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Königs- und 
Bismarckhiitfe A G

S d m elld rehstöh le Gruppe A

Nr. C Si Mn P,S,
j e Cf W Mo V Co

723 0,80
0,90

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

4,20
4,80

18,0
20,0

0,50
0,80

1,20
1,60

9.00
11.0

722 0,70
0,80

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

4,20
4,80

17.0
19.0

0,50
0,80

1,00
1,50

4.50
5.50

671 1,40
1,50

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

3,50
4,00

15.0
17.0

3,40
3,60

721 0,80
0,90

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

4,20
4,80

13.5
15.5

0,80
1,00

2,20
2,50

720 0,65
0,75

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

4,20
4,80

17.0
19.0

0,50
0,80

0,80
1,20

670 0,70
0,75

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

4,00
4,50

20,0
22,0

0,30
0,50

648 0,65
0,75

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

3.50
4.50

18,0
20,0

669 0,55
0,65

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

3.50
4.50

14.0
15.0

0,30
0,50

647 0,64
0,70

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

3.50
4.50

15,0
17,5
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K önigs- und 
Bismarckhülle AG

Schnelidrehslähie Gruppe Ä I
W erksm arke j V erkaufsm arke j Verwendungszweck

85 WKC 190 E u c
H ochleistungsstahl für alle D auer- und G ew alt
leistungen an W erkstoffen besonderer H ärte  und 
W iderstandsfäh igkeit bei g ü n stig s ten  S panquer- 1 
schnitten  und höchster S chnittgeschw indigkeit

75 WKC 180 E usuc H ochleistungsstahl, bei e tw as geringere r Leistung 
im gleichen Um fange verw endungsfähig  w ie 85 
W KC 190 E

145 WCV 160 E Olympia
F ür W erkzeuge . hoher Schneidleistung, Zähigkeit 
und grossem  V ersch leissw iderstand ,' für Schlicht- 
und F räsarb e iten  an harten  W erkstoffen  ;j

85 WCV 145 E usuv Für sehr hohe A nforderungen bei hohen S chn itt
geschw indigkeiten

70 WCV 180 E DSU S onderschnellschnittstah l für hochbeansprucht 
S p iralbohrer, Feilenhauerm eissel, F räse r

e

72 WCV 210 E USX
S ta rk  beanspruch te  D reh- und S chneidw erkzeuge, 
F räs - und B ohrm esser, F rä se r, Spiralbohrer, 
G ew indebohrer, Schneidbacken, usw .

70 WC 190 E UD extra S chnellarbeitss tah l für norm ale A nforderunge n

60 WCV 145 E UBV S chnellarbeitsstah l für norm ale A nforderungen

70 WC 160 E UD S chnellarbeitsstah l für norm ale A nforderunge n
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K ö n ig s- und  
B ism arckhiilie AG

Schnelldrehsläh le Gruppe A

Mr. C S i Mn P,S,
je Cr W Mo V Co

646 0,65
0,75

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

3.50
4.50

12
14

,0

,5

719 0,90
1,00

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

4,00
4,60

10
11

50
50

0,40
0,60

2,30
2,70

718 0,95
1,05

max.
0,30

max.
0,30

max.
0,020

4,00
4,50

8,
9

50
50

2,30
2,80

2,50
3,00

667 1,30
1,40

max.
0,30

max.
0,30

max.
0,020

3,70")
4,50

10
11

00
00

4,00
4,50

666 1,10
1,20

max.
0,30

max.
0,30

max.
0,020

3,70")
4,50

10
11

00
00

3,30
3,60

665 0,90
1,00

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,020

3,70
3,90

8
9

50
50

2,30
2,70

703 0,95
1,05

max.
0,30

max.
0,30

max.
0,020

3,70
3,90

2
2

20
,50

2,00
2,30

2,50
2,90

664 0,77
0,82

max.
0,30

max.
0,30

max,
0,020

3,70
3,90

8
9

,00
,00

1,50
1,70

1) C r-Zuteilung auf Basis 2,4%, R est aus S ch ro tt
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K önigs- und 
Bismarckhiilłe AG Schnelldrehstähle Gruppe A

W erksm arke V erkaufsm arke M om m arke ¥ e  r w e  n d  u n g  sz  w  eck

70 W C'137 E . UB Schnellarbeitsstahl
für norm ale Anforderungen

95 WCV 110 E USX +  + Für hohe Beanspruchung und zur 
Bearbeitung harte r  Materialien

100 WCK90E USUC—K Für höchste Anforderungen für Dreh-, 
Hobel- und Stosstähle

135 WCV 105 E Olympia—K E Für höchste Anforderungen für Dreh-, 
Hobel- und S tosstähle

115 WCV 105 E USUV—K E Für sehr hohe Anforderungen bei 
hohen Schnittgeschwindigkeiten

95 WCV 90 E USX—K D Für hohe Beanspruchung und zur 
Bearbeitung harte r  Materialien

llOOCVW 15 E III UB—K A + B  +  C 
III

Zum schnellen Schruppen bei grober 
Spanabnahm e ha r te r  Materialien

80 WCV 85 E II UD—K A + B  +  c  
II

Standar tgü te  |  
für normale Anforderungen

[ i
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Königs- und 
BismarAHüffe AG

L egierte W erk zeugsläh le  
1, Warmarbeitsstähle Gruppe B

Nr. C Si Mn Cr Ni W Mo ¥ Co

540 0,17
0,22

max.
0,35

0,80
1,10

1,00
1,30

0,20
0,30

544 0,45
0,50

max.
0,25

1,00
1,30

1,70
2,00

0,20
0,30

564 0,40
0,47

max.
0,35

0,80
1,00

1,60
1,90

0,10
0,20

444 0,50
0,55

max.
0,35

0,60
0,80

0,60
0,80

1,50
1,80

0,20
0,30

443 0,50
0,55

0,30
0,40

0,60
0,80

0,60
0,80

1,50
1,80

0,40
0,50

642 0,40
0,50

0,70
0,80

max.
0,35

0,90
1,10

1,50
2,00

702 0,25
0,30

max.
0,25

max.
0,30

1,30
1,50

0,40
0,50

0,40
0,50

0,80
0,90

661 0,24
0,30

max.
0,25

max.
0,30

2,00
2,50

4.00
5.00

0,50
0,60

662 0,25
0,30

max.
0,25

max.
0,30

2,30
2,50

6,00
7,00

0,10
0,15

Bei säm tlichen S tählen auf diesem  B latt b e träg t der P -Q ehali 
max. 0,025%, der S -G ehalt m ax. 0,020%

10
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Königs- und 
Bismarckhülle AG

L egierte W erkzeugstäh le  
1. Wormarbeilsstähle

Gruppe B

Werksmarke Verkaufsmcsrke j Verwendungszweck

20 CMD 5 E BEKh M äntel für S trangpressen , Zw ischenbüchsen, 
M atrizenhalter, P resscheiben

48 CMD 7 E BVKh
W ie bei Nr. 661, ferner M äntel für S trangpressen , j 
Innenbüchsen, M atrizenhalter, P resscheiben , I 
Schnitte , Lochstem pel

1..................

44 CMV 7 E LMP 
FCV 240

W alzen, M undringhalter, L ochdorne und P re s s 
scheibenhalter

53 NCD 7 E AGS
W ie bei Nr. 661, ferner S tauchw erkzeuge zur V er
dickung von R ohrenden, M atrizen für K artusch
hülsen, P resstem pel mit w eniger als 150 kg/m m 2 
F estigkeit

52 NCD 7 E AGS spez. P resstem pel bei einer Festigkeit von  über 150 
kg/m m 2 (bei K artuschhülsen über 130 kg/m m 2)

45 WC 17 E SEM +  + M atrizenhalter, P ressd o rn e  und -scheiben, P re s s 
m atrizen  für Z inklegierungen, W arm schnitte , 
W arm lochstem pel

28 CVW 6 E WM +  + M atrizen, S tem pel und B acken zur H erstellung 
von Nieten, M uttern , Schrauben, V entilkegeln

27 WCV 42 E WMV +  +
M atrizen, S tem pel und B acken zur H erstellung 
von Nieten, M uttern, Schrauben, Ventilkegeln, 
E insätze in Schm iedem aschinen, W arm scherm esser, 
P resstem pel, M atrizenhalter, P ressd o rn e

28 WCV 65 E WM
P ressm atrizen  für die V erarbeitung  von  S ch w er
m etalleg ierungen  ausser Z inklegierungen, S p ritz 
gussw erkzeuge

11



K önigs- und I 
B ism arckhülfe AG

Legierte W erkzeugstähle 
1. Warntcarbeitsstähie Gruppe B -

Nr. c Si Mn Cr Ni W Mo V Có

663 0,24
0,30

max.
0,25

max.
0,30

2,00
2,80

8,00
9,00

0,25
0,35

64 5
0,30
0,40

0 ,2 0

0,40
0,20
0,40

2,00
3,00

10,0
13,0

6 6 8
0,54
0,60

max.
0,25

max.
0,30

.-'i ■■

0,70
0,80

1 2 ,0

13,0
0,15
0,25

717
0,24
0,30

max.
0,25

max.
0,30

2.50
3.50

8.50
9.50

0,80

1,00
0,15
0,25

3,00 
3,50 1

.

I

Bei säm tlichen S tählen  auf diesem  B la tt b e träg t der P -G ehalt 
max. 0,025%, der S -G ehalt m ax. 0,020%
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K önigs- und  
B ism arckhüfte AG

L egierte W erk zeugstäh ie  
1. Warmairbeitssiähle Gruppe B

W erk sm ark e V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

27 W CV  85 E W MV
P ressm atrize n  für die V erarbeitung  
von  S chw erm etalleg ierungen  ausser 
Z inklegierungen, Spritzgussw erkzeuge

35 W C  115 E Flw . 1520 Flw . 1520 V entilkegel und V entilsitze

57 W CV 125 E NHC
H ochbeanspruchte W arm gesenke der 
Schrauben-, B olzen- und N ietenfabri
kation, Spritzm atrizen , V entilkegel

27 W KC 90 E W MVC H ochbeanspruchte  W arm gesenke, 
Spritzm atrizen , Lochdorne, u. a.

! !
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K önigs- und 
Bismartithiilfe AG

le g ie r te  W erk zeiigsläh le  
2. Kah'orbeilsstähle Gruppe B

Nr. G S« Mn P S Cr W V

7 3 5 J
1 ,00
1 ,25

max.
0 ,2 5

0 ,2 0
0 ,3 5

max.
0 ,0 2 5

max.
0 ,0 2 0

0,55
0 ,6 5

0 ,3 0
0 ,4 0

714 0 ,8 5
0,90

... -  -

0 ,2 0
0 ,3 0

1,00
1 ,2 0

max.
0 ,0 2 5

max.
0 ,0 2 0

ca.
0 ,6 0

ca.
0 ,1 0

5 2 7
1 ,40
1 ,6 0

max.
0 ,3 0

0 ,6 0
0 ,7 0

max.
0 ,0 2 5

max.
0 ,0 2 0

11.5
12 .5

0 ,1 5
0 ,2 5

b

14
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K önigs- und  
B ism arckhülle AG

L egierte W e rk z e u g s tä h le  
2. Kallarbeitsstähle

G ruppe B

W erk sm ark e V erk au fsm ark e Verwendungszweck

112 V 4 E
' :

X 3 spez. K altschlag W erkzeuge, z. B. N ietm atrizen , u. a.

87 M C W  4 E SB 2 spez. Stem pel, S tanzen

150 CV 48 E VK 13 Stem pel, M atrizen  zur M utternfertigung, Po lier- 
und P räg ew erk zeu g e , T iefz iehw erkzeuge, u. a.

j;  - ....
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Königs- und 
Bisrcrarckhiifle ÄG

Legierte W erk zeugsläh ie  
3. Schmffslähle Gruppe B

Nr. C Si Mrs P S Cr W V Co

336 0,80
0,90

max.
0,30

1,70
2,00

max.
0,025

max.
0,020

0,15
0,20

366 1,45
1,55

max.
0,30

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

1,30
1,50

616
(617)

1,00
1,25

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

0,60
0,80

714 0,85
0,90

0,20
0,30

1,00
1,20

max.
0,025

max.
0,020

0,55
0,65

ca.
0,60

ca.
0,10

743 1,00
1,10

max.
0,25

1,10
1,30

max.
0.025

max.
0,020

1
1

40
60

1,10
1,30

739 0,32
0,38

0,70
0,90

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,50
2,00

642 0,40
0,50

0,70
0,80

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,50
2,00

622 
I (623)

0,60
0,70

max.
0,30

0,40
0,60

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

1,70
2,00

740 0,32
0,38

0,70
0,90

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,80
2,20

16
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K ö n ig s- und 
B ism arckhütte AG

L eg ie r te  W e rk z s u g s lä h le  
3. Schnittstähle

Gruppe 8

W erk sm ark e V erk au fsm ark e Verwendungszweck

85 MV 7 E SB 1 + Schnitte, Schnittp latten , S tanzen, Stem pel

150 C 6 E AGG W eniger kom plizierte Schnitte, Schnittp latten  
F räserfeilen

112 W 7 E 

(112 W 7)

SB 1 Schnitte, Schnittp latten , S tanzen, Stem pel

87 MCW 4 E SB 2 spez. Schnitte, S tanzen. Stem pel

105 CMW 6 E SB 2 Schnitte, S tanzen, Stem pel

35 WC 18 E FM +  + S cherenm esser, M aschinenm esser

45 WC 17 E SEM +  + S cherenm esser, M aschinenm esser

65 W 18 E 

(65 W 18)

GPW S cherenm esser, M aschinenm esser

35 W C 20 E FM Scherenm esser, M aschinenm esser

17



K ö n ig s- und 
B ism arckhütte  AG

L eg ie r te  W e r k i e u g s lä h l e  
3. Scbmtlslähle Gruppe B

Nr. C Si Mn p S Cr W V Co

643 0,40
0,50

0,70
0,80

max.
0,35

max.
0,025

_______

max.
0,020

0,90
1,10

2,20
2,80

527 1,40
1,60

max.
0,30

0,60
0,70

max.
0,025

max.
0,020

11.5
12.5

0,15
0,25

713 1,45
1,55 o 

o

o 
o

I

max.
0,025

max.
0,020

13.0
14.0

Mo
0,80
1,00

0,10
0,15

1,50
2,00

18
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K ö n ig s- un 
Bismarckhülle

d
AG

L e g ieMe W e rk z e u g s lä h le  I .  _ | 
3. Sch„i.,s,äWe J B 1

W erk sm ark e W erkcnulsmarke Verwendungszweck

45 W C  25 E SL M
D auerstah l für hochbeanspruch te  K altarbeitsw erk - 1 
zeuge, K altlochstem pel, S cherenm esser, Schnitte, § 
S tanzen, u. a.

150 C V 48 E V K 1 3 Flach- und R ollscheren m esset, R äum nadeln, hoch
w ertige  S chnitte  und S tanzen ; verzug fre i

150 CKD 54 E HVG
H ochbeanspruchte Schnitte und S tanzen  für Luft- 6 
und . O elhärtung, R äum nadeln, K aliber, L ineale; 1 
verzug fre i |

19



K ö n ig s- u n d  
B ism arckhiitie AG

L eg ie r te  W e rk z e u g s tä h le  
4. D öpper- und Meisselstähle G ruppe B

Nr. C Si Mn P S Cr W V

576 0,40
0,45

0,90
1,10

0,35
0,50

max.
0,035

max.
0,035

0,90
1,20

641 0,50
0,00

max.
0,25

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

1,20
1,60

0,85
1,15

739 0.32
0,38

0,70
0,90

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,50
2,00

642 0,40
0,50

0,70
0,80

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,50
2,00

740 0,32
0,38

0,70
0,90

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,80
2,20

643
0,40
0,50

0,70
0,80

max.
0,35

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

2,20
2,80

661 0.24
0,30

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

2,00
2,50

4,00
4,50

0,50
0,60

1

20



Jtytr/ł/ź Ä% 
W zkn fiS ftk >łt»rff?#A/r

/tö /ß e- 
/fM ftnsrfor 1

1 farUff- firßj/*****,

/0 m -9ć>0’ ?30‘f5 0 -
/M w er)

J( ‘».ßeqfarf

I
7ff?0 t f c f /&7" ttßef

Pro- T Vcnhcyc
//śs 2&*J

M f t - f r o ’ 7/o~7w f J o - f W

V ertztye

J ć fo -S fo ’ 7 /0 -7 ^ y tv - p o '
f-Z/ft- 9f(r

$ f h / C U £
'fPfo-fW Y iti .fy p ’ g U -P tt’

8
1

/t>M- A'-Af' & V-$}£>' M + fa /n f  
* ' f t ł  /z r  
P trfieuft

C/ot- 7&o]
/tfh/lĄyftc,
f/W ffytr,

II /e  *■%*/**/■



¥#rk Tći/yfeJr >9 Vkfttr
A /}/<*«**

% y
'* / /« - '

Jtifrffe//*9«f /ln>
/

fy-gp J/s ty fc J/s J/ Sfc'

"h-fe ** Z*/v-

p - to /- 2/o - 9* /</D

%>-#v *• /*#? ~ 9 f

"U-SN *- l/e «s/gü *"fł0

^ / J f 99 /sie -

/5%6p



Königs- und 
Bismarckhiilte AG

L eg ie r te  W e rk z e u g s tä h le  
4. Döpper- und Meisseistähle G ruppe  B

Werksmarke Werkenaismarke Verwendungszmreck

42 CS 4 PM
ECS P ressluftm eissei

55 CW 6 E SL D öpper und M eissei

35 WC 18 E F M +  + W ie Nr. 740

45 WC 17 E SEM +  + W ie Nr. 643

35 WC 20 E FM D auerstah l für hochbeanspruch te  K alta rb e itsw erk 
zeuge, z. B. D öpper

45 WC 25 E SEM
D auerstah l für hochbeanspruch te  K alta rb e itsw erk 
zeuge w ie D öpper, P resslu ftw erkzeuge, K altloch
stem pel, u. a.

27 WCV 42 E WMV +  + D öpper

*

21



K ö n ig s- und 
B ism arckhüfte AG

L eg ie r te  W e rk z e u g s tä h le
5. S täh le  für rotierende 

S ch n e idw erkzeuge
Gruppe B

Mr. C Si Mn P S Cr W V

336
0,80
0,90

max.
0,30

1,70
2,00

max.
0,025

m ax.
0,020

0,15
0,20

362
1,30
1,40

m ax.
0,40

max.
0,30

m ax.
0,030

max.
0,030

0,50
0,70

616

(617)

1,00
1,25

m ax.
0,25

m ax.
0,30

m ax.
0,025
(0,035)

m ax.
0,020
(0,035)

0,60
0,80

620
(621)

0,90
1,05

m ax.
0,25

m ax.
0,30

m ax.
0,025
(0,035)

m ax.
0,020
(0,035)

0,80
1,00

741
1,40
1,55

m ax.
0,25

m ax.
0,30

m ax.
0,025

m ax.
0,020

3,00
3,50

0,10
0,15

527 1,40
1,60

m ax.
0,30

0,60
0,70

m ax.
0,025

m ax.
0,020

11.5
12.5

0,15
0,25

&

22
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K ö n ig s- und  
ß ism arckhiitte  AG

L egierte W erk zeu gsieh ie
5. S täh le  für ro t ie re n d e  

S ch n e id w erk zeu g e
Gruppe B

W erk sm ark e V erka s ism a rk e Verwendungszweck

85 M V 7 E SB  1 + R eibahlen, S tehbolzengew indebohrer, u. a.

135 C 2 FD  1 R otierende Feilen

112 W  7 E 

(112 W  7)

SB  1
R eibahlen, Spiral- und S p itzbohrer, B ohr- und 
F räsm esser, F rä se r, Schneidbacken; prak tisch  
verzugfrei

97 W  9 E 

(97 W  9)

S S  1 S piralbohrer, S p itzbohrer, F räse r, u .a .;  prak tisch  
verzugfre i

147 W V  32 E soo G ew ehrlaufbohrer, G ew indefräser und -s trah ie r

|

150 CV 48 E VK 13 F rä se r; verzugfrei

23



K ö n ig s- und  
B ism arckhütle  AG

L eg ie r te  W e rk z e u g s tä h le  
6. Stähle für Ziehwerkzeuge Gruppe B

Nr. C Si Mn P S Cr W V

741 1,40
1,55

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

3,00
3,50

0,10
0,15

367 2,00
2,50

max.
0,30

0,30
0,40

max.
0,025

max.
0,020

11,0
12,0

528 2,00
2,20

max.
0,30

0,40
0,55

max.
0,025

max.
0,020

11.5
12.5

0,15
0,25

24
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Königs- und 
Bismarckhiilie AG

L egierte W erkzeugstäh le  
6. Stähle für Ziehwerkzeuge Gruppe B

W erksmarke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

147 WV 32 E SOO
Z iehm esser, W erkzeuge zum Ziehen 
von K ondensato rröhren  aus N ichteisen
m etallegierungen

225 C 46 E GZ ex tra  spez.
S pezialstahl von sehr hoher H ärte  für 
Z iehm atrizen zum  Ziehen von Stahl, 
Kupfer. M essing, usw ., für Schaber, 
S enker, u. a.

210 CV 48 E VK 13 spez. Z iehringe für Z w ischen- und F e rtig 
züge (H ülsenfertigung), T iefz iehw erk
zeuge, Zieheisen

,

25



Königs- und 
Bismardthülle AG

le g ie r te  W erk zeugslöh le  
7. Rilfelstähäe

i
Gruppe B (

Nr. C Si Mn P S w V

741 1,40
1,55

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

3,00
3,50

0,10
0,15

.

t

1

<
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K önigs- und  
Bism arckhütte AG

L egierte W erk zeugstäh le  
1 .  Riffelstähle Gruppe B 1

W erksm arke V erk au fsm ark e Verwendungszweck

147 W V 32 E SOO
Riffelm esser, Feinstfo rm m esser, G rav ierstichel, 
R eibahlen, Schaber,
besonders geform te Z erspanungsw erkzeuge

1

I

27



K ö n ig s- und 
Bism arckhiifte ÄG

L egierte W erkzeugsfäh le  
8. Domstähle Gruppe B

Nr. C Si Mn P S P+$ Cr Ni Mo

448 0,45
0,50

max.
0,30

0,60
0,70

max.
0,025

max.
0 ,0 2 0

0,30
0,50

1,80
2 ,2 0

0,50
0,70

442 0,45
0,50

max.
0.30

0,60
0,70

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,30
0,50

1 ,0 0

1,30
0,30
0,40

441

o 
o max.

0,30
0,60
0,70

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,30
0,50

0,80
1 ,0 0

0,25
0,30

482 0,45
0,50

max.
0,30

0,60
0,70

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,30
0,50

0,25
0,30

345 0,45
0,50

max.
0,30

0,60
0,70

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,60
0,80

28







K önigs- und 
B ism ardthiifte AG

le g ie r te  W erkzeugstäh le  
8. Dornsfähie

Gruppe B

W erksm arke Verkaufsmarke Verwendungszweck

48 NDC 8 E RPDm 50 P ilgerdorne  m it einem D urchm esser bis 50 mm 
einschliesslich

48 NCD 5 RPDm 100 P ilgerdorne  m it einem  D urchm esser bis 100 mm 
einschliesslich

48 NCD 4 RPDm 130 P ilgerdorne  mit einem  D urchm esser bis 130 mm 
einschliesslich

48 CD 2 RPDm 180 P ilgerdorne  mit einem D urchm esser bis 180 mm 
einschliesslich

48 C 3 RPDm 250 P ilgerdo rne  m it einem D urchm esser bis 250 mm 
einschliesslich

29



K önigs- und 
Bismtirckhiiile AG

L egierte W erkxeugstäh ie  
9. Gesenksiähle Gruppe. B

1
Nr. C s; Mn P S Cr Ni Mo V

186
0,70
0,75

0,30
0,40

0,40
0,60

max.
0,030

max.
0,030

511 0,65
0,75

max.
0,35

0,80
1,00

max.
0,035

max.
0,035

ca.
0,35

345 0,45
0,50

max.
0,30

0,60
0,70

max.
0,035

max.

max.
0,035

0,060

0,80
0,60

745 0,50
0,60

1,00
1,20

1,00
1,20

max.
0,025

max.
0,020

0,20
0,25

540 0,17
0,22

max.
0,35

0,80
1,10

max.
0,025

max.
0,020

1,00
1,30

0,20
0,30

544 0,45
0,50

max.
0,25

1,00
1,30

max.
0,025

max.
0,020

1,70
2,00

0,20
0,30

444 0,50
0,55
i

max.
0,35

0,60
0,80

max.
0,025

max.
0,020

0,60
0,80

1,50
1,80

0,20
0,30

443 0,50
0,55

0,30
0,40

0,60
0,80

max.
0,025

max.
0,020

0,60
0,80

1,50
1,80

0,40
0,50

661
0,24
0,30

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

2,00
2,50

W
4,00
4,50

0,50
0,60

30
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Königs- und 
Bismorckhiille AG

Legierte W erkzeugstäh le  
9. Gesenkstähle Gruppe'B

Werksmarke V erk au fsm ark e Verwendungszweck

N 72 TAh Für kleine und m ittle re  G esenke geringerer B e
anspruchung

70 M 4 TAht W ie bei Nr. 186, m it e tw as tie fe re r E inhärtung

48 C 3 BQ 250 
RPDm 250 G esenke, deren  Zugfestigkeit un ter 95 kg/m m 2 liegt

55 MSD 4 E BMS
Für kleine und m ittle re  G esenke bei hohen S tück
zahlen, w enn die Zugfestigkeit über 95 kg/m m 2 
liegt

20 CMD 5 E BEKh
K unstharzm atrizen  bei einer k leinsten  K antenlänge 
von über 350 m m ; un ter 350 mm k leinster K anten
länge bei O elhärtung

48 CMD 7 E BVKh
W ie Nr. 443 und 444, ausserdem  G esenke un ter 
350 mm kle inster K antenlänge bei einer Festigkeit 
über 95 kg/m m 2, alle F o rm teilp ressgesenke

53 NCD 7 E AGS G esenke mit über 350 mm k leinster K antenlänge

52 NCD 7 E AGS spez. H am m ergesenke m it über 130 kg/m m 2 Festigkeit, 
alle F o rm teilp ressgesenke

27 WCV 42 E WMV +  + G esenkeinsätze. F orm teilp ressgesenke, M atrizen 
zur H erstellung von S chrauben, M uttern , Nieten, 
V entilkegeln

31



K önigs- und 
Bismarckhiitte AG

U nleg ierte  W erkzeugstähSe
1. Extra-, Prim a- und Mormalgüle Gruppe C

Nr. C Si Mn P s

181 1,22
1,30

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

182 1,08
1,15

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

183 0,93
1,00

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

'

184
0,79
0,85

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

185 0,65
0,70

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

171
1,31
1,40

max.
0,25

max.
0,40

max.
0,030

max.
0,030

172 1,22
1,30

max.
0,25

max.
0,40

max.
0,030

max.
0,030

173
1,08
1,15

max.
0,25

max.
0,40

max.
0,030

max.
0,030

174 0,93
1,00

max.
0,25

max.
0,40

max.
0,030

max.
0,030

%
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K önigs- und 
Bismorckhüffe AG

Unlegierte W erkzeugstähle
1. E xtra-, P rim a- u n d  N o rm alg ü te

G ruppe C

W erksm arke V erk au fsm ark e N o r m -
B e z e i c h n u n g Verwendungszweck

N 2 TE Normal
hart

B ohrm esser, P ap ierschneidm esser, 
Schnittringe, S tichel, Z iehringe, n. a.

N 3 TD Normal
mittelhart

Kaliber, F rä se r, M etallsägen, K örner, 
M eissei, Schlaghäm m er, Schnitte, 
S tanzen , S tem pel, u. a.

N 4 TC Normal
zähhart

K örner, K altm atrizen , K aliberbolzen, 
S tanzen, S tem pel, S tem m eisen, u. a.

N 5 TB Normal
zäh

D orne, D öpper, H olzbearbeitungs
w erkzeuge, Lochstem pel, H andm eissei, 
Scherenm esser, Sägen, u. a.

N 6 TA Normal
weich

Aexte, D öpper, K aliber, 
H o lzbearbeitungsw erkzeuge, Zangen, 
W arm m atrizen , u. a.

P 1 D 1 Prima 
sehr hart

Kleine F räse r, G rav ier-, P ap ie r- und 
T abakm esser, Schaber, S tichel, Zieh
w erkzeuge, u. a.

P 2 D 2 Prima
hart

D orne, kleine F räse r, Kaliber, Stichel, 
S tiftbacken, S chaber, Z iehringe, u. a.

P 3 D 3 Prima
mittelhart

Häm m er, K örner, Konusse, 
Lochstem pel, M etallsägen, Schneid
eisen, Schnitte, S tanzen, u. a.

P 4 D 4 Prima
zähhart

D orne, g rosse F räse r, H olzbearbei
tungsw erkzeuge, M atrizen, Schnitte, 
S tanzen, Stem pel, W alzen, u. a.



Kölligs- und 
Bismartkhiifie AG

U n le g ie r te  W e rk z e u g s tä h le
1. Extra-, Prim a- und N orm atgiile

Gruppe C

Nr C Si Mn P s

175 0,79
0,85

max.
0,25

max.
0,40

max.
0,030

max.
0,030

176 0,65
0,70

max.
0,25

max.
0,40

max.
0,030

max.
0,030

1

161 1,31
1,40

ymax.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

162 " i , 22 
1,30

')

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

163
1,08
1,15

' /

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

164 0,93
1,00

'/
max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

165
0,79
0,85

y
max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

166 0,65
0,70

'J
max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,02#

4 żSc
2̂3"

zy<"v
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K önigs- und 
B ism arckhütle AG

U n le g ie r te  W e rk z e u g s tä h le
1. Extra-, P rim a- und  N o rm alg ü te

Gruppe C

W erksm arke V erk au fsm ark e Bezeichnung Verwendungszweck

P 5 D 5 Prima
zäh

D öpper, H and- und Schrotm eissei, 
H andhäm m er, H o lzbearbeitungsw erk
zeuge, K örner, Schnitte , S tanzen , u. a.

P 6 D 6 Prima
weich

H äm m er, H anddöpper, g rosse K örner, 
H olzbearbeitungsw erkzeuge, 
W arm m atrizen , Schnitte, S tanzen, u. a.

X 1 Ę X 1 Extra 
sehr hart

Kleine F rä se r, G rav ier-, P ap ie r- und 
T abakm esser, S chaber, S tichel, Z ieh
w erkzeuge, u. a.

/

X 2 E X 2 Extra
hart

D orne, kleine F räse r, K aliber, Schaber, 
S tichel, Z iehw erkzeuge, u. a.

X 3 E X 3 Extra
mittelhart

H äm m er, Körner,, L öchstem pel, M etall
sägen, Schneideisen, Schnitzm esser, 
Schnitte, S tanzen, u. a.

X 4 E X 4 Extra
zähhart

D orne, g ro sse  F rä se r, 
H o lzbearbeitungsw erkzeuge, M atrizen, 
Schnitte , S tanzen , S tem pel, u. a.

x ą  e X 5 Extra
zäh

B aum scheren, D öpper, H and- und 
Schrotm eissei, H andhäm m er, 
H o lzbearbeitungsw erkzeuge, u. a.

X 6 E X 6 Extra
weich

H äm m er, H anddöpper, g rosse K örner, 
H o lzbearbeitungsw erkzeuge, Schnitte, 
g rosse S tanzen, W arm m atrizen , u. a.
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K ö n ig s- und  
B ism arckhiilte AG

Unlegierte W erkzeugstähle 1 _
2 .  Feilenstähl. G,up,>e C

Nr, c Si Mn P s P+S Cr W

53 o

0,20
0.30

0,50
0,65

max.
0,040

max.
0 ,0 #

max.
0,070

5 4
0^7
0,65

0,20
0,30

0,60
0,70

max.
0 ,0 #

max.
0 ,0 #

max.
0,070

362 1,30
^40

max.
0,40

max.
0,30

max.
0,030

max.
0,030

0,50
0,70

618
(619)

1,30
1,40

max.
0,25

max.
0,30

max.
0#%
(0,035)

max.
0 ,0 2 0
(0,035)

0,50
1 ,0 0

\

*
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K önigs- und 
Bismarckhüfie AG

Unlegierte W erkzeugstähle 
2. Feilenstähle Gruppe C

W erksmarke V erk au fsm ark e Verwendungszweck

T 45 ; FM  7 
T G  6, T G

R aspeln, w ie H olzraspeln, H ufraspeln, Z inkraspeln, 
usw .

T 60l ) F G  2 
T G  5

Feilen  m it grobem  Hieb, w ie Packfeilen, P rim a- 
feilen, usw .

135 C 2 FD  1
Feilen m it feinem  und m ittlerem  Hieb, w ie Feil
scheiben, P räz isions-, P ro b ie r-, Schlicht-, U h r
m acher- und ro tierende Feilen

135 W  8 E 

(135 W  8)

FX  1
Feilen m it feinem  und m ittle rem  Hieb, w ie P ro 
bier-, P räzisions-, Schlicht-, Säge-, U hrm acher
und ro tierende Feilen

1) C un tere  G renze halten

37



Ki
Bism

in ig s -  un 
arckhülte

d
AG

U n äeg ie r ie  W erkze  
3. S łeinbearbeitun

ugsläSi
gsslöhi<

sie
ä Gruppe C

Nr. c Si Mn P s P + S

53
0,42
0,49

0,20
0,30

0,50
0,65

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

185
0,65
0,70

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

182
1,08
1,15

max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030

181
1 ,2 2

1,30
max.
0,30

max.
0,45

max.
0,030

max.
0,030
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K önigs- und  
B ism ardthiitłe AG

U nleg ierte W erkzeugstäh le  
3 . S l e i r i b e a r b e i S o n g s s t ä h l e

Gruppe C

W erksm arke V erk au fsm ark e Verwendungszweck

T 45

!
TG 

TG  6
zur B earbeitung  von w eichem  G estein, 
z. B. Kohle, S teinsalz, Spate, Tone, usw .

N 6 TA
zur B earbeitung  von m itte lhartem  bis w eichem  
G estein, z. B. Dolomit, G rauw acke, Kalk- und 1 
Sandstein , Schiefer, usw.

N 3 TD zur B earbeitung  von hartem  G estein, 
z. B. Gneis, G ranit, Syenit, usw .

X

N 2 TE

\
zur B earbeitung  von seh r hartem  Gestein, 
z. B. B asalt, P o rp h y r, Q uarz, Q uarzit, usw .

j ly"

•
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K ö n ig s- u n d  
B ism arckhiiłle AG Kugel- und Kugellagersfähle G ruppe  D

Nr. C Si Mn P S Cr

361 1,05
1,15

0,25
0,35

0,30
0,40

max.
0,025

max.
0,020

0,35
0,50

363 1,00
1,10

0,25
0,35

II max.
0,025

max.
0,020

0,80
1,00

364 0,95
1,05

0,25
0,35

0,40'
0,60

rąax.
0,035

max.
0,020

1,25
1,50

•

!) Als Piw. 1256 M n: 0,25 — 0,40%

40







K önigs- und 
Bismardkhiilłe ÄG Kugel- und Kugellagerstähle Gruppe D

W erksmarke V erkaufsm arke Normmarke Verwendungszweck

110 C 2 E KCH 
F lw . 1255

F lw . 1255 Kugeln, Rollen, Ringe, Scheiben, bis 
10 mm S tärke

105 C 4 E KCH 7 
F lw . 1255

F lw . 1255 Kugeln, Rollen, Ringe, Scheiben, bis 
20 mm S tärke

100 C 5 E
KCHL 

F lw . 1255 
Flw . 1256

F lw . 1255 
F lw . 1256

Kugeln, Rollen, R inge, Scheiben, über 
20 mm S tärk e

....................................................
41



K ö n ig s- und  
B ism arckhütte  AG

le g ie r te  B austähle  
1. Maschinenbaustähie Gruppe E

Nr. C s; Mn P S P+S

281 0,20
0,25

0,45
0,60

ca.
0,55

max.
0,060

max.
0,060

234 o 
© 0,20

0,40
0,90
1,20

max.
0,040

max.
0,040

232 0,11
0,20

max.
0,50

mind.
1,00

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

.

311 0,16
0,20

0,60
0,80

0,90
1,10

max.
0,050

max.
0,050

239 0,15
0,20

0,35
0,50

1,20
1,50

max.
0,050

max.
0,050

317 0,12
0,20

0,30
0,60

2,00
2,30

max.
0,025

max.
0,020
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K ö n ig s- und  
B ism arddiiifle AG

Legierte B austähle  
1. Masehinenbaustähle Gruppe E

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

22 S 2 Betonstahl

25 M 4
Mangan-

schmiede-
stahl

15 M 4 Fhv. 1263 Flw. 1263

18 MS 4 St 52 St 52 
HgN 12114

18 M 5 St 52 
St 52 KM

St 52 
HgN 12114 
KM 9103

15 MS 9 E Flw. 1265 Flw. 3265

43



Königs- und 
BismarckhüMe AO

L egierte B austähle  
2. Einsatzstähle Gruppe E

Nr. C Si Mn P S Cr Ni Mo

341 0,10
0,15

max.
0,30

0,40
0,60

max.
0,035

max.

max.
0,035

0,060

0,50
0,70

536 0,18
0,23

max.
0,25

0,70
0,90

max.
0,035

max.
0,035

1,00
1,20

\  . .

0,20
0,25

-

539
(538)

0,13
0,17

max.
0,35

( A
0,80
1,10

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

f f *
1,10
1,30

/ 2. m ax..
0,50

0,20
0,30

542
(541)

4 y  
0,18
0,23
ti?l

max.
0,35

0,90
1,20

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

-ff (4? 
1,10 
1,40

max.2'
0,50

0,20
0,30

543 0,16
0,22

max.
0,35

1,10
1,40

max.
0,025

max.
0,020

1,70
2,00

0,15
0,25

401 0,10
0,15

max.
0,30

0,40
0,50

max.
0,035

max.

max.
0,035

0,060

1,30
1,80

419 0,16
0,22

max.
0,40

0,50
0,80

max.
0,025

max.
0,020

1,80
2,20

1,60
1,80

445 0,100)
0,16

max.
0,35

0,40
0,60

max.
0,025

max.
0,020

1,80
2,10

1,75
2,25

0,15
0,25

415 0,10 
| 0,15

max.
0,30

0,40
0,60

max.
0,025

max.
0,020

0,60
0,90

3,40
3,80

!) Als Flw. 1409 C =  0,16 — 0,20%
2) Aus Schrott zulässig ^ 4 (  *.«*■ fy*/afroV/i

WM W*t 7, f f  Ofsfyffn
44
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K önigs- und  
Bismarckhiiffe AG

L eg ie rte  B austähle  
2. Einsatzstöhle Gruppe E

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

12 C 2 CE

\

20 CMD 4 CM spez. K olbenbolzen, S teuerungsteile , Zahn
räd e r aller A rt, u. a.

15 CMD 5 E 

(15 CMD 5)

NCM 15 
ECMo 80 
15 CMD 5 
F3w. 1407

ECM o SO 
Flw. 1407

Bolzen, Nocken, W ellen, Z ahnräder 
aller Art, Zapfen, u. a.

21 CMD 5 E 

(21 CMD 5)

NCM 2 
ECMo 100 
20 CMD 5 
Flw. 1408

ECMo 100 
Flw. 1408

K olbenbolzen, S teuerungsteile , Zahn
räd e r aller Art, u. a.

19 CMD 7 E NCMo 200 
ECMo 200

ECMo 200
K olbenbolzen. S teuerungsteile , Zahn
räd e r a ller Art, u. a. (bei g rösseren  
A bm essungen)

12 N 6

Ni 15 
EN 15 
13 N 6 

Flw. 1215

EN 15 
Flw. 1215

B olzen, K etten räder, W ellen, Zapfen, 
und andere  M aschinenteile

20 CN 8 E ECN 20 
Flw. 1421

ECN 20 
HgN 12115 
Flw. 1421

K urbelw ellen, Z ahnräder

13 NCD 8 E NCM 4 
Flw. 1409

Flw. 1409 Z ahnräder und K urbelw ellen 
für höchste B eanspruchung, u. a.

13 NC 14 E

NC 1 
ECN 35 

13 NC 14 
Flw. 1403

ECN 35 
Flw. 1403

Bolzen, G e trieberäder- und W ellen, 
K etten räder, Zapfen, u. a.

A :
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K ö n ig s- und  
B ism ard thü ile  AG

le g ie r te  B austäh le  
2. Einsatzstähle Gruppe E

Nr. C Si Mn P S Cr Ni Mo

418 0,12
0,15

max.
0,30

0,40
0,60

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,20

4,20
4,60

\  _  _

X
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K önigs- und 
Bismardiliiiite ÄG

L egierte B austäh le | _ 1 
2. Einsatz,lähie Gruppe E

W erksm arke V erka jism arke Normmarke Verwendungszweck

13 NC 18 E

NC 4 
ECN 45 

13 NC 18 
F lw . 1404

ECN 45 
F lw . 1404 :

A ntriebsräder, D iff&rentialräder, 
G etrieb eräd er, K olbenbolzen, 
S teuerungsteile , u. a.
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Königs- und 
Bismarckhüiie AG

L egierte B austähle  
3. Vergütungsstähle Gruppe E

Mr. c Si Mn P S  \ c , Ni Mo V

236 0,40
0,50

0,20
0,35

0,90
1,10

max.
0,040

max.
0,040

344 0,30
0,40

max.
0,30

0,50
0,65

max.
0,035

max.

max.
0,035

0,060

0,50
0,75

347 0,40
0,50

max.
0,40

0,40
0,80

max.
0,025

max.
0,020

1,20
1,50

485
(484)

0,24
0,28

max.
0,35

max.
0,70

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020

0,90
1,20

max/)
0,50

0,15
0,25

488
(487)

0,30
0,35

max.
0,30

0,65
0,75

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

1,00
1,20

0,20
0,25

490
(489)

0,38
0,45

max.
0,35

0,50
0,80

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

0,90
1,20

max.1)
0,50

0,15
0,25

545 0,37
0,45

max.
0,50

1,00
1,20

max.
0,025

max.
0,020

2,00
2,30

mind.
0,30

602 0,39
0,44

max.
0,35

0,60
0,80

max.
0,025

max.
0,020

1,60
1,90

max.1
0,50

0,15
0,25

0,10
0,20

603 0,24
0,34

max.
0,40

0,40
0,80

max.
0,025

max.
0,020

2,30
2,70

0,15
0,25

0,10
0,35

1) Aus S ch ro tt zulässig
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Königs- und  
Bismarckhütte AG

L eg ie r te  B a u s tä h le  
3. Vergütungsstähle Gruppe E

W erksmarke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

45 M 4 G ekröpfte
Achsen G ekröpfte Achsen

35 C 3 SV Achsen, K urbelw ellen, u. a.

45 C S E Flw . 1252 Flw. 1252 M otorenzylinder bzw . Laufbüchsen

26 CD 4 E 

(26 CD 4)

WCM 
VCMo 125 
25 CD 4 
Flw . 1452

VCMo 125 
Flw. 1452

M ittelhoch beanspruch te  A chsschenkel, 
P leuelstangen . S chrauben  
V orderachsen, W ellen, u. a.

32 CD 4 E 

(32 CD 4)

CM 
VCMo 135 
32 CD 4 
Flw. 1454

VCMo 135 
Flw. 1454

H ochbeanspruchte K urbelw ellen, Lenk- 
hebel, H in terachs-, K ardan-,V orgelege
w ellen

42 CD 4 E 

(42 CD 4)

HCM 
VCMo 140 
42 CD 4 
Flw. 1455

VCMo 140 
Flw. 1455

W ie bei 32 CD 4, für s tä rk e re  
A bm essungen und hohe Festigkeiten

40 CMD 9 E Flw. 1458 Flw. 1458 Schm iedestücke versch iedener Art

42 CDV 7 E
FCM

VCMo 240 
42 CDV 7

VCMo 240 H ochbeanspruchte B auteile m it beson
ders hoher F estigkeit

29 CVD 10 E Flw. 1456 
Flw. 1470

j Flw. 1456 
i Flw. 1470

K urbelw ellen, S chrauben, Bolzen, 
S chw eissd rah t für
A rcatom -Schw eissung von Flw . 1452
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K ö n ig s- und  
I B ism ard th iille  AG

le g ie r t e  B austähle  
3. Vergütungsstähle Gruppe E

Nr. C Si Mn | P S Cr Ni Mo V

402 0,28
0,35

max.
0,30

0,40
0,50

max.
0,035

max.
0,035

1,80
2,20

411 0,28
0,35

—
max.
0,00

0,60
0,75

max.
0,035

max.
0,035

0,50
0,70

1,00
1,50
% /r

412 0,38
0,45

max.
0,30

0,50
0,70

max.
0,035

max.
0,035

0,50
0,70

1,00
1,50

413 9ß8
0,35

tiiäx.
0,30

0,50
0,60

max.
0,025

hiax.
0,020

4 5 0
0,90

2,25
2,75

414 0,35
0,42

ttlax.
0,30

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

0,50
0,80

2,40
2,80

416 0,28
0,34

max.
0,30

0,50
0,60

max.
0,025

max;
0,020

0,55
0,75

3,20
3,80

417 0,34
0,40

max.
0,30

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

1,20
1,40

4,00
4,20

440 0,28
0,33

max.
0,30

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

0,40
0,50

1,80
3,00

0,10
0,15

447 0,35
0,40

max.
0,35

0,40
0,60

max.
0,025

max.
0,020

1,70
2,00

1,75
2,25

0,25
0,35
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K önigs- und  
Bism arckhütte AG

L eg ie rte  B a u s tä h le  
3. Vergütungsstähle Gruppe E

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

32 N 8 Ni 2 h Achsen, A chsschenkel, P leuelstangen, 
S teuerungsteile , u. a.

32 NC 5

AS, VCN15 
28 NC 6 
35 NC 6 
Flw. 1410

VCN 15 w 
VCN 15 h 
Flw. 1410

Achschenkel, ijenkhebel, |  
P leuelstangen , % /  
R adnaben, S chraubern  W elfen, u.

x 7 . i v

|fo
42 NC 5

WNC 
VCN 15 h 
35 NC 6 

Flw. 1411

VCN 15 h 
Flw. 1411

'

28 NC 10 E
ASS 

VCN 25 w 
28 NC 10 
Flw. 1412

VCN 25 w 
Flw. 1412

/v p v
/ / X  \  \  i f \ \

Q etriebeachsenX  Hebel, P leuelstangen , 
V orderachsen, W ellen, u. a.

38 NC 10 E
KNC 

VCN 25 h 
35 NC 10 
Flw. 1413

VCN 25 h 
F lw . 1413

30 NC 14 E
NKH 

VCN 35 h 
30 NC 14 
Flw. 1415

VCN 35 h 
Flw. 1415

H ochbeanspruchte B auteile 
z. B. A chsrohre, K urbelw ellen, 
P ropellernaben , -w ellen, T rieb w erk s
und S teuerungsteile , u. a.

37 NC 16 E
NKHF 

VCN 45 
35 NC 18 
Flw. 1420

VCN 45 
Flw. 1420

H öchstbeanspruch te  Teile für den F lug
zeugbau, z. B. lu ftgehärte te  Z ahnräder, 
Zahnkränze, u. a.

31 NCD 8 E WNCK H ochbeanspruchte Schrauben, Kolben
stangen, R o to rkörper, T urb inenschei
ben, u. a.

38 NCD 8 E FMI( B auteile seh r hoher B eanspruchung, 
auch bei g rö sseren  Q uerschnitten  
(z. B. F lugzeugkurbelw ellen)
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Kö
Bismt

nigs- um 
mithülle

i
AG

L eg ie r te  Baust« 
3. Yergüiungssii

ä h le
ihie Gropp e  E .

' > . ’ f

Mr. c Si Mn P S Cr Ni Mo Y

707 0,26
0,34

m ax.
0,50

0,30
0,80

m ax.
0,025

max.
0 ,0 2 0

1,80
2,30

1,80
2,30

0,15
0,25

/0,10\
10,257

708 0,26
0,34

max.
0,50

0,30
0,80

max.
0,025

max.
0 ,0 2 0

2,30
2,70

1,30
1,80

),15
1,25

/0,10\
10,25/

'
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K önigs- und  
Bismarckhütte AG

Legierte B austähle  
3. Vergütungsstähle Gruppe E

W erksm arke V erka jfsm ark e N orm m arke Verwendur gszweck

30 CND 8 E

Flw . 1460 Flw . 1460 K urbelw ellen, Zahnr 
P leuelstangen , Bolze

äder

30 CND 10 E

n, Schrauben

'
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K ö n ig s- und  
B ism ardchiilłe ÄG

Legierte B austähle
4. Federstähle Gruppe E

Nr. C Si Mn P S P+S Cr V

237 0,45
0,53

0,40
0,60

0,90
1,20

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

243 0,40
0,50

0,20
0,30

1,60
1,85

max.
0,045

max.
0,035

282 0,40
0,53

0,50
0,70

0,50
0,70

max.
0,050

max.
0,050 r

284 0,38
0,48

1,50
1,80

0,50
0,65

max.
0,040

max.
0,035

V

285 0,45
0,53

1,50
1,80

0,50
0,75

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

319 0,60
0,65

1,50
1,80

0,60
0,90

max.
0,025

max.
0,020

max.
0,040

286 0,68
0,78

1,50
1,80

0,50
0,65

max.
0,040

max.
0,035

318 0,48
0,58

1,00
1,40

0,80
1,00

max.
0,035

max.
0,035

V

576 0,40
0,45

0,90
1,10

0,35
0,50

max.
0,035

max.
0,035

0,90
1,20
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Königs- und 
Bismesrckhiitle AG

Legierte Baustähle 
4. Federstähle Gruppe E

W erksm arke Verkaufsmarke N orm m arke Verwendungszweck

48 M 4 MF 1 F eders tah l für m ittle re  B eanspruchung 
(verw endbar n a tu rh a rt oder 
ö lgehärtet)

45 M 7
ELF 

MF 2 
50 M 7

50 M 7
F eders tah l für K raftfahrzeuge 
bei m ittleren  A nforderungen 
(für O elhärtung)

48 S 2 MF 4 Sil'izum federstahl (füa W asserhärtung )

45 S 7 MSF
B latt- und S p iralfederstah l m ittle rer 
B eanspruchung, F ederringstah l für 
S chraubenverarbe itung  (D eutsche 
R eichsbahn) (für W asserhärtung)

50 S 7 SF. 3 
48 S 7

48 S 7 F eders tah l für R eichsbahn-Fahrzeuge 
(für W asserhärtung )

62 SM 7 E
FSB 3 

Fed. St 3 
Flw. 1630

Fed. St 3 
HgN 12114 
Flw. 1630

B latt- und Spiralfedern  m ittlere: 
B eanspruchung (für O elhärtung)

75 S 7 CSF 
65 S 7 65 S 7

B latt- und Spiralfedern  m ittle rer 
B eanspruchung für S trassenbahnen , 
Feldbahnen, K raftfahrzeuge,
(für O elhärtung)

55 SM 5 . MSFh B latt- und Spiralfedern
für L okom otiven, W aggons- und
K raftfahrzeuge (für O elhärtung)

42 CS 4 ECS A utofederstahl (für W asser- und 
härtung)

Oel-
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K ö n ig s- und  
B ism arckhütte  AG

le g ie r te  B austähle  
4. Federstähle Gruppe E

Nr. C Si Mn P S P+$ Cr V

521 0,45
0,55

0,20
0,40

0,60
0,90

max.
0,035

max.
0,035

0,90
1,30

mind.
0,10

.

1

t

| V" 1

r

•
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K önigs- und  
Bism arckhülle AG

L eg ie rte  B a u s tä h le  
4. Federstähle

Gruppe E

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

50 CV 4 ECSV 
50 CV 4

50 CV 4
F eders tah l für K raftfahrzeuge 
bei g rossen  A nforderungen 
(für W assw -w n d - O elhärtung)

,-i ■
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o s s

, \ / y
W
4 K

2  j o l
o s r

#  1
4^5

A ’t t f -

'W r

7 >

Z f  y P  j

■'

B l

589 0,38
0,42

1,40
1,80

1,60
2,00

max.
0,035

max.

max.
0,035

0,060

ca.
0,50

588 0,40
0,45

Z 3ß 
1,30 
1,50
4&7  ̂

j=
 

8 
8

A u O X

max.
0,030

max.
0,020

1,00
1,20

701
0 , W

0,47
0^2

0.55
0,75

0,80
1,00
■ ft 4 B

max.
0,030

max.
0,020

<%ß?
0,90
1,10
/A?

4/g-
0,15
0,20
4 #

4 / f
0,25

■4 T Y

472 0,42
0,48

0,35
0,55

0,65
0,85

max.
0,025

max.
0,020

0,90
1,10

1,35
1,55

0,10
0,15

471
f #
0,40
0,45

#4?
0,25
0,45

A*»
max.
0,025

r ą o ł o

max.
0,020

/&-
1,30
1,55
4  f o

/%,
1,40
1,70

46#
0,10
0,15

0 , Y S o ,Y e >

4 ( o

W S

K l <-V~

0 t 0 $ o m
i S ?

0 , f o

\ %

Ą l 9 o s o

Ą f a
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4 ? o
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O y S f
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n o
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Königs- und 
Bismardihiitle AG

Legierte B austähle  
5. Panzersfähie Gruppe E

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

40 MSC 7 MSP 150

' " ' /  "

42 SCM 6 E E 11

50 CMD 4 E E 112
r

45 NCV 6 E E 113

42 NCV 6 E E 32

f ,  1 9 /  /k r  
ẑ ? -‘i faxs't +*~ /~ ?2 f  b/O'Kij 

,3<?

: - 'fi 6 * - IT se
W 'fa  “<*«) is d y i 'Hf, fa s t*

f j p ~ f f P / o 4 M f  /?<K*t / X  Yy  y / /  f4,£ irf
/**<(/#.*></ / b  '£>$ £¥&

(

£/t>
ć f /łS p f c tf e  £•& *** * + r

JF 31 fb/****2

Y Z f y ? f z z <sźźy< ,**, y p -r . S t * * .  I

2 ^ 1  yi" V.  & > * * + »
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Königs- und | leg ierte  Baustähle
Bismardihiiłte AG | 6. HgN-StÖhle Gruppe E

Nr. c Si Mn P s <Z t Ni M o ¥

313 0,22
0,30

0,35
0,60

1,20
1,50

max.
0,040

max.

max.
0,040

0,070

319 0,60
0,65

1,50
1,80

0,60
0,90

max.
0,025

max.

max.
0,020

0,040

2)

241 0,323)
0,37

0,30
0,50

1,50
1,70

max.
0,020

max.
0,015

332
0,32
0,37

0,30
0,50

1,50
1,70

max.
0,020

max.
0,015

0,200
0,40

0,250
0,50

0,050
0,10

0,06
0,12

333
0,38
0,44

0,30
0,50

1,50
1,80

max.
0,020

max.
0,015

0,14
0,18

348 0,28
0,33

0,25
0,35

0,50
0,70

max.
0,020

max.
0,015

1,60
1,80

max.O
0,25

ca.1)
0,10

0

523
0,32
0,37

0,25
0,35

0,50
0,60

max.
0,020

max.
0,015

1,80
2,00

max.O
0,25

max.O
0,10

0,15»)
0,20

473 0,33
0,38

0,25
0,35

0,40
0,50

max.
0,020

max.
0,015

1,80
2,00

1,20
1,60

max.O
0,10

0,15=)
0,20

491 0,30
0,35

0,25
0,35

0,40
0,60

max.
0,020

max.
0,015

1,90
2,20

m a x .O

0,25
0,25
0,35

0

]) A u s 'S c h ro tt zulässig
2) Als HgN-Stahl Cu =  max. 0,30%
3) F ü r R heinm etall-B orsig  gilt 0,38 — 0,45% C, 0,35 — 0,60% Si, 1,2 —1,4% Mn
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K ö n ig s- und 
B ism arckhütle AG

L eg ie rte  B a u s tä h le  
6. HgN-Stöhle

I
Gruppe E 1

W erksm arke Verkaufsmarke N orm m arke Verwendungszweck

25 MS 5 Mn St 15 Mn St 15 
HgN 12114

Schw eissteile  m itD auerbeanspruchung, 
A chsschenkel, L afettenachsen, Schild
zapfen, Schildzapfenlager, Zahnbogen

62 SM 7 E
FSB 3 

Fed. St 3 
Flw. 1630

Fed. St 3 
HgN 12114 
Flw. 1630

H ochbeanspruchte Schraubenfedern  
über 2 mm D urchm esser und 
B la ttfedern  über 2 bis 5 mm Dicke

35 M 6 E Mn St 50 
Mn St 55

Mn St 50 
Mn St 55

i

r

35 MV 6 E Mn St V 60 Mn St V 60

t .

40 MV 7 E Mn St V 70 Mn St V 70

30 C 7 E 3 RSt 60 3 RSt 60 
HgN 12115

35 CV 8 E 3 RSt V 70 3 RSt V 70 
HgN 12115

35 CNV 8 E 3 RSt NiV 95
3 RSt NiV 

95
HgN 12115

32 CD 8 E 2 RSt Mo 55 2 RSt Mo 55 
HgN 12115

..................... ........  ....... _  _ ..... .. ........... _..... . .  . _
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Königs- und 
Bismardkhütie AG

Legierte Baustähle 
6. HgM-Stähle Gruppe E

Nr. C Si Mn p s Cr Ni Mo V

492 0,30
0,35

0,25
0,35

0,40
0,60

max.
0,020

max.
0,015

2,00
2,20

max.1)
0,25

0,20
0,30

2)

493 0,32
0,37

0,25
0,35

0,50
0,60

max.
0,020

max.
0,015

2,00
2,20

max.1)
0,25

0,25
0,35

2)

449 0,28
0,33

0,25
0,35

0,40
0,45

max.
0,020

max.
0,015

1,20
1,40

2,50
3,00

3,25
3,30

2)

1) Aus Schrott zulässig
2) Als tigN -S tah l Cu =  max. 0,30%







Königs- und 
Bismarckhütle AG

I

L egierte B austähle  
6. HgN-Slähle

..... Ł

Gruppe E

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Werwenduiigszweek

33 CD 8 E 2 RStMo 60 2 RSt Mo 60 
HgN 12115

35 CD 8 E 2 RStMo 70 2 RSt Mo 70 
HgN 12115

30 NCD 11 E RStMo 82 RSt Mo 82 
HgN 12115
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Koi
Bäsma

ligs- unc 
rek hülle AG

Leg ie r te
(Austern 
1. Eins

B a u s tä h le
sch stäh ie )
alzstähle

wf ! n

Gruppe  F

Nr. c Si Mn P s P+S Cr

342
0 ,1 0
0,16

max.
0,35

0,40
0,60

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,30
0,50

343
0 ,1 2
0,18

max.
0,35

0,40
0,60

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,60
0,90

y
512

0,14
0,19

max.
0,35

1 ,1 0
1,40

max.
0,025

max.
0 ,0 2 0

0,80
1 ,1 0

513
0,18
0,23

max.
0,35

1 ,2 0

1,50
max.
0,025

max.
0 ,0 2 0

1 ,20
1,50

y  HoĄ)/r<flfr£f/Ó frrea/fScjfjrfc*,: Ąf}~Ą ł oc-Kjpt f#*,  / ’&i f f )
■*) * fa/ »t kr-St m:  ilP-f'VoKfr, //f$-*/>$•/{ *6,. *<•/ «i?ie<ty*/*4/ » /  ff '  r
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K önigs- und 
Bism ardthiille AG

Legierte Baustähle
(A u stau sch stäh le )
1. E in sa tz s täh le

Gruppe F 1

W erksm arke Y erkauS sm arke Norm m arke Verwendungszwetk

15 C 2
NCM 10 

EC 30 
13 C 2

EC 30 K etten räder, S teuerschnecken , Zahn
räder, u. a.

15 C 3
NCM 12 

EC 60 
15 C 3

EC 60 D ifferentialkerne, K olbenbolzen, M ess
w erkzeuge, u. a.

17 MC 5 E

NCM 80 
EC 80 

16 MC 5 
F lw . 1207

EC 80 
Flw . 1207

Bolzen, Nocken, W ellen, Z ahnräder 
aller Art, Zapfen, u. a.

20 MC 5 E

NCM 100 
EC 100 

20 CM 5 
F lw . 1208

EC 100 
F lw . 1208

K olbenbolzen, S teuerungsteile , Z ahn- 1 
räd e r a ller Art, u. a.
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K ö n ig s- und 
B ism arckhiiile ÄG

L eg ie rte  B a u s tä h le
(A ustausch stähle)

2. V e rg ü tu n g ss tä h le
Gruppe F

Nr. c Si Mn P s P+ s Cr V

231 0,36
0,44

0,30
0,50

0,70
1,00

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

240 0,28
0,35

max.
0,40

1,20
1,50

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

242 0,33
0,40

max.
0,40

1,60
1,90

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

314 0,33
0,40

1,10
1,40

1,10
1,40

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

315 0,32
0,38

1,50
1,70

1,50
1,70

max.
0,025

max.
0,020

316
0,37
0,43

1,50
1,70

1,50
1,70

max.
0,025

max.
0,020

335
(334)

0,38
0,45

max.
0,40

1,60
1,90

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035) (0,060)

0,10
0,18

346 0,30
0,37

max.
0,40

0,50
0,80

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,060

0,90
1,20

587

(586)

0,35
0,43

0,50
0,80

0,90
1,20

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035) (0,060)

0,90
1,20
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K önigs- und  
Bismorckhütle AG

leg ierte  Baustähle
(A u s ia u s th s lä h ie )

2. V e rg ü tu n g ss tä h le
Gruppe F

W erksm arke V erk au fsm ark e Normmarke Verwendungszweck

40 M 3 Flw. 1261 Flw. 1261 Schm iedestücke versch iedener A 
S tangen

rt,

32 M 5
WC 125 
VM 125 
32 M 5

VM 125
M ittelhovchbeanspruchte Teile, 
w ie A chsschenkel, P leuelstangen, 
Schrauben, V orderachsen , u. a.

! 38 M 7

WC 175 
VM 175 
35 M 7 

Flw. 1267

VM 175 
Flw. 1267

Bolzen, Schrauben, A chstrichter, 
P leuelstangen . W ellen, Lenkhebel, 
R adnaben, u. a.

35 MS 5

KCS 135 
VMS 135 
35 MS 5 

Flw. 1254

VMS 135 
Flw. 1254

H öherbeanspruchte  Teile, z. B. Achsen, 
K urbelw ellen, T riebw erk - und S teu 
erungsteile , u. a.

35 MS 6 E MnSi St 
60 KM

MnSi St 
60 KM

Für Teile, die guten V ersch leissw ider- 
stand  haben sollen, hochbeanspruchte 
G etrieberäder, Z ahnkränze, u. a.

40 MS 6 E MnSi St 
70 KM

MnSi St 
70 KM

Für Teile, die guten V ersch leissw ider- 
stand  haben sollen, hochbeanspruchte 
R itzel, u. a.

42 MV 7 E 

(42 MV 7)

WCV 175 
42 MV 7 
Flw. 1310

42 MV 7 
HgN 12115 
Flw. 1310

H ochbeanspruchte Teile für den F a h r
zeug- und F lugzeugbau, z. B. P ro p e lle r
naben, W ellen, S teuerungsteile , u. a.

32 C 4

WC 135 
VC 135 
32 C 4 

Flw. 1253

VC 135 
F lw . 1253 W ei bei Nr. 242

39 CMS 4 E 

(39 CMS 4)

HC 140 
VMC 140
40 CM 5 
39 CM 4

VMC 140 
39 CM 4 

HgN 12115
H ochbeanspruchte B auteile für höhere 
Festigkeiten , ähnlich w ie bei 35 MS 5
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K ö n ig s- und 
B ism arckhütte  AG

L eg ie rte  B a u s tä h le
(A u stau sch stäh le )

2. V e rg ü tu n g ss tä h le
Gruppe F

Nr. c Si Mn P S P+$ ; Cr V

561 0,24
0,30

max.
0,40

1,00
1,20

max.
0,025

Vmax.
0,020

0,60
0,90

0,10
0,20

1J
562 0,47

0,55
max.
0,40

0,70
1,00

max.
0,025

max.
0,020

0,90,
1,20

0,10
0,18

564 0,40
0,47

max.
0,35

0,80
1,00

max.
0,025

max.
0,020

1,60
1,90

0,10
0,20

522 0,30
0,38

max.
0,40

0,60
1,00

max.
0,025

max.
0,020

1,70
2,0 0 /

0,10
0,20

524
(525)

0,26
0,34

max.
0,40

0,40
0,80

max.
0,025
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

2,20
2,50

0,15
0,25

K? 4 *4 # 4^>
//fo
1/So

SS/OSf' 
0,0*10

M/ssr
0,09o 0 , 0 f r

Ą00
0/00

W
0,U
Mo

ilc
Mo

/̂SS0
0,0*10 0,000 4 ^ $ 410

1l  0 ,f° 4 / f  0,4e ***<
0 ,6 4  4 f f  ///<? 4W  44V

ij, fyVfr.fo/t»*«,, . S-ße îi Vs ****■

0,fr 0,11 
1 , 1 0  0 , l S
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K önigs- und 
Bismarckhüfie AG

L eg ie rte  B a u s tä h le
(A u stau sch stäh le )

2. V e rg ü tu n g ss tä h le
Gruppe F

W erksm arke V erka ufsm arke N orm m arke Verwendungszweck

30 MCV 4 E VMV 125 
Flw. 1604

VMV 125 
HgN 12115 
Flw. 1604

Streben , T ropfenrohre, 
hochbeanspruchte  Schw eissteile , x. a.

50 CMV 4 E

FCV 150 
VCV 150 
50 CV 4 

Flw. 1610

VCV ISO 
Flw. 1610

W ie bei 42 MV 7, jedoch für s tä rk e re  
A bm essungen

44 CMV 7 E FCV 240 
VMC 240

VMC 240 H öchstbeanspruch te  B auteile 
bei sta rken  A bm essungen

34 CV 7 E FCV 185 
34 CV 7

34 CV 7 
HgN 12115

H öchstbeanspruch te  Bauteile, 
auch für s ta rk e  \A bm essungen

30 CV 9 E 

(30 CV 9)

FCV 230 
VCV 230 
Flw. 1620

VCV 230 
HgN 12115 
Flw. 1620

Sehr hoch beanspruch te  Teile für 
Fahrzeug- und Flugzeugbau, z. B. 
zen, K urbelw ellen, Schrauben, u.

den 1 
Bol- 
a.

u



Kö
Bismc

riigs- un< 
rckhütie

i
AG

Unlegierte  
1. Maschim

i B austähle
enbcmstähle | Gruppe G

Nr. c Si Mn P S p + i *

1
0.07
0,10 Spur m ax.

0,40
max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

2 0,06
0,10 Spur m ax.

0,32
m ax.
0,060

m ax.
0,060

3 0,08
0,12 Spur rriax.1)

0,35
max.
0,035

max.
0,040

max.
0,070

4 0,08
0,12 Spur m ax.

0,32
max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

ij
5 0,12

0,18 Spur m ax.
U,32

max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

6 0,12
0,18 Spur m ax.

0,32
m ax.
0,040

m ax.
0,040

m ax.
0,070

•

7
0,18
0,25 Spur m ax.2)

0,32
max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

8 0,22
0,27 Spur max.

0,40
m ax.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

9
* )

0,32
0^8

o 
o 0,35

0,50
m ax.
0,060

m ax.
0,060

m ax.
0,100 •

ł) Für K etteneisen  (S t 35.13) bis 0,45% Mn zulässig 
2) Für St 42.12 is t ein M n-Gehalt bis 0,40% zulässig 

f o t  H t r i f t e  G r e n z e .
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K önigs- und 
Bismat"cichüHe AG

U nleg ierte B austähle  
1. Maschinenbaustähle Gruppe G

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

C 7 Flw. 1030 Flw. 1030 R ohrnieten , N ieten, L eitungsrohre

l

C 8
Handelsgüte 

St 00.11 
St 00.12

St 00.11 
St 00.12

M aschinenbaustahl, Form stahl, 
S tabstah l, B reitflachstahl

C 9 St 34.13 St 34.13 K etteneisen, w eiche S chrauben

C 10 St 34.11 
St 34.12

St 34.11 
St 34.12

M aschinenbaustahl, Form stah l, 
S tabstah l, B reitflachstahl

C 15 St 37.11 
St 37.12

St 37.11 
St 37.12

M aschinenbaustahl, Form stahl, 
S tabstah l, B reitflachstahl

C 16 St 38.13 St 38.13

+

Schrauben

C 20 St 42.11 
St 42.12

St 42.11
St 42.12

Achsen, K urbeln, S tirn räd e r, T re ib 
stangen, W ellen, Form stahl, S tabstahl, 
B reitflachstahl

C 25 St 44.12 St 44.12
*

Form stah l, S tabstah l, B reitflachstahl

C 35 St 50.11 St 50.11
A ntriebsw ellen, Kolben, K urbeln, ge
kröpfte K urbelw ellen, Schieberstangen , 
Spindeln, höher beanspruch te  T rieb 
w erkteile, ungehärte te  Z ahnräder, u. a.
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K ö n ig s- und 
B ism arckhiitte AG

U n le g ie r te  B a u s tä h le  
1. Maschinenbaustähle Gruppe G

Nr. C Si Mn P s P + S

10
0,41
0,49

0,25
0,35

0,40
0,55

max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

11
0,55
0,65

0,25
0,35

0,45
0,60

max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

26 max.
0,08

0,20
0,30

max.
0,32

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

36
0,76
0,85

0,15
0,35

0,50
0,70

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

58 0,76
0,85

0,20
0,30

0,60
0,70

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

49 0,15
0,20

max.
0,20

0,50
0,80

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,050
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K ö n ig e  und  U nleg ierte B austähle
B ism ardthiiłłe  AG j 1. Maschinenfoaustähle Gruppe G

W erksm arke V erk au fsm ark e IMormmarke Verwendungszweck

C 45 S t 60.11 
F lw . 1050

S t 60.11 
F lw . 1050

W ie C 35, jedoch für höhere B ean
spruchung, ferner Hasst ine, P ressp ih - 
deln, R itzel, Schnecken, u. a.

C 60 St 70.11 St 70.11
G esenke, P ressdo rne , S teuerungsteile , 
W alzen, n a tu rh a rte  W erkzeuge, Zieh
ringe, u. a.

M 08 M  1
S t 30 KM

St 30 KM 
KM 9103 D ichtkegel und D ichtungsringe

M  80 M 9 - I s F ür h ä rte re  Achsen, Federkeile, W ellen 
und andere  Schm iedestücke

T  80 T G  2 
(R E X  85)

A ehnlich w ie M 80, jedoch m it beson
deren  A nforderungen an G ütew erte  
und S tah lreinheit

T  18 F lw . 1061 Flw . 1061 F ür zu schw eissende Teile, F ührungs
teile, K notenstücke, S treben , u. a.
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K ö n ig s- und  
B ism orckhütie AG

U nleg ierte  B a u s t ä h l e  

2. Einsatzstähle Gruppe G

Nr. C Si Mn P s P+S

4

0,08
0,12 Spur

max.
0,32

max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

7 0,18
0,25 Spur

max.1)
0,32

max.
0,060

max.
0,060

max.
0,100

27 0,06
0,13

0,25
0,35

0,30
0,40

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

28 0,13
0,18

0,25
0,35

0,30
0,40

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

47 0,06
0,13

0,20
0,30

0,30
0,40

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

48 0,13
0,18

0,20
0,30

0,30
0,40

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

L

1

!) Für S t 42.12 is t ein M n-G ehalt bis 0,40% zulässig

I

74



k*rŁfp*Ur 3*̂ AV*łr
łfa tśk ftt-
TUlff.
2tw/>fr+far

I
I fyftjrreiu,

h /u ft* .
/J%/*fff4‘rM»)

#& 4& f 
40» + fa r

# M w - f \ -

M ft-fdci
s a - m

%<%&/

/ '

/ f f n - f y f

S & v-to'

t f ł - f a - 9<*e- f w fóo-fóa'
/■ßftM*'
MlfSC-f

$6o~f»p

»y.4>
ć/*~7c»’
PfatOĆ*

% * fa r

r i f 'C*fy*trtt4
J U -/W

( r e fo ^ n ,
'/24>~9h>-

ó to -fy# fw -fo * K e - f M ’
M ĄAtfask
Y tife ,* /

Ol

/Ć 0 '9 w

■■% k

ćfto~fap'

ś& j& y

7fe-ifoo

H F '

7 ^ • /****>.

/^ r t /



fy/»e77fórM / (r. ćr. i 
^ 4 < w * / / W ;

-»• » *
% %  '  

>* ^

~<b#fjntrny 'h tfyA j. -
O i/l/U F t

/ / W-YZ So
/4*t+++fr

2 f  ,.# 6 * 6 *

I » Z I tä - to
i ---------- fl

fesl»V 2} 4^-A ; 2?
i f . f  '

l U f ^ w K -9 o

1  M X »
;. & 2/ z.k.yg

H ć n J ;
JO 2g

1
A ik  {fij

1; fyw tr. 
1  W t/ty /Z 7 -/* f

yAH*#/r
Z I fo~6o u /ę ‘.tyśo

f ; * /Z /W  

/ ' » > * f2 3
***4~y 

40 2 g &  22 i-fy . 6 o /. k .  &
y*»rr / * * W i

«  / y * 4 tf8
^ < W

fr '

’r  /

I
i

2 z - 3 7 7 V t f > fa-Ho
ft*1U tM f n - n ^ y - 2 7 7 t- io _____ t

I



K önig,- und I Unlegiert© Baustähle I I
BismorAhüHe AG I 2. Einsatzstöhle I 3

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

C 10 St 34.11 
St 34.12

St 34 .il ' 
St 34.12

Alle A rten  vun Form - und S tabeisen,
Bolzen, Büchsen, äh deren E insatzhärtung  
keine besonderen  A nforderungen gestellt 
w erden , G estänge, Schrauben , Schrum pf- 1 
ringe, Zapfen, u. a. e inzusetzende Teile |

C 20 St 42.11 
St 42.12

St 42 .il 
S t 42.12

G ering beanspruch te  Achsen, G ew inde, 1 
K urbeln, P resstücke , S tirn räder.T re ib - 
starigen, W ellen, u. a.

M. 10
M 2 

St C 10.61 
C 10

S tC 1 0 ;6 l

Bolzen, G abeln, K olbenbolzen, Naben, 
R äder, R adscheiben, S chrauben  und 1 
andere  im E insatz  zu härtende  Teile, i 
an w elche höhere A nfofderungen ge- 1 
ste llt w erden  I

M 15
M 3 

St C 16.61 
C 15

St C 16.61 ExzenterW ellen, F ederbolzen, G leit- 1 
bahnen, K olbenbolzen, Kuppelzapfen, 1 
N ockenw ellen, T reibzapfen, u. a.

T 10
TQ 10 

REX 10 
Flw. 1101

■

F lw . 1101
Äehnlich M 10. jödoch m it g rö sseren  1
A nforderungen
an S tah lgü te  und -reinheit

T 15
TG 9 

REX 15 
Flw. 1100

Fi w. 1100 Aehnlich M 15, jedoch m it höheren
A nforderungen
an S tah lgü te  und -reinheit

.............
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Kö
Bismc

migs“ um 
srckhiifte

j
AG

Uni
3.

egierlc
Vergü

$ Baus 
lungsstc

täh le
ihle Gruppe G

Nr. c Si Mn P S P+S

30 0,22
0,28

0,25
0,35

0,35
0,50

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

32 0,32
0,38

0,25
0,35

0,40
0,60

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

33
0,41
0,49

0,25
0,35

0,45
0,65

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

34 0,55
0,65

0,25
0,35

0,50
0,70

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

35 0,66
0,75

0,25
0,35

0,50
0,70

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

50 0,22
0,28

0,20
0,30

0,40
0 # )

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

51 0,32
0,38

0,20'
0,30

0,45
0,60

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

52 0,35
0,42

max.
0,35

0,50
0,60

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

53 0,42
0,49

0,20'
0,30

0,50
0,65

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

!) Als Flw. Si-Gehalt 0,30 — 0,50%

___ ______________ ____ __ ______ ...
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K önigs- u 
Bismarckhüfle AG

1 1 
U n le g ie rte  Baustähle 1 _ _

3. Vergütungsstähle | " ruP^e

W erksmarke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

M 25
M  4 

S t  C 25.61 
C  25

S t C 25.61
Achsen, Bolzen, Fahrradg locken , Keil
stahl, Kolben, Leitspindeln, M uttern , 
N ähm aschinenteile. R adreifen, 
Schlüsselstahl, W ellen, u. a.

M 35
M 5 

S t C 35.61 
C 35

S t C 35.61
Achsen, Keilstahl, Leitspindeln, N ieder
druckflaschen, Schrauben, R adreifen, 
W ellen, u. a. ß *

M 45
M 6 

S t C  45.61
C  45

S t C 45.61
Achsen, B rechstangen , B rem sböden, 
Griffstahl, H äm m er,H ochdruckflaschen, 
K eilstahl, K ettenbolzen, M esser, R itzel, 
Schaufeln, Schnecken, u. a.

M 60
M 7 

S t C  60.61 
C  60

S t C  60.61
A exte, B aggerbüchsen, D rahtspeichen, 1 
Federn , K lem m backen, M esserklingen, 1 
Schienen von m indestens 70 kg/m m 2 
Festigkeit, S tahlbolzen, u. a.

M 70 M  8 L okom otivradreifen , T enderrad re ifen

T 25 T G  8 
F lw . 1110

F lw . 1110 Aehnlich w ie M 25. jedoch m it beson- j 
deren  A nforderungen an G ütew erte  
und S tah lreinheit

T 35
T G  7 

R E X  35 
F lw . 1120

F lw . 1120
Aehnlich w ie M 35, jedoch m it beson
deren  A nforderungen an G ü tew erte  |  
und S tah lreinheit

T 38 R  35 G eschosstahl für V ergütung 1

T  45
T G  6 

R E X  45 
F lw . 1130

F lw . 1130
Aehnlich w ie M 45, jedoch m it beson
deren  A nforderungen an G ütew erte  
und S tah lreinheit

\ . • 
'
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K öllig s- und  
B ism ard th iille  AG

U nleg ierte B austähle  
3. Vergütungsstähle Gruppe G

Nr. C Si Mn P s p+s

54 0,57
0,65

0,20i)
0,30

0,60
0,70

1 .Aii’üAi;

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

56 0,62
0,68 o 

® 0,50
0,80

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070^

57 0,66
0,75

0,20
0,30

0,60
0,70

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

J) Als r lw . Si-G ehalt 0,30 — 0,50%
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Königs- und 
Bismarckhülle AG

U n l e g i e r t e  B a u s t ä h l e  

3. V e r g ü t u n g s s t ä h l e
G r u p p e  G

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke V e r w e n d u n g s z w e c k

T 60
T G  5 

(R E X  55) 
F l w . 1150

F lw . 1150
A ehnlich w ie M 60, jedoch m it beson
deren  A nforderungen an G ütew erte  
und S tah lreinheit

T 65 R E X  65 Aehnlich T  60,
für e tw as höhere F estigke itsw erte

T  70
T G  4 
T G  3 

(R E X  75)

Aehnlich w ie T  60 bzw . T  65, jedoch 
für höhere F estig k e itsw erte

'
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K ö n ig s- und 
B ism arckhiiłte AG

U n le g ie r te  Baustähle 
4. Federstähle G r u p p e  G

Nr, c Si Mn P s P 1

56
0,62
0,68

0,25
0,45

0,50
0,80

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

i)

59 0,86
0,95

0,20
0,30

0,60
0,70

max.
0,0#

max.
0,040

max.
0,070

x)

6 0
0,96
1,05

0,20
0,30

0,60
0,70

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

4

■

*

-

1) Als HgN-Stahl max. 0,30% Cu
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Königs- und 
Bismarckhüfle ÄG

U nlegierte ' Baustähle 
4. Federstähle Gruppe G

Werksmarke j Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

T 65
FSB 1 

REX 65 
Fed. St 1

Fed. St 1 
HgN 12114

H ochbeanspruch te  Schrauben iedern  
u n te r 2 mm D urchm esser und B la tt
federn  von 0,4 bis 2,0 mm S tärk e

T 90 FSB 2 
Fed. St 2

Fed. St 2 
HgN 12114 W ie T 65, jedoch m it g rö sse re r H ärte

T 100 TG 1 
Fed. St 2

Fed. St 2 
HgN 12114 H ochbeanspruch te  S chraubeniedern

6
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Königs- und 
Bismardthiiile AG

U nleg ierte  B austäh le
5. HgN-Stähle Gruppe G -

Nr C Si Mn P s P+S

55 0 ,6 0
0 ,6 6

0 ,2 5
0 ,3 5

0 ,4 0
0 ,5 0

max.
0 ,0 2 0

max.
0 ,0 1 5

56

oo 
w 0 ,2 5

0 ,4 5
0 ,5 0
0 ,8 0

max.
0 ,0 4 0

max.
0 ,0 4 0

max.
0 ,0 7 0

4

57 0 ,6 6
0 ,7 5

0 ,2 0
0 ,3 0

0 ,6 0
0 ,7 0

max.
0 ,0 4 0

max.
0 ,0 4 0

max.
0 ,0 7 0

i)

59

tS 
$ 0 ,2 0

0 ,3 0
0 ,6 0
0 ,7 0

max.
0 ,0 4 0

max.
0 ,0 4 0

max.
0 ,0 7 0

4

—

] ) Als H gN-Stahl max. 0,30% Cu
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K önigs- und  
Bism arckhütle AG

Unlegierte Baustähle 
5. HgN-Siähle Gruppe G

W erksmarke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

T 63 E K S t 1 K S t 1 
HgN 12114

V erschlusskeile

T  65
FSB  1 

REX 65 
F ed. S t 1

Fed. S t 1 
HgN 12114

H ochbeanspruchte  S chrauben iedern  
un ter 2 mm D urchm esser und B la tt
federn  von 0,4 bis 2,0 mm Dicke

T 70 Lf S t 1 Li S t 1 
HgN 12114

Läufe

T 90 FSB 2 
Fed. S t 2

Fed. S t 2 
HgN 12114

W ie T  65, jedoch m it g rö sse re r H ärte

•
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Königs- und 
Bismarckhiilie ÄG

U nleg ierte B austähle
6. Äutomateiisiähle Gruppe G

Nr. ' C Si Mn P S

15 0,08
0,12 Spur 0,60

0,70
max.
0,070

0,200
0,280

12 0,10
0,15

Spur
0,20

max.
0,35

0,160
0,400

max.
0,040

V

-

i ------------ _ . . .
84



■ s ts t.

/

M z m





K ö n ig s - u n d  1 U n l e g i e r t e  B o u s l ö h l e  1 _
Bism arckliiitle ÄG 1 6 .  ÄUt©mater5Stähl@ I " rU P P ®

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke V erw en d u n g szw eck

CZ 10 A ut. 25 G ew öhnliche Q ualität

C P  12 W P M  35
, ■

W arm pressm u ttern

|
85



Königs- und 
Bismarckhiilte AG

Rost- und s ä u r e b e s tä n d ig e  
S täh le Gruppe H

Nr. C s ; Mn P S Cr Ni Mo Ti

371
max.
0,10

0,20
0,40

0,40
0,50

max.
0,025

max.
0,020

14.0 .
15.0

max.
0,50

738
max.
0,10

0,20
0,40

0,40
0,50

max.
0,025

max.
0,020

14.0
15.0

max.
0,50

0,30
0,40

1 579
max.
0,10

0,80
1,20

0,40
0,50

max.
0,025

max.
0,020

20,0
22,0

max.
0,50

368 0,20
0,26

0,20
0,40

0,40
0,50

max.
0,025

max.
0,020

13.0
14.0

max.
0,50

369
0,43
0,50

0,20
0,40

0,40
0,50

max.
0,025

max.
0,020

13.0
14.0

max.
0,50

370 0,52
0,58

0,20
0,40

0,40
0,50

max.
0,025

max.
0,020

13.0
14.0

max.
0,50

420 max.
0,10

0,30
0,60

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

17.0
19.0

8,0
10,0

742
max.
0,10

0,30
"0,60

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

17.0
19.0

8,0
10,0

mind.
0,40

450 max.
0,10

0,30
0,60

0,50
0,60

max.
0,025

max.
0,020

17.0
19.0

8,0
10,0

2,00
3,00
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Königs- und 
Bismarckhüfle AG

Rost- und säu rebes tänd ige  
Stähle Gruppe H

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

10 C 58 E NRW
St Cr 13 w KM

St Cr
13 w KM

Bleche, B änder, G abeln, Handgriffe, 
Löffel, b lanke M aschinenteile, M ass- 
stäbe  und andere  rostfreie  
B edarfsgegenstände

11) CT 58 E NRWTi

10 CS 84 E NRW spez. G egen Schw efeleinw irkung und schw e
felhaltige G ase beständ iger Stahl

22 C 54 E G 13 
St Cr 13 h KM

St Cr
13 h KM

V ergütungsstahl für Kolben- und 
P leuelstangen . Pum penteile, T urb inen
schaufeln, Ventile, W ellen, u. a.

45 C 54 E M 13
R ostfreie M esser al 
chirurg ische Schnei 
Schneiden für P räz i 
W älz lagerteile , Zirk

1er Art,

55 C 54 E M 13 h

sionsw aagen, 
el, u. a.

10 CN 72 E

Arg. spez. 
St CrNl 
18/8 KM 

Flw. 1430

St CrNl 
18/8 KM 

Flw. 1430
R ost- und säu rebeständ iger Stahl für 
die versch iedensten  Zw ecke der chem i
schen Industrie, ferner geeignet für kalt

10 CNT 72 E

— -----------------------------------------

Arg. ultra 
St CrNl

18/8 s KM

St CrNl
18/8 s KM

zu vera rb e iten d e  Teile, zum Ziehen, |  
S tanzen, für den häuslichen G ebrauch, 
für die L andw irtschaft und für see- 
w asserbes tänd ige  Teile im Schiffsbau

9 CND 72 E Arg. extra
W ie 10 CN 72 E, geeignet für den che
m ischen A pparatebau, i,m besonderen 
in der Schw efelindustrie, für T iefstanz
zw ecke geeignet

87



K ö n ig s- und  
B ism arckhülle  ÄG

Rost- und sä u r e b e s tä n d ig e  
S täh le Gruppe H '

Nr. C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti

709 max.
0,10

0,30
0,60 o 

o max.
0,025

max.
0,020

17.0
19.0

8,0
1 0 ,0

2,00
3,00

mind.
0,40

!
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K önigs- und  
B ism arckhiitle AG

Ros#- u n d  s ä u r e b e s t ä n d i g e  
S tä h le G ruppe  H

W erltsm orke Veritaufsm carke N orm m arke Verwendungszweck

10 CND 72 E
Arg. supra 
St CrNiMo 

18/8 KM

St CrNiMo 
18/8 KM

W ie 10 CN 72 E, geeignet für den che
m ischen A pparatebau, im besonderen  
in der S chw efelindustrie, für T iefstanz- 
zw ecke geeignet

-  I
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K ö n ig s- und  
B ism arckhiille AG

H i l z e b e s f c m d i g e  S t ä h l e Gruppe 1

Nr. c Si Mn P Cr Ni W Mo Ti

420 max.
0,10

0,30
0,60

030
0,60

max.
0,025

17.0
19.0

8 ,0

10,0

742 max.
0,10

0,30
0,60

030
0,60

max.
0,025

17.0
19.0

8 ,0

10,0
mind.
0,40

450
max.
0,10

030
0,60

030
0,60

max.
0,025

17.0
19.0

8 ,0

1 0 ,0

2 ,0 0

3,00

709 max,
0,10

030
0,60

0,50
0,60

max.
0,025

17.0
19.0

8 ,0

10,0
2,00
3,00

mind.
0,40

711 max.
0,15

0,90
1,20

0,80
1,00

max.
0,025

22,0
25,0

20,0
23,0

712 max.
0,22

2,00
3,00

0,80
1,00

max.
0,025

22,0
25,0

20,0
23,0

514 0,25
0,40

ca.
030

17.0
19.0

max.
0,050

1,00
2,00

577 0,40
0,50

230
3,00

0,40
030

max.
0,025

730
8 3 0

744 ca.
0,10

Si+Al
1,20
3,00

max.
0,45

max.
0,025

6 ,0 0

8 ,0 0

Bei säm tlichen S täh len  auf d ieser Seite b e trä g t der S -G ehalt m ax. 0,020% 

________
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B k lt& h ó J lo  1 Hiłzebesłondige S lö h le  | Gruppe 1

Werksmarke Verkaufs marke Ncrmmariie Verwendungszweck

j 10 CN 72 E

Arg. spez. 
St CrNi
18/8 KM 

Flw. 1430

St CrNi 1
18/8 KM j 

Flw. 1430
F ür korrosions- und gleichzeitig  zun- 1 
d erbeständ ige  T eile bis e tw a  970°

10 CNT 72 E
Arg. ultra 

St CrNi
18/8 s KM

St CrNi
18/8 s KM

9 CND 72 E Arg. extra

F ür korrosions- und gleichzeitig  zun- |

10 CND 72 E
Arg. supra 
St CrNIMo 

18/8 KM

S t CrNIMo 
18/8 KM

derbes tänd ige  T eile bis e tw a  1000°

15 CNS 94 E Arg. 22
Z underbeständige Teile bis e tw a  1100° 
in G asatm osphäre, bis e tw a  1150° in j 
Luft

22 fcNS 94 E Arg, 22 spez.
Z underbeständ ige Teile bis e tw a 1150° 
in G asatm osphäre, bis e tw a  1200° in 
Luft

32 MC 72 E Flw. 1445 Flw. 1445 V entilsitze für E inlassventile  
(F lugm otorenbau)

45 CS 32 E AVK
| V entilstahl für norm ale B eanspruchung, 

bis zu einer H öchsttem pera tu r von 
700°

10 CSA 28 E Flw. 1510 Flw. 1510 Auspufftöpfe für den Flugm otorenbau

|



K ö n ig s- und 
B ism arckhülie  AG H i t z e b e s l ä n d i g e  S t ä h l e Gruppe 1

Nr. C Si Mn P Cr Ni W Mo Ti

578 0,40
0,60

2,00
4,00

max.
0,45

max.
0,025

8,0
12,0

715 0,08
0,14

0,50
1,00

17.0
19.0

max.
0,025

10,0
13,0

0,30
0,80

645 0,30
0,40

0,20
0,40

0,20
0,40

max.
0,025

2,00
3,00

10,0
13,0

710 0,40
0,50

2,20
3,00

0,80
1,50

max.
0,025

18,0
20,0

8,0
10,0

0,80
1,50

706 0,40
0,55

1.20
2,50

0,60
1,00

max.
0,025

14.0
17.0

12,0
15,0

2,00
3,00

716 0,45
0,55

0,80
1,00

0,60
0,80

max.
0,025

12,0
13,0

13.5
14.5

1,80
2,40

0,60
1,00

Bei säm tlichen S tählen auf d ieser Seite b e träg t der S-G ehalt m ax. 0,020%







B i l Z ü J l o  j H i b e b e s l ö n d i g e  Slöhle Gruppe I

Werksmorke Verkaulsmarke Normmarke Verwendmigsziwedk

50. CS 40 E Flw. 1545 Flw. 1545 V entile für den F lugm otorenbau

11 MCS 72 E

L

Flw. 1435 Flw. 1435 A uspuffsam m ler für den F lugm otoren- i 
bau

35 WC 115 E Flw. 1520 Flw. 1520 V entilkegel und V entilsitze für den 
F lugm otorenbau  jj

45 C N S  76 E Flw. 1441 Flw . 1441 Ventilkegel für den F lugm otorenbau I

47 CNW 62 E Flw. 1440 Flw. 1440 Ventile für den F lugm otorenbau

50 NCW 56 E VKE V entilstahl für höchste B eanspruchung 
bis zu einer H öchsttem pera tu r von 
800°
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K ö n ig s- und  
B ism arckhiitie  AG

Y ersch te issfesie  S tä h le Gruppe K

Nr. | C Si Mn P s

244 1,05
1,25

max.
0,30

1 1 ,0

1 2 ,0

max.
0,050

max.
0,020 j

94







K önigs- und  
Sism arckhüffe AG

Verschleissfeste Stähle Gruppe K

W erksm arke V e rk au ism a rk e  1M orm m arke Verwendungszweck

115 M 46 E EM  8 Teile für den B aggerbau, 
Schw albungen, u. a.
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Königs- und 
Bismcirdchiiłte ÄG

M a g n efs lö h le Gruppe L

Nr. C s; Mn P S Cr w Co - /

365 0,95
1,05

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

1,50
1,70 |

736 0,95
1,05

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

1,50
1,70

0,80
1,00

644 0,60
0,75

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

0,20
0,30

6,00
6,50

737 0,95
1,05

max.
0,25

max.
0,30

max.
0,025

max.
0,020

5.00
6.00

5.00
6.00

..„„■ł i .—
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Königs- und 
BismarckhüSte AG M a g n e l s l ä h l e  

... ..... ___________ __ ________  L

Gruppe L 
................

W erksmarke V erkaufsm arke jNormm arke j Verwendungszweck

100 C 6 E | MAC

100 CK 6 E MCO
M agnetstäh le  für gew öhnliche M agnete, § 
Telefone, S ignalapparate , M otoren, 
Induktionsapparate , W ecker, Zähler, 
Z ündapparate , usw .

67 W C  62 E MAW ■

100 CK 22 E MCO 5
I

1

' 1
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K ö n ig s- und 
B ism ardkhiilte AG

B leehqualifäien  
1. Grobbleche Gruppe M

Nr. O) O ) Si Mn1) Mn2) P s P+S

74 0,08
0,18

—
max.
0,32

max.
0,060

max.
0,060

max.
0 ,1 0 0

77 0,12
0,16

0,14
0,18

—
max.
0,32

0,30
0,40

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,080

78 0,12
0,16

0,14
0,18

.— 0,35
0,45

0,40
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.4)
0,080

79 0,16
0 ,2 0

— 0,30
0,40

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,080

80 0,16
0 ,2 0

0,18
0 ,2 2

— 0,35
0,45

0,40
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,080

84 0,28
0,32

• 0 ,2 0
0,30

0,40
0,50

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,080

85 0,32
0,37

0,25
0,35

0,45
0,55

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,080

86 0,37
0,42

0,25
0,35

0,50
0,60

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,080

75 0 ,1 0

0,14
0,12
0,16 — 0,30

0,40
0,35
0,45

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

1) Bei B ram m engew ich ten  b is 6000 kg
2) Bei B ram m engew ichten  über 6000 kg
4) F ü r Lokom otivrahm en M n 0,40 — 0,55%
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K önigs- und 
B ism artkhiiH e ÄG

Blechqualitäten I -  I
1. G r o b b l e c h «  G r u p i , e  M

W erksm arke V erka

10E£

N orm m arke V e r w e n d u n g s z w e c k

B 10 St 00.21 St 00.21 ;
G ew öhnliche B leche, sogenannte  H an
delsw are , z, B. gew öhnliche B ehälter- | 
bleche

B 14 St 37.21 St 37.21 B aubleche I, z. B. B ehälter-, B rücken-, j 
W aggonbleche

B 15 SF I Schiffsblechqualität I, für den F luss
schiffbau

B 18 St 42.21 St 42.21
B aubleche H, z. B. B ehälter-, B rücken- 
und W aggonbleche m it höherer B ean- i 
spruchung  als bei Nr. 77

B 19 SS 11
" ~ ”  ... ........ I

Schiffsblechqualität II, für den S ee
schiffbau

B 30 Stahl 50 
St 50.11

St 50.11 Stahlbleche m it höherer, vo rg esch rie 
bener F estigkeit

B 35 Stahl 60 
St 60.11

St 60.11 W ie un ter 84

B 40 Stahl 70 
St 70.11

St 70.11 W ie un ter 84

B 12

................. i

Kessel M 1 F ü r Landdam pfkessel

99



Königs- und 
Bismardchülte ÄG

-  T  
BSechquaSiläten 

1. Grobbleche Gruppe M

Nr. C ) O ) S i Mn1) Mn2) P S P+S

81 0,18
0,22

0,21
0,25

--- 0,30
0,40

0,35
0,45

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

82 0,22
0#

0,24
0,28

--- 0,35
0,45

0,40
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

83 0,25
0,30

0,28
0,32

0,20
0,30

0,40
0,50

0,45
0,55

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

76 0,10
0,14

— 0,50
0,60

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,070

71 0,07
0,12

max.
0,12

max.
0,60

max.
0,025

max.
0,030

3)

.

1 '

a) Bei B ram m engew ichten  bis 6000 kg
2) Bei B ram m engew ichten  über 6000 kg
s) Cu m ax. 0,25, Ni m ax. 0,10, C r m ax. 0,05, Al mind. 0,03%







Königs- und 
Bismarckhütte AG Gruppe

VerwendungszweckWerksmarke Verkaufsmarke

B 20 Kessel M 2 W ie un ter 75

B 24 W ie un ter 75Kessel M 3

Kessel M 4B 28 W ie u n te r 75

Kessel M l +B 13 Für geschw eisste  R ohre

KK KK

IS 1
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Königs- und 
Bismarckhiilfe AC

Blechqualilälen
2. Mittel- und Feinbleche Grupp«e M

Nr. | c Si Mn P s P+S

102 0,06 :̂
0 ,1 0

max.
0,32

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090 |

3
0,08
0 ,1 2

— max.2!
0,35

max.3)
0,035

max.
0,040

max.
0,070 •

73 max.
0 ,11

— max.
0,32

0,070
0 ,1 0 0

max.
0,030

46
0,07
0 ,1 0

max.
0 ,1 0

max.
0,35

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

79 0,16
0 ,2 0

— o,3o%:
0,40

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,080

82 0 ,2 2
0,26

— 0,35=]
0,45

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

51
0,32
0,38

0 ,2 0

0,30
0,45*:
0,60

max.
0,040

max.
0,040

•
max.
0,070

53 0,42
0,49

0 ,2 0
0,30

0,50*
0,65

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

54 0,57
0,65

0 ,2 0
0,30

0,60*
0,70

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

!) Bis 0,12% C zulässig
2) Mit entsprechend  der A nordnung E 23b abgesenktem  M n-G ehalt
3) Bei V erw endung als S t 34.22 und S t 34.23 m ax. 0,040% P
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Königs- und 1 B le d iq u o lllö le n  
Bismarckhiitie ä g  I 2. M i t f e l -  u n d  F e i n b l e c h e

I
G r u p p e  M 1

Werksmarke Verkaufsmarke j Mormmorke V e r w e n d u n g s z w e c k

O S

H andels
qualität 
St 00.22 

St I bis III 23

St 00.22 
St I i 

bis HI 23 |
H andelsbleche, Schw arzb leche  I und II, 1 
Em aillier- und V erzinkungsbleche |

■ .............  "1

C 9

Stanzqualität ! 
St 34.22 ! 
St 34.23 

St V bis X 23

St 34.22 | 
St 34.23 I 

St V 
bis X 23 |

P ressb leche  und R öhrenbleche, B leche 
m it v o rgesch riebener Festigkeit, Zieh- j 
bleche I und II, Tiefziehbleche,, Sonder- ] 
tiefziehbleche t und k, B ekleidungs- 
bleche, K arosserieb leche

B P 9 S t B B leche m it gu ter S tanzbarke it

T 9 Flw. 1010 Flw . 1010
F ü r s ta rk  zu verform ende Teile, 
T reib-, D ruck- und Ziehteile, 
für au togene Schw eissung

B 18 St 37.22 
St 37.23

St 37.22 
St 37.23

B aubleche I, B leche m it vo rgeschrie- | 
bener Festigkeit

B 24 St 42.22 
St 42.23

St 42.22 
St 42.23

B aubleche II, B leche m it vo rgesch rie - 1 
bener F estigkeit

T 35
TG 7

St 50.22 
St 50.23

St 50.22 
St 50.23

Stahlbleche m it höherer v o rg esch rie 
bener Festigkeit

T 45
TG 6 

St 60.22 
St 60.23

St 60.22 
St 60.23

W ie T 35

T 60
TG 5 

St 70.22 
St 70.23

St 70.22 
St 70.23

W ie T 35
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Ki
Bism

inigs- und 
a rckhülie  ÄG

B lechqualildlen 
2. Mittel" und Feinbleche Gruppe M

Nr. c Si Mn P S P+S

72 0,06
0,09

0,25
0,40

max.
0,30

max.
0,040

max.
0,040

283 0,05
0,08

1,00
1,30

0,20
0,35

max.
0,040

max.
0,030

287 0,05
0,08

1,80
2,20

0,20
0,35

max.
0,040

max.
0,030

288 0,05
0,07

2,60
2,90

0,20
0,30

max.
0,040

max.
0,030

289 0,05
0,06

3,20
3,40

0,15
0,20

max.
0,030

max.
0,030

290 0,05
0,07

3,70
4,20

0,10
0,15

max.
0,030

max.
0,030

292 0,05
0,07

3,70
4,20

0,10
0,15

max.
0,030

max.
0,030
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Königs- und 
Bismarckhülte AG

Blechqualitäten 
2. Mittel- und Feinbleche G ruppe M 

•

W erksmarke V e rk au tsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

B 8 FBS 03 D ynam obleche mit einem  W attv e rlu s t 
von höchstens 3,6 W /kg

6 S 5 FBS 10 D ynam obleche m it einem W attv e rlu s t 
von höchstens 3,0 W /kg

6 S 8 FBS 20 D ynam obleche mit einem W attv e rlu s t 
von höchstens 2,6 W /kg

6 S 11 FBS 28 D ynam obleche m it einem W attv e rlu s t 
von höchstens 2,3 W /kg

6 S 13 FBS 30
),0 i OWU)

D ynam obleche m it einem W attv e rlu s t 
von höchstens 2,0 W /kg

6 S 16 E

FBS 40
T ransf orm atorenbleche 
mit einem  W attv e rlu s t von  höchstens 
1,7 W'/kg bei 0,5 mm S tä rk e  und von 
höchstens 1,3 W /kg bei 0,35 mm S tärke

6 S 16
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K ö n ig s- und 
B ism arckhülle  AG 

•
D rahtqualitäten Gruppe N

Mr. C Si Mn P s P+S Cr Mo V

101

;

max.
0,08

max.
0,05

max.
0,35

max.
0,050

max.
0,030 i

102 0,06
0,10

max.
0,32

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,090

103
0,06
0,11

max.
0,08

0,40
0#

max.
0,030

max.
0,030

104 0,06
0,11

max.
0,08

0,60
0,85

max.
0,030

max.
0,030

105 0,16
0,20

0,10
0,20

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070 '

106
0,21
0,30

0,10
0,20

0.35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

107
0,31
0,40

0,10
0,20

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

! -

108 0,41
0,50

0,10
0,20

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

109 0,51
0,60

0,10
0,20

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070 «
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K önigs- und 
B ism artkhüfle AG

D rahtqualitäten G ruppe N

W erksm arke V erk au lsm a rk e N orm m arke Verwendungszweck

D 5 DW extra D rah t für E isenpulver

D 8 DW prima
. C E-i

L itzendrah t

DS 8 KE 37 SC hw eissdraht > 37 kg/m m 2 Festigkeit

DS 10 KE 42 S chw eissd rah t > 42 kg/m m 2 Festigkeit :

D 20 H 1

D 25 H 2 Für S eild räh te  m it geringer 
B eanspruchung

D 35 H 3

D 45 H 4 F ür S eild räh te  m it höherer 
Zugfestigkeit

D 55 H 5
F ür S eild räh te  m it hoher Zugfestigkeit 
für K ran- und Aufzugseile, für B rem s- I 
seild räh te
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Königs- und 
Bismarckhiitle AG D rahtqualitäten Gruppe N

Nr. C Si Mn P S P+S Cr Mo V

110 0,61
0,70

0,10
0,20

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

111 0,71
0,80

0,10
0,20

0,35 
• 0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

112 0,81
0,90

0,10
0,20

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

113 0,51
0,60

max.
0,15

0,35
0,50

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,060

114 0,61
0,70

max.
0,15

0,35
0,50

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,060

115 0,71
0,80

max.
0,15

0,35
0,50

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,060

116 0,81
0,90

max.
0,15

0,35
0,50

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,060

481 max.
0,18

ca.
0,25

ca.
0,65

max.
0,020

max.
0,015

0,50
0,70

0,15
0,25

603 0,24
0,34

max.
0,40

0,40
0,80

max.
0,025

max.
0,020

2,3
2,71

3
)

0,15
0,25

0,10
0,35

-  - .. . ' .—................................. - _________
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K önigs- u n d  
Bism arckhülle AG

D rahtqualitäten G ruppe N

W erksm arke V erk au fsm ark e N orm m arke Verwendungszweck

D 65 H 6

F ür S eild räh te  m it hoher Zugfestigkeit 
für K ran- und Aufzugseile, für B rem s
seild räh te

D 75 H 7

D 85 H 8

DF 55 H 5 F

F ür F örderseile

DF 65 H 6 F

DF 75 H 7 F

DF 85 H 8 F

18 CD 2 E Flw. 1453 Flw. 1453 S chw eissd rah t für F lw . 1452

29 CVD 10 E Flw. 1456 Flw. 1456
' : r ' . j 

Schw eissd rah t für A rcatom -Schw eiss- 
sungen von Flw . 1452
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Königs™ und  
B ism arckhiifle AG

R o h rq u a litä te n G ruppe O

Nr. C Si Mn P s P+S

131 0,07
0,11

--- 0,35
0,45

max.
0,040

max.
0,040

132 0,08
0,12

max.
0,08

0,30
0,45

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

133 max.
0,12

max.
0,25

0,35
0,45

max.
0,045

max.
0,060

max.
0,100

134
0,10
0,15

max.
0,08

0,35
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

135 0,10
0,15

max.
0,25

0,35
0,45

max.
0,045

max.
0,040

max.
0,080

136 0,18
0,23

max.
0,25

0,40
0,50

max.
0,045

max.
0,060

max.
0,100

137 0,20
0,25

max.
0,20

0,40
0,50

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,070

138 0,30
0,38

0,25
0,35

0,45
0,55

max.
0,050

max.
0,040

max.
0,080

139 0,33
0,38

0,25
0,35

1

0,45
0,55

max.
0,050

max.
0,060

max.
0,100

110



fywfointfiCi 4*64.
k*/tfr*h

łtoHttAfa,

/ f f
^fco-fttPi
fc o -ffr

■)
fco-ffr'

/fÄ/
t&fO-fcs 
fco- 9fr

1
t o - f y r

fc o -ffr
% -  %■

i/ffr-foty
fco- 9rr fo - f o '

fco-fco-
[fa 'fto )
fo p 'h r $

2&- fco-fn"

/ f / f f&p-f®

( fco-feft' 
fco -fo '

.

<%s>-fcq
fco  •&* tf t- tifr :



A s
^A *ł yA -v % - % yfi

Gbj&lf/am)
V.

/ / /
/U+uJr

/ f
««'«/ j?Aa%r

jłw ltj- (AĄfj )? - Y<?
A4***}’

--

v - ¥ f Zf 20 —

fte#ahh
Sr-tff / r -

J w U ł ,*tpinĴ
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Königs- und 
Bismorckhiitfe AG R o h r q u a l i t ä t e n Gruppe O

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

R 9 NW St 00.29 
St 35.29

K altgezogene F lusstah lrohre  nach DIN 2448, 
kaltgezogene P räz is io n sro h re  nach DIN 
2385/2391, L okom otivrohre nach DIN LON 
2050, K esselrohre nach Landdam pfkessel- 
Bedingungen, F lanschenrohre, M uffenrohre

R 10 NSW St 35.29
H ochdruckrohre für die I. G. F a rb en 
industrie, hochbeanspruch te  K essel
rohre, U eberh itze rroh re  nach V. G. B.- 
V orschriften

R 11 St 35.29 St 35.29

N ahtlose F lu sstah lroh re  nach DIN 2448, 
G ew inderohre  nach DIN 2442, R auch
rohre  nach DIN LON 2050, Z uleitungs
roh re  nach DIN 2470, K am inrohre, 
F lanschenrohre

R 12 Ry 12 A 
St 35.29

St 35.29 R ohre für L ieferungen nach Italien

R 13 Grad I 
St 35.56

St 35.56
N ahtlose O elfeldrohre und zw ar Lei
tungsrohre  nach DIN E 1655, F u tte r
roh re ,G estängerohre  und P um penrohre 
nach DIN E 1656

R 20 St 00.29 
St 45.29

St 00.29 
St 45.29

N ahtlose F lu sstah lroh re  nach  DIN 2448, 
F lanschenrohre, P um penrohre

R 22 NSM 
St 45.29

St 45.29
H ochbeanspruchte K esselrohre und 
U eberh itze rroh re  nach V. G. B .-V or- 1 
schritten  6

R 34 Grad II 
St 55.56

St 55.56
N ahtlose O elfeldrohre und zw ar Lei- j 
tungsrohre  nach DIN E 1655, F u tte r-  I 
roh re ,G estängerohre  und Pum penrohre  1 
nach DIN E 1656, B ohrschuhrohre

R 35 St 55.29 
St 55.59

St 55.29 
St 55.59

N ahtlose F lu sstah lroh re  nach DIN 2448, 1 
F lanschenrohre, S pü lversa tzrohre , 
B ohrrohre  nach DIN 4932 und DIN 
4918 U
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Königs- und 
Bismarckhiille AG R ohrqualilö len Gruppe O

Nr. C Si Mn P S p + s

140 0,36
0,40

m ax.
0,35

0,45
0,55

m ax.
0,040

m ax.
0,040

m ax.
0,070

i
141 0,45

0,50
0,30
0,40

0,50
0,55

m ax.
0,050

m ax.
0,060

m ax.
0,100

142 0,45
0,50

0,30
0,40

0,50
0,55

max.
0,050

m ax.
0,040

,
m ax.
0,080

143 max.
0,11 — 0,40

0,55
max.
0,050

m ax.
0,040
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1
K önigs- und  

B ism arckhütte AG
R o h r q tr o lr lä te n  i G r u p p e  O

W erksm arke V erk au lsm o rk e N orm m arke V erw en d u n g szw eck

R 38
N SH  

S t 00.29 
S t 55.29

S t 00.29 
S t  55.29

N ahtlose F lu sstah lroh re  nach DIN 2448, 
B ackofenrohre, S pü lversa tz roh re

R  47 S t 65.29 
S t 65.59

S t 65.29 
S t 65.59

N ahtlose F lu sstah lroh re  nach DIN 2448, 
S p ü lversa tz roh re , B ohrrohre  nach DIN 
4918 U

R  48 G rad III S t 65.56
N ahtlose O elfeldrohre nach
DIN E 1656, F u tte rro h re , G estänge-
und Pum penrohre , B ohrschuhrohre

R S  10 ATM 
S t 00.29

S t 00.29
G eschw eisste G asrohre
nach DIN 2440 U und geschw eisste
D am pfrohre nach DIN 2441

■

'
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K ö n ig s- und  
B ism ard th iille  AG S ta h lg u ß Gruppe P

Nr. C Si Mn P § Cr Mo V

201 0,08
0,15

0,25
0,35

max.
0,40

max.
0,070

202 0,10
0,15

max.
0,45

0,40
0,50

max.
0,070

max.
0,070

203 0,10
0,15

max.
0,45

0,40
0,50

max.
0,060

max.
0,050

max. 0,100

204 0,18
0,24

0,25
0,35

max.
0,40

max.
0,070

205 0,20
.0,27

max.
0,45

0,50
0,70

max.
0,040

max.
0,040

206 0,18
0,28

max.
0,45

0,40
0,55

max.
0,070

max.
0,070

207 0,26
0,33

max.
0,45

max.
0,70

max.
0,050

max.
0,050

-

208 0,28
0,34

max.
0,45

0,50
0,60

max.
0,050

max.
0,050

209 0,28
0,36

max.
0,45

max.
0,60

max.
0,060

max.
0,060
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Königs- und 
Bismarckhüllte AG Stahlguß Gruppe P

Werksmarke Verka jismarke Normmarke Venwendü rtgszwedk

S 11 Stg 38.81 D DIN
Stg 38.81 D

Stah lguss m it besonderen 
m agnetischen E igenschaften

S 12 Stg 38.81 DIN
Stg 38.81

G ew öhnlicher w eicher S tahlguss

S 13 Stg 38.81 R DIN 
Stg 38.81 R

W eicher S tahlguss für Lokom otiv- 
und W aggonbau nach V orschriften 
der D eutschen R eichsbahn

S 21 Stg 45.81 D DIN
S tg  45.81 D

Stah lguss m it besonderen  
m agnetischen E igenschaften

S  23 Stg 45.81 S 
Stg 45.81 BK

DIN 
S tg  45.81 S 

KM Stg 
45.81 BK

S onderqualitä t — höher be las te te  M a
schinenteile und Schiff steile

S 25 Stg 45.81 DIN
Stg 45.81

W eniger be las te te  M aschinenteile und 
Schiffsteile

S 30 Stg 50.81 R DIN
Stg 50.81 R

H albharter S tahlguss für L okom otiv- 
und W aggonbau nach V orschriften  d e r J 
D eutschen R eichsbahn

S 31 Stg 52.81 S 
Stg 52.81 BK

DIN 
Stg 52.81 S 

KM Stg 
52.81 BK

! S onderqualitä t — w ie S 23
w enn höhere Festigkeitseigenschaften  
ve rlan g t w erden

S 32 j Stg 52.81 DIN 
Stg 52.811

H albharter S tahlguss ohne besondere 1 
A nforderungen 1

. . . _ ________ . _  _  _
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.
K ö n ig s- und  

B ism arckhütte AG
SlahlguB Gruppe P

Nr. c s; Mn P S Cr Mo V

210
0,40
0,50

max.
0,45

0,50
0,70

max.
0,050

max.
0,050

331
0,23
0,30

max.
0,50

1,40
1,60

max.
0,035

max.
0,025

0,08
0,15

483
0,23
0,30

0,35
0,50

0,50
0,75

max.
0,035

max.
0,025

0,80
1,10

0,20
0,30
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K önigs- und 
B ism arckhütle  AG

S t a h l g u ß
' s

Gruppe P

W erksm arke | Verka a ism ark e Norm m arke Verwendu m g sz w e c k

1 s , s S ls  60.81 DIN
S tg  60.81

H arte r S tahlguss, W alzen

1 26 MV 6 Flw . 1809 Flw . 1809 B eschläge, F ah rw erkste ile

|  25 CD 4 F lw . 1811 Fhv. 1811
Beschläge, F ah rw erkste ile , 
im allgem einen Teile m it hoher 
B eanspruchung

■
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Königs- und 
Bismarckhülle AG

G esch o ß slä h le Gruppe Q

Nr. C Si Mn p S Cr V

13 0,35
0,45

0,15
0,40

0,50
0,60

0,060
0,080

max.
0,050 '

14 0,60
0,75

0,25
0,45

0,40
0,70

0,050
0,090

max.
0,060

52 0,35
0,42

max.
0,35

0,50
0,60

max.
0,040

max.
0,040

■

56
0,62
0,68

0,25
0,45

0,50
0,80

max.
0,040

max.
0,040

291 0,37
0,45

0,70
1,00

0,40
0,70

0,060
0,100

0,060
0,100

238 0,47
0,53

0,45
0,65

1,10
1,40

max.
0,050

max.
0,040

|5 6 3 0,48
0,58

0,20
0,35

0,60
1,10

max.
0,035

max.
0,035

0,90
1,20

0,05
0,15

.
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Z 1 Ż Z L  |  G e s d io B s iä h le Gruppe Q

W erksm arke V erk au ism a rk e N orm m arke Verwendungszweck

C P  40 T  40 P I r

C P  70 N

T  38 R  35 '

T  65
F S B  1

R E X  65 
F e d . S t  1

S S  3 GG ■

50 M 4

55 CM V 4 C r Va

'
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K ö n ig s- und 
B ism ard th ü ite  AG

Slohlmorken der 1. G . Farben Gruppe R

Nr. C s; Mn P S Cr W Mo V

31 0,28
0,34

0,20
0,35

0,60
0,80

max.
0,050

max.

max.
0,050

0,090

29 0,16
0,25

0,20
0,35

0,45
0,60

max.
0,050
max.

max.
0,050

0,090

233 0,20
0,25

max.
0,30

0,85
0,95

max.
0,035

max.
0,035

235- 0,23
0,28

max.
0,30

0,85
0,95

max.
0,035

max.
0,035

546 0,20
0,30

0,25
0,35

0,85
0,95

max.
0,025

max.
0,020

3,00
3,50

0,25
0,35

494 max.
0,12

0,20
0,30

0,30
0,50

max.
0,025

max.
0,020

3,00
3,50

0,25
0,35

605 0,15
0,20

max.
0,35

0,25
0,50

max.
0,025

max.
0,020

mind.
5,50

mind.
0,35

mind.
0,10

j 704 0,15
0,20

0,25
0,35

0,30
0,40

max.
0,025

max.
0,020

2,50
3,00

mind.
0,50

mind.
0,50

0,05
0,15

| 5 2 6 0,20
0,25

0,25
0 ,4 0

0,60
0,80

max.
0,025

max.
0,020

2,50
3,00

0,20
0,25

.
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K om gs- u n d  1 Stahlinai-ken der 1. G. Farben
B ism ardihiille AG  J

Gruppe R 1

W erksm arke V erk au fsm ark e Verwendungszweck

M 31 S  1

M 20 S  2

22 M 4 S  3

i
26 M 4 S 3 H

25 CM D 13 E N 1

10 CD 13 E N 5

18 CDV 22 E N 6

18 C W D  11 E N 8

22 CV 11 E N 8 A
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Königs- und 
Bismardthüfle AG S iah äm ark en  der 1. G . F a rb en Gruppe R

Nr. C Si Mn P S Cr W Mo V

604 0,18
0,23

max.
0,25

0,25
0,40

max.
0,025

max.

max.
0,020

0,040

3,00
3,50

0,20
0,30

0,45 j 
0,50

705
0,17
0,22

0,25
0,35

0,30
0,40

max.
0,025

max.
0,020

2,50
3,00

0,30
0,50

0,35
0,50

0,70
0,85

537 0,23
0,28

0,20
0,30

0,60
0,90

max.
0,030

max.

max.
0,030

0,050

0,90
1,10

0,20
0,30

486 0,25
0,30

0,20
0,30

0,50
0,70

max.
0,035

max.
0,035

1,00
1,20

0,15
0,20

601 0,17
0,22

0,25
0,40

0,60
0,80

max.
0,025

max.
0,020

1,40
1,60

0,50
0,60

0,45
0,55
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K o m ą ,-  u n d  1 s;@ hlm crken d e r  1. G .  Farben
Bism arckhufte AG |

G ruppe R

W erk sm ark e  j V erk au fsm a rk a  j Verwendungszweck

20 CVD 13 E N 9

20 CVD 11 E

1

N 10

25 CM D 4 K 2

28 CD 4 K 3

... . . . .  . . .
..........

20 CD V  6 E K 5

1
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Werksmarken
Marke Seite

B

B 8 105
B 10 99
B 12 99
B 13 101
B 14 99
B 15 99
B 18 99, 103
B 19 99
B 20 101
B 24 101, 103
B 28 101
B 30 99
B 35 99
B 40 99
B P  9 103

C

C 7 71
C 8 71
C 9 71, 103
C 10 71, 75
C 15 71
C 16 71
C 20 71, 75
C 25 71
C 35 71
C 45 73
C 60 73

10 C 58 E 87
12 C 2 45
15 C 2 65
15 C 3 65
22 C 54 E 87
30 C 7 E 61
32 C 4 67
35 C 3 49
45 C 5 E 49
45 C 54 E 87
48 C 3 2% 31
55 C 54 E 87

100 C 5 E 41
100 C 6 E 97
105 C 4 E 41
110 C 2 E 41
135 C 2 2 3 ,3 7
150 C 6 E 17
225 C 46 E 25

10 CD 13 E 121
18 CD 2 E 109
25 CD 4 117
26 CD 4 49
26 CD 4 E 49
28 CD 4 123
32 CD 4 49
32 CD 4 E 49
32 CD 8 E 61

Marke Seite

33 CD & E 63
35 CD 8 E 63
42 CD 4 49
42 CD 4 E 49
48 CD 2 29
1 8 C D V 2 2 E 121
2 0 C D V  O E 123
4 2 C D V  7 E 49

WO CK 6 E 97
100 CK 22 E 97
150 CKD 54 E 19

15 CMD 5 45
15C M D  5 E 45
19 CMD 7 E 45
20 CMD 4 45
20 CMD 5 E 11, 31
21 CMD 5 45
21 CMD 5 E 45
25 CMD 4 123
25 CMD 13 E 121
40 CMD 9 E 49
48 CMD 7 E 11, 31
50 CMD 4 E 59
39 CM S 4 67
39 CM S 4 E 67
44 CMV 7 E 11, 69
5 0 C M V  4 E 69
55 CMV 4 119

1 0 5 C M W 6 E 17
1 0 C N 7 2 E 87. 91
20 CN 8 E 45

9 C N D 7 2 E 87, 91
10 CND 72 E 89, 91
30 CND 8 E 53
30 CND 10 E 53
1 5 C N S 9 4 E 91
22 CNS 94 E 91
4 5 C N S 7 6 E 93
35 CNV 8 E 61
47 CNW  62 E 93
10 CNT 72 E 87, 91

C P 12 85
C P  40 119
C P 70 119

10 CS 84 E 87
42 CS 4 21, 55
45 CS 32 E 91
50 CS 40 E 93
10 CSA 28 E 91
10 CT 58 E 87
2 2 C V 1 1 E 121
30 CV 9 69
30 CV 9 E 69
34 CV 7 E 69
35 CV 8 E 61
50 CV 4 57

150 CV 48 E 15, 19, 23
2 1 0 C V 4 8 E 25

20 CVD 11 E 123
2 0 C V D 1 3 E 123
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Marke Seite

29 CYD 10 E 49, 109
2 8 C V W  6 E 11

100 CVW  15 E 9
18 CW D  11 E 121
55 C W  6 E 21

CZ 10 85
D

D 5 107
D 8 103, 107
D 20 107
D 25 107
D 35 107
D 45 107
D 55 107
D 65 109
D 75 109
D 85 109
DE 55 109
DF 65 109
DF 75 109
DF 85 109
US 8 107
DS 10 107

K
KK 101

M
M 08 73
M 10 75
M 15 75
M 20 121
M 25 77
M 31 121
M 35 77
M 45 77
M 60 77
M 70 77
M 80 73

15 M 4 43
18 M 5 43
22 M 4 121
25 M 4 43
26 M 4 121
32 M 5 67
35 M 6 E 61
38 M 7 67
40 M 3 67
45 M 4 49
45 M 7 55
48 M 4 55
50 M 4 119
70 M 4 31

115 M 46 E 95
17 MC 5 E 65
20 MC 5 E 65
32 MC 72 E 91
U M C S  72 E 93
3 0M C V  4 E 69
87 M CW  4 E 15, 17
15 MS 9 E 43
18 MS 4 43
25 MS 5 61

M arke Seite

35 M S 5 67
35 MS 6 E 67
40 M S 6 E 67
40 M SC 7 59
55 M SB 4 E 31
26 MV 6 117
35 MV 6 E 61
40 MV 7 E 61
42 MV 7 67
42 MV 7 E 67
85 MV 7 E 17, 23

N
N 2 33, 39
N 3 33. 39
N 4 33
N 5 33
N 6 3 3 .3 9
N 72 31

12 N 6 45
32 N 8 51
1 3 N C 1 4 E 45
1 3 N C 1 8 E 47
2 8 N C 1 0 E 51
3 0 N C 1 4 E 51
32 NC 5 51
3 7 N C 1 6 E 51
3 8 N C 1 0 E 51
42 NC 5 51
1 3N C D  8 E 45
3 0 N C D 1 1 E 63
3 IN C D  8 E 51
3 8N C D  8 E 51
48 NCD 4 29
48 NCD 5 29
48 NCD 8 E 29
52 NCD 7 E 11, 31
53 NCD 7 E 11, 31
4 2 N C V  6 E 59
4 5 N C V  6 E 59
50 N CW  56 E 93

P
P  1 33
P  2 33
P  3 33
P  4 33
P  5 35
P  6 35

R
R 9 
R 10 
R 11 
R 12 
R  13 
R  20 
R  22 
R  34 
R  35
R 3 8  113
R 4 7  113
R 48 113
RS 10 113
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Marke Seife

s
S 11 115
S  12 115
S 13 115
S 21 115
S  23 115
S  25 115
S 30 115
S 31 115
S 32 115
S 45 117

6 S 5 105
6 5  8 105
6 S 11 105
6 5  13 105
6 S 16 105
6 S 1 6 E 105

22 5  2 43
45 5  7 55
46 5  2 55
50 S 7 55
75 5  7 55
42 SCM 6 E 59
55 SM 5 55
62 SM 7 E 55, 61

SS 3 119

T

T 9 103
T 10 75
T 15 75
T 18 73
T 25 77
T  35 77, 103
T 38 77, 119
T 45 37, 39, 77, 103
T 60 37,79,103
T 63 E 83
T 65 79.81,83,119
T 70 79,83
T  80 79
T 90 81.83
TI 00 79

V
112 V 4 E 15

W
65 W  18 17
65 W  18 E 17
97 W  9 23
97 W 9 E 23

112 W  7 17, 23
112 W  7 E 17, 23
135 W  8 37
135 W  8 E 37
35 W C  16 E 17, 21
35 W C  20 E 17,21
35 W C 115 E 1 3 ,93
45 W C 17 E 11, 17, 21
45 W C 25 -E 19, 21

90
42
85
65

125

Marke

67 W C  62 E 
70 W C 137 E  
70 W C  160 E  
70 W C 190 E 

100 W CK 
2 7 W C V  
27 W CV 
2 8 W C V  
5 7 W C V  
6 0 W C V  145 
70 W CV  180 
72 W CV  210 _  
80 W CV  85 E  
85 W CV  145 E  
95 W CV  90 
95 W CV  110 

115 W CV  105 
135 W CV 105 
145 W CV 160 
27 W KC 90 
75 W KC 180 
85 WKC 190 

147 WV 32 E

E
E
E
E
E
E
E
E

Seite

97
9
7
7
9

11, 21, 31
13
11
13
7
7
7
9
7
9
9
9
9
7

13
7
7

23, 215. 27

X  1 E 35
X  2 E 35
X  3 E 35
X  4 E 35
X  5 E 35
X  6 E 35
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S t ä h l e  n a c h  D I N - N o r m e n
Marke Seite

C 10 75
C 15 75
C 25 77
C 35 77
C 45 77
C 60 77

13 C 2 65
15 C 3 65
32 C 4 67
25 CD 4 49
32 CD 4 49
42 CD 4 49
42 CDV 7 49
20 CM 5 65
40 CM 5 67
15 CMD 5 45
20 CMD 5 45
50 CV 4 57, 69

EC 30 65
EC 60 65
EC 80 65
EC 100 65
ECM o 80 45
ECMo 100 45
ECMo 200 45
ECN 35 45
ECN 45 47
EN 15 45

32 M 5 67
35 M 7 67
50 M 7 55
16 MC 5 65
35 MS 5 67
13 N 6 45
13 NC 14 45
13 NC 18 47
28 NC 6 51
28 NC 10 51
30 NC 14 51
35 NC 6 51
35 NC 10 51
35 NC 18 51
48 S 7 55
65 S 7 55

St 00.11 71
S t 00.12 71
S t 00.21 99
St 00.22 103
St 00.29 111, 113
S t 1 23 103
St 11 23 103
S t III 23 103
S t V 2 3 103
S t VI 23 103
S t VII 23 103
S t VIII 23 k 103
S t VIII 23 t 103
St IX 23 103
S t X 2 3 103

M arke Seile

St 34.11 71, 75
St 34.12 71, 75
St 34.13 71
St 34.22 103
St 34.23 103
St 35.29 111
St 35.56 111
St 37.11 71
St 37.12 71
St 37.21 99
St 37.22 103
St 37.23 103
St 38.13 71
St 42.11 71, 75
St 42.12 71, 75
St 42.21 99
St 42.22 103
St 42.23 103
St 44.12 71
St 45.29 111
St 50.11 71, 99
St 50.22 103
St 50.23 103
St 55.29 111, 113
St 55.56 111
St 55.59 111
St 60.11 73, 99
St 60.22 103
St 60.23 103
St 65.29 113
St 65.56 113
St 65.59 113
St 70.11 73, 99
St 70.22 103
St 70.23 103
St C 10.61 75
St C 16.61 75
St C 25.61 77
St C 35.61 77
St C 45.61 77
St C 60.61 77
Stg 38.81 115
Stg 38.81 D 115
Stg 38.81 R 115
Stg 45.81 115
Stg 45.81 D 115
Stg 45.81 S 115
Stg 50.81 R 115
Stg 52.81 115
Stg 52.81 S 115
Stg 60.81 117
VC 135 67
VCMo 125 49
VCMo 135 49
VCMo 140 49
VCMo 240 49
V C N I S h 51
VCN 15 w 51
V C N 2 5 h 51

VCN 25 w 51
128
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Marke Seite Marke Seite
VCN 35 h 51 VM 175 67
V C N 4 5 51 VMC 140 67
VCV 150 69 VMC 240 69
VM 125 67 VMS 135 67

S t ä h l e nach Flieg-Normen
Flw . 1010 103 Flw . 141.1 51

„ 1030 71 „ 1412 51
„ 1050 73 ,, 1413 51
„ 1061 73 „ 1415 51
„ 1100 75 ., 1 4% 51
„  1101 75 ,, 1421 45
„ 1110 77 ,, 14% 87,
„ 1120 77 „ 1435 93

•„ 1130 77 ,, 14% 93
„ 1150 79 „ 1441 93
„ 1207 65 ,, 1 4 # 91
,, 1208 65 „  1452 49
„ 1215 45 „ 1453 109
.. 1252 49 ,, 1454 49
„ 1253 67 „ 1455 49
„ 1254 67 ,, 1456 49,
„ 1255 41 „ 14% 49
„ .1256 41 „ 14% 53
„ 1261 67 „ 1470 49
„ 1263 43 „ 1510 91
„ 1265 43 „ 15% 13,
„ 1267 67 ,, 1 5 # 93
„ 1310 67 „ 1604 69
„ 1403 45 „ 1610 69
„ 1404 47 „ 1620 69
„ 1407 45 „ 1630 . 55,
„ 1408 45 ,, 1809 117
„ 1409 45 ,, 1811 117
„ 1410 51

S t ä h l e n a c h H q N - N o r n s n

39 CM 4 67 Mn S t V 70 61
34 CV 7 69 42 MV 7 67

FXN 20 45 3 R S t 60 61
Fed. S t 1 8 1 .8 3 , 119 R S t Mo 82 63
Fed. S t 2 79, 81. 83 2 R S t Mo 55 61
Fed. S t 3 55, 61 2 R S t Mo 60 63
K S t  1 83 2 R St Mo 70 63
Lf S t 1 83 3 R St NiV 95 61
Mn S t 15 61 3 R S t V 70 61
Mn S t 50 61 S t 52 43
Mn S t 55 61 VCV 230 69
Mn St V 60 61 VMV 125 69

S t ä h l e n a c h K M - N o r m e n

MnSi S t 60 KM 67 S t CrNi 18/8 KM 87, 91
MnSi St 70 KM 67 S t CrNi 18/8 s  KM 87, 91
S t .30 KM 73 S t CrNiM o 18/8 KM 89,91
S t 52 KM 43 KM S tg  45.81 BK 115
St C r 13 h KM 87 KM S tg  52.81 BK 115
S t C r 13 w KM 87
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Verkaufsmarken
Marke

A

Seile

AQG 17
AQS 11. 31
AGS spez. 11, 31
Arg. 22 91
Arg. ex tra 8 7 ,91
Arg. spez. 87, 91
Arg. 22 spez. 91
Arg. suprai 89, 91
Arg. u ltra 87, 91
AS 51
ASS 51
ATM 113
Aut. 25 85
AVK

B

91

BEKh 11, 31
B etonstahl 43
BO 250 31
BMS 31
BVKh

C
11, 31

CE 45
CM 49
CM spez. 45
CrV a 119
CSF 55

D
D 1 33
D 2 33
D 3 33
D 4 33
D 5 35
D6 35
D W  ex tra 107
DW  prim a

E
107

E 11 59
E 32 59
E 112 59
E 113 59
ECS 21, 55
ECSV 57
EM 8

F
95

FB S 03 105
FBS 10 105
FB S % 105
FB S % 105
FB S % 105
FB S 40 105
FCM 49
F C V 1 5 0 69
FCV 185 69
F C V 2 3 0 69

Marke Seite

FCV  240 u ,
FD 1 23,
FG 2 37
FLF 55
FM 17,
FM + + 17,
FM 7 37
FMK 51
FSB  1 81,
FSB  2 81,
FSB  3 55,
FX  1 37

G

G 13 87
G ekröpfte Achsen 49
OG 119
G PW 17
G rad I 111
G rad 11 111
G rad 111 111
GZ ex tra  spez. 25

H

H 1 107
H 2 107
H 3 107
H 4 107
M 5 107
H 5 F 109
1-1 6 109
H 6 F 109
M 7 109
H 7 F . 109
H 8 109
FI 8 F 109
H andelsgüte 71
H andelsqualität 103
HC HO 67
HCM 49
HVG 19

K
K 2 123
K 3 123
K 5 123
KCH 41
K C H 7 41
KCHL 41
K C5 1:35 67
KE 37 107
KE 42 107
Kessel M 1 99
Kessel M 1 + 101
Kessel M 2 101
Kessel M 3 101
Kessel M 4 101
KK 101
KNC 51
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Marke Seite

LM P

L

11

M 1

M

73
M 2 75
M 3 75
M 4 77
M 5 77
M 6 77
M 7 77
M 8 77
M 9 73
M 13 87
M 13 h 87
MAC 97
M angan-

schm iedestahl 43
MAW 97
MCO 97
MCO 5 97
MF 1 55
MF 2 55
MF 4 55
M SF 55
M SFh 55
M SP 150 59

N

N

119
N 1 121
N 5 121
N 6 121
N 8 121
N S A 121
N 9 123
N 10 123
NC 1 45
NC 4 47
NCM 2 45
NCM 4 45
NCM 10 65
NCM 12 65
NCM 15 45
NCM 80 65
NCM 100 65
NCMo 200 45
NHC 13
Ni 15 45
Ni 2 h 51
NKH 51
NKHF 51
NRW 87
NRW  spez. 87
N RW Ti 87
NSH 113
NSM 111
NSW 111
NW 111

Marke

0

Seite

O lym pia 7
O lym pia-K

P

9

PM

R

21

R  35 77, 119
REX 10 75
REX 15 75
REX 35 77
REX 45 77
REX 55 79
REX 65 79,81.83,119
REX 75 79
R EX  85 79
RPDm  50 29
RPDm  100 29
RPDm  130 29
RPDm 180 29
R PD m  250 2 9 ,31
R y l 2 A

S

111

S 1 121
S 2 121
S 3 121
S 3 H 121
SB 1 17, 23
SB 2 17
SB 1 4 - 1 7 ,23
SB 2 spez. 15, 17
SF I 99
SF 3 55
SL 21
SLM 19, 21
SLM 4  + 11. 17, 21
s o o 23, 25, 27
SS 1 23
SS II 99
S tah l 50 99
S tah l 60 99
Stahl 70 99
S t B 103
S tanzqualitä t 103
SV

T

49

T 40 PI 119
TA 33, 39
TAh 31
TAht 31
TB 33
TC 33
TD 3 3 ,39
TE 3% 39
TG 37, 39

131



Marke

TO 1
TG 2 
TO 3 
TO 4 
TO 5 
TG 6 
TO 7 
TO 8 
TO 9 
TG 10

UB
UBV
uc
UD
UD ex tra
II UD-K
III UD-K 
USU 
USUC 
USLJC-K 
USUV 
USUV-K 
USX
USX  +  +  
USX-K

V K 1 3  
VK 13 spez. 
VKE

U

belle Marke Seite

79 W
79
79 W C  125 67
79 W C  135 67
79, 103 W C  175 67
37, 39, 77, 103 W CM 49
77, 103 W CV 175 67
77 W M 11
75 W M  +  + 11
75 W MV 13

W M V +  + 11. 21, 31
W M VC 13
W NC 51

g WNCK 51
7 W PM  35 85
7
7 X
7
9 X 1 35
9 X 2 35
7 X 3 35
7 X 3 spez. 15
9 X 4 35
7 X 5 35
9 X 6 35

15, 19, 23
25
93
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