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Konigs- und

Bismarckhiitfe 1 ¢

Nr. C Si
G aas
g s
T Vs s
e e
o
v 70
PR
 ges 025
et

Mn

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

Sdmelldrehstohle

PS, o 0w
max. 4,20 18,0
0,020 4,80 20,0
max. 420 17.0
0,020 4,80 19.0
max. 350 15.0
0,020 4,00 17.0
max. 4,20 135
0,020 4,80 155
max. 420 17.0
0,020 4,80 19.0
max. 4,00 20,0
0,020 4,50 22,0
max. 3.50 18,0
0,020 4.50 20,0
max. 3.50 14.0
0,020 4,50 15.0
max. 3.50 15,0
0,020 450 175

0,50
0,80

0,50
0,80

0,80
1,00

0,50
0,80

1,20
1,60

1,00
1,50

3,40
3,60

2,20
2,50

0,80
1,20

0,30
0,50

0,30
0,50

Gruppe A

Co

9.00
11.0

4.50
5.50
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Konigs- und
Bismarckhiille AG

Werksmarke

85 WKC 190 E

75 WKC 180 E

145 WCV 160 E

85 WCV 145 E

70 WCV 180 E

72 WCV 210 E

70 WC 190 E

60 WCV 145 E

70 WC 160 E

Verkaufsmarke j

usuc

Olympia

usuv

DSU

USX

UD extra

UBV

UD

Schnelidrehslédhie Gruppe A

Verwendungszweck

Hochleistungsstahl fiir alle Dauer- und Gewalt-
leistungen an Werkstoffen besonderer Hérte und
Widerstandsfahigkeit bei gilinstigsten Spanquer-
schnitten und hochster Schnittgeschwindigkeit

Hochleistungsstahl, bei etwas geringerer Leistung
im gleichen Umfange verwendungsfihig wie 85
WKC 190 E

Fir Werkzeuge .hoher Schneidleistung, Zihigkeit
und grossem Verschleisswiderstand,' fiir Schlicht-
und Frédsarbeiten an harten Werkstoffen

Fir sehr hohe Anforderungen bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten

Sonderschnellschnittstahl fiir hochbeanspruchte
Spiralbohrer, Feilenhauermeissel, Friaser

Stark beanspruchte Dreh- und Schneidwerkzeuge,
Frds- und Bohrmesser, Fridser, Spiralbohrer,
Gewindebohrer, Schneidbacken, usw.

Schnellarbeitsstahl fiir normale Anforderungen

Schnellarbeitsstahl fiir normale

Anforderungen

Schnellarbeitsstahl fiir normale Anforderungen



Konigs- und

Bismarckhiilie AG

Mr.

646

719

718

667

666

665

703

664

C

0,65
0,75

0,90
1,00

0,95
1,05

1,30
1,40

1,10
1,20

0,90
1,00

0,95
1,05

0,77
0,82

Si

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,25

max.

0,30

max.

0,30

Mn

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

Schnelldrehslihle
P,S,
je Cr w
max. 3.50 12
0,020 450 145
max. 4,00 1050
0,020 4,60 1150
max. 4,00 850
0,020 4,50 950
max.  3,70") 10 00
0,020 4,50 1100
max. 3,70") 10 00
0,020 450 1100
max. 3,70 850
0,020 3,90 950
max. 3,70 220
0,020 3,90 2,50
max, 3,70 8,00
0,020 3,90 9,00

1) Cr-Zuteilung auf Basis 2,4%, Rest aus Schrott

Mo

0,40
0,60

2,00
2,30

\%

2,30
2,70

2,30
2,80

4,00
4,50

3,30
3,60

2,30
2,70

2,50
2,90

1,50
1,70

Gruppe A

Co

2,50
3,00
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Konigs- und

Bismarckhiilte AG

Werksmarke Verkaufsmarke

70 WC'137E .

95 WCV 110E

100 WCK90E

135 WCV 105 E

115 WCV 105 E

95 WCV 90 E

IIOOCVW 1S E

80 WCV 85 E

UB

USX + +

USUC—K

Olympia—K

USUV—K

USX—K

m UB—K

I UD—K

Mommarke

A+B+ C
it

A+B +c¢
I

Schnelldrehstdhle Gruppe A

¥erwendungszweck

Schnellarbeitsstahl
fiir normale Anforderungen

Fir hohe Beanspruchung und zur
Bearbeitung harter Materialien

Fir hochste Anforderungen fiir Dreh-,
Hobel- und Stosstdhle

Fir hochste Anforderungen fiir Dreh-,
Hobel- und Stosstdhle

Fiir sehr hohe Anforderungen bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten

Fiir hohe Beanspruchung und zur
Bearbeitung harter Materialien

Zum schnellen Schruppen bei grober
Spanabnahme harter Materialien

Standartgiite
fiir normale Anforderungen



Koénigs- und

BismarAHiiffe AG
Nr. C Si
0% 0
0% 0
04 ox
o5 o
05 ow
2 0% 0%
g% 0
61 0% 05
0% 0

Legierte Werkzeugsliahle

1, Warmarbeitsstihle

Mn

0,80
1,10

1,00
1,30

0,80
1,00

0,60
0,80

0,60
0,80

max.

0,35

max.

0,30

makx.

0,30

max.

0,30

Cr

1,00
1,30

1,70
2,00

1,60
1,90

0,60
0,80

0,60
0,80

0,90
1,10

1,30
1,50

2,00
2,50

2,30
2,50

Ni

1,50
1,80

1,50
1,80

W

1,50
2,00

0,40
0,50

4.00
5.00

6,00
7,00

0,20
0,30

0,20
0,30

0,20
0,30

0,40
0,50

0,40
0,50

Bei siamtlichen Stdhlen auf diesem Blatt betrdgt der P-Qehali

max. 0,025%, der S-Gehalt max. 0,020%

0,10
0,20

0,80
0,90

0,50
0,60

0,10
0,15

Gruppe B

Co



M &*j?2-  rtW e-,
iArfilempfM, kor/vtr/%r KA

fae-S fir -
f>rej * oW —
v ( :
O -faf 64>-0f>" **)* W
stm 2£ Iofat Jar'tr/HUE
to*-Iw

rtfrtfco’

dpffi-fyo’
Sfurk/th */kr

—_—
—_—

fafosh
km jfra/er /r/t/tfff.

X Paforj
fERIW
J-fl*
AfioiA tfo

fM-SW

/> @4 edrf



II»YA* »,4t
<£Men

ty~w

ty'w

ty'go

Tct/ffcct ri m /sStfge*
T g B
/> »

"l W

~ 2#v

/» Mta**

oo Oifth&iAcl
ty

* t/go f'7Z0 45 G
t+Af>

AS 100

08 * J& o



Konigs- und

Bismarckhiille AG

Werksmarke

20 CMD S E

48 CMD 7 E

44 CMV 7 E

53 NCD 7 E

52 NCD 7 E

45 WC 17 E

28 CVW 6 E

27 WCV 42 E

28 WCV 65 E

Verkaufsmcsrke

BEKh

BVKh

LMP
FCV 240

AGS

AGS spez.

SEM + +

WM + +

WMV + +

WM

Legierte Werkzeugstihle
1. Wormarbeilsstiihle

Gruppe B

Verwendungszweck

Miéntel fiir Strangpressen, Zwischenbiichsen,
Matrizenhalter, Presscheiben

Wie bei Nr. 661, ferner Méntel fiir Strangpressen,
Innenbiichsen, Matrizenhalter, Presscheiben,
Schnitte, Lochstempel

Walzen, Mundringhalter, Lochdorne und Press-
scheibenhalter

Wie bei Nr. 661, ferner Stauchwerkzeuge zur Ver-
dickung von Rohrenden, Matrizen fiir Kartusch-
hiilsen, Presstempel mit weniger als 150 kg/mm2
Festigkeit

Presstempel bei einer Festigkeit von iiber 150
kg/mm?2 (bei Kartuschhiilsen iiber 130 kg/mm2)

M atrizenhalter, Pressdorne und -scheiben, Press-
matrizen fiir Zinklegierungen, Warmschnitte,
Warmlochstempel

Matrizen, Stempel und Backen zur Herstellung
von Nieten, Muttern, Schrauben, Ventilkegeln

Matrizen, Stempel und Backen zur Herstellung
von Nieten, Muttern, Schrauben, Ventilkegeln,
Einsdtze in Schmiedemaschinen,Warmschermesser,
Presstempel, Matrizenhalter, Pressdorne

Pressmatrizen fiir die Verarbeitung von Schwer-
metallegierungen ausser Zinklegierungen, Spritz-
gusswerkzeuge

i
I



Konigs- und

I

Bismarckhiilfe AG

Nr.

663

645

668

0,24
0,30

0,30
0,40

0,54
0,60

0,24
0,30

Si

max.

0,25

0,20
0,40

max.

0,25

makx.

0,25

Legierte Werkzeugstédhle

1. Warntcarbeitsstihie

Mh

max.

0,30

0,20
0,40

makx.

0,30
v

1l m

max.

0,30

Cr

2,00
2,80

2,00
3,00

0,70
0,80

2.50
3.50

Ni

8,00
9,00

10,0
13,0

12,0

13,0

8.50
9.50

Mo

0,80
1,00

Bei simtlichen Stdhlen auf diesem Blatt betrdgt der P-Gehalt

max. 0,025%, der S-Gehalt max. 0,020%

Gruppe B -
\% (@)
0,25

0,35

0,15

0,25

0,15 3,00
025 350 1
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Kénigs- und Legierte Werkzeugstihie

ey s e Gruppe B
Bismarckhiifte AG 1. Warmairbeitssidhle PP

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

Pressmatrizen fiir die Verarbeitung
27 WCV 85 E WMV von Schwermetallegierungen ausser

Zinklegierungen, Spritzgusswerkzeuge

35 WC 115 E Flw. 1520 Flw. 1520 Ventilkegel und Ventilsitze

Hochbeanspruchte Warmgesenke der

57T WCV 125E NHC Schrauben-, Bolzen- und Nietenfabri-
kation, Spritzmatrizen, Ventilkegel
27 WKC 90 E WMVC Hochbeanspruchte Warmgesenke,

Spritzmatrizen, Lochdorne, u. a.

* ——n

13

* ——m



Konigs- und

Bismartithiilfe AG

Nr.

735]

714

527

G

1,00
1,25

0,85
0,90

1,40
1,60

S«

max.
0,25

0,20
0,30

max.
0,30

legierte Werkzeiigslidhle
2. Kah'orbeilsstihle

Mn

0,20
0,35

1,00
1,20

0,60
0,70

P

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

Cr

0,55
0,65

11.5
12.5

W

ca.
0,60

Gruppe B

A\

0,30
0,40

ca.
0,10

0,15
0,25
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Kénigs- und Legierte W erkzeugstdhle

e Gruppe B
Bismarckhiille AG 2. Kallarbeitsstiihle PP
Werksmarke Verkaufsmarke Verwendungszweck

112 V 4 E X 3 spez.

Kaltschlag Werkzeuge, z. B. Nietmatrizen, u. a.

87 MCW 4 E  SB 2 spez. Stempel, Stanzen

150 CV 48 E VK 13 Stempe‘!, Matrizen zur Mut.ternfertigung, Polier-
und Priagewerkzeuge, Tiefziechwerkzeuge, u. a.

15



Konigs- und
Bisrcrarckhiifle AG
Nr. C Si
0,80 max.
336 0,90 0,30
1,45 max.
366 1,55 0,30
1,00 max.
616 1,25 0,25
(617)
0,85 0,20
4 0,90 0,30
1,00 max.
3 00 025
0,32 0,70
739 0,38 0,90
0,40 0,70
642 0,50 0,80
0,60 max.
622 0,70 0,30
[ 63
0,32 0,70
740 0,38 0,90

Legierte Werkzeugslihie
3. Schmffsléihle

1,70
2,00

0,50
0,60

max.

0,30

1,00
1,20

1,10
1,30

max.

0,35

max.

0,35

0,40
0,60

max.

0,35

P

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025
(0,035)

max.
0,025

max.
0.025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025
(0,035)

max.
0,025

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020
(0,035)

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020
(0,035)

max.
0,020

1,30
1,50

0,55
0,65

140
160

0,90
1,10

0,90
1,10

0,90
1,10

0,60
0,80

ca.
0,60

1,10
1,30

1,50
2,00

1,50
2,00

1,70
2,00

1,80
2,20

Gruppe B
\4 Co
0,15
0,20
ca.
0,10
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Konigs- und Legierte Werkzsugsldhle

Gruppe
Bismarckhiitte AG 3. Schnittstihle PP
Werksmarke Verkaufsmarke Verwendungszweck
85 MV 7E SB 1+ Schnitte, Schnittplatten, Stanzen, Stempel
150 C 6 E AGG Weniger komplizierte Schnitte, Schnittplatten
Friaserfeilen
112 W 7E SB 1 Schnitte, Schnittplatten, Stanzen, Stempel
a1z w 7
87 MCW 4 E SB 2 spez. Schnitte, Stanzen. Stempel
105 CMVW 6 E SB 2 Schnitte, Stanzen, Stempel
35 WC 18 E FM + + Scherenmesser, Maschinenmesser
45 WC 17 E SEM + + Scherenmesser, Maschinenmesser
65 W 18 E GPW Scherenmesser, Maschinenmesser
65 W 18)
35 WC 20 E FM Scherenmesser, Maschinenmesser



Konigs- und Legierte Werkieugsldhle

Bismarckhiitte AG 3. Scbmtlslahle Gruppe B
Nr. C Si Mn p S Cr w \% Co
643 0,40 0,70 max. max. max. 0,90 2,20

0,50 0,80 0,35 0,025 0,020 1,10 2,80
537 1,40 max. 0,60 max. max. 11.5 0,15
1,60 0,30 0,70 0,025 0,020 125 0,25
Mo
13 1,45 ° ° max. max. 13.0 0,80 0,10 1,50

1,55 ° o 0,025 0,020 14.0 1,00 0,15 2,00
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Kénigs- und Leg ieMe W erkzeugsldhle I

Bismarckhiille AG 3. Sch,i.,s,iWe J B 1

Werksmarke Werkcnulsmarke Verwendungszweck
Dauerstahl fiir hochbeanspruchte Kaltarbeitswerk- 1

45 WC 25 E SLM zeuge, Kaltlochstempel, Scherenmesser, Schnitte, §

Stanzen, u. a.

150 CV 48 E VK13 Flacl.l- und Rgllscherenmesset, Réumnade.ln, hoch-
wertige Schnitte und Stanzen; verzugfrei

Hochbeanspruchte Schnitte und Stanzen fir Luft- 6
und .Oelhdrtung, Ré&dumnadeln, Kaliber, Lineale; 1
verzugfrei |

150 CKD 54 E HVG

19



Konigs- und

Bismarckhiitie AG

Nr.

576

641

739

642

740

643

661

C

0,40
0,45

0,50
0,00

0.32
0,38

0,40
0,50

0,32
0,38

0,40
0,50

0.24
0,30

Si

0,90
1,10

max.

0,25

0,70
0,90

0,70
0,80

0,70
0,90

0,70
0,80

max.

0,25

Legierte Werkzeugstédhle
4, Dopper- und Meisselstihle

Mn

0,35
0,50

max.

0,35

max.

0,35

max.

0,35

max.

0,35

max.

0,35

max.

0,30

P

max.
0,035

max.
0,025

max.

0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

20

max.
0,035

max.
0,020

max.

0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

Cr

0,90
1,20

1,20
1,60

0,90
1,10

0,90
1,10

0,90
1,10

0,90
1,10

2,00
2,50

4

0,85
1,15

1,50
2,00

1,50
2,00

1,80
2,20

2,20
2,80

4,00
4,50

Gruppe B

\%

0,50
0,60
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Konigs- und
Bismarckhiilte AG

Werksmarke

42 CS 4

55 CW 6 E

35 WC 18 E

45 WC 17 E

35 WC 20 E

45 WC 25 E

27 WCV 42 E

Legierte Werkzeugstihle

o LT Gruppe B
4. Dopper- und Meisseistdhle PP
Werkenaismarke Verwendungszmreck
PM P luftmeissei
ECS ressluftmeissei
SL Dopper und Meissei
FM+ + Wie Nr. 740
SEM + + Wie Nr. 643
FM Dauerstahl fiir hochbeanspruchte Kaltarbeitswerk-
zeuge, z. B. Dopper
Dauerstahl fiir hochbeanspruchte Kaltarbeitswerk-
SEM zeuge wie Dopper, Pressluftwerkzeuge, Kaltloch-
stempel, u. a.
WMV + +

Dopper

21



Konigs- und Legierte Werkzeugstdhle

Bismarckhiifte AG 5. Stihle fir rotierende Gruppe B
Schneidwerkzeuge

Mr. C Si Mn P S Cr w \%
136 0,80 max. 1,70 max. max. 0,15
090 030 2,00 0,025 0,020 0,20
1,30 . . . .
162 max. max. max max. 0,50

140 0,40 0,30 0,030 0,030 0,70

616 1,00 max. max. max. max. 0,60
125 025 030 0,025 0,020 0,80

(617) (0,035) (0,035

620 0,90 max. max. max. max. 0,80
L5 025 030 0,025 0,020 1,00

(621) (0,035) (0,035

741 140 max. max. max. max. 3,00 0,10
1,55 0,25 0,30 0,025 0,020 3,50 0,15

527 140 max. 0,60 max. max. 11.5 0,15
1,60 030 0,70 0,025 0,020 125 0,25

22
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Legierte Werkzeugsiehie

Konigs- und
Bismarckhiitte AG 5. Stdhle fir rotierende Gruppe B
Schneidwerkzeuge
Werksmarke Verka sismarke Verwendungszweck
85 MV 7 E SB 1+ Reibahlen, Stehbolzengewindebohrer, u. a.

135 C 2 FD 1 Rotierende Feilen

Reibahlen, Spiral- und Spitzbohrer, Bohr- und

112 W 7 E SB 1 Frismesser, Friser, Schneidbacken; praktisch
verzugfrei

(112 W 7)

97 W 9 E Ss 1 Spiralboh_rer, Spitzbohrer, Fridser, u.a.; praktisch
verzugfrei

(97 W 9)

147 WV 32 E soo Gewehrlaufbohrer, Gewindefriser und -strahier

150 CV 48 E VK 13 Friser; verzugfrei

23



Konigs- und

Bismarckhiitle AG

Nr.

741

367

528

C

1,40
1,55

2,00
2,50

2,00
2,20

Si

max.

0,25

max.

0,30

max.

0,30

Legierte Werkzeugstdhle
6. Stdhle fiir Ziehwerkzeuge

Mn

max.

0,30

0,30
0,40

0,40
0,55

P

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

24

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

Cr

11,0
12,0

11.5
12.5

3,00
3,50

Gruppe B

0,10
0,15

0,15
0,25
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Konigs- und
Bismarckhiilie AG

Werksmarke

147 WV 32 E

25C 46 E

210 CV 48 E

Verkaufsmarke

SO0

GZ extra spez.

VK 13 spez.

Legierte Werkzeugstihle
6. Stihle fiir Ziehwerkzeuge

Normmarke

25

Gruppe B

Verwendungszweck

Ziehmesser, Werkzeuge zum Ziehen
von Kondensatorrohren aus Nichteisen-
metallegierungen

Spezialstahl von sehr hoher Hérte fir
Zichmatrizen zum Ziehen von Stahl,
Kupfer. Messing, usw., fiir Schaber,
Senker, u. a.

Ziehringe fiir Zwischen- und Fertig-
ziige (Hilsenfertigung), Tiefziehwerk-
zeuge, Zieheisen



Konigs- und
Bismardthiille AG

Nr. C Si

L 455 025

1,40 max.

legierte Werkzeugslohle

7. Rilfelstihie

Mn P

max. max.
0,30 0,025

S w
max. 3,00
0,020 3,50

26

A\

0,10
0,15

i
Gruppe B (
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Konigs- und Legierte Werkzeugstahle

Bismarckhiitte AG .. Riffelstihle Gruppe B 1

Werksmarke Verkaufsmarke Verwendungszweck

Riffelmesser, Feinstformmesser, Gravierstichel,
147 WV 32 E SO0 Reibahlen, Schaber,

besonders geformte Zerspanungswerkzeuge

27



Konigs- und Legierte Werkzeugsfihle

Bismarckhiifte AG 8. Domstihle Gruppe B

Nr. C Si Mn P S P+$ Cr Ni Mo
448 045 max. 0,60 max. max. 0,30 1,80 0,50
0,50 0,30 0,70 0,025 0,020 0,50 2,20 0,70

0,45 max. 0,60 max. max. max. 0,30 1,00 0,30

442 0,50 030 0,70 0,035 0,035 0,060 050 130 0,40
441 e max. 0,60 max. max. max. 0,30 0,80 0,25
© 0,30 0,70 0,035 0,035 0,060 0,50 1,00 0,30
482 0,45 max. 0,60 max. max. max. 0,30 0,25
0,50 0,30 0,70 0,035 0,035 0,060 0,50 0,30

345 0,45 max. 0,60 max. max. max. 0,60
0,50 0,30 0,70 0,035 0,035 0,060 0,80

28









Ko6nigs- und
Bismardthiifte AG

Werksmarke Verkaufsmarke

48 NDC 8 E RPDm

48 NCD 5 RPDm

48 NCD 4 RPDm

48 CD 2 RPDm

48 C 3 RPDm

legierte Werkzeugstihle

50

100

130

180

250

8. Dornsfihie

Verwendungszweck

Pilgerdorne mit
einschliesslich

Pilgerdorne mit
einschliesslich

Pilgerdorne mit
einschliesslich

Pilgerdorne mit
einschliesslich

Pilgerdorne mit
einschliesslich

29

einem

einem

einem

einem

einem

Durchmesser bis

Durchmesser bis

Durchmesser bis

Durchmesser bis

Durchmesser bis

50

100

130

180

250

Gruppe B

mm

mm

mm

mm



Konigs- und

Bismtirckhiiile AG

Nr.

186

S11

345

745

540

54

444

443

661

C

0,70
0,75

0,65
0,75

045
0,50

0,50
0,60

0,17
0,22

0,45
0,50

0,50
0,55

0,50
0,55

0,24
0,30

S5

0,30
0,40

max.

035

max.

0,30

1,00
1,20

max.

0,35

max.

0,25

max.

0,35

0,30
0,40

max.

0,25

Legierte Werkxeugstihie
9. Gesenksiiihle

Mn

0,40
0,60

0,80
1,00

0,60
0,70

1,00
1,20

0,80
1,10

1,00
1,30

0,60
0,80

0,60
0,80

max.

0,30

P S
max. max.
0,030 0,030
max. max.
0,035 0,035
max.  max.
0,035 0,035

max. 0,060
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max.  max.
0,025 0,020

30

Cr

035

1,00
1,30

1,70
2,00

0,60
0,80

0,60
0,80

2,00
2,50

1,50
1,80

1,50
1,80

0,20
0,25

0,20
0,30

0,20
0,30

0,20
0,30

0,40
0,50

4,00
4,50

0,50
0,60
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Konigs- und

Bismorckhiille AG

Werksmarke

N 72

70 M 4

48 C 3

55 MSD 4 E

20 CMD S E

48 CMD 7 E

53 NCD 7 E

52 NCD 7 E

27 WCV 42 E

Verkaufsmarke

TAh

TAht

BQ 250
RPDm 250

BMS

BEKh

BVKh

AGS

AGS spez.

WMV + +

Legierte Werkzeugstihle

A
9. Gesenkstihle Gruppe'B

Verwendungszweck

Fir kleine und mittlere Gesenke geringerer Be-
anspruchung

Wie bei Nr. 186, mit etwas tieferer Einhértung

Gesenke, deren Zugfestigkeit unter 95 kg/mm?2 liegt

Fir kleine und mittlere Gesenke bei hohen Stiick-
zahlen, wenn die Zugfestigkeit tber 95 kg/mm?2
liegt

Kunstharzmatrizen bei einer kleinsten Kantenldnge
von Uber 350 mm; unter 350 mm kleinster Kanten-
linge bei Oelhédrtung

Wie Nr. 443 und 444, ausserdem Gesenke unter
350 mm kleinster Kantenldnge bei einer Festigkeit
iiber 95 kg/mm2, alle Formteilpressgesenke

Gesenke mit iiber 350 mm kleinster Kantenldnge

Hammergesenke mit iiber 130 kg/mm?2 Festigkeit,
alle Formteilpressgesenke

Gesenkeinsdtze. Formteilpressgesenke, Matrizen
zur Herstellung von Schrauben, Muttern, Nieten,
Ventilkegeln

31



Konigs- und

Bismarckhiitte AG

Nr.

181

182

183

184

185

171

172

173

174

C

1,22
1,30

1,08
1,15

0,93
1,00

0,79
0,85

0,65
0,70

1,31
1,40

1,22
1,30

1,08
1,15

0,93
1,00

Si

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,25

Unlegierte WerkzeugstiahSe

1. Extra-, Prima- undNIl‘migie

Mn

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,40

max.

0,40

max.

0,40

max.

0,40

P

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

%

max.
0,030

max.

0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

Gruppe C
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Konigs- und Unlegierte Werkzeugstihle

Bismorckhiiffe AG

Norm-

Werksmarke Verkaufsmarke Bezeichnung

N 2 TE Normal
hart
N 3 ™D Normal
mittelhart
N 4 TC Normal
zidhhart
N5 TB Normal
zidh
N 6 TA Nor.mal
weich
P1 D1 Prima
sehr hart
P2 D 2 Prima
hart
P3 D 3 Prima
mittelhart
P 4 D 4 Prima
zihhart

Gruppe C

1. Extra-, Prima- und Normalgiite

Verwendungszweck

Bohrmesser, Papierschneidmesser,
Schnittringe, Stichel, Ziehringe, n. a.

Kaliber, Friaser, Metallsigen, Kdorner,
Meissei, Schlaghdmmer, Schnitte,
Stanzen, Stempel, u. a.

Korner, Kaltmatrizen, Kaliberbolzen,
Stanzen, Stempel, Stemmeisen, u. a.

Dorne, Dopper, Holzbearbeitungs-
werkzeuge, Lochstempel, Handmeissei,
Scherenmesser, Sédgen, u. a.

Aexte, Dopper, Kaliber,
Holzbearbeitungswerkzeuge, Zangen,
Warmmatrizen, u. a.

Kleine Friaser, Gravier-, Papier- und
Tabakmesser, Schaber, Stichel, Zieh-
werkzeuge, u. a.

Dorne, kleine Fridser, Kaliber, Stichel,
Stiftbacken, Schaber, Ziehringe, u. a.

Himmer, Korner, Konusse,
Lochstempel, Metallsigen, Schneid-
eisen, Schnitte, Stanzen, u. a.

Dorne, grosse Frédser, Holzbearbei-
tungswerkzeuge, Matrizen, Schnitte,
Stanzen, Stempel, Walzen, u. a.



Kolligs- und

Bismartkhiifie AG

Nr

175

176

161

162

163

164

165

166

C

0,79
0,85

0,65
0,70

1,31
1,40

"i,22
1,30

1,08
1,15

0,93
1,00

0,79
0,85

0,65
0,70

4 &

St

max.
0,25

max.
0,25

mavy

0,25

J
max.

0,25

"
max.

0,25

"/
max.
0,25

y
max.

0,25
J

max.

0,25

/\23V '

Unlegierte Werkzeugstidhle

1. Extra-, Prima- und Normatgiile

Mn

max.

0,40

max.

0,40

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

P

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,02#

Zy<“V

34

Gruppe C
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Kénigs- und Unlegierte Werkzeugstdhle

. ) Gruppe C
Bismarckhitle AG 1. Extra-, Prima- und Normalgiite PP
Werksmarke  Verkaufsmarke Bezeichnung Verwendungszweck

Prima Dopper, Hand- und Schrotmeissei,
PS5 D5 - Handhdmmer, Holzbearbeitungswerk-
zih .
zeuge, Korner, Schnitte, Stanzen, u. a.
Prima Hémmer, Handdopper, grosse Korner,
P o D6 weich Holzbearbeitungswerkzeuge,
Warmmatrizen, Schnitte, Stanzen, u. a.
Extra Kleine Fréser, Gravier-, Papier- und
X1E X 1 sehr hart Tabakmesser, Schaber, Stichel, Ziech-
werkzeuge, u. a.
/
X 2 E X 2 Extra Dorne, kleine Friser, Kaliber, Schaber,
hart Stichel, Ziehwerkzeuge, u. a.
Extra Hémmer, Korner,, Lochstempel, Metall-
X3E X3 sdgen, Schneideisen, Schnitzmesser
mittelhart gen, > )
Schnitte, Stanzen, u. a.
Extra Dorne, grosse Friser,
X4E X 4 Zihhart Holzbearbeitungswerkzeuge, Matrizen,
Schnitte, Stanzen, Stempel, u. a.
Extra Baumscheren, Dopper, Hand- und
Xage X5 zih Schrotmeissei, Handhiammer,
Holzbearbeitungswerkzeuge, u. a.
X 6 E X 6 Extra Hémmer, Handdopper, grosse Korner,

Holzbearbeitungswerkzeuge, Schnitte,
grosse Stanzen, Warmmatrizen, u. a.

weich

35



Konigs- und Unlegierte Werkzeugstihle 1

Bismarckhiilte AG 2. Feilenstiahl. (_;,up,>e C
Nr, C Si Mn P s P+S Cr w
53 0,20 0,50 max. max. max.

° 0.30 0,65 0,040 0,0# 0,070

0r7 0,20 0,60 max. max. max.

065 030 0,70 0,0# 0,0# 0,070

362 1,30 max. max. max. max. 0,50
40 0,40 0,30 0,030 0,030 0,70

618 1,30 max. max. max. max. 0,50
1,40 025 030 0#% 0,020 1,00

(619) 0035  (0,035)

36
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Konigs- und Unlegierte Werkzeugstidhle

Bismarckhiifie AG

Werksmarke Verkaufsmarke

T 45 ; M7
TG 6, TG
T 601) FG 2
TG 5
135 C 2 FD 1
135 W 8 E FX 1
(135 W 8)

1) C untere Grenze halten

2. Feilenstihle Gruppe C

Verwendungszweck

Raspeln, wie Holzraspeln, Hufraspeln, Zinkraspeln,
usw.

Feilen mit grobem Hieb, wie Packfeilen, Prima-
feilen, usw.

Feilen mit feinem und mittlerem Hieb, wie Feil-
scheiben, Prdzisions-, Probier-, Schlicht-, Uhr-
macher- und rotierende Feilen

Feilen mit feinem und mittlerem Hieb, wie Pro-
bier-, Prédzisions-, Schlicht-, Sédge-, Uhrmacher-
und rotierende Feilen

37



Kiinigs- und

Bismarckhiilte AG

Nr.

53

185

182

181

0,42
0,49

0,65
0,70

1,08
1,15

1,22
1,30

Si

0,20
0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

Unédegierie Werkze ugsldSisie
3. Steinbearbeitun gsslohi<a

Mn

0,50
0,65

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

P

max.
0,040

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

38

S P+S

max. max.

0,040 0,070

max.
0,030

max.
0,030

max.
0,030

Gruppe C
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Konigs- und Unlegierte Werkzeugstiihle

A B Gruppe C
Bismardthiitte AG 3. SleiribearbeiSongsstihle pp
Werksmarke Verkaufsmarke Verwendungszweck

!
T 45 TG zur Bearbeitung von weichem Gestein,
TG 6 z. B. Kohle, Steinsalz, Spate, Tone, usw.

zur Bearbeitung von mittelhartem bis weichem
N 6 TA Gestein, z. B. Dolomit, Grauwacke, Kalk- und
Sandstein, Schiefer, usw.

N 3 D zur Bearbeitung von hartem Gestein,
z. B. Gneis, Granit, Syenit, usw.
X
\
N 2 TE zur Bearbeitung von sehr hartem Gestein,

z. B. Basalt, Porphyr, Quarz, Quarzit, usw.

iy'
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Konigs- und

Bismarckhiitle AG

Nr. C
361 i‘l’g
W o
6 Tos

Si

0,25
0,35

0,25
0,35

0,25
0,35

Kugel- und Kugellagersfihle

Mn

0,30
0,40

I1

0,40’
0,60

max.
0,025

max.
0,025

raax.
0,035

1) Als Piw. 1256 Mn: 0,25 — 0,40%

40

max.
0,020

max.
0,020

max.
0,020

Cr

0,35
0,50

0,80
1,00

1,25
1,50

Gruppe D









Konigs- und
Bismardkhiilte AG

Werksmarke

110 C 2 E

105 C 4 E

100 C 5 E

Kugel- und Kugellagerstihle

Verkaufsmarke Normmarke

KCH
Flw. 1255

KCH 7
Flw. 1255

KCHL
Flw. 1255
Flw. 1256

Flw.

Flw.

Flw.
Flw.

1255

1255

1255
1256

Gruppe D

Verwendungszweck

Kugeln, Rollen, Ringe, Scheiben, bis
10 mm Stirke

Kugeln, Rollen, Ringe, Scheiben, bis
20 mm Stédrke

Kugeln, Rollen, Ringe, Scheiben, iiber
20 mm Stédrke



Konigs- und

Bismarckhiitte AG

Nr.

281

234

232

311

239

317

C

0,20
0,25

1)

0,11
0,20

0,16
0,20

0,15
0,20

0,12
0,20

S5

0,45
0,60

0,20
0,40

max.

0,50

0,60
0,80

0,35
0,50

0,30
0,60

legierte Baustihle
1. Maschinenbaustihie

Mn

ca.
0,55

0,90
1,20

mind.

1,00

0,90
1,10

1,20
1,50

2,00
2,30

P

max.
0,060

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,050

max.

0,050

max.
0,025

S P+S

max.

0,060

max.
0,040

max. max.

0,040 0,070

max.
0,050

max.

0,050

max.
0,020

42

Gruppe E
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Konigs- und Legierte Baustihle

Bismarddiiifle AG 1. Masehinenbaustiihle Gruppe E

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke — Verwendungszweck

22 S 2 Betonstahl
Mangan-
25 M 4 schmiede-
stahl
15 M 4 Fhv. 1263  Flw. 1263
18 MS 4 St 52 St 52
HgN 12114
St 52
18 M5 St 52 HgN 12114

St 52 KM kw9103

15MS 9 E Flw. 1265 Flw. 3265
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Konigs- und
BismarckhiiVe AO
Nr. C Si

0,10 max.
341 0,15 0,30

0,18 max.
536 0,23 0,25

0,13 max.
539 0,17 0,35
(338)

A(l) ils max
42 0,23 0,35
4 12l

0,16 max.
543 0,22 0,35

0,10 max.
401 0,15 0,30

0,16 max.
419 0,22 0,40

0,100) max.
M5 016 035
415 0,10 max.

0,15

0,30

Legierte Baustihle
2. Einsatzstihle

Mn

0,40
0,60

0,70
0,90

(A

0,80
1,10

0,90
1,20

1,10
1,40

0,40
0,50

0,50
0,80

0,40
0,60

0,40
0,60

) Als Flw. 1409 C = 0,16—0,20%
2) Aus Schrott zulissig ~ +¢

P S
max. max.
0,035 0,035

max. 0,060
max. Imax.
0,035 0,035
max. Inax.
0,025 0,020
0,035 (0,035
max. max.
0,025 0,020
0,035 (0,035
max. max.
0,025 0,020
max.  Iax.
0,035 0,035

max. 0,060
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020

*m
WM Wt

44

Cr

0,50
0,70

1,00
1,20

ff*
1,10
1,30

ff4?
1,10
1,40

1,70
2,00

1,80
2,20

1,80
2,10

0,60
0,90

Ni

max..
0,50

max.2
0,50

1,30
1,80

1,60
1,80

1,75
2,25

3,40
3,80

i

Gruppe E

Mo

0,20
0,25

0,20
0,30

0,20
0,30

0,15
0,25

0,15
0,25

fy*/afroV/i
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Konigs- und
Bismarckhiiffe AG

Werksmarke

12C2

20 CMD 4

15CMD S E

(15 CMD 5)

21 CMD S E

(21 CMD 5)

19 CMD 7 E

12 N 6

20CN 8 E

13 NCD 8 E

13NC 4E

Verkaufsmarke

CE

CM spez.

NCM 15
ECMo 80
15 CMD 5
F3w. 1407

NCM 2
ECMo 100
20 CMD 5
Flw. 1408

NCMo 200
ECMo 200

Ni 15

EN 15

13N 6
Flw. 1215

ECN 20
Flw. 1421

NCM 4
Flw. 1409

NC 1
ECN 35
13 NC 14
Flw. 1403

Legierte Baustihle

2. Einsatzstohle

Normmarke

ECMo SO
Flw. 1407

ECMo 100
Flw. 1408

ECMo 200

EN 15
Flw. 1215

ECN 20
HgN 12115
Flw. 1421

Flw. 1409

ECN 35
Flw. 1403

45

Gruppe E

Verwendungszweck

Kolbenbolzen, Steuerungsteile, Zahn-
ridder aller Art, u. a.

Bolzen, Nocken, Wellen, Zahnrdader
aller Art, Zapfen, u. a.

Kolbenbolzen, Steuerungsteile, Zahn-
rdder aller Art, u. a.

Kolbenbolzen. Steuerungsteile, Zahn-
rdder aller Art, u. a. (bei grdsseren
Abmessungen)

Bolzen, Kettenrdder, Wellen, Zapfen,
und andere Maschinenteile

Kurbelwellen, Zahnriader

Zahnrdder und Kurbelwellen
fiir hochste Beanspruchung, u. a.

Bolzen, Getrieberdder- und Wellen,
Kettenrdder, Zapfen, u. a.



Konigs- und
Bismardthiiile AG

Nr. C Si

418 0,15 0,30

0,12 max.

legierte Baustihle

2. Einsatzstihle

Mn P S

0,40 max. max.
0,60 0,025 0,020

46

Cr

0,90
1,20

4,20
4,60
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Konigs- und Legierte Baustihle |

Bismardiliiiite AG 2. Einsatz,lidhie Gruppe
Werksmarke Verka jismarke Normmarke Verwendungszweck
NC 4 ) ) )
ECN 45 ECN 45 Antriebsrdder, Diff&rentialrdder,
13 NC 18 E Getrieberider, Kolbenbolzen,

13 NC 18 Flw. 1404

Steuerungsteile, u. a.
Flw. 1404

47



Konigs- und

Bismarckhiiiie AG

Mr. C

0,40
236 0,50

0,30
344 0.40

0,40
347 0.50

0,24
485 0.28
(484)

0,30
488 0.35
(487)

0,38
490 0.45
489

0,37
545 0.45

0,39
602 0,44

0,24
603 0,34

1) Aus Schrott zuléssig

Si

0,20
0,35

max.

0,30

max.

0,40

max.

0,35

max.

0,30

max.

0,35

max.

0,50

max.

0,35

max.

0,40

Legierte Baustidhle
3. Vergiitungsstihle

Mn

0,90
1,10

0,50
0,65

0,40
0,80

max.

0,70

0,65
0,75

0,50
0,80

1,00
1,20

0,60
0,80

0,40
0,80

P

max.
0,040

max.
0,035
max

max.
0,025

max.
0,025
(0,035)

max.
0,025
(0,035)

max.
0,025
(0,035)

max.

0,025

max.
0,025

max.
0,025

S V¢ ,

max.
0,040

max.
0,035

. 0,060

48

max.

0,020

max.
0,020

max.
0,020
(0,035)

max.
0,020
(0,035)

max.

0,020

max.
0,020

max.

0,020

2,00
2,30

1,60
1,90

2,30
2,70

Gruppe E
Ni Mo \%
max/) 0,15
0,50 0,25

0,20

0,25
max.1l) 0,15
0,50 0,25

mind.

0,30
max.l 0,15 0,10
0,50 0,25 0,20

0,15 0,10

0,25 0,35
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Konigs- und
Bismarckhiitte AG

Werksmarke

5 M 4

35C3

45 CSE

26 CD 4 E
(26 CD 4)

32CD4E
(32 CD 4)

42 CD 4 E

@2 CD 4)

40 CMD 9 E

42 CDV 7E

29 CVD 10 E

Verkaufsmarke

Gekropfte
Achsen

SV

Flw. 1252

WCM
VCMo 125
25 CD 4
Flw. 1452

CM
VCMo 135
32 CD 4
Flw. 1454

HCM
VCMo 140
42 CD 4
Flw. 1455

Flw. 1458

FCM
VCMo 240
42 CDV 7

Flw. 1456
Flw. 1470

Legierte Baustdhle

3. Vergiitungsstihle

Normmarke

Flw. 1252

VCMo 125
Flw. 1452

VCMo 135
Flw. 1454

VCMo 140
Flw. 1455

Flw. 1458

VCMo 240

jFlw. 1456
iFlw. 1470

49

Gruppe E

Verwendungszweck

Gekropfte Achsen

Achsen, Kurbelwellen, u. a.

Motorenzylinder bzw. Laufbiichsen

Mittelhoch beanspruchte Achsschenkel,
Pleuelstangen. Schrauben
Vorderachsen, Wellen, u. a.

Hochbeanspruchte Kurbelwellen, Lenk-
hebel, Hinterachs-, Kardan-,Vorgelege-
wellen

Wie bei 32 CD 4, fiir stirkere
Abmessungen und hohe Festigkeiten

Schmiedestiicke verschiedener Art

Hochbeanspruchte Bauteile mit beson-
ders hoher Festigkeit

Kurbelwellen, Schrauben, Bolzen,
Schweissdraht fiir
Arcatom-Schweissung von Flw. 1452



Konigs-

und

I Bismardthiille AG

Nr.

402

411

412

413

414

416

417

440

447

C

0,28
0,35

0,28
0,35

0,38
0,45

I8
0,35

0,35
0,42

0,28
0,34

0,34
0,40

0,28
0,33

0,35
0,40

Si

max.
0,30

max.

0,00

max.
0,30

tiidax.
0,30

ttlax.
0,30

max.
0,30

max.
0,30

max.

0,30

max.

0,35

legierte Baustiihle
3. Vergiitungsstiihle

Mn

0,40
0,50

0,60
0,75

0,50
0,70

0,50
0,60

0,50
0,60

0,50
0,60

0,50
0,60

0,50
0,60

0,40
0,60

P

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,025

max.

0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

50

S

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,035

hiax.

0,020

max.

0,020

max;

0,020

max.
0,020

max.

0,020

max.

0,020

Cr

0,50
0,70

0,50
0,70

450
0,90

0,50
0,80

0,55
0,75

1,20
1,40

0,40
0,50

1,70
2,00

Ni

1,80
2,20

1,00

1,50
0/)/r

1,00
1,50

2,25
2,75

2,40
2,80

3,20
3,80

4,00
4,20

1,80
3,00

1,75
2,25

Gruppe E
Mo A\
0,10
0,15
0,25

0,35
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Konigs- und Legierte Baustdhle
Bi Chiltte AG . .. Gruppe E
ismarckhiitte 3. Vergiitungsstihle
Werksmarke  Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck
32 N 8 Ni 2 h Achsen, Achsschenkel, Pleuelstangen,
Steuerungsteile, u. a.
Aié ‘;JEN;S VCN 15 w
32 NC 5 VCN 15 h
35 NC 6 gy 1410
Flw. 1410 Achschenkel, ijenkhebel, |
Pleuelstangen, %
WNC Radnaben, Schraubern Welfen, u. 0
£ NC 5 VCN 15 h VCN 15 h

35 NC 6 Flw. 1411
Flw. 1411

X 7 v
! ASS ‘ 7 ‘ 7

28 NC 10 Flw. 1412

Flw. 1412 .
QetriebeachsenX Hebel, Pleuelstangen,
KNC Vorderachsen, Wellen, u. a.
VCN 25 h VCN 25 h
35 NC 10 Flw. 1413
Flw. 1413

NKH
Hochbeanspruchte Bauteile
30 NC 14 E VCN 35 h VCN 35 h z. B. Achsrohre, Kurbelwellen,
30 NC 14 Flw. 1415 Propellernaben, -wellen, Triebwerks-

38 NC 10 E

Flw. 1415 und Steuerungsteile, u. a.
NKHF
37 NC 16 E VCN 45 VCN 45 Hochstbeanspruchte Teile fiir den Flug-
35 NC 18 Flw. 1420 zeugbau, z. B. luftgehdrtete Zahnrider,
' Zahnkrdnze, u. a.
Flw. 1420 '
Hochbeanspruchte Schrauben, Kolben-
31 NCD 8 E WNCK stangen, Rotorkdrper, Turbinenschei-
ben, u. a.
38 NCD 8 E FMI( Bauteile sehr hoher Beanspruchung,

auch bei grosseren Querschnitten
(z. B. Flugzeugkurbelwellen)
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Konigs- umi Legierte Baust«ihle

Bismtmithiille AG 3. Yergiiiungssiiihie Groppe' E
M. C Si Mn P S Cr Ni Mo Y
707 0,26 max. 0,30 max. max. 1,80 1,80 0,15 /0,10\

0,34 0,50 0,80 0,025 0,020 2,30 2,30 0,25 10,257

0,26 max. 030 max. max. 2,30 1,30 )15 /0,10\

708 0,34 0,50 0,80 0,025 0,020 2,70 1,80 1,25 10,25/

52









Konigs- und Legierte Baustihle

. " Gruppe E
Bismarckhiitte AG 3. Vergiitungsstiihle PP
Werksmarke  Verka jfsmarke Normmarke Verwendur gszweck
30 CND 8 E

Flw. 1460 Kurbelwellen, Zahnréider
Flw. 1460 v Pleuelstangen, Bolzen, Schrauben

30 CND 10 E

53



Kénigs- und Legierte Baustihle

Bismardchiille AG 4. Federstihle Gruppe E

Nr. C Si Mn P S P+S Cr A\

0,45 0,40 0,90 max. max. Imax.

87 953 060 120 0,040 0,040 0,070
243 0,40 0,20 1,60 max. max.
0,50 0,30 1,85 0,045 0,035
282 0,40 0,50 0,50 max. max.
0,53 0,70 0,70 0,050 0,050 r
284 0,38 1,50 0,50 max. max.
0,48 1,80 0,65 0,040 0,035
4
285 0,45 1,50 0,50 max. max. max.
0,53 1,80 0,75 0,040 0,040 0,070
319 0,60 1,50 0,60 max. max. max.
0,65 1,80 0,90 0,025 0,020 0,040
286 0,68 1,50 0,50 max. max.
0,78 1,80 0,65 0,040 0,035
318 0,48 1,00 0,80 max. max.
0,58 1,40 1,00 0,035 0,035
v 0,40 0,90
576 R y 0,35 max. max. 0,90

0,45 1,10 0,50 0,035 0,035 1,20
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Konigs- und
Bismesrckhiite AG

Werksmarke

48 M 4

45 M 7

48 S 2

45 S 7

50 S 7

62 SM 7 E

7587

55 SM 5

42 CS 4

Verkaufsmarke Normmarke

MF 1

ELF
MF 2
50 M 7

MF 4

MSF

SF. 3
48 S 7

FSB 3

Fed. St 3
Flw. 1630

CSF
65 S 7

. MSFh

ECS

50 M7

48 S 7

Fed. St 3
HgN 12114
Flw. 1630

65 S 7

55

Legierte Baustédhle
4. Federstihle

Gruppe E

Verwendungszweck

Federstahl fiir mittlere Beanspruchung
(verwendbar naturhart oder
Olgehirtet)

Federstahl fiir Kraftfahrzeuge
bei mittleren Anforderungen
(fiir Oelhédrtung)

Sil'izumfederstahl (fia W asserhértung)

Blatt- und Spiralfederstahl mittlerer
Beanspruchung, Federringstahl fiir
Schraubenverarbeitung (Deutsche
Reichsbahn) (fiir Wasserhédrtung)

Federstahl fiir Reichsbahn-Fahrzeuge
(fiir Wasserhdrtung)

Blatt- und Spiralfedern mittlere:
Beanspruchung (fiir Oelhdrtung)

Blatt- und Spiralfedern mittlerer
Beanspruchung fiir Strassenbahnen,
Feldbahnen, Kraftfahrzeuge,

(fir Oelhdrtung)

Blatt- und Spiralfedern
fiir Lokomotiven, Waggons- und
Kraftfahrzeuge (fiir Oelhédrtung)

Autofederstahl (fir Wasser- und Oel-
hédrtung)



Konigs- und
Bismarckhiitte AG

Nr. C Si

0,45 0,20

s 0,55 0,40

legierte Baustihle

4. Federstihle

Mn P

0,60 max.
0,90 0,035

max.
0,035

56

P+$

Gruppe E
Cr A%
0,90 mind.
1,30 0,10

| V1
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Kénigs- und Legierte Baustidhle

Bismarckhiille AG 4. Federstihle
Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck
ECSV Federstahl fiir Kraftfahrzeuge
50 CV 4 50 CV 4 50 CV 4 bei grossen Anforderungen

(fiir Wassw-wnd- Oelhédrtung)

57

Gruppe E



589

588

701

472

471

0,38
0,42

0,40
0,45

0w

0,47
072

0,42
0,48

f#
0,40
0,45

*
<%

4*7,

\y
W
4K

1,40
1,80

738
1,30

1,50
4&7

0.55
0,75

0,35
0,55
#4?

0,25
0,45

0,Y e>

2jol 475>
o s A ttf-
'Wr
1 ZfrP
1,60 max. max. ca.
2,00 0,035 0,035 0,50
max. 0,060
Il oo méx. ‘ max. 1,00
¢ ® 0,030 0,020 1,20
<8
0,80 max. max. 0,90
1,00 0,030 0,020 1,10
wfi 48 /A?
0,65 max. max. 0,90
0,85 0,025 0,020 1,10
A*, 0, /& -
max. max. 1,30
0,025 0,020 1,55
4 fo
4 (0 K 1<V
b 06050 m N
&«
Mool a0, #
0 f& ¢
K t* 1t *-«e
0,5s 0 M 002 k
4%> 43 7o
/jo

v 0020

/.

”
qnn utk K
) 0,012
H n

0,020
/4 A -
Hr)rkr

0012 is 2

58

i

1,35
1,55

1%,
1,40
1,70

4/g-
0,15
0,20
4 #

0,10
0,15

46#
0,10
0,15
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Kénigs- und Legierte Baustihle

Gru E

Bismardihiitle AG 5. Panzersfihie ppe
Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck
40 MSC 7 MSP 150

[} " ' / "
42 SCM 6 E E 11
50 CMD 4 E E 112
45 NCV 6 E E 113

f, 19/ /kr
#?  dfaxst #4225 IOKi]
42 NCV 6 E E 32 32
t.fi6 x - IT se
¥ u<*«) ia oy 'f‘f o
fin-rpsoin g 2<K¥ X Yy y /! f4’£ irf
/A I></ /b 8 £¥&
¢ f8 p fe fe £o& sk sk ok ca
t/> JF31 fh/e**%2
7 Ex3
vz ijy? fzz %9 o yp TS tFE

241 yi"Vieseor,

59



Konigs- und | legierte Baustdhle

Bismardihiilte AG | 6. HgN-StOhle Gruppe E
Nr. c Si Mn P s < Ni Mo ¥
i3 0,22 0,35 1,20 max. max.

030 060 1,50 0,040 0,040
max. 0,070
319 0,60 1,50 0,60 max. max. 2
0,65 1,80 090 0,025 0,020
max. 0,040
241 0,323) 0,30 1,50 max. max.
0,37 0,50 1,70 0,020 0,015
132 0,32 0,30 1,50 max. max. 0,200 0,250 0,050 0,06
037 0,50 1,70 0,020 0,015 0,40 0,50 0,10 0,12
133 038 030 1,50 max. max. 0,14
0,44 0,50 1,80 0,020 0,015 0,18
348 0,28 0,25 0,50 max. max. 1,60 max.0 ca.l) 0
0,33 0,35 0,70 0,020 0,015 1,80 0,25 0,10
523 0,32 025 0,50 max. max. 1,80 max.0 max.0 0,15»)
037 035 0,60 0,020 0,015 2,00 025 0,10 0,20
4T3 033 025 040 max. max. 180 1,20 max.0 0,159
0,38 0,35 0,50 0,020 0,015 2,00 1,60 0,10 020
491 0,30 0,25 0,40 max. max. 1,90 max.0 0,25 0

035 035 060 0020 0,015 220 025 035

1) Aus'Schrott zulissig
2) Als HgN-Stahl Cu = max. 0,30%
3) Fiir Rheinmetall-Borsig gilt 0,38 — 0,45% C, 035—0,60% Si, 1,2—1,4% Mn
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Konigs- und
Bismarckhiitle AG

Werksmarke

25 MS 5§

62 SM 7 E

35 M6 E

35 MV 6 E

40 MV 7 E

30 C7E

35 CV 8 E

35 CNV 8 E

32 CD 8 E

Verkaufsmarke

Mn St 15

FSB 3
Fed. St 3
Flw. 1630

Mn St 50
Mn St 55

Mn StV 60

Mn StV 70

3 RSt 60

3 RStV 70

3 RStNiV 95

2 RStMo 55

Legierte Baustidhle

6. HgN-Stohle

Normmarke

Mn St 15
HgN 12114

Fed. St 3
HgN 12114
Flw. 1630

Mn St 50
Mn St 55

Mn StV 60

Mn StV 70

3 RSt 60
HgN 12115

3RStV 70
HgN 12115

3 RSt NiV
95
HgN 12115

2 RSt Mo 55
HgN 12115

Gruppe E

Verwendungszweck

Schweissteile mitDauerbeanspruchung,
Achsschenkel, Lafettenachsen, Schild-
zapfen, Schildzapfenlager, Zahnbogen

Hochbeanspruchte Schraubenfedern
iiber 2 mm Durchmesser und
Blattfedern iiber 2 bis 5 mm Dicke



Konigs- und

Bismardkhiitie AG

Nr. C
-
.
R

1) Aus Schrott zulissig

Si

0,25
0,35

0,25
0,35

0,25
0,35

Legierte Baustdhle

Mn

0,40
0,60

0,50
0,60

0,40
0,45

6. HgM-Stihle

P

max.
0,020

max.
0,020

max.

0,020

2) Als tigN-Stahl Cu = max. 0,30%

max.
0,015

max.
0,015

max.
0,015

Cr

2,00
2,20

2,00
2,20

1,20
1,40

Gruppe E

Ni Mo \%
max.1) 0,20
0,25 0,30
max.l) 0,25
0,25 035
2,50 3,25
3,00 3,30









Kénigs- und Legierte Baustihle

Bismarckhiitle AG 6. HgN-Slihle
T s 3

Gruppe E

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Werwenduiigszweek

BCDSE 2 RStMo 60 2 RStMo60
HeN 12115
3CDSE 2 RStMo 70 2RStMo70
HeN 12115
30NCD 11 E  RStMo 82 RStMo82
HeN 12115

63



Koiligs- unc Legierte Baustdhle
Bisma rekhiille AG (Austernschstihie)
1. Einsalzstihle

Nr. C Si Mn P S P+S

0,10 max. 0,40 max. max. max.

342 016 035 0,60 0,035 0,035 0,060
0,12 max. 0,40 max. max. max.
343 018 035 0,60 0,035 0,035 0,060
y512 0,14 max. 1,10 max. max.
0,19 0,35 1,40 0,025 0,020
0,18 max. 1,20 max. max.
513

y

% _ . FIP_f _ % /0 /S %
l‘)/ fa/ntkr St»m ilP-f"VoKfr, ///$ />$/{ *6,.

0,23 0,35 1,50 0,025 0,020

Gruppe F

Cr

0,30
0,50

0,60
0,90

0,80
1,10

1,20
1,50

HoA)/r<flfr£f/O frrea/fScifjrfc*,: Af}~A4 toc-Kjptf#*, | &iff)

¥
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Konigs- und
Bismardthiille AG

Werksmarke

NCM 10
EC 30
13C 2

15 C 2

NCM 12
EC 60
15C3

15C3

NCM 80
EC 80
16 MC 5
Flw. 1207

NCM 100
EC 100
20 CM 5
Flw. 1208

17 MC 5 E

20 MC 5 E

Legierte Baustdhle

(Austauschstihle)

Gruppe F

1. Einsatzstihle

EC 30

EC 60

EC 80
Flw. 1207

EC 100
Flw. 1208

YerkauSsmarke Normmarke

65

Verwendungszwetk

Kettenrdder, Steuerschnecken, Zahn-
rader, u. a.

Differentialkerne, Kolbenbolzen, Mess-
werkzeuge, u. a.

Bolzen, Nocken, Wellen, Zahnrdder

aller Art, Zapfen, u. a.

Kolbenbolzen, Steuerungsteile, Zahn-
rdder aller Art, u. a.



Konigs- und
Bismarckhiiile AG

Nr.

231

240

242

314

315

316

335

(334)

346

587

(586)

0,36
0,44

0,28
0,35

0,33
0,40

0,33
0,40

0,32
0,38

0,37
0,43

0,38
0,45

0,30
0,37

0,35
0,43

Si

0,30
0,50

max.

0,40

max.

0,40

1,10
1,40

1,50
1,70

1,50
1,70

max.

0,40

max.

0,40

0,50
0,80

Legierte Baustdhle

0,70
1,00

1,20
1,50

1,60
1,90

1,10
1,40

1,50
1,70

1,50
1,70

1,60
1,90

0,50
0,80

0,90
1,20

(Austausch stihle)

2. Vergilitungsstdhle

P

max.
0,040

max.

0,035

max.
0,035

max.
0,035

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025
(0,035)

max.
0,035

max.
0,025
(0,035)

66

S

max.
0,040

max.

0,035

max.
0,035

max.
0,035

max.

0,020

max.
0,020

max.
0,020
(0,035)

max.
0,035

max.
0,020
(0,035)

P+s

max.
0,070

max.
0,060

max.
0,060

max.
0,060

(0,060)

max.
0,060

(0,060)

0,90
1,20

Gruppe F
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Konigs- und
Bismorckhiitle AG

Werksmarke

40 M3

32MS5

! 38M7

35 MS 5

35MS 6 E

40 MS 6 E

42 MV 7 E

@2 MV 7)

32C4

39 CMS 4 E

(39 CMS 4)

Verkaufsmarke

Flw. 1261

WC 125
VM 125
32MS

WC 175
VM 175
35SM7
Flw. 1267

KCS 135
VMS 135
35 MS 5
Flw. 1254

MnSi St
60 KM

MnSi St
70 KM

WCV 175
42 MV 7
Flw. 1310

WC 135
VC 135
32CH4
Flw. 1253

HC 140
VMC 140
40 CM 5
39 CM 4

legierte Baustdhle
(Ausiausthsldhie) Gruppe F
2. Vergiitungsstihle

Normmarke

Flw.

VM

VM
Flw.

1261

125

175
1267

VMS 135

Flw.

1254

MnSi St
60 KM

MnSi St
70 KM

42 MV 7

HgN 12115

Flw.

vC
Flw.

1310

135
1253

VMC 140
39 CM 4

HgN

12115

Verwendungszweck

Schmiedestiicke verschiedener Art,
Stangen

Mittelhovchbeanspruchte Teile,
wie Achsschenkel, Pleuelstangen,
Schrauben, Vorderachsen, u. a.

Bolzen, Schrauben, Achstrichter,
Pleuelstangen. Wellen, Lenkhebel,
Radnaben, u. a.

Hoherbeanspruchte Teile, z. B. Achsen,
Kurbelwellen, Triebwerk- und Steu-
erungsteile, u. a.

Fiir Teile, die guten Verschleisswider-
stand haben sollen, hochbeanspruchte
Getrieberdder, Zahnkrdnze, u. a.

Fiir Teile, die guten Verschleisswider-
stand haben sollen, hochbeanspruchte
Ritzel, u. a.

Hochbeanspruchte Teile fiir den Fahr-
zeug- und Flugzeugbau, z. B. Propeller-
naben, Wellen, Steuerungsteile, u. a.

Wei bei Nr. 242

Hochbeanspruchte Bauteile fiir hohere
Festigkeiten, dhnlich wie bei 35 MS 5



Konigs-

und

Bismarckhiitte AG

Nr.

561

562

564

522

524
(525)

1

0,47
0,55

0,40
0,47

0,30
0,38

0,26
0,34

I

0,f°

06 4

Si

max.
0,40

max.

0,40

max.
0,35

max.

0,40

max.

0,40

4>

oU
Mo

4/f
4t

Legierte Baustdhle

1,00
1,20

0,70
1,00

0,80
1,00

0,60
1,00

0,40
0,80

//fo
1/So

ilc
Mo

04e
n<?

(Austauschstidhle)

2. Vergiitungsstidhle

P

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025
(0,035)

SSOs
00*10

YSS0
00*10

4W

i, fyVirfo/t»*«,, .S-fle™ii Vs *m

S

max.

0,020

max.
0,020

max.
0,020

max.

0,020

max.
0,020
(0,035)

M/ssr
0,090

0,000

*kkg

44V

68

P+$

0,0 fr

41§

; Cr

0,60
0,90

0,90,
1,20

1,60
1,90

1,70
2,00/

2,20
2,50

0,fr

1,10

410

011

0,18
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Koénigs- und
Bismarckhiifie AG

Werksmarke

30 MCV 4 E

50 CMV 4 E

4 CMV 7 E

34 CVT7E

30 CV 9 E
(30 CV 9)

Verka ufsmarke

VMV 125
Flw. 1604

FCV 150
VCV 150
50 CV 4
Flw. 1610

FCV 240
VMC 240

FCV 185
34 CV7

FCV 230
VCV 230
Flw. 1620

Legierte Baustdhle
(Austauschstihle) Gruppe F
2. Vergiitungsstdhle

Normmarke

VMV 125
HgN 12115
Flw. 1604

VCV IS0
Flw. 1610

VMC 240

34 CV 7
HgN 12115

VCV 230
HgN 12115
Flw. 1620

Verwendungszweck

Streben, Tropfenrohre,
hochbeanspruchte Schweissteile, X a.

Wie bei 42 MV 7, jedoch fiir stiarkere
Abmessungen

Hochstbeanspruchte Bauteile
bei starken Abmessungen

Hochstbeanspruchte Bauteile,
auch fiir starke \Abmessungen

Sehr hoch beanspruchte Teile fiir den
Fahrzeug- und Flugzeugbau, z. B. Bol-
zen, Kurbelwellen, Schrauben, u. a.



Koriigs- und Unlegiertei Baustihle

Bismc rekhiitie AG 1. Maschimenbemstiihle
Nr. c Si Mn P S p+i
0.07 max. max. max. max.

0,00 SPUT 040 0,060 0,060 0,100

2 0,06 S max. max. max.
0,00 “PYT 032 0060 0,060
3 0,08 Spur rriax.l) max. max. max.
0,12 SP"" 035 0,035 0,040 0,070
4 0,08 S max. max. max. max.
0,12 “PYT 32 0,060 0,060 0,100
5 0,12 Spur Mmax. max. max. max.
0,18 P U3 0,060 0,060 0,100
6 0,12 Sopur max. max. max. max.
018 P 032 0040 0,040 0,070
. 0,18 S max.2) max. max. max.
025 °P" 032 0,060 0,060 0,100
2 0,22 S max. max. max. max.
027 “P" 040 0060 0,060 0,100
9 0,32U e 0,35 max. max. max.
0"8 e 0,50 0,060 0,060 0,100

l) Fiir Ketteneisen (St 35.13) bis 0,45% Mn zulissig
2) Fiir St 42.12 ist ein Mn-Gehalt bis 040% zulissig

fot H trifte Grenze

70

Gruppe G
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Ko6nigs- und
Bismat"cichiiHe AG

Werksmarke

Cc7

C38

C 20

C 25

C 35

Verkaufsmarke

Flw. 1030

Handelsgiite

St
St

St

St
St

St
St

St

St
St

St

St

00.11
00.12

34.13

34.11
34.12

37.11
37.12

38.13

42.11
42.12

44.12

50.11

Unlegierte Baustihle

1. Maschinenbaustihle

Flw. 1030

St

St
St

St
St

St

St
St

St

St

t 00.11

00.12

34.13

34.11
34.12

37.11
37.12

38.13

42.11
42.12

44.12

50.11

Normmarke

71

Gruppe G

Verwendungszweck

Rohrnieten, Nieten, Leitungsrohre

Maschinenbaustahl, Formstahl,
Stabstahl, Breitflachstahl

Ketteneisen, weiche Schrauben

Maschinenbaustahl, Formstahl,
Stabstahl, Breitflachstahl

Maschinenbaustahl, Formstahl,
Stabstahl, Breitflachstahl

Schrauben

Achsen, Kurbeln, Stirnrdder, Treib-
stangen, Wellen, Formstahl, Stabstahl,
Breitflachstahl

*

Formstahl, Stabstahl, Breitflachstahl

Antriebswellen, Kolben, Kurbeln, ge-
kropfte Kurbelwellen, Schieberstangen,
Spindeln, hoher beanspruchte Trieb-
werkteile, ungehértete Zahnréder, u. a.



Konigs- und Unlegierte Baustédhle

Bismarckhiitte AG 1. Maschinenbaustihle Gruppe G
Nr. C Si Mn p S P+S
10 0,41 0,25 0,40 max. max. max.

049 035 0555 0,060 0,060 0,100

0,55 0,25 0,45 max. max. max.

965 035 0,60 0060 0,060 0,100
56  max. 0,20 max. max. max. max.
0,08 030 032 0,050 0,050 0,090
36 0,76 0,15 0,50 max. max. max.
085 0,35 0,70 0,050 0,050 0,090
58 0,76 020 0,60 max. max. max.
0,85 030 0,70 0,040 0,040 0,070
49 0,15 max. 0,50 max. max. max.

020 020 0,80 0,030 0,030 0,050
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Koénige und

Bismardthiitte AG

Werksmarke

Verkaufsmarke

St 60.11
Flw. 1050

St 70.11

M1
St 30 KM

TG 2
(REX 85)

Flw. 1061

1.

Unlegierte Baustihle
Maschinenfoaustihle

IMormmarke

St 60.11

Flw.

1050

St 70.11

St 30 KM
KM 9103

Flw.

1061

73

Gruppe G

Verwendungszweck

Wie C 35, jedoch fiir hohere Bean-
spruchung, ferner Hasstine, Presspih-
deln, Ritzel, Schnecken, u. a.

Gesenke, Pressdorne, Steuerungsteile,
Walzen, naturharte Werkzeuge, Zieh-
ringe, u. a.

Dichtkegel und Dichtungsringe

Fir hédrtere Achsen, Federkeile, Wellen
und andere Schmiedestiicke

Acehnlich wie M 80, jedoch mit beson-
deren Anforderungen an Giitewerte
und Stahlreinheit

Fir zu schweissende Teile, Fiithrungs-
teile, Knotenstiicke, Streben, u. a.



Konigs- und Unlegierte Baustihle

Bismorckhiitic AG 2. Einsatzstihle
Nr. C Si Mn P S P+S
0,08 S max. max. max. max.
0,12 “PY" 032 0,060 0,060 0,100
4
7 0,18 S max.1) max. max. max.
025 °PUT 032 0,060 0,060 0,100
27 0,06 0,25 0,30 max. max. max.
0,13 0,35 0,40 0,050 0,050 0,090
28 0,13 0,25 0,30 max. max. max.
0,18 0,35 0,40 0,050 0,050 0,090
47 0,06 0,20 0,30 max. max. max.
0,13 0,30 0,40 0,040 0,040 0,070
48 0,13 020 0,30 max. max. max.

0,18 0,30 0,40 0,040 0,040 0,070

1) Fiir St 42.12 ist ein Mn-Gehalt bis 0,40% zuldssig

74

Gruppe G
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Konig,- und 1 Unlegiert© Baustédhle I 1

BismorAhiiHe AG | 2. Einsatzstohle I 3
Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck
Alle Arten vun Form- und Stabeisen,
St 34.11 St 34.i1 ' Bolzen, Biichsen, &h deren Einsatzhértung
Cc10 St 34.12 St 34.12 keine besonderen Anforderungen gestellt
: : werden, Gestidnge, Schrauben, Schrumpf- 1
ringe, Zapfen, u. a. einzusetzende Teile |
St 42.11 St 42.il Gering beanspruchte Achsen, Gewinde, 1
C 20 St 42.12 St 42.12 Kur!aeln, Presstiicke, Stirnrdder.Treib-
starigen, Wellen, u. a.
M 2 Bolzen, Gabeln, Kolbenbolzen, Naben,
Rédder, Radscheiben, Schrauben und 1
M 10 St C 10.61 StC10:61 andere im Einsatz zu hidrtende Teile, i
C 10 an welche hohere Anfofderungen ge- 1
stellt werden I
M 3 E terWell Federbol Gleit 1
xzenterWellen, ederbolzen, eit-
M 15 St C 16.61 St C 16.61 bahnen, Kolbenbolzen, Kuppelzapfen, 1
C 15 Nockenwellen, Treibzapfen, u. a.
TQ 10 - Aehnlich M 10. jodoch mit grd 1
ehnlic . jodoch mit grosseren
T 10 REX 10 Flw. 1101 Anforderungen
Flw. 1101 an Stahlgiite und -reinheit
TG 9
. Aehnlich M 15, jedoch mit hoheren
T 15 REX 15 Fiw. 1100 Anforderungen
Flw. 1100 an Stahlgiite und -reinheit
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B AG
Nr. C Si
0w 0
20 o
B ga 03
M e o
SR
00 o
S0k om
2 v e
S v Y

Uniegierlc$ Baustidhle
3. Vergii lungsstcihle

Mn

0,35
0,50

0,40
0,60

0,45
0,65

0,50
0,70

0,50
0,70

0,40
0#)

0,45
0,60

0,50
0,60

0,50
0,65

P

max.

0,050

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,050

max.

0,050

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

) Als Flw. Si-Gehalt 0,30 —0,50%

S

max.
0,050

max.
0,050

max.

0,050

max.
0,050

max.
0,050

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

P+S

max.
0,090

max.
0,090

max.
0,090

max.

0,090

max.
0,090

max.

0,070

max.
0,070

max.
0,070

max.
0,070

Gruppe G

76
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Konigs- u

Unlegierte Baustdhle 1

Bismarckhiifle AG

Werksmarke

M 45

M 70

Verkaufsmarke

M 4
St C 25.61
C 25

M 5
St C 35.61
C 35

M 6
St C 45.61
C 45

M 7
StC 60.61
C 60

TG 8
Flw. 1110

TG 7
REX 35
Flw. 1120

TG 6
REX 45
Flw. 1130

3. Vergiitungsstihle

Normmarke

St C 25.61

St C 35.61

St C 45.61

StC 60.61

Flw.

1110

1120

Flw.

Flw. 1130

77

| "ruP’e

Verwendungszweck

Achsen, Bolzen, Fahrradglocken, Keil-
stahl, Kolben, Leitspindeln, Muttern,
Nédhmaschinenteile. Radreifen,
Schliisselstahl, Wellen, u. a.

Achsen, Keilstahl, Leitspindeln, Nieder-
druckflaschen, Schrauben, Radreifen,
Wellen, u. a. *

Achsen, Brechstangen, Bremsbdden,
Griffstahl, Himmer,Hochdruckflaschen,
Keilstahl, Kettenbolzen, Messer, Ritzel,
Schaufeln, Schnecken, u. a.

Aexte, Baggerbiichsen, Drahtspeichen,
Federn, Klemmbacken, Messerklingen,
Schienen von mindestens 70 kg/mm?2
Festigkeit, Stahlbolzen, u. a.

Lokomotivradreifen, Tenderradreifen

Achnlich wie M 25. jedoch mit beson-
deren Anforderungen an Giitewerte
und Stahlreinheit

Aehnlich wie M 35, jedoch mit beson-
deren Anforderungen an Giitewerte
und Stahlreinheit

Geschosstahl fiir Vergiitung

Achnlich wie M 45, jedoch mit beson-
deren Anforderungen an Giitewerte
und Stahlreinheit



Kolligs- und

Bismardthiille AG

Nr. C
s
% oes
T s

Si

Unlegierte Baustihle
3. Vergiitungsstihle

Mn

P

0,20i) 0,60 max.
0,30 _ 0,70.. 0,040
1AV UA;

®

=]

0,20
0,30

0,50
0,80

0,60
0,70

max.
0,040

max.
0,040

J) Als rlw. Si-Gehalt 0,30 — 0,50%

78

S

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

pts

max.
0,070

max.

0,070~

max.
0,070

Gruppe G
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Kénigs- und Unlegierte Baustdhle

. . Gru e G
Bismarckhiille AG 3. Vergiitungsstihle PP
Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

TG 5 Acehnlich wie M 60, jedoch mit beson-
T 60 (REX 55) Flw. 1150 deren Anforderungen an Giitewerte
Flw. 1150 und Stahlreinheit
T 65 REX 65 Aechnlich T 60,

fiir etwas hohere Festigkeitswerte

TG 4
T 70 TG 3 Acehnlich wie T 60 bzw. T 65, jedoch
(REX 75) fiir hohere Festigkeitswerte

79



Konigs- und

Bismarckhiitte AG

Nr,

56

59

60

0,62
0,68

0,86
0,95

0,96
1,05

Si

0,25
0,45

0,20
0,30

0,20
0,30

Unlegierte Baustdhle
4. Federstihle

0,50
0,80

0,60
0,70

0,60
0,70

max.
0,040

max.
0,0#

max.
0,040

1) als HgN-Stahl max. 0,30% cu

80

max.
0,040

max.
0,070

max.

0,040

max.
0,070

max.
0,040

max.
0,070

Gruppe G
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Konigs- und Unlegierte' Baustidhle

Bismarckhiifle AG 4. Federstihle Gruppe G

‘Werksmarke jVerkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

FSB 1 Fed. St 1 Hochbeanspruchte Schraubeniedern

T 65 REX 65 unter 2 mm Durchmesser und Blatt-
Fed. St 1 HgN 12114 federn von 0,4 bis 2,0 mm Stédrke
T 90 FSB 2 Fed. St 2

Fed. St 2 HgN 12114 Wie T 65, jedoch mit grosserer Hirte

TG 1 Fed. St 2

T 100 Fed. St 2 HgN 12114 Hochbeanspruchte Schraubeniedern
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Konigs- und

Bismardthiiile AG

Nr

55

56

57

59

C

0,60
0,66

0,66
0,75

S

Si

0,25
0,35

0,25
0,45

0,20
0,30

0,20
0,30

Unlegierte Baustdhle
5. HgN-Stihle

0,40
0,50

0,50
0,80

0,60
0,70

0,60
0,70

P

max.
0,020

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

1) Als HgN-Stahl max. 0,30% Cu

82

max.
0,015

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

P+S

max.
0,070

max.
0,070

max.
0,070

Gruppe G -
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Kénigs- und Unlegierte Baustédhle

Bismarckhiitle AG 5. HgN-Siihle Gruppe G
Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck
T 63 E K St 1 KSt 1 Verschlusskeile
HgN 12114
FSB 1 .
Hochbeanspruchte Schraubeniedern
T 65 REX 65 Fed. St 1 P

HeN 12114 unter 2 mm Durchmesser und Blatt-

Fed. St 1 federn von 0,4 bis 2,0 mm Dicke
T 70 Lf St 1 Li St Liufe
HgN 12114
T 9 FSB 2 Fed. St 2

Wie T 65, jedoch mit grosserer Hérte
Fed. St 2 HgN 12114
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Konigs- und
Bismarckhiilie AG

0,08
15 0.12 Spur
2 0,10  Spur

0,15 0,20

Unlegierte Baustihle
6. Automateiisiiihle

Mn

0,60
0,70

max.

0,35

P

max.
0,070

0,160
0,400

0,200
0,280

max.
0,040

84

Gruppe G
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Konigs-und 1 Unlegierte Bouslohle

Bismarckliiitle AG 1 6. AUtOmater5Stihl@ I "UPP®
Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck
CZ 10 Aut. 25 Gewohnliche Qualitét
, H
CP 12 WPM 35 Warmpressmuttern
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Konigs- und
Bismarckhiilte AG

Nr.

371
738
Is
368
369
370
420
742

450

C

max.

0,10

max.

0,10

max.

0,10

0,20
0,26

0,43
0,50

0,52
0,58

max.

0,10

max.

0,10

max.

0,10

0,20
0,40

0,20
0,40

0,80
1,20

0,20
0,40

0,20
0,40

0,20
0,40

0,30
0,60

0,30
"0,60

0,30
0,60

Rost-

0,40
0,50

0,40
0,50

0,40
0,50

0,40
0,50

0,40
0,50

0,40
0,50

0,50
0,60

0,50
0,60

0,50
0,60

und sdurebestindige

Stidhle
P S
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020

86

Cr

14.0
15.0

14.0
15.0

20,0
22,0

13.0
14.0

13.0
14.0

13.0
14.0

17.0
19.0

17.0
19.0

17.0
19.0

. Imax.

0,50

max.

0,50

max.

0,50

max.

0,50

max.

0,50

max.

0,50

8,0
10,0

8,0
10,0

8,0
10,0

Gruppe H
Mo Ti
0,30
0,40
mind.
0,40
2,00

3,00









Konigs- und
Bismarckhiifle AG

Werksmarke

10 C 58 E

m CT 58 E

10 CS 84 E

22 C 4 E

45 C 54 E

55 CS54E

10 CN 72 E

10 CNT 72 E

9 CND 72 E

Verkaufsmarke Normmarke

NRW St Cr
StCr 13w KM 13w KM
NRWTi
NRW spez.
G 13 St Cr
StCr 13hKM 13h KM
M 13
M 13 h
Asrtg-csn;rll St CrNI
188 ;{M 18/8 KM
Flw. 1430
Flw. 1430
Arg. ultra
St CrNl St CrNI
188 s kM  18/8sKM
Arg. extra

87

Rost- und sdurebestindige
Stiahle

Gruppe H

Verwendungszweck

Bleche, Bédnder, Gabeln, Handgriffe,
Loffel, blanke Maschinenteile, Mass-
stibe und andere rostfreie
Bedarfsgegenstinde

Gegen Schwefeleinwirkung und schwe-
felhaltige Gase bestdndiger Stahl

Vergiitungsstahl fiir Kolben- und
Pleuelstangen. Pumpenteile, Turbinen-
schaufeln, Ventile, Wellen, u. a.

Rostfreie Messer aller Art,
chirurgische Schnei

Schneiden fiir Prizisionswaagen,
W ilzlagerteile, Zirkel, u. a.

Rost- und sédurebestindiger Stahl fiir
die verschiedensten Zwecke der chemi-
schen Industrie, ferner geeignet fiir kalt
zu verarbeitende Teile, zum Ziehen,
Stanzen, fiir den héduslichen Gebrauch,
fiir die Landwirtschaft und fiir see-
wasserbestindige Teile im Schiffsbau

Wie 10 CN 72 E, geeignet fiir den che-
mischen Apparatebau, ijm besonderen
in der Schwefelindustrie, fiir Tiefstanz-
zwecke geeignet



Kénigs- und Rost- und siurebestindige

Bismarckhiille AG Stiahle Gruppe H'!
Nr. C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
209 max. 0,30 o max. max. 17.0 8,0 2,00 mind.

0,10 0,60 o 0,025 0,020 19.0 10,0 3,00 0,40

88









Kénigs- und Ros#- und sdurebestidndige

Bismarckhiitle AG Stihle Gruppe H
Werltsmorke  Veritaufsmcarke Normmarke Verwendungszweck

Arg. supra i Wie 10 CN 72 E, geeignet fiir den che-

10 CND 72 E St CrNiMo St CrNiMo mischen Apparatebau, im besonderen

18/8 KM 18/8 KM in der Schwefelindustrie, fiir Tiefstanz-

zwecke geeignet
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Konigs- und

Bismarckhiille AG

Nr.

420

742

450

709

711

712

514

577

744

Bei simtlichen Stdhlen auf dieser Seite betrdgt der S-Gehalt max. 0,020%

max.
0,10

max.
0,10

max.
0,10

max,
0,10

max.
0,15

max.
0,22

0,25
0,40

0,40
0,50

ca.
0,10

Si

0,30
0,60

0,30
0,60

030
0,60

030
0,60

0,90
1,20

2,00
3,00

ca.
030

230
3,00

Si+Al
1,20
3,00

Hilzebesfcmdige Stdhle

Mn

030
0,60

030
0,60

030
0,60

0,50
0,60

0,80
1,00

0,80
1,00

17.0
19.0

0,40
030

max.

0,45

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,050

max.
0,025

max.
0,025

90

Cr

17.0
19.0

17.0
19.0

17.0
19.0

17.0
19.0

22,0
25,0

22,0
25,0

1,00
2,00

730
830

6,00
8,00

Ni

8.0
10,0

8,0
10,0

8,0
10,0

8,0
10,0

20,0
23,0

20,0
23,0

Gruppe 1

Mo T
mind.
0,40

2,00

3,00

2,00 mind.

3,00 040









Bklt& héJlo 1

Werksmarke

j10CN 12 E

10 CNT 72 E

9 CND 72 E

10 CND 72 E

15CNS %4 E

22 fcNS 94 E

32 MC 72 E

45 CS 32 E

10 CSA 28 E

Verkaufsmarke Ncrmmariie

Arg. spez.
St CrNi
18/8 KM

Flw. 1430

Arg. ultra
St CrNi
18/8 s KM

Arg. extra

Arg. supra

St CrNIMo

18/8 KM

Arg. 22

Arg, 22 spez.

Flw. 1445

AVK

Flw. 1510

St CrNi
18/8 KM
Flw. 1430

St CrNi
18/8 s KM

St CrNIMo
18/8 KM

Flw. 1445

Flw. 1510

1
i

Hitzebestondige Sléhle |  Gruppe 1

Verwendungszweck

Fir korrosions- und gleichzeitig zun-
derbestindige Teile bis etwa 970°

Fir korrosions- und gleichzeitig zun-
derbestdndige Teile bis etwa 1000°

Zunderbestindige Teile bis etwa 1100°
in Gasatmosphére, bis etwa 1150° in
Luft

Zunderbestindige Teile bis etwa 1150°
in Gasatmosphére, bis etwa 1200° in
Luft

Ventilsitze fiir Einlassventile
(Flugmotorenbau)

Ventilstahl fiir normale Beanspruchung,

bis zu einer Hochsttemperatur von
700°

Auspufftopfe fiir den Flugmotorenbau

1



Konigs- und

Bismarckhiilie AG

Nr.

578

715

645

710

706

716

C

0,40
0,60

0,08
0,14

0,30
0,40

0,40
0,50

0,40
0,55

0,45
0,55

Si

2,00
4,00

0,50
1,00

0,20
0,40

2,20
3,00

1.20
2,50

0,80
1,00

Hitzebesldndige Stédhle

Mn

max.

0,45

17.0
19.0

0,20
0,40

0,80
1,50

0,60
1,00

0,60
0,80

max.

0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.

0,025

max.
0,025

Cr

8,0
12,0

10,0
13,0

2,00
3,00

18,0
20,0

14.0
17.0

12,0
13,0

Ni

8,0
10,0

12,0
15,0

13.5
14.5

W

10,0
13,0

0,80
1,50

2,00
3,00

1,80
2,40

Gruppe 1
Mo Ti
0,30
0,80
0,60
1,00

Bei samtlichen Stdhlen auf dieser Seite betrdgt der S-Gehalt max. 0,020%









BilZ iJlo Hibebeslondige Slohle Gruppe I

Werksmorke  Verkaulsmarke Normmarke Verwendmigsziwedk

50.CS 40 E Flw. 1545 Flw. 1545 Ventile fiir den Flugmotorenbau

11 MCS 72 E Flw. 1435 Flw. 1435 Auspuffsammler fiir den Flugmotoren-
bau

35 WC 115 E Flw. 1520 Flw. 1520 Ventilkegel und Ventilsitze fiir den
Flugmotorenbau

45 CNS 76 E  Flw. 1441 Flw. 1441 Ventilkegel fiir den Flugmotorenbau

47 CNW 62 E  Flw. 1440 Flw. 1440 Ventile fiir den Flugmotorenbau

Ventilstahl fiir hochste Beanspruchung
S0 NCW 56 E VKE tébsoozu einer Hochsttemperatur von
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Konigs- und
Bismarckhiitie AG

Nr. | C Si

244 1,25 0,30

1,05 max.

Yerschteissfesie Stdhle

Mn

11,0
12,0

max.
0,050

94

max.
0,020

Gruppe K









Konigs- und . .
Sicmarckhiffe AG Verschleissfeste Stdhle Gruppe K

Werksmarke Verkauismarke IMormmarke Verwendungszweck

115 M 46 E EM 8 Teile fir den Baggerbau,
Schwalbungen, u. a.

95



Konigs- und

Bismcirdchiitte AG

Nr.

365

736

644

737

C

0,95
1,05

0,95
1,05

0,60
0,75

0,95
1,05

S;

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

max.

0,30

M agnefslohle

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,025

max.
0,020

max.

0,020

max.
0,020

max.

0,020

96

1,50
1,70

1,50
1,70

0,20
0,30

5.00
6.00

6,00
6,50

Co

0,80
1,00

5.00
6.00

Gruppe L

.
ol . —









Konigs- und )
M Islahl r L
BismarckhiiSte AG agnelslanle G uppe

..... L

Werksmarke Verkaufsmarke jNormmarke _] Verwendungszweck

100 C 6 E | MAC
100 CK 6 E MCO . . L
Magnetstdhle fiir gewohnliche Magnete, §
Telefone, Signalapparate, Motoren,
Induktionsapparate, Wecker, Zihler,
Zindapparate, usw.
67 WC 62 E MAW -
100 CK 22 E MCO 5
I
1
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Konigs- und

Bismardkhiilte AG

Nr.

74

77

78

79

80

84

85

86

75

1) Bei Brammengewichten bis 6000 kg

0)

0,08
0,18

0,12
0,16

0,12
0,16

0,16
0,20

0,16
0,20

0,28
0,32

0,32
0,37

0,37
0,42

0,10
0,14

0)

0,14
0,18

0,14
0,18

0,18
0,22

0,12
0,16

Si

0,20
0,30

0,25
0,35

0,25
0,35

Bleehqualiféiien
1. Grobbleche

Mnl) Mn2
max.

0,32

max. 0,30
0,32 0,40
0,35 0,40
0,45 0,50
0,30

0,40

0,35 0,40
0,45 0,50
0,40

0,50

0,45

0,55

0,50

0,60

0,30 0,35
0,40 0,45

2) Bei Brammengewichten iiber 6000 kg
4) Fiir Lokomotivrahmen Mn 0,40 — 0,55%

98

P

max.
0,060

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,040

max.
0,060

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,040

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,045

max.
0,040

Gruppe M

P+S

max.
0,100

max.
0,080

max.4)
0,080

max.
0,080

max.
0,080

max.
0,080

max.
0,080

max.
0,080

max.
0,070
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Konigs- und

Blechqualitéiten I -

BismartkhiiHe AG 1. Grobblech« Grupi,e M

Werksmarke

B 14

B 15

B 30

B 35

B 40

Verka ™pmes= Normmarke

St 00.21 St 00.21
St 37.21 St 37.21
SF |
St 42.21 St 42.21
ss 1
Stahl 50 St 50.11
St 50.11
Stahl 60 St 60.11
St 60.11
Stahl 70 St 70.11
St 70.11
Kessel M 1

99

Verwendungszweck

Gewohnliche Bleche, sogenannte Han-
delsware, z, B. gewohnliche Behilter-
bleche

Baubleche I, z. B. Behilter-, Briicken-,
Waggonbleche

Schiffsblechqualitdt I, fir den Fluss-
schiffbau

Baubleche H, z. B. Behilter-, Briicken-
und Waggonbleche mit hoherer Bean-
spruchung als bei Nr. 77

L

Schiffsblechqualitdt II, fiir den See-
schiffbau

Stahlbleche mit hoherer, vorgeschrie-
bener Festigkeit

Wie unter 84

Wie unter 84

Fir Landdampfkessel

]

i

I



Konigs- und BSechquaSiliten

Bismardchiilte AG 1. Grobbleche Gruppe M
Nr. C) 0) Si Mn) Mn2 P S P+S
81 0,18 0,21 _ 0,30 0,35 max. max. max.
0,22 0,25 0,40 0,45 0,040 0,040 0,070
82 0,22 0,24 _ 0,35 0,40 max. max. max.
0# 0,28 0,45 0,50 0,040 0,040 0,070
83 0,25 028 0,20 040 0,45 max. max. max.

030 032 030 050 0,55 0,040 0,040 0,070

76 0,10 . 0,50 max. max. max.
0,14 0,60 0,035 0,035 0,070

7 0,07 max. max. max. max. 3
0,12 0,12 0,60 0,025 0,030

a) Bei Brammengewichten bis 6000 kg
2) Bei Brammengewichten iiber 6000 kg
s) Cu max. 0,25, Ni max. 0,10, Cr max. 0,05, Al mind. 0,03%









Konigs- und
Bismarckhiitte AG

Werksmarke

B 20

B 24

B 28

Verkaufsmarke

Kessel M 2

Kessel M 3

Kessel M 4

Kessel M1 +

101

Gruppe

Verwendungszweck

Wie unter 75

Wie unter 75

Wie unter 75

Fir geschweisste Rohre

IS 1



Konigs- und Blechqualililen

Bismarckhiilfe AC 2. Mittel- und Feinbleche
Nr. | C Si Mn P S P+S
102 0,06": max. max. max. max.
0,10 0,32 0,050 0,050 0,090
3 0,08 L max.2! max.3) max. max.
0,12 0,35 0,035 0,040 0,070 .
73 max. . max. 0,070 max.
0,11 0,32 0,100 0,030
46 0,07 max. max. max. max. max.

0,10 0,10 0,35 0,040 0,040 0,070

9 016 036 max. max. max.
0,20 0,40 0,040 0,040 0,080
82 0,22 L 0,35=] max. max. max.
0,26 0,45 0,040 0,040 0,070
51 0,32 0,20 0,45%: max. max. max.

0,38 0,30 0,60 0,040 0,040 0,070

0,42 0,20 0,50* max. max. max.

53049 030 065 0,040 0,040 0,070

54 0,57 0,20 0,60* max. max. max.
0,65 030 0,70 0,040 0,040 0,070

) Bis 0,12% C zuléssig

2) Mit entsprechend der Anordnung E 23b abgesenktem Mn-Gehalt

3) Bei Verwendung als St 34.22 und St 34.23 max. 0,040% P

102

Grupp«e M
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Konigs- und 1 Blediquolllolen

. e . . Gruppe M
Bismarckhiitie ig 1 2. Mitfel- und Feinbleche
Werksmarke Verkaufsmarke j Mormmorke Verwendungszweck
Handels- St 00.22
oS qualitit St I ; Handelsbleche, Schwarzbleche Iund II,
St 00.22 bis HI 23 | Emaillier- und Verzinkungsbleche
St I bis 11T 23
------------- "l Stanzqualitit ! St 3422 | Pressbleche und Rohrenbleche, Bleche
St 34.22 ! St 3423 1 mit vorgeschriebener Festigkeit, Zieh-
(O3 St 34.23 St V bleche I und II, Tiefziehbleche,, Sonder-
i X tiefziehbleche t und k, Bekleidungs-
StV bis X 23 bis X 23 | pleche, Karosseriebleche
BP 9 St B Bleche mit guter Stanzbarkeit

Fir stark zu verformende Teile,
TY9 Flw. 1010 Flw. 1010 Treib-, Druck- und Ziehteile,
fiir autogene Schweissung

B 18 St 37.22 St 37.22 Baubleche I, Bleche mit vorgeschrie-
St 37.23 St 37.23 bener Festigkeit
B 24 St 42.22 St 42.22 Baubleche II, Bleche mit vorgeschrie-
St 42.23 St 42.23 bener Festigkeit
TG 7
T 35 St 50.22 zt 2?);; Stahlbleche mit héherer vorgeschrie-
St 50.23 t . bener Festigkeit
TG 6 St 60.22
T 45 St 60.22 t 0. Wie T 35
St 60.23 St 60.23
TG s St 70.22
T 60 St 70.22 ’ Wie T 35
St 70.23 St 70.23
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Kinigs- und

Bismarckhiilie AG

Nr.

72

283

287

288

289

290

292

0,06
0,09

0,05
0,08

0,05
0,08

0,05
0,07

0,05
0,06

0,05
0,07

0,05
0,07

Si

0,25
0,40

1,00
1,30

1,80
2,20

2,60
2,90

3,20
3,40

3,70
4,20

3,70
4,20

Blechqualildlen
2. Mittel" und Feinbleche
Mn P S P+S
max. max. max.
0,30 0,040 0,040
0,20 max. max.
0,35 0,040 0,030
0,20 max. max.
0,35 0,040 0,030
0,20 max. max.
0,30 0,040 0,030
0,15 max. max.
0,20 0,030 0,030
0,10 max. max.
0,15 0,030 0,030
0,10 max. max.
0,15 0,030 0,030

104

Gruppe M
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Konigs- und

Bismarckhiilte AG

Werksmarke

6S5

6S 8

6S 11

6S 13

6S 16 E

6S 16

Verkautsmarke

FBS 03

FBS 10

FBS 20

FBS 28

FBS 30

FBS 40

Blechqualitdten
2. Mittel- und Feinbleche

Normmarke

),0 i OWU)

105

Gruppe M

Verwendungszweck

Dynamobleche mit einem W attverlust
von hdchstens 3,6 W/kg

Dynamobleche mit einem W attverlust
von hdochstens 3,0 W/kg

Dynamobleche mit einem W attverlust
von hdochstens 2,6 W/kg

Dynamobleche mit einem W attverlust
von hochstens 2,3 W/kg

Dynamobleche mit einem W attverlust
von hdchstens 2,0 W/kg

Transformatorenbleche

mit einem W attverlust von hdochstens
1,7 W'kg bei 0,5 mm Stirke und von
hochstens 1,3 W/kg bei 0,35 mm Stédrke



Konigs- und

Bismarckhiille AG

Mr.

101

102

103

104

105

106

107

108

109

C

max.

0,08

0,06
0,10

0,06
0,11

0,06
0,11

0,16
0,20

0,21
0,30

0,31
0,40

0,41
0,50

0,51
0,60

Si

max.

0,05

max.

0,08

max.

0,08

0,10
0,20

0,10
0,20

0,10
0,20

0,10
0,20

0,10
0,20

Mn

max.

0,35

max.

0,32

0,40
O#

0,60
0,85

0,35
0,50

0.35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

106

Drahtqualititen

, S P+S
max. max. .
0,050 0,030 !
max. max. max.
0,050 0,050 0,090
max. max.
0,030 0,030
max. max.

0,030 0,030
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,040 0,040 0,070

* ——m
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Konigs- und
Bismartkhiifle AG

Werksmarke Verkaulsmarke Normmarke

DS DW extra
D8 DW prima
DS 8 KE 37
DS 10 KE 42
D 20 H 1
D 25 H 2
D 35 H 3
D 45 H 4
D 55 HS5

107

Drahtqualitdten Gruppe N

Verwendungszweck

Draht fiir Eisenpulver

. CE
Litzendraht

SChweissdraht > 37 kg/mm?2 Festigkeit

Schweissdraht > 42 kg/mm?2 Festigkeit

Fir Seildrahte mit geringer
Beanspruchung

Fiir Seildrahte mit hoherer
Zugfestigkeit

Fir Seildrahte mit hoher Zugfestigkeit
fiir Kran- und Aufzugseile, fiir Brems-
seildrdahte

I



Konigs- und

Bismarckhiitle AG

Nr.

110

111

112

113

114

115

116

481

603

C

0,61
0,70

0,71
0,80

0,81
0,90

0,51
0,60

0,61
0,70

0,71
0,80

0,81
0,90

max.

0,18

0,24
0,34

Si

0,10
0,20

0,10
0,20

0,10
0,20

max.

0,15

max.

0,15

max.

0,15

max.

0,15

ca.
0,25

max.

0,40

Mn

0,35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

0,35
0,50

ca.
0,65

0,40
0,80

Drahtqualititen

P S P+S
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,030 0,030 0,060
max. max. max.
0,030 0,030 0,060
max. max. max.
0,030 0,030 0,060
max. max. max.
0,030 0,030 0,060
max. max.
0,020 0,015
max.  max.
0,025 0,020

0,50
0,70

2,33
271)

..................................

Gruppe N
Mo \%
0,15

0,25

0,15 0,10
0,25 035
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Konigs- und

, Drahtqualititen Gruppe N
Bismarckhiille AG

Werksmarke Verkaufsmarke Normmarke Verwendungszweck

D 65 H 6
Fiir Seildrihte mit hoher Zugfestigkeit

D 75 H7 fiir Kran- und Aufzugseile, fiir Brems-
seildrdhte

D 85 H 8

DF 55 HSF

DF 65 H6F
Fiir Forderseile

DF 75 H7F

DF 85 HS8F

18 CD 2 E Flw. 1453 Flw. 1453 Schweissdraht fiir Flw. 1452

! : r' i
29 CVD 10 E Flw. 1456 Flw. 1456 Schweissdraht fiir Arcatom-Schweiss-
: sungen von Flw. 1452
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Konigs™ und

Bismarckhiifle AG

Nr.

131

132

133

134

135

136

137

138

139

C

0,07
0,11

0,08
0,12

max.

0,12

0,10
0,15

0,10
0,15

0,18
0,23

0,20
0,25

0,30
0,38

0,33
0,38

Si

max.

0,08

max.

0,25

max.

0,08

max.

0,25

max.

0,25

max.

0,20

0,25
0,35

0,25
0,35

0,35
0,45

0,30
0,45

0,35
0,45

0,35
0,50

0,35
0,45

0,40
0,50

0,40
0,50

0,45
0,55

0,45
0,55

Rohrqualitdten

P S P+S
max. max.
0,040 0,040
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,045 0,060 0,100
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,045 0,040 0,080
max. max. max.
0,045 0,060 0,100
max. max. max.
0,040 0,040 0,070
max. max. max.
0,050 0,040 0,080
max. max. max.
0,050 0,060 0,100

110

Gruppe O
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Konigs- und
Bismorckhiitfe AG

Werksmarke

R9

R 20

R 22

R 34

R 35

Verkaufsmarke Normmarke

NwW

NSw

St 35.29

Ry 12 A
St 35.29

Grad 1
St 35.56

St 00.29
St 45.29

NSM
St 45.29

Grad 1I
St 55.56

St 55.29
St 55.59

Rohrqualitdten

St
St

St

St

St

St

St
St

St

St

St
St

00.29
35.29

35.29

35.29

35.29

35.56

00.29
45.29

45.29

55.56

55.29
55.59

Gruppe O

Verwendungszweck

Kaltgezogene Flusstahlrohre nach DIN 2448,

kaltgezogene Prdzisionsrohre nach DIN
2385/2391, Lokomotivrohre nach DIN LON
2050, Kesselrohre nach Landdampfkessel-
Bedingungen, Flanschenrohre, Muffenrohre

Hochdruckrohre fiir die I. G. Farben-
industrie, hochbeanspruchte Kessel-
rohre, Ueberhitzerrohre nach V. G. B.-
Vorschriften

Nahtlose Flusstahlrohre nach DIN 2448,
Gewinderohre nach DIN 2442, Rauch-
rohre nach DIN LON 2050, Zuleitungs-
rohre nach DIN 2470, Kaminrohre,
Flanschenrohre

Rohre fiir Lieferungen nach Italien

Nahtlose Oelfeldrohre und zwar Lei-
tungsrohre nach DIN E 1655, Futter-
rohre,Gestdngerohre und Pumpenrohre
nach DIN E 1656

Nahtlose Flusstahlrohre nach DIN 2448,
Flanschenrohre, Pumpenrohre

Hochbeanspruchte Kesselrohre und
Ueberhitzerrohre nach V. G. B.-Vor-
schritten

Nahtlose Oelfeldrohre und zwar Lei-
tungsrohre nach DIN E 1655, Futter-
rohre,Gestdngerohre und Pumpenrohre
nach DIN E 1656, Bohrschuhrohre

Nahtlose Flusstahlrohre nach DIN 2448,
Flanschenrohre, Spiilversatzrohre,
Bohrrohre nach DIN 4932 und DIN
4918 U

111
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Konigs- und

Bismarckhiille AG Rohrqualilolen Gruppe O
Nr. C Si Mn P S p+s
0,36 max. 045 max. max. max.

140 640 035 055 0,040 0,040 0,070

i 0,45 0,30 0,50 max. max. max.

141 0,50 0,40 0,55 0,050 0,060 0,100
142 0,45 0,30 0,50 max. max. max.
0,50 0,40 055 0,050 0,040 0,080
143 max. o 0,40 max. max.
0,11 0,55 0,050 0,040

112
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Konigs- und
Bismarckhiitte AG

Werksmarke

R 47

R 48

RS 10

Verkaulsmorke

NSH
St 00.29
St 55.29

St 65.29
St 65.59

Grad III

ATM
St 00.29

Rohrqtrolrliten i Gruppe O

Normmarke

St

St
St

St

St

00.29
55.29

65.29
65.59

65.56

00.29

Verwendungszweck

Nahtlose Flusstahlrohre nach DIN 2448,
Backofenrohre, Spiilversatzrohre

Nahtlose Flusstahlrohre nach DIN 2448,
Spiilversatzrohre, Bohrrohre nach DIN
4918 U

Nahtlose Oelfeldrohre nach
DIN E 1656, Futterrohre, Gestidnge-
und Pumpenrohre, Bohrschuhrohre

Geschweisste Gasrohre
nach DIN 2440 U und geschweisste
Dampfrohre nach DIN 2441



Konigs-

und

Bismardthiille AG

Nr.

201

202

203

204

205

206

207

208

209

C

0,08
0,15

0,10
0,15

0,10
0,15

0,18
0,24

0,20

0,27

0,18
0,28

0,26
0,33

0,28
0,34

0,28
0,36

Si

0,25
0,35

max.

0,45

max.

0,45

0,25
0,35

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

max.

0,45

Mn

max.

0,40

0,40
0,50

0,40
0,50

max.

0,40

0,50
0,70

0,40
0,55

max.

0,70

0,50
0,60

max.

0,60

Stahlguf
p §
max.
0,070
max.  max.
0,070 0,070
max.  max.
0,060 0,050
max. 0,100

max.
0,070
max. max.
0,040 0,040
max.  max.
0,070 0,070
max. max.
0,050 0,050
max.  max.
0,050 0,050
max. max.
0,060 0,060

114
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Gruppe P

A\









Konigs- und

Bismarckhiillte AG Stahlgufy

Gruppe P

Werksmarke Verka jismarke Normmarke Venwendiu rtgszwedk
s 11 Stg 3881 D DIN Stahlgu'ss mit be.sonderen
Stg 38.81 D magnetischen Eigenschaften
DIN R .
S 12 Stg 38.81 Ste 38.81 Gewohnlicher weicher Stahlguss
g R
DIN Weicher Stahlguss fiir Lokomotiv-
S 13 Stg 38.81 R Sts 38.81 R und Waggonbau nach Vorschriften
g 5% der Deutschen Reichsbahn
s 2 Stg 4581 D DIN Stahlguss mit besonderen
Stg 45.81 D magnetischen Eigenschaften
DIN
S 23 Stg 4581 S Stg 45818 Sonderqualitdt — hoher belastete Ma-
Stg 4581 BK KM Stg schinenteile und Schiffsteile
45.81 BK
S 25 Stg 45.81 DIN Weniger belastete Maschinenteile und
Stg 45.81 Schiffsteile
DIN Halbharter Stahlguss fiir Lokomotiv-
S 30 Stg 50.81 R Ste 50.81 R und Waggonbau nach Vorschriften der
& >0 Deutschen Reichsbahn
DIN
S 31 Stg 52.81 S Stg 52.81 S ! Sonderqpalitét — .wie_S 23
Stg 52.81 BK KM Stg wenn hohere Festigkeitseigenschaften
5381 BK verlangt werden
i DIN Halbharter Stahl hne besond
S 32 j Stg 5281 albharter Stahlguss ohne besondere
Stg 52.81 Anforderungen

1
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Konigs- und
Bismarckhiitte AG

Nr. C S5
510 0,40 max.
0,50 0,45
0,23 max.
31030 0,50
483 0,23 0,35
0,30 0,50

Mn

0,50
0,70

1,40
1,60

0,50
0,75

SlahlguB

P S Cr Mo A\
max.  max.
0,050 0,050
max. max. 0,08
0,035 0,025 0,15
max. max. 0,80 0,20
0,035 0,025 1,10 0,30

116

Gruppe P
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Konigs- und

'
StahlguB}
Bismarckhiitle AG & Gruppe P
Werksmarke |Verkaaismarke Normmarke Verwendumgszweck
S,S Sls 60.81 DIN Harter Stahlguss, Walzen
Stg 60.81
26 MV 6 Flw. 1809 Flw. 1809 Beschldge, Fahrwerksteile
Beschldge, Fahrwerksteile,
25 CD 4 Flw. 1811 Fhv. 1811

im allgemeinen Teile mit hoher
Beanspruchung

117



Konigs- und

Bismarckhiille AG GeschoBslihle Gruppe Q
Nr. C Si Mn P S Cr A\
13 0,35 0,15 0,50 0,060 max. ,
0,45 0,40 0,60 0,080 0,050
14 0,60 0,25 0,40 0,050 max.
0,75 0,45 0,70 0,090 0,060
52 0,35 max. 0,50 max. max. u
0,42 0,35 0,60 0,040 0,040
56 0,62 0,25 0,50 max. max.
0,68 0,45 0,80 0,040 0,040
201 0,37 0,70 0,40 0,060 0,060
0,45 1,00 0,70 0,100 0,100
238 0,47 0,45 1,10 max. max.
0,53 0,65 1,40 0,050 0,040
1563 0,48 0,20 0,60 max. max. 0,90 0,05

0,58 0,35 1,10 0,035 0,035 1,20 0,15
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Z1722ZL |

Werksmarke

CP 40

CP 70

SS 3

50 M 4

55 CMV 4

Verkauismarke

T 40 PI

FSB 1
REX 65
Fed. St 1

GG

Cr Va

GesdioBsidhle Gruppe Q

Normmarke

119

Verwendungszweck



Konigs- und

Bismardthiiite AG

Nr. C
.
» 0
233 8%2
-
w4
494 rgal’;
605 8;3
0
1526 gﬁg

S;

0,20
0,35

0,20
0,35

max.
0,30

max.

0,30

0,25
0,35

0,20
0,30

max.
0,35

0,25
0,35

0,25
0,40

Mn

0,60
0,80

0,45
0,60

0,85
0,95

0,85
0,95

0,85
0,95

0,30
0,50

0,25
0,50

0,30
0,40

0,60
0,80

P S
max. max.
0,050 0,050

max. 0,090
max. max.
0,050 0,050

max. 0,090
max. max.
0,035 0,035
max. max.
0,035 0,035
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max.  max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,025 0,020

120

Slohlmorken der 1. G. Farben

Cr

3,00
3,50

3,00
3,50

mind.

5,50

2,50
3,00

2,50
3,00

Gruppe R
w Mo A"

0,25

0,35

0,25

0,35
mind. mind.
035 0,10
mind. mind. 0,05
0,50 050 0,15
0,20

0,25









Komgs- und
Bismardihiille AG

Werksmarke Verkaufsmarke

M 31 S 1
M 20 S 2
22 M 4 S 3
i
26 M 4 S 3 H
25 CMD 13 E N 1
10 CD 13 E N 5
18 CDV 22 E N 6
18CWD 11 E N 8

22 CV 11 E N8 A

J1 Stahlinai-ken der 1. G. Farben

Verwendungszweck

Gruppe R

1



Konigs- und

Bismardthiifle AG

Nr. C

604 oy
05 00
ST 0o
w U
R

Si

max.

0,25

0,25
0,35

0,20
0,30

0,20
0,30

0,25
0,40

Siahdmarken der 1. G. Farben

Mn

0,25
0,40

0,30
0,40

0,60
0,90

0,50
0,70

0,60
0,80

P S
max. max.
0,025 0,020

max. 0,040
max. max.
0,025 0,020
max. max.
0,030 0,030

max. 0,050
max. max.
0,035 0,035
max.  max.
0,025 0,020

122

0,30
0,50

Gruppe R
Mo A%
020 045 j
0,30 0,50
035 0,70
0,50 0,85
0,20

0,30

0,15

0,20

0,50 045
0,60 0,55
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Koma,- und 1 s;@hlmcrken der 1. 6. Farben

. Gruppe R
Bismarckhufte AG |
Werksmarke ]Verkaufsmarkaj Verwendungszweck
20 CVD 13 E N 9
1
20 CVD 11 E N 10
25 CMD 4 K 2
28 CD 4 K 3
20 CDV 6 E K5

123
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10
12
15
15
22
30

35
45
45
48
55
100
100
105
110
135
150
225
10
18
25
26
26
28
32

32

Marke

coliesleeleoReeRovlcefioclel el ol oo looloo )
o

NN B WD = —
POSUNUNULNO N OO oo
s}

wn

wn

ololololololololoNololoNololo oo Xololo o o loioXe oo oo Te)
_aomvmnbrouirwlouwraluown

CDh 2
CD 4
CD 4
CD 4E
CD 4
CD 4
CD 4
CD 8

Werksmarken

Seite Marke
33 CD &E
35 CD 8E
105 42 CD 4
99 42 CD 4E
99 48 CD 2
101 18CDV22E
99 20CDV  OE
99 42CDV 7E
99 100 CK 22 E
101 150 CKD 54 E
101, 103 15 CMD 5
101 15CMD 5E
99 19 CMD 7E
99 20 CMD 4
99 20 CMD 5 E
103 21 CMD 5
21 CMD S5E
25 CMD 4
25 CMD 13 E
40 CMD 9 E
71 48 CMD 7E
71 50 CMD 4E
71, 103 39 CMS 4
71, 75 39 CMS 4E
71 44 CMV 7E
71 50CMV 4E
71, 75 55 CMV 4
71 105CM W 6E
71 10CN72E
73 20 CN 8E
73 9CND72E
87 10 CND 72 E
45 30 CND 8 E
65 30 CND 10 E
65 15CNS94E
87 22 CNS 94 E
61 45CNS76E
67 35 CNV 8 E
49 47 CNW 62 E
49 10 CNT 72 E
87 CP 12
2% 31 CP 40
87 CP 70
41 10 CS 84 E
97 42 CS 4
41 45 CS 32 E
41 50 CS 40 E
23,37 10 CSA 28 E
17 10 CT 58 E
25 22CVI11E
121 30 CV 9
109 30 CV 9E
117 34 CV 7E
49 35 CV 8E
49 50 CV 4
123 150 CV 48 E
49 210CV48E
49 20 CVD 11 E
61 20CVDI13E

125

Seite

63
63
49
49
29
121
123

11, 31

11, 31

87, 91

21, 55



Marke

29 CYD 10 E

28CVW ©6E
100 CVW 15 E
18 CWD 11 E

20

0 I W W
S oD L — W

[« N N SRS I SR VS IR o NV N N SN SN U N SN

I\)(J\(Jlm

LTZTZTZLZTZXEZTEEERTZTEEEERRZELERERR
i m @

Qo

w
)
<
@]
R

UMCS 72 E
30MCV 4E
87 MCW 4 E
15 MS 9 E
18 MS 4

25 MS 5

Seite

49,
11

121

85

107
103,
107
107
107
107
107
109
109
109
109
109
109
109
107
107

101

73

75

75
121

121

109

107

17

126

35 MS 5
35 MS 6 E
40 MS 6 E
40 MSC 7
55 MSB 4 E
26 MV 6
35 MV 6
40 MV 7
42 MV 7
7
7

8 MV

2222222222222
QN0 wao
NN AW

LT S R S e
Do oo DN

37NCI16E
38NCI10E
42 NC 5
I3NCD 8E
30NCDI11E
3INCD 8E
38NCD 8E
48 NCD 4
48 NCD 5
48 NCD B8E
52 NCD 7E
53 NCD 7E
42NCV 6E
45NCV 6E
50 NCW 56 E

ja=Bla-Ra-Ra-Ra-Rav]
AN N W —

APAAIRA IR DA
o

Seite

67
67
67

31

17, 23

33, 39
33. 39

33.39

113
113
113
113









Marke
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Seife

115

103

75

75

73

77

717, 103

77, 119

37, 39, 77, 103
37,79,103

83
79.81,83,119
79,83

79

81.83

79

15

17

17

23

23

17, 23
17, 23
37

37

17, 21
17,21
13,93
11, 17, 21
19, 21

127

Marke

67
70
70
70
100

WC 62 E
WC 137 E
WC 160 E
WC 190 E
WCK 90

27TWCV 42

27

WCV 85

28WCV 65
STWCV 125
60WCV 145

70
72
80
85
95
95
115
135
145

75
85
147

WCV 180
WCV 210
WCV 85
WCV 145
WCV 90
WCV 110
WCV 105
WCV 105
WCV 160
WKC 90
WKC 180
WKC 190
WV 32 E

PR K X K )
[ RO T VST S R
[ssMlesiesiesMies Ml o]

OOommEmmmmml

Seite

—_
NI WIOOOVO IOV IQ

23, 215. 27

35
35
35
35
35



32
35
50
16
35
13
13
13
28
28
30
35
35
35
48
65

ECMo 80
ECMo 100
ECMo 200
ECN 35
ECN 45

EN

15

M 5
M 7
M 7
MC 5

MS

5

N 6

NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC

14
18

6
10
14

6
10
18

S 7
S 7

St
St
St
St
St
St
St
St

00.11

00.12
00.21
00.22
00.29
123

11 23
I 23

Stv23

St
St

St VIII 23 k
St VIII 23 t

St

VI 23
VII 23

IX 23

StX 23

Stdhle

Seite

75
75
77
77
71
71
65
65
67
49
49
49

nach DIN-Normen

128

Marke

St 34.11
St 34.12
St 34.13
St 3422
St 34.23
St 3529
St 35.56
St 37.11
St 37.12
St 37.21
St 37.22
St 37.23
St 38.13
St 42.11
St 42.12
St 42.21
St 42.22
St 42.23
St 44.12
St 45.29
St 50.11
St 50.22
St 50.23
St 55.29
St 55.56
St 55.59
St 60.11
St 60.22
St 60.23
St 65.29
St 65.56
St 65.59
St 70.11
St 70.22
St 70.23
St ¢ 1061
St ¢ 1661
St ¢ 25.61
St ¢ 35.61
St ¢ 45.61
St ¢ 60.61
Stg 38.81
Stg 38.81
Stg 38.81
Stg 45.81
Stg 45.81
Stg 45.81
Stg 50.81
Stg 52.81
Stg 52.81
Stg 60.81
vC 135
VCMo 125
VCMo 135
VCMo 140
VCMo 240
VCNISh
VCN 15 w
VCN25h
VCN 25 w

»n AT =U

75
75

75
75

99

113

99

99
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Marke

VM 175

VMC 140
VMC 240
VMS 135

stihle nach Flieg-Normen

Marke Seite
VCN 35 h 51
VCN45 51
VCV 150 69
VM 125 67
Flw. 1010 103
, 1030 71
,» 1050 73
, 1061 73
, 1100 75
N 1101 75
,» 1110 77
, 1120 77
e, 1130 77
, 1150 79
,» 1207 65
,, 1208 65
,» 1215 45
. 1252 49
, 1253 67
, 1254 67
, 1255 41
, 1256 41
, 1261 67
, 1263 43
,» 1265 43
, 1267 67
, 1310 67
, 1403 45
, 1404 47
, 1407 45
,, 1408 45
, 1409 45
, 1410 51
Stdhle
39 CM 4 67
34 CV 7 69
FXN 20 45
Fed. St 1 81.83,
Fed. St 2 79, 81.
Fed. St 3 55, 61
KSt 1 83
Lf St 1 83
Mn St 15 61
Mn St 50 61
Mn St 55 61
Mn St V 60 61
Stdhle
MnSi St 60 KM 67
MnSi St 70 KM 67
St 30 KM 73
St 52 KM 43
St Cr 13 h KM 87
St Cr 13 w KM 87

141.1
b 1412
., 1413
., 1415
L 14%
, 1421
. 14%
b 1435
.  14%
., 1441
,  l4#
. 1452
, 1453
, 1454
» 1455
i 1456
. 14%
. 14%
, 1470
., 1510
. 15%
. 15#
, 1604
, 1610
, 1620
, 1630 .
, 1809
, 1811

nach HqN-Nornsn

119
83

Mn St V 70
42 MV 7
3 RSt 60
RSt Mo
RSt Mo
RSt Mo
RSt Mo
RSt NiV
RSt V 70
St 52
VCV 230
VMV 125

82
55
60
70
95

LW NN

nach KM-Normen

129

Seite
67
67

69
67

St CrNi 18/8 KM
St CrNi 18/8 s KM

St CrNiMo 18/8 KM 89,91

KM Stg 45.81 BK
KM Stg 52.81 BK



Marke

AQG
AQS
AGS
Arg.
Arg.
Arg.
Arg.
Arg.
Arg.
AS
ASS
ATM
Aut.
AVK

spez.
22

extra
spez.

22 spez.
suprai
ultra

25

BEKh
Betonstahl
BO 250

BMS

BVKh

E 11
E 32
E 112
E 113

ECS

ECSV
EM 8

FBS
FBS
FBS
FBS
FBS
FBS
FCM

03
10
%
%
%
40

FCV1s50

FCV

185

FCV230

Verkaufsmarken

Seile

17
11. 31
11, 31

87,91
87, 91
91
89, 91
87, 91
51
51
113
85
91

11, 31
43
31
31
11, 31

33
33
33
33
35
35
107
107

59
59
59
59
21, 55

95

105
105
105
105
105
105
49
69
69
69

130

Marke

FCV 240
FD 1
FG 2
FLF
FM
FM + +
FM 7
FMK
FSB 1
FSB 2
FSB 3
FX 1

G

G 13

Gekropfte Achsen
oG

GPW

Grad 1

Grad 11

Grad 111

GZ extra spez.

mZITm T T

=
LN

F

F

SR RCNYC NIV VAN NV
&

mITZT

FI 8 F
Handelsgiite
Handelsqualitdt
HC HO

HCM

HVG

K 2

K 3

K5

KCH

KCH7

KCHL

KC5 135

KE 37
KE 42
Kessel
Kessel
Kessel
Kessel
Kessel

KK
KNC

EEXEL
N S

Seite

u 9
23,
37
55
17,
17,
37
51
81,
81,
55,
37

87
49
119
17
111
111
111
25

107
107
107
107
107
109
109
109
109
109
109
109
71
103
67
49
19

123
123
123
41
41
41
67
107
107
99
101
101
101
101
101
51
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Marke

LMP

OO0 WP WN —

13
13 h
MAC
Mangan-

EEEEEREEELERR

schmiedestahl

MAW
MCO
MCO 5
MF 1
MF 2
MF 4
MSF
MSFh
MSP 150

©n
o0 N W —
>

z222222Z2ZZ7Z
©

—_
(=]

2
4
10
12
15
NCM 80
NCM 100
NCMo 200
NHC

Ni 15

Ni 2h
NKH
NKHF
NRW
NRW spez.
NRWTi
NSH
NSM
NSW

NwW

Z2222Z27ZZ
olelolololoNe
EEEZZ . o

Seite

11

119
121

121
121
121
123
123

47
45

65
65
45
65
65
45
13
45
51
51
51
87
87
87
113
111
111
111

131

Marke

Olympia
Olympia-K

PM

SL

SLM
SLM 4 +
soo

SS 1
SS 11
Stahl 50
Stahl 60
Stahl 70
St B
Stanzqualitdt
SV

Seite

O

21

79
79,81.83,119
79
79
29
29
29
29
29,31
111

121

121

121

121
17, 23
17
17,23
15, 17

55

21

19, 21

11. 17, 21
23, 25, 27
23

99

99

99

99

103

103

49

119
33, 39
31
31
33
33
33,39
3% 39
37, 39



Marke
TO

TO
TO
TO
TG
TO
TO
TO
TG

SO0 gV B WN —

—_

VK13

VK 13 spez.

VKE

belle

79

79

79

79

79, 103

37, 39,77, 103
77, 103

71

75

75

NoIEN BNREN IS INo RN NI RN RN I o)

15, 19, 23
25
93

132

Marke

WC 125
WC 135
WC 175
WCM
WCV 175
WM

WM + +
WMV
WMV + +
WMVC
WNC
WNCK
WPM 35

spez.

KRR KKK
AL A LW —

Seite

35
35
35
15
35
35
35

.21, 31
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