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Wstep.

W niniejszym Samouczku opiszemy budowe za-
trzasku elektrycznego do zamykania drzwi, bo tutaj
znalazt on najszersze zastosowanie. Zatrzask elek-
tryczny jest to rodzaj zamku elektrycznego, ktorego
zamykanie i otwieranie nie wymaga uzycia klucza.
Zamykanie i otwieranie drzwi, zaopatrzonych za-
trzaskiem elektrycznym, jest wskutek tego bardzo
wygodne. Lekkiem nacisnieciem ,,zatrzasnieciem*
skrzydta, zamykamy drzwi, ktére potem mozemy
otworzyC przez proste nacisniecie przycisku, zamy-
kajgcego obwdd pradu elektrycznego. Zatrzask elek-
tryczny ma jeszcze i te zalete, ze mozna go otwieraé
z kilku, lub nawet kilkunastu miejsc.

Zatrzaskow elektrycznych mozna réwniez uzywaé
do zam?/kania skrzyn, szaf i t. p. przedmiotow.

Jezeli przycisk elektryczny, stuzacy do otwierania
zatrzaskow, umiescimy w miejscu wytacznie nam
tylko znanym, to tylko my mozemy zatrzask otwo-
rzyc.

Istnieje bardzo wiele konstrukcji zatrzaskow elek-
trycznych, z ktérych kazda posiada wiele odmian
przystosowanych do celu swojego i warunkéw przy-
mocowania. Inng wiec budowe bedzie miat zatrzask
do zamykania drzwi, inpabdo bram, inng wreszcie do
szaf; budowa zatrzasku bedzie tez zaleze¢ od gru-
bodci drzwi i t. p. warunkow.

Ze wszystkich zatrzaskdw elektrycznych gtowng
czescig jest elektromagnes, ktory wzbudzony przez
prad powodufe otwarcie drzwi.

Na rys. 1 i 2, przedstawiono szematycznie za-
trzaski uzywane najczesciej do zamykania drzwi.
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Dziatanie pierwszego z nich (rys. 1) jest naste-
pujace: Do podstawy P, przytwierdzone sg na rdze-
niach r, r,, dwie cewki elektromagnesu E. Cewki sg
wielkie; elektromagnes posiada wiec do$¢ znaczng
site. Zbrgja Z elektromagnesu jest przymocowana do
drazka (dzwigni) D, podpartego w punkcie A. Drazek
zagigty jest dwa razy pod katem prostym. Zbroja Z
w normalnym potoZzeniu (gdy zatrzask jest zamkniety)
utrzymywana jest SPFGZ{FIQ Sz, W pewnej nieznacznej
odlegtosci, od rdzeni elektrycznosci E. Z lewej strony
u gory podstawa P jest zagieta do gory, pod katern
prostym, i tworzy tozyska dla osi metalowego walca
W, posiadajacego Wy0|§cia aib (narys. 1-szym nie-
widoczne, patrz rys. 3); a na rygiel R zatrzasku;
b na zab F, drazka D. )

Jezeli_przez elektromagnes E, _p_rze%uéumy prad,
to rdzenie n i rz, przyciagng zbioje Z, drazek po-
ruszy sie¢ w kierunku naznaczonym na rys. 1 strzal-
kami, zab F wyskoczy ze szpary b walca W; ktory
natychmiast sie odkreca pod dziataniem sprez n&/ S,
i uwalniajac rygiel R wypycha go — drzwi odskakuja.

Zamykane drzwi powodujg nacisk rygla na waiec
W, ktory odkreca sie o kat 90u, zab F wchodzi znéw
w otwor b, sprezyna S, napina sie i zatrzask za-
myka sie.

Rysunek 2-gi przedstawia szematyczny przekroj
zatrzasku, podobnej konstrukcji do zatrzasku z rys. 1.
Drzwi i zatrzask sg otwarte. Gdy zatrzask jest zam-
kniety rygiel R zahacza o wyciecie walca W, o ktére
zahacza rowniez zab F drazka, podpartego w punkcie
A. Z chwilg naci$niecia przyciskacza, przeptywa przez
elektromagnes E prad, zbroja Z zostaje przyciggnieta,
zab F uwalnia walec W. Drzwi same nie odskakuja;
otwieramy je przez pchniecie $Iepg klamki Ks. Walec
sie obraca tak dtugo, az rygiel R sie uwolni. Poto-
zenia rygla wzgledem walca w czasie otwierania za-
trzasku wskazujg rysunki 4, 5, 6, 7, 8. Z chwilg gdy
rygiel uwolni wyciecie walca W, zakreca sie tenze
pod wptywem sprezyny (na rys. 2 niewidocznej), do
dawnego potozenia (rys. 9). Zamknigcie drzwi I za-
trzasku, nastepuje przez uzycie klamki (podobnie jak
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przy zwyktych zamkach). Naciskajac bowiem klamke
K,, powodujemy cofniecie si¢ rygla r, ktory dopiero
przy puszczaniu klamki zaskakuje za odpowiednie
wyciecie walca W. Poniewaz elektromagnes juz nie
dziata, Wiec zab drazka przytrzymuje walec, prze-
szkadzajac otwarciu drzwi. Gdyby$my*« chcieli zam-
kna¢ drzwi od strony klamki Ks, to wystarczy pocig-
gnac silnie za ta ostatnia, a rygiel cofnie sig¢ sam
I wykonujac ruch, w kierunku naznaczonym na rys.
9 strzatami, zaskoczy za. wyciecie walca.

W obwod pradu jest wigczony dzwonek elektry-
czny. ktéry dzwonigc, oznajmia kiedY zab F uwolnit
walec W, t. zn. kiedy mamy pchna¢ klamke <. Drzwi
zamkniete sg tylko “od strony klamki Kz; klamkg Ki
mozemy w kazdej chwili drzwi otworzyc.

Do tego ostatniego zatrzasku jest podobny za-
trzask, ktdrego budowe opiszemy



Budowa zatrzasku.

Sprébujmy sobie sami taki zatrzask zbudowac. Do
budowy nalezy uzywac¢ dobrego materjalu, bo od
tego zalezy lPewnoé(: tego zamkniecia. Im lepszy be-
dzie materjat, tem silniejszy bedzie zatrzask.

Zatrzask elektryczny, ktérego budowe tu opisu-
jemy, przeznaczony jest do drzwi dwuskrzydtowych,
o szerokosci jednego skrzydta 650 mm. Grubo$¢
skrzydta wynosi 60 - 70 mm. Nie wyklucza to jednak
stosowanie tego zatrzasku do innych przedmiotéw,
gdzie odpowiadajg warunki dziatania i przymoco-
wania.

Rygiel R w naszym zatrzasku, moze zastgpi¢ ry-
giel cofajacy sie, od zwyklej klamki. Z tej stronﬁ/, od
ktorej drzwi majg by¢ zamkniete, zdejmujemy klam-
ke, nasadzajlqc na f'(ej miejsce klamke Slepg (taka jak
na rys. 2 klamka K->). Zatrzask przymocowujemy do
nieruchomego skrzydta drzwi, co zreszta doktadniej
opiszemy w rozdziale p. &: ,Instalacja zatrzasku‘.

Sam zatrzask elektryczny sktada sie z nastepuja-
cych gtéwnych czesci:

I. Podstawy.

Il. Elektromagnesu,

Il. Walca zamykajgcego.

IV. Drazka.

V. Ostony.

VI. Rygla.

. Podstawa.

Na podstawie P (rys. 10, 11, 12, 13) spoczywaja
c.zles'm zatrzasku, musi wiec by¢é ona dostatecznie
silng.
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Sporzadzamy ja, wycinajac z zelaznej blachy
3 mm grubej, kawatek wedtug ksztattu i wymiaréw
oznaczonych na rys. 17. W punktach r, naznaczonych

Rys. 1. Zatrzask elektryczny.

na rys. 17 krzyzykami, wiercimy otwory, na rdzenie
cewek elektromagnesu. Srednica otworu wynosi 6
mm. W punktach oznaczonych literg n (na rys. 10,
12, 13), wiercimy otwory na nity, ktorych S$rednica
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zalety od wymiaréw nitéw jakie uzyjemy. W punk-
tach oznaczonych literg s (rys. 10, 12, 13), wiercimy
otwory, o $rednicy dowolnej (3—4 mm), ktdére naste-

Rys. 2. Zatrzask elektryczny.

pnie zaopatrujemy w gwinty. Nakoniec wiercimy o-
twory K (rys. 12, 13) na $ruby, stuzace do przymo-
cowania zatrzasku do drzwi. Polozenie otworow n
wyznaczymy po sporzadzeniu tozysk walca, otwo-
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-réw s po sporzadzeniu ostony; za$ potozenie otworéw
K, mozemy oznaczy¢ przy pomocy podziatki na rys.
12 i 13. Krawedzie podstawy opitowujemy nieco,
azeby nie byty ostre.

Il. Elektromagnes.

Elektromagnes sktada sie z dwdch wielkich cewek,
z tego tez powodu przy dostatecznie siinym pradzie,
posiada dos¢ znaczng site.

Cewki elektromagnesu osadzamy na rdzeniacn
z miekkiego zelaza, przymocowanych do pcdstawy
zatrzasku.

Rys. 3. Wyciecie walca zamykajacego.

Rdzenie sporzadzamy z Zelaznego preta, o prze-
kroju owalnym, $rednicy 10 mm. Odcinamy z niego
dwa korce, spitowujemy do 6 mm $rednicy. Spitowa-
nemi koncami wbijamy do otworéw r podstawy P
zatrzasku. Wystajace korice musimy sklepa¢ miot-
kiem i opitowa¢ gtadko, azeby nie przeszkadzaty
otwieraniu drzwi. Jezeli chcemy, azeby rdzenie byly
bardzo silnie do podstawy przymocowane, mozemy
przed osadzeniem ich, rozgrza¢ silnie podstawe i do
rozgrzanej wbic¢ rdzenie.

Na tak przytwierdzone rdzenie, nasuwamy cewki
fslgktromagnesu. Jedna cewka skfada sie ze szpuii
i drutu.
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Szpule toczymy z drzewa, wedtug wymiarow uwi-
docznionych na rys. 15. Toczymy dwie szpule, na
kazdy rdzen jedng. GdybySmy z jakich badZ powo-

Rys. 4—9.

dow, wytoczy¢ szpuli nie_ mogli, a zadnej o podanych
wymiarach do dyspozycji nie mieli, mozemy sporza-
dzi¢ sobie szpule w nastepujacy sposob.
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Wycinamy z deseczki 3 mm grube] dwa drazki
(na dwie szpule — cztery) o S$rednicy 40 mm; na-

Rys. 10. Rzut boczny zatrzasku.



12

stepnie zaopatrzymy je w otwory o $rednicy 10 min
Na kazdy z rdzeni nasuwamy po dwa krazki, z ktd-
éych jeden dosuwamy az do podstawy P zatrzasku,
rugi osadzamy w odlegtosci 5 mm, od wolnego korca
rdzenia. P0W|erzchn|<f< rdzeni zawartg miedzy dwoma
kragzkami, owijamy kilkakrotnie papierem uprzednio
zanurzonym w goracej parahnie. Na tak utworzonych
szpulach nawijamy drut. Nawijanie drutu na powyzej
opisanych szpulach bedzie jednak utrudnione, dlatego
tez Ieﬁiej bedzie uzy¢ szpul toczonych, nawiniecie
ktérych nie przedstawia wielkich trudnosci.

Szpule elektromagnesu nawijamy dobrze izolowa-
nym drutem miedzianym, o S$rednicy 0‘6 mm (wraz
z izolacjg). Nawijamy starannie, réwno, zwoj przj?
zwoju, az do petna, to znaczy tak dalece, aby brzegi
szpulek wystawaty 0 2 mm ponad powierzchnie drutu.

Nawiniete szpule tworzg cewki elektromagnesu.
Cewki nasuwamy na rdzenie i faczymy je szeregowo,
to znaczy koniec drutu cewki pierwszej (dolnej) z po-
czatkiem drutu cewk- drugiej (gornej), pozostaje wigc
wolny poczatek cewki pierwszej 1 Koniec drugiej.
Przy nasuwaniu i tgczeniu cewek naiezy baczyC na
to, aby zwoje w obydwu cewkach (juz osadzonych
na rdzeniach), me biegly w jednym kierunku, lecz
w przeciwnych.

We wystajgcych koncach rdzeni wiercimy po jed-
nym otworze Srednicy 3-4 mm, az do giebokosci 10
mm. W otwory te wsadzamy drut miedziany, lub mo-
siezny, albo bronzowy, odpowiedniej grubosci (3-4
mml Diugos¢ drutu wynosi 20 mm, tak, ze 10 mm
drutu wystaje poza rdzenie (rys. 10, 11).

Te wystajace druty sg niejako szynami, po kto-
rych bedzie sie przesuwata zwora Z elektromagnesu.

Ill. Walec zamykajacy.

Walec zamykajacy i jego tozyska, sg temi cze-
Sciami zatrzasku, ktore sg narazone na najwieksze
niebezpieczenstwo uszkodzenia. Od ich wykonania,
i materjatu, z jakiego sg sporzadzone, zalezy wytrzy-
matos¢ zatrzasku.  Sporzadzenie samego walca jest
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tez moze najtrudniejsze. Rysunek 18-ty przedstawia
rzut boczny; rys. 19 poziomy; rys. 20 przekréj A-B
walca.

Walec W moze by¢ odlany z zelaza i zaopatrzony
w 0§ stalowa, lub tez mozemy go sporzadziC recznie
W nastepujacy sposob:

Toczymy lub dajemy wytoczy¢ z kutego zelaza
walec razem z osig (w jednym kawatku), wedlug
ksztattu i wymiaréw zaznaczonych na rys. 18, 19.
Nastepnie przy pomocy pitki do zelaza wycinacza
i piinika, wyrabiamy wyciecia a i b, wedlug wymia-
row naznaczonych na rys. 20. Obydwa wyciecia sg
wiec wyciete na catej dtugosci walca.

Dolny dtuzszy koniec osi zaopatrujemy w odle-
gtosci 6 mm od korica otworem na sprezyne S,, Sre-
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G Op

Rys. 12 i 13. Rzuty zatrzasku.
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dnica jego zalezy wiec od Srednicy sprezyny (okoto
1 rfiin{. W odlegtosci 22 mm od korica, wiercimy
otwdr o S$rednicy 2mm, ktorego 0§ otworu biegnie
krawedzig wyciecia a, i Srodkiem wyciecia b. W ten

Rys. 14. Kr6j gérnego tozyska walca.
Rys. 15. Szpula elektromagnesu.
Rys. 16. Kr6j dolnego tozyska walca.
Rys. 17. Kro6j podstawy zatrzasku.

ostatni otwdr wsuniemy pozniej sztyft metalowy, stu-
zacy do zabezpieczenia walca, przed zbyt znacznem
zakreceniem, pod dziataniem sprezyny Si. Blizej
0 tern pomdéwimy ponizej.

O$ walca obraca sie w tozyskach. tozyska spo-
rzadzamy z zelaznej blachy, 3 mm grubej, z ktorej
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wycinamy dwa kawatki wyrysowane na rys. 14 i 16.
Z kawatka wyrysowanego na rys. 14 sporzadzamy,
zaginajac pod katem prostym, wzdtuz linji kresko-
wanej (tak jak to naznaczono na rys. 10), gorne to-
zysko walca. W punkcie O wiercimy otwér, o Sre-
dnicy 6 mm na o$ walca. Potozenie tego punktu -
znaczymy sami sobie, po ztozeniu gotowych tozysk.
W punktach n wiercimy otwory na nity, ktéremi po-
nizej przytwierdzimy tozysko do podstawy. W punk-
cie s wiercimy otwor gwintowany na Srube, ktdrg
ztagczymy oba tozyska. Polozenie tego ostatniego o-
tworu wyznaczymy Dodobnie jaji potozenie otworu O.

Na rys. 16 przedstawiony jest kroj dolnego tozy-
ska walca. Wiercimy w nim otwory n na nity (roz-
fozone systematycznie), otwér O na 0$ o érednicey
6 mm, w potozeniu zaznaczonem cottami na rys. 16;
otwor A na sprezyne (Srednica taka sama jak Sre-
dnica otworu na dolnym koricu osi), wreszcie otwor s
utozony symetrycznie. Otwoér s gwintujemy, baczac
aby gwint byt taki sam jak w otworze s na tozysku
gbrnem, oraz aby po ztozeniu tozysk gwint byt jedno-
stajny (w przeciwnym razie niemoznaby wkreci¢
sruby).

Dookota punktu F, naznaczonego na rys. 16 krzy-
zykiem, Wycinamy, otwor miarow 10 X 8 mm,
w ten sposob, ze bok 10 mm lezy wzdtuz, za§ 8 mm
wszerz kroju tozyska. Otwor F stanowi tozysko zeba
F (rys. 10). Punkt F powinien leze¢ w samym $rodku
otworu.

Kroj tozyska zginamy pod katem prostym, wzdtuz
linji kreskowanych, tak abysmy otrzymali ksztatt u-
widoczniony na rys. 10.

Ody ukonczylisSmy oba tozyska skladamy je
i wiercimy w odpowiedniej wysokosci, w tozysku
gornem otwor O, tak aby o$ walca biegta pionowo,
nastepnie wymierzywszy otwor s tozyska ?érne 0,
wiercimy go i gwintujemy, ztozywszy oba lozyska,
tak, jak poOzniej zostang przytwierdzone do podstawy.
Czynimy to w celu otrzymania jednakowego gwintu
(bez przesuniecia skoku) w obydwaoch otworach s.
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Ukonczywszy powyzszg robote przystepujemy do
wyznaczenia otworéw na nity w podstawie P. W tym
celu przyktadamy prowizorycznie tozyska, wraz

Rys. 18. Rzut boczny walca.
Rys. 19. Rzut poziomy walca.
Rys. 20. Przekré] A B walca.
Rys. 21. Rzut i przekroje AB i C D zwory.
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z tkwigcym w nich walcem, do podstawy, baczac*,
aby 0§ walca biegla rownolegle do podstawy P,
otwory s sie nakrywaty, iozi/ska gérne i dolne do
siebie przYIe galy, walec lezat symetrycznie wzdtuz
Fod’ruznej inji symetralnej podstawy, i rowne jego od-
egtosci wystawaty poza wyciecie w podstawie. Teraz

Rys. 22. Rzuty drazka.

wywiercone juz otwory na nity w podstawach to-
zysk, oznacza nam punkty, w ktdrych mamy wy-
wierci¢ otwory n w podstawie. Zdjgwszy tozyska,
wiercimy otwory. Po wywierceniu otworéw, przy-
stepujemy do przynitowania tozyska dolnego (rys.
10, 11, 12), nastepnie zaktadamy walec, wsuwajac
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dtuzszy koniec osi do tozyska dolnego; na goérny ko-
niec naktadamy goérne fozysko, skrecamy obydwa
Srubg, przechodzaca przez otwory s i przynitowu-
iemy fozysko gorne. Moznaby fozyska nie nitowac,
ecz przykrecaC, ale pierwszy rodzaj przytwierdze-
nia, daje nam wiekszg pewno$¢ wytrzymatosci za-
trzasku.

Pozostaje- nam jeszcze przymocowanie sprezyny
S,, ktérej zadaniem jest utrzymywanie walca w Sta-
tem potozeniu. Sprezyna Si nie moze by¢ ani za silna,
drzwi bowiem po usunieciu sie zeba F, nie moga sie

Rys. 23. Rzuty zgba F.

zbyt ciezko otwierac; ani nie moze by¢ za staba, musi
bowiem pokonaC tarcie obracajacego si¢ walca, tak
aby po wysunieciu rygla, walec natychmiast powr6cit
do swego normalnego potozenia.

Sprezyne sporzadzamy z drutu sprezystego ze
stali. Srednica wynosi okoto 1 mm. Ucinamy kawatek
250 mm dhugi, ktory przyczepiwszy do otworu na
koncu osi, okrecamy kilka razy do okofa osi i docze-
piamy do otworu w tozysku. Sprezyne w otworach
umocowujemy sztyfcikami, grajagcemi role klindw.
Sprezyna musi by¢ zahartowana, t. zn. silnie ogrzang
sprezyne zanurzamy nagle w zimnej wodzie lub oleju.

llos¢ skretéw i $rednica jednego skretu zalezy od
stopnia sprezystosci sprezyny. Znajdujemy to do-
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Swiadczalnie, uwazajac, aby sprezyna nie byta ani
za silng, ani za staba.

~ Gdy walec dostatecznie sie obraca w osiach i spre-
zyna ‘dobrze dziala, przystepujemy do zatozenia
sztyftu, do otwohi na dolnym koricu osi, Sztyft spo-
rzadzamy z metalu (zelaza, mosigdzu). Srednica jego
wynosi 2 mm, dhigos¢ 25 mm. Osadzamy gc w otwo-
rze, zaginajac nieco }jegc koniec i tak go nastawiajac,
aby walec nie mogt sie dalej pod dziataniem spre-
zyny zakreci¢, niz tego wymaga potozenie rygla 1?
i zeba F wzgledem wyciecia b walca.

IV. Drazek.

Drazek jest tg czeScig zatrzasku, ktéra przeno-
szac ruch zwory zelaznej, spowodowany wzbudzeniem
elektromagnesu, powoduje ruch zeba F i otwarcie za-
trzasku.

Od wykonania tej czesc' zatrzasku zalezy nieje-
dnokrotnie sprawnos$c dziatania zatrzasku elektrycz-
nego. Z chwilg, gdy zwora Z dotknie rdzeni elektro-
magnesu, musi zab F uwolni¢ zupetnie walec, w prze-
ciwnym bowiem razie zatrzask sie nie otworzy.

Sam drazek sporzadzamy z blachy zelaznej 2 mm
grubej, z ktorej wycinamy kawatek, ktorego rzuty
wyrysowane sg na rys. 22. W punktach a, b, c, d,
wiercimy otwory, a mianowicie: w_punkcie a otwor
0 $rednicy 1 mm, w punkcie b o Srednicy 4% mm,
w punkcie ¢ o $rednicy 2% mm, w punkcie d o $red-
nicy 2 mm.

Krawedzie drgzka opitowujemy, tak, aby nie byto
rogébw ostrych, lecz tagodne tuki. Otwér a stuzy do
przymocowania sprezyny Ss, otwor b do przymoco-
wania zeba F, otwor ¢ na o$ dragzka A (rys. 10), wre-
szcie otwdr d do przymocowania zwory Z, zapomoca
facznika R. ) ) o ) ]

Po wycieciu, opitowaniu drgzka i wywierceniu o-
twordw, przystepujemy do sporzadzenia zwory elek-
tromagnesu.

W tym celu bierzemy zelazng blache 4-5 mm
gruba, wycinamy z niej kawatek ksztattu graniastego:



21

45718 X 70 mm (rys. 21). Kawalek ten ogrzewamy
silnie, nastepnie wolno ostudzamy. Czynimy to kilka-
krotnie z rzedu, aby blacha zmigkta. Nastepnie wier-
cimy otwory a b c; a mianowicie, pierwszy otwor a
symetrycznie w S$rodku ($rednica 5 mm), za$ dwa
pozostate otwory b, ¢ wiercimy na linji symetralnej
A -B, we wzajemnej odlegtosci 42 mm, tak, ze kazdy
z nich jest od 18-milimetrowej krawedzi zwory o 14
mm oddalony. Srednica otworéw b, ¢, wynosi 4 mm;
zalezy ona zresztag od grubosci drutu 'n (rys. 10),
przymocowanego do rdzeni elektromagnesu; zwora

Rys. 25. tucznik.

bowiem powinna sie zupetnie lekko posuwac na dru-
tach. Otwor a stuzy do luznego przymocowania
zwory Z, do drazka D. Ruch zwory, ‘podczas dziata-
nia elektromagnesu jest zawsze prostolinijny i réwno-
legly do rdzeni, za$ koniec dragzka D, przymocowany
do tacznika R, wykonuje ruch wzdiuz tuku, zatoczo-
nego z punktu podparcia drazka A (rys. 10). Z tego
wiec widaé, ze aby unikngé zbyt wielkiego tarcia
zZwory, poruszajacej sie na drutach n (ktéreby mogto
zupetnie jej ruch uniemozliwi¢) musimy potaczyC
zwore z drgzkem luznie, za posrednictwem tgcznika R.

tacznik ten (rys. 24) skfada sig z dwoch czesci;
czescl |, przytwierdzone) nieruchomo do zwory i cze-
ci Il. poruszajacej sie swobodnie na osi 1. Obydwie
czesci | i Il sporzadzamy z mosigdzu, lub w braku



22

tegoz z zelaza. Wymiaréw Scistych nie podajemy,
moga one by¢ dowolne, tylko musimy baczy¢ na to,
aby czesc 1 tkwita w otworze a zwory nieruchomo,
zas cze$¢ luzna I, lekko sie na osi 1 i 2 obracata.
Wyciecie w czesci | musi byC tej szerokosci, azeby
trzonek czesci Il mogt sie w nim swobodnie poruszac,
za$ wyciecie w czesci Il musi byC wigksze o 2 mm;
tg grubos¢ bowiem posiada drazek, ktéry musi sie
rowniez swobodnie we wspomnianem wycieciu poru-
szaC. Osie mozemy sporzadzi¢ ze zwyklych matych

Rys. 26. Kroj i sposéb zgjecia tozyska osi drazka.

gwozdzi, sklepanych na ostrym koncu. Na rys. 25
przedstawiony jest tgcznik tatwiejszy do sporzadze-
nia, lecz posiada'q?/_wieks.ze tarcie. Rys, 28 przed-
stawia tacznik, sktadajacy sie z trzech czesci 1. 11, 11,
najtatwiejszy moze do sporzadzenia. Czesc | jest nie-
ruchoma, czesci Il i Il tworzg blaszki, obracajace sie
wolno na osiach 1 i 2

Podobne faczniki mozemy dosta¢ w specjalnym
sklepie z towarem zelaznym, ale i sporzadzenie ich
nie przedstawia zbytnich trudnosci; nalezy tylko
zwr6ci¢ szczeg6lng uwage na trzymato$¢ mater-
iatlu, dobre wykonanie, oraz mate farcie w osiach.
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Drazek obraca si¢ na osi, umieszczonej w punkcie
A (rys. 10). O$ dlugosci 12 mm, o Srednicy 2% mm,
sporzadzamy z drutu stalowego. Korice osi na dtugosc
4 mm, spiiowujemz dc Srednicy 2 mm. Nastepnie wbi-
jamy na o$ drazek, tak, aby po obydwoch jego stro-
nach wystawaty réwne korice osi.

O$ drazka obraca sie w tozyskach, ktore sporza-
dzamy z mosieznej lub zelaznej blachy, 2-3 mm

Rys. 27, Potaczenie zgba F z drazkiem.

grubej. Z blachy tej wycinamy dwa jednakowe ka-
walki, ktérych kroj podajemy na %s. 26. W kazdym
z nich wiercimy po trzy otwory a, b, c.

Otwor a (na o$) posiada Srednice wiekszg nieco
niz 2mm, pozostate otwory b i ¢ [na Sruby, ktoremi
przykrecimy tozysko do ostony N (rys. 10)J moga
mie¢ $rednice dowolna.

Polozenie otworu a oznaczone jest cottami, za$
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potozenie otwordw b i ¢ jest dowolne, lecz muszg by¢
symetrycznie roztozone.

Wozdtuz linji kreskowej zginamy kroj tozyska pod
katem prostym, otrzymujac ksztatt podany na rys.
26 na lewo. Poniewaz mamy dwa tozyska, wiec kazdy
kawatek zginamy w odwrotng strone tak, ze po zio-
zeniu tozyska beda staty wzgledem siebie w pozycji
naznaczonej na rys. 11 A

Po zatozeniu koncow do otwordw, przysrubowu-
jemy lub przynitowujemy tozyska do ostony, w miej-
scu oznaczonem na rys. 29. Odlegtos¢ wzajemna to-
zysk powinna wynosi¢c 4 mm. O$ powinna sie lekko
porusza¢ w tozyskach.

Ostong N (rys. 10) wycinamy z zelaznej blachy
2-3 mm grubej wedtug Kkroju podanego na rys. 29.
Wozdtuz linji kreskowanych, zginamj kréj, pod katem
prostym, tak, ze otrzymamy ksztalt uwidoczniony na
rys. 10 N.

W  punktach s (rozmieszczonych symetrycznie)
wiercimy otwory na Sruby, ktéremi pozniej przykre-
cimy ostone N do podstawy P zatrzasku. Wzdhuz
bocznych krawedzi ostony, widzimy wypustki, ozna-
czone literg G. Wypustki te zginamy wzdtuz linii kres-
kowanych, pod katem prostym do wnetrza. W kazdej
wypustce G, wiercimy w Srodku otwor, ktdry gwin-
tujemy. W otwory te wkrecimy S$ruby przytrzymu-
jace boczne Sciany ostony.

Zanim przytwierdzimy fozyska do ostony, musimy
potgczy¢ drazek D ze zebem F.

Zab F sporzadzamy z zelaza. W tym celu bie-
rzemy kawalek graniasty wymiarow 35V 10 X 8
mm, ktory obrabiamy w™ nastepujacy sposob. Jeden
koniec kawatka $cinamy, poczawszy w odlegtosci 10
mm od konca, skosnie tak, ze utworzy sie Klin, zwe-
zajacy sie od 8 do 3 mm.

Pys. 23 przedstawia dwa rzutkl, oraz wymiary
zeba F. Drugi koniec nacinamy pitkg do zelaza tak
ze utworzy sie wyciecie 3 mm szerokie, 12 mm dhu-
gie. Sposob naciecia i wymiary podaje rys. 23. W
punkcie a wiercimy otwor (4 mm), w ktory wsadza-
my 0§ O z nasunietym krazkiem D. Konce osi mo-
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zerny sklepa¢ tak, jak (0§ mozemy sporzadzi¢ z nitu)
to wida¢ na rys. 27.

Drazek powinien sie lekko na osi zeba F obracac.

Ukonczywszy robote ze zgbem, przystgpujemy do
sporzadzenia sprezyny S,.

Zadaniem sprezyny Ss jest utrzymanie zwory
w pewnej odlegtosci od rdzeni elektromagnesu, zas$
zeba F w wycieciu b walca zamykajgcego. Z chwila,
gdy prad przebiegnie przez zwoje elektromagnesu,

Rys* 28. tacznilt.

Zwora zostanie pociggnieta mimo oporu sprezyny.

Sita przyciggania sprezyny nie moze by¢ zbyt wielka,

albowiem sitg elektromagnesu musi pokonac site spre-

zyny i tarcie dragzka w osiach; nie moze tez by¢ zbyt

maty, albowiem po przerwie przeptywu pradu musi

Is_prezyna odciagna¢ zwore od rdzeni 1 wepchnaC zab
do ‘wyciecia b walca.

Sprezyne S. sporzadzamy z drutu stalowego 0°6
—0'8 mm grubosci. Drut skrecamy spiralnie w skrety
0 Srednicy 5-6 mm. llosC skretow (czyli diugosc
sprezyny zalezy od wielkosci tarcia drazka i sity
elektromagnesu. Znajdziemy ja tatwo przez prébowa-
nie. Jeden koniec sprezyny przymocowujemy do pod-
stawy zatrzasku (wiercimy tam otwdr), drugi do o-
tworu na koncu drazka.
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Drazek montujemy w nastepujacy sposob:

. Laczymy tacznikiem zwore z drazkiem.

. kaczymy zab F z drazkiem. .

. PrzySrubowujemy tozyska osi drgzka wraz z za-
tozonym drazkiem do ostony.

. Zaktadamy ostong, wsuwajac réwnoczesnie zwore
na druty M i zagb F w otwdr dolnego tozyska
walca W.

5. Wyznaczamy punkty, w ktérych mamy wierci¢
otwory s, (na $ruby przytwierdzajace ostone do
odstawy P). o

6. Zdejmujemy ostong i wiercimy w wyznaczonych
punktach ~ otwory; nastepnie zaopatrujemy

SN WN =

w gwinty.

7. Naktadamy jeszcze raz ostone z drazkiem, wsu-
wajac rownoczesnie zwore na druty i zab
w otwor F.

8. PrzySrubowujemy ostone.

Pozostaje nam jeszcze przySrubowanie bocznycn
Scian ostony. Sciany te wycinamy z blachy zelaznej
1 mm grubej, wedtug ksztattu i wymiaréw, jakie poda-
jemy na rys. 30 i 31 . L

W punktach oznaczonych krzyzykami wiercimy
otwory na $ruby, ktéremi przykrecimy Sciany dc wy-
pustek G. Ostone bez wyciecia przySrubowujemy 0d
tej strony, od ktorej znajduje sie wyciecie walca sto-
jacego w potozeniu normalnem. Na rys. 11 oznaczone
sg boczne Sciany litera T; widzimy tam potozenie
$ciany z wycieciem i bez wyciecia.

W ostonie tub w $cianach bocznych wiercimy o-
twér na przeprowadzenie przewodow. Potozenie tego
otworu zalezy od warunk6w instalacji.

W ten sposob ukoriczyliSmy opis budowy samego
zatrzasku, pozostaje do opisania

VI. Rygiel.

Przy konstrukcji naszego zatrzasku stosowalismy
sig do wymiarow rygla zwyklej klamki. Dlatego tez
konstrukcji jego tuta}J opisywaC nie bedziemy. Spo-
rzadzanie rygla zupehnie sie nie optaci; mozemy bo-
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wiem zastosowaC z bardzo dobrem powodzeniem ry-
giel od zwyktej klamki.
Pozostaje nam jeszcze zaznajomic sie z instalacjg
powyzej opisanego zatrzasku.
3

Instalacja zatrzasku.

Zatrzask opisany powyzej, przeznaczony jest, jak
iuz powyzej wspomnieliSmy, do drzwi dwuskrzydio-
wych, o skrzydtach 65 mm szerokich, 60-70 mm
grubych. Mozna go jednak rowniez uzy¢ do drzwi
Jednoskrzydtowych, o wymiarach skrzydta, przybli-
zonych dc wymiaréw podanych powyzej. Mozemy
wiec zastosowaé zatrzask do szaf, do skrzyn i t. d.

Zatrzask przytwierdzamy zawsze przy drzwiach
dwuskrzydtowych dc nieruchomego skrzydta, przy
drzwiach jednoskrzydtowych do futryny lub S$ciany:
zawsze w lakiem miejscu, aby jak najmniej byt nara-
zony na niepotrzebne wstrzasnienia I ruchy.

Przy przytwierdzaniu zatrzasku, zwracamy na to
uwage, aby wyciecie podstawy P i S$ciany bocznej
ostony byto skierowane w tym kierunku, w ktorym
sie drzwi otwieraja.

Do ruchomego skrzydta prz¥twierdzamy rygiel K,
".od zwyk’reﬂ'( klamki), ktéry dobrze naoliwiony powi-'
nien sie lekko cofa¢ pod naciskiem palca. Z jednej
strony mozemy pozostawi¢ klamke dla rygla, z dru-
giej, mianowicie od tej, od ktorej chcemy sie zamknac,
zaktadamy $lepg klamke, tak jak to uwidocznione na
rys. 2-gim. Mozemy réwniez, jezeli zachodzi potrzeba
umiesci¢ z obydwadch stron Slepe klamki.

Przed zatozeniem zatrzasku kontrolujemy go,
prébujemy czy elektromagnes dziata i czy wszystko
lest w porzadku. Nastepnie umieszczamy zatrzask
we wgtebieniu, wycietem przy pomocy diuta. Wgte-
bienie musi by¢ dostateczne, azeby zatrzask maogt sie
zmiescié. Powierzchnia drzwi powinna sie zlewaé z
powierzchnig podstawy zatrzasku. Dla przeprowa-
dzenia przewodéw wiercimy we drzwiach otwor, od
tej strony, ktéra bedzie zamykana; dalej od otworu
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wycinamy we fudze rowek, tak gteboki, aby sie prze-
wody mogly w nim zmiesci¢. Po_zatozeniu przewo-
dow" zakrywamy rowek listewka i zamalowujemy to
miejsce na Kkolor drzwi. Kolo zawiaséw (przy

VS~
Rys. 29. Kf6i ostony.

drzwiach dwuskrzydtowych) dotagczamy kawatek giet-
kiego przewodu, dalej za$ prowadzimy przewdd do-
fem. wzdhuz listwy lub w murze, w metalowych rur-
kach.
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Zatrzask przykrecamy, lub przybijamy do drzwi
Srubami, wzglednie gwozdZmi, przechodzacemi przez
otwory K w podstawie zatrzasku.

Rys. 30 ij[31. Boczne $ciany ostony.

Potozenie rygla i walca zatrzasku musi by¢ uprze-
dnio uzgodnione, tak, aby rygiel wchodzit scisSle we
wyciecie walca.
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_ Przewody wszystkie prowadzimy, o ile moznosci
nie widocznie we Scianie, chroniac je przed niepowo-
tanymi ludzmi.

Rys. 32. Szemat instalacji zatrzasku.
B baterja; D dzwonek; P przycisk; Z zatrzask.

Rys. 33. Szemat instalacji zatrzasku.
B baterja; D dzwonek; P przycisk; Z zatrzask.
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W obwdd pradu wigczamy 4-8 ogniw We?lowych,
(zaleznie od dtugosci przewodu) dzwonek elektrycz-
ny, umieszczony tuz przy zatrzasku (zadaniem jego
jest oznajmianie kiedy zagb uwolnit walec t. zn. kiedy
zatrzask jest otwarty i kiedy nalezy pchna¢ Slepa
klamke) 1 przycisk elekiryczny, stuzacy do otwie-
rania.

Mozemy potaczyC zatrzask z przyciskiem przed
drzwiami 1 dzwonkiem. Jezeli kto$ wchodzi do mie-
szkania nie potrzebuje czeka¢ az mu kto$ otworzy,
lecz naciska przycisk i drzwi otwiera, zas dzwonek
oznajmia, ze kto§ wszedt do mieszkania. Budowe
dzwonka elektrycznego, przycisku i sposéb przepro-
wadzania instalacji, znajdzie czytelnik w Samouczku
»Instalacja i sporzadzanie dzwonkow elektrycznych
Nr. CI%(S Rys. 32 i 33 podajg szematy potgczen za-
trzasku.
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SCHNETZER-SZYDELSKI.

MEODY KONSTRUKTOR MASZYN

obef'(muje zasady budowy maszyn i modeli i podaje
praktyczne wskazéwki do jporzadzania wiasnymi
srodkand samych maszyn Dzielo to, jedyne po'skie
w swoim jdzaju, stuzy jako podrecznik nietylko
dla starsze, miodziezy, Jecz niemniej dla nauczy-
ciela- rekodzielnika i szerszego ogotu, gdyz — iak
wida¢ z umieszczonego ponizej spisu — kazcy zia:-
dzie w ,Konstruktorze* uzyteczne dla siebie
wskazdowki.

SPIS RZECZY:

Wstep. — . Czesci maszyn - Il. Przyrzady do
przeroszenia pracy. — Ill. Dpdr mechaniczny,
réwnowaznik ciepiny, sprawno$¢. — IV- Narzedzia
i ich uzycie. — V. Praca: a) Uwagi cgélnc b) Ener-

gia wiatru, c) Energia ptynacej wody. d) Ciepio. —
VI. Kota wodre. — VII. Wiatrak. — VIII. Maszyna
parowa. — IX. Energia elektryczna. — X, Pompy
wodne. — XI. Obrabiarki. — XII. Obrabiarki, ktore
sami mozemy wykona¢: Tokarka. Wiertarka. Tto-
cznia do dziur z napedem recz/rrm. Nozyce drazko-
we. Obrabiarki do drzewa. — XIU. Obrébka cieplna.
Odlewanie metali. — XIV. Obrobka kamieni i ziemi
— XV. Rozmaite maszyny i aparat¥: Silnik spalino-
wy. Samochdd, zbudowanj we whasnym zakresie.
Bucowa lodzi motorowej. Budowa pompy odsrod-
kowej (wirowej). Budowa sprezarki (kompresora).
Budowa gazowego pieca zarowego. Budéw? silni-
kéw ciezarowych. Budowa wagi. — Dodatek ; Miary
i wagi rozmaitych panstw. System metryczny. Cie-
zar gatunkowy i inne wiasnosci niektorych c'al
Wzory do obliczenia powierzchni i obwodu kota.
Pomiary tempmatury — Ogo6lne uwagi.

Dzielo obejmuje 320 stronic z 370 rysunkami
w tekscie.

Cena egzemplarza opr?wn:go w poiptétr.o 7 z-



