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WPROWADZENIE

Zapotrzebowanie jednostki i calego spole-
czenstwa na wyroby materialne zaspakaja
wytworczos$¢ (wytworstwo), ktora dzisiaj dzieli
si¢ na wielkoprzemyslowa i drobnoprzemy-
stlowg. Wytwoérczosé drobnoprzemyslowa po-
dzieli¢ mozna na fabryczna - male zaklady
produkcyjne, rzemieSlnicza, domowgq i chalup-
nicza. Te dwie ostatnie wytworczosci moga
byé, a w przeszlosci wylacznie takimi byly,
wytwoérstwem ludowym.

Ludowe wytwoérstwo (tworczo$¢) sensu
stricto polega w tradycyjnym rozumieniu tego
slowa na samodzielnym wytwarzaniu (tworze-
niu) przez wytworce nie tylko wiejskiego przed-
miotéw uzytkowych opartych na miejscowej
tradycji z wlasnych lub nabytych, przewaznie
z miejscowych zrdodel, surowcow oraz przy
uzyciu wlasnych narzedzi i warsztatu. Tak
wytworzone przedmioty uzytkowe odznaczaja
si¢ przewaznie cechami wybitnie regionalnymi.

Ludowe wytworstwo (ludowa tworczosé)
czeSciowo utozsamialo sie¢ z rzemioslem, ktore
nas tutaj wylacznie bedzie interesowalo. Pod-
kreslmy jednak, ze podczas gdy rzemiosto jest
jedynym wyspecjalizowanym S$rodkiem zarob-
kowania, a jego celem jest zbyt wytworzonych
przedmiotow, to wytworstwo (tworczosé) lu-
dowe charakteryzuje dorywczo$é i wytwarza-
nie przewaznie na wlasny uzytek, rzadziej tez
dla najblizszego otoczenia, bo nie kazdy jest
znéw az takim majsterkiem, ktory by to lub
owo potrafit wykonaé czy sporzadzi¢ - wy-
tworzy¢.

Rzemioslo jako wytwoérczo$¢ na zbyt upra-
wiane jest przy osobistym wkladzie pracy czlo-
wieka, ktory posiada wymagany przez prawo
dowod uzdolnienia (Swiadectwo czeladnicze,
wvyueni list“ lub certyfikat mistrzowski, ,mis-
trovskou zkousku“) w zakresie wykonywanej

czynno$ci. Rzemiosto bylo historycznie pierw-
sza forma wytwérstwa opartego na pracy
kwalifikowanej i recznej technice wytwarzania.
Najbujniejszy jego rozwdéj przypadl na okres
Sredniowiecza i odrodzenia, kiedy zorganizo-
walo si¢ w cechy. Okres manufaktur rzemiostu
jeszcze prawie nie zagrazal, lecz w okresie
rewolucji przemyslowej jego rola zostala po-
waznie ograniczona na rzecz powstajacego
przemyshu. Wspolczesnie jego rola i znaczenie
jest wielce .zréznicowane. W bylych krajach
tzw. socjalistycznych - u nas od lutego 1948
roku do listopada 1989 roku - rzemioslo zo-
stalo calkowicie zepchniete i odgérnie wyzna-
czono mu tylko zadania uslugowe, i to wylacz-
nie w przedsiebiorstwach upanstwowionych
lub uspolecznionych. W krajach demokraty-
cznych z rozwinieta gospodarka rynkowa rze-
mioslo bylo i jest popierane, ale nastepuje tam
stopniowe zacieranie si¢ réznic miedzy rzemio-
stem a przemyslem drobnym mimo istniejg-
cych w wielu tych krajach rozgraniczen forma-
Ino-prawnych.

Rzemieslnicy w miastach $redniowiecznych
tworzyli organizacje zawodowe - cechy rze-
mieslnicze. Pierwsze z nich powstaly juz w X-XI
wieku, u nas, w Ksiestwie Cieszynskim, do-
piero w polowie XIV wieku. Ich pierwotnym
i glownym celem byla obrona interesé6w gos-
podarczych, polegajaca na kontroli i reglamen-
tacji zakupu surowca, kontroli wytwoérczoSci
(produkcji) i zbytu oraz obrona i ochrona praw
jego czlonkéw. Poza tym cechy rzemieslnicze
organizowaly wzajemna pomoc, zycie religijne,
kulturalne, towarzyskie i stanowily takze jed-
nostki paramilitarne w celach samoobrony.
Jednostki te podczas pokoju odbywaly ¢wicze-
nia, a bronily miast w czasie wojny.

Pelnoprawnym czlonkiem cechu byl kazdy



wlasciciel warsztatu rzemieS$lniczego, ktorym
nie moglt by¢ terminator czy czeladnik, ale tyl-
ko majster - mistrz. Czlonkami niepetnopraw-
nymi cechu od XIII wieku byli takze towarysze
- towarzysze, czeladnicy, to jest ci, ktorzy
zdobyli juz wiedze fachowa i nabyli umiejet-
nosci fachowe (zrecznosé), lecz nie mogli jesz-
cze zalozyé, otworzyé i prowadzi¢ na wlasny
rachunek warsztatu rzemie$lniczego, nie posia-
dali bowiem glejtu mistrzowskiego. Jego uzy-
skanie obwarowane bylo statutowymi przepisa-
mi cechowymi. I tak czeladnik, chcac uzyskaé
tytul mistrza, musial np. najpierw odbyé we-
drowke czeladnicza, potem wykonaé¢ odpo-
wiedni majstersztyk i uiSci¢ stosunkowo wy-
soka oplate pieniezna, na ktéra nie kazdego
bylo staé. Czlonkiem cechu rzemie§lniczego
mogl zosta¢ takze uczyn - uczen, terminator,
pobierajacy wylacznie cechowe wychowanie.
Taka forma przygotowujaca mlodziez do wy-
konywania rzemiosla zapoczatkowana zostala
przez cechy rzemieSlnicze juz w Sredniowieczu.

Uczen - terminator pobieral przede wszyst-
kim nauke¢ praktyczna w warsztacie majstra -
mistrza pod $cistym nadzorem cechu. Przepisy
cechowe wprawdzie wyznaczaly czas trwania
nauki, mistrz jednak decydowal o dopuszczeniu
ucznia do egzaminu czeladniczego, ktory termi-
nator zdawal przed komisjg cechowg.

Wroémy do majstersztyku - sztuki mis-
trzowskiej jako jednego z warunkow uzyskania
certyfikatu mistrzowskiego. Ot6z majstersztyk
(sztuka mistrzowska) byl przedmiotem osobis-
cie zaprojektowanym i wlasnorecznie wykona-
nym przez kandydata wedlug ustalonych prze-
pisow, okreslonych przez statut danego cechu
rzemieslniczego. Dopiero po spelnieniu wszyst-
kich przewidzianych w statucie warunkéw kan-
dydat uzyskal tytul mistrza danej profesji.

Nie od rzeczy bedzie tutaj wspomnie¢ o tzw.
fuszerach - szturarzach. Pierwotnie byli to cze-
ladnicy, ktérzy z najprzerdéziniejszych powo-
dow, glownie jednak statutowych przepisow
cechowych, nie uzyskali tytulu mistrzowskiego

i dorabiali na wlasna reke, Swiadczac ushugi
zwykle po cenach konkurencyjnych, nieraz
znacznie nizszych od tych, ktore okreslal prze-
pis cechowy. Oni to przewaznie cz¢sto sami
wystepowali z cechu lub byli z niego wyklu-
czeni nieraz takze za sprawy karne, i stawali
sie rzemie§lnikami niecechowymi, czyli fuszer-
ami - szturarzami, zwanymi takze przeszkodni-
kami, bo przeszkadzali rzemiostu pechowemu.
Byli wérod nich réwniez ludzie fachowo mniej
sprawni. Tych zwano partaczami. OczywiScie,
fuszerzy - fachowi szturarze nie mogli w zad-
nym wypadku otwiera¢ wlasnych warsztatow
i z tego powodu wielu z nich przenosilo si¢ na
wie§, gdzie mieli wzglednie wolna reke dziala-
nia, bo wladza cechu tam nie si¢gala. Byli
Z jednej strony ostro zwalczani przez mistrzéow
cechowych, z drugiej jednak strony wie§ i ma-
jatki ziemskie (dwory) chetnie ich przyjmowaly,
bo wytwarzali taniej, zeby si¢ utrzyma¢é. Nie
posiadajac certyfikatu mistrzowskiego, nie wol-
no im bylo uczyé¢ rzemiosta innych, lecz czesto
zatrudniali mlodocianych jako pomocnikéw,
ktorzy si¢ przyuczali. Takim wiec sposobem
rzemioslo przenioslo si¢ takze na wie§ cieszyn-
ska, a dzi§ fuszerem nazywamy kazdego, kto
nie jest wyuczony w danym fachu, ale potrafi
co$ wykonaé, lub tego, kto jest wyuczony, ale
jest niesprawny, czyli partacz.

Rzemioslo wypierane przez przemysl, przy-
najmniej niektore jego profesje, nie zaniklo zu-
pelnie i obecnie chyba nie znalazlo si¢ w sy-
tuacji beznadziejnej. Rokujac mu nawet pewien
rozwéj, opieramy si¢ przede wszystkim na na-
stepujacych zalozeniach: 1) nie wszystko da sie
wyprodukowaé¢ w fabrykach maszynowo; 2)
nie zawsze masowa i taSmowa produkcja moze
zadowoli¢ kazdego odbiorce; 3) zaden prze-
mysl, zadna fabryka nie moze by¢ nastawiona
wylacznie na wykonywanie napraw, i wreszcie
4) zakorzenione w ludziach przywiazanie do
swobody dzialania umozliwia samodzielno$¢
i nie ogranicza inwencji rzemieslnika - wytwor-
cy.



W niniejszym opracowaniu zajmiemy sie
wylacznie rzemiostem na Slasku Cieszynskim
ze szczegélnym uwzglednieniem jego lewo-
brzeznej czesci, czyli Zaolzia. Poniewaz nie
sposéb w tej publikacji opisa¢ wszystkich daw-
nych rzemiosl, dlatego zainteresujemy sie¢ tylko
niektérymi, wybranymi. Chodzi¢ bedzie o te
z nich, ktére u nas juz zupelnie zanikly, jak np.
tkactwo, farbiarstwo, powroznictwo, grzebie-
niarstwo, garncarstwo i in. oraz tymi, ktore juz
zanikaja, jak np. bednarstwo, kapelusznictwo,
szewstwo, kowalstwo, kamieniarstwo i w kon-

cu tymi, ktore dzi§ u nas w warunkach prze-
chodzenia na gospodarke rynkowa na nowo
zaczynaja si¢ odradzaé i odzywa¢, jak np. sto-
larstwo, krawiectwo, piekarstwo i in.

Przedstawiony tutaj material jest dorobkiem
kilku lat badan Sekcji Folklorystycznej ZG
PZKO, a celem tego wydawnictwa jest nie
tylko przypomnienie kulturotworczej roli rze-
miosta na Slasku Cieszyiskim i jego znaczenia
gospodarczego, ale takze ocalenie od zapo-
mnienia tych wartosci, ktére wycisnely wyraz-
ne pietno na naszej cieszynskiej tozsamosci.

Swiadectwo wyzwolenia Eukasza Szumskiego na czeladnika rzeiniczego, Strumienn 1665 rok.



DZEMIOSLOI CECHY
NA SLASKU CIESZYNSKIM W PRZESZL.OSCI

Rzemioslo na Slqsku Cieszynskim dawniej
bylo zwiazane przede wszystkim z miastami,
podobnie jak gdzie indziej w Europie. U nas
najwickszym miastem byl Cieszyn jako stolica
Ksigstwa. Miasto to lezalo i nadal lezy na
waznym szlaku handlowym, prowadzacym ze
wschodu na zachéd i z pélnocy na poludnie.
Dawniej przyjezdzali do Cieszyna kupcy niemal
z calej Europy. Tutaj réowniez zaczeli si¢ pier-
wotnie osiedla¢ wedrowni rzemieslnicy, prze-
waznie obcego pochodzenia, ktorzy wraz
z miejscowymi rzemieslnikami stanowili po-
kazng czesé jego mieszkancéw. Rzemieslnicy ci
z czasem zaczeli wywieraé wplyw na zycie gos-
podarcze innych miasteczek i wiosek Ksigstwa
Cieszynskiego. Taki stan rzeczy byl takie
i w innych naszych miastach: Bielsku, Bogu-
minie, Frydku, Frysztacie, Jablonkowie, Pol-
skiej Ostrawie, Skoczowie i Strumieniu. Roz-
kwit rzemiosta, ktére poczatkowo rozwijalo sie
poniekad zywiolowo, nastapil nieco pézniej.
Juz w polowie XIV wieku, na wzor innych, s3-
siednich wielkich miast Slaska, Malopolski,
Moraw i Wegier, zaczely si¢ tutaj tworzyé
pierwsze cechy rzemieslnicze.

Cech, jak wspomnieliSmy, byl zwiazkiem
ludzi zajmujacych si¢ przewaznie jednym ro-
dzajem rzemiosla, ale byly wypadki, Ze zakla-
dali go rzemie§lnicy o pokrewnych zawodach.
Byly tez cechy zrzeszajace rzemieSlnikow z kil-
ku miast, a wtedy jego siedzibg z reguly bylo
miasto najwieksze lub skupiajace najwiekszg
liczbe rzemie$§lnikéw danej profesji. Powiedzie-
liSmy juz, ze jednym z gléwnych celow cechu
byla troska o zbyt wyrobow, a dodajmy, ze
jego wcale nie drugorze¢dnym staraniem bylo,
zeby wyroby wytwarzane przez czlonkéw
cechu byly jak najlepszej jakoSci. Dlatego wy-
konywaly nadzér nad wytworczoscia i sprawo-

waly kontrole jakoSci wyrobéw. U nas pierwot-
nie przeprowadzano ja na targach i jarmar-
kach, pézniej zostala ona przeniesiona do war-
sztatow, gdzie sprawdzano takze sposoby
wytwarzania, dzi§ powiedzielibySmy - proces
technologiczny. Czlonkowie cechu schodzili sie¢
regularnie, w ustalonych z gory terminach,
opracowywali i uchwalali przepisy, ktérych
musieli wszyscy przestrzegaé, a takze ustana-
wiali kary za ich naruszanie. Rzemieslnik, ktory
trzy razy dopuscil si¢ nieuczciwej sprzedazy lub
zarobek wyludzil, zostal z cechu wykluczony
i tracil prawo wykonywania rzemiosla w danym
mie$cie. W tym celu cechy tworzyly pewien
rodzaj policji, ktora pilnowala przestrzegania
przepisow cechowych i nakladala mandaty,
karzac winnych. Statuty cechowe oraz przepi-
sy, ktorymi musieli si¢ wszyscy rzemieSlnicy
cechowi kierowaé, byly zréznicowane wedlug
poszczegolnych profesji. Mowily tez, ilu moze
by¢ czlonkéw cechu w danym mieScie.
W Cieszynie np. moglo by¢ az 28 szewcéw,
we Frysztacie 21, w Bielsku i Skoczowie po
18, we Frydku 16, a w Strumieniu tylko 8.
Wiemy juz, ze przepisy cechowe dotyczyly
réwniez nauki rzemiosla. Pierwsze znane u nas
odnosily si¢ do cechu sukiennikéw w Cieszy-
nie. Pochodza z 1541 roku, ale musial on tutaj
istnie¢ juz wcze$niej, byly to juz bowiem nowe
przepisy, przedlozone do uchwaly. Méwily np.,
Ze mistrz sukienniczy moze trzymaé tylko
dwoch czeladnikéw, aby i biedniejsi mistrzowie
mogli si¢ utrzymaé; zakazywaly skupowaé
welne po wsiach, wyjawszy szlachte i wojta,
zabranialy wywozenia welny z kraju przed
zaoferowaniem jej miejscowym sukiennikom.
Zakazany byl wyréb sukna chlopskiego
(chatupniczego samodzialu), czyli tzw. sukna
walaskiego, na przedmiesciach miasta. Wiele
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Swiadectwo wyzwolenia Karola Bernada
na czeladnika bednarskiego,
Strumien 1909 rok.

réznych cechéw rzemieslniczych tak w Cieszy-
nie, jak i w innych miastach Ksiestwa Cieszyn-
skiego Swiadczy o bogactwie kultury material-
nej ludu cieszynskiego, o jego zdolnoS$ciach
oraz umiejetnosciach praktycznych.

W XVI wieku w Cieszynie byl cech tkaczy
zalozony juz w XV wieku, dalej cechy piekarzy,
kozusznikow, kapelusznikéw, garncarzy, szkla-
rzy, szewcoéw, rzeznikow, ircharzy, krawcow,
murarzy, kaflarzy, mydlarzy, ponczosznikow,
stolarzy, bednarzy, kowali, rusznikarzy, zegar-
mistrzow, winiarzy, slodownikow, grzebie-
niarzy, powroznikéw i in. W Cieszynie miesz-
kali tez tacy rzemieSlnicy, przewaznie obcego
pochodzenia, jak zlotnicy, malarze, introliga-
torzy, wytwoércy instrumentéw muzycznych,
konwisarze, a poZniej tez drukarze.

Skoczoéw najbardziej odczuwal konkurencje
rzemie$lnikow cieszynskich, posiadal bowiem
mniejszy rynek zbytu, choé¢ i tam rzemioslo
rozwijalo si¢ i przynosilo miastu zyski. Wedlug
urbariusza z roku 1624 mieszkancy Skoczowa
trudnili si¢ przede wszystkim tkactwem, po-
dobnie zreszta jak w kazdym oOwczesnym
naszym mie§cie. Plétno tkano tu w 42 do-
mach, a cech tkacki zalozono dopiero w 1666
roku z do$¢ duzymi trudnosciami, spowodowa-
nymi tkaczami z najblizszej okolicy. Innymi rze-
mieSlnikami skoczowskimi z tego okresu byli
kowale, szewcy, krawcy, sukiennicy, handlarze
sola, rzeznicy, piekarze i garncarze.

Duzo mniejszym i uboZszym miastem by}l
Strumien. Tam rozwinelo si¢ tkactwo, choé
byli tez kowale, kolodzieje i bednarze. Urba-
riusz z roku 1621 okresla mieszkancéw Stru-
mienia jako gospodarzy i rzemie$lnikéw.

Natomiast cechy rzemieslnikéw we Frysz-
tacie powstawaly w tym samym czasie, co
i w Cieszynie. Najstarszym i najliczniejszym
z nich byl tutaj cech pléciennikéw, ktéoremu
prawa i przywileje potwierdzil w 1540 roku
ksiaze Fryderyk Kazimierz. Précz tego cechu
byly tu jeszcze dalsze: piekarzy, piemikarzy,
Slusarzy, kowali, stolarzy, kolodziejow, kraw-
cow, kozusznikow, szewcow, powroznikow,
rzeznikow itd. Pod koniec XVIII wieku, i to
w 1788 roku, bylo tutaj 12 cechowych mis-
trzéow rzezniczych, wsréd nich m. in. Franci-
szek Paszanda, Jerzy Szalsza, Franciszek Pilar,
Karol Koszyk.

Na poludniowym krancu Slaska Cieszyn-
skiego lezy miasteczko Jablonkéw. Jego polo-
Zenie na drodze handlowej pod Przelecza Ja-
blonkowska sprzyjalo rozwojowi rzemiosta.
Wprawdzie pierwsza wzmiank¢ o jego rze-
mieSlnikach przynosi urbariusz dopiero z 1577
roku, jednak watpi¢ nalezy, ze wczesniej bylo
tu rozwiniete rzemioslo, bo w tym czasie bylo
ich zaledwie trzech. Urbariusz z roku 1621 wy-
mienia juz 6 szewcéw, 6 rzeznikéw, 4 pie-
karzy, 4 garncarzy, 3 garbarzy, 1 farbiarza



i kowali, lecz nie podaje, ilu ich bylo. Najlicz-
niejsza grupe stanowili tkacze w liczbie 33. Ur-
bariusz ten wymienia tez krawcéw, stolarzy,
zlotnikéw i rusznikarzy. W roku 1583 ksi¢zna
Katarzyna Sydonia pozwolila rzemie$lnikom
jablonkowskim zakladaé cechy. Ich statuty
wzorowano na statutach rzemieSlnikow cie-
szynskich. Pierwsze wiadomosci, dotyczace tu-
tejszych cechow, pochodzg z roku 1646, kiedy
to pierwsi zalozyli go piekarze. Pézniej cechow
przybywalo, poniewaz liczba profesji rzemiesl-
niczych wzrastala.

Podobne cechy zakladali takze rzemieslnicy
boguminscy. Zrédla historyczne podaja, ze tu-
taj w 1575 roku nadano przywileje rzeznikom,
a w roku 1562 otrzymat je cech tkaczy. Z roku
1577 pochodza wiadomosci o cechu szewcow,
aw roku 1580 powstal prawdopodobnie jeden
wspolny cech kowali, kolodziejéow i Slusarzy.
Swiadczyé o tym moze boguminska pieczeé
cechowa z 1580 roku. W roku 1602 przy-
wileje otrzymali piekarze. Wszystkie te prawa
nadal im margrabia Jerzy Frydrych z Kamio-
wa. W XVI wieku Bogumin mial 3 jarmarki
w roku, co zapewne wplywalo na rozwdj rze-
miosl. Okolo 1800 roku bylo tam m. in. 14
szewcow, 10 kowali, 9 garncarzy, 9 rzezni-
kow, 6 tkaczy, 4 kozusznikéw i 4 garbarzy
oraz 18 rzemieSlnikow z branzy zywnosciowej.
Produkcja tekstyliow zajmowalo si¢ 43 rze-
mie$lnikéw, obrobka zelaza, drewna i gliny
trudnilo si¢ 30 rzemieslnikéw. Bogumin, lezacy
na pograniczu Ksiestwa Cieszynskiego i Raci-
borskiego, spelnial wazna funkcje posrednika
w stosunkach handlowych nie tylko tych dwu
Slaskich obszarow. Niewatpliwie posrednictwo
takie umozliwialy mu odbywajace si¢ tam od
1575 roku cotygodniowe targi.

W miastach Ksigstwa Cieszynskiego rzemio-
slo w XVI i XVII wieku rozwijalo si¢ wylacznie
na zasadach organizacji cechowych, ktére
z czasem nabieraly na znaczeniu w zyciu tych
miast, poniewaz laczyly sie¢ przy organizowaniu
wspoélnych przedsiewzie¢ komunalnych, spo-
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lecznych i Kkulturalno-o$wiatowych. Braly tez
udzial, o czym wspomniano wyzej, w organizo-
waniu $wiat i uroczystosci koS$cielnych oraz
panstwowych. Wysoka pozycje spoleczna np.
w Cieszynie mial cech ludwisarzy, a cech su-
kiennikow laczyl swe rzemiosto z muzykowa-
niem. Przepisy cechowe czesto dawaly impuls
do demokratyzacji stosunkow spolecznych
w miastach. Cechy, tworzac przepisy, wycho-
dzily z nadanych im przywilejéw i praw miej-
skich, a tym samym oddzialywaly tez posred-
nio na spoleczno-polityczne i gospodarcze
zycie miast. Przepisy te, z czasem nowelizo-
wane, coraz bardziej ukierunkowane byly na
ochrone rzemieslnikow i na stwarzanie jak
najdogodniejszych warunkéw ekonomicznych
dla nich. Taki stan rzeczy juz pod koniec XVIII
wieku nie odpowiadal rodzacym si¢ nowym
stosunkom ekonomicznym nie tylko w Ksiest-
wie Cieszynskim. Kiedy wiec cechy staraly sie
prowadzi¢ gospodarke wylaczna, czyli mono-
polowa, dzialalno$é ich w koncu przeszkadzala
szerszemu rozwojowi handlu, manufaktur i po-
wstajacemu przemystowi.

Nadchodzil wiek XIX, a z nim zaczely tutaj
powstawaé nowe fabryki, kopalnie wegla ka-
miennego i transport kolejowy. Nie tylko
szlachta i ksigzeca Komora Cieszynska, ale
takze rzad w Wiedniu przestali cechy popieraé,
a swymi dzialaniami zmierzali najpierw do ich
reorganizacji, ograniczajac znacznie wplyw ce-
chéw, w koncu za$ do ich rozwiazania. Nasta-
pilo to moca patentu wydanego dnia 20 grud-
nia 1859 roku. Dokument ten oznaczal
praktycznie koniec organizacji cechowych.

W drugiej polowie XIX wieku zaczely wige
powstawaé zupelnie nowe organizacje rze-
mie§lnicze, dzialajace na zasadzie zrzeszen
i stowarzyszen zawodowych i towarzyskich,
i to bez przywilejow. Dostep do nich mieli
takze mieszkancy wsi. Rzemie$lnicy odtad
zrzeszali si¢ po to, by broni¢ skuteczniej swych
interesow przed urzednikami
i mie¢ wplyw na rozwéj rzemiosta.

panstwowymi
Nowe



zwiazki i stowarzyszenia rzemies$lnicze zapew-
nily sobie kontrole ksztalcenia narybku i utrzy-
maly prawo przeprowadzania egzaminéw,
udzielania Swiadectw czeladniczych i certyfika-
tow mistrzowskich. W takie zrzeszenia laczyli
si¢ rzemieSlnicy tylko jednej branzy, np. rze-
mieslnicy zajmujacy si¢ obrébka metali ($lusa-
rze, kowale) albo tez rzemieslnicy pokrewnych,
zblizonych czy podobnych lub wrecz wszyst-
kich profesji. W Jablonkowie np. w 1884 roku
zalozono Stowarzyszenie Roézinych Przemy-
slow, obejmujace swa dzialalno$cia teren od
Wedryni po Mosty kolo Jablonkowa.

W drugiej polowie XIX wieku nastal pewien
nieznaczny postep W rozwoju rzemiosla
w zwiazku z zastosowaniem maszyn i silnikow,
ktérymi rzemie$lnicy wyposazali swe warsztaty.

Stowarzyszenia rzemieslnicze utrzymaly sie
u nas az do 1948 roku i organizowaly wystawy
swych wyrobéw, zakladaly uzupekiajace szkoly
przemystowe, gdzie teoretycznie doksztalcano

uczniéw, troszczyly sie¢ o zabezpieczenie
swoich czlonkéw w razie choroby i na wypa-
dek $mierci, organizujac kasy chorych i tzw.
kasy posmiertne (brackie) itp. Rzemieslnicy po-
przez swoja dzialalnos¢ zawodowa i spoleczna
przyczyniali si¢ walnie do rozwoju cywiliza-
cyjnego Slaska Cieszynskiego.

Po 1948 roku doszlo tutaj do przymuso-
wego upanstwowienia lub wlaczenia prywat-
nych warsztatow rzemieslniczych do miejskich
przedsi¢biorstw komunalnych albo réznych
spoldzielni rzemieslniczo-ustugowych. Z tego
powodu niektére rzemiosta zanikly zupelnie,
a tylko nieliczne przetrwaly do naszych cza-
sow. Po 1990 roku powoli i z trudem niewiele
warsztatéw rzemieslniczych si¢ odradza, a wie-
le rzemiost takze i z innych powodoéw zaniklo
juz bezpowrotnie. Trudno bowiem sobie wyo-
brazi¢, by kto§ systemem rzemieslniczym zajal
si¢ dzisiaj np. wyrobem powrozéw i sznurkéw,
grzebieni, mydla, sukna lub plétna itp.

Absolwenci Polskiej Uzupelniajgcej Szkoly Przemystowej w Orlowej, rok szkolny 1924/1925.

11 -



TKACTWO - PLOCIENNICTWO

Pierwsze wzmianki o tkactwie plétna na
Slasku Cieszynskim pochodza z XII wieku.
Z pewnoScia istnialo ono tutaj juz wcze$niej.
Tkacze tylko miejscy tworzyli cechy. W Cieszy-
nie zalozono taki w XV wieku, a pierwsze
znane jego przepisy pochodza dopiero z 1577
roku. Cech tkaczy - plociennikoéw uwazany byl
za gorszy od innych, np. tkaczy - sukiennikow,
poniewaz ci tkacze - pléciennicy zaliczani byli
do rzemieSlnikow najnizszej klasy. Takie ich
traktowanie wywodzilo si¢ ponoé stad, ze daw-
niej materialy Iniane nosili tylko niewolnicy
i oni trudnili si¢ wyrobem plétna. Nie mialo to
jednak wplywu na jego rozwéj i niebawem
rozszerzylo si¢ ono na calym Slasku Cie-
szynskim. Najliczniejsza grupe rzemiesSlnikow
w Ksiestwie Cieszynskim oni wla$nie stanowili.
Wyworzili duze ilosci ptétna do Polski i Wegier,
a nawet do niektérych krajow Europy Zachod-
niej. Zastéj w rozwoju tkactwa plétna w na-
szych miastach spowodowala wojna trzydzie-
stoletnia, podczas ktérej znacznie podupadlo,
ale wzgledna koniunktur¢ przezywalo na wsi
cieszynskiej, dokad w tym czasie tez niejeden
tkacz miejski si¢ przeniést. Odzylo znowu
w XVII wieku, Kkiedy zaczeto juz zakladaé
manufaktury tkackie, oraz w wieku XIX, gdy
powstawaly takze u nas mechaniczne przedzal-
nie Inu. W miastach upadlo prawie zupeknie,
natomiast na wsi cieszynskiej, mimo niespo-
kojnych, wojennych zamieszek, a moze wlas-
nie dzigki nim, tkactwo plétna przetrwalo i sta-
lo sie jedna z galezi wytwérczosci chalupniczej
jako zrédlo dodatkowego dochodu i jako nie-
odzowny element gospodarki domowej, zaspa-
kajajacej samowystarczalnos¢.

Z dokumentéw historycznych wynika, iz
w 1717 roku najwiecej tkaczy bylo w Wisle,
gdzie naliczono ich 14; w Bystrzycy za$§ 12,
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w Ustroniu 10, w Bialej (jablonkowskiej) 10,
w Milikowie 8, w Bukowcu 8, w Grédku 6,
w Istebnej 6, w Karpetnej 5, w Nawsiu
i Jaworzynce po 4 tkaczy. Natomiast w Bi-
gotce Kameralnej naliczono az 50 Kkrosien.
W Jablonkowie bylo ich w tym czasie 22.
Dalsze zrédlo pisane z 1749 roku dotyczy
tylko tkaczy miejskich. Wedlug niego Strumien
mial 52 tkaczy, Jablonkéw 50, Cieszyn 28,
Bielsko 15, Frydek 6. W dokumencie tym Bo-
gumin, Polska Ostrawa i Frysztat nie sa wy-
mienione, poniewaz nie podlegaly zwierzch-
nosci ksiazecej. Powyzsze liczby dotycza tylko
tkaczy cechowych, ogélna ich liczba zas, lacz-
nie z niecechowymi - fuszerami, musiala by¢
chyba znacznie wyzisza. PowiedzieliSmy juz, ze
dane te pochodza tylko z miejscowos$ci pod-
leglych Komorze Cieszynskiej, a przeciez
i w Bielsku, Boguminie, Frydku oraz we Frysz-
tacie istnialy wowczas prezne cechowe osrodki
tkaczy - pléciennikéw. Z tych miast do znacza-
cych nalezal wtedy Frydek i Frysztat.

Cech tkacki w Jablonkowie
w 1744 roku. Zglosilo si¢ do niego lacznie 92

zalozono

tkaczy, z czego 80 bylo z samego Jablonkowa,
a 12 z Bialej (miejskiej). Wiemy, ze nie wszyst-
kich zglaszajacych si¢ przyjmowano, o czym
powiedzieli§my wyzej.

Kiedy po roku 1724 cechy podupadly,
a tkaczom wiejskim pozwolono wykonywa¢é
zawéd, zainteresowanie rzemioslem tkackim
na wsi znacznie wzroslto. Dla tych tkaczy otwo-
rzyl si¢ bowiem rynek zbytu, ktéry zapewnial
im staly dochéd. Na wsi tkactwem trudnili sie
niemalze wylacznie tylko mezczyzni. Niektorzy
wlasciciele dworéow (majatkéw ziemskich) po-
bierali danine panszczyzniana od krosien w for-
mie wyrobow tkackich, czyli plétna. Tkacze
wiejscy mieli surowiec, czyli przedz¢ Iniana



wlasnej, miejscowej produkcji, albo otrzymy-
wali ja od wlaScicieli lub dzierzawcow dworow
(majatkoéw), produkujac plétno dla nich. Takie
osrodki tkackie utworzono np. w Ligotce Ka-
meralnej, Smilowicach, Gutach i Bledowicach
Dobych. Swiadeczy o tym nawet ich herb,
w ktérym umieszczone sa dwa zlote czélenka,
lezace poziomo na niebieskim tle. Sa to kolory
herbowe Piastéow cieszynskich. Inne duze
oSrodki tkackie byly w Cierlicku (sama nazwa
wsi pochodzi od cierlicy - narzedzia uzywa-
nego przy obrébce bu, a wie§ ta ma kolorowo
identyczny z Bledowicami herb z tym, ze tutaj
klejnotem jest zlota cierlica), w Bielsku, Bo-
guminie, Frydku, Frysztacie, Skoczowie i Stru-
mieniu.

Warsztat tkacki.
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Niektorzy tkacze, przewaznie wiejscy, pra-
cowali nawet na wypozyczonych lub wydzier-
zawionych krosnach, bo nie sta¢ ich bylo na
zakup takiego warsztatu. Brali przedz¢ Iniana
wylacznie z dworow (majatkéw), gdzie calg
produkcje oddawali - byli wlasciwie rzemieslni-
kami najemnymi, pracujacymi na nie swoim
Srodku wytworczosci, a zatem byli robotni-
kami.

W drugiej polowie XIX wieku zacze¢lo jed-
nak tkactwo plétna i na wsi powoli upadad.
Powstajace bowiem w tym czasie fabryki wlo-
kiennicze produkowaly masowo i dostarczaly
tansze wyroby. Reczna wytworczosé-stala sie
wrecz nieoplacalna nawet dla wlasnych, do-
mowych potrzeb. Takimi najwi¢kszymi prze-



mystowymi osrodkami wlékienniczymi u nas
staly si¢ Bielsko i Frydek. Najdluzej rzemiosto
tkackie utrzymalo si¢, jesli chodzi o miasto,
w Jablonkowie, gdzie w 1804 roku wsrod
1660 mieszkancow bylo az 600 tkaczy, ktérzy
wyrabiali gléwnie grube plétno (samodzial) na
eksport do Galicji i do Wegier, dokad rocznie
wywozono az 2 000 kop plotna. Po calkowi-
tym zniesieniu cechéw w 1859 roku tkacze
jablonkowscy zalozyli Bractwo Tkackie, ktore
istnialo do 1890 roku. W Lomnej, Milikowie,
Bukowcu, Istebnej, Jaworzynce i w Wisle tka-
no na krosnach systemem chalupniczym jesz-
cze w latach pieédziesiatych naszego stulecia.
Tkanie odbywalo si¢ na poziomym warsz-
tacie tkackim, zwanym krosnami. Wst¢pna
czynnos$cig, wymagajaca duzo czasu i cierpli-
wosci, bylo przygotowanie osnowy na tylnym
(zadnim) nawoju. Czynno$¢ te nazywano przi-
gotowanim albo snowanim osnowy, po czym
kazda nitke przewlekano przez oczko wlasciwej
nicielnicy, i to najmniej dwoch, ktore wytwa-
rzaly wlasciwy splot razem z watkiem. Po
przewleczeniu nitek przez nicielnice przewle-
kano je nastepnie przez szparki plochy czyli
barda. Tak przygotowana osnowe z zadnim
nawojym zakladano na warsztat, zawieszano
na nozne pedaly nicielnice, umocowywano
bardo - ploche i przymocowywano konce ni-
tek do czolowego (przednigo) nawoju. Nawi-
nieta cewke wkladano do czélenka i dopiero
teraz tkacz mégl przystapi¢ do wlasciwego tka-
nia plétna, przerzucajac watek - nitke z cewki
w czolenku miedzy nitkami osnowy, ,przybi-
jajac“ ja bardem do tkaniny. Byla to praca
zmudna i powolna. Rozpoczynano ja juz bar-
dzo wczes$nie rano, skoro $wit, a nieraz nawet
juz okolo godziny czwartej. Tkano zwykle az
do p6znego wieczora. Tkanie odbywalo si¢ we
wsiach przewaznie pora zimowa przy lichym
Swiatelku szczyp, pézniej juz lamp naftowych.
Nieco Swiatla moze nam rzuci¢ na te czynno$¢
fragmentaryczny zapis, ktoéry pozostawil po
sobie Ludwik Sikora, syn jablonkowskiego tka-
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cza i poety ludowego Adama Sikory. Ludwik
Sikora w 1865 roku tak oto opisuje prace
w ,tkalni® ojca:

w..Dzien wiosenny, lagodne powietrze
powiewa przez otwarte okno do izby, w kto-
rej cala familia zajeta pracq za krosnami,
przy kolowrocie i przy snowadtlach. Ojciec
przy snowadtach snuje, syn Jan za krosnami
robi, drugi syn Pawel przy kolowrocie sucie
(chyba snuje - przyp. J. Sz.) cyfki temuz,
matka u okna szyje... (Ludwik Sikora, wow-
czas 9 letni, przychodzi ze szkoly, ojciec do
niego moéwi): ...ksigiki polo; na swoje miej-
sce a bedziesz teraz dowaé pozdr na fajfy
w szartacie, bo bedg dobiegalé i wolej hop,
ktora dobiegnie... na poludnie osnowa go-
towa... izasiedli wszyscy, do obiadu gatusz-
ki 7 galuszczonkg... i staneli kolo krosien,
by nawipé osnowe, ojciec trzyma retki, Jan
trzyma osnowe, matka z Pawlem pachol-
kiem obracajq nawdj, Ludwik uwaza, by nit-
ka nie spadta, po pét godzinie osnowa nawi-
niona i matka siada, by przykrecad i to juzi
trwa do poina noc, tymczasem na szcimie-
wku ojciec zgotowal wieczerze, byly szwoltki
ate w mleku warzone, nie potrzebng byla
omasta...“

(Prosimy zwroci¢ uwage na jezyk 9-letniego
chlopca z drugiej polowy XIX wieku!)

Zachowal si¢ tez opis krosien, opracowany
po Smierci Adama Sikory przez jego syna,
Ludwika, w 1871 roku, ktéry podajemy bez
jakichkolwiek zmian:

wKrosna, skladowe czesci tychze: boki
glowne, prog ipodndiki, sztoga, loda, bardo
z biotem trzcinowym, bierco, stragan, na-
woje: czolowy, brzusmy, trybowy, pacholek
i kluka, pldcienko z prgtkiem, szperutki,
labsztoki, retki, szkrobka, tawka,
dusza, cywka, nié, nicielnica, oczko, szinka,
kotowrot, kiwa, fajfa,
retowka, szartat, szto-

czoinek,

swaczina, gruszka,
sznura, snowadla,
szlichta,

czek, knotek, waqtek,

szczotka do suszenia i skrzydio, szarowka,

osnowa,



tkocz, towarzyszka, klinek, krzyie do sno-
wadel. “

Krosna, czyli warsztat tkacki byl drewnia-
nym mechanizmem zlozonym. Wazna byla
ilo§¢ nicielnic. Tkacz, majacy w warsztacie
wieksza ich ilo§¢ moglt tkaé¢ plétno o bardziej
zlozonym i ladniejszym splocie, a za pomoca
watku wplata¢ nawet elementy dekoracyjne.
Plétno tkano na miary. Jedna miara §laska
rowna byla 60 cm dlugosci i 80 cm szerokosci
plétna. Jedna miare tkano okolo péltora go-
dziny i otrzymywano za nia 4 grajcary -
krajcary austriackie. Za miare cienkiego plétna
placono 6 grajcaréw. Takie cienkie plétno na-
zywano adamaszkiem albo plétnem Jwili-
chowym. Szczegdlnie ceniono ¢wilich - ada-
maszek wzorzysty. Z niego szyto bielizne
delikatng, jak: koszule, koszalki, suknie, far-
tuchy, worki na make i in. Plétno grubsze
zwane paczesne, albo zwane tez grabkowing
przeznaczano na koszule meskie i spodnie, na
bielizne poscielowa, na spédnice, zapaski,
chusty itp. Grube za$§ plétno, czyli zgrzebne,
zwane tez grubaczyzngq - hrubaczkq uzywano
do szycia workéw i dzichet - plachet do no-
szenia trawy, liSci i siana, szyto z niego stru-
Zoki - sienniki itp.

W ciagu dziesieciu godzin pracy tkacz mogt
zarobi¢ okolo 40 grajcarow czyli 80 halerzy
austriackich. Utkanie plétna dla wlasnych po-
trzeb domowych i wyréb towaru na sprzedaz
zapewnialo staly dochdéd pieniezny, ktéry
zwlaszcza dla nie posiadajacych ziemi kumor-
nikow nieraz stanowil jedyne zrodlo utrzyma-
nia.

Z roznych zroédet pisanych i dokumentow
historycznych dowiadujemy si¢ o niektoérych
tkaczach ze Slaska Cieszynskiego lacznie z ich
nazwiskami. 1 tak np. w Boguminie w XVIII
wieku cechmistrzem tkaczy byl Franciszek
Kuzla, a mlodszym cechmistrzem Wawrzyniec
Klosel, tkaczami za§ byli tam Jan Jezyszek
i Jan Mocha. W Cieszynie w XVIII wieku tka-
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czami byli Jakub Bayer, Szymon Bomoéw, Jan
Dymay, Mateusz Dymay, Jakub Folwarczny,
Jerzy Glajcar, Jan Kaczmarczyk, Szymon Kubi-
ca, Marcin Petrowski, Jerzy Podmaniczky, Wa-
claw Riebka, Jerzy Tomassny, Waclaw Tesch-
ner, Jan Wolf i Waclaw Wolf. Cechmistrzem
tutaj byl w 1724 roku Jan Motyka, mlodszym
cechmistrzem za$ Jerzy Goleszowski. Tkacza-
mi w Jablonkowie w XVIII wieku byli Pawel
Cwienczek, Adam Januszowski, Jan Libertini,
Jan Litwa, Jan Macoszek, Jerzy Plosek, Pawel
Pindur, Tomasz Rudski, Jan Sikora, Jan Si-
won, Jan Schniegon, Szymon Schniegon,
Adam Spyrtz i Jan Stonawski. W Bialej (jablon-
kowskiej) tkaczami byli Henryk Arloth, Adam
Blendowski, Jerzy Fiedor, Jerzy Cygan i Jan
Cyhan. Pierwszym cechmistrzem tkaczy w Ja-
blonkowie w 1744 roku byl Jerzy Jezowicz,
a jego zastepca Jan Cyhan z Bialej (miejskiej).
Tkactwo utrzymalo si¢ tutaj do pierwszych lat
okresu miedzywojennego, a jego ostatnimi
przedstawicielami byli Cieslar, Badura, Ba-
ginski, Krzysztof, Jezowjczowie, Paduchowie
i Pyszkowie. Dochowala si¢ tez pamieé o os-
tatnich tkaczkach, wsrod ktoérych byla Arleto-
wa, Drabkowa, Friedmanowa, Marszalkowa,
Muchowa, Oczkowa i Wertfeinowa. Ostatnimi
za$ tkaczami w wioskach podgoérskich i gor-
skich byli: Jézef Sikora, zwany Krajczok, z Mi-
likowa-Li$cia, urodzony 17 I 1871, Pawel Si-
kora, zwany Kubiczek, tez z Milikowa-Liscia,
urodzony 16 V 1868, a w Lomnej Dolnej
Joézef Sikora, zwany Cwilichorz, urodzony
w 1884 roku.

O powszechnoS$ci tkactwa pléciennego na
calym Slasku Cieszynskim $wiadcza réwniez
zapisy w metrykach koscielnych, gdzie obok
nazwiska wpisano zawéd ,,Weber“ (z niemiec-
kiego) albo ,textor“ (z laciny), czyli tkacz.
W koncu dodajmy, Ze na naszym terenie takze
dzi§ spotykamy sie¢ z takimi nazwami osobo-
wymi, jak Tkacz i Tkocz oraz Tkaczyk.



BLICHAD6TWO

Utkane plétno bylo materia surowa i w tym
stanie nie nadawalo si¢ jeszcze do uzycia, bylo
bowiem szorstkie, szare i rzadkie.'Nalezalo je
zatem najpierw zagesci¢ i wybieli¢. Tym zajmo-
wali si¢ blicharze - blejchorze. Blicharstwo
bylo dawna profesja rzemieslnicza i zwykle bli-
charze wchodzili do wspélnego cechu z tka-
czami. Tak bylo np. w Boguminie i we Frysz-
tacie. O blicharzach w Cieszynie dowiadujemy
si¢ juz w roku 1577 z przepiséw cechu tkac-
kiego, ktore m. in. mowig o tym, Ze cech mo-
ze uzywa¢ blichu - blejchu, blicharza i magla,
placac za to, z czego polowa oplaty przypad-
nie blicharzowi. Widocznie byl to blich miejski,
bo tkacze cieszynscy mieli pierwszenstwo w je-
go uzywaniu, podobnie jak i magla. Blichy za-
kladano wszedzie tam, gdzie powstawaly
ofrodki tkackie. Poniewaz na wsi wyrabiano
i przewaznie uzywano plétna grubego i niebie-
lonego, dlatego duze blichy powstawaly tylko
w miastach. Dokumenty (urbariusze) podaja, iz
na Slasku Cieszyhnskim w XVIII wieku bylo 14
blichéw. Pracowaly one m. in. w Bielsku, Cie-
szynie, Frydku, Frysztacie, Jablonkowie i Sko-
czowie, ale tez w wiekszych osrodkach tkackich
na wsi, ktére byly tworzone przez zwierzch-
nos$¢, jak np. w Bledowicach Dolnych, Cier-
licku, Gutach, Ligotce Kameralnej, Smilowi-
cach, Wedryni i in. Blizsze dane posiadamy
o blichu cieszynskim z poczatku lat 30. XVIII
wieku. Byl to blich ksiaz¢cy, wynajety przez
tkaczy. Zbudowano go na skraju miasta
w dzielnicy zwanej Na Brandysie, gdzie byl
takze magiel, a tkacze mieli wynaj¢ta lake, na
ktorej plotno bielono. Oplaty roczne za wyna-
jecie blichu wg umowy z 12 marca 1724 roku
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wynosity 10 talarow S$laskich i 14 groszy.
Kwote te placono zarzadowi Komory Cieszyn-
skiej. Blichy budowano zawsze na obrzezach
miasta, lub za miastem i tam, gdzie bylo pod
dostatkiem wody biezacej. Wskazuje na to tak-
ze przyklad z Frysztatu, gdzie do dzi$ cala dziel-
nica na Dolnym Przedmie$ciu nosi nazwe Na
Blichu (Na Bielidle). Tam, nad Olza, rozcig-
galy sie wielkie, rowne laki, a Olza dostarczala
dostateczng ilos¢ wody. W Jablonkowie za
rzeka Lomnianka powstala nawet gmina Biala
znana z tego, Ze tam wlasnie tkacze bielili
plotno.

Jak wygladala praca w dawnych blichach
nielatwo juz dzi§ ustali¢, ale wiadomo, jak plot-
no bielono. Celem pracy blicharza bylo zagesz-
czenie plotna i jego wybielenie. Polegalo to na
gotowaniu surwego plotna w wodzie, do ktorej
dodawano popiél drzewny i sode. Gotowanie
plétna w tym roztworze trwalo dwa dni, po
czym plukano je w czystej wodzie, a nastepnie
rozpos$cierano na lgce, obficie polewajac je wo-
da i poddajac dzialaniu promieni slonecznych.
Nastepnie plétno zwijano i ponownie przez
dwa dni gotowano w wodnym roztworze po-
piolu i sody. Czynnosci te powtarzano przez
okres sze$ciu tygodni, kiedy to plétno dosta-
tecznie si¢ zstapilo - zbilo, zgestnialo i wybie-
lilo, po czym je maglowano czasami nawet
dwukrotnie.

Wraz z zanikiem tkactwa zniknely takze
i blichy. Na wsi tkactwo utrzymalo si¢ dluzej,
podobnie jak niewielkie blichy, ktoérych Ilaki
nawet w czasach nam wspélczesnych shuzyly
gospodyniom domowym do ,bielenia® bielizny
po jej wypraniu.



TKACTWO - SUKIENNICTWO

Sukiennictwo jako osobna rzemie§lnicza
profesja tkacka rozwijalo si¢ gléwnie w mias-
tach Ksiestwa Cieszynskiego, a tkacze sukna
uwazali si¢ za co$ lepszego od tkaczy - plo-
ciennikéw. Pierwsza wzmianka o sukiennikach
w Cieszynie pochodzi z 1541 roku w zwigzku
z przedstawieniem przez nich nowych przepi-
s6w cechowych. Stad prosty wniosek, ze tutaj
cech sukiennikow istnial juz wezesniej. Tkacze
- sukiennicy miejscy skuteczniej bronili si¢

Stroj laski z okolic Frysztatu.

przed wiejska wytworczoscia sukna niz tkacze
- plociennicy. Wie§ wytwarzala wprawdzie
tylko tzw. sukno walaskie, lecz i tym przynosila
uszczerbek cechom. Przepisy cechowe sukien-

nikow zakazywaly wi¢c wyrobu sukna na
przedmieSciach miasta i zabranialy nawet
handlowaé suknem tym, ktérzy nie byli czlon-
kami cechu. Ograniczano réwniez dowéz
i sprzedaz obcego sukna u nas. Jeszcze na
przelomie XVIII i XIX wieku w Cieszynie, na
Saskiej Kepie, byly 32 warsztaty sukiennicze.
Niezwykle pomyS$lnie rozwijalo si¢ sukiennic-
two w Bielsku, gdzie pierwotnie produkowano
gorsze gatunki sukna oznaczone literami
»B.S.“ - bielskie sukno i wywozono je na caly
Slqsk i do Galicji. Tutaj tez w 1626 roku za-
czeto sukno farbowaé i Bielsku nalezy sie
pierwszenstwo w uszlachetnianiu materii wio-
kienniczej u nas. Drugim, nieco mniej znacza-
cym oSrodkiem sukienniczym w Ksiestwie
Cieszynskim byl Frydek, a tkacze sukiennicy
byli takze w Boguminie, we Frysztacie,
w Skoczowie i Strumieniu. Z XVIII wieku zna-
my niektére nazwiska cieszynskich tkaczy - su-
kiennikow. Byli nimi Jan Bludowski, Jan
Brunczlik, Jan Ganta, Jan Jerzabek, Michal
Molenda, Jan Stryja, Henryk Sztol, Adam
Wicher i Wawrzyniec Wladarz. O innych su-
kiennikach w miastach Ksiestwa Cieszynskiego
danych brak.

Na wsi cieszynskiej tkano sukno wylacznie
dla wlasnych potrzeb domowych i tutaj rzemio-
slo to nie rozwinelo si¢ tak jak pléciennictwo
juz to z wyzej podanych przyczyn (zakazy ce-
chowe), juz to na skutek powstawania i roz-
szerzania si¢ manufaktur sukienniczych w Biel-
sku, Frydku i Skoczowie. Chociaz na kazdym
warsztacie tkackim - Kkrosnie po pewnym
przystosowaniu tka¢ bylo mozna z wszystkich
surowcéw wildékienniczych tak roslinnych (len,
konopie, bawelna), jak zwierzecych (welna,
sier$é¢, jedwab), to dostepu do surowca tkac-
kiego - przedzy, pilnie strzegly cechy rzemiesl-



nicze, a potem manufkatury, skupujace ten su-
rowiec hurtowo. Dlatego wie§ miala, précz Inu
i konopia, utrudniony dostep do niego. Np.
skoczowska manufaktura sukiennicza braci
Bartelt zatrudniala na poczatku XIX wieku 120
pracownikéw, a Baumoéw 150 robotnikéw.
Nic dziwnego wiec, ze manufaktury spowodo-
waly upadek tkactwa sukna, choé poczatkowo
cechy czynily starania, by utrzyma¢é to rzemio-
slo, ale zabiegi te nie byly skuteczne i w koncu
sukiennictwo upadlo. Przystowiowa kropke
nad i postawilo Bielsko, gdzie w 1811 roku
zalozono duza fabryke sukna, podobnie jak
nieco pozniej we Frydku, a w 1871 roku bra-
cia Zipserowie w Skoczowie. Do tych fabryk,
ktére posiadaly juz wlasne przedzalnie, do-
wozono koleja Hulin - Bielsko runo z Galicji,
Slaska, Moraw, a nawet z Hiszpanii. Nazwano
tez te linie kolejowg ,koleja welniana“, co po-
szlo juz niemal w zapomnienie.

Sukno jako materia szlachetniejsza od plot-
na mialo réznorodne zastosowanie. Uzywano
je na calym interesujacym nas terenie przede
wszystkim do sporzadzania - szycia odziezy:
spodni, ktére zaleznie od okolicy réznie nazy-
wano: bizoki, galaty, nogawice, portki, wa-
taszczoki; marynarek: bruclek, bruclik, frak,
jakla, jupka, kabot, kaftan, kaftanik, kami-
zola, kamizolka, kapudrok, serdak, szpyn-
cer, wams, westa, Zakiet; plaszczy: burka,
burnus, cucha, gunia, guniok, ibercyjer, ka-
tanka, oponcza, mantel, ploszcz, przijaciol-
ka, sukmana, szuba, zupon; czapek: czopka,
kania, klobuk, maciejowka, magierka, kasz-
kiet, mycka. Z welny tkano tez rézne deki,
hacki i koce oraz wiele innych materialow po-
trzebnych w kazdym domu, nie wylaczajac
chodnikow, dywanow i tepichow.

Surowcem dla tkaczy sukna jest przedza
z runa, czyli owczej welny. Podstawa zatem su-
kiennictwa jest chéw owiec.

PDZEDZALNICTWO

Uprawa Inu i hodowla owiec zajmuja si¢ rol-
nicy, ktorzy len i runo sprzedaja do przedzalni,
a tam...

»U przgsniczki siedzq, jak aniol dzieweczki.
Przedq sobie, przedq jedwabne niteczki.
Kreé sie, kreé, wrzeciono, wié si¢ tobie wié!
Ta pamieta lepiej, czyja dluisza nié!“

Tak, na nic tkaczom lodygi Inu czy owcze
runo. Tkacze potrzebuja nici - przedzy, a tej
moze im dostarczy¢ tylko przedzalnictwo. Uwi¢
ni¢ z Inianej kadzieli czy owczej welny jest
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sprawa delikatna i wymagajaca cierpliwoSci.
Dlatego pierwotnie ta czynno$cia zajmowaly
sie¢ wylacznie kobiety, a od XVIII wieku juz
mechaniczne prze¢dzalnie.

Pierwotnie przedzenie tak Inianej kadzieli,
jak i owczej welny odbywalo si¢ za pomocg
przeslicy i wrzeciona. Dodajmy od razu, ze tak
przedlo si¢ réwniez wlékno konopne i bawel-
niane. Przadka, snujac wlokno z kadzieli przy-
mocowanej na przeslicy, lekko poslinionymi
palcami skrecala je w nitke, ktora dalej byla
skrecana na krecacym sie wrzecionie. Przeslica
jako narzedzie stuzace do podtrzymywania ka-



Greplowanie.

dzieli, weby, konopia, czyli przedziwa, znana
jest u nas w formie tzw. iglicowej. Sklada si¢
z dlugiego okraglego lub kanciastego drazka
zatknietego jednym, dolnym, grubszym kon-
cem w pozioma deske zwana przysiadka, na
ktorej przadka siedziala.

Kadziel z dwoch poélek, tj. jednej ociypki
Inu, stanowila gorstke, trzydziesci za$ gorstek
kadzieli tworzylo klub, 7 ktérego juz mozna
bylo przas¢. Przedzenie w okolicach gérskich
odbywalo si¢ podobnie, tylko przeslica byla ina-
czej konstruowana. Byly to najcze$ciej dwa
plasko $ciete drazki zlozone ze soba pionowo.
Jeden, posiadajacy zebate wyciecia, stuzyl do
regulowania wysokoS$ci. Kadziel przywiazywa-
no do wierzcholka przeslicy lub umocowywano
na krezelu, tj. osobnej drewnianej cze$ci, ktéra
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nakladano na iglasto Sciety wierzcholek prze-
slicy.

Wrzeciono mialo ksztalt oblego drazka
0 cienkich koncach i okolo 40 cm dlugosci.
Stuzylo do skrecania i nawijania przedzionych
nici. Kazde wrzeciono posiada pierscieniowate
obciazenie, zwane przeSlikiem, ktére sporza-
dzano z wypalonej gliny, kamienia, twardego
drewna, olowiu itp.

Kazde wlokno musialo byé przewiniete na
motowidlo, ktore stuzylo do odmierzania nici
1 nawijania ich na pasma. Od najdwaniejszych
lat uzywane u nas motowidlo bylo dwuskrzy-
dtowe - dwukorzystkowe i skladalo si¢ z draz-
ka i dwéch lekko lukowatych poprzeczek,
umieszczonych prostopadle na jego koncach.

Dopiero na przelomie XVIII i XIX wieku po-



Przewijanie przedzy.

jawia si¢ u nas kolowrotek, najpierw w okoli-
cach nizinnych, po czym powoli rozszerza si¢
na Podbeskidziu i w Beskidach, zwany tu takze
kotkiem. Kolowrotek usprawnil przedzenie
i znacznie zwiekszyl wydajnos$¢ pracy. Jego
czeSciami skladowymi byl spodek, stupki,
szlapka, pachotek, Yaczacy szlapke 7 kolem,
cewki czyli /cp/y, metalowa Sruba i piéro oraz
sznur. Naped byl nozny. Kolowrotek szybko
wyparl przedzenie wrzecionowe i w polowie
XIX wieku juz niewiele przadek u nas umialo
przas$¢ na wrzecionie.

W celu uzyskania nici z runa najpierw je
bylo trzeba rozskubaé, rozluzni¢ czyli czychraé,
najcze$ciej w palcach, po czym poddawano je
greplowaniu - krymplowaniu, czyli przeczesy-
waniu na greplach. Byly to dwie kwadratowe
szczotki z uchwytami i drobnymi stalowymi
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haczykami. Greple, zwane Fkrablicq, mialy
kszalt lawy na czterech nogach z umieszczong
na jednym jej koncu skrzynka na runo z przy-
twierdzona na stale szczotka. Runo rozkladano
na szczotce nieruchomej. Druga szczotka, po-
siadajaca odwrotnie ulozone haczyki, shuzyla
do czesania - greplowania. Tak uzyskana
gar$¢ welny nazywano plostkym, z ktérego
przedziono nié¢. Nici liczono: 24 tworzylo jedno
pasmo, a 1 ni¢ w pasmie miala dwa i éwier¢
metra dlugosci. Kazde pasmo przewigzywano
nitka, po czym bez odcinania poprzednich na-
wijalo si¢ dalsze pasma. DwadzieScia pasm
tworzylo 1 lokieé. Na motowidlo nawinelo sie
tak 30 pasm, ktoére tworzyly jeden i pol lok-
cia przedzy. Dwanascie lokci stanowilo 1 sztu-
ke. Z 1 lokcia przedzy tkacz utkal zwykle 1
miare, czyli 60 cm plétna lub sukna. Oczywis-



cie zalezalo to od grubosci przedzy, czyli nitek.

W Cieszynie, w roku 1769 Kkupiec wlos-
kiego pochodzenia, Dominik Contessa, na le-
wym brzegu Olzy zalozyl pierwsza mechanicz-
na przedzalnie, w ktorej zatrudnial az 250
os6b. Od jego to nazwiska mala cze$¢ miasta
do dzi§ nosi nazwe Konteszyniec. Niebawem

takie manufaktury przedzalnicze powstawaly
i w innych naszych miastach, a przedzalnictwo
stalo si¢ chalupniczym szturarstwem, ktére na
Nizinie Cieszynskiej w zwiazku z gwaltownie
rozwijajacym sie¢ tu przemysitem szybko upadlo,
a utrzymalo si¢ tylko w okolicach gorskich spo-
radycznie az do lat 50. naszego stulecia.

FOraSZMCTWO

Ta dziedzina dawnego rzemiosla zwiazana
byla §cisle z wyrobem sukna i plétna. Folusze
byly urzadzeniami stuzacymi do uszlachetniania
tkanin sukiennych i pléciennych. Na Slasku
Cieszynskim urzadzenia te nazywano walcha-
mi lub watkowniami, a pojawily si¢ one tutaj
juz okolo XIII wieku. Ich liczebnos$¢é wzrastala
réwnocze$nie wraz z rozwojem tkactwa - su-
kennictwa i pléciennictwa, a najwiecej ich bylo
tu w XVIII w.

Folusz byl to drewniany budynek konstrukeji
belkowej z dachem dwuspadowym, zbudo-
wany w bezposredniej bliskosci wiekszego po-
toka lub rzeki. Niezbedna jego czescia bylo
kolo wodne, na ktére naprowadzano drewnia-
nym korytem wode¢ jako sil¢ napedowa. Od
kola wodnego do wewnatrz budynku biegl
drewniany wal - 0§, zakonczony drewnianym
albo Zelaznym czopem osadzonym w lozysku.
Wewnatrz budynku - folusza, réwnolegle do
walu, umieszczone byly stepy, w ktérych staly
obok siebie drewniane kloce - stegpory, osa-
dzone na dlugich drewnianych ramionach. Na
przeciw nich staly duze drewniane kadzie i me-
talowe (miedziane) kotly z paleniskami. Shluzyly
do grzania wody. Do budowy foluszy uzawano
drewna, a budowali je ciesle przede wszystkim
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przy pieni¢znym lub materialowym wsparciu
cechéw tkackich, miast, dworéw i Komory
Cieszynskiej.

Tkanin¢ welniang przed folowaniem nieraz
bielono, podobnie jak plétno, lecz znacznie
krocej, szczegoélnie te z bialej owczej welny,
i zawsze zszywano razem dwie jej szerokosci,
wynoszace 1 m kazda, aby po spil$nieniu,
w czasie ktérego tkanina zst¢powala si¢ - kur-
czyla, zbiegala, uzyskaé pozadang jej szero-
ko$¢, wynoszaca 120 cm.

Polowanie - walchowanie polegalo na tym,
ze utkane sukno lub plétno, tzw. surowe tka-
niny, wkladano do kadzi, do ktérych weszlo
120-140 kép plotna lub 60-80 kop sukna.
Kopa wynosila 60 miar, a 1 miara 22 cale.
Tkanine w kadzi przesypywalo si¢ popiolem
z drewna bukowego i zalewano letnia woda,
dodajac do niej sody, po czym podwyzszano
temperatur¢ wody w kadzi przez dolewanie go-
racej wody. Po kilku godzinach sukno, jesli si¢
je bielilo, rozciagano na blichu i poddawano
tym samym zabiegom, co plétno przy bieleniu.
Jesli nie, to tkanine, tzn. tak sukno, jak plétno
przenoszono do stepy. Nastepnie puszczano
kolo wodne w ruch, a tym samym i drewniany
wal, na ktorym umieszczone byly drewniane



wystepki, zahaczajace o stepory. Podnoszace
si¢ na przemian stepory odhaczaly si¢ i sila
swego ciezaru spadaly do stepy, zbijajac ulozo-
na w niej tkanin¢. St¢pory miarowo i na prze-
mian spadaly do stepy. Sukno w stepie, pod-
dawane uderzeniom steporéw i zalewane na
przemian woda zimna i gorgca, zageszczalo sie
i pilSnialo. Nalezalo je folowaé kilka godzin,
aby na jego powierzchni powstala gesta po-
wloka delikatnych widkienek - mchu, zakrywa-
jaca nici osmowy i watka, czyli spil$nienie.
W celu odtluszczenia sukna zwykle dodawano
do wody mocz. Celem przys$pieszenia procesu
walchowania folusznicy do wody dodawali
takze mydlo posledniejszej jako$ci oraz glinke
folarska réwniez przy walchowaniu plétna.
Polowanie tkaniny pléciennej trwalo znacznie
krécej niz sukna, zwykle okolo godziny. Chcac
jednak otrzyma¢ dostatecznie biale i dobrze za-
geszczone plotno, przeznaczone glownie na
handel, poddawano je dwukrotnemu folowa-
niu.

Folusz.

W czasie walchowania - folowania bylo
w walsze - foluszu mndstwo pary i nieprzyjem-

nego zapachu, zwlaszcza gdy uzywano moczu,
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i tez z tego powodu folusze budowano w pew-
nej odleglosci od zabudowan przede wszystkim
mieszkalnych, ale tez i gospodarskich. Budo-
wano je przewaznie na obrzezach tych miast,
w ktérych istnialy cechy tkackie - sukiennikéw
i péciennikéw, czyli w Bielsku, Boguminie,
Cieszynie, Frydku, Frysztacie, Jablonkowie,
Skoczowie i Strumieniu. Na wsi cieszynskiej
zaczely sie¢ pojawiaé folusze dopiero wraz z na-
plywem osadnikéw woloskich. Byly to tzw.
walchy wataskie. Juz na poczatku XVII wieku
wailchy walaskie byly m. in. w Nieborach -
z niej to pochodzi bohater Wiosny Ludoéw,
dr Pawel Oszelda, w Oldrzychowicach, Wisle
i in. Ostatnie folusze na Slasku Cieszynskim
dochowaly si¢ az do naszych czasow w Isteb-
nej i Brennej. Byly one czynne jeszcze w latach
50. naszego wieku.

Na wsi pozwolenie na budowe folusza
nieraz otrzymywal wéjt, ktéry posiadal, mial
nadane, prawo wodne, to znaczy, Ze mogl ko-
rzysta¢ z napedowej sily wodnej. Folusze ce-
chowe, miejskie, dworskie i Kkisazece byly na-
stawione na produkcje rynkowa, na handel,
a w nich pracowali najemni robotnicy. Z cza-
sem pozwolenie na budowe¢ folusza otrzymy-
wali rowniez bardziej przedsi¢biorczy wiesnia-
cy. Ich folusze spelnialy przewaznie funkcje
ustugowg.

Polowanie tkanin odbywalo si¢ zawsze przy
wspoélpracy wlasciciela lub dzierzawcy folusza
i wladciciela folowanej tkaniny. Zuzywano przy
tym pewna ilo§¢ drewna opalowego, bukowe-
go popiolu drzewnego, sody, mydla, glinki fo-
larskiej i mnéstwo wody. Naleznos$é¢ za falo-
wanie sukna lub plétna uiszczano zazwyczaj
gotowym wyrobem, tj. suknem lub plétnem,
w wyjatkowych wypadkach pieni¢dzmi.

Dzi§ foluszy - walch, watkowni na Slasku
Cieszynskim juz nie ma wcale. Najblizej na-
szego regionu pracujacy folusz mozna ogladaé
tylko w skansenie w Roznowie pod Radgosz-
dokad walcha zostala przeniesiona
z jednej ze wsi walaskich.

czem,



FADBIADSTOO I DDUKAD.STWO

Na Slasku Cieszynskim farbiarstwo i drukar-
stwo tkanin powstalo w nastepstwie rozwoju
plociennictwa i sukiennictwa. Juz urabariusz
z roku 1621 wspomina jednego farbiarza
w Jablonkowie. Farbiamie tkanin byly takze
w innych miastach, np. w Boguminie i Cieszy-
nie, gdzie w XVIII wieku istnial cech farbiarski.
Na jego czele stat w 1772 roku cechmistrz,
Franciszek Wurm. Najprawdopodobniej naj-
wiekszym osSrodkiem farbiarskim u nas byl
Cieszyn, gdzie dowozono tkaniny takze z Pol-
ski, Moraw, a nawet z Czech. Tkaniny tu nie
tylko farbowano, ale i drukowano. Drukar-
stwem tkanin w Cieszynie zajmowala si¢ przez
dlugie lata rodzina Lewinskich, a byla tutaj
takze drukarnia Szoltysa. W Jablonkowie mial
w XVII wieku warsztat farbiarski Adam Arloth,
ktory go pézniej przeniost na Biala (miejska).
Innymi farbiarzami w stolicy naszej goéral-
szczyzny byli Szymon Bemkopf i Franciszek
Budniak z Wiszni Broéony, a prawdopodobnie
ostatnim z nich byl Emanuel Bullawa, u kt6-
rego farbowano i drukowano plotno jeszcze
pod koniec XIX wieku. Pracowalo u niego 2-3
farbiarzy, ktorzy zadrukowane plétno farbowali
na modro. Tutaj do farbowania zwozZono
plotno z Istebnej, Oldrzychowic i ze Slowacji.
W tym warsztacie byl tez magiel, ktérym za-
drukowane i ufarbowane plétno wygladzano.

Pierwotnie farbiarze zajmowali si¢ tylko far-
bowaniem plétna, sukno natomiast najczesciej
pozostawalo koloru naturalnego lub je tylko
bielono.
wylacznie barwnikéw naturalnych -

Do farbowania uzZywano najpierw
zwierze-
cych i roslinnych. Dopiero w XIX wieku za-
czeto u nas stosowaé farby anilinowe. Sposrod
barwnikéw roslinnych uzywano np. wywaru
z jalowca i lupin cebuli, ktore farbily tkanine na
76lto i rdzawobrunatno. Wywarem z boréwek
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za$§ na niebiesko, z marzanny na czerwono.
Jaskrawoczerwony kolor otrzymywalo plotno
przez zastosowanie barwnika, uzyskanego ze
sproszkowanych precikéw i znamion slupka
szafranu. Czarny kolor uzyskiwano sadzami lub
wywaremm z kory debowej, natomiast kolor
zielony dawal wywar z liSci i paczkéow brzozy
oraz widlaka, wywar z kory olchy za$ kolor
rudy. Jako $rodka zwierzecego uzywano prze-
waznie czerwia, ktory dawal kolor czerwony.

Do farbowania i drukowania uzywano tez
powszechnie indygo, barwnika wystepujacego
w liSciach indygowca farbierskiego. Inna jesz-
cze rosling, z ktorej uzyskiwano barwnik, byl
urzet barwierski, roslina z rodziny krzyzowych,
pochodzaca ze stepo6w poludniowo-wschodniej
Europy. Barwniki indyga i urzetu farbowaly
tkaniny na modro.

Farbowanie tak plétna, jak poézniej sukna
polegalo na tym, ze w kotlach barwierskich
tkanin¢ gotowano w roztworze lub wywarze
wyzej wymienionych barwnikéw okolo 1 godzi-
ny. Po odsaczeniu zanurzano ja do roztworu
kwasowego, po czym ja plukano Kkilkakrotnie
w czystej zimnej wodzie, suszono i maglowa-
no. Zanurzaniem tkanin w roztworze kwasu
osiagano trwalo$é farb. Na Slasku Cieszynskim
tkaniny Iniane farbowano przewaznie na kolor
rdzawo-brunatny (buraczkowy) lub modry. Suk-
no za$ farbowano réwniez na kolor rdzawo-bru-
natny, ale tez modry i czarny, rzadziej na kolor
czerwony.

Inna technika upi¢kszania tkanin bylo dru-
karstwo, ktore dawalo mozliwo$¢ zastosowania
réznych wzorow na wyrobach tkackich. Dru-
kowano wylacznie plotno i nigdy nie stoso-
wano tej techniki do sukna. Warsztat drukarski
tworzyl st6l. Na nim drukarz rozkladal plétno
przeznaczone do zadrukowania. Odbywalo sie



to za pomoca klockéw drukarskich lub matryc.
Byly to kawalki drewna, majace na jednej stro-
nie wyrzezany ornament i cz¢sto dodatkowo
wzbogacony o ornament z kawalkéw blachy
lub matych gwo6zdkéw. Ornamenty byly rézne,
najczesciej spiralne, kreskowe, zygzakowate.
Byly takze kwiaty, galazki i listki. Motywy byly
proste albo mialy kompozycj¢ rozwinieta. Ni-
gdy u nas nie stosowano motywoéw ludzkich
ani zwierzecych czy tez architektonicznych.
Podczas drukowania stosowano dwie meto-
dy. Pierwsza z nich bylo tzw. drukowanie bez-
posrednie. Polegalo ono na odbijaniu wzoru na
tkaninie, czyli na klocek drukarski lub matryce
nanoszono farbe, po czym drukarz w regular-
nych i symetrycznych odstepach odciskal wzér
na tkaninie. Tym sposobem otrzymywano ko-
lorowy wzoér na bialym tle. Druga metoda bylo
tzw. batikowanie, czyli na ornament klocka lub
matrycy nakladano specjalna mas¢, zwana
papem, a nastepnie odbijano na plétnie jak
podczas bezpoSredniego drukowania. Po za-
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drukowaniu calego kawalka plétna i zaschnie-
ciu papy tkanine farbowano w kotle barwier-
skim wyzej juz opisanym sposobem. Po wysu-
szeniu tkanine szczotkowano celem usunigcia
resztek papy. Tak otrzymywano bialy wzér na
kolorowym, zazwyczaj modrym tle. Czesto sto-
sowano obydwie metody lacznie, otrzymujac
tak wieksza wzorzysto$¢ tkaniny. Gotowe wy-
roby farbiarsko-drukarskie dokladnie plukano,
suszono i maglowano, a w handlu zwano je
drukowancami albo czeSciej modrzincami.

Farbiarstwo i drukarstwo tkanin mialo u nas
dluga i dobra tradycj¢. Przypomnijmy, ze
w Bielsku juz w 1626 roku zaczeto farbowaé
sukno. Farbiamie i drukarnie plétna oraz far-
biamie sukna zaczely tutaj zanika¢ wraz z upa-
dajacym tkactwem pod koniec XIX wieku.
Kiedy w Cieszynie w 1799 roku pracowaly
jeszcze 4 warsztaty farbiarskie, to w roku 1910
juz tylko dwa - wspomnianego Karola Lewin-
skiego i Karola Szoltysa.



KDAWIECTWO

O krawcach na Slqsku Cieszynskim pisze
si¢ juz w urbariuszu z 1621 roku. Informacje
0 tym rzemioSle z tego okresu i czasow wczes-
niejszych sa bardzo skape. Wiadomo jednak,
ze w XVI wieku nastapil tutaj podzial krawcéow
na meskich i damskich. W tym czasie krawcy
1 krawcowe szyli zwykle ubrania do codzien-
nego noszenia okreslane jako szaty codzienne
lub na kazdo, czesto z plétna na lato i sukna
na zime oraz szaty lepsze, odSwietne i trwalsze
z sukna, pézniej juz takze z importowanej ba-
welny i drogiej tkaniny jedwabnej. Wszystkie
wyroby krawieckie podlegaly wymogom mody
wzorujacej si¢ u nas przewaznie na modzie
hiszpanskiej, francuskiej i holenderskiej.

Gdy nie bylo jeszcze maszyn do szycia,
krawcy recznie szyli ladne ubrania, nieraz bar-
dzo trudne do wykonania. Szyto np. plaszcze
- plaszcze lamowane aksamitem i ozdobnymi
tasmami lub bizami. W miejsce mankietow
wszywano misternie wykonane koronki, z kto-
rych stynat Slask Cieszynski. Bardziej od mes-
kich strojne byly ubiory kobiece. Szyto je tak
z plétna, jak i sukna. Lepsze suknie szysto
z materii przywozonych z Flandrii. Chodzilo
o jedwabie, kaszmiry, aksamity i brokaty.
W XVIII i XIX wieku na Slasku Cieszynskim
powszechnie noszono stroje cieszynskie, kto-
rymi sa: walaski, goralski, laski i jackowski,
noszony tylko w Jablonkowie. Pod koniec XIX
wieku stroje cieszynskie zanikly i krawcy zaczeli
szy¢ ubrania wg obowigzujacej wéwczas zunifi-
kowanej mody, ktora przenikala do nas z Eu-
ropy Zachodniej.

Krawcy réwniez byli zorganizowani w ce-
chach. Do czasu ich rozwiazania krawiectwo
bylo rzemioslem wylacznie miejskim, co nie o-
znacza, ze nie bylo go wcale na wsi - z powo-
dow juz wyzej wyjasnionych. Dla wieSniakow
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krawiectwo czesto bylo tylko zajeciem ubocz-
nym, bowiem byli oni przewaznie malymi cha-
lupnikami zajmujacymi si¢ gléwnie praca na
roli,” wzglednie szukajacy stalej pracy w po-
wstajacych tu fabrykach. Niektérzy z nich,
glownie z braku stalego zatrudnienia lub w ok-
resie zimowym, chodzili po domach i szyli
ubrania. Miary na ubrania pobierali sznurkiem,
na ktérym w pewnych odleglosciach zrobione
byly supelki. Wedlug pomiaréw sznurkiem ry-
sowali kreda bezposrednio na"materi¢ poszcze-
gélne elementy ubrania. Kréj takiego ubrania
najczesciej byl do$¢ niedokladny, a ubrania byly
szyte na wyrost. Po skrojeniu (stad nazwa
krajczy) materii krawiec igla rozpoczynal zmud-
ne reczne szycie. Nalezy zaznaczy¢, ze pierwot-
nie szyciem ubran i bielizny zajmowaly sie
wylacznie kobiety. Bielizne od$wietna nato-
miast szyly wyspecjalizowane w tym tzw.
szwaczki - szwaczki. Jesli idzie za$ o szycie bo-
gatych kobiecych strojéw ludowych, to po-czat-
kowo krawcy, krawcowe ani szwaczki wiej-skie
nie zajmowali si¢ tym, bo kupowano je gotowe
w miastach w sklepach, na targach i jarmar-
kach lub zlecano ich uszycie u miej-skiego fac-
howca. Dopiero pézniej niektoére czesci tych
strojow zaczeli szy¢ wiejscy rzemieSlnicy, ktorzy
- wyuczeni krawiectwa w miescie - pod koniec
XIX wieku zaczeli si¢ osiedla¢ na wsi i mogli
wykonywaé swoje rzemiosto w domu. Po-
niewaz domy wiejskie byly ciasne, szyli w po-
mieszczeniach mieszkalnych. Za stél stuzyla im
tzw. tafla, czyli dluga i sze-roka deska, ktoéra
kladziono na oparciach l6zka lub krzesel, i na
niej krojono oraz prasowano materie. Ci,
ktérzy byli wyuczeni w miastach, na wie§ wpro-
wadzali mode miejska.

W XX wieku w miastach Slaska Cieszyn-
skiego zaczely powstawaé wieksze warsztaty,



W warsztacie krawieckim.

a nawet zaklady krawieckie, oraz ro6zne sto-
warzyszenia rzemieSlnicze. Ich czlonkami i pra-
cownikami byli juz tak krawcy miejscy, jak
i wiejscy. Wszyscy za$ szyli na mode miejska
i roznice zanikaly. Miejscy krawcy starali sie
zawsze szy¢ wg najnowszej mody, sprowadza-
jac w tym celu nawet z zagranicy wcale nie
tanie czasopisma fachowe. Na wsi cieszynskiej
natomiast moda zmieniala si¢ duzo wolniej.
RzemieSlnicy miejscy zaczeli tez jako pierwsi
sprowadza¢ maszyny do szycia, z ktérych naj-
wieksza popularnosciag u nas cieszyla si¢ firma
Singer. Dopiero znacznie pézniej maszyny do
szycia zacze¢la nabywadé wies.

Oprécz maszyny do szycia kazdy krawiec
musial mie¢ roznej grubosci i dlugosci igly.
Najczesciej uzywano igiel cienkich i krétkich,

a krawca zartobliwie nazywano u nas ,,majster
igielka“. Konieczne dla niego byly tez dobrze
naostrzone nozyce, kreda krawiecka, napars-
tek, wieksza ilo$¢ nici roznego koloru i gru-
bosci i innych wyrobéw galanteryjnych, jak gu-
zikéw, sprzaczek itp. Do prasowania potrzebne
bylo Zelazko i twarde poduszki, wypchane
zwykle trocinami, przy pomocy ktérych praso-
wano ubrania w miejscach Zle dostepnych. Wy-
posazenie miejskich warsztatéw krawieckich
zwykle bylo bogatsze. Réwnoczesnie z zapro-
wadzieniem pradu elektrycznego weszly
w uzycie zelazka elektryczne. Byly one ma-
sywne, ci¢zsze, poniewaz tylko takimi najlepiej
i najdokladniej si¢ prasowalo. W warsztacie
staly manekiny wyrabiane w Cieszynie przez
firmy Wilhelma Viraga i Syna oraz Zygmunta



Beera. Na nie wieszano nie doszyte ubrania,
a na Scianie obowiazkowo wisialo lustro,
w ktéorym przegladali sie¢ klienci i stwierdzali
czy ich ubranie jest dopasowane. W miejskich
warsztatach krawieckich szyto ubrania i mun-
dury z materialéw, ktoére posiadal kazdy warsz-
tat w wiekszym lub mniejszym wyborze. Czesé
klientow przynosila materie wlasne.

Pierwsza czynnos$cia krawca przy szyciu
ubrania bylo, o czym wspomnieliSmy juz, jak
najdokladniejsze pobranie miary - pézniej juz
za pomoca pléciennego tzw. krawieckiego
metra. Nazwisko klienta i jego rozmiary zapisy-
wano w zeszycie. Nastepnie krawiec z klientem
uzgodnil date pierwszej przymiarki - préby.
Na podstawie uzyskanych rozmiaréw krawiec
sporzadzal z papieru tzw. mustry, czyli wykro-
je, ktére nastepnie przerysowywal kreda kra-
wiecka na tkaning. Przerysowawszy kroj, ostry-
mi nozycami krawieckimi kroil narysowane
cze$ci ubrania. Doswiadczeni krajczowie (kraw-
cy) rysowali czeSci ubrania wprost na tkanine
bez sporzadzania papierowego mustra i cieli
tkaning. Takich krajczych chetnie zatrudniano
w zakladach krawieckich. Skrojone czesci zszy-
wano w jedna calo$¢ z tym, Ze w niektérych
miejscach zszywano je prowizorycznie, czyli
fastrygowano. Dopiero po pierwszej, wzgled-
nie drugiej przymiarce, czeSci ubrania zostaly
dokladnie zeszyte. Po uszyciu ubranie doklad-
nie prasowano, nast¢pnie wieszano je na wie-
szaku i szczotka czyszczono z nici i §ladéow po
kredzie.

Dawniej, na poczatku wieku
i w okresie miedzywojennym, do szycia ubran
i munduréw uzywano wylacznie tkanin welnia-

naszego

nych. Na ubrania gorsze, do codziennego no-
szenia, na droge do pracy, do podroézy, do
munduréw ¢wiczebnych uzywano tzw. zydo-
win¢ - tkanin¢ welniano-bawelniana lub wy-
lacznie tkanin bawelnianych. Do szycia spodni
meskich uzywano sztruks - cajgowineg. Uzy-
wano tez do eleganckich ubran sukna cze-
sanego - kamgamu iznany byl tzw. szewjot,
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z ktoérego szyto grube pkle dla kobiet, a dla
mezezyzn Kurtki. Do szycia plaszezy uzywano
kowerkotu. Plaszcze, suknie, pkle i kurtki
szyto z tkaniny welnianej zwanej rypsem. Naj-
bardziej cenione byly tkaniny welniane, ponie-
waz odziez z nich byla trwala, ciepla i nie gnio-
tla sie.

Po 1948 roku doszlo u nas do stopniowej
likwidacji prywatnych warsztatéw krawieckich,
a zaklady krawieckie upanstwowiono. Cze$¢
krawcow podjela prace w utworzonych pod
naciskiem spoldzielniach  krawieckich lub
w przedsiebiorstwach uslug komunalnych. Dru-
ga za$ czeS¢ zmienila zawod, a krawiectwem
pokatnie i cz¢sto nielegalnie zajmowala si¢ do-
rywczo po pracy w domu. Obecnie po zmianie
stosunkéw spolecznych i systemu politycznego
znéw powstaja prywatne warsztaty i zaklady
krawieckie. Szczeg6élnym powodzeniem cieszy
si¢ szyta krétkimi seriami i na miare odziez
damska.

Krawiectwo na Slasku Cieszynskim bylo rze-
mioslem, ktérym zajmowalo si¢ wielu ludzi.
W Cieszynie w roku 1723 na czele cechu kra-
wieckiego stal Andrzej Siostrzonek, a innymi
krawcami w tym mie$cie w XVIII wieku byli Fa-
bian Stawsky, Jerzy Gabzdura, Jan Banszel,
Adam Hansel, Jan Szymanecz i in. W roku
1799 bylo w Cieszynie 40 krawcéow. Na prze-
lomie XIX i XX wieku krawcami w Cieszynie
byli Maksymilian Bullik, Rajmund Bajtl, J6zef
Michna, Antoni Safarek i in. W Jablonkowie
krawiectwem w XVIII wieku zajmowali si¢
Jerzy Mrowietz, Jan Paduch i Waclaw Paduch.
W okresie migdzywojennym warsztaty krawiec-
kie w tym mie$cie mieli J6zef Goldberg, Pawel
Kantor, Rudolf Kotula, Jerzy Niedoba, Franci-
szek Pindur, Jakub Samiec, Oskar Sikora, Jan
Werner i inni. We Frysztacie za§ krawcami
w miedzywojniu byli np. Wladystaw Czerny,
Bruno Finger, Kujawski, Leder, Jézef Szoltys,
Rajmund Szpalek, Eugeniusz Sumera oraz wie-
lu innych, jak tez wiele krawcowych i szwa-
czek. W Trzyncu warsztaty krawieckie mieli



Jan Bobek, Karol Chlebek, Emil Zwak i L.
Szwajda. Slynni krawcy byli takie w Bogu-
minie, Bielsku, Orlowej, Karwinie, Skoczowie,
Strumieniu, Suchq i Lutyni, jak réwniez w in-

nych miasteczkach i niemalze w kazdej wsi na
calym interesujacym nas tutaj obszarze i nie
spos6b ich wszystkich, chociazby tylko tych
najlepszych, wymieni¢.

KAPELUOZNICTWO

Wytwarzaniem nakry¢ glowy zwanych tu
ktobukami, czyli kapeluszami trudnili si¢ kape-
lusznicy. RzemieSlnicy ci prowadzili swe warsz-
taty tylko w miastach i podobnie jak inne rze-
miosta posiadali takze swéj wlasny cech. Cech
kapelusznikow byl w Bielsku, Cieszynie, Fryd-
ku, Frysztacie i w Skoczowie. Jeden z kape-
lusznikow cieszynskich, nazwiskiem Zima, mie-
szkajacy tu w XVII wieku, wytwarzal tyle
kapeluszy, iz wywozil je nawet do Wegier.
Stynni kapelusznicy byli takze w Bielsku,
Frydku, Frysztacie, Jablonkowie i Szkoczowie.
W XVII wieku kapelusznictwem w Jablon-
kowie trudnili si¢ Andrzej Groholl, Jan Strzolka
i Jerzy Zwilling. Tam znanym stal si¢ warsztat
Jana Byrtusa z Wyszni Brony, prowadzony
bez przerwy az do roku 1947 przez jego syna
Augustyna.

Klobuki - Kkapelusze byly nieodlaczna cze$-
cia wszystkich meskich strojow cieszynskich.
Wzory ich z biegiem czasu ulegaly zmianom
i przystosowywane byly do obowiazujacej
mody. W XVII wieku ksztaltowaly si¢ pod
wplywem nakry¢ glowy wojsk, ktére przecho-
dzity przez Slask Cieszyhski. Wtedy zaczeto
wytwarzaé kapelusze wysokie, u gory zwezone,
z szerokim rondem i opasane aksamitng wstaz-
ka koloru czarnego ozdobiona metalowa, zélto
polyskujaca sprzaczka. Taki ksztalt kapeluszy
utrzymal si¢ u nas az do konca XIX wieku
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z tym, Ze z czasem zmniejszala si¢ wielko$é
ronda, wysokos$¢é kapelusza i szerokos$¢é wstaz-
ki, a tym i wielko$¢ sprzaczki. Dla potrzeb lud-
nosci wiejskiej kapelusznicy wytwarzali ponie-
kad inne, nieco mniejsze nakrycia glowy, a tym
i tansze. Zwlaszcza dla gorali klobuki tzw. go-
ralskie byly bardzo niskie i okragle, ale za to
z do$¢ szerokim rondem. Kapelusze z rondem
wygietym do géry nazywano u nas krowioka-
mi, a strzechoczami za§ nazywano klobuki
z rondem spuszczonym w dol. Kapelusznicy na
Slasku Cieszynskim wytwarzali précz filcowych
takze kapelusze z sierSci zajeczej, a nazywano
je kasturczokami albo kasturkami oraz ze
slomy zwane stomiokami.

W kapelusznictwie u nas na czolo wybil si¢
Skoczéw, gdzie z czasem powstala fabryka
kapeluszy, istniejaca do dzis.

Rzemioslem tym zajmowaly si¢ i kobiety,
ktére po powstaniu fabryki kapeluszy w Sko-
czowie, rzucajacej na rynek tysigce roéznych
meskich i damskich kapeluszy, zaczely wyko-
nywaé zawod tzw. modystek, przystosowujac
stare wzory kapeluszy na modne. Niektore
modystki sporzadzaly takze i inne, nie tylko fil-
cowe tak meskie, jak i kobiece nakrycia glowy,
a wiec rézne czapki, magierki, kaszkiety i fu-
razerki z sukna i plétna, a nie maly zbyt mialy
rézne czapeczki i kapelusiki dla dzieci.



SZEWSTWO

Pierwsze cechy szewskie powstaly w Euro-
pie Zachodniej juz w XI wieku, w Polsce za$
w XD wieku. Na Slasku Cieszynskim wraz
z powstawaniem miast osiedlali si¢ w nich
takze szewcy. W Cieszynie zalozyli oni cech
w XVI wieku, w Boguminie w 1577 roku.
Frysztat w 1447 roku otrzymal od ksigcia
Bolka przywilej, ktéry m. in. zezwalal na zakla-
danie cechéw w miescie. Juz w XIV wieku
w tym mie$cie oprocz bardzo wielu réznych
rzemie§lnikéw, pracowalo blisko trzy dziesiatki
szewcOow i ponad 100 pléciennikow. Na pod-
stawie tego przywileju z pierwszej polowy XV
wieku we Frysztacie zaczely powstawaé cechy
rzemie$lnikéw, miedzy nimi réwniez cech
szewcow. Urbariusz z roku 1624 wspomina
szewcow w Skoczowie. W Jablonkowie w r.

1647 szewcow bylo szesciu.

Narzedzia szewskie.

Dawni szewcy miejscy szyli buty nie tylko
dla mieszczan i szlachty, ale takze dla wojska
i nielicznych wprawdzie okolicznych wie$nia-

- 29 .

kow. Buty sporzadzali zszywaniem skrojonych
kawalkow skory. Juz od XI wieku stosowali ze-
l6wki, obcasy, napietek i podpodeszwe. Skory
do butéw pochodzily ze zwierzat domowych,
a czasami i dzikich. W XVIII wieku w miastach
szyto wysokie buty z cholewami zwane polo-
kami. Buty le byly czeScia meskiego stroju
cieszynskiego i laskiego. W Jablonkowie szyto
podobne zwane kordybanami i byly one cze$-
cig stroju Jackowskiego. Na wsi, szczegolnie na
terenach nizinnych, chlopi nosili buty zwane ci-
zmami. Dla kobiet szyto czarne trzewiki bez
napietkow. Dopiero pod koniec XIX wieku
zaczeto u nas szy¢ buty sznurowane zwane
brunetkami. Byly to lekkie buciki ,takie szu-
pki, lekkie jak piorko“. Na zime szyto sukien-
nioki - wysokie do sznurowania buciki sukien-
ne na niskim obcasie i bandury, trzewiki bez
obcaséw lub tylko z niskimi obcasami, ale tak
uszyte, aby mozna bylo do nich przybi¢ pod-
kéwki. O trzewikach kobiecych méwi tez zna-
na $laska piosenka ludowa:

»Jynym sie, ma mita, dobrze chowej,

kupiym ci strzewiczki zametowe...“

Wyposazenie warsztatow szewskich bylo
rézne, ale kazdy z nich musial mie¢ podsta-
wowe narzedzia, do ktérych nalezaly mocne
nozyce do skory i sukna, ostre noze zwane
gnypami do Krojenia grubej skory, szydla, igly
szewskie, mlotek szewski, kopyto zelazne, ko-
pyta drewniane, wykrajacze, $ciegielniki, spec-
jalne igly do robienia matych dziurek, wybi-
jacze, cyrkle, kleszcze, strugi na skore, raszple
i wygladzacze. Pod koniec XIX wieku szewcy
zaczeli uzywaé maszyn do szycia skory, za naj-
lepsza uwazajac marki Singer. Specjalna ma-
szyna szewska byla maszyna sluzaca do prac
wykonczeniowych. Taka maszyne produko-
wala firma Frobana. Jej gléwna czes¢ tworzyla



dluga 0§, a na niej umieszczone byty obok sie-
bie kola do czernienia i polerowania skory.
Szycie butow poprzedzalo mierzenie stopy
klienta tak, ze pléciennym metrem zmierzono
dlugo$é stopy od konca duzego palca po ko-
niec piety, szeroko$¢ stopy przez palce,
w Srodstopiu i obwod kolo kostki. Jesli szyto
buty wysokie z cholewkami lub cholewami,
mierzono jeszcze grubosé tydki. Dopiero teraz
mozna bylo przystapi¢ do wyrobu buta. Praca
ta miala dwa etapy: Najpierw bylo trzeba uszy¢
wg pobranych miar gérna czesé buta - wyrch,
cholewke. W tym celu sporzadzilo si¢ papie-
rowe wzory, mustry gérnej czesci buta, a na-
stepnie skrojono je ze skéry i zszywano. Jezeli
szyto buty sznurowane, to wtedy za pomoca
wybijacza zrobiono otwory na sznuréwki i wszy-
to tzw. jezyk. W ten sposob powstala gorna
czes¢ buta. Sporzadzenie jego dolnej czesci
rozpoczynano od skrojenia podpodeszwy,
branzoli. Na dolna cze$¢ drewnianego kopyta
nakladano skrojong branzole,
naciagano uprzednio przygotowana cholewke,
czyli wyrch. Krawedzie wyrchu przyginano do

na goérna za$

branzoli i malymi gwoézdeczkami o szerokich
lebkach przybijano. Nastepnie zszywano bran-
zole z wyrchym tak, ze szydlem zrobiono ot-
wory w skoérze i za pomoca krzywej igly wpro-
wadzano w nie ni¢ szewska - dratwe. Dawniej
szewcy nie uzywali igiel, lecz stosowali $win-
ska sier$é lub konski wlosien i przy ich pomocy
skutecznie wprowadzali dratwe przez otwory.
Dratwa byla to przedza konopna, ktorej trzy,
cztery wlokna splatano razem i powlekano
smola przez tarcie. Przed zeszyciem branzoli
wyciagal
a po zszyciu cholewki

z wyrchym rzemieSlnik obcegami
z kopyta gwozdki,
z podpodeszwg wyciagal z buta kopyto drew-
niane, po czym wykroil ze skory tzw. kiedre,
czyli pasemko, ktoére przybil do obwodu bran-
zoli. Nastepnie wykroil zelowke i przyszyl albo
przykleil lub przybil ja Winkami, kolkami do
branzoli. W koncu przyklejal lub przybijal
gwozdziami obcas i blaszane okucia. Przy szy-
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ciu butéw damsWch miejsca zszywania gor-
nych czesSci ozdabiano haftami, wykonanymi
réwniez na maszynie. W wypadku wyrobu bu-
tow do sznurowania musiano nakladaé na
dziurki blaszane okucia, ryngle. Rozrézniano
ryngle §lepe, dwustronne iz haczykami. Slepe
dawano z wewnetrz i nie byly widoczne z wierz-
chu, dwustronne z obu stron, a ryngle z ha-
czykami uzywano do butéw narciarskich, turys-
tycznych i rzadziej roboczych. Buty robocze,
bagany zawsze jednak podkuwano podkowka
na obcasie i blaszka na przedzie. Nieraz takze
na gorny przoéd buta przybijano blaszana o-
chrone palcéow tzw. szpic. Koncowymi czynno-
Sciami przy wyrobie butéw bylo ich czernienie,
skrobanie, zagladzanie i froterowanie skory.

Szewska maszyna do szycia.

W okresie miedzywojennym szewcy miejscy
u nas szyli najczesciej potbuty, trzewiki meskie
i damskie, buty dziecigce, turystyczne, narciar-
skie i meskie buty z cholewami, cholewioki,
ktére uszyte z lepszej skory zwano tez oficyr-
kami. Szczegélnie ladny kréj i fason mialy ofi-
cerki polskie cieszace si¢ zbytem.

Podstawowym surowcem do wyrobu butéw
byly skory wolowe i cielece, z ktorych szyto
trzewiki meskie, buty z cholewami i turystycz-
ne. Na trzewiki damskie i buty dzieciece uzy-
wano skéry koziej poddawanej garbowaniu
chromowemu, czyli tzw. szewro. Na zelowki
i buty robocze uzywano skor wieprzowych.



Wszystkie skory sprowadzali szewcy ze skle-
pow z Frydku od kupca Golasowskiego, z Os-
trawy od kupca Maszke, z Cieszyna od Klugera
i Majera, z Frysztatu od Dzidy.

Warsztaty szewskie utrzymaly si¢ na naszym
terenie do pierwszych lat powojennych, kiedy
od 1948 roku stopniowo zaczeto odgérnie je
likwidowa¢, zmuszajac rzemieSlnikéw do prze-
jScia pod zarzad spoéldzielni rzemie$lniczych lub
przedsi¢biorstw uslug komunalnych miejskich
czy powiatowych. Dzi§ niektérzy z przedwojen-
nych jeszcze szewcow zajmujg sie sporadycznie
naprawa obuwia swoim znajomym. Z rzadka
powstaja nowe prywatne warsztaty szewskie
i odczuwa si¢ dotkliwy brak szewcow z praw-
dziwego zdarzenia, bo pozostali tylko ci, ktorzy
umieja buty tylko naprawiaé, a tych nazywa sie
tutaj prziszczypkorzami.

Nieco inaczej rozwijalo si¢ szewstwo na wsi
cieszynskiej. Dawniej nie bylo tam takich,
ktéorzy byli wyuczeni w warsztacie miejskim
i zywili si¢ wylacznie szyciem butéw. Rzemiesl-
nicy szewscy pojawili si¢ tu dopiero po zniesie-
niu cechow, czyli w drugiej polowie XIX wieku.
Mozna ich bylo spotka¢ jedynie na niektorych
folwarkach, gdzie czesto wykonywali tez prace
rymarskie.

Mieszkancy wiosek na podgérzu i w gérach
nie chodzili w butach, ale w kyrpcach, kierp-
cach. Robiono je ze skéry wieprzowej sposo-
bem chalupniczym, bo wielu ludzi umialo je
szyé, a te¢ umiejetnosé przekazywali potom-
nym. Skora wieprzowa na kyrpce, kierpce
musiala by¢ wygarbowana. Prymitywnie garbo-
wali ja Gorale sami tak, ze Swieza skore posy-
pali popiolem drzewnym, zawingli ja i zanurzyli
w wodzie, czyli maczano ja w tzw. zolach. Po
2-3 tygodniach oczyszczono ja ze szczecin,
plukano w wodzie i wkladano do wywaru z ko-
ry $wierkowej do tzw. dymba. Wywar po uply-
wie paru dni zmieniano. Po uplywie jednego
miesiaca skora byla wygarbowana. Tak garbo-
wana skora byla zwykle twarda i zazwyczaj
chropowata i z niej robiono obuwie zwane
kyrpcami.
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Umiejetnos$é¢ ich wyrobu utrzymala sie
wsrod goralskiego ludu wiejskiego az do okre-
su powojennego. Kyrpce byly najdluzej uzy-
wane w nastepujacych wioskach gorskich: Bu-
kowiec, Istebna, Jaworzynka, Lomna, Milikow,
Rzeka i Tyra. Robiono je tak, ze skore skro-
jono wg drewnianych form pozostawiajac
w jednym dlugi rzemyk. Skrojony kawalek
skéry przyginano na stopie przewlekajac zara-
zem rzemyk przez uprzednio zrobione po ob-
wodzie dziurki. Po $ciggnieciu rzemyka otrzy-
mano obuwie zeszyte tylko nad duzym palcem
nogi i na piecie. Odswietne kyrpce, kierpce ro-
biono ze skory miekkiej i wygarbowanej
w miejskich garbiamiach. Przytrzymywane byly
na nodze dlugimi rzemykami.

Natomiast pojawiajacy sie¢ pozZniej na wsi
szewcy-amatorzy szyli buty na wzoér miejski, ale
byly one twarde i przestronne. Z czasem nie-
jeden szewc amator nabyl praktyke i staratl si¢
szy¢ buty ladniejsze i bardziej dopasowane,
szczegolnie gdy pojawili si¢ na wsi takze fu-
szerzy i szturarze tego rzemiosla. Wyposazenie
ich warsztatow bylo do$¢ skromne. Skladalo
si¢ cze¢sto z paru tylko kopyt drewnianych, ko-
pyta zelaznego, mlotka szewskiego, paru igiel,
szydel i raszpli. Kazdy mial ostry gnyp, gwoz-
dzie, éwieki, kotki - Kklinki, dratwe, okucia itp.
Szewcy wiejscy przewaznie zajmowali si¢ tylko
naprawa obuwia (prziszczypkorze), a z czasem
niektérzy zakupili sobie szewskie maszyny do
szycia.

Szewcow, podobnie jak krawcéw, na Slasku
Cieszynskim bylo mndstwo. Z katastru karo-
linskiego z 1712 roku wynika, Ze w tym czasie
np. w Boguminie buty szyli Jakub Sochacy,
Franciszek Sochacy, Szymon Drszczka, Jan
Preis i Jan Spalek. W osiemnastowiecznym
Jablonkowie buty szyl Jerzy Spyrtz i Andrzej
Wawrzinetz, pod koniec za§ XIX wieku szew-
cami tam byli Jan Pisch, Franciszek Pro-
chaska, Franciszek Speil i Franciszek Sliwka,
a w okresie miedzywojennym Franciszek Ter-
lecki, Albin Guziur, Jerzy Slowiaczek i inni.



W Cieszynie pod koniec XVIII wieku bylo 28
szewcow, a w roku 1897 warsztaty szewskie
mieli tu m. in. Karol Hluza i Jézef Walica.
W roku 1901 Jézef Bohacz, Franciszek Bury
i Jan Dillik. W Karwinie na poczatku naszego
stulecia mial warsztat znany szewc nazwiskiem
Skulina. We Frysztacie znanymi szewcami byli
Ferdynand Dzida, Kosek, Landecki, Nytra,
Wypiér i inni. W Trzyncu w okresie miedzy-
wojennym istnialy znane warsztaty szewskie
Rudolfa Brachaczka i Jézefa Raszki.

Recznie szyte buty z cholewami

filcowymi, lata 30. XX wieku.

POWDOZNICWO

Pierwotnie do wiazania uzywano cienkich
korzeni drzew, galazek, rafii - Iyka itp. Z bie-
giem czasu czlowiek chcac uzyskaé srodek do
wiazania, ktéryby byl trwalszy, mocniejszy
i grubszy niz pojedynczy korzen albo zdzblo
slomy, musial wzia¢ ich wiecej i skreci¢ razem
w jedna calo$é. Tak powstaly np. powrzosta ze
slomy.

Dane o powroznikach na Slasku Cieszyn-
skim sa nader skromne, ale wiemy, ze byli oni
w kazdym naszym mieScie i organizowali sie¢
w cechy, bo do$é¢ rozpowszechnione w prze-
szloSci bylo tutaj to rzemiosto. Np. z 1710
roku pochodzi wzmianka o cechu powrozni-
kow w Boguminie, te cechy istnialy i w innych
miastach.

Podstawowym surowcem, ktérego uzywali
powroznicy, bylo konopie. Poprzez jego rosze-
nie uzyskiwano wlékna odznaczajace sie¢ wy-

trzymaloscia na rozciaganie i odpornoscia na
gnicie. Z dlugich i grubych wlékien konopnych
sporzadzano mocne, réznej dlugosci i grubosci
powrozy uzywane do najrézniejszych celéow.
Wiékna krotkie i cienkie przeznaczano na wy-
rob roznego rodzaju i jako$ci sznurkéw. Po-
wrozy i sznurki sporzadzano przez skrecanie,
do czego stuzyly kluczka, wézek powrozniczy
i kolowrotek powrozniczy. Kluczka byla roz-
widlonym patykiem, przy pomocy ktorego
skrecano z wlékien konopnych sznurki. Wézek
powrozniczy sluzyl do skrecania dowolnej
dlugosci powrozow ze sznurkéow, a skladal sie
z poziomej i pionowej deski. Obydwie deski
zlaczone byly pod katem prostym i osadzone
na ruchomym podwoziu. W gornej czesci deski
pionowej umieszczona byla korba zakonczona
po drugiej stronie deski zZelaznym hakiem.
Oprocz wozka powroznik uzywal deszczulke
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z wywierconymi otworami. Powrozy skrecal ze
sznuréw tak, Ze jedne ich konce przywiazywal
do zelaznego haka woézka, a drugie znow do
otworéw deski, ktora przytwierdzal do przeciw-
leglej drewnianej S$ciany lub futryny warsztatu.
Majac tak przygotowane sznury, powroznik
ujmowal do reki korbe woézka i krecil nia wokét
wlasnej osi. Sznury umocowane na haku skre-
caly si¢ w jeden gruby powroéz. Woézek pojez-
dzal, bo sznury sie¢ skracaly, a do ich koncéw
dowolnie mozna bylo nawiazywaé dalsze i tak
powstawal powréz, nawet bardzo dhlugi. Po-
dobnie poslugiwano si¢ kolowrotkami powro-
zniczymi, ktorych gléwna czescia byla mocna
rama, skladajace si¢ z trzech pionowych draz-
kéw i dwoch poziomych listewek. Drazek
Srodkowy tworzyl o§ ramy, ktéra krecac sie
wokél niej, skrecala umocowane do niej sznu-
ry. Sznurki z wldkien gorszego gatunku i z od-
padowych wilékien, czyli tzw. machuliny skre-
cali i tkacze. Ludzie tez dla wlasnych potrzeb
skrecali rézne sznurki z runa i sierSci koziej.
Byly to u nas tzw. notkénci uzywane np. do
przytrzymywania kopyc - skarpet do nogawek
spodni itp.

Nalezy jeszcze wspomnie¢ o sznurkarzach,
o ktéorych posiadamy jeszcze mniej wiado-
mosci. Prawdopodobnie w XIX wieku rze-
mieslnicy ci bardzo blisko spokrewnieni z rze-
miostem powroznikéw, a chyba wyodrebnieni
z niego,
réznego rodzaju sznurkéw i nalezeli do cechu
powroznikow. Wiadomo takze, ze jednym
z zalozycieli Katolickiej Czytelni w Jablonkowie
w 1870 roku byl wlasnie sznurkarz Ignacy
Zwilling.

Powroznicy i sznurkarze zawsze mieli zape-

zajmowali si¢ wylacznie wyrobem

wniony zbyt, a ich stoiska na targach i jarmar-
kach otoczone byly kupujacymi. Na poczatku
XX wieku powroznictwo i sznurkarstwo za-
czelo zanikaé. Z ksiegi uczniow rzemie§lniczych
w Jablonkowie dowiadujemy sie, ze jeszcze
w latach 1907-1910 powroznik Marcin Pro-
ficz wyuczyl powroznikiem Stanistawa Litwe.
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Nieliczni z nich utrzymali si¢ do lat miedzy-
wojennych, a we Frysztacie powroznik Czastek
pracowal jeszcze krotko po zakonczeniu dru-
giej wojny Swiatowej.

GDZEB EENIADOTWO

Grzebieniarstwo bylo zwiazane z obrébka
rogow i kosci zwierzecych, a wywodzi sie
z pierwotnego rogownictwa. Na Slasku Cieszyi-
skim grzebieniarstwo bylo rzemioslem wylacz-
nie miejskim. Grzebieniarze byli w Cieszynie,
mowi o nich urbariusz z 1647 roku. Prawdo-
podobnie jednym z ostatnich grzebieniarzy
cieszynskich byl Jakub Orsawa. Wiadomo
0 nim, ze trudnil si¢ tym rzemioslem jeszcze
w 1901 roku. Grzebieniarze byli tez w Bielsku
1 Frysztacie. Z dokumentéw dotyczacych zalo-
zenia Stowarzyszenia Réznych Przemysléw
w Jablonkowie dowiadujemy si¢, ze dnia 14 lu-
tego 1885 roku wyzwolono pierwszego ucznia
tego stowarzyszenia. Byl nim Leopold Kluz ucza-
cy sie grzebieniarstwa u Franciszka Mentla.

Jak sama nazwa moéwi, rzemieSlnicy si zaj-
mowali si¢ wyrobem grzebieni. Robili je z ply-
tek misternie nieraz wycinanych z rogow
i kosci. W nich cienkimi pitkami wycinali zeby
grzebieni i caloSci nadawali rézne ksztalty.
Robili grzebienie zwykle jedno- i dwustronne,
o gestych i rzadkich zebach do powszechnego
uzywania. Szczegélnie ro6znego rodzaju grze-
bienie robili dla kobiet, a niejedna z nich dla
ozdoby nosila taki grzebien w utrefieniu. Wy-
rabiali grzebienie fryzjerskie, a takze do rozcze-
sywania konskich grzyw i ogonéw. Précz pod-
stawowych ich wyrob6éw robili czesto np.
kyrbliki, w ktorych Kkosiarze nosili osetki oraz



robili ustniki do fajek. Asortyment ich wyrobéw
z pewnos$cig byt szerszy, lecz dotychczas brak
o tym dokladnych informacji. Na podsta-wie
zachowanych eksponatéw grzebieni recznie
wyrabianych mozna stwierdzi¢, ze grzebie-
niarze u nas zajmowali si¢ takze zdobieniem
swoich wyrobow. Najczes$ciej ryli na nich pros-

te ornamenty, ale niejednokrotnie grzebien
zdobi ornament rozwiniety.

Grzebieniarstwo na naszym terenie zupelnie
zaniklo juz na poczatku naszego wieku i tylko
jako echo o tym rzemiosle pozostalo zaledwie
pare zwrotow przystowiowych.

PIEKADOTWO

Piekarze sa jednymi z tych rzemieSlnikéw,
ktérzy u nas jako pierwsi zaczeli organizowaé
sie¢ w cechy. Piekarstwo bylo pierwotnie rze-
mioslem miejskim, bo tam osiedlali si¢ ludzie
zajmujacy si¢ handlem i rzemioslami, ktorzy
nie zamierzali wypiekaé dla siebie chleba i pie-
czywa sposobem domowym, chalupniczym.
Pozostawili to piekarzom. LudnoS$ci w mias-
tach przybywalo, powstawaly tak warunki do
rozwoju piekarstwa. Na wsi cieszynskiej sy-
tuacja byla poniekad inna, bo tu niemal w kaz-
dym domu pieklo si¢ whasny chleb, a na dwo-
rach (folwarkach) piekla go sluzba dworska.

Pierwsze dane o cechu piekarzy cieszyn-
skich pochodza z 1481 roku. Piekarze jablon-
kowscy swoj cech zalozyli w roku 1646. W ka-
tastrze karolinskim z roku 1712 wymienieni sa
piekarze boguminscy Jan Borski, Jan Banka,
Jan Feigel i Szymon Miss. Blizsze informacje
0 piekarstwie znajdujemy we wspomnieniach
starych piekarzy z poczatku naszego wieku
1z okresu miedzywojennego. W tych czasach
najbardziej rozpowszechnione byly piekarnie
z piecami opalanymi drewnem. Piece piekar-
skie budowali z cegly tzw. piecorze, bedacy
doswiadczonymi piekarzami i znajacy si¢ na
murarstwie. Ich wnetrza mialy potkolisty ksztalt
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i byly wymazywane glina. Piecorze zajmowali
si¢ tez naprawa piecow. Nowsze piece byly
opalane weglem i nazywano je rusztowkami,
dlatego ze posiadaly ruszt, na ktéorym spalano
wegiel. W okresie miedzywojennym weszly na
naszym terenie w uzycie takze piece parowe.
Mialy one dwa miejsca do wypiekania. W jed-
nym wypiekano chleb, a w drugim pieczywo.
Do wnetrza pieca byly wprowadzone Zelazne
rurki z goraca para, ktéra go nagrzewala do
temperatury umozliwiajacej wypiek. Kociol do
wytwarzania pary stal na zewnatrz piekarni.
Dobry piekarz musial wiedzie¢ jak taki piec na-
poiié, aby upiec dobry chleb. - Po spaleniu si¢
drewna lub wegla cioskym wygarnal popiol
i wagliki, nastepnie pomietltym wyczyscilt do-
kladnie palenisko. W celu stwierdzenia tempe-
ratury wewnatrz pieca wrzucal do niego garsé
maki. Gdy ta pod wplywem goraca nabrala ko-
lom brunatnego, to wg jego odcienia doswiad-
czony piekarz poznal, czy piec jest odpowied-
nio napolény. Oprocz pieca piekarze musieli
mie¢ w piekarni stol, regaly czyli tzw. gary, ko-
ryta na ciasto, slomianki okragle i podluzne,
plechy na pieczywo, drewniane lopaty do wsa-
dzania wyrobow, kosze na pieczywo i chleb
oraz tzw. lyngulec, czyli drewniany walek do
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w Darkowie, lata 80. XX wieku.

walkowania ciasta. Niektérzy piekarze mieli tez
miyszaczke, czyli mieszadlo ciasta i dziehczke
- maszyne dzielaca ciasto na réznej wielkoSci
cze$ci. W piekarniach byly tez wagi do wazenia
ciasta. Na dwukilogramowy bochenek chleba
dawano o 25 dkg ciasta wiecej, bowiem przy
pieczeniu ta wlasnie ilo§é ciasta wypiekla sie.

W piekarni najczeSciej pracowal majster,
czeladnicy i uczniowie. W wig¢kszych piekar-
niach pracowalo 2, 3 czeladnikéw i tylez ucz-
niow. W mniejszych piekarniach pracowal
1 czeladnik i 1 uczen. Piekarze najczeSciej
piekli chleb réznego rodzaju i gatunku. U nas
pieczono chleby podiluzne tzw. kukle i chleby
okragle zwane pecynkami. Byly one jedno-,
dwu-, trzy- i czterokilogramowe. Do wypieku
uzywano mgki zytniej, do ktoérej dodawano
make pszenna.

Przygotowanie ciasta chlebowego polegalo
na przemieszaniu maki Zytniej z woda w wyni-
ku czego po kilku godzinach otrzymano kwas
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- kwosek albo tzw. fryszel, do ktérego doda-
wano odpowiednia ilo§¢ maki i wody. Kiedy
kwas wyrdésl, otrzymano rzadkie ciasto, do
ktérego dodawano make Zytnia oraz pszenna
i kopyscig lub r¢kami mieszano - zarobiono
ciasto, dodajac do niego sél i kmin. Ciasto po-
zostawiono w cieple w spokoju, by wyroslo.
Proces ten trwal 2-3 godziny. Niewyrosniete
ciasto bylo fryszne i dawalo chleb mazglaty
lub z zakalcem. Ciasto za$§ przero$niete bylo
przegnile. Po prawidlowym wyrosnieciu ciasta
dzielono je na odpowiedniej wielkosci kawatki
i wkladano do wysypanych maka i kminem
slomianek i ukladano do regalu. W slomian-
kach odbywalo si¢ doruszani ciasta, czyli do-
waly sie mu gary. Po doruszaniu przekla-
dano uformowane pecynki albo kukle na
lopate i wsadzano do goracego pieca. Chleb
nalezalo piec okolo godziny, wieksze chleby
i dluzej. Po uplywie tego czasu wyjmowano je
z pieca, a kiedy byly jeszcze cieple pocierano je
wodg przy pomocy szczotki - smiatoka, aby
sie pieknie swiycily. Przygotowaniem ciasta
najczeSciej zajmowal si¢ czeladnik z uczniem,
a praca majstra bylo wypiekanie. Oprécz wlas-
nego chleba i pieczywa piekarze wypiekali
takze chleb domowy. Bylo to ciasto przygoto-
wane w domu i przynoszone w slomiankach
do piekarni. Ta forma uslug zajmowali si¢ pie-
karze jeszcze w okresie miedzywojennym. Za
wypiek jednego bochenka chleba domowego
pobierano oplate w wysokos$ci jednej korony.
Wypiekano tez kolacze, babki, szoldry i inne
wyroby. Szczegolnie kolacze na wesela wypie-
kane byly w piekarniach. Oprécz chleba pie-
karze piekli rowniez pieczywo biale z maki
pszennej. Podstawa do wyrobu ciasta na pie-
czywo byl tzw. damfel, czyli roztwér drozdzy
i slodu piekarskiego zwany diamaltem. Do
niego dodawano make, margaryne albo masto,
s6l i cukier. Bylo to ciasto lepsze i z niego pie-
czono bulki zwane kajzerkami i rogaliki zwane
masnymi. Kajzerki umieli robié¢ tylko tzw. kaj-
zerkorze. Oprécz lepszego ciasta albo kaj-



Miynskie koto wodne w Darkowie w 1927 roku.

zerkowego robiono ciasto biate zwykle, tzw.

wodowe, bez cukru, margaryny lub masla.
Z niego pieczono rogaliki zwykle, czyli rozki,
plecionki, bulki zwykle, okragle zwane Zym-
tami, rogaliki proste posypane makiem lub
sola do piwa. Z okazji $wiat wypiekano ciasto
obrzedowe z kajzerkowego, a nawet lepszego
ciasta z rodzynkami i migdalami, jak mikolajki,
strucle - sztrucle, mazance, babowki i inne.
Praca w piekarniach odbywala sie¢ prze-
waznie noca, zeby juz wczesSnie rano byl §wiezy
chleb i pieczywo. Pierwszy do pracy przycho-
dzil najstarszy, najbardziej doSwiadczony cze-
ladnik. Bylo to okolo godziny 20-21. Jego za-
daniem bylo przygotowanie ciasta chlebowego
i ciasta na bulki. Przy tym cz¢sto pomagal mu
2-3 godziny starszy uczen, po czym szed!}

spa¢. Czeladnik kolo pélnocy budzil majstra
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i obaj razem przystepowali do wypieku chleba,
a po nim wypiekali bulki i rogaliki. Jeden wy-
piek chleba nazywano hycem. W mniejszych
piekarniach wypiekano w jednym dniu dwa az
trzy hyce. Piec w piekarni np. Alojzego Sikory
w Jablonkowie mial pojemnosé 50 chlebéw,
a w jednym hycu mozna bylo upiec okolo 150
kg chleba. Po jego upieczeniu rozpoczynano
w piekarni wypiek pieczywa. Trzeba bylo si¢
spieszy¢ by zdazy¢ do rana i by méc rozpoczaé
punktualnie sprzedaz. Piekarze konczyli prace
zazwyczaj po poludniu. Najwi¢cej pracy mieli
w dni targowe, przedSwiateczne i jarmarki.
W dzien wigilijny tez mieli duzo pracy, bo wg
tutejszej tradycji w kazdym domu na stole wigi-
lijnym obowiazkowo musial by¢ caly bochenek
chleba i sztrucla.

Wielu piekarzy mialo przy piekarni wlasny



sklep, w ktérym sprzedawali swoje wyroby.
Czes$¢ pieczywa i chleba rozprowadzali wilasci-
cielom sklepow spozywczych i gospéd, z kté-
rymi mieli umowy, czyli dowali na sklep albo
na gospode. Taki system sprzedazy byl mniej
oplacalny, poniewaz piekarze musieli dawa¢é
towar po nizszej cenie, dawa¢é prowizje, ale za
to zapewnialo to ciaglo$¢ pracy i staly dochéd.
Rozprowadzanie wyrobéw bylo zwykle zada-
niem uczniéw. Chleb i pieczywo roznosili lub
rozwozili na rowerach w duzych koszach na
plecach lub nieduzych wézkach nawet wprost
do doméw. Tam, gdzie stala piekarnia, mozna
bylo juz z daleka ja poznaé¢ po przyjemnym za-
pachu wypiekanego chleba i pieczywa.

W Cieszynie w 1799 roku bylo 18 piekarzy,
w roku 1897 mieli tam piekarni¢ m. in. Lud-
wik Kochut i Henryk Kocjan, a w roku 1901
Andrzej Ruziczka, Jozef Herczka, Franciszek
Horyl, Eustachy Elbl i Antoni Stolek. W Bo-
guminie na poczatku naszego stulecia byla
znana piekarnia Jozefa Fleikisa, ktory wypiekal

M/yn wodny Janeczki w Darkowie.
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dwa razy dziennie pieczywo. W Jablonkowie
w domu nr 69 przy ul. Mlynskiej prowadzil
piekarni¢ Andrzej Czudek. Inny piekarz, Jan
Byczanski mial piekarni¢ przy ulicy Polskiej.
Pod koniec XIX wieku zalozyl w Jablonkowie
piekarni¢ Jozef Lipowski. Do slynnych przez
dziesigtki lat piekarni u nas nalezala piekarnia
Komendera w Dabrowie rozprowadzajaca wy-
Smienity chleb nie tylko w szerokiej okolicy, ale
takze poza nasz region. Taka tez byla piekarnia
Jana Sitka we Frysztacie i Kusa w Darkowie
oraz szereg innych, jak np. w Gnojniku i Wed-
ryni, ktore sltynely ze znakomitych wyrobow.

Obecnie nasz teren jest zaopatrywany
w chleb i pieczywo gléwnie przez duze zauto-
matyzowane piekarnie z Hawierzowa, Karwiny
i Frydku-Mistku. Powoli powstaja zn6w male
piekarnie, z ktorych wyroby sa na ogoél smacz-
niejsze od wyrobow z piekarn gigantow. Do
nich wracaja dawni wlasciciele chcacy konty-
nuowa¢é tradycje piekarskie Slaska Cieszyi-
skiego.
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Rzemieslnicy ci podobnie jak inni zakladali
cechy. W Cieszynie mieli swoj cech juz w XVI
wieku. Warsztaty miejskie i wiejskie z poczatku
naszego stulecia charakteryzowaly si¢ tym, ze
pracowano w nich wylacznie re¢cznie, a ich wy-
posazenie bylo proste. Najwazniejszy byl ma-
sywny, specjalnie konstruowany stél - hobeJ-
bank stuzacy stolarzowi do ciecia i heblowania
drewna. Procz niego kazdy stolarz musial mieé
i inne podstawowe narzedzia, a wie¢c pilki,
strugi, Swidry, dluta, cyrkiel, mlotek itp. Sto-
larz, chcac uzyskaé gladka i rowna deske, mu-
sial w to wlozy¢ duzo pracy fizycznej i wszyst-
kie swoje umiejetnosci. Prac¢ rozpoczynal od
tarcicy, czyli deski. W tych czasach byly juz
w uzyciu u nas niektére maszyny stolarskie na-

pedzane sila wodna. Taki warsztat stolarski po-
siadal juz za czaséw austriackich np. Pawel
Kufa w Nawsiu, ktory mial maszyny poruszane
woda z Olzy, a to heblarke, pile¢ tarczowa,
banzege, freze, tj. maszyne wyposazona w noz
wrzecionowaty. Pozniej zakupil lokomobile do
napedu. Spalaniem w niej trocin i heblowin
wytwarzala si¢ para wodna i poprzez kolo
i pasy transmisyjne napedzala maszyny. Loko-
mobile t¢ uzywal w czasie niskiego stanu wody
w Olzie. Maszyny parowe weszly w szersze
uzycie w oKkresie po pierwszej wojnie Swiato-
wej.

Blizszy opis wyposaZenia dawnego warsz-
tatu stolarskiego podaje Andrzej Jezowicz, kto-
ry wraz ze swym bratem zalozyl warsztat sto-

Rzemieslnicy jablonkowscy w 1934 roku.
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larski w Jablonkowie w 1928 roku. Pracowano
w nim poczatkowo re¢cznie bez maszyn, czyli
w rynkach. Bardzo wazne byly pilki. Jedna do
ciecia drewna wzdluz tzw. szliczega, inna za$
zwana laubzegqg shuzyla do ciecia drewna
w poprzek. Do wycinania otworow stuzyla

Szafa 7 1886 roku.

dluga, waska, spiczasto zakonczona pilka zwa-
na zlodziejka. Najbardziej uzywana pila byl tzw.
fugszwanc. Byla to pila jednoreczna z sze-
rokim brzeszczotem. Nazwa pily zalezala od jej
przeznaczenia i ksztaltu. Podobnie bylo ze stru-
gami czyli heblami. Do zrywania grubszej war-
stwy drewna stuzyl grobhobel, do wyr6wnywa-
nia dlugich powierzchni shuzyl sztoshobel, do
uzyskania gladkiej powierzchni deski stuzyl za$
puchhobel i szlichthobel. Rowki robiono nui-

hoblem. Krawedzie drzwi i okien strugane byly
falchoblem, a wygladzane gzymshoblem. Do
robienia 0zdéb na meblach stolarze uzywali
kelhobla. Uzywali jeszcze raszpll - zdziera-
kow, a takze gladzikow do wygladzania po-
wierzchni drewna. Stolarze uzywali oléwka,
skladanego metra, winkla, przykladnicy i Smigi
- pewnego rodzaju przykladnicy, ktérej jedno
z ramion mozna bylo nastawiaé na dowolny
kat i wedlug tego przycinaé¢ deske czy listwe.
Szpanklubnie - rodzaj imadel stuzyly do przy-
ciskania sklejonych plaszczyzn. Potrzebowali
dluta o roznej szerokosci od 4 do 40 mm,
niektére plaskie, inne wkleste. Musial by¢ row-
niez zestaw $§widréw i wiertel, mlotkow zelaz-
nych i z twardego drewna oraz siekier.

Z czasem zaczeto nabywaé rézne maszyny
do obrébki drewna. Najbardziej przydatnymi
byty pily tarczowe - cyrkularki i heblarki. Ce-
niona maszyna byla tzw. abrychtka do heblo-
wania desek na potrzebng grubos¢. Stosowano
tez maszyne¢ laczaca w sobie trzy funkcje:
frezowanie, ci¢cie i wiercenie. Bardzo przy-
datna i praktyczna maszyna byla tzw. puco-
waczka, ktora przetaczala pas papieru Scier-
nego. U nas byly rozpowszechnione maszyny
roznych firm. Do najbardziej znanych nalezaly
RIKOW z Wamsdorfu i PAHANS z Niemiec.
Roéznorodne wiertta i $widry produkowala
firma STAM w Czeskim Cieszynie oraz firma
LEGLER w Jablonkowie.

W warsztatach miejskich pod koniec XIX
wieku robiono wszelkiego rodzaju meble i sto-
larke budowalna. Drewno z reguly kupowano
w tartaku - na pile. Do wyrobu mebli uzywa-
no drewna miekkie - $§wierkowe, sosnowe, to-
polowe, lipowe, brzozowe; poéltwarde - mo-
drzewiowe, jodlowe, klonowe oraz drewna
twarde - debowe, jesionowe, wigzowe, gro-
chodrzewiowe, bukowe, grabowe, jaworowe,
a takze z drzew owocowych - gruszy, jabloni,
wisni i czeresni, §liwy oraz orzecha wloskiego.
Nie obce im byly gatunki drewna drzew egzo-
tycznych - mahon, heban, palisander i gabun.
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Wyrabiano z nich meble z intarsja. Z surowca
krajowego takze meble ludowe, jak stoly, stol-
ki, lawy, lawki oraz skrzynie czyli trowly - tro-
h/y, szranki - komody. Wyrobem mebli ludo-
wych najdluzej w Jablonkowie zajmowali si¢
Waclaw Holeczek Na Biydzie, Jan Kostebo-
szek na Wyszni Bronie i Adam Arleth. Ogél-
nie jednak zajmowano si¢ wyrobem mebli tzw.
miejskich. Przy ich wyrobie uzywano kilka ro-
dzajéw laczen. Jednym z nich bylo polaczenie
zw. cynkowanim, czyli laczenie przez zaze-
bianie. Inny spos6b to za pomocg drewnianych
kolkow - na teble. Stosowano tez laczenie
zwane czepowanim, a prostszym sposobem
laczenia bylo zbijanie czeSci gwozdziami albo
sklejanie. Dawniej uzywano kleju z kosci zwie-
rzecej, pozniej wszedl w uzycie znany Kklej
»Firmus“. Mebli z twardego drewna nie malo-
wano, a tylko rozcierano na nich politure.
Meble z miekkiego drewna malowano dwa
razy farba olejna. Po raz pierszy pokrywano je
farba jasnozolta, po raz drugi jasnobrazowa.
Zanim farba zaschla, przychodzil pokostnik
i rozpoczynal flodrowanie, czyli tworzyl w war-
stwie farby imitacje lat drewna. Do tego sluzyly
mu specjalne grzebienie z drewna lub blachy,
rézne drewienka, szmatki, gabki i gesie piora.
Flodrowanie oznaczalo juz zanik ludowych

Strugi stolarskie.
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mebli malowanych, a tylko gdzieniegdzie jesz-
cze robiono sporadycznie ludowe skrzynie ma-
lowane, ale takze metoda flodrowania. Asor-
tyment mebli wyrabianych przez stolarzy na
Slasku Cieszyinskim obejmowal ich caly znany
asortyment. Glownie obejmowal meble ku-
chenne: kredensy, stoly, zmywalki, szafki, krze-
sta, polki, etazerki, sztokerle, ryczki, lawy
z ruchomym oparciem. Wyrabiali tez meble
dzieciece takie, jak lawki, stoliki i kotyski. Do
sypialni robili 16zka pojedyncze i podwdjne,
otomany, szafy jedno- i dwudzialowe, nocne
szafki, komody - szranki, psychy i bielizniarki.
Wystawne byly wyrabiane przez nich meble do
jadalni czy pokoju przyjeé. Z mebli tych zdo-
biono gléwnie szafy i kredensy profilowanymi
gzymsami, z intarsja, a w Srodku nad ich
drzwiami czesto przeszklonymi nawet lustrami
pojawialy sie rzezbione ornamenty ro$linne,
najcze$ciej bukiety roz.

Do naszych czasow dochowaly si¢ meble
robione przez stolarzy miejskich w XIX wieku.
Sa one Swiadectwem fachowos$ci 6wcezesnych
rzemieSlnikow, rzetelnosci i dokladnosci wyko-
nania. Tak samo meble z XVII i XVIII wieku
ogladane dzi§ w zamkach i muzeach méwia
wiele o poczuciu pigkna ich wykonawcéw,
a niektére z nich to prawdziwe dziela sztuki
stolarskiej.

Oprocz wyrobu mebli stolarze u nas trudnili
si¢ stolarka budowlana, ktéra rozwijala si¢
zwhaszeza w XIX wieku, kiedy na naszym te-
renie, glownie w Zaglebiu Karwinsko-Orlow-
skim, dzieki gwaltownie rozwijajacemu sie¢ tu
przemyslowi, nastal okres bujnego budownic-
twa will i domkéw jednorodzinnych. Zaczeto
odchodzi¢ od wiejskiego budownictwa drew-
nianego i szeroko zastosowano budownictwo
ceglane. Stolarze czesto wspoélpracowali z maj-
strami budowlanymi, a ci za§ zamawiali u nich
wykonanie wszystkich robét stolarskich na bu-
dowie. Stolarz na budowe¢ przychodzit dopiero
wtedy, gdy dom byl juz wybudowany. Przepro-
wadzil pomiary otwor6w na drzwi i okna, czym



rozpoczal realizacj¢ zamoéwienia. Stolarze czes-
to tez sami chodzili do ludzi sposobiacych sie
do budowy nowego domu i proponowali swe
uslugi. Oprocz drzwi i okien robili parapety,
boazerie, drewniane schody i balustrady, po-
kladali podlogi - dfazki i parkiety. Niektorzy
z nich wyspecjalizowali si¢ w wyrobie fronto-
wych drzwi wejsciowych tzw. portali. Robiono

Strug stolarski z 1847 roku.

je np. w warsztacie A. Sliweczki w Lyzbicach
i Juliusza Fischera w Trzyncu. Dawniej bowiem
kazdy dom mial inne, oryginalne drzwi wejs-
ciowe. Na wsi ladne portale dochowaly sie
glownie w domach bogatszych gazdow.

Jesli chodzi o stolarstwo wiejskie, to nalezy
spojrze¢ na XVIII i XIX wiek, kiedy doszlo
u nas do rozkwitu zdobnictwa w drewnie. Sto-
larze wiejscy wzorowali si¢ na meblach miej-
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skich. Swoje wyroby przystosowywali do po-
trzeb i warunkéw na wsi i tak powstawaly
meble mniej wytworne, ale jakze piekne
w swej prostocie ksztaltéw i oryginalnosci de-
koracji. Stoly przewaznie robili tak, ze z drew-
na topolowego sporzadzali plyte stolowa, te
osadzali na czterech ukos$nie laczonych nogach
- stolygach albo krzizokach. Stolygi bywaly
ozdobnie wycinane, laczone razem trzema list-
wami, ktorych konce wychodzily na zewnatrz
i zabezpieczone byly drewnianymi Kklinami.
Taka konstrukcja stolu utrzymala si¢ na wsi
cieszynskiej az do czaséw pojawienia si¢ tam
stolow miejskich z pionowo wstawianymi no-
gami. Stoléw nigdy nie malowano. Stolki -
sztokerle robili proste bez oparé, a umiejet-
nos$ci i uzdolnienia rzemie$lnicze przejawily sie
dopiero przy wyrobie Kkrzesel z oparciami -
zydlokow, Zydlokow. Najzdobniejszg ich cze-
Scig bylo wlasnie oparcie czyli foplecek albo
opiyrok. Kazdy Zydlok mial je oryginalnie
ibogato wycinane. Stolarze robili oparcia wyci-
nane symetrycznie, rzadziej wycinali je tak, ze
kazda z poléwek byla innego ksztaltu. Oparcia
takie byly estetyczne. Do siedzenia stuzyly tez
wspomniane juz lawy, a niektére z nich mialy
oparcia ruchome, ktére mozna bylo przekladaé
na druga strone¢ tworzac swego rodzaju ogroé-
dek, w ktérym mogly si¢ bawi¢ male dzieci,
a nawet ukladano je tam do snu. Inne znéw
mialy oparcia stale, skladajace si¢ z deski glow-
nej, ozdobnie wycinanej, i z dwéch stupkow.
Robione byly takze szafki na naczynia kuchen-
ne, ktorych dolna cze$¢ byla zamykana dwu-
skrzydlowymi drzwiczkami, gérna za$ byla o-
twarta i zaopatrzona w dwie polki nad soba na
talerze, misy, dzbanki albo garnki. Talerze lub
misy stawiano tez na etazerce zrobionej z dwu
desek laczonych ze soba wzdluz pod katem
prostym. Z przodu deski poziomej stawiano na
dwu podpérkach wycinana listwe, a na desce
pionowej umieszczano drewniane kolki do
wieszania garnkéw lub dzbankéw. Najbardziej
znanymi meblami ludowymi byly wymienione



IV warsztacie stolarskim.

juz szafy - olmaryje i skrzynie - trowly na
odziez. Uwage nalezy poswieci¢ skrzyniom
malowanym. Najstarsze z nich na naszym tere-
nie robiono dla mieszczan i wlacicieli folwar-
kow juz w XVI wieku. Najstarsza skrzynia ma-
lowana znaleziona u nas pochodzi z Bukowca
z 1700 roku. Najdluzej ich wyrob utrzymatl sie
w okolicach podgoérskich. Jednymi z ostatnich
stolarzy wiejskich zajmujacymi si¢ wyrobem ta-
kich wlasnie skrzyn byli Pawel Bocek z Mili-
kowa, Pawel Rusz i Pawel Kufa z Nawsia, Jan
Heczko z Piosku, Jan Legierski, Jan Bury
i Jozef Krezelok z Bukowca.

Powiedzmy jeszcze, ze niektorzy stolarze
wyspecjalizowali si¢ w wyrobie warsztatow tkac-
kich, kolowrotkéw, milynkow, uli, masielnic,
form do piernikow, ciastek, serkow i masta.
Czesto robili takze skrzynie - fachy na zboze
i make i to nawet do sklepéw.
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BEDNADSTWO

Na Slasku Cieszyiskim bednarze osiedlali
si¢ najpierw zwlaszcza w miejscowoSciach,
gdzie byly browary i palarnie spirytusu. Tak
bylo w miastach i przy folwarkach z prawem
palenia spirytusu, bo nie kazdy folwark je po-
siadal. W XVI wieku bednarze mieli juz swdj
cech w Cieszynie, Frysztacie i innych miastach.
Bednarstwo jest to rzemioslo zwiazane z ob-
rébka drewna, wynikiem ktorej sa réozne naczy-
nia drewniane majace szerokie zastosowanie.
Bednarze robili zbery, iberki 7 jodlowego lub
Swierkowego drewna, dzieZe na ciasto, masiel-
nice, putnie - wiadra do noszenia wody, cym-
bry do czerpania wody ze studni, sondki na
mieso i stonine, szafliki, grotki, konewki,
faski, skopce - szkopki. Na szalasach za$ byly
potrzebne putyry, lobonki i gielaty. Wszyst-
kie te i inne naczynia, jak sztwiertki i garce
stuzace do odmierzania potrzebne byly w gos-
podarce domowej, w kuchni i handlu. Wy-
rabiano je z dgg - klepek. Klepki $ciagano ob-
reczami z galazek jodlowych, wi¢ksze naczynia
za$ $ciggano obreczami Zelaznymi.

Glownym narzedziem pracy bednarzy byla
strugaco stolica - kobylica, na ktérej strugano
klepki i dna naczyn. Dawniej bednarze wygo-
towywali w wodzie prymitywne naczynia wy-
dlubane z prochniejacych pni drzew, przy-
twierdzajac do nich dno. Byly to tzw. mosory
i kadluby stuzace do przechowywania gléwnie
zboza. Mosory i kadtuby dochowaly sie jesz-
cze do naszych czasé6w na strychach wiejskich
chalup. W mniejszych naczyniach tego typu
noszono wode i inne plyny. Bednarze zajmo-
wali si¢ jednak gléwnie wyrobem beczek, ale
robili réwniez koryta do parzenia $win po
uboju - troki, mniejsze korytka tzw. niecki
oraz wanny i wanienki do kapania. Te ostatnie
robili z drewna lipowego, wierzbowego i topo-



Wyroby bednarskie.

Iowego. Robili tez kadzie do browarow i go-
rzelni na fermentacj¢ zacieru, duze beczki wo-
zone na wozach, czyli tzw. kesy na wode
i gnojowke, a niektorzy takze formy piemikar-
skie, do masla i ciastek.

Do swej pracy potrzebowali r6zne narze-

dzia. Przy wyrobie np. koryt i niecek potrzeb-
na byla kopaczka. Byl to rodzaj grubej, stalo-
wej motyki odpowiednio zagietej i waskiej,
ktora wykopywano wnetrze pnia. Gdy Scianki
koryta byly grube juz tylko okolo 2-3 centyme-
trow, wtedy strugiem wygladzano jego wne-
trze. Plaszczyzny oble, zakrzywione wygladza-
no sgkroblom. Uzywali pil, siekier, porzyzow
prostych i zakrzywionych, dhut i $widréw. Naj-
wiecej pracy mieli na jesieni, kiedy robili beczki
do kiszenia ogorkow i kapusty, na przykladzie
ktorych zapoznamy sie¢ z praca bednarza.

Do wyrobu beczek najlepsze jest drewno
debowe, ktore musialo by¢ odpowiednio wy-
schniete. Najpierw przygotowywano wie¢c dqgi
z nacietych polan. Wyréb ich polegal na wy-
struganiu w ten sposob, Ze z jednej strony stru-
gano je porzyzym prostym, ktéra stanowila
strone zewnetrzng beczki, a z drugiej, w celu
uzyskania wygiecia, strugane byly porzyzym
zakrzywionym i ta strona byla wne¢trzem becz-
ki. Nastepnie dqgi - klepki byly przycinane

Wyrob koryt - ,trokow “w Karwinie-Solcy, lata 50. XX wieku.
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wedlug szablony. Kazda klepka musiala by¢ na
koncach o jedna szésta wezsza, a na stykach
(po bokach) dokladnie wygladzona heblem, by
dobrze i Scisle wszystkie klepki przylegaly do
siebie, a beczka byla szczelna. Tak przygoto-
wane klepki wkladano do zelaznej obreczy.
W celu otrzymania beczkowatej wypuklosci
Scian, wolne konce klepek przyginano do sie-
bie. Dla ulatwienia tej czynno$ci wewngtrz
beczki rozpalano ognisko. Pod wplywem cie-
pla klepki zmi¢kly i wtedy nakladano na nie
ling ze specjalna $ruba do zaciskania petli
wokol klepek i przyginania ich do siebie. Po
calkowitym ich przygieciu nakladano na nie ze-
lazna obrecz. W koncu wkladano do beczki
dno i dokladnie wygladzano jej wewne¢trzne
Sciany. Obrecz, w ktorej beczka byla skladana,
czyli stawnik, bednarz zbijal, a w jej miejsce na
stale zakladal nowa obre¢cz z zelaza pasowego.
Stawniki byly réznej wielkosci i w zaleznos$ci
od nich ksztaltowala si¢ wielko$¢, a tym i po-
jemno$¢ beczek. Dawniej beczki na ogorki

i kapuste byly 50 litrowe, a najwicksze 250 li-
trowe, ale byly tez mniejsze - 25 litrowe.
Bednarstwo najdluzej utrzymalo si¢ w oko-
licy Stonawy, Cierlicka, Orlowej i Karwiny.
Rzemioslo to stalo si¢ tradycja rodzinna, jak
np. w rodzinie Zipserow w Stonawie. Ostatnim
bednarzem z tego rodu byl Karol Zipser uro-
dzony w 1914 roku, ktérego pradziadek byl
juz bednarzem. Okolo 1910 roku w Cieszynie
swoje warsztaty bednarskie prowadzili Rudolf
Duis i Jozef Gros. Natomiast fabryczka beczek
zwana beczkarnig powstala w Gnojniku i pra-
cowala do pierwszej polowy lat 60. naszego
wieku gdy zostala zamknig¢ta. Byli tez na wsi
bednarze - samoucy. Spos$rod nich mozna wy-
mieni¢ Sztefka z Lyzbic i Karola Janiczka z Ty-
ry urodzonego w 1901 roku. Obecnie bednar-
stwo zanika, naczynia z Kklepek zastapione
zostaly wyrobami blaszanymi i plastykowymi.
W sklepie czasami mozna jeszcze kupi¢ beczke
drewniana, albo séndek, sa to jednak naczynia
przywozone do nas z innych regionow.

KOWALSTWO

Na Slasku Cieszynskim nastapil réwniez
podzial kowali na miejskich i wiejskich. Kowale
miejscy mieli ulatwiony kontakt z wyrobami za-
granicznymi, przez co wzbogacali swe umiejet-
nosci i podnosili ogélny poziom rzemiosta ko-
walskiego. Potrafili robi¢ roézne narzedzia
rolnicze i rzemieslnicze, konstrukcje i okucia do
uprzezy dla koni oraz bron. Z czasem zaczeli
si¢ organizowa¢ w cechy i zwalczali fuszeréw -
szturarzy. W XVI wieku swoj cech zalozyli
w Cieszynie i we Frysztacie, a w roku 1579
pozwolil im ks. Adam Waclaw handlowaé ko-
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sami, sierpami i gwozdziami - wywozono je na
Slowacje w okolice Czadczy i Zyliny. Specjal-
no$cig ich bylo podkuwanie koni i okuwanie
wozow. Kowale wiejscy natomiast zajmowali
si¢ glownie wyrobem prostych narzedzi i repe-
rowali sprzet rolniczy. Do rozwoju kowalstwa
na wsi przyczynila si¢ szlachta, sprowadzajac
kowali na folwarki. Wielkie gospodarstwa rolne
sprowadzaly kowali rekrutujacych si¢ z czelad-
nikéw miejskich, ktorych zadaniem bylo wyko-
nywanie narzedzi i sprzetu rolniczego dla po-
trzeb dworu oraz naprawianie zaprzegu. Oni to



KuZnia w Bystrzycy, lata 30. XX wieku.

wykonywali drobne prace kowalskie dla chlo-
pcow i podnosili poziom kowalstwa wiejskiego.
Kowalstwo rozszerzone bylo na calym Slqsku
Cieszynskim tak w miastach, jak i na wsi.
Kuznie budowali kowale zwykle w poblizu
swoich domow albo obok drég, dlatego ze
zwiazane to bylo z tradycja furmanska zabez-
pieczajaca transport drogowy. Stare kuZnie by-
ly budowane najczeSciej z drewna lub kamienia
lupanego, nowe za$§ budowano juz z cegly.
Wewnatrz kuzni na Srodku stalo kowadlo osa-
dzone na odziemku (pniu) z twardego drzewa.
Przy jednej ze $cian stalo palenisko zbudowane
z kamieni albo cegiel, a obok umieszczony byl
miech kowalski, za pomoca ktoérego, najczes-
ciej pomocnik - uczen dmuchal powietrze do
paleniska zwiekszajac w nim zar. Miechy ko-
walskie robione byly ze skoéry i byly pionowe
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lub poziome. Po drugiej stronie paleniska albo
obok niego bylo kamienne koryto z woda,
w ktorej hartowali rozpalone zelazo. W kuzni
byl tez bank ze szraubsztokym, czyli mocny
stol z imadlem. Byla tez reczna wiertarka i bru-
sek - okragly kamien do ostrzenia narzedzi.
Kuznie, ktére dochowaly si¢ do naszych cza-
sOw, sa juz zupelnie zmodernizowane, a mie-
chy kowalskie zostaly zastapione wentylato-
rami o napedzie elektrycznym. Na poczatku
naszego wieku pojawily si¢ w kuzniach duze,
mechaniczne mloty spre¢zynowe, wiertarki
elektryczne, szlifierki i aparaty spawalnicze.
Duzo narze¢dzi wytwarzali sobie kowale sami,
np. duze mloty i male mlotki oraz kleszcze,
ktorych bylo zazwyczaj wiecej. Roznily si¢ od
siebie w zalezno$ci od ich przeznaczania
i uzycia. Inne narzedzia to przecinaki - majzli-



Whnetrze kuini w Bukowcu.

ki, do zdobienia za§ wyrobéw uzywano stempli
zdobniczych - wybijokéow. Czesto kowale robi-
li sami dla wlasnego uzytku rézine nietypowe
narzedzia i wykuwali proste wiertla do Zelaza,
wyrabiali tez szraubsztoki - imadla kowalskie
i rymarskie, proste gwintowniki itp.

Dla potrzeb rolnictwa robili rézne motyki,
babki do klepania kos i sierpoéw, porzyzy, zie-
lozka do heblli, noze, kleszcze, nozyce, lan-
cuchy, uchwyty na szczypy - luczywo, czyli
swiycoki, zapory i zawiasy do drzwi - haszpy
i banty, zawiasy do mebli, proste zamki i klod-
ki wraz z okuciami drzwi itp. Robili jeszcze
duzo innych rzeczy, bowiem sklepéw z narze-
dziami Zelaznymi dawniej nie bylo zbyt wiele.
Zajmowali si¢ tez wyrobem prostych maszyn
rolniczych, przede wszystkim byly to czesci do
plugéw, jak kroje, odkladnice i lemiesze oraz
splozy i sprzyczki. Do pluga nalezala tez otka
- drewniany kij zakonczony zelazna lopatka do
oskrobywania pluga z gliny. W nowszych cza-
sach robili juz plugi calkowicie Zelazne wraz
z kolesnicami. Do drewnianych bron robili Ze-
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lazne kolce - bronioki (z¢by), a nowsze brony
robili juz cale z zelaza. Najcze$ciej do plugow
ostrzyli zielozka - lemiesze wykuwaniem. Scis-
le wspolpracowali z kolodziejami, ktorzy po
zrobieniu wozu, bryczki czy kolasy dostarczali
je do kowala. Ten wyposazal je w niezbe¢dne
okucia i czeSci metalowe. Prace zwiazane
z okuciem wozu trwaly okolo jednego tygod-
nia. O réznorodnosci wyrobéw wykonywanych
przez kowali §wiadczy np. ,,Kup' Jacoba Haw-
liczka z okolicy Jablonkowa. Dokument ten
nosi date 16 maja 1826 roku, na podstawie
ktorego ojciec sprzedaje swemu synowi, tez
Jakubowi, m. in. ,I Wuz kuty, 1 Pluch ze
zelezy, 2 Brana, 1 Lancuch, 1 Hond, 1 To-
hetko, 1 Korbe s kosom, 1 Trawni kosu,
1 Pilu, 1 Sekeru, 2 Motyky, 2 Swiedry,
1 Dlotko, 1 Widly, 1 Porzez".

Praca kowali polegala na obrébce rozpa-
lonego zelaza. Do jego nagrzewania shuzylo
palenisko, w ktérym spalano drzewny, potem
czarny wegiel kamienny, a w czasach now-

Narzedzia do podkuwania koni.



szych juz koks. Kowal wkladal zelazo do roz-
grzanych waglikow, gdzie po pewnym czasie
mi¢klo. Wtedy ujmowal je w kleszcze, kladl na
kowadle, do drugiej reki bral mlotek i uderzal
nim w rozpalone Zelazo, formujac je odpo-
wiednio. Doswiadczony kowal poznal, kiedy
zelazo jest dobrze rozpalone, a to po odcieniu
czerwonego koloru i wiedzial jak i gdzie w nie
uderzy¢, by uzyska¢ odpowiedni ksztalt. Dawni
kowale nie znali aparatu spawalniczego, zelazo
wiec laczyli technika skuwania przy bardzo wy-
sokiej temperaturze.

Asortyment wyrob6w kowalskich byl bardzo
szeroki. Specyficzny mial Franciszek Kokotek
z Lak, ktéry specjalizowal si¢ w produkcji
motyk, lopat i siekier. W jego kuzni wyrabiano
az pie¢ tysiecy motyk rocznie, i to w 14 gatun-
kach. Byl na nie dobry zbyt na calym Slasku
Cieszynskim, a m. in. hurtem odbieral je ku-
piec Eisenberg w Cz. Cieszynie, Konczakowski
w Cieszynie, Mamica w Trzyncu i Blumenthal
we Frysztacie. Jeszcze dzi§ wiele siekier spot-
ka¢ mozna ze znakiem firmowym FK. Dla
okolic gérskich i podgérskich, czyli tam gdzie
byly tzw. kamience, robil motyki ze zgrubie-
niem biegngcym przez Srodek motyki od ostrza
ku nasadzie tylca. Robiono je w seriach: motyk
500 sztuk, lopat 500, a siekier 200 sztuk.

Kowale cze¢sto zdobili swoje wyroby. Po-
wszechnie stosowana technika zdobien bylo
wybijanie ornamentu za pomoca wybijokow -
zelaznych stempli. Wybijano do Zelaza gorace-
go lub zimnego z tym, Ze dawniej zdobiono
tylko w Zelazie goracym, gdyz do zdobienia ze-
laza zimnego potrzebne sa stemple ze stali,
ktérych kowale raczej nie posiadali. Wybijanie
wzoru do Zelaza goracego odbywalo si¢ bez
trudnosci. Nagrzane zelazo bylo plastyczne
i latwo poddawalo si¢ oddzialywaniu stempli.
Wybijoki robili sobie sami w ksztalcie walco-
watego dluta albo mlotka, na koncu z wykuta
zdobinom, czyli cze$cig zdobigca, ktéra harto-
wali, by byla odpowiednio twarda. Stemple
zdobnicze mialy réznie uksztaltowane zakon-
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Zdobione wyroby kowalskie.

czenia i mozna bylo nimi wybijaé¢ kreski proste,
faliste, krzyzyki, kétka, rozetki, gwiazdki, krop-
ki, zabki, pélksiezyce, kombinacje linii prostych
i falistych, zygzaki, kratke, jodelke, proste mo-
tywy roslinne i inne wzory geometryczne.
Metoda wybijania ornamentu zdobiono roézne
przedmioty, jak pierScienie do kos, babki do
ich klepania, kowadla, zawiasy, wykladki do
zamkow, otki do czyszczenia plugéw itp. Bo-
gato zdobili okucia wozow i sani, szczegdlnie
sznica - Snica, do ktorych osadzony byl dy-
szel. Zdobnictwo wyrobow kowalskich rozwi-
nelo si¢ w drugiej polowie XIX wieku, a jego
rozmach nastapil na przelomie XIX i XX wie-
ku.

Waznym zajeciem kowali bylo podkuwanie
koni, czym nie mogl si¢ zajmowaé kazdy
kowal, bowiem pozwolenie na to otrzymywali
tylko ci, ktorzy zdali odpowiedni egzamin z we-
terynarii i umiejetno$ci podkuwania. Tylko tacy
kowale mogli na swej kuzni umiesci¢ szyld
z napisem , Egzaminowany kowal“. Wiekszo$¢
kowali z naszego terenu dawniej robila takie
egzaminy w wojsku. Kowale dawniej sami wy-
kuwali podkowy, a w czasach nowszych za$
kupowali produkowane fabrycznie w sklepie.
Przed podkuciem kowal musial sobie najpierw
przygotowaé narzedzia, a to uciynke, czyli
rodzaj przecinaka, kleszcze, strug kowalski,
raszple - zdzierak, patk¢ - drewniany mlotek,
zelazny mlotek i siekacz, tj. specjalny stalowy



néz oraz nowe podkowy i gwozdzie - hufnale.
Jesli zmienial podkowe koniowi lub naprawial
jego podkucie, to musial najpierw wuciynkom
ucia¢ konce gwozdzi starej podkowy wycho-
dzace na zewnetrz kopyta. Nastepnie wyciagal
je z kopyta i zdejmowal stara podkowe. Ko-
pyto bylo zanieczyszczone, wiec siekoczym
dokladnie czyS$cil jego powierzchnie, obcinajac
przy tym zmurszale cze$ci kopyta, do czego
uzywal jeszcze raszpli. Do oczyszczonego ko-
pyta przymierzal nowa podkowe, ktéra z re-
guly nie pasowala i dlatego musiala by¢ za-
grzewana i kuta do odpowiedniego Kksztaltu.
Dopiero dopasowana podkowe mozna bylo
przybi¢ do kopyta hufnalami, ktére przecho-
dzily przez otwory w podkowie, wchodzily
w kopyto i wychodzily na zewnatrz. Konce ob-
cinal kleszczami i zanitowal, czyli zaklepal Ze-
laznym mlotkiem do kopyta lub zagial je. Pod-
kuwanie wszystkich czterech nég konia trwalo
okolo dwéch godzin. Czas podkuwania czesto
zalezal od charakteru konia. Narowiste spra-
wialy przy podkuwaniu klopot i Zeby je uspo-
koi¢ zakladano im na pysk tzw. fajke, czyli ka-
walek drewienka z petla ze sznura. Petle
zakladano koniowi na géorna warge i zaciskano.

0V Cigolce,

Sprawialo to koniowi bdl i zmuszalo do uspo-
kojenia. Niektorzy kowale mieli przy swej kuzni
drewniane Klatki, do ktérych umieszczali bar-
dzo niespokojne konie i tak wzglednie bez-
piecznie mogli podkuwaé. Kowale trudnili sie
tez podkuwaniem woléw pociagowych, obcina-
niem racic bydlu, zakuwaniem bykom w noz-
drza zelaznych ogniw itd.

Ze zrodel historycznych dowiadujemy sie, ze
w XVII wieku kowalami np. w Boguminie byli
Jan Czerny i Antoni Mazur, a w Jablonkowie
byli nimi w XVIII wieku Jézef Gorywoda,
Pawel Ploszek, Jan Skrzek. W Cieszynie na
poczatku XVIII wieku kowalami byli Jan Koziel
i Kacper Kiintzel. Wedrujac przez Slask Cie-
szynski na poczatku naszego wieku mozna
bylo natrafi¢ na wiele kuzni tak w miastach, jak
i na wsi. Kowalstwo, podobnie jak inne rze-
miosta, bylo czesto rzemioslem dziedziczonym
z ojca na syna. Zaniklo u nas w latach po drugiej
wojnie Swiatowej, gdy spadlo zapotrzebowanie
ksztalcenia nowych adeptéow tego rzemiosta
spowodowane likwidacja koni i wprowadza-
niem traktorow, a kowale fabryczni, w hutach
i na kopalniach roéznia si¢ nieco od dawnych
kowali pod wzgledem rodzaju robot.
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W obrebie niektérych rzemiost z czasem
zaczely sie tworzy¢é wezsze specjalno$ci. Proces
ten nastal takze w kowalstwie, z ktorego juz
w S$redniowieczu wylonitlo si¢ Slusarstwo. Po-
dzial pracy miedzy tymi dwoma rzemiostami
musial byé okreslony statutami cechowymi, ale
i tak miedzy kowalami a $lusarzami dochodzilo
do zatargéw i nieporozumien. Slusarze prze-
waznie zajmowali si¢ sporzadzaniem wszelkie-
go rodzaju zamkow, okratowan i okué drzwi,
okien, okiennic i robili rézne ozdobne przed-
mioty metalowe nie wylaczajac balustrad. Slu-
sarstwo nabralo charakteru rzemiosla bardziej
artystycznego, specjalizujace si¢ w wyrobie o-
zdobnych balustrad i okratowan, a pézniej tak-
ze zelaznych plotéw i bram, furtek oraz zelaz-
nych skrzyn dla urzedéw do przechowywania
dokumentéw i pieniedzy.

Slusarzy w Cieszynie wspomina juz urba-
riusz z roku 1624, a pod koniec XVII wieku
bylo ich 14. Z innych Zrédel dowiadujemy sie,
Zze na poczatku naszego stulecia warsztaty Slu-
sarskie w Cieszynie mieli np. Franciszek Bla-
tan, Edward Miczek, Franciszek Rund i Fran-
ciszek Zulkowski. Slusarze byli tez i w innych
miastach, a np. w Jablonkowie w XIX wieku
Slusarstwem zajmowali si¢ Jozef i Franciszek
Mokryszowie, a w okresie miedzywojennym
za$ Jan Niedoba, Jézef Seifert i Wilhelm Ho-
dula. Slusarstwo w okresie miedzywojennym
stalo si¢ bardzo popularne, o czym S$wiadczy
fakt, ze w warsztacie Jana Niedoby w Jablon-
kowie wyuczono w tym czasie 31 uczniow.
Slusarze w miastach wykonywali wszelkie pra-
ce zwiazane z obrobka zelaza. Zajmowali si¢
tez naprawa pomp i instalacja wodociagow,
centralnego ogrzewania, piorunochronow -
gromnikow, sklepikarzom instalowali Zelazne
zaluzje i zakladali zamki. Swe zdolnos$ci prze-
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jawiali zwlaszcza przy sporzadzaniu ogrodzen
zelaznych, krat, balustrad i wkladek zamkow

do drzwi. W okresie miedzywojennym warsz-
taty Slusarskie zaczely pojawiaé sie¢ takze na
wsi cieszynskiej, a taki warsztat m. in. mial
Jozef Balon i Albin Przeczek w Bledowicach
Dolnych, Karol Pawera w Trzyciezu, Karol Te-
ofil w Bystrzycy i wielu innych. Szeroko znany
warsztat Slusarski posiadal Rybarski we Frysz-
tacie. W czasach dzisiejszych $lusarstwo jest
bardzo rozpowszechnione, zwlaszcza jest wielu
Slusarzy - samoukéw na wsi. Podyktowane jest
to koniecznoS$cia, gdyz nasycenie domostw
urzadzeniami i sprz¢tem technicznym jest wiel-
kie i wymaga nieustannego utrzymywania jego
sprawnosci.

W warsztacie slusarskim.



KAMIENIAD6TWO

Wystepujacy w Beskidach na Slasku Cie-
szynskim piaskowiec godulski byl podstawa do
rozwoju kamieniarstwa u nas. Rzemioslo to
szczegbélnie rozwinelo sie¢ w Brennej, Grodku,
Ligotce Kameralnej i Rzece, gdzie powstaly
duze kamieniolomy. Kamieniarze za pomoca
mlotéow i zelaznych klinéw, ale i odstrzalem la-
mali i wydobywali piaskowiec, robiac z niego
kamienie do Zzarn, schody, okragle brusy do
ostrzenia narzedzi i nozy, a przede wszystkim
wyrabiali oselki do ostrzenia kos i sierpow.
Zarna i bruski byly w kazdym gospodarstwie
rolnym, tak samo kazdy gospodarz narzedzia
ostrzyl sobie sam.

Wyréb tak bardzo potrzebnych oselek prze-
biegal nast¢pujaco: Kamieniarz nalamal po-
dluzne kamienne plytki o grubosci zblizonej do
wymiaru osetki. Do niej przykladal drewniana
szablon¢ i razem umocowywal je w imadle.
Nastepnie zelaznymi szczypcami z dlugimi
uchwytami obcinal kamienna plytke po ob-
wodzie szablony uzyskujac oselke, ktérej kra-
wedzie byly jeszcze nierowne i chropowate.

Nalezalo je wygladzi¢. Do tego celu sluzylo ka-
mienne Koryto, ktérego wnetrze polewano
woda i poprzez tarcie osefki o Sciany koryta
otrzymywano gotowy, gladki wyréb. Praca ta
wymagala duzego wysitku fizycznego.

Wyroby
w budownictwie

kamieniarzy byly tez potrzebne
i dlatego wyrabiali progi,
schody, kamienne odrzwia drzwi wejSciowych,
w tym roézne stupki - gladkie i profilowane, luki
do wejsé arkadowych, plyty chodnikowe,
kamien na podmurowki tzw. hakle, koryta dla
trzody chlewnej, bydla i koni. Kamieniarze
trudnili si¢ takze wyrobem plyt, ramoéw i krzyzy
nagrobkowych. Niektérzy z nich, jak np. Ed-
ward Klosko z Ligotki Kameralnej wykonal
pomnik lotnikéw Zwirki i Wigury w Cierlicku
na Koscielcu wraz z wyrzezbionymi godlami
Republiki Czeskiej i Rzeczypospolitej Polskiej.
Zajmowali si¢ tez praca zwiazana z wytwarza-
niem plyt pamiatkowych, obeliskéw, postu-
mentéw do pomnikéw wraz z odpowiednimi
napisami wykutymi w kamieniu.

GADNCAD&TWO

Garncarstwo nalezy zaliczy¢ do najstarszych
rzemiost w dziejach ludzkosci. Na Slasku Cie-
szynskim rozpowszechnili je wedrowni garn-
carze juz w Sredniowieczu. Niektérzy z nich
osiadali na stale w powstajacych miastach i na-
uczyli tego rzemiosta innych. Osrodek garncar-
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ski powstal w Cieszynie, ktoremu ksiaze Adam
Waclaw potwierdzil w roku 1596 statuty
cechu, a dalsze powstaly w Bledowicach Dol-
nych, Datyniach Dolnych, Frysztacie, Jablon-
kowie, Lutyni Polskiej (Gornej), Skoczowie,
Suchej Gornej, Toszonowicach Gérnych, Wisle



MoZdzierz garncarski do ttuczenia glazury.

i indziej. Urbariusz z roku 1624 wspomina
garncarzy w Boguminie, gdzie dokument
z 1746 roku wymienia garncarzy Jerzego
Bonka, Macieja Urbanca, Jana Stmadla, Jana
Zarembeg, Szymona Szklarza i Jana Malka.
Podstawowym surowcem do wyrobow
garncarskich jest glina. Dobra glina garncarska
warunkowala powstanie oSrodka garncarskie-
go i dawala pewno$¢, ze wyroby z niej beda
udane, a praca garncarza nie péjdzie na mar-
ne. Glin¢ trzeba bylo najpierw odpowiednio
przygotowaé. Najlepsza glina byla odlezala
i przemarznieta. Musiala tez by¢ bez zanie-
czyszcezen - korzeni, kamykéw itp. W tym celu
garncarz przekopywal ja motyka - pnidwkg,
a nast¢pnie polewal woda i nabijal na pieniek.
W ten sposéb na odziomku utworzyl z gliny
pryzme. Z niej strugal plastry usuwajac przy
tym znajdujace si¢ jeszcze w niej drobne ka-
myczki. T¢ czynno$¢ powtarzano tak dlugo az
glina byla bez poréw i bez jakichkolwiek za-
nieczyszczen. W dalszej fazie garncarz gline
dzielit na mniejsze kawalki, na tzw. pecynki,
ktére polewal woda, kladl na gromade i pozo-
stawial przez 2-3 godziny. Pecynki odpowied-
nio zmi¢kly i wtedy formowano je w walki
o S$rednicy uwarunkowanej wielko$cia naczy-
nia, ktére mialo by¢é wytoczone na kole garn-
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carskim. Garncarz zasiadal za kolo, kladl na
jego S$rodek, czyli na glowe, walek gliny i ru-
chem nég puszczal kolo w ruch. Obok mial
naczynie przedzielone przegrodka. W jednej
polowie byla czysta woda, a w drugiej woda
z rozprowadzong w niej glina, czyli tzw. szli-
gier. W szligrze maczal rece i rozpoczal for-
mowanie naczynia. Pod wplywem obrotu kola
i dzilania rak garncarza glina zaczela powoli
formowaé¢ sie w ksztalt okraglego naczynia.
Garncarz lewg reke trzymal wewnatrz naczy-
nia, a prawa ksztaltowal naczynie od zewnatrz.
Obroty kola zwi¢kszano i naczynie powoli
przybieralo ostateczny ksztalt. Po zatrzymaniu
kola naczynie wygladzano. Uzywano do tego
szmatki, kawalka skoéry i drewnianego nozyka
zwanego czympielym, albo kawalka szkla.
Gdy garncarz wytoczyl dzbanek, musial na nim
uformowacé jeszcze wylew czyli cypek. Robil to
tak, ze palec wskazujacy lewej reki wkladal do
szyki naczynia, a palcem S$rednim i kciukiem
prawej reki naciskal szyjke z zewnatrz. Na ko-
niec jeszcze raz roztaczal kolo garncarskie,
przykladal do niego drut, ktéry trzymal naciag-
ni¢ty w rekach i odcinal nim naczynie od glowy
kola. Zatrzymawszy kolo, chwytal oburacz go-
towe naczynie i odnosil do regalu zeby wy-
schlo. Ucha dorabiano dopiero na drugi dzien,
kiedy naczynia stezaly. Formowano je recznie
albo w drewnianych formach. Konce ucha po-
cierano szligrem i przylepiano je do naczynia.
Naczynie stawiano z powrotem do regalu, lecz
do gory dnem, by go méc dobrze wygladzi¢ po
calej powierzchni. Wytwarzano - lepiono cale
partie jednakowych naczyn. Po ich wytoczeniu
wysychaly od tygodnia do dziesi¢gciu dni, po
czym je mozna bylo wypalaé.

Dawne piece byly wlasciwie jamami wyko-
panymi w ziemi i wylepione glina. PéZniej bu-
dowano Kkopulaste
w ktérych naczynia ukladano na drewnianych
belkach, a pod nimi rozpalano ogien. Naj-
wieksze zastosowanie jednak mialy poziome
i pionowe piece dwukomorowe. Piece te byly

piece jednokomorowe,



przez Srodek podzielone $ciana z otworami.
W jednej cze$ci takiego pieca palono ogien,
a w drugiej ukladano naczynia do wypalania.
Przed wlozeniem naczyn do pieca polewano je
albo glazurowano. Polewanie mialo na celu
pokrycie wyrobu cienka warstwa glinki, aby
nadaé¢ mu wieksza trwalos$¢, zakry¢ pory i zro-
bi¢ je ladniejszym. Celem za$ glazurowania
bylo pokrycie naczynia cienka warstwa szkliwa,
ktére dawalo naczyniu wysoki polysk i chronito
je przed uszkodzeniem, szczegélnie jego po-
wierzchni. Glazury czyli glejty byly réine, a ich
stosowanie wymagalo duzego doswiadeczenia.
Garncarz, majac naczynia pokryte glazura lub
polewa, wkladal je do pieca; miedzy nie pokla-
dal gliniane tabliczki, aby naczynia przy wypa-

Toszonowickie dzbanki gliniane.
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laniu nie sklejaly sie. Samo wypalanie wyma-
galo duzo praktyki, poniewaz zle wypalone
naczynia, tzw. czerepy lub czepanie szly na
wysypisko. Wypalanie odbywalo si¢ przy tem-
peraturze 900-1000 stopni Celsjusza i trwalo
od 12-24 godzin. Garncarz przez otwér pieca
obserwowal wypalanie i widzac, ze glazura
zaczyna sie szkli¢, zatykal wszystkie otwory
pieca i przestawal w nim pali¢. Naczynia stygly
powoli i dopiero po ich ostygnieciu mozna je
bylo wyjmowaé z pieca. W przeciwnym razie
naczynia moglyby popekaé. Technika garncar-
ska na Slasku Cieszynskim byla w zasadzie
wszedzie jednakowa, a pewne réznice istnialy
tylko w metodach pracy, co wynikalo gléwnie
z tego, iz w poszczegllnych osrodkach gam-



carskich stosowano rézne rodzaje glin i glazur.

Jeden z wielu oSrodkéw garncarskich u nas
powstal w Bledowicach Dolnych i w Datyniach
Dolnych. Tradycje garncarskie w tych miejsco-
wosciach siegaja pierwszej polowy XVII wieku,
czego dowodza zapisy w metrykach koSciel-
nych i ksiegach gruntowych. Najstarszym zna-
nym nam garncarzem w Bledowicach Dolnych
byl Stanislaw Staniek. Jego nazwisko i zawéd
pojawia si¢ w roku 1632 i 1638 w zapisach
cechu szewskiego we Frydku, gdy poswiadcza
0 dwoch uczniach, ktéorych przyjmowano do
nauki szewstwa w tym mieScie. Garncarstwo
rozwinelo si¢ tam szczegélnie w XVIII i XIX
wieku. Woéwczas zajmowaly si¢ nim rody
Przeczkéw, Tomanéw, Fukalow, Batonow
1 Tlotkéw. W Datyniach Dolnych byly to za$
rody Szarowskich i Pellar6w. Garncarzy w Da-
tyniach i Bledowicach bylo duzo. Zapisy w me-
trykach z XVIII i XIX wieku méwia o 50 garn-
carzach. Wsréd nich byl Kozusznik, Buchta,
Jozef Szczerba z Bledowic i Bernard Szarowski
z Datyn Dolnych. Garncarz Jan Gunka z Ble-
dowic Dolnych w roku 1883 pracowal w Cie-
szynie oraz Jan Liszok pracowal tutaj w 1811
roku. W kronice dolnodatynskiej wspomina si¢
garncarza Fukale, Kotule, Przeczka, Rajdusa,
Szarowskiego i Tomana. Warunkiem pomysl-
nego rozwoju garncarstwa byla wystepujaca
tam dobra glina, ktéra garncarze dolnoda-
tynscy kopali w miejscu zwanym Glinikiem,
lezacym na terenie gospodarstwa Pipra.
W Bledowicach Dolnych dobra glina byla
w Miedzydolach, Na Pietrusowym i u Kobier-
skiego. Z tej gliny robiono wyroby dobrej
jakos$ci, majace takze dobry zbyt. Garncarze
z Bledowic i Datyn robili réznej wielkosci
garnki, misy, dzbanki, formy do ciasta, smie-
taniki, garnuszki na woédke, Swieczniki, sol-
niczki, doniczki, kafle piecowe, zabawki dzie-
ciece, skarbonki w ksztalcie zwierzat, koryta
dla §win, rury piecowe i inne. Do glazurowania
swych wyrobow uzywali glazur przeZroczy-
stych, olowiowych z domieszka tlenkéw zelaza,
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miedzi i §linu - ilu. Od polowy XIX wieku
niektorzy z nich zaczeli stosowaé¢ mlecznobiala
glazure. Dawniej bledowicko-datynskie wyroby
garncarskie zdobione byly plastycznie przez
rycie, wydlubywanie albo naklejanie drobnych
elementow zdobniczych. W drugiej polowie
XIX wieku rozpowszechnilo si¢ tam zdobienie
technika malarska. Matowano za pomoca tzw.
kuczoka albo pedzlem. Garncarz Bernard
Baton uzywal glazury, a jego dzbanki byly zdo-
bione biala glinka pod przezroczysta glazura.
Zdobienie bylo w formie pionowych, falistych
i réwnych kresek, szesciopunktowych kwiatéw
i motywu jodelkowego. Garnuszki wewnatrz
byly polewane biala glinka, zewnatrz na ciem-
nobrunatnej glazurze rozsiane byly biale koélka.
Garnki i Smietaniki byly cz¢sto polewane i gla-
zurowane tylko wewnatrz, na zewnatrz byla su-
rowa wypalona glina. Do naszych czaséw do-
chowaly si¢ niektéore wyroby garncarzy
bledowicko-datynskich, a ws$rod nich najlad-
niejsze sa dzbanki polewane biala polewa, na
ktérej pedzlem namalowane sa motywy kwia-
towe z ciemnomodrymi kwiatami, zielonymi
listkami i jasnobrunatnymi lodygami. Garnca-
rze ci rozwozili swoje wyroby po calym Slasku
Cieszynskim i polnocno-wschodnich Mora-
wach. Wiekszo$¢ z nich miala konie i rozwozita
nimi wyroby na targi i jarmarki do Frysztatu,
Cieszyna, Frydku, Ostrawy, Frydlantu, Fulne-
ku, a takze na targi do Orlowej, Gutéw i Mo-
rawki. Garncarstwo w tych okolicach zanikne¢lo
juz po pierwszej wojnie Swiatowej.

Do$¢ znanym oS$rodkiem garncarskim u nas
byly Toszonowice Gérne. Poczatkéw garncar-
stwa nalezy tam szukaé w budynku nr 37, zbu-
dowanym okolo 1820 roku. W nim Maciej
Kostelecki w 1890
warsztat garncarski. W roku 1895 wlascicielem
tego warsztatu zostal Rudolf Moran ze Sych-
cina kolo Kunsztatu na Morawach. R. Moran
urodzil si¢ 10 stycznia 1867, a zmarl w 1941
roku. Swoéj warsztat rozbudowal do malej fab-
ryczki rekodzielniczej. Zatrudnial w niej 4 az 6

roku zalozyl pierwszy



garncarzy i kilku pomocnikéw. Ws$réd nich byl
Jozef Baudi$ pochodzacy z Dvora Kralove oraz
jego syn, Stanistaw, a takze Franciszek Vilek
ze Sychcina, Tomasz Vilek, Jozef Talavasek,
Franciszek Moran - syn brata Rudolfa, Jan
Koutny, Joézef Sterba, Franciszek Taraba
z Trzanowic i Jan Fukala z Bledowic Dolnych.
Garncarstwa w tej manufakturze wyuczyl si¢
G. Przeczek, Karol Skupien, Karol Kawulok,
Adolf Golderberger, Michal Marziniak i Jerzy
Moran. Byli to miejscowi uczniowie.

Wyroby Morania mialy dobry zbyt, bowiem
wytwarzane byly z lepszej, twardszej gliny do-
wozonej z Czech i Moraw - z Tluénak, Pilzna,
Hamréow k. Chlumu, Blanska i z Kunsztatu.
W tej fabryczce robiono takze wyroby nieglazu-
rowane ze zwyklej gliny brunatnoczerwonej
sprowadzanej z Dzieémorowic, Suchej Gornej
i z Domaslowic Gérnych. Wyroby za$§ z glin
czeskich, morawskich i dolnoslaskich nazy-
wane byly bonclokami, ponclokami albo Ica-
mionkami. Nazwa bonclok, ponclok pocho-
dzi bowiem od Bunzlau, niemieckiej nazwy
miasta Boleslawiec na Dolnym Slasku, gdzie
juz w XVI wieku wypalano naczynia gliniane
z twardej gliny. Boncloki - poncloki byty
trwalsze w uzyciu, pekaly rzadziej niz wyroby
z glin zwyklych. Glina bowiem, z ktérej byly ro-
bione naczynia toszonowickie byla trwalsza,
a po wypaleniu miala kolor Zéltobialy. Wyroby
te byly od spodu znaczone cyframi od 1 do
12. Wedlug Barbary Kopeckiej, sprzedajacej
wyroby toszonowickie w sklepie swego brata,
garncarza i kaflarza jablonkowskiego Izydora
Kopeckiego, cyfry te pomagaly okresli¢ cene
wyrobu i tak najmniejszy i najtanszy byl wyréb
oznaczony cyfra 1, a najwi¢kszy i najdrozszy
cyfra 12. Asortyment wyrobéw garncarzy to-
szonowickich byl szeroki. Wytaczali na swych
kolach dzbanki, Smietaniki, garnki, garnuszki,
miski, duze misy, brzuchate garnki na smalec,
rondle, piekocze, duze naczynia na wode -
plucarp. W drewnianych formach wyciskali

formy na ciasta - babdwki, baranki wielka-
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nocne, strucle i inne. Robili tez figurki zwierzat
- koguciki, $winki, gliniane serca, doniczki, ko-
ryta dla $win, koni itp. Ich wyroby polewane
byly najczeSciej na kolor ciemnobrunatny,
rzadko robiono wyroby bialo polewane, i to
zazwyczaj tylko wewnatrz naczynia. Rowniez
rzadko zdobili swe wyroby. Malowali niekiedy
tylko dzbanki przeznaczone na wystawe albo
stuzace propagacji. Nie wszyscy garncarze
umieli malowaé¢ pedzlem, wiec wyroby w To-
szonowicach zdobiono tylko wtedy, gdy w fab-
ryczce byl zatrudniony czlowiek o takich umie-
jetnosciach. Glazury sprowadzano z Pilzna
i Miecholup kolo Zatca. Wyroby z Toszonowic
rozchodzily si¢ po calym Slasku Cieszynskim
oraz sprzedawano je na targach i jarmarkach
w Galicji, na Morawach i na Slowacji. Liczne
okazy toszonowickie dochowaly si¢ do dzis,
gléwnie za$§ brunatno polewane czepniki,
dzbanki. Fabryczka
garncarska w Toszonowicach dotrwala az do
lat powojennych. Po S$mierci R. Morania
w 1941 roku przjal ja Pawel Sikora, a po
1945 roku prowadzil ja Jerzy Moran. We
wrzesniu 1946 r. wynajal ja Tomasz Vilek,
ktory prowadzil ja az do 1950 roku, kiedy zo-
stala definitywnie zamknigta.

Bogata tradycje garncarska ma rowniez
Jablonkéw. Najstarszym znanym nam garnca-

Smietaniki i nieliczne

rzem byl tutaj Walenty Orlik, o ktérym wia-
domo, ze mieszkal w Jablonkowie w 1577
roku. Urbariusz z roku 1621 podaje, ze w tym
czasie bylo tu czterech garncarzy. W metryce
parafialnej z XVIII wieku odnajdujemy obok
nazwiska niektérych mieszkancow wpisana la-
cinska nazwe figulus, co znaczy garncarz.
W tym czasie garcarzami byli tu Jerzy, Krzysz-
tof, Jan i Adam Kopeccy, Pawel Czech i Pawel
Przybilla. Natomiast w XIX wieku Boruczek,
Ignacy Tomek, Walenty Jurzykowski i nie-
znany nam garncarz z nazwiska sygnujacy swe
wyroby literami AK. Na przelomie XIX i XX
wieku pracowali tu garncarze Jozef Cwienczek,
Jozef Czech, Jan Czudek z Gréodku, Franciszek



Prochaska ze Skoczowa, a takze garncarze
z rodziny Kopeckich. Jedna z nich mieszkala
w domu nr 72 przy ulicy Miynskiej, gdzie juz
Jerzy Kopecki urodzony w XVIII wieku mial
swo6j warsztat garncarski, ktéry nastepnie pro-
wadzil jego syn, Franciszek urodzony 7 IV
1822. Ten zginal pod kolami wozu, ktory sie
wywrocil kolo Miléwki na Zywiecczyznie, gdy
widzl na sprzedaz swoje wyroby. Po nim prze-
jal warsztat syn Waclaw, urodzony 3 IX 1849,
a ostatnim garncarzem z tego rodu byl jego
syn Izydor urodzony 14 IV 1879. Waclaw Ko-
pecki prowadzil warsztat garncarski az do swej
Smierci w 1923 roku. On wytwarzal tez kafle
piecowe, a jego piec garncarski wyburzono
w roku 1928, dom zas w roku 1980. Jego
syn, Izydor, wyslany na praktyke do firmy ka-
flarskiej w Hatmuth, po jej odbyciu otworzyl
w Jablonkowie warsztat kaflarki i garncar-
stwem si¢ juz nie zajmowal. Inna rodzina Ko-
peckich mieszkala na Wyszni Bronie w domu
pod nr 157. Z tej rodziny wywodzil si¢ garn-
carz Pawel Kopecki urodzony 13 I 1864. Byl
on dobrym garncarzem. Ostatnie wyroby wy-
toczyl jeszcze w 1939 roku dla muzeum w Ka-
towicach. Jego piec wyburzono w 1951 roku
i ani jeden z jego dwéch synéw nie podjal za-
wodu po ojcu.

W sasiedztwie Pawla Kopeckiego mieszkala
dalsza rodzina garncarska - Tacinowie. Jerzy
urodzil si¢ w 1848 roku w Nawsiu. W 1878
przeniost si¢ do Jablonkowa odkupujac warsz-
tat Walentego Jurzykowskiego. Wyuczyl garn-
carstwa swego syna, Jerzego urodzonego 29
VII 1875, ktéry zmart w 1931 roku. Rok
przed tym przekazal swéj warsztat synowi Jo6-
zefowi, ktory go prowadzil az do swej $mierci
w 1955 roku. Garncarzem w Jablonkowie byl
tez Antoni Sniegoi, urodzony w 1850 roku.
Mieszkal on w domu nr 62 Na Kaluzy. Kolo
roku 1911 przestal pracowaé¢ w swym warsz-
tacie i pomagal u Waclawa i Izydora Kopec-
kich az do swej Smierci w 1931 roku. Jego
piec garncarski wyburzono juz w 1912 roku.
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Wszyscy garncarze jablonkowscy gling wy-
dobywali dawniej na zboczu wzgérza, gdzie
w 1928 roku wybudowano Kklasztor ss. Elzbie-
tanek. Przywozili ja takze furmami z osady
Lyski i z Bukowca z pola Chrascinéow i Siko-
row zwanych Zplacowianami. Byla to glina
tlusta o siwym odcieniu, tzw. celina - il. Po
wypaleniu byla czerwona jak cegla i po tym
kolorze odro6zniano wyroby tych garncarzy.
Stosowali oni glazur¢ srebrna z domieszka
tlenku olowiu, zielona z domieszka tlenku
miedzi, brunatna z tlenku Zelaza i brunatnofio-
letowa z dwutlenku manganu. Niektére glazury
robili sobie sami, np. zielong w ten sposob, ze
w duzym zelaznym mozdzierzu rozbijali kawalki
pirytu, mieszali go z brunatnym Kkrzemieniem
zbieranym w Olzie w postaci bialych kamykow
zwanych gaskami. Mieszanine tych dwéch
mineraléw mielono na zarnach, a otrzymany
proszek przepalono, wsypywano do wody i po
oczyszczeniu uzyskiwano gotowa glazure.
W nowszych czasach uzywali glazur fabrycz-
nych sprowadzanych m. in. od firmy Maisner
w Saksonii. Niektéore mozna bylo Kkupié
w trzech rodzajach: mielone, tluczone i w ka-
walkach. Kupowano zwykle tansze glazury,
drobno tluczone i w kawalkach, a te mielono
na zarnach. Chociaz byla to praca Zmudna, to
jednak oplacalo si¢ je kupowaé. Glazury biale,
z6lte i czerwone otrzymywali z réznokoloro-
wych glin albo kamieni wyst¢pujacych w oko-
licy. Tak samo otrzymywano czerwona polewe
z gliny przywozonej spod Girowej ze zbocza
zwanego Czyrwdnym. Polewa ta polewali swe
wyroby przed glazurowaniem.

Wytaczali i wypalali mnéstwo réznych wyro-
bow, i tak robili dzbanki, czepniki, Smietaniki,
garnki zwane uszakami, male garnuszki do
kawy, wieksze garnki na smalec, zrosloki -
czyli dwa garnki zlaczone razem, oblonki -
obonki - naczynia o wygladzie lekko splasz-
czonych beczulek, misy, ryniki, piekocze, ba-
niaki - dzbankowate naczynia z mala krotka
szyjka, cypki do karmienia dzieci, rézne formy



na ciasto -
wielkanocnych, dzieciatek w powijakach, stru-
cli itp. oraz plucary na wode¢, podkurzacze
pszczél, $wieczniki, podstawki do lamp, pod

babowki, w Kksztalcie barankow

doniczki, kropielniczki na Swiecona wode, pu-
detka na tyton w ksztalcie ksigzki lub nie-
dzwiedzia, doniczki, cedzoki, zabawki dla dzie-
ci oraz piszczalki, okaryny i skarbonki.

Wielu z nich zajmowalo si¢ zdobieniem
swoich wyrobow. Najczes$ciej zdobili dzbanki.
Szczegoélnie bogato zdobione byly dzbanki ce-
chowe, ktére na powierzchni mialy nalepione
plastyczne ozdoby. Ogolnie zdobili swe wyroby
technika malarska, czyli na czerwono polewa-
nym naczyniu pedzlem malowali bialy dekor,
a nastepnie polewali go glazura i wypalali. Na
dekor dzbankow skladaly si¢ motywy geomet-
ryczne, przede wszystkim kola, kropki, linie fa-
liste i proste, motyw jodelkowy itp. Byly to mo-
tywy proste, ale jakze gustowne i estetyczne.
Podobnie zdobione byly garnki na mleko albo
do kawy. Zdobienie mis wykonywane bylo
technika malarska i zlobienia wglebien oraz
rowkow. Dzbanki jablonkowskie podzieli¢
mozna na dwie grupy: Jedna z nich tworzyly
szerokie, brzuchate, majace niskg szyjke i sze-
rokie ucho. Druga tworzyly smuklejsze dzbanki
barokowe z szeroko wywinie¢ta szyjka i waskim
uchem. Do naszych czaséw wyroby garncar-
skie z Jablonkowa dochowaly si¢ w zbiorach
prywatnych, cze¢$¢ za§ w muzeach. Wyroby te
moina znalezé nie tylko na Slasku Cieszyn-
skim, ale i na terenach dawnej Galicji, a znali
ja takze mieszkancy okolic Czadczy, bowiem
do Waclawa Kopeckiego przyjezdzal corocznie
gazda Warmus z Turzéwki i nabywal pelny
wo6z wyrobéw, ktére potem sprzedawal na Sto-
wacji.

Dalszymi o$rodkami garncarskimi na Slasku
Cieszynskim byty Wisla i Skoczéow. O garnca-
rzach Wislanskich wiemy niewiele, zachowaly
si¢ natomiast ich wyroby, ktére mozemy dzi$
oglada¢ w muzeum w Wisle, Gliwicach i Byto-
miu. Garncarze ci wyrabiali znane misy wis-
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lanskie posiadajace glazure koloru ciemnozie-
lonego. Byly one bez zdobienia. Tutaj robiono
tez piekocze - byly to misy z kablakiem stuza-
cym do ich zawieszania nad ogniem. Piekocze
byly natomiast koloru ciemnobrunatnego. Ro-
biono tu jeszcze i inne naczynia, najcze$ciej
bankowatego ksztaltu, a takze Kkropielniczki
w ksztalcie malych kubkéw z tréjkatnymi za-
wieszkami. Natomiast nieco wiecej informacji
mamy o garncarstwie skoczowskim, gdzie
jedna z uliczek zamieszkiwana przez garncarzy,
podobnie jak we Frysztacie, nosi nazwe ulicy
Garncarskiej. Garncarski réd Raszkéw w Sko-
czowie znany byl z robienia dzbankéw na go-
rzatke - kwit, a ostatni z tego rodu, Sarkander
Raszka wytaczal swe wyroby jeszcze w okresie
miedzywojennym. Wyrabiano tu tez garnki na
mleko od 3 do 5 litréw, garnuszki, Smietaniki
z otworem w S$ciance bocznej, dzbanki, misy,
formy do pieczenia ciasta okragle, sercowate,
w ksztalcie zwierzat i dwojaki, trojaki, doniczki,
skarbonki i piszczalki. Wyroby skoczowskie
mialy glazur¢ koloru jasnobrunatnego. Pole-
wano nig zwlaszcza zdobione motywami roslin-
nymi dzbanki i dzbany, ktére byty podobne do
jablonkowskich. Misy za$ byly koloru ceglas-
tego, wewnatrz jasnozoélte, a na dnie mialy ma-
lowany motyw 2z bukietu kwiatow. Garnki
mialy glazure z6lta, a dzbanki na wédke, go-
rzaltke - kwit glazur¢ ciemnobrunatna az czar-
na i zdobione byly rytym ornamentem w po-
staci rowkéw. Czesto byl na nich wyryty napis
z imieniem i nazwiskiem wlasciciela, gdy ro-
bione byly na zamoéwienie. Zaopatrywali swy-
mi wyrobami garncarskimi nie tylko okolice
Skoczowa, ale takze okolice Brennej i Bielska
oraz Dziedzic. Garncarstwo zaniknelo tutaj
w okresie miedzywojennym.

Garncarstwo dawniej rozwijalo si¢ réowniez
w Strumieniu, gdzie je ponownie wznowiono
staraniem Towarzystwa Przemyslu Ludowego
i Domowego w Cieszynie w 1937 roku. Wy-
rabiano tam gléwnie naczynia ozdobne
i ,,miejskie*, a wi¢c nie kontynuowano tradycji



garncarstwa ludowego. Garncarze strumienscy
robili male dzbanki z okraglym uchem pokryte
kremowa polewa bez glazury. Na polewie ma-
lowali dwa pasy niebieskich falistych linii, a po-
miedzy nie umieszczali ornament kwiatowy.
Robiono tez dwuuszne flakony z ciemnobra-
zowa polewa i przeZroczysta glazura. W okre-
sie powojennym strumienskie garncarstwo
przeksztalcilo si¢ w kaflarstwo, a obecnie i to
zaniklo.

Dos§¢ duzym osrodkiem garncarskim byl
Frysztat, gdzie rzemieSlnicy ci zamieszkiwali
gléwnie przy ulicy Garncarskiej, a ostatni war-
sztat Rajnocha zlikwidowano tuz po drugiej
wojnie §wiatowej. Frysztaccy garncarze wyra-
biali te same naczynia co i w innych oSrodkach
przerzucajac si¢ pézniej na odlewanie réznych
glinianych figur do ogrodéw przydomowych,
jak krasnoludkow, zwierzat itp. Chyba naj-
wieksza fabryka garncarskg u nas byla fabryka
hr. Larischa-Ménnicha w Polskiej Lutyni (p6z-
niej Gorna, a dzi§ Orlowa-Lutynia). Wyroby lu-
tynskie rozchodzily si¢ az do Wiednia, a w fab-
ryce zatrudnieni byli wyksztalceni artySci
malarze i rzezbiarze. Tutaj produkowano rézne
wyroby ceramiczne o wysokim standarcie i bo-
gatym, kolorowym dekorze.

Najstarszym jednak o$rodkiem garncarskim
u nas byl chyba Cieszyn. W roku 1596 cech
tutejszych garncarzy otrzymal potwierdzenie
swych statutéw i z tego wynika, ze mial juz
dawniejsza tradycje. W owych statutach jest
ustanowione m. in., Ze garncarze cieszynscy
zobowigzani sa do zrobienia pieciu piecow os-
trych, dobrze wypalonych i do zrobienia - wy-
konania i naprawy na zamku i folwarkach
ksiazecych takichze piecow. Wynika z tego, ze
w tych czasach garncarstwo $ciSle laczylo sie
z kaflarstwem. Blizszych danych o garncar-
stwie cieszynskim brak. Wiemy tylko, ze
w roku 1799 bylo w Cieszynie 7 garncarzy,
a w roku 1883 jako garncarz pracowal tutaj
Jan Gunka z Bledowic Dolnych.

Dobra glina garncarska byla tez w Suchej
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Gornej i dlatego hr. Larisch-Monnich zatozyl
tam w roku 1918 przy swej cegielni mala fab-
ryczke wyrobéw garncarskich. W celu polep-
szenia jakosci wyrobow dowozono do Suchej
Gornej, podobnie jak do Polskiej Lutyni, biala
glin¢ kaolinowa. W Suchej przewaznie robiono
wyroby sztukaterskie oraz gliniane i gipsowe
imitacje ceramiki slowackiej, gléwnie dzbanki,
misy i talerze. W najbardziej prosperujacym
okresie byli tam zatrudnieni trzej mistrzowie
garncarscy, a miedzy nimi Teodor Mallener,
rzezbiarz z wyksztalceniem akademickim. Wy-
roby gémosuskie byly estetyczne i gustowne.
Byl na nie wielki popyt nie tylko u nas i w calej
Czecho-Slowacji, ale takze w Polsce, Anglii,
Austrii, Francji, a nawet w Stanach Zjednoczo-
nych Ameryki Pélnocnej, miedzy innymi
dlatego, ze tak w fabryczce polskolutynskiej,
jak gomosuskiej byla zatrudniona projektantka
- rzezbiarka z wyksztalceniem akademickim.
Wedlug jej rysunkéw i projektéw byla robiona
i zdobiona ceramika polskolutynska i gémo-
suska. Ta fabryczka w Suchej Gornej istniala
zaledwie 10 lat. W 1928 roku z powodu na-
rastajacego $wiatowego kryzysu gospodar-
czego zostala zamknigta, a tylko w Polskiej Lu-
tyni wegetowala az do czaséw II wojny
Swiatowej. Cze$é¢ wyrobow gomosuskich do-
chowala si¢ w zbiorach prywatnych, a caly jej
zbiér nabylo muzeum w Ostrawie. Bogaty
zbior ceramiki polskolutynskiej i gomosuskiej
posiadalo przed druga wojna $wiatowa Mu-
zeum Macierzy Szkolnej w Orlowej, ktorego
kustoszem byl prof. Gustaw Rerla. Podczas
okupacji niemieckiej wszystkie te zbiory prze-
padly.

Dzi$ juz garncarstwo na Slasku Cieszyhskim
nie istnieje. Chociaz mialo ono tutaj dluga i bo-
gata histori¢ oraz tradycje, to jednak z wielu
powodow i wzgledow niestety nie utrzymalo
sie do czaséw dzisiejszych. Przemyst ciezki na
naszym terenie spowodowal, ze ludzie odcho-
dzili od rzemiosla i w nim szukali lepszych za-
robkéw.



Rzemieslnicy kopalni hr. Larischa-Ménnicha v Karwinie w 1898 r.
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SPIS INFOPMATOPOW

Wywiady na temat rzemiosla na Slasku Cie-
szynskim przeprowadzono z nastepujacymi oso-
bami urodzonymi przed rokiem 1920:
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Alojzy Bystron, Datynie Dolne;
Jozef Pastucha, Datynie Dolne.

Kowalstwo -

Jan Czudek, Bukowiec;
Rudolf Fojcik, Lyzbice;
Jan Szlaur, Karpetna.

Krawiectwo -
Anna Czyzowa, Wedrynia-Zaolzie;
Antoni Szpyrc, Jablonkéw.
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Maria Jiagrowa, Jablonkéw;
Alojzy Sikora, Jablonkow;
Jan Szczygiel, Jablonkéw.

Stolarstwo -

Karol Janiczek, Wedrynia-Zaolzie;
Andrzej Jezowicz, Jablonkow;
Jézef Szymik, Frysztat.

Szewstwo -
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