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liLCOIfflâ BlôZ-JDWA; la lca rk a  wlewkéw-ljwrotnies.
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WâLCOMIE BRóZDOWE: W alcarka wlewkow-Oüökuga nożycy n y d ra u iic z n e j.

mCOWllE BRóZDOWE : Walcarka nawrot na.



WALCOWNIE BRóZDOWE: W alcarka gruba i  p ie c  grzew czy.

WALCОВДIE BRoZLOWE: Zespól w alcarki ś red n ie j.



W A L C O W N I  E B R ó Z D O У її її U T Y "P O K ó J t!

ü/  CÏÏAEAKTERISmi OGÓLNA

W iiucie ''Pokój'* pod nt&wą w a l c o w n i e  D r o z d o w i e  

rozumieBiÿ oöüüne zespo% walcarek wraz z przyrządami i  uzbroje­

niem, na k tóre skKadają a ię :

I /  walcownia wlewków,

I I /  walco жііа nawrotna,
I I I /  walcownia grubo-walcująca /g ru b a / i  

IY/ walcownia średnia .

Załączony pian sytuacyjny Nr 1 przedstawia w obramowaniu czerwo­

nym rozmieszczenie walcowni brózdowyen począwszy od walcowni 

wlewków z piecami grzewczemi poprzez wykończaInię wytworów wal­

cowany cn aż do składu dźwigarów.
Na p lan ie  sytuacyjnym Nr i  zauważa s ię  b liskość położenia wal­

cowni wlewków względem stalow ni, co daje możność dość szybkiego 

przewożenia odlanycn wlewków surowycn do pieców grzewczycn wal­

cowni wlewków.
Na żaląc znikaсП Nr b, o i  n umieszczono lo tog ra i je  niektórych, 

działów walcowni brózdowyen oraz iragmenty różnych działów 

pracy.
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1/ В u ci  ̂ її к  i  i  p o m i e s z c z e n i a

W siciad zabudowań walcowni orózaowycn wcnodzą: 

biuro inspekcji walcowni, mieszczące s ię  obecnie w Dudynnu 

Zakkadu badawczo-doświadczalnego, ciuro Kierownika walcowni 

brózdowych, ciuro wykończała, ciura nadmistrzów, maszynownie, 
szcttnie i  umywalnie roootników oraz inne większe i  mniejsze 

budynëczki, domKi lub pomieszczenia murowane z blachy f a l i s t e j  

na rozmaite przyrządy, s i ln ik i ,  pompy lue maszyny.

Gala walcownia brózdowa, t .z n . wszystkie walcarki umieszczone 

są w jednym olbrzymim budynku o konstrukcji że laznej, przykry­

tym blachą f a l i s t ą ,  podzielony na szereg Паї o różnej powierz­
chni. I tak  d la:

walcarki wlewków ¿677 mù, wysoka 11 m,

u nawrotnej o powierzchni nl97 m^, wys. 12,2 m, 

rî grubej ■* 2751 15 12,6 a , oraz

średn ie j lì nono,a" u 1 1 ,4  " .

2/  K o m i  n у .

Kominy walcowni brózdowych obsługują piece poszew gólnycn walca 
гек:

а / 1 komin murowany 42 m wysoki i  1,50 m przekroju oraz 

b/ 4 Kominy z  clacny f a l i s t e j  dla pieców wgłębnych na walcarce 

wlewków,

с / 1 komin murowany oO m wysoki i  1,25 m średnicy u wylotu, 
d / u « oO " *' 1 1,20  " » i'

d la pieców gazowych na walcarce ś red n ie j, 

e/  " jmurowany, okrągły , wysoki no m o przekroju 1,70 m u wy

lo tu , oraz

і /  i  Komin blaszany dla p ieca grzewczego i  gazowego, oba na 
walcowni grubej.



о/ W a ł  с o w n i  e .

І /  і  a l e o  W n i a .  W і  Є W K Ó to .

Walcownia wlewków BKdiaQa Bię ZaBaanicao:

1 / z parowej maszyny napędowej o mocy ooOO -  ¿000 KM,

50 -  100 obrotów/min.

2/  z ano walców o średnicy 1100 mm, długości 2?50 зшіі, prze­

krój czopa Ö60 mm ze sprzęgłem głównym, wrzecionami i 

wszelkim do n ick  należącym sprzętem. Podnoszenie walca 
górnego ñyürauliczne.

JJo przewracania bloków służy aparat nydrauliezny 

/wyw rotnica/. Przed i za walcami samotoki o arugości ód m 

napęazune maszyną parową s to jącą , o s i le  100 KM. 
o/ Piece posiaaają:

siedem grup pieców wgłęunycn systemu Gjersa i  jedną grupę 

składającą s ię  z: la  dołów grzewczych, opalanych miałem wę­

glowym, ru sz t schodkowy, podmucn powietrza pierwotny i 
wtórny.

Grupy dołów systemu Gjersa posiadają każda po tí dołów 

grzewczych. Każda opalana je s t  węglem /k o s tk a /.

Sortyment używanego węgla:
kostka 75 f i

m iał 25 f i

Puszt płasmi bez podmucńu.

4 / I n n e  u r z ą d z e n i a  i  w s k a ź n i K i .

M ateria ł wywalcowany dostaje s ię  na samotokacn pod nożycą hy­

drau liczną, skąd po odpowledniem obcięciu  i  pocięciu id z ie  we­

dług przeznaczenia na walcarkę gruoą lub na cnłoanię wzglęanie 

skład. Samotoki obsługiwane są częściowo motore® elektrycznymi

-4 -
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o s i l e  оО KII.

Zużycie jury Па йиІСОїїПІ VvlewkÓW wynosi od 0,4:0 - 0,o0 Псі 

toimę wy walcowanego mater ja iu .

Zużycie wody na walcowni wlewków:

wody nienowe j od 0,70 -  0,90 m.ú/ z wy walcowanego mater jaku,

'* ciśnieniow ej / o 0 a tm ./ od 0,60 -  1 m °/t.

Zużycie prądu elektrycznego od 1,25 -  1,50 kin. /  t .

I I /  W a l c o w n i a  n u w r o t n u .

a / ìalcovi/nia nawrotna posiada maszynę parową o s i l e  o500 - 

5000 KM, 50 -  100 obr./m in. i  składa s ię  z o dwójek.

Walce o średnicy óoO mm, arugośс 2600 im, 0 czopa 510 mm. 

Walcownia nawrotna otrzymuje mater jak  do przerobu wprost 

z walcowni wlewków o odpowiednim przekroju stosownie do 
walcowanycň p r o f i l i ,  

b/ Walcownię tę  obsługują a story posuwne, znajdujące s ię  za 

i  przed walcami, o napędzie elektryczny ni. 

с / M aterjał wywalcowany biegnący po aamotokacn o napędzie elek­
trycznym przecina pika tarczowa poSUWUu.
Zużycie pary wynosi:

od 0,40 -  0,50 t / t  wyWalc. m aterjaku.
Zużycie wody:

woda ciśnieniowa od 0,60 -  1 ,0  mú /  t .
Zużycie prądu:

od 0,25 -  1,50 kili /  t .

I I I /  W a l c o w n i a  G r u b o - w a i c u j ą c a .

a /  Walcownia posiada maszynę parową, t.zw . "D rillin g ’*, o mocy 

4500 -  oOOO KM, oO -  100 obr/m in.- S k ła d a  s ię  z o tró jek  

walców o /  ö o Q mia, długości W00Q mm, /  czopa ^ 0  mm.

-5-



Ь/ І&ісотаіб. ровісіаа wiasny piec grzewczy ao powtórnego ogrze- 

tí aillo, ry g l i ,  wy wal co weny cn na walcowni wlewków, opalany 

gazem generatorowym /g en era to r systemu Meyer/.

Wielki podwalcowane zo s ta ją  wpychane i  wypychane z pieca 
zapomocą 'wypycnarici bydraulicznej.

Materiu.1 pon walcowany na walcowni wlewków przywozi cio pieca 
kolejka wisząca o napędzie elektrycznym, 

c / Materjak wywalcowany biegnie po samotokach o napędzie elek­

trycznym i  je s t  c ię ty  przez pikę tarczową wanadkową, obsłu­

giwaną siln ik iem  elektrycznym a następnie składany na cnko- 
dni.

d / Zużycie węgla wynosi:

generator opalany węglem, gatunek urodny i  groszek 50/50 °/o. 

Zużycie pary:

od 0,80 - 1,05 t / t  wy walcowanego mater jakuŁ 
Zużycie wody:

woda ruchowa ou 1,05 -  1,1 m°/ i  

n ciśnieniowa oa 1,15 -  l,oQ m°/ t .
Zużycie prądu:

od 14 - lo  kWh /  t .

I  V/ W a l c o w n i a  ś r e d n i « . .

a /  Walcownia posiada napęd z motoru elektrycznego asynchro­

nicznego o mocy lóOO kin  = ca 1900 KM. Posiada o t ró jk i  

walców o 0 doO ami, długości ¿000 mm, 0 czopa o5Q nim. 

b/ Walcownia posiada własny piec grzewczy, przepycnowy, opa­

lany miakem węglowym, z paleniskiem  pkaskiem rusztowym, 

podmuch powietrza pierwotnego i  wtórnego,

Wymiary pieca -  powierzchnia grzewcza 6 ,6  x 5 ,4  m.



Hygle wÿppenane są z piecu wypycmrką Pydrauiiczną, 

biegną po zelektryí'ÍKOwanycñ Samo'cokacii pod walce, sKąd 

po wywalcowaniu nu ьыно ookcion dosta ją  s ię  pod nożycę i 

ріку tarczowe, które poruszane siln ik iem  elektrycznym 

przećijodzą po p rzecięciu  nożycami względnie piką na 
cnkodnię.

с/ i)o obskugi a i  o t ró jk i  walców skuży wózek ze lek try fik o ­

wany, który przewozi rygle wypychane z pieca do pocnyko 

ustawionej kawy saiaotokowej, k tó ra  podaje rygle na stók 

przesuvmy, znajdujący s ię  przed walcami. Przed i  za wal­
cami znajdują s ię  stoky podnośne, przesuwne, 

d/ Zużycie en e rg ij:

węgla miaku w 90 fi 

węgla drobnego w 10 % 

pary OÜ 0 , 1d -  0,17 t / t

wody rucnowej Si 4 ,8  - o m0/ t

” ciśnieniow ej od 1,4 -  2 ,0  m0/ t  

prądu “ 00 - 00 kWii na t  wy walc. ma te r  jaku.

0/  P r o g r a m  w n i c o w a n i a  .

a / balcownia wlewków przewalcowuje:

żelazo kwadratowe od 90 mm̂  - obO i  
c iężk ie  platyny do 500 mm szerokości, 

b/ ialcow nia grubo-walcu iaca

Żelazo formowe: dźwigary i  korytka od NP Ib - o0 

z Viykączeniem korytek NP o0 oraz 

wszelkiego rodzaju szyny normalnotorowe do dkugości 
80 m i  rury podsadzkowe.
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С/ Waicowxiig nawrot Па

Żelazo lormowe: dźwigary i  korycka od MP oO - ao і
korytka MP oO do długości maksimum ¿0 m.

d/ Walcownia średnia

Żelazo formowe: dźwigary i  korytka od NP d - 14.

'f sztabowe: od 90/S0 - <200/100 m/m
11 teowe » 100/100 m/m

Szyny kopalniane: o wysokości 60, 90 i  9a mm.

Rury podsadzkowe: żelazo kwadratowe od 45 -  15£ mm i
p latyny .

W y k o n c z a l n i e  . 

a /  tokoiiczalnia vtótlcowni gruoei...

M ateriał walcowany na walcowni grubej i  żelazo formowe 

walcowane na walcowni nawrotnej wyKoriczany zo sta je  wspólnie 

na wykończaln i  walcowni gruoej, do czego służą prostownice 
i  nożyca Hydrauliczna w i lo ś c i  o.

Materj a ł  szynowy, walcowany na walcowni grubej zo sta je  

wykończany na wykończalm walcowni gruoej, do czego służą 

o prostownice szyn, o prostownice wałkowe i  8 w iertarko- 
frezarek .

M aterja ł nawierzchniowy, jak łubki i  podkładki, walcowany 

na walcarce ś red n ie j, zosta je  wyKończany również na wykoń­

cz a ln i walcowni grubej, ao czego służą prasy, prostownice i 

s z l i f i e r k i ,  jakoteż nożyce i  dz iu rkark i. 

b/ iykoiiczalnia walcowni średnie.i.

wykonczalnia walcowni średn ie j posiada o prostownice rolko­

we dla dźwigarów, kątówek i  teówek, prostownicę zwykłą, obci­

narkę rąbków, ¿o nożyce oraz inne maszyny z potrzebnymi urzą­
dzeniami i  siln ikam i.
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V/ S u w n i c e  i  ż u r a w i e  ü y a r a u l i c z n e .

1 / Piece grzewcze obsługuje suwnica kleszczowa o nośności 

5 i ,  oraz o żurawie hydrauliczne pokrywowe, służące do 

podnoszenia pokryw dołów grzewczych.

'¿i Zespół walców walcowni wlewków, walcowni naw rotnej, maszy­

ny napędowej walcowni wlewków i  nawrotnej oosługuje suwni­
ca o nośności ¿5 t .  

tí/ Nożycę hydrauliczną walcowni wlewków obsługuje suwnica 

o nośności o t .

4 / Przewóz podwalcowanych wlewków z walcarki wlewków do wal­

cark i nawrotnej oosługuje suwnica o nośności 5 t .

5/ Chłodnię walcowni nawrotnej i  walcowni grubej obsługuje 
suwnica o nośności 5 t .

6/  Piec wsadowy walcowni ś red n ie j oosługuje suwnica o nośno­
śc i o t .

7/ Naładunek wytworów waicowanycn i  zespół walców walcowni 
średn ie j oraz з KłaU walców obsługuje suwnica o nośności 15t  

6/  Chłodnię walcowni średn ie j oosługuje suwnica o nośności 3 t  

9 / Wykończa m ię  i  składy walcowni średn ie j obsługują Z suwni­

ce, obydwie o nośności o t .

10/ Wykończolnię wytworów walcowni nawrotnej i  walcowni grubej 

obsługuje suwnica o nośności 5 t .

11/ Skład szyn obsługuje suwnica o nośności 5 t .

12/ Składy podKładek i  akcesoryj kolejowych obsługuje suwnica 
o nośności o t .

13/ Zespół walców walcowni grubej obsługują 2 żurawie hydrau­
liczn e  o nośności po 10 t .

14/ Składy wlewków surowych obsługują 2 żurawie o napędzie 

parowym i  nośności po 5 t .

-9-
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d / l a g i .

Walcownie brózdowe razem z wymońcžalmami i sMadem

dźwigarów posiadają:

a /  o wagi torowe - z czego ů ko le jk i normalnouorowej, 

a 1 ko le jk i wąsko torowej', na ktorých waży s ię  żelazo 
iomowe i  inny m atefjak, wychodzący na siskad Ino za­

ładowany na wagony. Wagi mają nośność 5 -  15 t .

b/ o wagi podręczne, służące na wydziałach no sprawdza­

n ia wagi walcowanych p r o f i l i .

9 / P o m p y .

Walcownie brózdowe dysponują pompami do wyciągania wody

z kanałów pod walcarkami. I tak:

а /  d pompy odśrodkowe na walcowni gruuej, napędzane s i l ­

nikiem elektrycznym o mocy 15 KM.

b/ 1 pompa tłokowa parowa na w ale.grubej do wypompowania 

wody z kanałów cy l. par. 0  E65, S -  ooö, n -  oO.

с / 1 pompea odśrodkowa na wale. średn ie j o wydajności 

о ж°/min, wysokość tłoczen ia  lo  m, napęuzana s i l n i ­

kiem elektrycznym o mocy dO KM.

 oOo—

- 10-
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10/  M a j ą t e k  w a 1 e o i  n i  b r  ó z cí о w у c n .

Weuiug Ksiąg iS in tarzow yek mu ją  cek zukladowy tego wy­

dzia łu  przedstawia następujące w artości:

Wartość b i la n s .  O d p i s y  Wartość
na З ІЖ ІІ.З о г . do óI/1II.19c50 r .  rzeczyw.na 
______   1_________ ! .  dl i XXI . ldbür.

w z ł ... 1o z ł w z ł
Walc.wlewków: 
.dynki
ządz.i inwen- 
rz  laoryczny

Kazeili:

ó2?

T ľá

144,70 

J-Oz, z8

ż9,08 

ao ,5z

94

281

980,40
978.—

loo

9:90

164,80 

lťj.4. 28
1 099 146,9o oćt, 89 o 76 958,40 712 rjö8 ,08

Walc.nawrotna:
dyrki
ządz.i inwen- 
rz i a йГуСІПу

¿57

4Ô5

950,80 

9a5.ł0

19,07

49.04

74

rjOÖ

891,10 

660.60

186

147

059,oO 

OÌ4.80
Kazem: 715 896,— 41,10 ОІ8 lw i,70 9:80 674,80

1: Walc.srubu: 
ауп к і
ząuz. i inwen- 
rz iabryczny

¿65

8óo

579,o0 

674,¿0

19,08 

49 .4o

77

426

106,10 

885.10

188

480

47 o ,20 

789.10
Baz еж: 1 119 ŕjOo ,50 44,08 508 991,80 625 262,80

W alc.średnia:
dy nki
ządz.i іиwen— 
rz iubryczny 1

758

І5о

858,96 

961.19

29,08

49.04

110

665

580,90 

956.70

558

588

5o8,06 

006.59
Razem: 1 911 811,a5 41,10 786 276,60 1 126 544,65

¡Wykończ. i  naladunek
iy ПК1
ząuz.i inwen- 
L‘z  fabryczny 1

508

9lo

915,41 

a o l , ——

19,06

47.70

147

917

786,31 

488.05

561 169,10 

1 005 748.95
Razem: OĆJ iò l lo o ,41 9:0,79 1 065 1 6 8 ,8 0 1 880 918,05

R a z e m  :
iynki 
^ąa zenia

tu
0

118
198

458,97 
91o, la

19,08
46.75 1_

615
łoO

054,81
661.45

1
i

508
768

404,16 
2 8 8 , 8 ?

; ó i  e m : ? 817 874,19 41,61 8 045 66t>, 86 4 271 687,8a

-1 1 -
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В/ KONIECZNOŚĆ WPROWADZENIA ZMIAN, ULEPSZEŃ I NOWYCH 
INIjSTYCIJ ¥ WALCOWNIACH BRÓZDOWYCE.

Na walcowniacłi brózdowyoÁ są przewidziane dośo znaczne inwesty­

c je , Atóre będą wykonane w miarę zatw ierdzania posiadanyen fun­

das zów. Najważniejsze z n i cii są:
1/ Walcownia wlewków:

^  a / Budowa pieców wgłębnych, opalanych gazem gener. lub mieszanAą. 

Uzysnujemy : odpowiednie nagrzanie bloków, a co za tem idzie  

zm niejszenie s t r a t  na zgar i  polepszenie jaAości wywalcowa­

nego m aterja łu  oraz powiększenie produkcji, 

b/ Budowa elentrycznego urządzeniu, do nastaw ienia górnego walca. 

Dotychczas nastawia s ię  walce Hydrauliczne, przez co t r a c i  s ię  

wiele na czasie - przez tą  zmianę podniesionoby wydajność, 

с / Całkowite zelektryzowanie samotoków i  nożycy.  ̂ ц і :  . .i 

Obecnie stosowany napęd parowy często s ię  psuje i  dziada 
zbyt powoli.

Z ł Walcarka gruua.

a /  Budowa nowego pieca do podgrzewania ry g li podw&Icowanycn 

na walcarce wlewków.

Obecny piec s ta ły  może pomieścić Zaledwie 15 sztuk ry g li  i  

wsmtek tego są one z ie  podgrzane, co powoduje zoyt częste 
łamanie s ię  walców.

Nowy piec darby możność uobrego i  równomiernego podgrzania 
i  zwiększyłby pro (икс ję . 

b/ Budom suwnicy nad walcarkami.

Obecnie są a żurawie Hydrauliczne.

Suwnica zmniejszyłaby ilo ść  godzin potrzebnych do przebudo­

wy i  uaAaby możność do wymiany iepszycn stojaków przez swą ]

zwiększoną nośność.



-1¿-

о/ ін'аісагка śrean i^ .

fiozśzerzeiaie cu^ej waièoimi, aby laozn^ Dyło walcować rów­
nocześnie na uwócn walcarKacłi, n a tu ra ln ie  przy zakupieniu 

i  ustawigttiu jeazcze dwócn stogów præsuwnych..

Ogromne powiększenie produKcji.   ‘ i ;

JjZx ^ S  -л... а ■
4/ ìikrad dźwigarów.

Sudo«, suwnicy do nadbudowywania ciężkicii p r o l i l i  /dźwiga­

rów . /

Obecnie ładu je  s ię  ręczn ie , osiągniętoby auże oszczędnoś­

c i na roDocdznie.

o / lyKończalnia.
Budowa nowego budynku ila biura dla zcentralizow ania.

Obecnie rozproszone po ca łe j nucie biura walcowni.

С/ PRZEGLĄD I OHARAKTSRÏBTm MTfóRGZOSCI. 

a / Walcarka wlewków.

Tablica nr 5 i lu s tr u je  wytwórczość walcowni wlewków, podając 

przegląd roczny ca łe j wytwórczości, p rzecię tną wytwórczość 

miesięczną Zu poszczególne la ta  oraz miesięczne liczby wytwór­

czości z br.

Słupki g raficzne przedstaw iają tonnaź wsadu wlewków surowycn, 

ubytek w i  t  na odpadki i  zgar oraz liczby dobrych wlewków 

pod walcowa ny cn , pizyczem zaznaczono na w yłresie  naj'wyzszą wy­

twórczość w poszezególnycn miesiącacn.

- l a -



Zf Б U i ï i e n i e  I j o m ž s z e  p r z e c i a 'G t i v v i a  i  i  OZ DO w o  w y t w ó r c z o ś ć  

z o  l a t a .  i  m i e s i ą c e :

llB hOa 10

ooC*— 1-36. 9 ooo

146 0o4 l a 169 11-36. 13 ooO
153 616 la 606 III-36 . 16 766
50

o1.0o 14 663 IY-36. 19 9o4.

CčťXKOwiou wy- Przećię'cne mies. t ■ Przeciętne mies,
iíok twórczość z l a t  ubiegły en z roku bież.

   Vŕ t _________________ W t ______________________ W t _________

ІУоо 
lSo4 
і 9 о 5

ІУоь / І - lvy

Tabela Nr 6 unaocznia zapasy w tonnuen, przeciętne ceny 

w z ł / t  i  w artości ogólne zapasów wlewków podwuieowąnycn, sxu- 

żących jako m aterj a ł  do aa isze j przeróbki na walearkaeh bróz- 
dowycn.

Z Y/y kie su wynika, że najwyższy przeciętny zapas wlewków pod- 

walcowanycn wynosi <J 0У0 t  z w artością z ł  аіУ 5?o, — , nato­

m iast najmniejszy przeciętny  zapas miesięczny i s tn ia ł  v/ гоїш 

ІУ00 , wynosząc i  601 t  o w artości z ł  l io  ooV, —.

й/ Walcarka nawrotna.

Tablica Nr 7 przedstawia wykresowe wsad, ubytek i  dobrą wy­

twórczość roczną i  p rzeciętną miesięczną Za l a t a  ubiegłe oraz 
z^ miesiące z roku bieżącego.

Najwyższą produkcję kształtowników wykazuje rok 1У65, docho­

dzącą do 6 alio t ,  czy li p rzec ię tn ie  m iesięcznie 041 t .  

Produkcja uej walcarki w miesiącu lutym Obr. przekroczyła tę  

i lo ś ć , osiągając liczbę  aoo t  dobrego wytworu.

0 stosunku do zaolności wytwórczej są to cyfry znikome.

с/ lalca.rka gruba.

Tablica Nr 6 odtwarza Y/ysokość wytwórczości szyn polsmicn

1 zagranicznych ora.z innych wytworów wyprodukowanych n^
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waioarce grubej. M0.K0piallici produkcja roczna wynosi w roku 

l i d i  -  56 150 t 5 dając p rzeciętną na miesiąc i  679 t ,  pod­

czas gdy w roim l9ob w marcu osiągnięto  5 o¿5 t ,  zaś 

w kwietniu 19dbr. -  5 046 t .  

d/ WalcarKa średn ia .

Wytwórczość walcarki średn ie j w poszczegóinycii la tach  k sz ta i-  

towadhi s ię  następująco:

kok Przewalcowano : Wykończono: ü¡o

I9oo 27 d44 t  9 o27 t  64,1
1954 26 876 :i 10 945 * 67,9
1906 81 447 14 106 u 44,8
1986 / І -IV/ 11 714 ;; 5 998 51,2.

Z powyższego zestaw ienia wynika, że walcarka śrean ia  przygo­

towuje dużo półproduktu do przerobu na innych walearkacn, 

szczególnie platyny dla walcowni blacny c ien k ie j oraz łubki 

i  pod Kładki wykończane na wyłońezajni walc om i  g rubej.

e/ Zapasy produktów półgotowycn 1 gotowych walcarek nawrot- 
_________ n e j. grube .i i  ś red n ie j.___________________________

Tablica nr 6 a przedstawia zapasy 1 wartość produktów, wal­

cowanych na walcarce nawrot n e j, grubej, ś redn ie j i  wykończa­
ny en na wynoriczalni walc. gruoej i  ś red n ie j.

Najwyższy stan  zapasu okazuje s ię  w roku 1984, wynoszący 

[I 121 o50 t ,  w artości 2I  ooi 888 , z i ,  co p rzec ię tn ie  wynosi 

na miesiąc 10 112 t  z w artością z ł  1 821 240 ,-- 

Zapasy w te j  wysokości muszą oyć utrzymane ze względu na 

różnorodność produkcji jama zaohoazi w tych wytwórniach.

-15 -
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I)/ zdolność produkcyjna т с о ї ж  BRóZDOWYCH.

Tablice Nr O, 10 i  11 zoierciją m aterja<i: liczoowy teo m icz- 

nej s ta ty s ty k i wytwórczej, uwydatniając wlkaźniki wytwórcze 

d la walcarki wlewków /z a l .  Nr 9 /, walcarki gruuej /z a l.N r 10/ 
i  walcarki śream ej /z a ! ,  nr 11/ .

Tabele podają wskaźniki liczbowe o wytwórczości, wysyłce, 

l ic z  bacii czasowych., uzyskowycn, zużycia wytwórczego oraz 

gospodarki robotników -  za la ta  19oo -  19ob /1 - І ? /  i za 
o s ta tn ie  m iesiące.

Do określen ia  procentowości s t o p n i a  z a t r u d ­

n i e n i a  / wyzyskania urządzeń/, posługuje s ię  kontrola 

ruchu wzorem:
godziny wytwórcze walcareic_______

stop ień  za trudn ien ia- ani powszednie/uez n ie d z ie l /  x <Ał
/  i  św iąt. /

Na te j  podstawie za kwiecień obr. stopień  zatrudnienia 
wynosi d la: 

a /  walcarki wlewków:

-  -------— —   s ¿1 17 %Зо X ¿é 0 1 , 1 /' /о.

b, с / walcarki grubej:

1 6 9 .0
SO X a!

c, a / walcarki ś red n ie j:

— uiö, so 7°,

oD,67 -/o.

-1 6 -
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Mdksÿmaine miesięczne możliwości produkcyjne przedstaw iają 

s ię  następująco:

.̂/ Walcarka wlewków

Miesięczna ргосиксі^ 
ontvmalna uekiia zuolności

przy korzystaniu z wlewk.sur. wkusnycn 1¿ oOO t  16 450 t
" H również z wlewków obcych 11 oOO t  17 750 t .

b / Walcownia nawrotna 
przy korzystaniu z wlewków własnych à 500 t  1 500 t

Przy założeniu, że walc.gruba idz ie  tylko na jedną zmianę, wówczas walc. 
nawrotna może pracować na dwie zmiany,osiągając zdolność produkcyjną 
1 500 i .

С/ Walcownia RrUDc
przy korzystaniu  z wlewków własnych o 6Ö0 t  4 500 t

“ '* " obcych o 660 H 5 500 "
d/ WalcówІШ Ś lednia

przy korzystaniu z mater jaku własnego 5 480 t  7 oOO t
11 11 " obcego 5 480 tf 7 500 11 .

Zdolność powyższa możliwą je s t  do osiągnięcia, przy obecnym 

stan ie  urządzeń i  oparta na obecnych gospodarczycii urządze- 

niacü silnikowych oraz dysponowanej en e r g j i .

Przy odpowiednich inwestycjach powyższe zdolności ulegną 

odpowiedniej korekturze.

Р / P R Z E G L 4  D E 0 8 Z T 0 I  W Ł A S N Y C H .

Dla walcowni drózdowych sporządzono następujące zestawienia 

Kosztów:

a / W a l c a r k a  w l e w k ó w .

Z liczen ie  całkowitego nakładu, wyd z takowego wedkug grup i  ro ­

dzajów kosztów z oznaczeniem przeciętnego kosztu jednostkowe­

go za la ta  15öa -  1986 / і -IŸ /, jak  Żak: Nr Їй .

-17 -
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Dla uzupełnienia aporząuzono przegląd wszystkich rodzajów 

wlewków podwalcowunycii, produkowanych na walcarce wlewków 

z podaniem przekrojów, i lo ś c i ,  w artości i  kosztu za tonnę -  

za la ta  ІУ00 -  ISdb /I - IY /j  Zak. Nr Ib .

Ь/ a a 1 С а г к а П a w r  O t  n a .

Zebranie kosztów wydziakowycn w alcarki według grup 1 rodzajów 
za la ta  ІУоь do ІУаб / І -IY /, z a i. Nr 14, z poaaniem kosztu 

jednostkowego W a l c a r k i  Za t  wytworu.

Ponieważ wytwory te j  walcarki są wykańczane na wykończalni 

walcarki grubej, zatem kształtow nik i od Ш NP do 55 NP wyka­

zuje ta b lic a  Nr 15, przyczem koszuy własne jednostkowe obej­

mują wydziałowy koszt walcowania 1 wykończenia łączn ie  
z wsadem.

с/ tf a 1 c a r  к a i  w у к o ń с z a 1 n 1 a g r u b a .  

Zestawienie Nr lo  oraz Nr ІУ grupują koszty rodzajowe walco­

wania względnie wykończania łączn ie  z wsadem z wykazaniem 
ubytku na oapauki i  zgar - za la ta  idöo-ibuo / І -IY /.

’Tabela Nr 18 podaje wszystkie rodzaje wytworów wykończanych 

na wykończalni walcowni grubej, рос mażące z walcarki nawrot- 

j > §* ubej i  częściowo średn ie j /  podkładki średn ie  i  kubki 
za ł a ta  1900 - 1958 / І -IY /.

Zestawienie to  zawiera również produkcję o or o tu u sz lachetn ia ­

jącego z Niemiec, pizyczem koszty obejmują cylko czysty prze­
rób oez kosztu wsadu.

d/ w a l c a r k a  i  w y k o ń c z a l n i a  w a l c o w -  
- _________  u t  ś r e d n i e j .  __________________ __

-ea w л lan ie  Nr 19 oraz Nr ¿0 wykazuje całkowity nakład wy-

óziaioHy zliczony weaiug rodzajów i  grup rodząjcmytm za la ta  
Od Iboa u o 19 00 / І -IY /.

- I Ô -
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Dla uzupełnienia sporząazono zestaw ienie porównawcze, z a ł.

Nr ¿1, według sortymentów wykańczany cii na wykończa in i wal­
cark i ś re d n ie j , za la ta  IDoo do ІУоо /1 - І ? / .  

е /  S k ł a d  d ź w i g a r ó w .

Dla ca łośc i kosztów wydziału walcowni dróż do wy cii dołączono 

zestaw ienie utrzymania sKładu dźwigarów, z a ł. Nr ¿1, za la ta  

I у do ІУ36 / і -IY /, uwydatniające rodzaje kosztów.

. ' / O g ó l n y  p r z e g l ą d  k o s z  u ó w w a i  - 
 ______ с o w n i  u r  ó z a o w ;v с ń .________

Dla zobrazowania eałkowitycn kosztów rodzą j owy c ii tego wydzia*
łu , sporządzono taoel® przeglądowe -  jak  z a ł. Nr Da od a -  d.

zb iera jące  za la ta  ІУоо do Idoo / І -IY / o oro ty kalkulacyjne,

k tó re  wykazują następujące nakłady:

^  Wartość wsadu Koszty przerobu Nakład kalku la-
—_________________ -JáK__________________ Zł  C v Ul v Zł
i yoo oö 315 öd:6,9ö o 5'öb /03,44: 41 883 551,40

ao bl3 ObO,83 ít biti 105,18 ó5 55b Ib o ,— 
d-'dbb 48 io  o 505,51 4 boi boi, io 5o Obo У ou, bo
ISob / І -IY / Ib 690 140,48 1 oo5 577,20 18 535 717,08.

Oyн у  te przytoczono tylko dla celów porównawczymi, gdyż 

koszty wsadu są obrotami kalkulacyjnymi powtarzającymi s ię  

w pojedynczych aziakacn pracy z powodu przenoszenia wsadów 

z walcaiek na wykończalnie, zatem m e mogą dyć brane w ra — 
cnubę jako wyaatki rzeczyw iste.

— oOo—-

Tablica Nr 54 - i lu s t r u je  wyjsresowo przeciętny koszt własny 

wydziałowy wlewka walcowanego z przytoczeniem wytwórczości, 

uzysku w fo oraz kosztu wsadu i kosztu przerobu w przeglądzie

röknym ! miesięcanjm za la ta  iaoo-litoD /  ¿ I Y / ,  stw arzanych  
na walcarce wlewków,

-1 9 -



Tublicči Nľ ÚO pokazuje wyKretłOwO ktì Z 'G ÖÄ.ij O W іаП І Є bię K o s z t u  

szyn P.K.P. i  podMadek, wytwarzanych na walcowni g r u b e j ,  

natom iast na tab licy  Nr ¿b przedstawiono wytwórczość i  K o s z t  

w KU sny plaryn i  żelaza walcowanego walcowanych na walc ovsa i  
ś re d n ie j .

• Dla porównania statystycznego przedstawiono w przeglądzie rocz­

nym oraz miesięcznym na Ga u lic  у Nr a v krzywemi przeciętną mie­

sięczną wytwórczość, czas walcowania w godzinach oraz koszt 

godziny walcowania d la  walcarki wlewków grubej, średn ie j i 

nawrotnej - za la ta  ІіШ  do іуоо / І -IY /.

I /  G O S P O D A R K A  L U D Z K A .

Dla zobrazowania gospodarKi ludzkiej walcowni brózaowycn, 

sporządzono:

a /  ta b lic ę  Nr ¿o przedstaw iającą Krzywemi dane a la  walcarki 

wleWKÓW, a mianowicie ZaKOgę, przeć lętlie ZaTObKl nuty i  

walcarki wie WiSDW Oraz wydajność Па ГО DOG ПІКО-dniÓwkę.

Okazuje s ię ,  że załoga walcowni wlewków podniosła s ię  z 67 

łu d z i w токи ІУоа do lo9 robotników w kwietniu 19o6, czy li 

o 7a lu d ż i, t j .  o 107,4 wskutek wprowadzenia pracy na

0  z m i a n y  z  p o w o d u  w i ę k s z e g o  z a t r u d n i e n i a .

Wydajność zwiększyła s ię  z 4 640 kg / na 8 goaz. do 5 8ib/kg 
dniówkę, cz y li o ko,o ‘jo. 

b/ Ta u lica  Nr ¿9 przedstawia gospodarkę ludzką walcarek i 

wykończalni g ruoej, Średniej 1 navirot nej , podając Załogę
1 p rzecię tne zarobki.

с/ Walcownie brózdowe za tru d n ia ją  lo  urzędników tecrmicznycn 

i  o urzędników biurowych, razem 18 w srosunku uo zokogi 

robotników wynosi to 4 p .



^0 -

G/ PEZÏÏGLp POLSKIEJ PfíODÜXCJI WIPOBOW WáLOOMIANYCH.

Tablica Nr oO przedstawia ceidiKowiGą produKcję wytworów 

walców nionycn /b ez  Diacn/ car ej P o ls r i i  iiuty ''Pokó j " . 

Wytwórczość za poszczególne la ta  ksz'Uältuje s ię  nastę­
pująco:

B o k  Polska Huta ’'Pokój'"' otosuneK w %

iO oa o 19 140 t ab ООО t 1 1 ,4 8

19oo 328 ¡i 66 ¿14 H 1 4 ,9 5

1904 48 V 129 ІЇ 77 655 tî 1 5 ,9 4

19 o5 5 5*7 o94 ił 7 a 4oó ii l o , Ob

19oo / 1 - І ' / / 178 60o tí a7 abO и 1 5 ,2 6  .

Н/ z a k o ń c z e n i e .

B lu . or j ent ас j i  dołącza się  szczegółowy plan położenia 
walcowni Drózdowycn, Który podaje rozmieszczenie posz- 

ezegóinycn walcarek, urządzeń i tp . z przytoczeniem 

nazw przedmiotów majątku s ta łego .

— 0O0----
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S Ŝ O/Ô yý jzcř/ŝ sob/esvshr j
O4 Ctfao'/cjrysss?/Л tťyxysÁrTtt/ĉ  ̂
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- W y p r o w a d z e n i e  ' Za^dC 'Zìi l i i  Ii ľ . 1 ¿
całkow itego  natLładu wytwórczego walcowni wlewkÓTí, o ra z  o b l ic z e n ia  wydziałowego K osztu w łasnego wytwórczego za  1 t  wlewka podwal co wanego wg sortymentów

z a  l a t a  1935, 1934, 1955 i  I - I Y  1956.

1 9  3 3 1 9 3 4 1 9 3 5 1 9 3 6
Wydaj-1 H Wydaj­ < i Wydaj - i Wydaj- u 1
KOŚĆ I lo ś ć Wartość z ł / 1 ność I lo ś ć Wartość z ł / t ność I lo ś ć Wartość z ł / t ność I lo ś ć Wartość z ł / t

w w w w
% . ,  . .,6.......... ............1  . . . t

I. Koszty wsadu

Wsad 1 0 0 , - 149 070 ,705 19 377 6 6 0 ,9 6 150 ,9 1 1 0 0 , - 165 347 ,330 22 260 068 ,29 152 ,43 1 0 0 , - 171 843 ,060 22 635 645 ,12 148 ,46 ! Ю 0 ,- 65 316 ,830 8 490 686 ,35 144,77
Odpadki 1 0 ,3 15 552 ,040 645 262 ,22 6 ,5 7 8 ,  6 14 240 ,142 767 6 8 5 ,7 2 5 ,2 6 8 ,5 14 538 ,250 770 530 ,4 2 5 ,0 1 8 , - 5 238 ,916 277 662 ,55 4 ,73
Wyteory I l a  i  I l i a 1 ,2 1 8 5 2 ,100 203 717 ,10 1 ,5 9 1 ,3 2 1 8 0 ,076 225 884 ,1 0 1 ,5 5 0 ,6 974,787 99 919 ,32 0, 65 0 ,7 479,086 51 8 0 7 ,7 2 0 ,8 8
Zgar 2 .4 3 5 1 2 ,5 1 3 65  1 0 1 .2 5 0 .6 5 1 ,6 2 6 9 2 .9 2 4 93 587 .0 1 0 .6 4 1 .4 2 514 ,442 79 424 .22 0 ,5 1 1 .5 948.812 26 646,75- . 0,45. .........

1 3 .9 20 676, 655 1 152 060 .57 .. 8 ,8 1  ... 1 1 .7 19 315 .142 1 067 3 5 6 ,8 3 ..  . 7.1.45 . 1 0 ,5 16 027.479 949 6 7 3 .9 6 6 ,17 1 0 .2 6 666 ,814 356 117 ,0 2 r - 6,06. ..

Wytwórczość oó, 1 128 402 ,052 18 245 580 ,3 9 1 4 2 ,1 0 6 8 ,3 146 034 ,188 21 172 731 ,4 6 144 ,9 8 89, 5 153 815 ,581 21 885 771 ,16 142 ,29 8 9 ,8 58 650,016 8 134 569 ,3 3 138 ,71

1 .  Koszty nrzerobu i

1 Robocizna 251 000 ,99 1 ,9 5 281 9 8 0 ,3 2 1 ,9 3 322 344 ,09 2 ,10 114 990 ,50 1 ,9 6
2 Świadczenia s o c j . 60 661 ,68 0 ,4 7 61 761 ,53 0, 43 67 959 ,91 0 ,4 4 23 294 ,95 0 ,4 0
3 Koszty urzędn. 33 1 5 8 ,6 8 0 ,2 6 31 8 7 4 ,8 8 0 ,2 2 29 531 ,60 0 ,1 9 9 7 8 2 ,9 4 0 ,17
4 Paliwo 273 755 ,53 2 ,1 3 271 5 1 0 ,8 8 1 ,8 6 224 121 ,1 3 ■ 1 ,4 6 61 403 ,07 1 ,0 5
5 Enorgje 432 096 ,97 3 ,3 7 507 565 ,4 1 3 ,4 8 458 056 ,58 2 ,9 8 147 312 ,77 2 ,51
6 Materjały 65 3 8 8 ,6 6 0 ,6 6 106 512 ,99 0 ,7 3 134 821 ,2 8 0 ,8 7 36 598 ,92 0 ,6 2
7 U sługi warszt. 113 140 ,49 0 ,8 8 94 010 ,38 0 ,6 4 143 572 ,80 0 ,9 3 51 222,82 0 ,8 7
6 Wydziały pomocn. 28 9 8 9 ,4 5 0 ,2 3 17 992 ,28 0 ,1 2 22 8 4 0 ,8 5 0 ,1 5 6 696,50 0 ,11
9 Koszty r a ta ln e

/n a p r .pieców
odpisy na walce
i  inne/ 155 1 3 9 ,5 5 1 ,2 1 194 685 ,41 1 ,3 3 226 167 ,7 5 1 ,4 7 87 422,19 1 ,4 9

10 Koszty transportu 15 3 6 3 ,2 2 0 ,1 0 17 3 8 2 ,0 2 0 ,1 2 19 881 ,7 1 0 ,1 3 8 515 ,28 0 ,1 3
11 Snłaa wlewków 7 8 9 0 ,3 8 0 ,0 6 17 359 ,9 0 0 ,1 2 25 8 4 9 ,5 1 0 ,1 7 11 215,67 0 ,1 9
12 Woda ao p i c i a 1 4 8 8 ,3 6 0 ,0 1 1 291 ,99 0 ,0 1 8 7 7 ,4 6 0 ,0 1 180 ,80 -
13 Zbiorowe kosity

wydziałowe 1 5 7 0 .4 5 0 ,0 1 4 565 ,69 0 ,0 3 9 473 ,96 0 ,0 6 2 127 ,47 0 ,0 4

Sa. 1-13 1457 644 ,0 1 1 1 ,3 4 1606 491 ,68 1 1 ,0 2 1685 495 ,43 10 ,9 6 560 763 ,88 9 ,54

14 Uznania i  p rzek s . 9 585 .97 0 ,0 7 15 620.67 0 .1 1 30 1 0 0 .4 6 0 .2 0 8 795 .65 0 .1 4

Sa .koszt  przerobu 1448 0 5 6 .3 4 1 1 ,2 7 1592 6 7 1 .0 1 1 0 .9 1 1655 394 .97 . 1 0 ,7 6  _ 551 968,23 9 ,40

Sa. I  i  I I
noszt własny wytwór czy 19695 638 ,73 155 ,5 7 22765 602 ,47 155 ,89 23541 166,13 1 5 3 ,0 5 8 686 537 ,56 148 ,11
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W y p r o w a d z e n i e
ca łk o w iteg o  nakładu wytwórczego ffalcowni Hawrotnejr za  l a t a  1933, 1934, 1935 i  I  -  IY. 1936r.

Rodzaj kosztów

I.K oszty  wsadu: 
./sad 
Odpadki 
Zgar
Sa: uznania

Wytwórczość

I I .F o s z ty  przerobu:

l /R oboc izna  
2 /S w ia d c z .so c ja ln e  
З/K o sz ty  urzędnicze  

4/Paliwo  
5 /E nergie  
6 /M ater ia ły  
7 /U s łu g i  w arszt.  
8/W ydziały pomocn. 
9 /E oszty  r a ta ln e  

Ю/K oszty  tr a n sp o r t .  
l l / S k ł a d  wlewków 
12/Woda do p i c i a  
1 3 /Z b io r .k o sz ty  wydz 
14/Chłodnia  
15/Suwnica

Sa: 1 - 1 5  
Іб/Uznania

Sa: k osz tu  p rzer .

Sa: I i  I I  k o sz t  
własny wytw.

r n  n  t tn tf n n n t t  n  tt n  n  fl «  l< n  n  łł И n n  n  n  n  W «  Vf И "f n  n  ft n  11 *,T Vt № f? «  tt

Rok 1 9 3 5

r it u  «  m t  n  tt t t  «  «  «  tt tt tt ft n  n t i  *t n  n  t? rt tt m tf n  «  tvtii»-1* rt tr «  rt it it i ? n

Rok 1 9 3 4

U tt Tt «  tf fi n f. n  n ff tt n  n  ft tf n n n  tt t t  n  Tt n  «  n  n it f-t ff tt n  tt 4  tt tt rr ff tt  Tt fi tt TT t

Rok 1 9 3 5

tt tt tt ?Ť ГГ tt íf tt ff tt tt tt Tf tt f? ľf tt ľ? tt tt r tt tt n tt tt rt n  tt- ft ti tt rí tt ft n  tt n  Vf tt tt Г? F ! n ?-

I -I Y  Rok 1 9 3 6

I lo ś ć wartość z ł / t ^  I lo ś ć warto ść z ł / t I lo ś ć wartość z ł / 1 I lo ś ć wartość z ł / t
t z ł t z ł t z ł t z ł

f H i  tf ff t r fřff f r? f f  rr n  ГГ ft tí t» ft ft ' tf ff ft -ft ft it ft ft t t n  TT it V Tf n  n  ft TT H ft rr rt Я ?ľ Я t f n t t  T? ц і  її t m  n trn tritt! ? n  t t  n  tt t t  u  n  n  n  n  f? WttłTfttttt nt trt i rr tt n  tr П TÍ tt 1 Г tt i ttt i t  ft ft ff ti nrt té rr ft її tt U tt ft n  r? tt tí tł n  rr 1 i t  tt tt ft Títtftfttt : ít rttt tí tt ïf !!!Р!!! Я M- !! i ! 1! »  Г! ř ft tt tt tt tt tt tt tt tt tt tt U t t! n  »  TT TT TT t t  n  n  TT rr TT ÏI TT T

1 0 0 , - 2  4 9 4 , 0 2 0 3 5 6  5 5 9 , 7 0 1 5 3 , 8 2 1 0 0 ,  & 4  2 0 4 , 8 5 0 6 2 5  7 4 5 , 2 5 1 5 8 , 5 8 1 0 0 , - 7  0 1 3 , 6 2 4 1  0 2 0  4 9 7 , 8 3 1 5 6 , 9 1 1 0 0 , - 1  6 7 3 , 6 3 3 2 2 5  1 1 4 , 7 9 1 4 0 , 4 9

7 , 1 1 7 6 , 0 1 9 9  6 8 1 , 0 6 4 , 1 7 6 ,  2 2 5 9 , 1 5 3 1 3  9 1 1 , 0 2 3 , 5 2 7 , 3 5 0 9 , 7 1 5 2 7  0 1 4 , 8 9 4 , 1 6 4 , 3 7 1 , 2 9 0 3  7 7 8 , 3 7 2 , 3 6

7 , 1 1 7 6 , 0 1 9 9  6 8 1 , 0 6 4 , 1 7  ... ...... C , / / . 2 5 9 , 1 5 3 1 3  9 1 1 , 0 2 - 7 , 3 5 0 9 , 7 1 5 2 7  0 1 4 , 8 9 4 , 1 6 Í T 7 1 , 2 9 0 3  7 7 8 , 3 7 2 , 3 6

9 2 , 9 2  3 1 8 , 0 0 1 3 4 6  8 7 8 , 6 4 1 4 9 , 6 5 9 3 , 8 3  9 4 5 , 6 9 7 6 1 1  8 3 4 , 2 3 1 5 5 , 0 6 9 2 , 7 6  5 0 3 , 9 0 9 9 9 3  4 8 2 , 9 4 1 5 2 , 7 5 9 5 , 7 1  6 0 2 , 3 4 3 2 2 1  3 3 6 , 4 2 1 3 8 , 1 3

3  2 6 6 , 8 2 1 , 4 1 6  7 7 8 , 0 4 1 , 7 2 1 3  3 5 5 , 5 7 2 , 0 5 4  1 4 8 , 8 1 2 , 5 9

9 0 3 , 4 6 0 , 3 9 1  6 2 8 , 5 0 0 , 4 1 3  0 8 1 , 1 5 0 , 4 7 8 9 9 , 0 8 0 , 5 6

« - 5 9 , 0 4 o,oa — — 6 0 , 3 0 0 , 0 4

4  6 9 0 , 6 7 2 , 0 2 5  8 5 1 , 7 9 1 , 4 8 1 3  1 7 9 , 1 5 2 , 0 3 4  1 9 9 , 0 2 2 , 6 2

6  5 5 8 , 2 4 2 , 8 3 7  7 8 5 , 6 9 1 , 9 7 15 2 5 7 , 3 8 2 , 3 5 1  3 0 1 , 4 3 0 , 8 1

4  3 9 4 , 8 9 1 , 9 0 1 8  1 3 8 , 0 2 4 ,  6 0 1 5  4 5 1 , 8 9 2 , 3 8 3  8 4 5 , 6 2 2 , 4 0

1 3 , 5 0 0 , 0 1 3 6 0 , 2 1 0 , 0 9 1 1 4 , 0 1 0 , 0 2 1 1 1 , 5 5 0 , 0 7

3  1 7 9 , 4 9 1 , 3 7 1 5  4 8 0 , 3 7 3 , 9 2 4 0  3 4 5 , 7 2 6 , 2 0 1 0  8 9 5 , 9 3 6 , 8 0

5 0 0 , 9 4 0 , 2 2 - - 9 6 5 , 5 6 0 , 1 5 - -

5 6 ,  6 2 0 , 0 2 5 7 6 , 9 6 0 , 1 5 — _ 5 6 , 9 0 0 , 0 4

1 5 2 , 3 8 0 , 0 7 9 2 ,2 1 0 , 0 2 1  6 3 5 , 9 8 0 , 2 5 2 8 4 , 3 0 0 , 1 8

5 2 6 , 7 0 0 , 2 1 1  8 7 8 , 7 1 0 , 4 8 3  4 4 2 , 4 3 0 , 5 3 7 8 6 . 4 0 0 , 4 9  ....

2 4  2 4 3 , 7 1 1 0 , 4 5 5 8  6 2 9 , 5 4 1 4 , 8 6 1 0 6  8 2 8 , 8 4 1 6 , 4 3 2 6  5 8 9 , 3 4 1 6 , 6 0

7 3 0 , 3 0 0 , 3 1 6 1 5 , 2 4 0 , 1 5 3  8 9 9 , 5 9 0 , 6 0 1 4 4 , 6 9 .. 0 , 0 9  ....

2 3  5 1 3 , 4 1 1 0 , 1 4 5 8  0 1 4 , 3 0 1 4 ,  7 1 1 0 2  9 2 9 , 2 5 1 5 , 8 3 2 6  4 4 4 , 6 5 1 6 , 5 1

3 7 0  3 9 2 , 0 5 1 5 9 , 7 9

===========
6 6 9  8 4 8 , 5 3 1 6 9 , 7 7 1  0 9 6  4 1 2 , 1 9 1 6 8 , 5 8 2 4 7  7 8 1 , 0 7 1 5 4 , 6 4 .
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■ ľ / y p r o w a d z e n i e
c a łk o w iteg o  nakładu wytwórczego Walcowni grubej za  l a t a  1 933 ,1934 ,1935  i  I -IY  1936r.

l i  TT t t  rr Tł TT TT TT TT ГТ TT tł 11 TT TT TT TT TT TT T tf TT tt It tt TT Tt TT n tt TT tt Tł TT tí TT Tł Tl ft TT t t  11 IT 11 i t  t t  11 I f  11 TT It Tł TT tfłf tt n  Tt tł tł Tł TT TT f f tł Tf TT tł TT Tf TT tt Г1ТІ 1117 ТГ il tt flit tt tr TT tr tf tf TT tł Tf f r tr tł fł 11 TT f f ft TT TT ft Tt ft f tf ft tł tt tf TT tt tf ft it t? tł tt и n  rt n  tf ft tt tt rt tt tt ff ft ft tf îf ft n  Tt TT i t  її Tt ft tt Tí r 11 fi tf tt tt ft If It tt îf tt tt H  It tf ft tt tt tt t t  tf It tt tt K  ff H  tt It ft f !  t t  tt II It tt If tí ft If tt tt l ì  Itti t

Rok 1 9 3 3 . Rok 19 ¡ 3 4 . Rol 1 9 3 5 . I  - I T .  1 9 3 6 г .

Rodzaj kosztów I lo  ść wantość i ł / t " I lo ś ć wartość jzł / t I lo ś ć wartość z ł / t I lo ś ć wartość z ł / 1
t z ł t z ł t z ł t z ł

. „ „ ( „ . „ r t ' I t t n n t l  « rł II IT ti t r  It tr T tt TT 77 TT TttT TT f II II 1III IIII U «  tut  II tt 1 11 Ť1 t ł  Tt tf TT tt tt TT Tł It Tt 11 4 tt Tt 1111 TT TT 11 f TT ft n  t ł  ті t ł П l i n  ff ff Tt ft tt t t  Tt Tt t r It tt n  t t  n  tt H I? Tf tt t t  r? ft f ł ?f ft tt tt tt TT u n  n ■t f  t 11 t i  n  tf I  f t  It I I  n i !  f i l i  f r i t  M І n  Tf n  t t  t f  t i  f i  f t  Tł n  11 n  t f  Tf HtftT II tt 1111 III ff ritt t t«  tlil ft ft tt tt ft ft ft !! If tt tt tt TT W Tf f f  tf n  Tł TT TT Tf f i  Tf Tt It TT 1 n  « « « u « « » » u «

т.Kosz tv wsadu
'i Visad 1 0 0 , - 4 2  7 0 2 , 8 2 1 6  6 1 1  § 1 1 , 4 2 1 6 6 , 3 9 1 0 0 , - 5 8  0 1 4 , 0 8 5 9  1 1 3  3 2 6 , 5 2 1 6 9 , 1 2 1 0 0 , - 5 0  3 3 0 , 8 9 2 7  5 8 2  2 1 1 , 9 8 1 6 2 , 0 1 100 , - 1 6  2 2 0 , 9 6 7 2  3 7 3  5 5 7 , 4 3 1 5 6 , 5 9

Odpadki 5 , 1 2  1  5 4 , 4 4 2 1 2 0  3 1 3 , 1 1 2 > , 0 3 5 , 2 3  0 4 7 , 5 3 9 1 6 3  5 9 3 , 7 3 3 , 0 4 5 , - 2  5 3 8 , 4 4 5 1 3 4  5 1 8 , 4 0 2 , 8 7 5 , - 7 3 8 , 7 1 0 3 9  1 3 2 , 4 3 2 , 5 8

Zgar 1 , 9 6 1 4 V 5 5 5 1 6  3 6 1 , 9 6 0 , 4 1 1 , 6 1  0 8 0 , 4 1 7 1 7  6 2 4 . 8 2 0 , 3 2 2 , - 9 9 2 , 7 8 4 1 4  5 7 0 , 8 2 0 , 3 1 a 1 - 3 2 4 , 8 0 0 4  5 4 1 . 9 4 0  . 3 0

Sa: uznania 7 , - 2  9 6 8 , 9 9 7 1 3 6  6 7 5 , 0 7 3 , 4 4 7 , - 4  1 2 7 , 9 5 6 1 8 1  2 1 8 , 5 5 3 , 3 6 7 , - 3  5 3 1 , 2 2 9 1 4 9  0 8 9 , 2 2 7 , - 1  0 6 3 , 5 1 0 4 3  6 7 4 , 3 7 .......2 , 8 8

Wvtwórczoéó 9 3 , - 3 9  7 3 3 , 8 2 4 6  4 7 4  9 5 6 , 3 5 1 6 2 , 9 5 9 3 , - 5 3  8 8 6 , 1 2 9 8  9 3 2  1 0 7 , 9 7 1 6 5 , 7 6 9 3 , - 4 6  7 9 9 , 6 6 3 7  4 3 3  1 2 2 , 7 6 1 5 8 , 8 3 9 3 , - 1 5  1 5 7 , 4 5 7 2  3 2 9  8 8 3 , 0 6 1 5 3 , 7 1

'TTKoszty przerobu _

l/Robocizüa 1 0 1  0 2 4 , 8 7 2 , 5 4 1 3 9  5 3 3 , 9 4 2 , 5 9 1 4 0  8 9 2 , 4 6 3 , 0 1 4 4  0 4 4 , 8 1 2 , 9 1

^/Świadczenia socj • 2 7  3 6 5 , ¿ 1 0 , 6 9 3 1  1 6 3 , 8 8 0 , 5 8 3 5  3 0 0 , 7 8 0 , 7 5 1 0  7 5 7 , 2 7 0 , 7 1

З/Koszty urzędn. 3 7  6 1 5 , 8 4 0 , 9 5 3 2  4 2 7 , 9 5 0 , 6 0 3 0  5 9 1 , 8 6 0 ,  6 5 9  9 4 4 , 1 7 0 , 6 5

4/Paliwo 4 1  8 4 9 , 9 4 1 , 0 5 5 0  1 7 3 , 8 1 0 , 9 3 4 1  9 9 9 , — 0 , 9 0 1 2  0 4 8 , 3 0 0 , 7 9

5/Energie 2 3 6  3 3 6 , 4 9 5 , 9 6 2 6 9  9 5 6 , 7 7 5 , 0 1 2 4 7  6 3 1 , 0 8 5 , 2 9 7 2  7 4 4 , 6 5 4 , 8 0

6/Materiały 7 6  1 8 2 , 7 1 1 , 9 3 1 0 2  7 9 1 , 5 8 1 , 9 1 6 7  6 1 5 , 3 6 1 , 4 4 2 7  2 8 0 , 6 8 1 , 8 0

7/Usługi w arszt. 7 1  2 5 6 , 5 5 1 , 7 9 9 4  0 6 4 , 5 9 1 , 7 5 8 9  4 0 2 , 4 9 1 , 9 1 3 0  5 7 4 , 0 4 2 , 0 2

8/Wydziały pomocn. 5  7 8 3 , 8 4 0 , 1 4 8  9 5 9 , 2 6 0 , 1 7 6  5 4 6 , 4 5 0 , 1 4 3  4 4 3 , 9 3 0 , 2 2

9/Koszty ra ta ln e 1 7 0  1 3 8 , 3 1 4 , 2 8 2 7 4  3 0 3 , 3 9 5 , 0 8 2 . 7 0  7 9 4 , 4 9 5 , 7 9 9 2  9 4 8 , 3 7 6 , 1 3

1 0 /  " transportu 3  7 6 8 , 0 9 0 , 0 9 5  6 6 8 , 2 4 0 , 1 1 5  1 0 0 , 5 3 0 , 1 1 1  5 5 7 , 1 7 0 , 1 0

l l /S k ła d  wlewków - - 4 2 , 7 8 - 3 , 5 4 - -' -
Iii/Woda do p i c i a 1  0 6 3 , 2 6 0 , 0 3 8 8 9 , 2 1 0 , 0 2 5 7 0 , 2 0 0 , 0 1 1 1 9 , 2 0 0 , 0 1

13/ZMor. k o sz ty  wydz. 1  3 7 7 , 2 9 0 , 0 3 2  9 4 7 , 2 5 0 , 0 5 2  9 7 6 , 7 3 0 , 0 6 1  5 4 3 , 8 4 0 , 1 0

14/Część kosztów ch łod ź . 1 0  8 5 2 , 9 5 0 , 2 7 1 5  1 4 2 , 3 5 0 , 2 8 1 1  8 8 2 , 8 2 0 , 2 5 2  6 7 6 , 9 6 0 , 1 8

15/ " " suwnicy 9  8 0 1 , 3 1 0 , 2 5 1 7  8 4 5 , 1 2 0 , 3 3 2 1  7 3 8 , 2 8 0 , 4 6 4  0 4 6 , 0 4 . 0 , 2 7 ....

Sa: 1 - 1 5 7 9 4  4 1 6 , 6 6 2 0 , — 1  0 4 5  9 1 0 , 1 2 1 9 , 4 1 9 7 3  0 4 6 , 0 7 2 0 , 7 7 3 1 3  7 2 9 , 4 3 2 0 , 6 9

Pr zeks ię g . ko sz t .
chłód, i  suwnicy - - - - 6 5  8 5 1 , 5 6 1 , 4 1 1 8  2 4 6 , 6 4 1 , 2 0

Uznania i  p r z e k s ię g m 1 2  2 2 3 , 5 8 ...... 0 , 3 1 7  5 0 2 , 0 1 0 , 1 4 1 1  2 7 6 , 6 4 0 , 2 2 5  2 6 7 , 3 5

Sa: kosztu przerobi 7 8 2  1 9 3 , 0 8 1 9 , 6 9 1  0 3 8  4 0 8 , 1 1 1 9 , 2 7 8 9 5  9 1 7 , 8 7 1 9 , 1 4 2 9 0  2 1 5 , 4 4 1 9 , 1 5

Sa: I i  I I  k osz t
własny wytw. 7  2 5 7  1 4 9 , 4 3 1 8 2 , 6 4 9  9 7 0  5 1 6 , 0 8 1 8 5 , 0 3 8  3 2 9  0 4 0 , 6 3 1 7 7 , 9 7 2  6 2 0  0 9 8 , 5 0 1 7 2 , 8 6



Z a łą czn ik  Hr 1? .

W y p r o w a d z e n i e
ca łk o w iteg o  nakładu y/ytwórczego W ykończalni Walcowni Grubej za  l a t a  1953, 1934, 1935 i  I -IY  1936r.

H T ł r t ł t i ł «  w n n i t n t t n n  

Rodzaj kosztów

« I t  t i n  t t  n t t n n t t «  n t t  n n  " t t  t t t t t t n n

I .I ioszty  wsadu 
./sad 
Odpadki 
Braki 

W y tw .I la illla
Sa: uznania

■r^wórczość

II .H oszty  przerobu:
l/Roboc izna  
2/Sw iadczenia  
З/K oszty urzędn. 
4/Paliwo  
5/Energia  
6/M ateriały  
7/U sługi w arszt. 
8/Wydz.pomocnic ze 
9/E oszty  ra ta ln e  

10/K oszty transporta  
l l /S k ła d  dźwigarów 
12/Eafar do prób 
13/Z b ior.k oszty  wydz 
14/Część k o sz t.n a ła d  
15/Koszt wj^żarz-na 

w alc. blachy

Sa: 1 -  
Uznania i  p iz e k s .

P rzeksięg . k o sz t, 
wars z t . ś lu  s ar sk:

За: I i  II  k oszt  
własny wytw.

Í»  t»  t t  f i  t i  TŤ t t  r t  f t  t ł  r f  î t  t t  t t  11 ї ї  i t  t í  f t  f t  t t  f f  f t  n  »T «  Tt f t  t t  t t  t t  t t  f t  TT f t  t t  Tf t t  t t  t t  f» 11 TT t t  f t  IT f t  Tt t t  H  f t  t t  f t  f t  Tt t t  f t  t t  t t  f t  f t  f t  Tf t t  t t  t f  t t  t t  t t  t t  t t  t t  Tt t t  t t  t t  t t  f t  t t  t t  t t  f t  tt ŕ t  t t  t t  t t  t t  t t  f f  t t  Tf «  t t  t t  t t  t t  f f  r t  f t  n  t t  t t  f t  f f  f t  t t  t t  f t  f t  t t  f t  «  f t  t t  f?  П  t t  i t  f t n  » t  t t  t t  t t ? t t  r t  Tt t t  I t  t t  t t  t t  r t  Tt Tt t t  t t  Tf t t  TT t t  f t  i t  t t  Tt Tt t r  r r  t t  Tf t t  f t  t t  t t  I f  f t  t t  t f  t t  f t  Tt f t  t t  t t  f t  t t  t t  H  f t

Role 1 233 Rok 1934 Rok 1935 Rok 1936 / І - IV /
I lo ś ć wartość z ł / t I lo ś ć wartość z ł / t I lo ś ć ; wartość z ł / t I lo ś ć wartość z ł / t

% t z ł % z ł gL t z ł ď/V t z ł
I  n i t  » t i n 1 rt » tt t t  » »  »  » f t  n i l T t t  I t  r t  t t  » »  t t  »  I I  »  t t  I t  t t  f Î Î  i f  f t  Tt t f  r r  r t  rr  14 f f f t t t  f t  TÎ fr f t  t t  t t  f t  t t  t r  t t t t t t  t t ’i Jf  t t  i*t t t  f f  Tf t f  t f  t t  t t  n  t t  t f  Tt tt t  t t  n  t t  t»  t t  f t  f f  f t  f P? f r  t t  7Т f f Ï Î  t t  t t  t t  TT Vt Tt f f  f ľ  tt Tt t t l l î l r t w n  f l  » n i t  n i t  R  I f  t i n  « ' t  t i n  n  I t  »  n  я ì t ì f V t  f t t t  t t t t t  tt r r  r t  Tt TT tt TT Tt 11 I t  t t (?î tt tt т? t t  Tt t t  t t  t t  t t  t t  f t  ttft Tt t t  Tf t t  f t  r t  r t  t t n n n  t t

100 43 8 8 2 ,076 7 948 203 ,3 3 1 9 7 ,9 7 100 60 138 ,563 11 092 901 ,41 194 ,65 100 59 318,840 10 509 461 ,92 184, 22 100 18  315,991 3 094 742 ,52 173 ,6 6
3 ,5 1 520 ,356 105 1 2 7 ,9 5 a, 62 2 ,7 1 632 ,623 86 929 ,2 1 1 ,5 3 2 ,4 I I  396 ,612 69 891 ,27 1 ,23 1 ,9 346,013 17 087 ,58 0 ,9 6
1 ,6 722,037 110 8 0 0 ,0 3 2 ,7 6 2 , - 1 208 ,504 180 274 ,39 3 ,1 6 1 ,3 8 0 6 ,754 95 749 ,65 1,68 0 ,4 8 1 ,0 3 4 9 088,40 0 ,5 1
3 ,4 1 491 ,657 171 672 ,45 4 .2 7 0 ,5 301,290 36 474 ,30 0 ,6 4 0 ,1 67 ,934 7 344 ,92 0 ,12 0 ,4 67 ,361 6 725 ,50 0 ,3 8
8 ,5 3 734 ,050 387 600 ,43 9, 65 5 ,2 3 142 ,417 303 677 ,90 5 ,3 3 3 ,8 2 271 ,300 172 985 ,84 3,03 2, 7 494,408 32 901,48 1 ,8 5

9 1 ,5 40 148 ,026 7 560 602 ,90 1 8 8 ,3 2 94,8 56 986 ,146 10 789 223 ,51 189 ,3 2 96,2 57 047 ,540 10 336 476 ,08 181,19 97 ,3 17 821 ,583 3 061 8 4 1 ,0 4 171 ,81

302 551 ,78 7 ,5 3 438 516 ,62 7 ,7 0 484 244 ,26 8 ,50 154 272,53 8 ,6 5
85 8 8 7 ,5 1 2 ,1 3 103 8 2 9 ,1 3 1 ,8 2 127 880 ,41 2 ,2 4 36 752 ,92 2 ,0 5
44 415 ,9 4 1 ,1 1 37 205 ,85 0 ,6 5 41 0 0 4 ,0 4 0 ,7 2 12 077 ,5 3 0 ,6 8

4 556 ,0 5 0 ,1 1 1 7 8 1 ,0 6 0 ,0 3 3 435 ,02 0 ,0 6 1 0 0 4 ,9 0 0 ,0 6
7 292 ,27 0 ,1 8 11 119 ,89 0 ,2 0 8 245 ,92 0 Д 4 2 516 ,07 0 ,1 4

45 а б ? ,87 1 ,1 3 50 916 ,8 3 0 ,8 9 78 077 ,76 1 ,57 22 184 ,23 1 ,2 4
73 951 ,3 4 1 ,8 3 118 8 4 3 ,9 6 2 ,0 8 134 552 ,63 2 ,36 53 592 ,30 3 ,0 1
20 064 ,5 5 0,50- ü2 682 ,72 0 ,4 0 25 874 ,4 5 0 ,45 8 655 ,07 0 ,4 9
10 1 6 8 ,2 2  j 0 ,2 5 3 2 0 0 ,— 0 ,0 6 10 443 ,17 0 ,1 8 2 511 ,63 0 ,1 4
31 276 ,39 0 ,8 0 47 8 0 1 ,4 4 0 ,8 4 57 303 ,50 1 , — 22 397 ,02 1 ,2 6
19 491 ,49 0 ,4 9 38 528 ,71 0 ,6 8 64 363,20 1 ,1 3 17 734,28 1,—

2 578 ,3 3 0 ,0 6 - - — __
Ї

■ 10 260 ,6 0 0, 26 25 369 ,19 0 ,4 5 17 466 ,70 0 ,31 1 386 ,74 0 , 0 8
5 1 9 0 ,8 6 0 ,1 3 8 8 5 7 ,1 5 0 ,1 5 15 473 ,54 0 ,27 5 943,03 0, 33

2 394 ,27 0 ,0 4 16 203,58 0 ,2 8
662 955 ,2 0 16 ,5 1 , 911 046 ,8 2 15 ,9 9 1 0 8 4  568 ,18 19,01 341 028 ,25 1 9 ,1 3

1 395 ,77 0 ,0 3 5 5 4 7 ,2 4 0 ,1 0 16 629,51 0 ,2 9 2 327 ,7 4 0 ,1 3o s z t .

• 5 707 ,87 0 ,1 4 1 755 ,28 0 ,0 3 3 046 ,80 0 ,05 - -

21 764 ,92 0 ,5 4 34 8 7 5 ,9 3 0 ,6 1 3 748 ,73 0 ,0 7 _ _

• 47 3 5 5 ,6 5 1 ,1 9 52 257 ,45 0 ,9 1 63 666,81 1,11 24 798 ,65 1 ,3 9

76 224 ,21 1 ,9 0 94 435 ,90 1 ,6 5 87 091 ,85 1 ,5 2 27 126 ,39 1 ,5 2
586 730,99 14 ,6 1 816 610 ,92 1 4 ,3 4 997 476 ,33 17,49 313 901 ,86 17 ,6 1

8 147 333 ,89 202 ,93 11 605 8 3 4 ,4 3 203 ,66 11 333 952,41 198 ,68 5 375 742,90 1 8 9 ,4 2 .



Z q s  t  ą_w l e n i e  p o r ó w n a w c z e  
c a łe j  w ytw órczości  z rodzajami wytworów wykończa l n i  Walcowni grubej za  l a t a  1933, 1934, 1935 i  I -IV  1936.

Z a łą czn ik  lír  1 8 .

Rodzaj kosztów
1 9 3 3 r . 1 9 3 4 r . 1 9 3 5 r . P -I V 1936r.

I lo ś ć
t

Wartość
z ł

z ł / t I lo ś ć
t

Wartość
z ł

z ł / t I lo ś ć
t

Wartość
z ł

z ł / t I lo ś ć
t

Wartość
z ł

z ł / t

K szta łtow ni do 16 NP _ - 400 ,280 77 356,06 193,25
18 do 22 NP - - - - _ _ - - 2 184 ,425 407 478 ,44 186 ,5 3

do 24 NP 3 685,651 687 269 ,4 0 1 8 6 ,5 7 4 3 2 1 ,81й 849 878 ,69 196 ,64 _ _ - _
ponad 24 NP 2 050 ,964 395 459 ,3 6 192 ,81 2 1 6 8 ,493 416 269 ,1 4 191 ,96 _ - - - — —
18 do 28 NP - - - - - - 3 651 ,218 706 617,16 193,52 - - -

do 28 NP - — - - - - 4 802 ,058 923 412 ,93 192,29 - - -
ponad 28 NP - - — - - - 8  869r029 1 667 547 ,54 188T01 âlâxxâSÿSâ;
24 do 30 NP - - - - - _ _ - - 1 8 5 0 ,2 4 5 339 265,90 183 ,36
ponad 29 NP 1 886 ,790 329 605,59 1 7 4 ,6 9 3 545 ,271 . 682 962 ,26 1 9 2 ,6 4 — - - - -
32 do 55 NP - - - - - _ - - _ 1 217 ,083 218 657,48 179 .65

Sa: k sz ta ł to w n ik i 7 623 ,405 1 412 334,35 1 8 4 ,2 5 10 0 3 5 ,5 7 6 1 949 1 1 0 ,0 9 194 ,22 17 722,585 3 374 933,69 190,43 5 251,753 965 401 ,82 183 ,82

Szyny PKP NP 8 - - - _ _ _ _ 187 ,984 37 280 ,67 198 ,31
¿A - — — - - - 8 5 ,7 9 4 18 834 ,62 219,53 - _ -
L - - - - - - 4, 550 817 ,91 179,76 574 ,602 117 341 ,32 204 ,21
S 5 840 ,649 1 279 381,71 219 ,04 8 774 ,622 1 764 911 ,90 201 ,13 10 755,410 2 176 349,96 202,34 5 802 ,721 1 122 785 ,73 193 ,49
ЗА - - - - - - 452 ,784 94 196 ,6 4 208,03 - - -

Szyny holend. NP 46 - - - - - - 2 865 ,791 583 423 ,08 203,58 - - -
46c 4 576 ,759 946 968,29 206,91 6 994,601 1 421 171 ,67 203 ,1 8 936,575 198 248,31 211,67 - - -

" ło te w sk ie  NP L5 - - - 3 079 ,840 614 146 ,45 199 ,40 2 615 ,272 523 490 ,42 200,16 - - -
" jugosław . " S45 839 ,691 170 360 ,48 202 ,88 130 ,971 26 3 3 8 ,— 201 ,09 486 ,760 96 686,23 198,63 - - -
" r o s y js k ie 12 169 ,783 2 414 413 ,06 198 ,39 - - - - - - ~ - -
" n iem ieck ie  S49 - - - 2 215,858 446 1 4 7 ,4 5 2 0 1 ,3 4 5 814,461 1 180 244 ,72 202,98 1 734 ,266 332 245 ,60 191 ,5 7
,! b ra zy lis f t .  RGS / 2 717 ,124 539 579 ,39 198,58
" " N P  N0B / 6 0 0 5 ,668 1 250 086 ,61 208 ,1 5 20 294,451 4 281 0 1 2 ,9 2 210 ,9 4 1 076 ,637 226 833 ,04 210,68
» " " GB / 3 654,826 771 017 ,46 ¿10,95
" różne - - - 14 ,858 2 748 ,30 184 ,97 829 ,397 166 771 ,20 ¿01,07 45 ,628 8 978 .54 196 ,77

Sa: szyny 29 432,550 6 061 210 ,15 205 ,93 41 505,201 8 556 4 7 6 ,6 9 206 ,15 32 295,381 6 576 492 ,98 203,63 8 345 ,201 1 618 631 ,86 193 ,95

Podkłady 60 ,000 14 1 8 6 ,5 0 2 3 6 ,4 4 - - - 113 ,160 26 320 ,1 4 232,59 - - -

Podkładki średnie 1 576 ,306 333 357 ,41 211 ,48 2 384 ,881 489 1 4 4 ,1 4 205 ,10 4 785,987 1 113 641,19' 232,68 3 135 ,001 659 942 ,21 310 ,50
klinowe - - - 57 ,331 14 904 ,25 259 ,96 - - - - - -

Łubki do szyn koppln. - - - - - - 8 ,7 3 9 3 329 ,36 380,97 50,70 1 668 ,62 329 ,11
" h o le n d e r sk ie 78,740 15 577 ,0 8 1 9 7 ,8 2 41 ,8 6 0 10 4 6 5 ,7 3 250,01 - - - - - -

h pgp 780 ,502 187 1 0 2 ,7 9 £39 ,7 2 388,820 94 0 1 4 ,8 6 241,79 - - - - -
Żelazo do wykład, пай 220,445 49 3 7 0 ,8 5 219 ,96 1 4 8 ,492 32 995 ,8 4 222 ,20 191,325 44 823 ,07 234,27 1 2 1 ,744 25 431 ,51 208 ,89

Wywalcowanie:
| | .K sz ta łto w n ik i  do 28 NP - - - - - - 1 ,700 51 ,87 30,51

ponad 28 NP - - - - - - 99,270 3 245 ,78 32,70
24 do 30 MP - - - - - - - - - 49 ,870 1 632,80 3 2 ,7 4

ponad 29 NP - - - 34 ,330 1 062,14 30 ,9 4 - - - - - -

ponad 32 NP - - - - - - - - _ 5,810 159,27 27,41
32 do 55 NP _ - - - - - _ — - 62,850 2 062 ,51 32 ,8 2

Sa: Wywalcowanie - - - 34 ,330 1 062 ,14 3 0 ,9 4 100,970 3 297,65 32,66 117,530 3 854 ,58 32 ,80

Wywalcowanie:
Szyny n ie m ie c k ie  S49 - - - - - - 931 ,768 25 913,87 278,11 33,900 749,39 221,05

" PKP 
------ ■ ■ ■■ ■ , — ............. . !..................

25 ,230 4 7 5 ,8 4 1 8 ,8 6 - - - - - - 278 ,360 8 148 ,63 197 ,72

S a . Wytwory go towe 

Wytwory półwykoriczone 

K oszty  p osto ju

Ьга. bel ;

39 797,178  

350,848

8 073 614,97  

64 235,80  

9 584 ,1 2

2 0 2 ,8 6  

183 ,08

54 596,491  

2 389 ,655

11 148 1 7 3 ,7 4  

452 1 4 1 ,6 9  

5 5 1 9 ,—

40 148,026 8 147 333 ,89 2 02 ,9 3 56 986,146 11 605 8 3 4 ,4 3

204 .19

189 .20

203 ,66

56 149 ,915  

897 ,625

11 168 751 ,95  

165 200 ,46

57 047 ,540 11 333 952,41

198 ,91

1 8 4 ,0 4

1 9 8 ,6 8

17 289,559  

532 ,024

17 821 ,583

3 283 8 2 8 ,6 2  

91 914 ,28

3 375 742,90

189 ,93

172 ,76

189 ,42



W y p r o w a d z a n i e
ca łk o w iteg o  nakładu wytwórczego Walcow n i Ś red n iej za  l a t a  1933, 1934, 1935 i  1936 / і - Г У /

Z a łączn ik  Nr 19 .

u pMHt tł-4 f ît n  rř îf í í ft fr n  n  n « ft Tt ff ÎT ff ft n tt n  rr rt tt n « rt n  n  n  ft ft tt ft ft ft Tf ft ft ft 1 f tí » n Rt-MT w fnt it n tt n 0  n »  M *t »  tt n it »» tf st »  ft tr tt гг и tut tt tut 11 tt tt tt f it U tt ft 5t tt Tt ÎT TT ТГ TT tt tt Ft U îf ff tt ft ft ff tf ff f t  П tt ft tt tt ff tt tf tt tt tt tt tt tt ft tt t! *1ft tt ft It tf ft ft rr tt tt tf tt rt tt tt tt tt ff ff rr ft tr Tf tt tt tt tt f? tf » ft Tf It tt tt Tf tt tt tt tt ft tt tt tt

R o k  1 9 3 3 R o k 1 9 3 4 R(pk 1 9 3 5 R o k 1 9 3 6  / І - I V /
B o d s a j  k o s z t ó w I l o ś ć w a r t o ś ć z ł / t i l o  ŚĆ w a r t o ś ć z ł / 1 i l o ś ć w a r t o ś ć z ł / t i l o ś ć w a r t o ś ć z ł / t

fo t z ł % t z ł t z ł % t z ł
t  rf ft ft tt t It ft ft tt tt tt tf Tt tf Tt »» r tf tt tt H ft tt ft Ft Tt lb ?t RT ft ft ft Tt tf W tf ff fftf Ч tt Tttt tt tt tftttt tttt tttt tttt It tttt tt tttt ft ft ft ft tt ft tf tt ft rf tt fît ГИ? f-T tt n  ft t « «  tt t? tt t ’ rr tt TT tt tt ft tt tttt IT tt 11 ? rt tt ft tt rt n  ft tt tt tt TT TT Tttt 11? it tt ?f tt ft tt ft ? tttt tttt »Hi tttt tt tttt tttt Tttt tttt V■ tf tt ft tt tt tt tt tf tt tf tttt tt n t tt ff ft tf tt tttt ft rt t»

I . K o s z t y  w s a d u :

W s a d 1 0 0 , - 2 9  4 9 5 , 2 1 4 4  1 7 9  0 5 1 , 2 1 1 5 2 , 8 3 1 0 0 , - 3 0  9 1 3 , 9 3 3 4  7 4 3 .  1 6 0 , 9 1 1 6 4 , 1 9 1 0 0 , - 3 3  9 8 1 , 9 5 0 5  1 7 9  2 5 4 , 7 8 1 6 4 , 7 0 1 0 0 , - 1 2  5 3 5 , 6 0 0 1  8 4 9  7 7 4 , 1 5 1 5 7 , 9 0

O d p a d k i 4 , 3 1  2 5 3 , 7 8 8 6 8  9  5 3 , 3 5 2 , 5 2 3 , 7 1  1 5 6 , 4 2 3 6 1  9 2 8 , 1 0 2 , 1 5 4 , 6 1  5 5 3 , 5 5 1 8 1  4 2 2 , 9 2 2 , 5 9 3 , 6 4 5 4 , 3 4 0 2 4  0 8 0 , 0 2 2 , 0 6
Zgar 3 , - 8 9 7 , 6 1 3 3 4  2 8 8 , 0 9 1 . 2 5 2 , 9 8 8 1 , 5 3 7 3 2  9 1 4 , 1 8 1 . 1 4 9 8 1 , 4 3 7 3 3  1 1 7 , 7 2 1 , 0 5 2 , 9 3 6 6 , 6 6 0 9  9 3 3 , 6 0 0 , 8 5

S a :  u z n a n i a .7 ,3 2  1 5 1 , 4 0 1 1 0 3  2 4 6 , 4 4 3 , 7 7 6 ,  6 2  0 3 7 , 9 6 0 9 4  8 4 2 , 2 8 3 , 2 9 7 , 5 2  5 3 4 , 9 8 8 1 1 4  5 4 0 , 6 4 3 , 6 4 6 , 5 8 2 1 , 0 0 0 3 4  0 1 3 , 6 2 2 , 9 1

W y t w ó r c z o ś ć  : 9 2 , 7 2 7  3 4 3 , 8 1 3 4  0 7 5  8 1 2 , 7 7 1 4 9 , 0 6 9 3 ,  4 2 8  8 7 5 , 9 7 3 4  6 4 6  3 1 8 , 6 3 1 6 0 , 9 0 9 2 , 5 3 1  4 4 6 , 9 6 2 5  0 6 4  7 1 4 , 1 4 1 6 1 , 0 6 9 3 , 5 1 1  7 1 4 , 6 0 0 1  8 1 5  7 6 0 , 5 3 1 5 4 , 9 9

I I . K o s z t У p r z e r o b u :

l / В о Ъ о с  i z n a 1 0 5  4 9 3 , 0 2 3 , 8 6 1 1 4  0 8 1 , 6 2 3 , 9 5 1 2 4  2 4 8 , 6 5 3 , 9 5 4 1  4 1 7 , 5 4 3 , 5 4

2 / S w i a d c z e n i a 2 7  5 5 1 , 4 4 1 , 0 1 2 6  9 1 4 , 2 0 0 , 9 3 2 9  3 5 5 , 3 5 0 , 9 3 9  8 0 8 , 5 8 0 , 8 4

З / K o s z t y  u r z ę d n i c z e 3 3  8 1 0 , 7 8 1 , 2 4 . 25 4 6 4 , 6 8 0 , 8 8 2 5  6 1 3 , 2 3 0 , 8 1 8  4 0 4 , 3 5 0 , 7 2
4 / P a l i w o 6 7  2 3 3 , 1 5 2 , 4 6 6 5  5 9 4 , 1 0 2 , 2 7 57 9 6 1 , 5 3 1 , 8 4 1 0  9 0 6 , 4 7 0 , 9 3
5/Energje 1 1 4  2 8 8 , 6 3 4 , 1 8 1 0 4  537 ,15 3 , 6 2 101 211 ,59 3 , 2 2 33 840 ,58 2 ,8 9
б/Mater j a ły 46 061 ,77 1 ,6 8 44 987 ,7 5 1 , 5 6 48 436 ,48 1 ,5 4 24 997 ,92 2 ,1 3
7 /U s łu g i  w a r sz t . 60 254 ,71 2 ,20 4 4  3 8 0 , 7 9 1 , 5 4 7 2  0 7 7 , 0 4 2 , 2 9 4 1  1 2 4 , 2 5 3 , 5 1
8 / - řyd z ia ły  p o m o c n . 5  6 1 7 , 0 3 0 ,2 1 7  5 5 2 , 3 3 0 , 2 6 6  0 5 9 , 8 0 0 , 1 9 3  0 6 9 , 7 0 0 , 2 6
9 / K o s z t y  r a t a l n e 1 2 5  6 4 8 , 9 2 4 , 6 0 1 0 8  1 0 0 , 2 2 5 , 8 2 1 8 9  0 6 2 , 5 5 6 , 0 2 8 2  4 8 7 , 3 5 7 , 0 4

Ю / K o s z t y  t r a n s p o r t u 6  8 5 5 , 8 7 0 f 2 5 5  8 9 3 , 8 9 0 , 2 0 4  2 2 3 , 3 3 0 , 1 3 2  5 7 3 , 2 5 0 , 2 0
l l / S k ł a d  w l e w k ó w 6  1 6 4 , 7 2 0 , 2 3 7  2 3 6 , 2 4 0 , 2 5 3  2 1 3 , 1 5 0 , 1 0 1 0 6 8 , 4 8 0 , 0 9
1 2 / W o d a  d o  p i c i a 2  3 2 0 , 3 2 0 , 0 8 2  2 1 8 , 5 7 0 , 0 8 2  5 0 0 , 1 9 0 , 0 8 1 8 3 , 2 0 0 , 0 2
1 3 / Z b i o r . k o s z t y  w y d z . 5 2 8 , 6 7 0 , 0 2 1  3 3 1 , 1 8 0 , 0 5 1  2 0 1 , 0 0 0 , 0 4 8 8 7 , 0 1 0 , 0 8
1 4 / C z ę ś ć  k o s z t ó w  s u w n i c 1 1  7 0 8 , 4 0 0 , 4 2 1 9  2 8 5 , 3 2 0 , 6 7 1 8  8 7 1 , 0 8 0 , 6 0 2 1  5 0 6 , 6 9 1 , 8 3
1 5 / N o ż y c e  d o  k ę s ó w  p ł a s k * - - - - 9  2 3 8 , 2 5 0 , 3 0 1 0  7 2 3 , 4 3 0 , 9 2

S a :  1 - 1 5 6 1 3  5 3 7 , 4 3 2 2 , 4 4 6 3 7  5 7 8 , 0 4 2 2 , 0 8 6 9 3  2 7 3 , 2 2 2 2 , 0 4 2 9 2  7 9 8 , 8 0 2 5 , —

U z n a n i a  i  p r z e k s i ę g . 4  3 7 5 , 9 9 0 , 1 6 8  5 6 8 , 1 5 0 , 3 0 7  5 5 3 , 8 8 0 , 2 4 2  5 5 1 , 7 9 0 , 2 2

P r z e k s . k o s z t ,  s u  ví n i c 2 5  0 7 5 , 7 2 0 , 9 2 3 2  9 0 3 , 2 5 1 , 1 3 3 2  0 0 9 , 6 7 1 , 0 2 2 6  0 4 6 , 4 1 2 , 2 2

S a : k o s z t u  p r z e r o b u 5 8 4  0 8 5 , 7 2 2 1 , 3 6 5 9 6  1 0 6 , 6 4 2 0 , 6 5 6 5 3  7 0 9 , 6 7 2 0 , 7 8 2 6 4  2 0 0 , 6 0 2 2 , 5 6

S a :I  і  I I . K o s z t  w ł.
w y t w . 4  6 5 9  8 9 8 , 4 9 1 7 0 , 4 2 5  2 4 2  4 2 5 , 2 7 1 8 1 , 5 5 5  7 1 8  4 2 3 , 8 1 1 8 1 , 8 4 2  0 7 9  9 6 1 , 1 3 1 7 7 , 5 5



Z a łą c z n ik  Hr 20 .

W y p r o w a d z e n i e
c a łk o w iteg o  nakładu wytwórczego W ykońcżalni '.їаісотдіі Średnie.j za  l a t a  1935, 1934, 1935 і  I -IT  1936r.

И I, rt 'f” » " « ” ” ” H " ,r " ” ” n " f  ” n1' 'Tł ft tf tt tt tt tt Tt tt tt t! It tt ft Tt ft tt tt Tt tt П ÎT tt tt ГТ tl tt *T Tt П ft tt Î7 ft tt t? Tt TT ft УТ Tf tf t fMf f t ft tt tt tt tt tt TT Tt Tt tt tt TT tf ft TT » TT n  tt tt Tt ii TT TT Tf TT ff її tf Tt Tt tt tf TT TT tt tt Tftf ft ft ft tf tnt tîftït ntt n n ntt f? ff n tt tftt П tt W tt Tf n n f1 tu? t » tt it n if tt nun tftltttltt nttftttft.tttt tt tffftf n ntt ntt It Î1 tl It It lilt t| fi irti It tt W tt И linn tt It It m
Rok 1933 Rok 1934 Rok 1935 Rok 1936

Rodzaj kosztów I lo ś ć wartość z ł / 1 I lo ś ć warto ść 5 ł / t I lo ś ć wartość z ł / t I lo ś ć wartość z ł / t
ć//0 t z ł fo t z ł /Ž t z ł % t z ł

n » IIII И IIII n ri II n II II u II II II It It « 4 tt It я tt Tttftuntttf ♦ tl ttfttřttítnttít till tf t! tt tf Tt TT tt tt tt tf tf t* Tt t tt tt tt W tt и tt tr tt11 It tl tt tl II tltlttl llftttnrttt Itti t tt TT № TT TT » n n  tt TT n TT TT n t П ír tfřt TM? if Пn tt Tf tt tt t■ tt it n » tt в it tt tt tt tt tt tt tt H It If И It n tl tf tt tl tt tt t tt TT tt tt n tt tí TT t If tt tt tt t! «ff TT TT T! Tf tt TT tt tt Tf TTIT tt TT TT tt n tt trtt TT TT tt Tt TT TT Í1 5? TT Tt tt tt tt tt TT tt TT tt

T. "oszty wsadu
Wsad 100 9 326 ,988 1 611 817 ,91 172 ,80 100 10 977 ,405 2 062 722 ,62 1 8 8 ,4 6 100 14 569 ,923 2 760 519 ,0 3 195,70 100 6 295,536 1 178 0 6 8 ,5 4 196 ,4 2

Odpadle і - - - - - - - I f 133,650 8 530,56 0 ,61 0 ,4 $ 28,200 1 321,32 0 ,2 2
Braki - - - - - - - - - - - - - - -

Wytwory І І а і І І І а - - - 3 ,  0% 32 ,700 2 877 .6 0 0 ,2 6 2 ,  ¿ f 329,960 29 0 5 0 ,3 4 2,06 4, 2$ 269,760 49 997 ,12 8 ,3 4

Sa .uznan iа: - - - - 32 ,700 2 877 ,60 463 ,610 37 580,90 297,960 51 318 ,44 8 ,5 6

Wytwórczość 100 9 326 ,988 1 611 8 1 7 ,9 1 172 ,8 0 9 7  fa 10 944,705 2 059 8 4 5 ,0 2 188 ,2 0 96, Q f 14  106 ,313 2 722 938 ,13 193,03 9 5 ,2/à 5 997 ,576 1 126 750,10 187 ,86

11. Kosz ty  przerobu:

l /R ob oc izn a 81 720 ,05 8 ,7 6 61 1 9 1 ,1 6 5 ,5 9 91 318 ,81 6,47 32 299,49 5 ,39
2 / Świadczenia 20 884 ,1 6 2 ,2 4 16 402 ,14 1 ,4 9 22 531 ,74 1,61 6 742 ,02 1 ,1 2
З/K o sz ty  u rzędn icze 9 2 0 2 ,5 3 0 ,9 9 27 427 ,6 3 2 ,5 0 27 614,51 1 ,96 8 337 ,01 1 ,3 9
4/Paliw o - - - - 161 ,0 3 0 ,01 142 ,48 0 ,0 2
5/Energje 4 792 ,99 0 ,5 1 5 725 ,68 0 ,5 2 5 856 ,57 0 ,4 2 2 217,60 0 ,3 8
б/M a te r ja ły 5 130 ,8 4 0 ,5 5 4 971 ,1 9 0 ,4 5 8 468 ,03 0 ,60 2 294,07 0 ,3 8
7 /lJ s łu g i  warsztatowo 11 532 ,88 1 ,2 4 24 935 ,41 2 ,2 8 64 946 ,19 4,60 19 700 ,86 3 ,29
8/W ydziały pomocn. 1 041 ,63 0 ,1 1 4 581 ,97 0 ,4 2 12 326 ,73 0 ,87 4 5 0 5 ,1 5 0 ,7 5
9 /K oszty  r a ta ln e 980,89 0 ,1 0 - - 4 802 ,32 0 ,3 4 - -

10/K oszty tra n sp o rtu 5 081 ,35 0 ,5 4 5 772 ,21 0 ,5 3 7 388 ,6 4 0 ,5 2 3 325,77 0 ,5 5
1 1 /Skład wlewków - - - . 542 ,73 0 ,0 4 9 ,9 1 0 ,0 1
12 / " dźwigarów 11 616 ,99 1 ,2 5 27 799 ,56 2 ,5 4 . 30 372 ,8 3 2 ,15 15 255 ,3 3 2 ,5 4
13/Zbiorowe koszt;/' 80 , 22 0 ,0 2 781 ,8 8 0 ,0 7 4 503 ,85 0 ,3 2 208 ,96 0 ,0 3
1 4 / część  kosz t .n & ład . 4 770 ,11 0 ,5 1 15 379 ,39 1 ,4 2 17 554 ,66 1 ,2 4 7 8 0 2 ,9 6 1 ,3 0
1 5 /  " " wyk.grubej 5 707 ,87 0 ,6 1 1 755 ,28 0 ,1 6 3 046 ,80 0 ,2 2 - -
16/ " ” suwnic 1 532 ,70 0 ,1 6 - - - - - -
17 /E osz ty  nożyc do kęs . p ł .

/W alc. b l . с i e n k ie j / - - 74 186 ,4 5 6 ,7 8 60 426 ,67 4 ,2 8 - -

Sa: 1 - 164 0 7 5 ,2 1 17 ,5 9 270 909 ,95 24, 75 361 862 ,11 25 ,65 102 841 ,6 1 17 ,1 5

Uznania i  przeks. 1 6 4 ,9 1 0 ,0 2 1 0 5 4 ,0 1 0 ,1 0 162 ,26 0 ,0 1 278 ,02 0 ,0 5
Przeks.ko  s z t .n a ła d . 21 789 ,40 2 ,3 4 27 761 ,7 4 2 ,5 4 36 866 ,49 2 ,6 1 13 717,17 2 ,29

Sa: uznania 2 1  9 5 4 , 3 1 й, 36 28 815 ,7 5 2 ,6 4 37 028 ,75 2 ,62 13 995,19 a, 34

Sa: k o sz t  przerobu 142 120 ,9 0 1 5 ,2 3 242 094 ,2 0 22 ,11 324 833 ,3 6 23 ,03 88 846 ,42 1 4 ,8 1

S a : I i I I  k o sz t  w ł.w yt w. 1 753 938 ,81 1 8 8 ,0 4 2 301 939 ,22 210,32 3 047 771,49 216,06 1 215 596 ,52 202 ,68



Z ałączn ik  Nr £1.

Zl e s u a w і  є п i  © p o r ó w n a w c z e  
CcJtej wytwórczości z rodzajami wytworów tykończalm  Walcowni Średniej za la ta

ІУоо, ІУок, іУоо i  I-IY Ito o r.

ft! tt it ÎÎ tttttmítttttítn tl-tí Ht! í ТІ Tf її ?í íl UU n tf Tí ït ÎÎ . TT t? n rr 'ľ UU ГГ ľľíí fí ГТП ÎTTÎÎÎ vîïîtî :?Tľtn tt tt it tt It tnt Ttït it tf it tt. П It îf Tt it ft tt ttrffftt it it : t!t ft ft tt tf ftttnrnmntmtnt itofí ИП ît » n f? ît îf !! mt її ftif trn tttt fitti! t її îf îf ft ft it tf tt ?f ft П it П ft ft tt ft Î! ft tt it tt ft.tt'T tttt tttt tttt ît trnití
Rodzaje Rok 19 bb lok  19od Rok 19bö 'Rot 19 bb

wytworów Ilo  s é Wartość z ł / t ilo ść wartość Z ł/ D ilość wartość Z ł/t ilo ść wartość z ł / t
ъ z ł t z ł t z ł t z ł /

i n tnt tnt nun tt ti ittttt ¡t mt.rt t rtrt t! !t t! » tf íl t! !t tí ! tftt í! ’¡ít ПН ît ft tî tiff tt Í tt ft ft ft Tt tt tt rt itfttt tt и tttt tt rt n tt nTtffttttlf ttif fitttttf tftttf ;t tt Hit ft fît? tt fttrrf ttttTt П1 Ut ftn tf tftt ît ît tf ît tttt ît tttt ttîf tf rttlít ft rt tttf tttt ft tt tt tf n ft rt tt tt tt tt t tttt t! ît tt ft tttt tttt tttt IT! tttf tttt tttt it tftt nr

Iształtowniiii b 071,055 1 117 4bö,l4 I8 d ,06 t (Oo, Odo 1 oü9 boo, oo ~ûi,04 7 611,494 1 OaO 8І0 ,d8 800,ь8 4 754,845 915 714,92 198,59Żelazo walców. o i£9,ó£S QÓa, bòa, oo 17 9, oo 8 Obd,odY dio oOb,17 rjÜO, lo о ddo,o85 706 9bd,84 804,87 6b9, òdi 188 151,oo 200,об" do wy кг . ru r 00,У:ІО i l  Ob9,05 wwd,o9 4 7 ,odo 9 bo8,9o 8Ü8,18 4d,8d0 10 ld0,5o 80 t , bb 88,050 5 819 бо 8oo,72
Szyny KO palii. — - — 887,9o0 do oo9,50 199,08 8oy,950 ol 964,90 816,8b 157,670 oo 179,19 210,бо
rręciska s ta l .

di. FA - - - o io , 940 loo ObO.do tsjOo, 09 8 661,714 ooo 980.98 859.90 4Û7.O80 loo 705.60 обо,ol
ita ;  ̂ íoO-L j 1 0У1 olO, Oa 18 O , 8rj lo ÍІО,dOO о ІУ a 689, о / 80d,67 lo  9/6,680 8 975 8db,64 8io ,do 5 981,486 1 814 970,40 206,12

Äv walcowanie:
bztułtowniłi - — - 39,580 990,7b ao, 0 /
¿lazu walcowane - - - 11 .lio 578.74 01, oo Od.OoÜ 8 8oü, 8o 51.78 lo .090 Ь8о,12 38,91
ä: wytwory gotowe  ̂ ŕoôX j ¿J0O 1 691 ouüjba Id8 ,8a OC, boo 1 566,47
у twory półwyko/ioz. a a ,000 9 o ld , 9o 179,16 180,665 oo d9y, 9o 185,do
gsy twarde no ,d9o і  180,87 176,d5 - - - YO,do0 lo  095,77 І7о,5о
jó ĺ oj nożyc do
jaów рІаВКІСП - dy 108,69 - - 7d 186,do - - OO Oll,OÜ -

Sa. Ба I 9 otoo,9de I  756 968,81 188,0d 10 9d4,705 8 oOl 969,88 à i 0 , bà Id 106,61o о Od7 771,49 a lb ,Ob 5 997,576 1 <̂ 15 59o,08 202,68



Załącznik Nr

K o s z  ъy u u r  z у  m a n i a  
s i i i  adii dźw ig aró w  z a  l a t a  iö o o ,  1934 , 19oö x І - IV 1 9 3 6 г .

t î t ï t r t » » e t t t r f t t T i m n n t r « t t f t  í.-| 

, xioüzaj Koszuów:

L tf ¡t n «л ff ff ?f ff ft n ff ff fffffft ft fff tt

f ho oo с  i z n a

[. iSv* X u u ü Z ö l i x a ,  c i ü G J

|Koöz% u rz ę d u . 

» P a l i v V O  

; Síierg já 

l l h t e r  i a i y

ly a z rp o m o o n , 

t r a n s p o r t u  

[Z b ió r, коsz  ty  w ydz. 

[lioda do p i c i a

і  і  ш к о д а

ÜCL I

P r z e k s . i  U ZIlania

T 1t  í!  rí tt n  t î  it m n u

19аЗг.
z d.

‘tí:t t í í  í t t t  i t f î t î  Tî r î t !

la  Oü9, Ôà

10 ó ł 1,00

9 000,07  

3 1 ,6 5  

9 6 7 , l o  

3 8 1 ,9 0

l o o ,6 3

ООО, 6 6

о 8 ì o ,0 6  

»,79

70 04 4 ,37

l  0 5 5 ,1 0

66 і , 1 7

n  t i r r n  st tt tt tt tt tt tt tî it t

19o í r .

Î it it її  if 'rtf  it It t t t f  i t i? -t Í

69 do 0 , lo  

19 7 7 l ,o 7  

l a  8 3 4 ,6 1

1 l a d , — 

О Ûaû,a6

,95

ř  j / D

6 6 9 1 ,0 3  

і  7 0 6 ,ЗО 

4 6 5 ,9 0

l o ,  1 9

149 07о , І З

119 , І з

it i n  ч ti it m m  гг n t t  it

І9О0Г.
Z i

n n  ( f î t  n  ft it î t  if it it ft r î t

l o !  7 1 o ,70

á9 á 0 9 . 9o

7 4 o 0 ,03

, 3 0

a 170,07

0  7 8 4 , 6 o

І0 a l l , І0

1 5 9 4 .o í

16 3 4 7 ,4 9

010,06

476 ,07

0,10

á l l  üOa,Öü

1 8 4 7 ,o 3

aló о83,00

¡i tt trtt  srtt  r m  ?t tt n t t

I 9 o o r .
z i

it tt tt t t í t t t í t  ?tt! í n  tt i?

y ŕ ó  

10 3 0 7 ,3 1

0 037 ,4 7  

16 0 ,9 0  

9 o o ,83  

1 5 6 7 ,8 1  

6 6 o 9 ,4 4  

1 7 lá  , І0 

l o  89 o ,13  

5 0 8 ,oO 

156, —

0 3  7 o o , O o

8 3  7 o o , 0 6
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kôaztÔYï własny ob wydziai'owycb. walcowni i wykończuiń brózdowycii za rok 1935.
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Z e s t a w i e n i e  
kosztów  własnych wydziałowych w a lc o m i  i  wykończalń hrózdowych z a  rok  1934r.

Z a łą czn ik  Nr S5 b.

Rodzaj kosztów

WMWÓRGZOSC
Wloiifei walcowane 
P ręty  walcowane 
Kęsy p ła sk ie  
P ręty  wykończone 
P ręty  półwykończone

R a z e m  : 
Wydajność w %

I .  K oszty własne  
Wartość wsadu 
Uznania za odpadki 
i  w ytw .IIa  i  I l i a .
Wartość wsadu n e tto

I I .  Koszty przerobu:
\ f  Robocizna
2 /  Św iadczenia  s o c ja ln e
3 /  Koszty urzędn icze
4/  Paliwo
5 /  Snergja
б /  Mate rj ka ły
7/  U s łu g i  w a r sz t .
8 /  Wydziały pomocnicze 
9/  K oszty  r a t a ln e  

10/ K oszty  tran sp ortu  
11 / Skład dźwigarów 
1 2 /  Woda do p i c i a  
13 / Zbiorowe k o s z ty  wydz.
1 4 /  K oszty  c h ło d n i
15/ Koszty suwnic
16 / K oszty  naładunku
1 7 /  K oszty  nożyc do kęsów p ł .
1 8 /  K oszty  wyżarzania
19 / Skład wlewków
20/ Koszty przerobu wyk.grub.

Sa: 1 20

Rodzaj 
j e d n o s t ,

Uznania i  p rzek s ięgow an ia  
ró żne

Pr z eks ięgo w an i  a ró żne 

Sa. Uznania  

Sa.Kosztu przerobu 

Sa. І  і  I I  k o sz t  w łasny  wytwórczy
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12/ Koszt godziny walcowania ulacn gruoycn i  żelaza
uniwersalnego 14

18/ Wykres gospodarki ludzk iej walcowni olachy
grubej i  uniw ersalnej lo .
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IILCOINIÁ BLAClîï GRUBEJ: Nożyce ao Diaciiy gruuycn.



walcownia в н ш  geubli i  uniwersalnej.

I /  CHiffiMTERYSTYKá OGóLNa .

Załączony p lan ik  Nr I  podaje w obramowaniu czerwonym po- 

wierzciinię zajmowaną przez Walcownię blachy grubej i  uniwer 

sa lną . WBiG graniczy z Walcownią i wykończalnią grubą, mio­

to m ią , zaś maszyna parowa z stalow nią. IB1G oezpośrednio 

połączona je s t  z Kondensacją, co je s t  korzystne ze względu 

n^ k ró tk ie  przewody. BlisKDŚó stalowni aaje tę korzyść, że 

potrzebne wlewki p łask ie  można z Aatwością i szybko prze­

transportować do produkcji według potrzeby. 

bkAad zimnych wlewków znajduje s ię  również w pobliżu, sRąd 

uzupełnia s ię  zapotrzebowanie.

Z ałączniki Nr a i  o przedstawia ją oduitKi fo tograficzne 

ważniejszych objektów, urządzeń oraz fragmentów z czynności 

tego wydziału;,

— 0O0—

1 / B u d y n k i  i  p o m i e s z c z e n i a .

IB1G- składa s ię  z na stępując yen budynków i  pomieszczeń: 

a / Hala walcowni o powierzchni kbbO je s t  konstrukcji 

że lazn e j, słupy z, żelaza lanego i  Kutego, wiązania du­

chowe drewniane, dach kryty papą.



á  -

Ь/ Hella maszyny parowej, napędzającej walcarkę, zbudowana 

je s t  z Dlacny f a l i s t e j  o po w jerze uni id  x = 144 

с/ Domele z ula cny f a l i s t e j  d la wagi wąsieo torowej o po- 

wierzchni 18 lir, w którym mieści s ię  biuro naiadunku 
blacny.

Ponadto dwa niniejsze uomisi taksamo z blacny f a l i s t e j  

nu pomieszczanie różnych urządzeń, 

d / tíiuro nadmistrzow, sza tn ia  i  łaźn ia  w jednym budyntni 

wspólnie ze sjtładem smarów.

1/ £  o m i n у .

Kominów je s t  cztery  -  z czego

dwa z cegły dla obsługi pieców grzewczyen, wysoDie na 45 m, 

0 u wylotu 1,7 m, wyprawa wewnętrzna ogniotrwała, oraz 

dwa z ulucny ousiugujące w yżarzalnię.

o / P i  e с e .

а / o piece grzewcze, prze-pychowe, do grzania ńęsów i  wlew­

ków, przyczem piec I i  I I I  ma paleniska półgazowe na 

m iał węglowy, zaś piec I I  posiada palenisko uezpośred- 
n ie  na groszek.

Piece posiadają urządzenia nyarauiiczne ao wsuwania 

kęsów i  wlewków, całkowite uzurojenie , ankrowanie i 

ru ro c iąg i wodne, parowe i  powietrzne.

Wyciąg węglowy napędzany siln ik iem  elek trycznym o mocy 

N -  o KM i  obrotów n -  960. Zasypywanie węgla, miału 

i  groszku z trzech  lejów zasypowych. Odbieranie popiołu 

zapomocą wyciągu nydraulicznego.



о/ Dwa piece pi'omienne do wyarzanie. Ыасйу o paleniskach. 

poigâZQWycii na m iał węglowy. Piece wyżarzalne raduje 

s ię  wsaazarką o riapęazie elektrycznym, 

с/ Wydajność pieców grzewczycn шакзувіаіпа:

Piec I  - 40 t  na 8 godzin

" I I  -  o0 и n o n

" I I I  - 50 ii li 8 ■' .

a /  wentylatory są dwa, każdy o wydajności aDO na­

pędzane iu siln ikam i elektrycznymi o mocy N -  9 KM, 
obrotów n - 964.

Poza tym są awa wentylatory wspólne ala walcowni 

olacny gruuej i  waicovmi grubej, 

e / iy c ią g a rk i. -  Wyciągarka nyarauliczna, ооготожа, obsłu­

guje piece grzewcze І  і  I I ;  Wyciągarka nyarauliczna 

oasruguje piec I I I  і  IV. Wyciągarka odciąga odwalcowaną 
o laс hę żeberkową.

4/ W a 1 с а r  к i  i  m a s z y n y  n a p ę d o w e .

Zespól walcarek sklaüu s ię :

a/ z t r io  wal caria typu uLautna" wraz z walcami g rzeoie- 

niasiym i o wymiarach:

walec górny i  aolny -  długi oOOO mm, średnica 900 mm, 

natom iast walec średni o alugości oOOO mm, średnica 

У00 mm.

Nastawianie walców odbywa s ię  siln ik iem  elektrycznym 

o mocy M -  ob KM, skok maksymalny przesuwu walców 
wynos i  400 mm.
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b/ ano z walcem górnym nacinanym dla blachy żeberko»© j;

walec o średnicy Ý00 ми o aiugości 1700 mm.

С/ trio-w&lcarka. uniwersalna typu ‘'Lautiia11 z walcami piono­

wymi z ty lu  o iia.pęazie pośrednim zapomocą walców zębatych.

ś ream  ca długość
 mm   mm____

Йутіагу:

Walec poziomy górny i uolny 600 i  000
średni aaO 1 000
pionowy oo0 400. ;

Keguiacja walców pionowyсл i  poziomych / I f balansowanych 

hydrau liczn ie / zapomocą dwóch siimmów elektrycznycn po 
a0 KM, przy ilo śc ia c h  obrotów n -  7¿o.

Przećt i  za walcarką blacny grubej oraz za walcarką uniwer­

salną zainstalowane są s to ły  poonośne, t.zw . wahacze o 
napęd zie e 1 eiccry с zno-ny d rau ii cznym. 

d/ Maszyn^ napędowa parowa z kołem zamacnowym o siawidłach 

zaworowych, o mocy maksymum looO Kii i  mocy przeciętnej 
117o Kii.

Ilo ść  obrotów około 75 na minutę.-Zużycie pary 7 kg/kwh.

5 / S u w n i c e  .

J e s t  ich sześć w rucnu.

Jedna паи walcami montażowa o nośności ^0 t ,  rozstaw kół 

9,o m, posiada o s i ln ik i :  do podnoszenia ¿id Kii, do posuwa­
n ia ,0 KM oraz do wózka 7 KM.

Reszta suwnic posiada nośność o i  -  w tym o mają rozpiętość 

lo m, a dwie /naładunkowe/ po ho m.

-o
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и/ l a n e  и г z ą ti zi e n i  и .

WB1G- posiada:

a /  dwie s z l i i i e r k i  elektryczne, przesuwalne, do czyszcze­

n ia  ulaciiy z silnikam i po ö KM. 

b/ Jedną prostownicę taśmy uniwersalnej oraz jedną ao 

DlacJi o napędzie élektryeznym N -  11 KM. 

с / t^wie pompy elektryczne do wypompowania wody z kanałów 

pod walcarką о шоу N -  15 KM, oorotów n - 1460 oraz 

jedną tłokową pompę parową o średnicy суi .  0 ¿60 , 

s - ooO, n -  60 . 

d / Trzy wagi: jedną stołową z żelaza Kutego 5-cio  tonnową 

z ciężarkiem  przesuwalnym, wielkość, s to łu  І  x 1,50 m. 

Dwie wagi wąskotorowe o nośności po 15 t ,  długość 
pomostu 1,5 m.

V/ N o ż y c e .

Ogółem WBlG posiada:

a /  Oztery nożyce do c ięc ia  olacn grubych.

Długość c ię c ia  o m, gruoośc c ięc ia  od ¿0 do 40 mm, 

napędzane siln ikam i elektrycznymi.

0/  Jedną do c ięc ia  złomu, długość c ię c ia  0,6 m ao grucości 

maksymalnej o0 mm. Napęd siln ik iem  elektrycznym o mocy 

N -  ¿0 KM, oorotów n -  725. 

с/ Jeuną uożycę dwustronną do c ięc ia  żelaza uniwersalnego, 

d łigośc c ię c ia  1 m, grubość c ięc ia  do 40 mm. S iln ik  o 

mocy N -  25 KM. 

d/ Jedną nożycę krążkową do c ięc ia  ulach okrągłych - 

s i ln ik  elektryczny o mocy N -  У IM, n -  1440.

-6 -
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8 / M a j ą t  e k w a l c o w n i  o i  a c n y g r u ­
b e j  i  u n i w e r s a l n e j .

ìe a lu g  ksiąg inwentarzbwycli majątek staky przedstawia 
następujące w artości:

Wartość b i - ; 
laiisowa na

Odpisy amortyzacyjne 
do o i/X II.l9 o o r.

Wartość ouecna 
na 8 L /n i.ö 5 r . •

z ł io Í z ł z ł
Budynki 
Urządzenia 
i inwent.

m  s i o , —
1 Oob L ol.85

a8,54 i 79 120,— 
i

ał.Cb i 458 076.15

198 090,— 

628 175.72
Razem; 1 óło ł o i , 85 88,49 - 517 196,15 826 265,72

— oOo—

В/ P R 0 G R A M W A L C O W A N I A .

1 /  Walcowni ulacirv grubej :

Wymiary ulacii objętych programem walcowania są następujące:

grubość
mm

szerokość
mm

długość
m

4 - 6 500 -  2400 5 , o  — l a

6 - 1 6 a00 -  „800 2,8 -  15
16 -  40 500 -  2800 a ,8 — 14.

Większe grubości walcuje s ię  wyjątkowo, jednak n ie  o ucina 

s ię  ich .

Blacnę żeber nową można lyprodukować o grubości o -  I d nim, 

szerokości od 1000 -  ló 50 mm i  o długości 4 -  6 m.

ZJ Walcowni Uniwersalnej:

Na walcowni uniw ersalnej można produkować żelazo uniwersal­

ne i  taśmy:
g ru b o ść

mm
sz e ro k o ś ć

mm
d łu g o ść

m

O "" 4: І50 - 8 5 0 24
4 - 5 І5 0  -410 24
7 - 8 180 - 510 24
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grubość szerokość urugość
шш_______________m m ________ _______ ____

b ■* lo  loO -  600 ¿4

130 -  600 10

*±0 130 -  600 5 ,5 .

- —oOo—

С/ ЖЖІЮШЗС iPEOIADZSNR ZMIAN, ULSP3ZM I Ш Щ Н Ш-
westycij m  walcowni blachy obubej i  uniwersalnej.

N ajkonieczniejsze inwestycje i  ulepszenia powinny być 
przeprowaùzone możliwie jeszcze w tym гоїш, 

a / Przebudowo, paleniska na pó¿¡guzowe oraz podmuch wen­
tylatorem  /obecnie K örting/.

Piec I I  posioda obecnie palenisko bezpośrednie na 
groszek -

z ciiwilą przebudowy możnaby opalać miałem węglowym, 

co spowoduje nie tylko oszczędność na opale, a le  rów­
nież i  lepszy bieg pieca.

W związku z tym należałoby zmodernizować urządzenie 

załadowcze miału węglowego nad piecami, 

b / Zainstalow anie s iln ik a  elektrycznego do napędzania 
zespołu walcarek.

Obecnie pracująca maszyna parowa je s t  zużyta i  s ta le  

wymaga kosztownych napraw, 

с/ Zainstalow anie urządzenia do usuwania zgorzeliny. 

Urządzenie ьо polepszyłoby jakość powierzchni blachy.

 oOo----
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D/ Z D O L N O S С P R O D U K C Y J N A .

M o ż l i w o ś c i  p r o Ü U K C y j n e  POÖ21CZ. O g ó l n y  c i i  W a l c o w n i  s ą  

naaiępując0 ‘

a /  Walcownia, ulaon.y grupę.i:

a l a  grubości OU O - ‘± iiiiii wydajność średnia a о/ b/в  goöz.

- I - o  n "  ” o l  X / t í  1S

o -  10 fř n " oo no 00 x/о  gon z .

10 i  powyżej ” u oC " ilO 11 ¡t

Ma us y ma Iną produite ję  można zwiększyć przez powiększenie 

wyciajnolbi pieców, co n a jlep ie j Ua s ię  osiągnąć przez 

ien  zgazуiikow anie.

b/ Walcownia uniwersalna:

dla grubości i  szerokości wydajność średnia
   w x/6 Rodz._______
do 6 тії do a 50 mm oO t
" 6 powyżej 150 moi oU t
od 6-lk  mm do oOO mm cto t
" 6- l a  fi oOO " 5 0  t

powyżej І кі mm do oOO '* cití t
и Id и powyżej oOO mm oa t .

Тайнее sxatysxyki ce cimi c znej od Nr 5 -  У z b i e r a j ą  папе 

wy Gwórcze i  ws i4aznj.it i  xecim ezne a ia  walcarki blachy grubej, 

z a i .  Nr o , w alcarki uniw ersalnej, za i. Nr o, i  wykończaini 

walcowni blachy g r u b e j  i  uniw ersalnej, z a i. Nr V.

Podane są wytwórczości roczne, z a p a s y  póiwytworów, liczby 

czasowe, udzia ł wlewków surowych i walcowanych we wsadzie, 

liczby  uzys ко we, wskaźniki zużycia wytwórczego, jam

-У-
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węgiei do pieców grzewczycn, para, prąd i sp rzę t walcownia- 

ny oraz przepracowane dniówki.

Wskaźniki tecm iczne  dokkadnie iniormują o zużyciu i az iakal- 

nosci ty on wy az icików względnie odpowiedni en urządzeń.

 0O0—

Dla. о с іiczen ia  stopnia z a t r u d n i e n i a  /wyzyskania/ 
walcarek, s to su je  s ię  wzór:

godziny wytwórcze
ani powszednie /bez к ш Р  
az ie l  i  św ią t/ x 14.

Na te j  podstawie Za kířiecien stopień za trudn ien ia  wynosi dla: 

ч / Walcowni olacny grubei:

Ł>. z -  o lb .ao m  a

b/ walcowni 'uniwersalnej:__

Ö* z = ---------------------  47,79 /a

Jakkoiwiek procentowe wyzyskanie urządzeń Walcarek dosięga 

zaledwie 50 -p możliwości za trudn ien ia , to jednak j e s t  ono 

dosyć duże w stosunku do innych la t  i  miesięcy, gazie wyzyska­

nie n ie  przekroczyko o0 /  Па walcarce grubej i  uniw ersalnej.

PRZS&I4 Ü I CHARAKTERYSTYKA IMóRCZOSCI.

Tablica Nr 8 przedstaw ia wytwórczość walcowni blacny grucej 

i  un iw ersalnej, podając przegląd wytwórczości roczny i  prze­

ciętny  miesięczny za poszczególne la ta  oraz za rok 1986.

Dra zobrazowania rodzajów wytwórc¿ości przedstawiono tonnaż 

blach do 5 mm, od o - 10 ш  oraz powyżej 10 imi, a ponadto 

ilo ść  w t  kęsów pkaskicn dla walcowni blacny c ien k ie j, wycię- 

tycn z blacn grubycn.

xodoDiie ziożniczkowanie zastosowano do wytworów walcovjni 

un iw ersalnej.

-10-
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Produkcja, .kształtow ała s ię  następująco:

Bok
BlaCna grub< 

plas К1Є
á 1 kęsy 
ä t

Żelazo 
taémv 1

uniwersalne, 
kes.y u łaskie wt

rocznie І  na tiiesiac rocznie 0 na miesiąc
19 3d Ib bib i  38? 18 801 i  bbb
id d i Id dbb 1 l i i lo  080 1 115
id 00 1 ( áaO 1 43b 14 o78 1 138
id 06
/ 1- І ? /

0 ObO a Old b У 04 1 438.

Miesięczna produkcja tak walcowni oiaciry grubej jak też 

walcowni uniw ersalnej za pierwsze cz tery  miesiące 19ot>r. prze­

kroczyła cyfry l a t  poprzednich i  osiągnęła najwyższą wytwór­

czość z przeciągu trzech  l a t  wykazanych na wykresie.

Tablica Nr 9 przedstaw ia p rzeciętne miesięczne zapasy gotowych 

i  półgotowycn wytworów ó d u  walcarek, u ję te  wartościowo i  ilo ­

ściowo z l a t  poprzednich oraz z roku oieżącego.
Liczbowo zapasy przedstaw iają s ię  następująco:
Roł/m iesiac 

ІУ00 

i  У on

1УОО /1 - І ? /

łf/ PRZÏÏII4 D KOSZTÓW WŁASNYCH.

Ilo ść  w t  

1 У 00 

1 4öa 

1 bay 
1 811

Wartość w z ł  

439 1У8

c o b  Odo 

ond aby 

оУУ 319.

Dla zobrazowania kosztów własnych walcowni blacny grubej 

i uniw ersalnej sporządzono:

a/' zestaw ienie kosztów własnycii wydziałowych według rodzajów, 

z a ł .  Nr 10, ujmując koszt wsadu, uhnania za odpadki

-11-
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i  zgar, koszty walcowania i  wykończa liii oraz wyszczególnienie 

grupowe rod Za j ó w blach, produkowanych za la ta  1 9 o b  do 1 9 o b  / І -TJ/.

Zestawienie w y k a z u j e  n a s t ę p u j ą c e  i lo ś c i i  w a r t o ś c i :

Bok Wytwórczość
o g ó ł e m

Koszt w s a d u Koszt
W a l c o w a n i a

PIZ e r o bu
w y k o á c z a l h  i

Koszt w ł a s ­
n y  ogółem

j p I b  6 4 5 1 d 4 6  Ö ö o , l 0 9 4 6  Yo b , i Y 4 b b  ob? , 1 0 4 2 1 6  9 5 4 , o ?

Ш 10 о б о ¿i 4 0 b  8 4 ? , 9 8 ?01 b 0 b , ? b o ? 0  0 o 8 , 8 0 0 4 ? Y 8 4 0 , 9 0
1935 i  Y ť^ŕjO 1  9 6 8  B i b , o b Y0 8  9 3 1 , ? 4 4 ? 4  6 6 1 , 5 9 4 І 9 8  i z o , ob
1936
¡I-IV

в  0 5 0 1  w 8 b  8 9 4 , 9 ? b 8 b  o Y l , Y i 111 b i l , 6 1 1 8 8 0  1 5 0 , o b

Z dołączonej sp ecy iik ac ji Hożna siw ierdzić , że najwięcej pro­

dukuje s ię  blacny o grubości od 5 -  10 m , nasrępnie od 10 вші 
i wyżej.

Walcownia иісхсл gruüycn oprócz wytworów własnych walcowała 

blachy w obrocie uszlachetniającym  ula Жіетіес. Są co jeunak 

n iew ielk ie  ilo śc i dociDdzące rocznie ao ^oO t .

Ta. ul i  Ca. Яг i l  odtwarza koszty własne blacii gruoycn zwykłych 

o wymiarach do о ш , od o -  10 mu i powyżej 10 mm.
1

l i a  zobrazowania kształtow ania s ię  kosztów wyrażono krzywemi 

koszt wsadu, koszt walcowania, koszt wykończenia oraz koszt 

własny, podając przy tym wytwórczość miesięczną w t  p o sc z e -  
gólnycn rodzajów.blach.

V Zestaw ienie, za ł. Яг 11 - ujmuje wydziałowe koszty własne

walcarki uniw ersalnej według rodzajów za la ta  Ipoo -  luob /1 - І ? / .  

Ponadto sporządzono zestaw ienie sortymentów wytworów walcarki 

un iw ersalnej, wyprowadzając i lo ś c i ,  wartości i koszt za t  a ia  

z e i a Z u  uniwersalnego, taśm, kęsów p ła sk icn  i innye n  według 
wymiarów.
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T a b l i c a  Nr i ó  o u tw a rd a  k o a z ty  w laane za  u w y tw ó rczo śc i  a l a  żela­

za u p iw e rs a i i ie g O j ł  i v o ,  oaśm І  Г78 i  Kęsów p la s K ie h  z w yszeze- 

g ó lm e n ie a i  K o sz tu  wsadu, K osz tu  w alcow ania  i  K osztu  wy K ończenia, 

с/ Dla o r j e n t a c j i  z e s ta w io n o  ж  t a o l i c y  Nr 14 K oszt g o d z in y  wal­

cowania b la c n y  g r u b e j  i  u n i w e r s a l n e j , z w y szczeg ó ln ien iem  m ie -  

s i ę c z n y e ń  i l o ś c i  g o d z in  w a lco w an ia ,  w y tw órczo śc i  i  k o s z tu  w al-  

co wan ia /goci z i n y .

Znaczne różnice kosztu goaz. walcowania w poszczególnycn la tach  

pocnodzą z powodu marego za trudn ien ia a niezmienionycn Kosztów 

sta łych .

G/ аОЗШШКА LÜDZIL4. WALC. BLAGHT GRUBEJ I UNIWERSALNEJ.

W y k r e s  N r  l o  o d z w i e r c i e d l a  z a ł o g ę  n u t y  stP o K ó j r' ,  w a l c o w n i  g r u b e j  

i  u n i w e r s a l n e j ,  p r z y t a c z a j ą c  p r z e c i ę t n e  z a r  o  u n i  t y c h  w y d z i a ł ó w  

i  с ^ ł e j  n u t y  o r a z  w y d a j n o ś ć  n a  r o b o t n i k o - d n i ó w k ę .

Obydwie walcownie za trudniały  w гоки i r oa -  15a lu a z i, zaś 

w roku 19¿6 w kw ietniu stan  załogi poaniósł s ię  do Eoö czy li
■

wzrósł o öö,4 pi. O i le  rozpatrzymy każdą walcownię oæono 

stwierdzimy, że załoga walcowni blachy grubej wzrosła o ‘74 ludzi, 

zaś uniwersalna o a? ludzi z powodu zatrudniania tych walcowni 

na większą liczb ę  zmian.

K o s z t  k s z t a ł t u j e  s i ę  n a s t ę p u j ą c o :

' K o s z t  g o a z . w a l c  
R o K / i i i i e s i ą c ___________ w a l e . ü l a c h y  g r u b e j

luoo

Koszt gouz.wąle. 
wal с . umyj ers aine .1

170,86 z ł / n

1934 

19 ob

oaz,, Зо

Edo, о Е

E0d,94 !í 

19E,96 n 

E08,07 ”0 19oo / 1 - Й / oao,99 n

-Id'



Należy podkreślić , že wyuajność na ro&otniKO-dniówkf na 

ouyuwócii walearklcii znacznie aię podwyższyła ze ô tO względ­
n ie  10У kg do 487 wzglęcmie loo kg/aniówkę.

Walcownia blacky grubej' i  uniwersalna zatrudnia 5 urzędników 

tecimicznyck i  o biurowyck, czy li w stosunim ao załogi ro ­
bo inicz ej OKOłO 0 ,1  °p,

Ę/ Z A K O Ń C Z . I N I E .

Zzczegółowy pian obejmujący również walcownię di a cny grubej 

i  uniw ersalną je s t  dołączony oo leczk i op isu jącej walcownię 

ulacny c i єшсіеj . Również całkowita produkcja Polski i 

Górnego Śląska wyprowadzona w stosunku do nuty !iPokój” 

omówiona zostan ie  w następnej teczce bai co win dlacny 
c ie n k ie j .
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Z e s t a w i e n i e  Z a łą czn ik  nr 10
'kcBztów w łasnych  w alcow ni h lacliy  grubej oraz o b l ic z e n ie  w d z ia ło  we k o sz tu  wytwórczego za  1 t  wg sortym entów za l a t a  1933,1934,3235 i  I -IV  1936.

1 9 3 5 r .
R o d z a j k o s z t ó w I lo ś ć

t

j'jMlcarka._
W y tw ó rc z o ś ć

I.K o sz t  w s a d u  o g ó łe m  

U z n a n iu

K o s z t  n e t t o  w s a d u  
o g ó łe m .

I I . Koszt przerobu  
w a l c a r k i ' . _______

Robocizna wytwórcza 
« pomocnicza 

Świadczenia s o c j a l n e  
Koszty urzędnicze 
paliwo 
S n e r g i a  
M ateriały
U s ł u g i  w a r s z t a t o w e  
•;iy d z  i  a ł y  porno с  n i c  z e  
K o s z ty  r a t a l n e  
K o s z ty  t r a n s p o r t u  
Z b io ro w e  k o s z t y  w y d z . 
Woda do p i c i a  
K o s z ty  s k ł a d u  w le w k . 
N a d z ó r  m a s z y n  

S&:

Uznania w y d z ia ł.

Sa: k o s z t  p r z e r o b u

IT T .K o s z t  p r z e r .K ?y k « . 

R o b o c iz n a  w y tw ó r c z a  
« p o m o c n ic z a  

S w iadc z e n  i a  s o  c  j  a l  n e  
K o s z ty  u r z ę d n i c z e  
P a l iw o  
K n e r g i a
M a t e r i a ł y
U sługi w arsztatow e  
W ydziały pom ocnicze  
Koszty r a ta ln e  
Koszty tran sp ortu  
Koszty naładunku 
Zbiorowe k o s z ty  wydz. 
Koszty składu wlewk. 
Nadzór wydz. ma szyn

S a . :

Uznania wydz.

'Sa: k o sz t przerobu  

Koszt w łasny wytwór.

rrorów

Lachy grube 3 -5  mm 
wyw nicow anie  
u s z la c h e t .

la ch y  grube 5 -1 0  хшх 
wyw a leo  wanie 
u s z la e h e t .

la c h y  grube 1 10 mm
wywalco wanie 
u s z la e h e t .

la c h y  s t a l . 3 -5  mm
wywalcowanie
u s z la e h e t .

Blachy s t a l . 5 -1 0  ran 
wyw a l с owanie
u s z la e h e t .

B lachy s t a l .  4 10 ran 
wywal co w an ie  
u s z la e h e t .

Blachy żeb erk . -  5 mm 
wywaleow a n ie  
u s z la e h e t .

la c h y  żeb erk . i- 5 ima
wywalcowanie
u s z la e h e t .

Lachy k o t ł .  5-Ю  rm 

n V 10 "

żne

sy  p ła s k ie  

O g ó ł e m :

16 644 ,926

¿ 2  5 6 0 ,3 7 0

W artość
z ł

z ł / t

3 216 0 3 5 ,6 2  

369 352 ,52

2 846 6 8 3 ,1 0

186
18
50
,c3
90

222
109
107

23
88
19
1
1
6

8 5 8 .5 3
7 90 .5 3
6 6 0 .7 6  
890 , li:  
994 ,3 9
8 2 9 .7 6  
980,'77 
8 3 3 ,0 2
658 .16
5 8 0 .1 7  
4 8 2 ,0 5  
7 4 8 ,7 3  
1 1 0 ,9 7  
689 ,6 1

953 10 7 ,5 7  

6 373 ,60

1 9 3 4 r .
I lo ś ć

t

15 564 ,5 0 2

16 885 ,879

946 7 3 3 ,9 7

240 6 7 8 ,9 3  
5 6 5 ,2 8  

62 3 8 1 ,1 7  
a 9 6 2 ,7 7  

28 9 3 8 ,8 5

11 4 9 3 ,—  
39 713 ,17  

9 7 7 7 ,1 6  
15 3 6 0 ,1 3  

2 1 1 3 ,4 5  
9 743 ,49  

999 ,10

4 732 ,587

5 001 ,351

4 097 ,265

318 ,7 3 1

5 4 0 ,6 4 4

4 7 0 ,8 9 8

5 3 0 ,6 1 0

5 33 ,9 6 2

6 ,4 1 0  

7 ,4 4 0  

a , 865  

4 0 2 ,1 7 3

424 726 ,50

1 189.. 20— 

423 537 ,3 0  

4 216 954 ,3 7

1 267 156 ,2 6 2 6 7 , 7 5

1 ¿80 6 8 4 ,7 4  I ¿56 ,07

W a r to ś ć
z ł

2 629 565 ,4a  

222 7 1 7 ,4 4

2 406 8 4 7 ,9 8

123 5 8 6 ,7 4  
11 2 0 7 ,8 4  
35 7 5 9 ,3 1  
23 6 8 8 ,4 4  
57 2 5 6 ,6 3  

144 5 2 1 ,6 9  
75 679 ,99  
57 4 6 3 ,7 4  
14 334 ,7 0  

133 203 ,8 1  
14 263 ,40  

1 709 ,3 8  
797 ,11  

14 39 2 ,0 1

16 644 ,926

978 1 0 3 ,7 1  

97 .775,47  

133 9 8 7 ,9 4  

97 0 8 5 ,1 2  

148 5 6 8 ,2 1  

140 9 5 6 ,9 8

1 6 5 5 ,8 6

2 343 ,7 8

8 1 ,6 9  

68 55 4 ,6 1

2 3 8 ,7 2

306 ,77

247 ,85

¿ 0 6 ,17

¿80, —

2 6 3 ,9 8

a 6 3 ,— 

3 1 5 ,0 2  

2 8 ,5 1  

1 7 0 ,4 6

4 *16 9 5 4 ,3 7  j 2 53 ,35

705 8 6 4 ,7 9  

4 661 ,06

701 203 ,7 3

175 69 1 ,9 5
5 7 4 ,—

46 312 ,5 2
5 2 8 5 ,«6

¿0 316, 69
4 185 ,7 0

11 764 ,67
49 217 ,16  '
15 212 ,38
18 126 ,80

4 9 6 1 ,6 3
16 259 ,81

2 1 18 ,9 6
31, 32

370 05 8 ,6 5

269 ,46

369 789 ,19

3 477 840 ,90

2 98a ,016  

4 119 ,006

3 834,7.19

281 ,706  

4 , 1*і5 

596 ,900

321 ,750

231 ,985

501 ,915

18 ,040  

224 ,865  

¿ 0 ,289 

227,186

13 364 ,502

872 769 ,68

1 062 455, ,

908 0 9 4 ,4І

80 774,96 

1 238,20 

159 5 1 1 ,#

80 235,85

69 170,51

137 ¿82,—

z ł / t
1 9 3 5 r .

I lo ś ć
t

17 225 ,318

21 9 7 0 ,9 6 2

292 ,68

¿57 ,93

¿36 ,81

286 ,7 5

300 ,1 7

267 ,2 3

249 ,37

298,19

273 ,51

Wartość 
z ł

3 200 0 9 6 ,1 8  

231 279 ,65

a 968 8 1 6 ,5 3

148
9

40
30
63

167
54
52
16

143
17
8

14

916 .44
039 .15  
0 1 5 ,—
345 .64
4 9 1 .6 5
201 .15  
8 9 8 ,0 1  
9 7 3 ,7 3  
¿70 ,2 3  
1 3 3 ,4 2  
3 01 ,7 5
247 .45  
5 97 ,5 7  
384 ,05

766 8 1 4 ,2 4  

7 882 ,5 0

758 9 3 1 ,7 4

229 5 5 2 ,4 4  
51 5 ,2 8  

61 142 ,5 7  
9 44 0 ,3 8  

20 382 ,17
11 6 9 7 ,1 8  
19 4 6 6 ,6 6  
77 624 ,70  
13 0 7 8 ,7 3
12 999 ,7 4  

3 921 ,98
12 1 8 0 ,3 9  

2 659 ,37

1 716,145  
134 ,355  

12 ,700

7 ¿82 ,983
407 .6 5 2  
111 ,085

3 6 4 8 ,4¿7
796 .207  

36 ,340

74 ,389  
1 9 ,350  

0 ,4 0 0

845 .208  
337 ,290

3 ,860

1 4 9 .6 5 3  
52 ,435

1 ,1 1 5

¿96 ,375  
12, 200 

4 ,150

871 ,918
76,260
7 9 ,765

262 ,4 4 9 ,3 8 5 2 448 ,48 ¿60,894 743,49

243 ,79 63,977 15 874 ,70 ¿48,1354 8¿0,74

8 3 ,6 7 64 ,7751 697,63 1 7 9 4 ,— 27 ,70

1 8 2 ,2 4 116 ,919 ¿1 0 4 5 ,4 245 046,69

2 60 ,2 3 17 225 ,318 4 198 125 ,3 6 243,713 477 840 , 90

474 661,59

4 284,50

470 377 ,09  

4 198 125 ,3 6

470 975 ,95
35 368 ,29

3 444 ,3 6

1 790 619 ,86  
97 ¿76 ,3 1  
¿8 167 ,11

825 655,42  
175 745 ,66  

8 032 ,25

19 618,01
4 974 ,28  

1 12 ,3 4

223 356 ,85  
78 694,14  

978 ,08

36 090 ,45  
10 445 ,85

¿60 ,74

81 875 ,57  
3 195 ,81  
1 1 4 4 ,2 4

222 1 5 1 ,6 6  
18 735 ,65
20 034 ,88

z ł / t

2 74 ,44
263 .25
271 .21

245 ,86  
¿ 38 ,6 3  
¿ 5 3 ,56

226, 31 
220 ,73  
221,03

¿63 ,72
¿57,07
¿80 ,85

264 .26  
233,31  
¿ 5 3 ,38

241.16
199 .22  
241 ,92

276,25  
261,95  
275 ,72

¿ 5 4 ,79 
145 ,68
251.17

I - I ?  1 9 3 6 r . 
I lo ś ć  Wartość

t  z ł

8 050 ,855

10 677,343

229 ,852
11,180

3 130 ,8 1 4  
501 ,375

2 263,069  
493 ,790

2 ,479

85 ,5 0 0
371 ,885

157 ,315
6 ,945

157 ,170
6,705

5 08 ,9 6 8
31,050

28 ,005

42,845

¿1 ,908

8 050 ,855

i ł / t

1 387 586 ,12  

103 891 ,15

1 283 694,97

66 918,75
5 0 9 8 ,1 4  

16 538,09  
11 009 ,5 1  
¿7 482 ,57  
87 006 ,60  
36 291 ,45  
26 296 ,95

6 723 ,85  
90 577 ,3 3  
10 347 ,1 2

768,40
126 ,80

5 9 7 6 ,1 3  
252 .4 8

391 414 ,17  

7 8 4 2 ,4 6

383 5 7 1 ,7 1

105 932 ,19  
¿ 7 3 ,3 4  

24 905 ,4 4
3 695 ,89
6 366 ,15
4 345 ,3 0  

10 5 4 7 ,7 4  
38 604 ,79

8 639 ,46
9 1 5 0 ,3 3  
2 565 ,1 5
7 1 0 1 ,6 8  

267 ,90

226 ,25

220 621,61

2 757 .96

217 883 ,65  

1 885 1 5 0 ,3 3

57 949,40  
2 8 9 3 ,1 3

761 387,30  
120 329,97

537 513 ,07  
113 ¿ 4 3 ,—

633,09

21 319,41  
¿6 773,31

40 222,29  
1 690,20

43 133 ,53  
1 820 ,05

134 094 ,35  
7 687,36

6 924,29  

1 662,60  

5 873,98

252 ,12
258 ,78

243 ,19
2 4 0 ,—

237,52  
2ft9,33

«55 ,38

¿ 4 9 ,34 
71 ,99

¿ 5 5 ,68 
¿ 4 3 ,37

¿ 74 ,44
¿71 ,45

263,46, 
247,58

247,25

38,80

¿68,12

1 885 150 ,33 234,16



m

-H

m

!

N rTt,-

i

ií

-, ^S- I



Zc¿cia.czm.i< D ľ . x ú,
Z e s t a w i e n i e

kosztów  w łasnych  w a lc a r k i u n iw e r sa ln e j  oraz o b l ic z e n ie  w ydziałow e k o sz tu  wytwórczego za  1 t  wg sortym entów za  l a t a  1933, 1934, 1935 i  I -IY  1936.

3 3 r .
Rodzaj kosztów I lo ś ć

t

jfaT_Q&rk8.— 
wytwórczość

I . Koszt wsadu ogółem

g z n a n i  a 
za żu ż le , braki 
żelastw o, w ale .
Koszt n e tto  wsadu 

ogółem

orzer.w^carkL
Robocizna wytwórcza  

» pom ocnicza  
Świadczenia rob otn . 
Koszty u rzęd n icze  
Paliwo 
Energja 
M ateriały
Usługi w arsztatow e  
Wydziały pom ocnicze  
Koszty r a ta ln e  

" tran sp ortu  
Zbiorowa k o s z ty  wydz. 
’/loda do p i c ia  
Koszty sk ładu wlewk. 
Hadzór oddz.m aszyn.

Sa:
Uznania w y d z ia ł.
Sa. k oszt przerobu

TTT.Koszt ni-zer.w ykończ.

Robocizna wytwórcza  
" pom ocnicza  

Św iadczenia rob otn . 
Koszty u rzę d n icz e  
Paliwo 
Energia  
M ateriały
U sługi w arsztatow e  
Wydziały pom ocnicze  
Koszty r a ta ln e  
Koszty tra n sp o rtu  
Zbiorowe k o s z ty  wydz. 
Różne
Nadzór oddz.m aszyn  

S a .:
Uznania wydz.

Sa. k o sz t przerob u  

Sa.k o sz t  w łasny wytw.

S n ec y fik a c is  wytw.

Żelazo u n iw ersa ln e:  
- 1 7 8  mm 
wyw alę. 
usz la c h e t ,  
różne.

4- 178 mm 
wywalę. 
u s z la c h e t .  
różne

Taśmy:
-  178  ram 
wywal,є .
4- 178 ram

K ęsy p ła s k ie  :
m iękkie l a  

» H a  
tw arde l a  

" I la  
" " z  n a d l .

prądn.nonn*
** spec j . 
n e x tr a  sp e c .

na ło p a ty  
» ” TEIa

z o s i
z  b l .g r u b e j

jF.A.

Końce ze szyn  

Różne

z p r o d u k cji  

Sa* *

1 8  8 0 0 . 5 5 9

a O  6 3 4 , 5 0 5

Uartość
z ł

3  1 0 3  9 9 1 , 8 1

1 9 5  9 8 3 , 8 0

2  9 0 8  0 0 8 , 0 1

9 6  9 7 1 , 7 4  

7  8 8 3 , 4 2  

2 5  9 6 9 , 9 7  

2 1  3 3 7 , 0 4  

6 1  4 7 1 , 4 0  

2 3 4  2 5 4 , 0 7  

5 7  0 3 0 , 0 8  

4 2  6 1 2 , 1 8  

3  4 1 9 , 4 1  

1 0 0  8 7 3 , 4 7  

1 5  9 4 6 , 2 0  

9 4 2 , 1 9  

8 2 4 , 3 9  

7  4 4 8 , 4 9

676 984 ,05  
5  752 ,2 0

671 231 ,85

7 2 721, 43
29, 05

21 024, 95
2 187 , 10

232,
2 793, 58
1 608, 37
8 044, 41
7 001,

CO

z ł / 1
1 9 3 4 r .

I lo ś ć
t

1 5  3 8 5 . 6 1 0

1 4  5 6 0 , 6 0 4

Wartość
z ł

2  1 7 6  2 5 5 , 9 9

5 4  1 7 3 , 1 4

371 ,79

116 0 1 3 ,9 6  
1 7 6 ,—

115 8 3 7 ,9 6  

3 695 0 7 7 ,8 2

1 0 5 1 ,7 1 4 224 5 0 5 ,2 4 2 1 3 ,4 6
1 0 ,7 7 5 4 0 3 ,3 7 3 7 ,4 4

5 ,0 0 5 331 ,15 66 ,16

9 2 6 4 ,4 7 2 1777 4 5 0 ,4 9 1 9 1 ,8 5
7 2 ,5 3 5 2 5 8 1 ,6 0 3 5 ,6 9

1 8 ,4 7 0 7 8 0 ,0 5 4 2 ,4 5

967 ,8 3 5  

4 8 2 3 ,8 2 4

1 551 ,7 9 2

1 0 9 ,1 2 4  
1 3 4 ,5 1 0

189 2 7 3 ,0 2

998 370 ,8 1

292 788 ,4 9

22 0 6 3 ,3 4  
28 343 ,35

8 8 ,6 3 6 22 722 ,56 256 ,36
8 5 ,0 0 7 23 0 0 6 ,5 5 2 7 0 ,6 4

100 ,729 16 4 1 0 ,4 0 1 6 2 ,9 2

357 ,379 60 545 ,9 5 168 ,86
1 5 8 ,9 3 2 35 7 0 1 ,4 5 224 ,8 3

-

- -

800 ,539 3 695 0 7 7 ,8 2 1 2 6 ,5 4

1 9 5 ,5 6

206 ,97

1 8 8 ,6 8

202 ,19
21 0 ,7 2

515, 397

8 113 ,1 5 0  

63 ,800

32 ,6 8 0  

1 3 6 3 ,6 3 3

1 8 2 0 ,4 0 7

435 ,308  
198 ,430  

4 ,4 6 0

9 6 ,4 6 3  
1 5 6 ,4 3 4

282 ,859

240 ,9 7 4  

37 ,420  

22 ,195

2  1 2 2  0 8 2 , 8 5

6 8  2 2 5 , 9 9  

4  8 8 0 , 6 9  

1 7  2 4 2 , 9 0  

2 2  1 7 3 , 4 8  

3 0  4 3 1 , 7 0  

159 4 8 2 , 8 5  

4 7  5 1 9 , 7 4  

3 8  1 5 6 , 9 5  

4  0 ? 8 , 9 9  

7 6  8 8 9 , 6 3  

7  2 2 1 , 7 7  

1  5 3 5 , 7 5  

5 3 7 , 3 0  

11 0 5 3 , 9 3

z ł / t
3 5 r .

I lo ś ć
t

1 4  5 7 7 , 8 9 3

1 5  6 6 7 , 9 1 0

489 431 ,69  
1 560 .29

487 871 ,40

44

IOo 64
255, 60

12 149, 66
3 308, 09

3 517, 71
2 764, 49

10 966, 24
5 051, 05

1 03 co to 
1

98
264, 32

84 005 ,78  
158 ,70

83 847 ,08  

2 693 801 ,3 3

117 520 ,33

1 655 4 9 9 ,5 1  

3 4 7 7 ,9 7

7 776 ,49  

282 662 ,73

357 583,19

91 787 ,3 1  
30 786 ,18

1 0 4 7 ,6 7

22 220 ,50  
36 106 ,79

46 490,70

32 550 ,04  

5 447 ,40

2 844 ,52

2 693 801 ,33

228 ,0 2

2 0 4 ,Od 

5 4 ,5 1

237,95

2 07 ,2 9

1 9 6 ,4 3

210,86
15 5 .1 5  
234 ,90

230 .35
230 .08

1 6 4 .3 6

1 3 5 .0 8  

145 ,5 7

1 2 8 .1 6

2 0 1 ,a7

701 ,802
66 ,845

6 ,245

8 329 ,367  
582 ,578  
119 ,190  

4 7 ,6 0 0

¿¿O, 140  

92 ,335

2 999 ,786

504 ,235  
3 5 ,155  
31 ,890  

119 ,9 2 7  
161 ,4 3 5  
130 ,7 5 0

Wartość
z ł

2  3 5 7  2 5 2 , 2 0

6 8  5 5 2 , 7 5

244 ,987

153 ,351

8 ,8 1 3

21 ,5 6 2

2  2 8 8  6 9 9 , 4 5

7 0  0 5 7 , 6 2  

2  8 2 8 , 2 2  

1 7  0 0 2 , 5 5  

2 7  5 3 4 , 2 5  

2 3  5 5 5 , 9 8  

1 4 2  5 1 4 , 8 6  

4 4  0 0 4 , 3 6  

2 1  6 5 9 , 2 7  

1  9 9 1 , 7 4  

6 1  9 5 3 , 6 9  

1 0  2 6 2 , 1 6  

2 3 7 , —  

4 9 3 , 7 1  

8  3 1 3 , 6 2

432 409 ,0 3  
1 8 1 4 .7 5

430 594 ,30

41 9 1 3 ,2 4

1 1 .3 3 1 ,9 0
5 8 7 2 ,1 8

4 011 ,6 0
6 1 7 3 ,9 4  

й5 1 8 8 ,8 6
5 778 ,95  
2 0 6 8 ,9 8

4 06 ,1 4
138 ,81

z ł / t

102 8 8 4 ,6 0  
595, —

102 289 ,60  

2 8 2 1 ,5 8 3 ,3 5

14 377 ,8 9 3

149 570,87  
11 545 ,63  

1 332 ,62

1 655 206,28  
117 670,17  

25 348,99  
1 729,86

4 318,13  

18 574 ,68

576 458,11

98 861,67  
6 431,96  
6 763,73  

24 125,81  
34 903,21  
30 011,34:

213 ,12  
172, 72 
233 , 39

1 9 8 ,7 1  
2 01 ,9 8  
2 1 2 , 68 

3 6 ,3 4

214,41

201 ,13

192.16  

196 ,06

212,10
201.17  
227,60  
229 ,53

І - IV 1936r.
I lo ś ć

t

31 719,08  

21 746,93  

1 383,12  

3 881,16

2 821 583,35

129,47

141,81

156,94

180 ,—

5  754 .119
6  2 8 0 , 0 1 9

Wartość
z ł

898 9 4 2 , 1 1

2 3  5 9 7 , 7 3

196,24

279,101
9 ,785

3 658,311  
3 20 ,840

8 ,5 3 5

1 9 ,6 0 5  
0 ,6 7 5  

22 ,890

8 7 5  3 4 4 , 3 8

2 4  9 8 8 , 0 1  

1  3 1 7 , 7 5  

5  6 0 5 , 8 1  

9  5 7 9 , 6 0  

9  7 9 7 , 7 1  

6 0  4 2 8 , 1 3  

3 2  1 5 1 , 5 4  

9  2 5 3 , 3 4  

7 4 9 , 9 1  

3 2  0 9 8 , 5 2  

3  9 8 9 , 7 6  

1 0 0 , 0 4  

7 1 , 6 0  

3  1 0 1 , 8 2  

1 1 , 4 4

193 2 4 4 ,9 8  
6 985 .9 1

186 259 ,07

24 708, 19
2¡ 08

5 887, 98
2 275, 81

1 016, 41
2 439, 24

11 954, 79
3 149, 85
1 726, 24

763, 65
171, 49

17 718, 84
83 , 52

71 898, 09
188, —

71 710, 09

1 133 3 1 3 ,5 4

95, 255 

8 2 ,1 0 0

i. 5 754 ,119

57 4 0 0 ,0 3  
2 0 0 8 ,8 4

739 299 ,21  
64 242 ,4 4

7 0 5 ,5 9

4 217 ,95  
1 4 3 ,5 5  

4 794 ,90

12 13 0 ,6 8

13 6 7 0 ,5 4

1 153 313 ,54

4 8 8 ,6 1 4 92  670 ,5 5 189, 66

1 67 ,9 6 9 32 743 ,6 1 1 94 ,9 3
67 ,257 11 09 0 ,2 7 -

- - Q
4 4 ,4 0 4 8 9 3 5 ,1 3 201 ,22

1 6 5 ,6 7 2 35 7 2 5 ,0 8 215,64
3 0 ,8 5 3 7 0 1 3 ,1 ¿ 227,31

54 ,389 10 5 7 7 ,8 9 194 ,4 8
2 3 7 ,8 6 4 35 9 4 4 ,1 6 151 ,1 1
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O p i o  c r e s c i  
do iedzk i 6 -  l a i  CO vv ПІ ü i a C i l  С 1 Є П К 1 С ІІ  nuty "POKÓ У’.

ft

1 - 11
a — 8

2 - o
o

O - 4
4

4 - 5

0
Öga
Ô
7
7

7 - 8
ci.

b - 11
9
9

10
10
10
11.

strona
Ji/ (Ш Ш Ш Ш В Ш А  OCxÓLNa

І . Walcownia ихaenу c ienk ie j na gorąco 
и/ Walcownia b iad i С1 епкICH 
i /~ ^ a y  nid к  РОЖІ Є S ZC zelila 
ZI Kominy 
о/ Piece 
4 / Generatory 
із/ Walcarki
b/ Wykończalnia ui^cu cienkicii 
1/ kozy ce 
¿ / Prostownice 
О/ Wy traw ia in ia  
4 /  Wytwórnia krążków
5/ WyŹarZalnia
o/ Ocynkownia 
V/ óuwnice
8 / Majątek walcowni ula cny с lennie j

I I .  W a l c o w n i a  na zimno tìy a t.in z . 8ęuzimira 
1/ Budynek wytrawla in i  
Z¡ Hala walcownicza 
о/ Tunel
4/ Inne urządzenia 
5 / dźwigi
6 / Wartość majątkowa Walcowni "Sędzimir

В/ PROGRAM WALCOWANIA I ZüOLHOSC PRODUKCYJNn I I  -  14
I .  Walcownia blachy na gorąco 11 ~ lo

1 / Program walcowania 11
¿¡ Zdolność wytwórcza walcowni blachy cienk. 1£
o / S topień wyzyskania io

I I .  Walcownia na zimno sy s t. “Sędzimir1* lo -  14
0/ KONIECZNOŚĆ WPROWADZENIA ZMIAN,ULEPSZEŃ I NO­

WYCH IMESTYCYJ 14 -  20
I /  Walcownia blachy c iem ae j na gorąco 14 -  15
I I /  11 n ”  ̂ zimno sy s t.

inż.Sędzim ira 15 -  I і?
W  PRZEGLp І СНіШАКШІЗТУКА WYTWÓRCZOŚCI 17 -  20

а /  Walcownia ulaon eienmich na gorąco 17 -  19
b/ “ " ,( " zimno sy s t.

inż.Sędzim ira 19 -  20.
Е/ PRZEGLĄD KOSZTÓW WŁASNYCH BUCH СІЕЖІШ ¿Є -  2o

a / Walcownia ulacii cienkich na gorąco 20 -  22
b/ '* !i if äí zimno systemem

inż.Sędzim ira ^2 -  2o
Е/ GOSPODARKA IÏÏDZKA WALCOWNI BUCHI С ІЖ ІЕ І 2o -  ad

G/ РНОШКСJA BUCH С ЛЖІСН I GRUBYCH CAŁEJ POLSKI
I HUTY "POKÓJ"

Н/ ZAKOŃCZENIE
ÚÔ —

o0o—



o p i s
tabe l, wykresów i  planów Walcowni Diacn сіепкісії 

nuty  "Pokój lf

i /  Plan sytuacyjny - ogólny

J  i ‘o'Gograiie niěktórycii części Walcowni blach
с хеПКicn

é¡ Tablice technicznej s ta ty s ty k i wytwórczej 
¡¿ale. blachy с і  епкіе j

4/ Hoazajowa wytwórczość Walc. blachy c ien a ie j
na gorąco

5/ Zapasy póigótowyen i  goto wy cn blach c ienkich 
oraz kęsów p iask icn  za la ta  1900-1936/I - I ¥ /

6/ Tablice technicznej s ta ty s ty k i wytwórczej
Walc. "SęhziDiir"

V/ Zea U a W1 tì U1Є KO BZ t  o w w lasnycn wy (i Z la ro w у С il 
ia lc .b la c ü  cienkich z wyprowadzeniem kosztu

na t  sortyment.
В/ Koszty własne wyuz ia 10we biacn cienkich a la  

grue ości do 0 ,o , od 0,o -  i  i  ponaa i  mm
9/ Wskaźniki tecm iczne Wulc.ülacny c ienk ie j z a

la ta  Ihoo l^Ot)
10/ Zestawienie kosztów własnych wydziałowych

Walc. "Sędzimir"
11/ Koszty wlàsne blach f a l e . "Sędzimir" za rok

lUoo i i - IV ІУоо.
12/ Gospodarka lUQZka Walcowni blachy c ien k ie j
io/ " " и "Sędzimir"
ї ї /  Wytwórczość blach grubych i  cienkien  ca łe j

Polsk i i  Huty "Pokój1’
15/ Szczegółowy pian położenia Walcowni uiacn

cienkie u

 oOo----



H U T A .P O K û J
Н о н у  B y t o m .

j:QqCO

/  W

Warszt 
konstrukci

celhJte□ e :
Siolornìa

rv'* \
^\\Äae2C mía ЗіЧ7̂

it&rpm \\
Jtłotoф'та

1 / to a l e  о  го m a  
k d ł  i  o b r ę c z y

ti)a te ow n/o.

г т о .  \ П і * і о ґ п ;

Wyro піп jín ta T ory ż o r a w G w e  
va; do k¡

X  Ч -b l a c k y  д г и Ъ ф х\\\ 
f  ) w  V\ \\

• \ \ WatcoioniCi 
g r u b o  w a h i ^ j ^ c o .

Biuro frstka

Tor 20 
wiowy ä 
todowa<g\ lùalcozmì&- toste pna-hz^rofną

\̂ thr̂ mêko
Walcownia ігваш

v
Walcownia

h v rk  pia tvn

P ^ ° \  Ä . "
» „ íV m o i^ - Л ,  .Д , 4~éurt0

\  ( ¿ ¡ u m  b & z p . p r a c ÿ  V /  u Zakhto
* ßsIcQwn'm« SECZIMJŔ* ľ

^äp-'l j a Zbiorniki ^
W\ рітмОкцЩ wody M

Ш V ^ 4 |
:fic/ \ /

\zapasow
I fLA ! o  i - 1

Xmschanicz™ '
sarma

г - J
řAAM/л

\af&wsfìty \ \
mif^Ążę/ęce/ \ \ omro mРотШжсже

пШ гтче

\ \ I ^ ( U \  '
J<X ł

Ш ч , т р
,v i - - |  ' h m r & Ą  >
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ч  \ | f \ \ l p  l i f e '
\ 1  l \ f e

■¿y^yiý
r / y  4 M <f «/w
; 7  ' t ^ X ; & * H y ü
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grzewcze i  walcarki

ШІА BLACHY СІЕШ ЕІ: Zespoły walcarek.
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Załąeznik I r  4

WAlCGWm, ВІАШ CISffilU : » y tra s ia ln ia

03ШІІШ:: Wytwórnia kiąźków



Teczkci b.

¥ A L G O  W N I E  B L A C H  C I E N K I C H . -

k ¡  CHARAKTERYSTYKA OGóLNA.

laìeow nia Dl&cmy cienkiej na gorąco zbudowana je s t  w prze- 

ważnej części w la tacn  od 1904 do ІУІ4, a znaczna część 

różny en pomieszczeń i  urządzeń w la tacn  rjowojeimycn.

Plan sytuacyjny Nr 1 zawiera w czerwonym obramowaniu prze­

s trze ń  zajmowaną przez Wydział walcowni blachy c ie n k ie j. 

Zasadniczo rozplanowanie Walcowni blachy c ienk ie j n ie  je s t  

dostosowane do wymogów techniczny eh, gdyż wytraw ialm a polo- 

zona je s t  wewnątrz h a li  walcowni, co bardzo n iekorzystn ie 

Wpływa na warunki pracy i  stosunki zdrowotne robotników tego 
wydziału.

Równiej niewłaściwie rozwiązane je s t  Zagadnienie transportu  

i naładunku, gdyż brak suwnic nad wymiiczalnią u trudn ia  pracę. 

Budowa tych suwnic pociągnęłaby za sooą bardzo auze koszty 

z powodu słabego wiązania dacnu oraz is tn ie jący ch  słabych 

słupów podporowymi, K tó re  nie wytrzymają obciążenia urządzeń 
suwnicowycn.
Bla o r je n tą c ji  dołącza s ię  załącznik i Nr к do 4, przedstawia­

jące n ie  Które części ila l i , urządzeni« i  iragmenty należące no 
Walcowni blacny c ien k ie j.

Ho wydziału w alcow ni c i e n k i e j  b la c h y  n a l e ż ą  dwie w alcow nie :

I /  WALCOWNIA BLACHY CIENKIEJ NA G0%C0, oraz 

i i /  walcownia na zimno, dybtemj in ż . s i 7h z h ]m .



Każda z г v on walcowni mi eści się  w osobnycn buiynkacn, 

k tó re  w kolejności będą odrębnie omówione.

— 0O0—

I. WáLGOiNiA BUGÍÍY СІЕЖШ  NA G0%G0.

о . /  Ш  ći i  С O V« П 1 a  O i  ci С i i  С І Є П к І С І 1 .

1/ Ó U U 1 li л i  1 p o m i e s z c z e n i a . 1-

Gaia waicovjnia Diaciiy cienk iej mieści się  w la iku  aużycn 

feidynkaob, podzielonycK na szereg m i różnycn i  pomieszczeń, 
a mianowicie:

a /  Hai a Walcowni 1 piQCÓví grzewCZyCÜ OÖ 1 - 'і O рО¥і/1ЄГйСШ1
¿УЬО wysoka ІО m, aacn kryty pipą.

Ь/ Haia wy kończaini -  /a p re tu ry / z cu uowaiia z k o n stru k c ji że­

laznej o powierz cimi aioO m10, wysoka V}o m, dacii kryty 
papą.

с/ Hala ala pieców üo wyżarzania ülacny o powierzcnni zoO
wysoka t* m, z bua cwana z konstrukcji ż e la z n e j, pokryta papą. 

W uacnu umieszczone są okna dające św iatło  i w entylację, 
u/ H a l a  do ładowania i służąca za skiad olacny gotowej o 

powierzchni 1491 uky wysoka b ,o  m, murowana załadownia 
/ram pa/, dacn pokryty papą. 

e/ H a l a  z boków otwarta do c ięc ia  platyn, służy jako skład

p latyn  o powierzcnni 40y mw3 wysoka v,4 m, z konstrukcji

że lazn e j, dacn kryty blachą f a l i s t ą ,  

f /  Otwarty skład platyn z torem dla suwnicy o powierzchni 
6Vż m*0 z konstrukcji że laznej, 

g / Hala generatolo w z konstrukcji że laznej, kryta uiachą
. , ' ... . O

la  l i s t ą ,  powierzchnia oOi m°, wysoka d,o m.



ii/ Budynki zDudowniie z Konsuimcj i  żelaznej i  üiaekÿ l a l i -  

s te j  względnie murowane na pomieazozenie wentylatör^w, 

silników napędowych, wytrawlalni i cynkowni, gotowalni 

smarów, pieców płomiennycn i grzewczych, wag oraz składu 

smarów ÜÜ walców i wiele innych*

І /  Biura ruchu, mieszczące s ię  w ouuynku la  nora nor jum, oraz 
pomieszczenie dla mistrzów.

Wszystkie budynki są uose zniszczone, jednak znajdują się  

w s tan ie  używalnym*

ii o m i  n y «

a /  Trzy кошту murowane, cylindryczne, po 45 m wysokości i 

1,5 m śreauicy u wylotu, służące do obsługi pieców grzew­

czy cn. Jeden komin onniżony do wysokości oo m* 

b/ 1 mominy murowane, cylindryczne, z blacny z wyprawą ogmo 

trw ałą , wysokie po od,d ш, o przekroju ööO mm u wylotu 

dla pieców grzewczy Cli WalCO WIU. 

с / lwa kominy murowane ula wyżarzalń^ cylindryczne, wysokie

00 m, średnica u wylotu 1,1 m.
и/ l  komin murowany, czworokątny, dla r  pieców, płomienny c n

1 ula pieca ас i«/y tapiania  cynku.

Wszy s t  кіе Kominy są w suanie zuatnym ci o użytisu.

o / P i e c e  .
a /  Cztery p iece  grzewcze dla p la tyn , p a len isко gazowe, szero 

ko ść  paleniska od 1 ,5  lá do z m z uzbrojeniem i  przynależ­

nymi ruram i, opalane gazem generatore!# i Koksowym, 

b/ ¿6 pieców grzewczych do wyżarzania blachy u l a  walcarek, 

paleniska gazowe z uzbrojeniem i  piz у należnymi ru roc ią­

gami, szerokość paleniska od 1,5 do 1,6 a .



Gzęśo piéeóvv je s t  w stan ie  zda.'t.n|li do -  natom iast

re sz ta  w piaga ulepszenia i gruntownej przebuaoiy.

Piece zdatne uo użytku nia nuUają s ię  jednak do produrnej i  

oiacn^ wysoko-ga'i/unko'wej, a ia  k tó re j w zw iąziu.z motoryzacją 
zaczyna zjawiać s ię  zapoirzeDowanie na rynku wewnęrrznym.

4/ G- e n e r  q t  o r  ,y /czadn ice /.

Cztery ozadnice szyuowe o średnicy wewnętrznej ¿i m, wysokie 

ila 5 m z rusztem stałym, rurociągami i diane nawą parową 
/K ö rtin g /.

Do z a s i l a n i a  generatorów węglem służy wyciąg z przesuwainym 

koszem, napędzany e lek tryczn ie  - s iln ik  o mocy її - 10 KM, 
ourotów n -  1420.

ó / W a l C ^ r k l  .

Zespoiy walcarek obejmują:

а /  і  ь а іCaite i wstępne i

и/ У walcarek wykończa jąc у en.

Uaicarki wstępne są duo o średnicy walców 0  ooû do 660 mm 

oraz o uaugosс i  1000, 1100, loOO i loOO mm.

Walcarka wstępna o ulugości loOO m  posia ia  s tó ł  poanośny
Z ü ,y iu .

Dwie walcarki wykańczające c iężk ie , zaopatrzone są w sto ły  

pounośne z ty łu .

Wymiary walców wykończającycn:

u lugos с oeezki: 900, 1100 іш, przy c zem średnica: boO um,

tł loOO, loOO !! ooö и,

» п 1600, łł " Ó80 ” .

Średnica czopów 470 mm.



— ü —

WciicarKi wstępne i wjřKuácza jące mieszczą się  w urzecn 

zespoHo-Cii, prz¿/czeiE kużu^ zespól posiaua swój nepęci elek- 
tr^czn^ »vraz z шіего. Zciaiaciiowym.

Zespói I - posiada s iln ik  e lem Q'/Q.zii.y' prąau zmìemego 

o -lazový o mocp Średniej öoO mW, оorotów n -  s i l ,  oOOO Y. 

Zespół I I  - allalogicz. moc. średnia Yoo Ш.

“ П І -    YOO » .

Jeuen z s i l m k | |  ciągu pierwszego i piątego skuzy jamo re - 

zerwowy, gdyż jeden s iln ik  wystarczy ao napędzania walcarek.

Do z dwaj únia Diacn przewalcowany eh., służą z d w a j a c z e  , 
którycxi Псі walcowni je s t pięc i umieszczone są o d o i  walcarek.

Każdy zdwajacz poruszany je s t  siln ik iem  elektrycznym i za­
opatrzony je s t  w s tó ł  o szeromości laOO ani.

b/ i  y k o n c z a 1 n i  a b 1 а с ii c i e n k i c h .

h h a li  wyiionóżalni znajdują s ię  różne maszyny, przyrządy 

i urządzenia no o Dc inan ia , głauzenia, trawienia, żarzenia 
oi'az wykończania blach.

1/  D o z  y c e .

ïïykoiîczalnia »«ale. blachy cienkiej posiada ö nożyc korcowych, 

w tem o o napędzie eleittrycznyiii, a a pasowe z tran sm is ji. 

Ponadto 1 nożycę.małą do wycinania krązłów o śieanicy 
ÔB0 mm.

Do c ię c ia  p l a t y n  z prętów płasmien służy nożyca z stronna 
o napęuzie elektrycznym o nocy Ib KM.

-o



-  о -

 ̂ О ò  G Q vy w  x  Q 0  «

W ogó lnośc i wykończa In i q uiacü c ie iik icń  'p ö s ia d a l  pros'Gow- 
пісе.

Jedno o sta tn io  z^ainstalowano, najnowszego sy stem  Ernardt- 

Ьешаег, Saarbrücken, może prostować olacny tylko ao 1,0 mm. 

Dwie mnie starszego typu omz auża prostownica ao p ro s tovi/a- 
n ia Dlacn do szerokości 1600 mm i grubości do o mm.

Nom prostownica oraz jedna mała mają napęd elektryczny indy­
widualny, natom iast duża i  druga maia z tra n sm is ji.

o / W ,v t  r  a w i a i  n i  a .

Do wytrawiania olacn sdUżą Kadzie z urządzeniem meenanicznym

o napędzie eieKtrycznym. Do Każdej maszyny do traw ienia 

siuzą dwie Kadzie, ii wy traw ia ln i  znajduje się  ogółem 4 maszy­

ny ao wytrawiania, z czego a maszyny służą do traw ienia

ülacn, a tj do ly traw iailia pia CKO w .

Maszyцу do wytrawiania blach posiadają apąraty ao suszenia 
po ic u  wytrawieniu.

Oprócz tego jediia maszyna uo wytrawiania placKów posiada 

apara t do suszenia Dlaen do ocynkowania, k tó ra  wymaga 

gruntownego remontu.

4 / W :v t  w ó r  n i  a K r ą ż k ó w .

Wytwórnia1 K r ą ż k ó w , znajdująca s ię  w osobnym oudynku, posiada'

0 w ytłaczarki i i  nożycę Krążkową dla większycn średnic

1 gruuszej olacny.

Ponadto znajduje s ię  tam I tokai‘ka ula przeprowadzenia prób 

oraz s z l i l ie rk a  do o strzen ia  narzędzi.

WyGwórnia krążków posiada motor eieKtryczny, napędzający 
tiunsm is j ę .

-V-



o / a y ż u r z c  l n i c , .

fi víyžúrzalni ziłćijdują się  '± piece w głęom  ao wyżarzanie.
uluCXl Ш  p iÿ  UuCll 1 W ôKrZÿ I l ia  Cii.

Ponadco d pieców płomienny cii, z czego o są w s ian ie  m ezúat- 
nym ao uży im .

Wyżarzaki sinżą do lyżarzan ia  blach, w pąkietacn.

Jeden z pieców je s t  gruntownie przerpbiony i zaopatrzony 
w pa ln ik i ni s koprężne.

u/ 0 с .y n к o w n 1 q ♦

W ocymkowni znajdmją s ię  <o kadzie ocynKoimicze,  ̂ piecyki 

do suszenia blach przea ocynkowuineni i  1 wenuylutory do 

oaciągania oparów cynaowniezycn.

V/ S u w n i c e .

Do przenoszenia wytworów pókgotowycn i gotowycn na walc. 

blachy c ienk ie j sinżą suwnice przenośne, których je s t  k ilk a , 

a/ suwnica na sKKadzie platyn  ao crans portń pocięty с л kęsów 

p łask ich  o nośności 5 t ,  rozstaw kół 8 m.

Do podnoszenia służy s iln ik  o mocy lo  KM, obroców n-% 0. 

Do transportu  służy s i ln ik  elektryczny o mocy V ,o KM, 

obrotów n -  1480. 

u/ Nad walcarkami znajdują s ię  a suwnice, służące przy prze­

sado wie walców oraz ao transportu  placków i  blach.

Nośność każdej suwnicy po zQ t .  

с / W wyżarzalni do obsługi pieców wgłębnycn oraz transportu  

skrzyń, p ły t i  blach znajduje s ię  suwnica o nośności DO t ,  

rozstaw kół l l ,o o  d i .

O usługiwano, je s t  s i l n i  K i e  m o mocy au KM, do 

podnoszenia, oO EM do jazdy.



о

сі/ W Wftrawiafiii znujüujs,. s ię  ¿ dźwigi z ш pędem e iek irycz“ 

n¿/m, kierowane z ziem i, sm żące do oDsiugi kaazi o noś­

ności n t .  xonadto znajduje s ię  dźwig ręc zn,/, к Фту ь-Га~ 

ź j  do przem szenia sprzętu walcowniczego vv raz ie  potrze** 
bf wymiany luo ZnOUUOíVa r i l a *  

е / l a  m iejscu dawnego zespołu wygładzarek» k tó re  obecnie 

ssc nieczynne, znajduje s ię  suwnica o nośności 10 t ,  roz­
staw kół 4,9 m.

8 / M a j ą t  e к w a i. с o w n i 
_____________ c i e n k i e j  • _______________

Ü i  a  C Ii У

.i eu ług ksiąg  im e ntarz owych majątek s ta ły  walcowni blacny 
c ien k ie j posiada wartość:

ľ
R o d z a j  e

War coś c mä j ątkowa i Odpisy По. I Wartość rzeczyrw' 
• na o l / l l . I S o or* ! o i/is .l9 o o r*  Ina ó l/ló .l9 ib r*  

1________ Z i  Vìa \ Zł  __• ¿ z ł
Budynki i  pom ieszcZ '

¿rządzenia i inwenu • 
ele kir*
b a  z e in. *

1 obw 640,88 69,

a yOo 778!68

u96 ù49,88 967 o9ü,—

indO 996,z ł  788,lb
как,6b 4k,bb B lb  140,10 біо0 184,1b*

I I .  WALCOWNIA NA ZIMO SYSTEM INZ'.SĘDZIMIRA.

Z im a walcownia systemu inż. Sędzimira, fkłada s ię  zasadni­
czo z trzecii pomieszczeń:

a /  budynku wytraw ia ln i ula black wsadoiyeb o wymiaracn - 

14,8b m długości, 9,60 m szerokości i  a m wysokości, 

u/ Hali walcowniczej wraz z spawainią o wymiaracn- 14,60 m 

długości, y , ü 0  m szerokości і  6,20 m wysokości, oraz 

с /  z tunelu z urządzeniem do wyciągania taśm o rozmiarach 

100,50 m ddugości, o ,yo m szerokości i  a , 90 m wysokości.

-9-



1/ B Li U n Є К v, у ь Г Łi w I ¿a i  n 1 ♦

lio wytrttwiülni przywozi s ię  W wag0ПО.СІ1 oiacny. WSaCLO'We 

w oTKUszbcn z Wąicomi Dia cny c ien k ie j. Biacny naprzód 

poddawane są oczyszczeniu ppwierzcitni przez zanurzenie Па 

przeciąg zo - o5 minut w rozcieńczonym i  ogrzanym kwasie 
siarkowym.

Do operacji re j smzy kadz drewniana o wymiaracii ‘/400 mm 

ukugości, 1600 szerokości i  loOO ш  Vi/ysokości.

Następnie zanurza s ię  blachy w rozczynie wapiennym, 

celem zneutralizowania kwasu, poezem suszy s ię  je  nad 

ogrzewaczem i  dopiero po r e j  czynności zużywa się  do 

walcowania względnie odkkaua się  je na skkad.

H a 1 a W U i  С O W II 1 C Z a .

W h a li  walcowniczej mieści s ię  walcarka z siln ikam i napę- 

aowymi i  przetwornicą “Leonarda*’, aeską rozdzie lczą , 

urządzeniami uo spawania blach., oraz s z l i l ie rk ą  do walców.

'Walcarka jeso napędzana silnikiem  prądu stałego o mocy 

190 Ж  przy 160 obr/min. Napięcie prądu ¿20 v o lt . Prąd 

s ta ły  wytwarzany je s t  w przetwornicy “Leonarda“ o mocy 

¿¿0 KW, VÖ0 obr/шіп, o napięciu 6000 v o lt, 

i/fąlcarka "¡Sędzimir“ pobiera prąd elektryczny od nuty 

“Pokój" uo poruszania walcarki i innycn urządzeń oinz 

do spawania, oprężone powietrze o c iśn ien iu  5 - 6  aim. 

służy do napinania taśmy. Pobieraną-parą ogrzewa się  

kwas siarkowy wytrawialm , służący do traw ien ia  taśm.

- 1 0 -
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о/ ' T u n e l  .

Ш tunelu mieści bię wyciąg linowy, posuwający ш  po szynacii 

specjalny wózek üo odciągania taśmy, z szybkością do 10 m 

na minutę. Wyciąg jesn napędzany dirama silnikam i e lek trycz­

nymi o mocy ÖG i  90 KM o obrotach. УоО i  1450 na minutę.

Blachy otrzymane z wytrawialni spawa s ię  zapomocą aparatury 

elektryczno-wodorowej ťlArcatomn. Utworzona w ten  sposób 

z a Dlach taśma: je s t Víprowadzana ao w alcarki. Po ponownym 

spawaniu tworzy zamknięty obwód, czy li t.zw .taśm ę oez końca.

W miarę wydłużania s ię  taśmy -  je s t ona jednocześnie wycią­

gana zapomocą wspomnianego wózka, znąjuującego s ię  w tunelu.

Po ukończeniu walcowania taśmę przecina s ię  i  zwija na od- 

powiedni bęben, a następnie tran spo rtu je  s ię  ją  na skkad 

ouok walcowni.

4 / I n n e  u r z ą d z e n i a .

d pomieszczęniacn walcowni "Sędzimir1' zauudowaiiycn je s t  

szereg drobnych silników elektrycznych ao celów pomocni­

czy cn jak: nastaw ianie walców, zwijanie wywalcowanej 

taśmy i tp .
Do pomieszczeń pomocnic zycn należy skład zapasowych ou t l i  

z wodorem oraz warszoaG ś lu s a rs k i , Dimo ru cn i, sza tn ia  i tp .

o/ D ź w i g i .

Do przenoszenia ul a cny i wywożenia taśm gotowych, służą 

dźwigi "Demag*':

1/ Dźwig "Demagn o udźwigu soO icg - w wytrawiaim,

- 1 1 -



¿ /  ^¿wig "Demag’1 do m aom niö . goww^cii taśm o ulzwigu

ioOO kg, poaiadająey s i ln ik  do ja&dÿ 

z szybkością ca oO щ/звііи. 

о /  íS '* o udźwigu юоО lsg w wyuruwiaiüi -  zapas

о /  W a r t o ś ć  ш a. ;i а  o íl о й а .

Walcarka HSędzimirrt zosuara ukoiiczoria z początkiem roku 
iôo-ï.

Do 17 marca ІУоог. prowaüzira wyrwórczość na raciunek iirmy 

MWaicOinia ^ęaziiiar” dp.z o .o . , następnie Walcownię ,(Sęazi- 

m irn p rze ję ła  m ia  "Pokój” .

Wydatki nuty na urząazenie ouuynków, przevo nów elektrycsnycii 

i  inne inföiftycje. za łożycielsk ie  wynosiły do o l /Iz .ld o o r .

z ł  S50. aóa, 0 /

nauyeie  walcarki wg laktury wynosi
w roku Id o o " обо 000.—

razem wartość wynosi: z ł  oi^ zon,07

В/ PROGRâM УіаЬСОМШ I ZDOLNOŚĆ PRODUKCYJNA.

I /  WALCOWNIA BLACHY' CIENKIEJ NA GOIt̂ CO.

1/ P r o g r a m  w a l  c o  w , a n i  a .

Walcownia blacky cienk iej może produkować z platyn i  wlewko?/

podwalcowanyck następujące rodzaje blacn:

а/ ЫасПу czarne

b/ n uo tłoczen ia

С/ ■ " s g a lo we
u/ " prądnic owe

e/ " karoseryjne

- l a -
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1 /  tìlaciiy  "Агжсо1*

g /  " m osiężne

д /  11 aiied'z i n n e .

N a j iu z s z a  g ru b o ść  b ia c n  walcowanycü na g o rą c o  docnod z i  do

d , ¿o iìiiii, s z e ro k o ś ć  oiaCiijń j a n a  może oye walcowana wynosi 

1640 mm, z a ś  d rug ośe  y000 mm. 

Maksymalna s z e ro k o ś ć  i  d łu g o ść  z a l e ż n a  j e s t  od g r u b o ś c i  

ülaO n.

¿ / Z d o l n o ś ć  w y t w ó r c z a  w a l c .  
___________Ü 1 a  С li .у С I  e n к I  e л ._______________

Z wlewków po dwa l  co w any c n o g ru b o ś c i  ao o0 mm o ra z  z p l a t y n  

ou g r u b o ś c i  V tmi można o s ią g n ą ć :

mańsyiiiainą miesięczną wytwórczość oicoło. 4000 t, oraz 

optymalną u " " oöOO ".
W szczeg ó ln o śc i pojedyncze Walcarki wydają n a s tę p u ją c ą  

wytwórczość w c iągu  s l  godzin:

I 
I I I  
IY 
Y 

YI 
YII 

YIII 
I I  

X

w alcark a -  óO t
ÏÎ l o и
ił - Z
u -  ‘ŁO 7
ii l o ti
n 10 ii

ii -  oO ft
1t 1 5 fł
u -  1 0 fi

r a z e m :

Przyjmując 60 vjo uzysmu, to się równa 3400 t dobrej produkcji.

0 ile wrączymy uo produkcji jeszcze waicatitę -a.x,Yì.1 x i д ііі  

łącznie oO t w ciągu a4 godzin, to możemy liczyć na maksymal­

ną wytwórczość dodatkową o00 t na miesiąc, czyli około 

4000 o uourycn blach.

Во wyższe zd o ln o śc i  prouUKcyjne liczone są przy obecnych urzą- 

dzen iacn  oraz z zas trzeżen iem  meprzeiidzlanych przeszkód 

wzglęonie unierucnom ienia z powodu nadzwyczajnych uszKuuzeii.

— oOo—
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о/ S o o p І  e -O W v И. ;v Б K g n 1 а •

lio  OD l l C І6O lila. ö i o p H l a  W ÿZ^pÜailXa viictlCb.l'tìix j p O ô ü lg U jc  b lÇ

к i  öl- о ш  i  с t щ о « оо rem *

Stopień ш і г ш nie nia *  go coAPLží------
O li  pöWöZeauie /D ez 
n ie d z ie l  i  ś w ią t /  

x  t i  x  io *

l a  kw iecień  ІУоог. b u Opiel z a t ru d n ie n ia  wynosi:

(i w a u a .iń  i._ r.n ni
0 Г Г Г Г Г Х Г  -

 oOü—

II. WALCOWNIA NA ZIMNO SYSTEMU ’'SpZIMIR".

lalcownia “Sędzimir^ wyrauia &aśmę żelazną zimno walcowaną 

o grubośćlacn, zaczynającycii się od 0 ,1 0  mm.

Normalna grubość nanuiola, na którą udzielane są zamówie­

nia wynosi oa G,do - 0,45 mm.

Taśma żelazna może być wyrabllna o szerokości oa Vd0 -

530 min i o dlugościacl do aeO metrów.

Materiał' wsadowy V/alcowni "Sędzimir” sklaaa się z ulacn 

o długości ca. Ö000 mm, 715 min szemkości i o mm grubości. 

Ooecna zdolność produkcyjna Walcowni “Sędzimir11 wynosi 

ao - 11 t na dobę, czyli okrągło У50 - 1000 kg na godzinę 

walcowania, uwzględniając grubość końcową taśmy w grani- 

caci oa 0,30 - 0,40 mm.

Zakładając powyższe dane możemy przyjąć, że wy twórczość 

miesięczna przy obecnym stanie urządzeń wynosi przeciętnie 

około 550 t produkcji miesięcznie.

Na dobę przerabia się oa - 57 taśm zoO-eio metrowych, o

wadze okrągło 430 kg każda taśma.

—14—
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čil cow nia pracuje na a zttiany na dobę.

Wyrabianą taśmę w przeważnej i lo ś c i  używa s ię ,  po ocynkowa­
niu , do k rycia  daciiów, nadaje s ię  również ao gręuoruego m 

Gdioczenia, po odpowiednim wyżarzeniu.

Zużycie energi.j w O dniesieniu  do ргоцшс .11 W GOnnaCii: 

prąu oOOO ¥  : ś red n io  loG kWn/ g ,

oOO : dO 11

" sZG !ł ; 7 łi

para : Ca 0 ,lo  - 0,20 t / t  ulacny.

 oOo-----

С/ KONIECZNOŚĆ WPROWADZENIA ZMIM, ULEPSZEŃ I NOVfíCK
m/ESTÏCYJ:

I/ WALCOVflíLl BLAC.HY CIENKIEJ NA GOR4 GO.

Walcownia üiacny cienkiej wymaga dużego wkładu na inwestycje. 

Najważniejsze z mcii są następujące:
1/ Zwiększenie śreunioy walców na v00 mm, zamiasi obecnych, 

ooû względnie böO do ooO mm.
Wprowadzenie t e j  zmiany pociągnie  za so ią  przebudowę 

stojaków oraz prz e k ia d n i .

Inwestycja ta przyniesie znaczne korzyści ze względu na 

zwiększenie produite j 1 1 osiągnięcie lepszej ja koso i olacn. 

¿І Przebudowa pieców grzewczych przy walcarce III.

Piece są bardzo zniszczone 1 zużyte, wobec tego inwestycja 

jest konieczna.

Przez przeoudowę pieców osiągniemy większą wydajność oraz 

polepszenie jakości oraz warunków pracy dla robotników.

- l o -
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о/ M e k try í ik č tc ja  u rządzeniu  n a s ta w c z ^ o  na d'uzej waloarce 

we сęp n e j .

Uzaaùdnienie: zwiększenie wydajności o OJIOLO 15 /o,

4/ IJrząazenie ODciiicLùia zaśm pędzimim /nożyca oalerzowa,
Z nożyce zwykłe i  prostownica/.

Zwiększenie wydajności o 100 %.

5/ Przebudowa pieców promiennycn aia  normaiizovvaiua  blacn. 

Inwestycją ra przyniesię znaczne polepszenie j o k o ś c i  u i u c u  

©raz o uniżenie tcosziów przez zumiejszenie zużycia gazu 
o 15 P.

6/  Przeuuuowa pieców wgłębnych do żarzenia Hr a i o  oraz Zca- 

opacrzeme je w paln ik i nismo-pręzne, jaK w piecu Nr I I I .  

Inwestycja Ga oprócz polepszenia jakości blacn, p rzy n ie s ie  

nucie znaczne podwyższenie produkcji oraz o uniżenie kosztów 

przez skrócenie czasu o okoro oQ / .

— oOo----

I I .  WALCOWNIA BLACHY NA 2IMNÛ SYSTEMU Ж .  S|DZIMIBA.

Zapotrzebo vanie na raąmę Sęuzimira je s t  bardzo w ielkie, 

wobec nego dla zwiększenia vry twórczości zasadniczo można 

dojść w dwojaki sposób:

1/  przez przebudowanie obecnej walcowni, celem zwiększenia 

zdolności produkcyjnej.

Z/ przez budowę drugiej walc. "Sędzimir" w nucie "pokój".

Po przebudowie obecnej Walcowni możnaoy osiągnąć zdwoje­

nie produrnej i ,  G . j .  około 1 000 t  na m iesiąc.

-Ib-
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Do uego jöünak .niezbęune oą nas uępujące inwea u.yc je üoaaoKO’.ve 

а /  zbuaovííanie: wózka nawro'Gnego cio odciągania mámy.

Urządzenie io pozwoli na lepsze wyzyskanie czasu i  skró­

cenie opsrac v з pomocnic zycn do rmnimum.

Projekt cen wymaga budowy nowego wózka właściwego, jego 

napędu elektrycznego, coru i p r z e n i e s i e n i a  aparatu do 
Z w i j a n i a  taśm.

b/ wybudowanie oęunów йашиісowych, do sterowania i napinania
t a ś m .

Przez to urządzenie zmniejszyłoby się  zużycie energ ii 

elektrycznej na ± wy proci ukowanycii blach.

Zarazem ulepszy s ię  powierzcunię blach, 

с/ Zmiana napędu walcarki.

Oblcnie pracujące przetwornice i s i ln ik  są przeciążone 

i nie pozwalają na zwiększenie szyumości walcowania. 

Szybkość posuwu taśmy wynosi od o5 -  60 m na minutę.

Przez zcuanę napędu osiągnęłoby się  zwiększenie szybkości 

od 60 do У0 m na minutę, czy li od á0 -  50 /о.

Dla ustaw/ięnia tego nowego napędu, należałoby rozszerzyć 
o a pu w leanio uuuynek.

W związku ze zwiększeniem wytwórczości na walcarce, okaże 

s ię  konieczność powiększenia produkcji wytrawlalni. 

Osiągnąć co można drogą rozszerzenia kadzi wytrawialni. 

Obecnie można wytrawiać jednocześnie 6 - 1 0  ulacn, 

natomiast przy zwiększeniu produkcji koniecznem byłoby 

zanurzenie po 15 blach naraz.

Należy przewidzieć rozszerzenie wytrawialni, celem

- 1 7 -
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UlliieüZCZenici vv n ie j  aortowni blaen po iełl WV uruWieniU. 

Pozwoli to na wynrywanхе wad m ate ria łu , k tóre w o oecnych, 

warunkaołi trudno je s t  dostrzec, a wpływają one na zwiększe­

nie procentu uraków. .

Obecnie sortowanie odoywa się  na la ic .u iacn y  c ienk ie j, 

czy li  przea wytrawianiem olach.

W ra z ie  podjęcia na Walcarce Sędzimir produkcji blach ga~ 

bunkowycn, mnieczne je s t  rozszerzenie ijuuvluvóv'v i l a  po­

mieszczenia w nich  sortowni i wyżarzalni oraz dostatecznie 

Z a  ue zp i  e  с z^O  nego sK¿a-üu.

 oOo—

Jj/ РійШЩ) I C MRAKTEBYSÏ ЇМ  IITWÓEGZOSCI.

a/ W a l c o w n i a  □ 1 a c n с 1 e n h 1 с n n a
g o r ą c o  .

1 / Tablice, jak za łącznik i Nr b, o i  y, przedstawiają dane 

techniczne s ta ty s ty k i  wytwórczej ze orane za l a t a  ІУ00 - 

l lo b  /1 -1 1 / .

Tablica Nr o odzwierciedla wsKaźnikl wytwórcze ulaen su­

ro wy cn, ^ w szczególności: wytwórczość roczną według 

gruuości 1 rodzajów, zapas ülacn surowych 1 placków, l i c z ­

by czasowe jak: dni wytwórcze, czas walcowania i t i .  oraz 

wydajność na goazinę walcowania blach zwykłych z oznacze­

niem wymiarów.

Taulice, załącznik Nr 6 1 V, zb iera ją  dane wytwórcze dla 

blach gotowycn, podobnie jak ta b l ic a  Nr o a la  blach 

surowych, przyczem. wyszczególnione są ponadto uzyski



w procentacii Diacn gotowycn wedÉü| rodzajów i weöiug оре- 

racÿj* Bkolèi wykazany j i s t  procen o odpadków na walcach 

wykańcza j ący en, z pod mzyc, z wy Gra wialni оіасігу i przy 

segregowaniu na magazyn. Również podane są іг o cen uy uzy­
sków Dlacii prniia, secunda i Ыаспу kawałkowe D*

Z powyższych ta b l ic  wynima, źe wytwórczość cienkiej blachy 
walcowanej na gorąco wynosiła:

Пасну surowe blacny gotowe Uzysk H a eh
zwykłych

 --------   ■  w  'W t ________ 1  ;Q

- Х/ ah aVd 80 v¡o
ІУ34 hö 599 n i U99 V9,ö
i9oò wo 605 hi 649 79,6
1966 / 1 - І ? /  9 167 у 055 81,9 .

б / laulica, zar. rir 6, odzwierciedla rodzajową wytwórczość 
walcowni blachy c ienkiej nu gorąco w t  i  70.

Ha Cauli су przeds uawiono obrazowo ksziaHowanie s ię  wyuwór— 

czości w tonnach wedi.ug rodzajów, pizyczem można stw ierdzić, 

ze na pierwszym; miejsou s to i  wytwórczość olach zwykłych, 

skolei idą ulacny 1 i  ¿ x wytrawianey u nasrępnie inne 

rodzaje, juk blachy do głębokiego ’wytłaczania, prądnic owe; 

stalowe, na łopaty  u d .  Te dalsze rodzaje blach procentowo 

zajmują drobny odsetek w stosunku.do ca łe j  wytwórczości* 

Również uwidoczniono na wykresie- wytwórczość uiacn wywal- 

cowanych ze z wrócony en taśm walcowni ‘'Sędzimirп, k tóre przy 

walcowaniu na walcowni "Sędzimir" nie osiągnęły odpowied- 

n ie j  gruuości 1 musiano je walcować na gorąco.

Uwaga. 4 /

Ho roku 1955 nie ujmowano oddzielnie kosztów blacn surowy с nę 
lecz tylko koæ ty  gotowych blacn.
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о/ Tablica Nr 9, podaje i lo ś c i  i  'wartości zapasów gobowycn 

oraz pòrgouowycn wytworów olaciiy c ienk ie j w przeglądzie 

miesięcznym z l a t  19óo -  iüob / І - IV/ oraz w przeglądzie 

miesięcznym z гоїш üiezöccego.

Na poszc zególnyen. siupkacii uwydatniono w tonmeii zapasy pòr­

go toiycn wytworów, goto wy cn wytworów i  z ap a sy  Kęsów plasKicn 

Jak z wy Kresu wy піка, zapasy gotowych blach, utrzymują się  

s i a l e  prawie na jednej wysokości, wykazując zapas окоіо 

1 dOO b m iesięcznie, o wartości ca 480 0C0,—zk.

W o s ta tn i  en miesiącach or. zapasy półgotowych wytworów 

nieco wzrosły, co należy przypisać podwyższeniu s ię  wy­

twórczości walcowni olaciiy с іепкіеj .

и/ W a l c o w n i a  b 1 а с ii c i e n k i c h  n a
z i m n o s y s t e m e m  г* S ę d z i m i r  11 .

Tablice s ta tystyczne, załącznik Nr 10 i  11, pokazują dane 

s ta ty s ty k i  wytwórczej z walcowni ifSędzimir5i, a to p rzec ię t­

n ie  za rok l9oo oraz za poszczególne miesiące roku oiezące- 

go.

Tablica Nr 10 podaje wytwórczość w tonnacn 'według wymiarów, 

przyczem różniczkuje grupości do 0 ,l5 ,  

od 0,2b - 0,45 mm

*''' 0 , ib  -  Q,o5 " oraz powyżej,

suo l e i  przedstawia i lo śc i  pozo stałych zapasów blach cien­

kich w tych samycn wymiarach, liczby czasowe dot. walcowa­

n i a ,  jaki czas zakładania w minutach, spawania, samego 

walcowania i  zwijania. Również podane są uzyski blach 

grubości do 0,45 oraz wydajność na godzinę walcowania.

- a O -
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Ta Dl i Co. Ыг l i  poöüje wysĄ/Ik# biacxi sęazimirowaisicii według 

wyroi arów, dzieląc ją  na krajową i zagraniczną, wskaźniki 

zużycia wytwórczego, ip ffiu  w kin, wody na cele ruenu, 

pary, powietrza sprężonego, wodoru, elektrod i inny cli - - 

en erg ij wyliczonyon па c wytwórczości. Ponadto przytoczona 

j e s t  w t  i lo ść  wytrawianycìi olacn, uzysk oraz gospodarka 
ro b o iniko -an io wek.

Omówione tao iice  statystyczne dokkaanie m fo rm ją  o d z ia ła l ­
ności tego wyiziału.

— 0O0—

Ě / PB ZJSLp' EQSZïôli \/1 & Й 0 Н  BLAGPx СШ Ш СН .

а /  U а  1  С О W П 1 а  b l a e n  С l e n k i  СП Па
g o r ą c o  .

1/ Ze względu na różnorodność produkcyjną Walcowni olacn 

cienkicn ila gorąco trudno je s t  ująć oddzielnie koszty 

własne dla każdego wymiaru i  rodzaju blacn. To też  dla 

przybliżonego porównania sporządzono zestawienie, załącz­

nik lir In , zb iera jąc :

koszty własne wydziałowe Walcowni olacn cienkich z wy­

prowadzeniem kosztu wytwórczego na t  sortymentu, za 

l a t a  Г у o  o  -  ІУ о Ь  / І - I Y / .

W obliczaniu kosztów wyaziarowycn, sortymentowych na t  

nie uwzględniono wymiaru blacn, lecz tylko rodzaje, przeto 

koszu jednostkowy wykazuje znaczne o deny len ia  w poszcze- 

góinycn okresach rucnunkowycu, gayż zaiezy to od tego, 

jakie wymiary i jakie grubości blacn były w danym roku 

względnie miesiącu w większej i lo śc i  produkowane.

d l-



ú¡  Ula przeglądu porównawczego zea bawiono poniżej koszu 

wkcLbiTy wydziałowy za i  blacii zwyKłycii} a x wytrawianych. 

1 üuaiowycíl Za pOSzCZegÓllie l a la .

Rok Blachy
t

zwykłe
Z ł / T

Blacky 0 
t

x wytraw.
z ł /  U

BI a cny 
t

в talo  we 
z ł / 1

ІУ0 0 „ 0  0 0 1

' ' . 'y"W
o o l , 0 0 1  Odo 4 8 o ,o l Є:05 0 0 6 , —

IW o ł 16 064 0 0 У,09 а io o 4 1 6 ,5 6 521 oÖ 9,09
IboO 14 ÓdO OUO,‘xO i  47Ô 0 1 7 ,9 0 456 2 7 6 ,9 4
і у о о / 1 - r v ; O Oli 6 1 6 , 0 '/ OÖ7 467,o ł 447 oQ 0,9b.

o/ Tablica, za i.  Nr I 0 , odtwarza g ra iiczn ie  koszty własne

wydziałowe zwyKłycii Diacn сіепкісй walcowanych na gorą­

co. Koszty ugrupowano dla o-eh grubości, a mianowicie: 

do 0 ,o , on 0,o -  1,0 1 ponad 1 mm.

Na tab licy  przytoczono wytwórczość w tonna c l i ,  koszt 

własny wydziałowy w z ł ,  koszty wywalcowanla 1 Koszty 

wykończenia w z ł /z .

Koszty własne wydziałowe zebrane według tych grubości 

K sz ta łtu ją  s ię  następująco:

Rok
\

do 0 ,u 
t

ЇЇШ1
z ł /  u

od 0,5 
t

“ 1 nm
z ł /  и

]ЭОПа.С1
t

i  mm 
z i / 1

19 00 z 679 4olj o i a Od( 417,Oo á УІ6 o20, 40
1964 ŕt lá  ( oGn, 00 0 ОІ5 lo ö ,69 6 197 obu, bO
läoo 1 695 4Ö0,o7 4 Olu ‘io d, do 6 ООО bb¿, І6
idob
/ 1- І Y/ f) aol 000,06 465 ł /6 , об li 756 ' о20,61.

4/ Ula uzupełnienia k o s  z  u ów  własnych wyuziałowycn sporzą­

dzono tab licę  Nr 14, wykazującą wskaźniki techniczne



Zia luba 19&Ö -  LbóbWalcowni Diacüy 'c ie n k ie j  na gorąco . 

ľaDilCa poKaZUje W l i c z  DaCIi ZUŽycíe paliw a W J)ieCaCÜ 

grzewczych, jak  węgla w k g / t ,  wyiworaonej olacnyi zużycie  

gazu wielkopiecowego, gazu noksownlanego w m^/'c oraz razem 

zużycie  paliwa p rz e l ic z o n e  w kg /na  t  i  na godzinę walcowa­

n ia .

Hównież podano ilości tonn biacn wyżarzanyen na pkytacn, 

w skrzyniacn i w paczkaen, przytyczając zużycie gazu 

w m°/t ula pieców plomiennyen i pieców wglęonycn. Ma Koniec 

podano ilość przepracowany cii dniówek, rozdzielając je na 

walcarki, wykańczainię, magazyn i na całą walcownię.

V w a l c o w n i a  b 1 а c ii c i e n k i c h .  n a
z i m n o .

1/ Gelem ujęcia Koazuów własnych wydziałowych walcarki "Sędzi­

mir" sporządzono zestawienie za rok 1935 i a miesiące 19S6r., 

jak załącznik Nr 15, W zestawieniu podano:

koszu przerobu według rodzajów oraz specylikację wy­

tworów w t według gruoości z wyprowadzeniem koszców 

jednostkowych.

Jak już poprzednio wspomniano, prodakiem nanalowym walcowni 

"Sędzimir" są blachy o grubości od 0,36 - 0,15, zatem koszt 

tych nlacn jest najważniejszy, który wynosi: 

w roku 19o5 przeciętnie zł o9V,15 za u

M n" іо з д і  t.

3/ Tablica Mr 16 przedstawia przeciętne koszty własne biacü 

walcarki “będziiiiir" za rok І9о5 i pojedyncze miesiące roku

19oo z wyszczególnieniem kosztu wsadu, spawania i kosztów 

wy walcowania w z ł/ t .

-зо-



tì O tJb ď b U iC ii  M i e b i ą C c i C i i  І У о и Г .  kOo z, u W kaüIIÿ  ü i a C i i  vValCO Wci Г1 y Gil 

na zimo syatemem HSędzimiru u p a Q - l  i uurzpiuje uię w g r a i u -  

caCn do uvC zł za g, oiorąc za poobGawę pr^ecięGazu v̂ GWÓr- 

CZOŚC I  kOOZGÿ W.szystkicil W paioT Ó W  O l u C i i .

— 0 O0 ------

ł /  aOSPQMRKá LUDZKł WALCOTOI BLÂCHP 0 Ш К Ш .

•dia prztdsGavřlenia gospodarki ludzkiej na walcowniach blacn 

cienkieii, sporządzono ŵ Kres Nr 1? і І6. Krzywe na tablicy 

Nr i v przedeGailają za1 0gę całej nuty, walcowni błacny cien­

kiej, przeciętny zarodek na dniówkę cuiej nucy i walcowni 

uiacuy cienkiej, jak również wyuajnośc ш  głowę i uniówkę 

w kg gotowego wytworu.

Porównując stan  Załogi Z ГОІШ lUoz, wynoszący ОыО robotbików, 

z stanem Zaiogi z KwiubiUa і у о о г .  , wynoszącyiii Obu roDOtników, 

stwierdzamy wzrost о luazi, czy li  o 7O,s Так pot/azny 

wzrost Załogi należy przypisać tej okoliczności, że z powodu 

zwiększonej produkcji wciągnięto cío produkcji większą if  ość 

walCałek.

uóvaliez należy podkreślić znaczny wzrost wydajności na głowę 

i dniówkę, która z 167,7 kg po uniosła się na so6,a kg na ro­

botnika i dniówkę.

Tablica Nr lo przedstawia gospodarkę ludzką na ffalearee ‘’Sę­

dzimir11, pokazując stan załogi, przeciętny zarobek na dniówkę 

i wydajność w kg na głowę i dniówkę.

Biorąc za pousiawę koniec kwietnia dr. stwierdzamy, że na 

Walcowni blue by cienkiej na gorąco za trudni oby dii. jest 7 urzęd­

ników g e c im і с zny сії i á b mio ivy cii, razem l i  osób,

-se-



nuüomióBG да iiía ie .  '’Sędzimir1* e urzędniKów tecm icznycn 

i  i  urzęanik oiuruwy. Ogółem o eie walcownie Zairuaniają 

lv urzędnikói, e ży li  w вювшдш ао Zamogi го со u iii. ко Vi 

Obydwu walcareK WylaŻa bię a , 7У ¡o.

— oOo—

G/ PRODUKCJA BLACH оІЖ ІСН I GRUBYCH POLSKI I RUTY UPOKóJ».

Tablica Hr 19 przeüöiavvia wytwórczość w i  blacn gruby од 

i cienili cu ca łe j Polaki i  na ry u Pokój" za l a t a  lo o l -  ІІІ35, 

oraz Za miesiące ou I - I ?  z roku 19St>.

Juk z wykresu wynika, produkcja blaoł$ gruby ca i  cienkicii 

w la taen  luoo -  iOoo uirzymuje s ię  na rym samym poziomie 

w i lo ś c i  około ISO ООО ь, z czego na.nutę "Pokój" przypada 

p rzec ię tn ie  około ¿8 000 i ,  czyli ł  -  33 /o.

„ roku bieżącym proaukcja miesięczna ca łe j Polski wzrosła, 

przyczem Mita ’’Pokój" w kwieiniu 1936r. uczestniczy pro- 

centowo stosunkiem o3,öö ¿o na ogólną ilość  14 351 t .  Przyj­

mując Za podstawę, ze p rzecię tn ie  produkcja miesięczną 

w roku u leżącym ‘wyniesie ca. 14 000 u, przypuszczalnie o- 

siągniemy wytwórczość Około IVO 000 g.

— oOo----

Н/ Z A K O Ń C Z E N I E .

Dla o r je n ta c j i  o położeniu Walcowni blaciiy grubej, cien­

k ie j  i  '’Sędzimir1' , załączono pian szczegółowy, zał.N r ¿0, 

w którym można stwierdzić rozmieszczenie wszelkich budynków 

pomieszczeń i  urząazeń.

Na p lan ie  znajduje s ię  sp is  wszysbkicn urządzeń i pomiesz­
czeń, zaopatrzony odpowiednimi numerami, co ułatwi icn 
odnalezienie iia p ian ie .

. oQo----
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Zestawienie porównawcze 
i l o ś c i  i  kosztu własnego Walc. " S ę d z i  n  i  r ” za rok 1935 i  I-IV 1936.

R o d z a j  k o s z t ó w / 1 9 3 5 r . \ л
і
a.......   ̂ I  -  TV 1 9 3 fi -r.

I lo ś ć  t T ia rtość z ł / t I lo ś ć  t W artość z ł / t

W ytw órczość t 3 603 ,930 2 024.085
Wsad. z c ie n k .b la c h y 3 660 ,135 1 097 189 ,0 9 3 0 4 ,4 4 . 2 048 ,0 2 4 609 357 ,12 301 05O d b ió r i  b a d .m a t e r i a łu  w s tę p n . 5 977 ,47 ... „  . .. . 1,10 - 1 695 ,13 0 ,8 4
K o sz t w sadu: 3 660 ,135 1 101 1 6 6 ,5 6 305 ,54 2 048 ,0 2 4 611 052,25 301 ,89
S t r a t a  p rz y  w y tra w ia n iu 38 ,890 - - 12 ,847
U z n a n ia  z a  o d p a d k i 1 7 ,3 1 5 6 0 6 ,0 2 -  0^17 1 1 ,0 9 2 455 .30
?isad n e t t o : 3 603 ,930 1 100 5 6 0 ,5 4 3 05 ,37 2 024 ,085 610 596 ,95 301 ,67

K o sz ty  p rz e ro b u :

R o b o c izn a  w y tw órcza 82  7 9 3 ,1 5 2 2 ,9 7 55 771 ,93 26 ,57
Ś w ia d c z e n ia  r o b o tn ic z e 26 607 ,37 7 ,3 8 13 208 ,52 6 ,5 3
K o sz ty  u rz ę d n ic z e 27 5 0 3 ,7 8 7 ,6 3 14 865 ,79 7 ,3 4  .
P a l iw a 17 5 ,7 8 0 ,0 5 295 ,82 0 ,1 5
E n e rg j a 26 96 3 ,3 0 7 ,4 8 .1 5  583 ,87 7 ,7 0
M a te r j a ły 80 19 5 ,1 7 22 ,25 ЗО 719 ,78 1 5 ,1 6
Sw iadc z e n ia  w ars  z t  a t  owe 24 8 3 5 ,6 7 6 ,8 9 13 001 ,33 6, 42
W y d zia ły  ponm cnicze 3 230 ,1 6 0 ,1 9 1 5 5 7 ,— 0 ,7 7
K o sz ty  r a t a l n e 71 683 ,7 4 19 ,89 59 355,60 29 ,3 2
K o sz ty  t r a n s p o r t u 4 342 ,6 6 1 ,2 1 3 030,09 1 ,5 0
Z biorow e k o s z ty  w ydzia łow e 4 59 9 ,0 1 1*28 , 4 58 ,33 0 ,2 3

R a z e m : 352 929 ,79 9 7 ,9 3 205 848 ,06 101 ,69
U znania. 654 ,04 0 ,1 8 839 ,26 0 ,4 1
P r  z e k s i ęgow an ia 11 9 3 5 ,— 3 ,3 1 - -

S a: kosz tó w  p rz e ro b u 340 340 ,75 9 4 ,4 4 205 008 ,80 101 ,2 8
l in ie j  : k o s z ty  naładun lcu 6 9 2 8 ,1 1 1 ,9 3 3 8 0 5 ,9 4 1 ,8 8

o d b io ru  i  b a d .m at. 3 977 ,4 7 1 ,1 0 1 695 ,13 0 ,8 4

P o z o s ta łe  k o s z ty  p rz e ro b u 329 435 ,17 9 1 ,4 1 199 507 ,73 98 ,5 6

K o sz t własny- -  razem  - 1 429 995 ,7 1 396 ,78 810 104 ,6 8 4 0 0 ,2 3

S p e c y f ik a c ja  wytworów w edług  g rubo s e i :

W y t w ó r :
Taśmy do G ,k5  mm. I  g a t . 31 ,525 15 .698 ,86 4 9 7 ,9 8 ¿9 ,859 13 451 ,72 450 ,51

od 0 ,a 6  -  0 ,4 5  mm I  g a t . 2 989 ,870 1 187 436 ,51 3 9 7 ,1 5 1 922,212 772 991 ,80 402 ,14
f' ,ł 0 ,2 6  -  0 ,5 0  ” I  " 211 ,433 81 66 4 ,5 2 386 ,2 4 - - -

. " ” 0 ,4 6  -  0 ,5 2  w . 1  ” a , 700 2 261 ,75 8 3 7 ,6 8 - - -
» łi 0 ,'46  -  0 ,5 5  ” I  ,ł 131 ,4 0 0 52 712 ,91 4 0 1 ,1 6 38 ,730 15 696,40 405 ,27

“ и 0 ,4 6  -  1 ,Є -  а I I  я 149, 767 55 9 9 2 ,7 2 373 ,86 - - -
" 0 ,5 3  -  1 , — *’ I  n 0 ,7 9 0 740 ,89 9 3 7 ,8 3 - - -

5T 0 ,5 6  -  1 , — " I  " 1 5 ,5 3 5 6 404 ,87 4 1 2 ,2 8 0 ,480 176 ,10 366,87
" " 0 ,5 6  -  1 , —  fł I I  w 31 ,805 12 478 ,6 1 39 2 ,3 4 13 ,170 5 138 ,25 3 9 0 ,1 4

" 0 ,5 1  -  2 ,9 9  ” I I  ” 1 0 ,5 0 0 3 9 2 1 ,0 8 373 ,44 - - -
n " 1 ,0 1  -  3 , - -  " I  п 4 , 705 1 8 7 5 ,7 9 398 ,68 0 ,410 165 ,55 4 0 3 ,7 8
” 1 ,0 1  -  3 , — « I I  " 1 6 ,7 9 2 6 731 ,70 400 ,88 0 ,8 2 0 299,80 365 ,61

Taśmy z m at.H ahn  od 0 ,2 6  ~ 0 ,4 5  mrr 2 ,5 7 0 346 ,71 1 3 4 ,9 1 2 ,530 230 ,24 9 1 ,—
« " « ” 0 ,4 6  -  0 ,5 5  " - - - л , 944 260 ,48 8 8 ,4 8
” ” « ,! 0 ,5 6  -  1 ,0 0  " - - - 4 ,4 1 4 374 ,85 8 4 ,9 2
" " ” « 1 ,0 1  -  3 ,0 0  « - - - 5 ,502 442 ,63 8 0 ,4 4
" " Amico do 0 ,2 5  mra 0 ,6 4 5 228 ,7 4 354 ,6 3 - - _

n  "  od 0 ,2 6  -  0 ,4 5  mr. 2 ,0 6 0 6 8 0 , 8 1 330 ,49 0 ,3 6 4 ’100 ,89 277,17
» » .  « « 0 ,4 6  -  1 ,0 0 0 ,8 3 5 199 ,05 238 ,38 0 ,3 0 2 90 ,5 1 299,70
« n n t, 1 )0 1  _ з 5оо " 0 ,1 5 5 4 9 ,0 2  . 316 ,25 - - -

" -B.L.Z. 0 ,3 5  mm 0 ,2 8 3 1 5 1 ,1 0 533 ,92 - - _
n K .N .R . 1 ,5 0  " 0 ,3 0 0 9 8 ,8 6 3 29 ,5 3 0 ,445 7 1 ,2 3 160 ,0 6

tf " ” 0 ,6 5  n 0 ,2 6 0 321 ,21 1 235 ,42 - - -

" 0 ,9 0  -  1 ,0 0  mn — - - 0 ,500 61 ,20 122,40
” z b l .m o s ię ż n . 1 ,3 0  mm _ - - 0 ,3 0 0 129 ,6 9 4¿>¿, ЗО
" z m a t. x x do 0 ,2 5  " — - 0 ,734 284 ,54 387 ,65

" ” 0 ,5 6  -  1 ,0 0  mm — - - 0,369 138 ,80 376 ,15

O g ó ł e m : 3 603 ,930 1 429 995 ,7 1 396 ,78 2 024,085 810 104 ,6 8 40 0 ,2 3
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