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DALSZE WYDZIALE TOWÓRCZE 
HUTY ,łP О К Ć J H .

Miniejsza teczka zaiaera charakterystykę ogólną i opis 

techniczny dalszych wydziałów wytwórczych huty "Pokój“, 
a mianowicie:

I I /  WYTWÓRNIE BECZEK Z BLACHY,

I I I /  WYDZIAŁ GÓRNICZY, obejmujący;
a /  Łomy dolomitu w Boorownikach, 
b /  Kamieniołomy w Radzionkowie, 
с /  Piaskownię w Miasteczku.

Pozostałe wydziały wytwórcze, jak;

ЇТ /  WARSZTAT MECHANICZNY Z ODLETOIA METALI , 

f /  ,ł KONSTRUKCYJNI,

41/ WYTWÓRNIA ŁOPAT /Łopac ia rn ia / ,

¥11/ ** PIŁ / P i ł a r n i a / ,  i

VI I I /  TLENIARNIA,

omówione są w osobnej teczce, p .n .  “INSPEKCJA MASZYN 

I WARSZTATÓW **• łącznie z należącymi wydziałami produkcyjny­
mi, pomocniczymi i naprawczymi.

Na planie sytuacyjnym, załącznik Nr I -  oznaczono kolorem 

niebieskim powierzchnie zajmywane przez wydziały I i II  - 

inne będą zaznaczone « planie ЦІНА 

Na załącznikach Nr Z i  3, zamieszcza s ię  f o t o g r a f j e , 

przedstawiające fragmenty pomieszczeń i urządzeń młotowni.

---ООО—
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I» M L O T O  Y»r M I A  H Ü T T ИР O K Ó J" . 

к /  т & ш т я г ш  OGÓLNA.

Wydział Mlotowûi graniozy z jednej strony z budynkiem, 

gdzie mieszczą s ię  sprężarki powietrza, oraz składem 

żelastwa i wlewków, - z drugiej  'strony z Walcownią b la ­

chy grubej i fyrównaInią, zaś i  małej części ze składem 

wytworów Walcowni brózdowych. Gała Młotownia zajmuje 

obszar o powierzchni około 4450 m2. 

ľ  skład wydziału Młotowm wchodzą następujące dzia ły  

produkcyjne:

a /  Młotownia i Walcownia obręczy i kół bosych, 

b /  Kuźnia 

с /  Kularnia 

d /  Kuźnia naprawcza.
M ł  o t o w n i a i  f a l c o  « n i  a służą do fabry­

kacji  kół bosych i obręczy dla taboru kolejowego.

Poza rym wyrabia s ię  w n ie j  walce kute, p ie rśc ien ie  do 

ru r ,  «agi do Ю t .

K u ź n i a  odkuwa części kure wszelkiego rodzaju do 

maksymalnej wagi bloku 5 t ,  przeznaczone przeważnie na 

sprzedaż.

К u l  a r n i a  produkuje kule stalowe, o średnicy do 

160 mm, służące przeważnie dla młynów przemysłu cemento­
wego.

K u ź n i a  n a p  r -a w с z a odkuwa rożne mniejsze 

części zapasowe i wykonuje rozmaite naprawy na wewnętrzne 
zapotrzebowanie huty.
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ш т ш и ,  KUŹNIE. I KüLiBMIA.

1/ Budynki і pomiевzcženia.

Ba f y d z i a l u  M ł o t owni  n a l e ż ą  n a s t ę p u j ą c e  o b j e k t y ;

a/Budynek Młotom! - składający s ię  z di och obok siebie 

leżących h a l ,  zbudowany i  konstrukcji  że laznej ,  

pokryty blachą f a l i s t ą  á powierzchni 1581 wysoki 

na 12 ш.
b /  Hala zbudowana i  konstrukcji  że laznej ,  pokryta blachą 

f a l i s t ą ,  znajdująca s ię  między Miotomią i Zakładem 

sprężonego powietrza, o powierzchni 269 wysoka 

6,1 rn.
с /  Budynek Kuźni, zbudowany w konstrukcji  że laznej ,  po­

kryty blachą f a l i s t ą ,  będący przedłużeniem głównej 

h a l i  Młotomi, o powierzchni 1075 wß i  wysokości 12 m.

d /  Budynek Kuźni naprawczej, posiadający ściany rozwo- 

rowe, murowane, na słupach żelaznych, dach drewniany, 

pokryty papą, w. którym mieszczą się  okna świetlikowe, 

zajmuje powierzchnię 762 m^, wysoki na 6 m.
e /  pomieszczenie dla. nożyc, składające s ię  z dachu drew­

nianego na słupach żelaznych pokryte papą, wysokie 

na 5 m. zajmujące powierzchnię 288 m2 .

£ /  Budynek wytwórni sprężonego powietrza, zbudowany 

w konstrukcji  s ta lowej,  pokryty blachą f a l i s t ą ,  o 
powierzchni 35:6 m2 .

W budynku tym znajduje s ię  p rzeb ie ra ln ia  i umywalnia 
robotników.

g /  Dom dwupiętrowy, murowany, masywny, pokryty papą, 

par te r  rozbudowany jako magazyn dla kul, - górne po­

mieszczenia zajmują Biura Zarządu wytworów i Ekspedycji

huty ,  - pokrywa on powierzchnię 113 m2 . -4-
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W przybudówce obok kuźni naprawczej pomieszczone są 
biura ruchu i magazyn narzędzi.

2 /  K o m i n y .

z ia ł  Młotowm posiada 2 kominy murowane oraz 4 kominy 

żelazne, służące do obsługi pieców grzewczych.

Wymienione kominy mają następujące wymiary;

1 komin murowany, wysokość 42 m, średnicę u wylotu 1,5 m
И w и 20 “ * « 1 , 1 й

1 " żelazny, B lo " B ,ł 0 ,6  и

2 " żelazne,  ̂ po 12 и  ̂ 0 ,8  w
1 " żelazny, *' 10 '* " » ••

Wszystkie kominy znajdują s ię  w dobrym s tan ie .

3 / P i e c e i o g n i s k a .

a /  Mlotownia i walcow/nie.

1 piec grzewczy, opalany węglem, dla  bloków na koła bose 
i obręcze, powierzchnia ogrzewalna 19,1 m2 z poddmuchem, 
/pó łgazoiy / .

1 piec  dla większych części kutych, opalany węglem, po­

wierzchnia ogrzewalna 7 ,6  wß-9 z urządzeniem hydraulicznym 
do wyciągania bloków.

1 piec grzewczy d la  kół bosych i obręczy, powierzchnia 
ogrzewalna 7 ,5  m2.

1 piec do wyżarzania osi i obręczy, opalany olejem, po­
wierzchnia ogrzewalna 12 m2 .

ь /  K u z n і Й -

2 piece grzewcze, opalane węglem, powierzchnia ogrzewalna 
11,1 m2 i 8 ,2  m2 , a i a  części kutych, z urządzeniem hydrau­
licznym do wsadzania bloków.

-5-
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1 piec grzewczy dla p i e r ś c ie n i ,  powierzchnia ogrzewal­

na 15 /nieczynny/.

o /  Ku 1 a r n i a..

1 piec do podgrzewania prętów dla fabrykacji  kul,  opa­

lany węglem, powierzchnia ogrzewalna 10 m2 .
d /  K u ź n i a  n a o r a.. w с z a  .

6 ognisk podwójnych kowalskich, oraz 

1 ognisko pojedyncze kowalskie.

4/  II ł  o t  у i w a l c a r k i .

a /  M łoiownia  i w a lco w n ie .

1 młot, ciężar uderzeń 12 t ,  wysokość uderzenia 2 ,4 m, 

dostarczony do huty  w roku 1898 przez firmę Märkische 

Maschinenbau-Anstalt,

1 młot, c iężar uderzeń 5 t ,  ?iiysokość uderzenia 1,7 m, 

dostarczony do huty w roku 1898 przez firmę Märkische 

Maschinen bau - An s ta. 11 ,

1 walcarka dla obręczy i p i e r ś c ie n i ,  z maszyną parową 

bliźniaczą o średnicy cylindra 600 mm, o s i l e  320 PS,

45 obrotów, wybudowana w roku 1908,

1 walcarka dla kół bosych od 780 mm /  do 1000 mm / ,  

poruszana tą samą maszyną z przekładni,  

ó /  K u ź n i a .

1 młot, c iężar uderzeń 6 t ,  wysokość uderzenia. 2 , /  m, 

dostarczony hucie w roku 1913 przez firmę Banning-Hama, 

1 młot, c iężar  uderzeń 5 t ,  zbudowany w roku 1907 

przez firmę Banning-Hamm,

1 młot, ciężar uderzeń 2 t ,  zbudowany w roku 1907 

przez firmę Brinkmann & Co,

-6
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1 m ł o t ,  c i ę ż a r  u d e r z e ń  1 t ,  zbudowany ro k u  1907 

p r z e z  f i r m ę  Brinkmann & Co. 

с /  P T u l a r  n i a .

1 młot, c iężar uderzeń 3 /4  t ,  zbudowany w roku 1907 

przez firmę Banning-Harm,

1 młot, ciężar uderzeń 1/2 t ,  zbudowany w roku 1907 

przez firmę Brinkmann & Co,

1 młot, c iężar  uderzeń 200 kg, zbudowany « roku 1911 

przez firmę Mammut-ferke,

3 młoty powietrzne, zbudowane w roku 1913 przez firmę 

Maranut-Werke, 

d /  K u ź n i a  n a p r a w c z a .

1 młot, ciężar uderzeń 0 ,8  t ,  zbudowany roku 1906 

przez firmę Märkische Maschinenbau-Anstalt,

1 młot, ciężar uderzeń 0 , 6. t ,  zbudowany w roku 1895 

przez firmę Brinkmann к Со,

1 młot, ciężar uderzeń 0 ,4  t ,  zbudowany w roku 1895 

przez firmę. Banning-Hamm.

5 /  I n n e  u r z ą d z e n i  a .

1 sprężarka powietrzna, leżąca,  średnica cylindra 

375/300, moc KM 40,

1 sprężarka powietrzna leżąca,  średnica cylindra 

260/220, moc KM 17,
1 prasa do centrowania, i znakowania obręczy i p i e r ś ­
c ien i ,

2 nożyce do c ięc ia  prętów,

1 tokarka

1 tokarka do gwintowania,



1 wiertarka,

1 s z l i f i e r k a ,
10 żórawi ręcznych doprowadzających i odprowadzających 

materj a ł  przy młotach:

1 żóraw o nośności Ю t  
i  11 и 11 5 и

1 " " w 2*5 t

Z*' “ '' 2*0 "
1 « n « . l ł 5  «

1 ”  1*0 0
3 И и « 0 ,5  « .

4 «agi pomostowe i  dz ies ię tne ,

2 wentylatory o mocy c iąg łe j  15 i 30 KM,

13 silników o mocy c iąg łe j  «zgl.  przerywanej 1-28 KM* 

Młotki pneumatyczne do oczyszczania obręczy, 

przyrządy i matryce do kucia oraz inne narzędzia 

i  pr zyr ządy kowal s k ie .

 ooo —

б /  M a j ą t  e k M l o t o  w n i .

Według k s i ą g  in w e n ta rzo w y c h  m a j ą t e k  s t a ł y  w y d z i a ł u  

Miotowni  p r z e d s t a w i a  w a r t o ś ć :

I
j' Bod za j

Wartość bilansowa f Odpisy amortyzacyjne 
na 31 /111 .1935r t do 3 l / I I I *  1935r

r ?
z.ł .............  _J % í zł

Wartość 
obecna na 
3 1 /Ш .3 5 Г .  

zł
1 Budynki 

j Urządzenia 

! Hazem;

f 1
456 620,92 i28,61 і ІЗУ 679,— 

f i
- -  701 783,44 І 47.95 i 336 516.60

325 941,92 
365 266.84

? t
1 158 404*36 ! 40*33 ! 467 195,60 691 208*76
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В/ KONIECZNOŚĆ UPROWADZENIA ZMIAN, ULEPSZEŚ I NOfTOH
w m r m j  w ïÆOTowNi •.

1tf najbliższym czasie należałaby przeprowadzić w Mło-

towni następujące inwestycje:

1 /  Przebudować piece w Kuźni oraz Kularni na piece 

opalane miałem węglowym z doprowadzaniem wtórnego 

powie t rza .

2 /  Przedłużyć piec grzewczy dla bloków na koła bose 

i obręcze o 4 m, celem os iągn ięc ia  większej pro­

dukuj i .

3 /  Uposażyć walcarkę dla ooręczy oraz walcarkę d la  

kół bosych, napędzanych obecnie maszyną parową 

bliźniaczą ,  « napęd elektryczny, - 

ze względu na postoje w ruchu w raz ie  spadku c i ś n ie ­

nia pary, spowodowanych wielką odległością od Ko­

tłowni. Inwestycja ta  j e s t  konieczna.

4 /  Zakupić nową walcarkę dla  obręczy i p ie r ś c ie n i .

Inwestycja ta  zwiększyłaby możność produkcyjną
I s tn ie ją c a

Młotowm i Kuźni. Жшшшффі walcarka znajduje s ię  

w stanie  mocno zużytym, pozwala tylko na walcowanie 

p ie rśc ien i  do wysokości około 200 mm, przy czym 

wykonywanie p ie r śc ie n i  powyżej 15.0 mm sprawia duże 

trudności.

Nasz główny odbiorca p ie rśc ien i  Sp.Akc. Ferrum za­

mawia jednak często p ie rśc ien ie  o większych szero­

kościach /końcowe p ierśc ien ie  dla rurociągów/, 

których wykonywać nie możemy.

a -



5 /  Budowa pieca grzewczego o'‘wymiarach 1,2 x 3 dla kuźni 

naprawczej.

Obecnie części kute o większych wymiarach, które nie 

mogą być zagrzewane na ogniskach, ogrzewa s ię  w Kuźni 

głównej. Odległość od młotów do pieca wynosi jednak 

około 50 m, co powoduje duże. s t r a ty  czasu.

6/  Inwestycje niezbędne do podjęcia produkcji obręczy 
parowozowych.

0 /  ZDOLHOŚÓ РВОБШСС’ШМ ЖОТОШІ.

Zdolność produkcyjna pojedynczych działów przedstawia 
się  następująco:

Miotonnia może odkuć p rzec ię tn ie  ca. 90 t  i  16 godz. 

Kuźnia “ ,f H « 12 " и 16 "

Ku l a r nia ” " " и & и w 16 и

Kuźnia naprawcza и * Д >! и 24 *

113 t  z 25 dni 

czyI i ,. mie siecznie ok. 2825 t .

W maju 1956г osiągnięto około 12 % zdolności wytwór- 
с z e j .

Nadmienić należy, że osiągnięcie  maksymalnej wytwórczoá 

ci w Młotowni j e s t  prawie wykluczone, gdyż zapotrzębowa 

nie w kraju nie j e s t  zbyt duże, eksport zaś obejmuje 

głównie Jugosławię i ZSSR, przy czym niel iczne  zamó­

wienia rozdzie la  s ię  pomiędzy 4 wytwórnie krajowe, t . j .  

ispólnotę Interesów, Ostrowieckie Zakłady, Hutę Bankową 
i Hutę "Pokój".

“10“
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Kieroinlctiio kon tro l i  ruchu - dla obliczenia stopnia

zatrudnienia Młotowni, posługuje s ię  następującym wzorem;

godziny wytwórcze /młofcogodzinj 12 t  i 5 t  młota
__________ i godz« walcoiania/  - _

dni powszednie /bez  n ie d z ie l . i  św ią t /  x 3 x 24.

Na podstawie tego wzoru za kwiecień I936r współczynnik

wyzyskania /z a t ru d n ie n ia /  wynosi:

~ 4>41 
S.w. 25 x 3 x 24

J e s t  to minimalne wykorzystanie zdolności produkcyjnej

urządzeń.

W  FEZEÖLP I (BABAKTSHYSmá TOWÓRCZOŚGI.

Tablica» załącznik Mr 5» podaje wytwórczość kutą i walco­

waną całej  młotornii za l a ta  1933 - 1936 / І - U / ,  podzieloną 

w przytoczonej grupie na. sprzedaż i własne zapotrzebowanie 
Za poszczególne la ta  osiągnięto następujące i lo ś c i  pro­

dukcyjne w Młotowni, Kuźni i Kułarni.

Bok
Gała wytwórczość г 

kuta !
i  t  i

1933 8 217
1954 4 631
1905

1936
9 357

/ 1 - Й / 3 Q6Q

sur owa 
w t

z tego:

! 4 719

î з :

! 5 982t
i
j
i 1 903

alcoiana 
i. t

Przeciętnie, 
miesięcznie 

w t

3 498 

1 263 

3 375

1 157

685

386

765.

1 roku bieżącym produkcja Młotowni nieco ożywiła s ię ,  

osiągając w marcu 1936 i lość  1 466.t* co j e s t  poważnym 

sukcesem, o i l e  zważy s i ę ,  ze Młotowni a w. roku 1934 

i 1935 po k i lka  miesięcy była nieczynną.

Tablica Mr £  - przedstawia wskaźniki techniczno-wy twór с ze
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Iłotowni i falcowi i  kál za l a t a  1933 cio 19S6 j a k

l y t i ó r czość, wysyłkę, zapasy, l iczby  uzyskoie, oraz wydaj­

ność na młotogodzinę i godzinę walcowania oraz inne w skaź­

nik i .

Ё/ PRZEGLĄD KOSZïlf Ж лШ Ш ,

Zestawienie załącznik Hr 7, przedstawia rodzajowe za l icze ­

nie  roczne kosztćw wydziałowych; Miotowni za l a t a  1S33 - 

1936 / 1- І ? / .

Pod zestawieniem -ogólnych sum pr zytoczono i lo ś c i  godzin 

młotów 12- tonnowego, o-tonnoiego oraz koszty własne godzi­

ny walcowania obręczy i p ie r ś c ie n i  oraz kół bosych.
~ г;---;:-'!- r ..' H: 1 ■ ; '

Hykr es Ir  .¿i obrazuje koszt młotogodziny oraz godziny wal­

cowania za ubiegłe l a t a  i miesiące roku 1936.

Porównując koszty własne wydziałowe, widzimy dość znaczne 

odchylenia w poszczególnych okresach czasu, co należy 
przypisać nierównomiernemu zatrudnieniu młotowni. 

l a b i  i ca Nr przedstawia zestawienie porównawcze całko- 

witej wytwórczości i  kosztów własnych wydziałowych posz­

czególnych działów produkcyjnych za la ta  1933 do 1936 / 1- І ? /

Р /  GO SPOD ARM ШВШ.

Wykres Nr 10* i l u s t r u je  krzywemi zmiany w s tan ie  załogi 

huty i młotowni, przeciętne zarobki oraz wydajność w. kg 
na głowę i dniówkę.

Załoga młotowni w okresie od roku 1933 do 1936 / 1- І ? /  

wzrosła o 42 robotnika»* Należy stwierdzić ,  że wydajność



12 -

«; ieg na robotnika w tym okresie wyka zu j e znaczne wahania. 

Zależy to i  dużej mierze od. jakości produkcji i wagi, co 

wpływa, wybitnie na zmianę i lo ś c i  robotników.

Młotownia zatrudnia 3 urzędników technicznych, oraz 1 

biurowego. Razem 4 urzędników, co w stosunku do ca łe j  

załogi robotników z kwietnia 1936r wynosi 4 %.

Celem zwiększenia zbytu blach cienkich, wytwarzanych 

w hucie spokój1*, podjęto na hucie z końcem roku 1934 
produkcję i sprzedaż wyrobów blaszanych, t . j .  wszelkiego 

rodzaju beczek z blachy.

W związku z tym zawarto umowę z **Hutą LudwikówH S.A. 

w Kielcach .i przystąpiono do produkcji w październiku

Na podstawie umowy z dnia 8 /9 *l934r huta Hpokój,‘ odda­

ła do dyspozycji  "Hucie Ludwików* S.A. budynek fabrycz­

ny, koło bramy Y, na założenie wytwórni beczek*

Umowa ponadto nakłada na hutę "pokój" obowiązek zaopatry­

wać "Hutę Ludwików." z własnych przewodów w wodę, prąd 

i sprężone powietrze po cenach ustalonych.

Do produkcji -huta “pokoj" dostarcza "Hucie Ludwików* 

potrzebną i lo ść  blach na beczki, bębny i inne wyroby 
z blachy.

Matomast "Huta Ludwików" S.A. zobowiązała się urucho­

mić własnym kosztem Oddział w Nowym Bytomiu i  przenieść

I I .  W Y ľ k é R І  І  А В ~  Z B L A C H  Y
f  I  U G I I  *

і / HaBAKï LRYSÏYKA Gu-üLNA



in s t a l a c ję  do wytwarzania bębnów kar bidowycKi beczek 

asfaltowych.. 1 tyra celu urządziła  w wydzierżawionym 

budynku wszelkie in s ta la c je  elektryczne, mechaniczne, 

transportowe oraz aparaty pomiarowe do wody i prądu. 

Umowa normuje stosunek współpracy;

zawiera ceny i warunki, według których "Huta Ludwików“ 

zobowiązała s ię  wyrabiać bębny i beczki na zamówienia 

huty ‘yaaój* i dostarczać je  loko wagon.

Huta "pokój" s ta ra  s ię  o zamówienia i oddaje je do wyko­

nania “Hucie Ludwików“.

Jak z tego wynika, wszystkie urządzenia i narzędzia 

pracy należą do "Huty Ludwików" 3*1«, która pracuje 

i  charakterze przedsiębiorcy na rachunek huty “Pokój".

В/ PRZEGLĄD I GHlRAKTERYSïm TOWĆRCZOŚCI.

Jak pokazuje załącznik Nr 11-bębniarnia produkuje 
wszelkiego rodzaju bębny i beczki o różnych wymiarach 

i wielkościach, przeważnie są to beczki o pojemności 

od 50 do І00 kg, produkowane w s tan ie  rozłożonym lub wykoń 

czonyra, przeznaczone na karbid, smołę pogazową i  inne 
wytwory.

W roku 1935 zrobiono;

Bębnów - 14? 482 s z t  - wagi 665 825 kg - wartości 

403 808,57, czyli  p rzec ię tn ie  miesięcznie wyprodukowano 

12 290 s z t ,  wagi 55 485 kg, wartości zł 23 650,71,
czyli

jedna sztuka waży 4,5 kg i kosztuje 2,74 z ł .
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I  roku 1936 / І - ї ї /  produkcja nieco spadła i wynosiła 
p rzec ię tn ie  miesięcznie

3 591 e z t ,  wa¿¿'i 25 ÖQO.kg, w ar tośc i  z ł  14 479,2.C. 

Spadek ten należy tłumaczyć tą  okolicznością, że ar tykuł 

ten j e s t  sezonowy i  zamówienia na większą skalę nadcho­

dzą dopiero w porze l e t n i e j ,  a więc od ma.ja.

Koszt własny wydziałowy poszczególnych gatunków bębnów, 

p oda j e żal ąc zn ik Mr 11.

 o o o - - -
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Ї І І .  ¥  T В Z I i  Ł Q tí R I  Г O Z I
f . T A R  N. O R S K I C H  G- C R A C  И*

А/  CHARAKT1RYSÏYKâ OGÓLNA-

NüZ¥i¡a ł y d  z i a ł  g ó r n i c z y  «prowadzona zo­

s ta ła  « roku 1936.- poprzednia nazwa była "Zarząd Górniczy" 

i pochodzi od około 4C l a t .

Zarząd Górniczy miał na celu zaopatrywanie Wielkich 

pieców w Nowym Bytomiu w rudę żelazną, gdyż posiadał 

własne kopalnie rudy w Tarnowskich Górach, Miasteczku 

oraz w Bibie l i .

Dla umożliwienia prowadzenia poszukiwań- za rudą żelazną, 

nabywało ówczesne Towarzystwo grunta  oraz prawo eksploa­

t a c j i  rudy* Niektóre prawa eksp loa tac j i  nabyte terminowo 

już wygasły, a pozostałe w myśl nowej Ustawy górniczej 

wygasną z dniem З І . 12. 1936г .

Rudę żelazną o zawartości Re do 32fo w Tarnowskich Górach 

już dawno wyeksploatowano, a grunta w większej części 
zużyto pod uprawę ro ln iczą .

W Miasteczku z powodu kurzawki i dużego przypływu wody, 

ruda me j e s t  jeszcze wyeksploatowana.

Kierownictwo Щ znajduje s ię  w Tarnowskich Górach w bu­

dynku własnym przy u l .  Bytomskiej 15 i posiada w admi­
n i s t r a c j i :

&/ Grunta po s tarych kopalniach,

В/ Kamieniołom dolomitu Bobrownikach,

0/* w a p i e n i a  w R a d z io n k o w ie ,

D/ Piaskownię « Miasteczku.
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к /  а  В и N Ї  к *

Ilość ziemi pozostała po starych kopalniach, przedstawia, 

s ię  następująca:

Piekary Budnę = 8 ha65 a 72 

Tarn. Góry =3Q; ha.89 á : 63 "

Miasteczko =21 ha 4 á 9 8 “

Wszystkie grunta  nadające s ię  pod uprawę są wydzierżawione 

i pobiera s ię  za nie dzierżawę nawet do z ł  2 5 ,— za 

1 toorgę = 2 500 m2 .

В/ K a m i e n i o ł o m  d o l o m i t u  w B o b r o w ­
n i k a c h .

Posiadane Łomy dolomitu zakupiła dawniejsza firma “F r i e ­

denshütte “od włościan w roku І905-

Dolomit formacji triasowej zalega 1 grubości około 60 m. 

Ogólny obszar powierzchni, stanowiący własność “Huty pokój" 

S*A., wynosi 26 ha94 a 81 m2 . Zapasy dolomitu obliczone 
w przybliżeniu wynoszą około 7 ООО 000 t . j .  około 

20 mil jonów tonn, co wystarczy na 180 - 200 l a t  przy 

produkcji І00 ООО tonn rocznie .  Kamień dolomitowy zalega 

na dużej p rzes trzen i  i j e s t  możliwość zakupienia sąsiednich 

gruntów, na wypadek konieczności zwiększenia wydobycia.

Nad kamieniem dolomitowym leży warstwa nawierzchni /g le b a ,  

g l in a ,  zwietrzała s k a ła /  grubości do 1 m.

Eksploatacja dolomitu odbywa się  d w o m a 0 o z i  o -
m a m i  .
G o r  n у р о z i om о grubości 15 m - jako leżący 

b l iże j  powierzchni, posiada kamień miększy o zawartości 

iLi. ponad a k>. Dolomit ten używany j e s t  przez Wielkie piece



-  17 -

Na górnjffl poziomie, kamień po s t rza łach  rozdrabniany je s t  

ręoznie młotami do wielkości 20 cm,  ̂ następnie ładuje się 

go, używając grabi i  n ieck i ,  do «уігоіпусЬ;/о

pojemności 1/2 wß = 0 ,6  t  / i  odwozi na ładownię, 
i  o 1 n y p o z i  o m o grubości ±  25 m, ma kamień 

twardszy o zawartości Це. ponižej 3 %. Dolomit z dolnej 

warstwy używany j e s t  przez Stalownię oraz Wielkie Piece. 

Niższy poziom o grubości około 20 m nie był dotychczas 

jeszcze eksploatowany.

Boboty eksploatacyjne prowadzone są odkrywkowo, stopniami

0 wysokości do jednego metra. Kamień urabia  s ię  materja -  

łami wybuchowemi /amonitem/. Otwory strzałowe wierci 

s ię  młotkami systemu T lo t tm a n n “ .

Na dolnym poziomie kamień po s t rza łach  rozdrabnia s ię  
ręcznie młotami do takich  kawałków, jak ie  człowiek 

może tylko udźwignąć. Następnie kamień wraz z szutrem i 

miałem ładuje s ię  do wywrotek i odwozi s i ł ą  ludzką do 

szybu. Wyciąg elektryczny wyciąga szybem' ładunek na górny 

pomost i s i łą - ludzką  odwozi s ię  do zsypu przy łamaku. 

Kamień rozdrobniony przez łaoiak do pożądanej wielkości,  

spada wraz z szutrem i miałem na s i t o  ruchome i sor tu je  

s ię  na dwa gatunki.  Większe kawałki dolomitu od 35 mm 

spadają na pas transporterowy, następnie do zbiornika

1 ze zbiornika do wagonów wąskotorowych, którymi odpra­

wia s ię  do Stalowni i Wielkich pieców. Mniejsze kawałki 

dolomitu od 35 mm spadają na t ransporte r  kubełkowy, który 

przenosi urobek do s i t a  bębnowego. Na s ic ie  bębnowym so r ­

tu je  się urobek na szuter od 12 - 35 mm i miał = odpadki 

poniżej 12, mm. Szuter z bębna spada do zbiornika, a
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następnie wypuszcza s ię  go do wagonów.

Szuter wysyła się do huty "FaIwa% gazie używany j e s t  
dla celów aglomeracyjnych. Odpadki w i l o ś c i  10 - 15 % 

odwozi s ię  s i ł ą  ludzką w wywrotkach do pochylni motorem 

i dalej  s i ł ą  ludzką na zwały.

przy eksploatac ji  orrzymujemy t rzy  gatunki dolomitu; 

dolomit wielkopiecowy, staiowniazy i szuter oraz odpadki 

i  postaci miału i ziemi. Odpadki wynoszą około 25 urobku.

1/  E u d y n k i i p o mi e s z c z e n i a .

Mależą tu;

a /  Budynek zarządu / b i u r o /  w. .Tarnowskich Obrach je s t  wy­

konany z cegły o długości 16,5 m, szerokości 14 m i 

wysokości 7,6 m * dach konstrukcji  drewnianej o pokry­

ciu ogniotrwałym /dachówka/, 

b /  Bom murowany / d l a  sztygara/.w Budzie-piekary o d łu ­

gości 12 m, szerokości 9 m, wysokości 5 ,2  m - dach 
konstrukcji  drewnianej, kryty papą. 

с /  Dom mieszkalny murowany wraz z s t a jn i ą  i szopą o wymia­

rach; długość 35 ш, szerokość 12 m, wysokość 5 ,2  m -  

dach konstrukcji  drewnianej, kryty papą.

■ d/ Dom murowany wraz z s t a jn ią  i szopą o wymiarach:

długość 15 m, szerokość 12 m, i wysokość 5 m - dach • 

konstrukcji  drewnianej, o pokryciu ogniotrwałym / c e g ł ą /  

.e/Bom d re w n ian y /sy p ia ln ia / ,  o długości 20 m, szerokości

7 m, i wysokości 4 ,6  m, -  dach o konstrukcji: urawnianej, 
ivi у ty papą.

i /  Szopa wykonana z drzewa, kry ta  papą o wymiarach: d łu- 

głość 14 m, szerokość 8 m i wysokość 3 ,5  m, - służy

za p rzeb ie ra ln ie  i magazyny.
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g /  Buâynefc, mieszczący warsztaty repar a су j ne /naprawcze/ 

wykonany j e s t  z cegły o wymiarach: długość 11 m, 

szerokość 7*2m i wysokość 4*5 m - dach konstrukcji  

dr є w n i a n e j » kr y ty p ag ą , 

h /  Budynek, mieszczący 2 hale maszyn, wykonany j e s t  

z cegły o długości 20 m, szerokości 11 ш i wysokoś­

c i  45 m, - dach konstrukcji  drewnianej kryty papą.

1 /  Budynek / s z o p a /  wykonany z drzewa, o wymiarach:

długość 11 m, szerokość 7*2 m* wysokość 4*5 m - dach 

konstrukcji  drewnianej* kryty papą. Mieści w sobie 

halę dla parowozu, 

j /  Budynek dla  separacji  dolomitu wraz z rampą, wykona­

ny j e s t  z drzewa o długości 2*8 m, szerokości 5 ra 
i wysokości 7 m* kryty papą.

Wszystkie budynki i pomieszczenia znajdują się « stanie 

zużytym, jednak ja k i ś  czas mogą jeszcze służyć do użytku

2/  U r z ą d z e n i a  t e c h n i c z n e  .

a /  S z y b częściowo murowany, a « dolnej części 

obudowany drzewem, służy do wydobycia kamienia z 

dolnego poziomu. Zdolność wyciągom szybu j e s t  650 

wywrotek = Ш0 tono urobku na 8 godz. dniówkę.

Nad szybem znajduje się wieża nadszybówa o konstruk­

c j i  że laznej.  Ш wieży nadszybowej* przylega bez­

pośrednia drewniana rampa.

Bo wyciągania urobku służy podnośnik o nośności 

І500 kg, poruszany silnikiem elektrycznym, o mocy 

'34 KM, umieszczony w osobnym budynku murowanym»

Drugi s i ln ik  elektryczny j e s t  w zapasie i służy

jako rezerwa.
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Ь /  S o r t o w n i a  składa s ię  z s i t a  ruchomego-, 
s i ra  bębnomego» z t ranspor te ra  i  elewatora kubełko­

wego. .po rozdrabniania kamienia używa się łamfcka,tj. 

gniotownika szczękowego..

Ł a ш a k, s o r t o w n i a  i ł a d o w n i a  

mieszczą s ię  w jednym budynku drewnianym i porusza­

ne są s i ln ikiem o mocy 40 KM.

ł a d o w n i a  j e s t  to pomost drewniany z równą 
pochyłą, na którą zsypuje s ię  kamień z wywrotek, 

a go niej zsuwa się do wagonów wąskotorowych.

Uzyskane przy urabianiu odpadki /z iem ia ,  .szuter i 

miał .dolamitomy/ odwozi s ię  « wywrotkach s i ł ą  ludzką 

do pochylni, na pochylni mouorem, a następnie s i ł ą  
ludzką na zwał. 

с /  Zgęszczone powietrze, o 6 atrn. c iśn ien ia  dla młotków 

wiertniczych, wytwarzają własne kompresory - sp rężar­

k i ,  poruszane silnikami elektrycznymi o mocy lQu KM 

i 175 KM* Przy każdym kompresorze znajduje s ię  pompka 

_ o wydajności po 1 ntyh każda, poruszane silnikami o 

1 Щ i 5 KM* Kompresory zmontowane są i  osobnych 
ha la eh mur owany ch. 

d /  Obok ha l i  kompresorów, w. osobnym pomieszczeniu, znaj­

duje s ię  s t a c ja  rozdzielcza  /Siemens Sohuckert/.
®/ Do przesuwania wagonów służy, własny parowóz wąsko­

torowy ojciśnieniu roboczym 12. atm., i s i l e  95 KM.

£ /  feagony ląakooorowe po załadowaniu waży s ię  na własnej 

wadze pomostowej, przy k tó re j  znajduje s ię  mała bud­
ka z blachy f a l i s t e j .



g /  Di o bn e remonty urządzeń,, maszyn i narzędzi,  wykonuje 

s ię  ie  własnym warsztacie naprawczym. Warsztat ob­

sługuje s i ln ik  A.-S-G. o mocy 10 Щ.

¥ warsztacie znajduje s ię  wiertarka, tokarnia i p i ła  

t a r c z o w a .  Do warsztatu za licza  s ię  również kuźnię, 

ń /  Na pochylniach dla  w y c ią g a n ia  odpadków na zwały, 

zmontowane są dwa s i l n ik i  z kołowrotami o 9 KM i 15 

KM, każdy w osobnej budce drewnianej.

3 /  Z d o 1 n o é ć w y d o b y c i a »

przy urabianiu kamienia za truci nia s ię  grupy po 3 robo' 

ników, t  j .  1 rębacza i  2. nakłada czy. Wydajność tak ie j  

grupy na górnym poziomie wynosi 9 tonn na dniówkę, 

a na dolnym poziomie ÌZ tonn na dniówkę. Ogólna wy­

dajność w kamieniołomie dolomitu wynosi od 5 - б tonn 
na dniówkę robotnika.

I  roku 193Ö wydobyto dolomitu 94 ООО tonn. produkcja 

miesięczna wahała się od - 9 000 tonn. Ooecnie 

przy biegu 3 wielkich pieców, produkcja dochodzi do 
13 Q00 tonn m iesięcznie .

Możliwości produkcyjne obliczamy do 20 000 tonn 
mi e вi  ę c znie, przy p г асу na jedną zmianę.

С/ К а m i e n i o ł  o m w a p i e n i a  « B a d z i o n
k o i  í e .

f  roku 1933 zakupiła **Huta Pokój" S.g. od firmy 

Kiedźwiński, kamieniołom i p i tce  wapienne..
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Kupiony objekt obejmuje;

1 Dom mieszkalny,

2 Piece do wypalania wapna,

3 Kamieniołomy wapienia.

ad 1 / D o m m i e  a z k a l  n у położony przy u l .  św.

Wojciecha i  Radzionkowie, posiada 1 mieszkanie trzech -  

izboie i 4 mieszkania dwu-izboie, oraz komórki.

ad 2 /  P i e c є w a p i e n n e  są nieczynne i obecnie 

® 70 yo niezdolne do użytku, a z powodu wyczerpywania 

s ię  kamienia, nie pr zeds t a n a  w ogóle żadnej wartości 
ani znaczenia.

ad 3 /  К a m i e n i  o. ł o m  w a p i e n i a . -  Ogólny

obszar za ję ty  pod kamieniołomem wynosi około 13 ha

45 a. 3 l m2, wraz z parce lą  pod X i piecami pod 

'Eapasy kamienia wapiennego są nieznaczne, bo około 

30 000 t .  Gelem przedłużenia eksp lo a tac ji  wapienia 

są czynione zabiegi zamiany gruntów huty "PokójM 

/na których nie znaleziono kamienia/ na grunta włoś­
c ia ń sk ie /  na których kamień może za legać/.

Grunośc warstwy kamienia wynosi Ig ku »izdiuz ściany 

roboczej ułożona j e s t  kolejka polna, po k tó re j odwozi 

s ię  odpadki w wywrotkach o pojemności 1/2 m3, oraz 

kamień z robót oddalonych od toru kolejowego. Równo­

legle do ściany roboczej i ko le jk i polnej ułożony 

je s t  tor ko le jk i wąskotorowej. Kamień urobiony przewoził 
s ię  taczkami i wsypuje s ię  wprost do wagonów. Odległość 

przewozu taczkami wynosi zaledwie k ilka  do kilkunastu 
me tr ów.

Urabianie kamienia odbywa s ię  ręcznie przy pomocy 

łomą i K ilofa, ta te r ja łó w  wybuchowych używa s ię  bardzo i
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mało. Wydajność, ogólna na dniówkę waha s ię  od 4 - 5  

to m , zależnie od zanieczyszczeń g l in ia s ty c h .  Przewóz 

i  wywrotkach po polnej kolejce odbywa s ię  s i ł ą  ludzką 

lub konną, zależnie od odległości i  pochyłości k o le jk i .  

I  kamieniołomie znajduje się jeden budynek, mieszczący 
b iu ro , izby zborne, magazyn i kuźnię. 
ľ. d o 1. n o á é p r o d u k c y j n a. .

W roku 1935 wydobyto kamienia wapiennego

dla własnych zakładom 41 734 Ł

" obcych 861 n .

Obecna produkcja wynosi 4 0Q0 t  kamienia, surowego mie­

s ięczn ie , czy li  za rok 1936 osiągnie s ię  około 48 000 tj

D/ P i a s k o w n i a w M i a s t e c z k u .

W.Miasteczku znajduje s ię  nieczynna kopalnia piasku. 

Zapasy wynoszą około 9 QG0 i. śc ian ie  o około 2 ш 
wysokości.

So kopalni doprowadzona j e s t  bocznica wąskotorowa.

 'ООО —

Według ksiąg inwentarzowych majątek s ta ły  w Tarnowskich 

Górach, Bobrownikach i Badzionkowie przedstawia następu­
jącą  wartość:

в /  ш щ тек  \mziÂWgórniczego

N a z w. a
Wartość pierw*na 

S l / I I I  Л935Г 
zł

Odp isy amor tyzacy jne War tość 
do 3 l/X lI .3 5 r  Z obecna i 

% zł ЗІ/ПІ*:
obecna na
3ł/XII*35r 
 z ł

mieszÄ.

| r gn^  1361 502,04Su be t . r udy1 Q32 s —
n wapienia 96 246,95

Buayn:k i  fabrycz. 211 744,04
100,— 1 051 ,—
55,45 534S7Ö,— 
64,95 137 534,02

u -
42 876,95
74 2.10,02

Urządz.techn. ■2ah-..Lla, 46
976 567,41 43,47 424 516,28 552 051,13



Substancję dolomita zaliczono « pozycji 1 - grunty.

с /  PRZEGLĄD kosztów і ш д а ш .

Celem zobrazoisaniá wytwórczości i kosztów własnych wydzia­

łowych dolomitu, piasku i w ap ien ia , ' sporządzono następu­

jące zestawienia:

Zał. ІГ 12 - zestawienie i lo ś c i  i całkowitych kosztów

własnych wydobycia dolomitu, z obliczeniem 

kosztu za tonnę, za la ta  1933 - 1936 / І - I f / ,

* * 13 - zestawienie i lo śc i  1 całkowitych kosztów

własnych wydobycia i za tonnę piasku za la ta

1933 - 1936 / І -IY /,
" * 14 - zestawienie i lo ś c i  i całkowitych kosztów

własnych wydobycia 1 za tonnę wapienia - za

la ta  1933 - 1936 

ponadto załącznik Nr їй  podaje zestawienie porównawcze, 

z którego wynika, że i lo ś c i  wydobycia i koszty za t  

kształtowały się  następująco;

______ Dolomit
I lo ść  Wartość

-Насек ren

1 - І ? /

I lość  Wartość 
 k i / t  t  w zł z ł / t

I lość  Wartość 
— t___ 1— ____ '<Ú/L

78808 205674,- 2,61 5324 3675,- 0,69 5051 11654,- 2,31
a K S  2*56 77524576,- 0,59 47622 135723,- 2,85
94027 23928,- 2,38 _ 7208 3735,- 0,52 426І2 І23672,- 2,90

31192 81150,- 2,60 - - - 12006 37102,- 3,lG

Tablica Nr 18. przedstawia obrazowo wydobycie w t 1 koszt 

własny z ł / t  dolomitu za la ta  1933 - 1934.

Z powodu uruchomienia, tr zech wielkich pieców, spożycie 

dolomitu znacznie powiększyło s i ę ,  to też  odpowiednio



podniosło s ię  wydobycie i  wynosi w kwietniu 1936r. 

i lo ść  9 391 t .  0 i l e  więc wydobycie w tym tempie będzie 

wzrastać, to do końca roku 1936 -• produkcja dolomitu wy­

n ies ie  przypuszczalnie ponad. 100 üOü tonn.

D/ GOSPODARKA LÜDZKá*

Tablica Mr 12 przedstawia gospodarkę ludzką Wydziału 

Górniczego i  Tarnowskich Górach za l a t a  od 1933 - 1936 

/І-ІТ/.
Wykres pokazuje kształtowanie s ię  za łog i, przeciętnych 

zarobków na głowę i dniówkę oraz wydobycie w kg na g ło ­

wę i dniówkę w Łomach dolomitu w Bobrownikach oraz « Ka­

mieniołomach « Badzionkowie.

Przeciętne zarobki w Łomach dolomitu utrzymują s ię  

prawie na tym samym poziomie, natomiast zarobki w Kamie­

niołomie w Bobrownikach wzrosły na dniówkę ze zł 3,70 - 

w roku 1934, do zł 5,07 w kwietniu I936r, czy li  o 50,1 %. 

podobnie wzrosło wydobycie na głowę i dniówkę dolomitu 

z 3 886 kg w roku 1934 do 5 978 kg w kwietniu 1936r 

czy li o 53.0 %. zaś wydobycie wapienia wzrosło z 859 kg 

w roku 1933. do 4 288 kg w kwietniu 1936r czy li okrągło o 

ÜÛ.

1 /  2 А К О Й G Z ii N' I I  .

Jak wspomniano już na wstępie te j  teczk i, pozostałe d z ia ­

ły produkcyjne huty “Pokój" zostaną omówione w teczce 

Inspekcji Maszyn i Warsztatów, która będzie opatrzona 
x x u z oą «

 4)QQ---



№ 1

ш ш щ т

n'S

я ш і ш Ж І Ж І і Ш І І І

й
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^  ^ ¿ ' Loy/cúorcze

S  /  rr?łor

Ąoća dose

¿oca  бо se

; ¿sz/oLtf/ÁÍ ¿a/e

¿O/a doseЛ
na é 

ü>y/<4) orci asc

«X rozpoc/oiùy
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Чі te /  л?/о /

S' ! S  /  пп/о é
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I ^  I coateAdć Oos,

го а/с. oórea.
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tin ri W 1 le fl 'Ч */ "h A'W . : .■. .9o4r. . I-1Y. .1936.1*Ли U ZłCl J JľLU ö £* wl/ ii
Ilość

t
'wartość

Zł
. ■- . 

■
1 tlí Лtiarъ os g

Zł
! Ilość 

• t
Wartość ' Ilo ść

t
- l a r to sć 

■ z ł

W у twórczość : Vi.v twór gotowy 8 4 680,868 9 356.761 8 060,Ť 094
Koszt wsädu

.Uznania dla pól- i  gotowyen 
wytworów

1 849 357,61

;-l-> 'v '.V'1 .

851 951,31

«О 6 8 1 .1 8

t, ■ j................. i 592 941,02 
i- 7 664..12

'ňänánetto: . . . . , ; ;ł 796 830,06 1 795 350,07  ̂w w 1v ® 585 276,90
Koszty przerobu: 
lobooizna «у uwórcza 

lř pomocnicza 
¿świadczenia socjalne 
Koszty urzędnicze 
Paliwo 

„ Jlinergja 
' .Ma te r  jaly 

Swiàtuczenia warsztatów 
Ooróbka dla zleceń 
Wydziały pomocnicze 
Koszty ra ta lne 

!î transportu 
Zbiorowe .koszty wydziałowe 
Woda do p ic ia  

■ 'Skład wlewków 
Kufar i  inne

Md 540,59 
1 Ш.»99 

43 896 53
45 387 V5 
34 775,08

104 075 89 
5«. 641,55
46 984,71

7 791,98 
M 745 ,13
ä 510 89 
1 306,37 

878,05
8  4¿6 67 ;

i

190 479,43 
1 758,38

47 768 78 
46 596,69 
81 0 8 8 ,6 8

1 80 788,46
48 708.50 
54 713 80 
79 466 78

' 6 997,56 
19 560 80  

4 050 43 
3  8 ? 4 ;м  
1 578,95 
7 844,88.

!

' 259 354 ,"48 
3 579,58 

o |  ^ 5 ¡4 2

: 54 ¿  j  
9 558,35 

59 906,87
7 872^86 !
8 251,18 
1 377,06

10 661,68

! 91 006,92 
1 864,55 

21 358,92 
' 14 750,60 

11 -836,26 
28 0 8 8 ,1 8  

. 28 196,15 
: 25 818,75 

5 723,15 
i 4 006 ",44 

9 986,28 
1 8 750 28 

1 918,23 
558,40 

8 100,87 
....... . Öäiä.rBQ...

Sa. : .
. Uznaniu i  przeksięgowania

434 855,78 
4 06,8.89 i

618 848,68 
7 057.06

788 894,'42 
5 475.67 i . _ "Р % •

¿44 191,10 
. ... ...:

Sa.: kosztów przerobu 
.Mniej :
koszty przerobu dla naprą..

” naładunku 
!l Па c ięc ie  i

480і 5.90,59

149 796,13 
8  897,90 
1 676.80 !

611 791,68

21 8з4,44 
« 617,8? 
9 846'.57

; 768 418,75

¿9 415,87 
! 8 846,65 
! '

n a  ¿tìd.ao

5 <c8.5,96 
2 780 39 

i 8 8 1 0 !98
Pozost,koszty przerobu 

mprodukc. . -  585 МУМ1 577 508.84 i . .. • , 231 495.92
Wartość wytworów gotowych: ,5 la 6 88,8,48 I  878 828,82 - . ' 1 8 » ’ -

Koszt młotogodz.lti t  młota
5 u 

godz.walc. walc.obręczy 
. i  pierścieni 

goazWalc . kół DOS у Cii

Godz.. z ł /ń Godz. z ł /d
76,89
§1^96

147,73
100,09

Godz.
6 0 ,8 1
ö ö >

99,a4
124,47

№ . 2 ,

Ü -

¿10
14,5

■ ¿ j / k

60,V3 
46 ;i4

72,55
20d)70

¿08 /4 
19a /4

156
19%

88,78 
74; 55

1 1 0 ,6 5  
ІЗ з ,45 .

337
¿07 fe

3 0 8 ,5 
80,5

648.5
544.5

558
145
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Zažacz-nik Mr. 9

Zestawienie porównawcze
całkowitych. Kosztów wydziałowy cn wydziału M ł o t o w n i  z podziałem nu Młotownię i  wąleomie kół i  obręczy 

Kuźni, Kulam i i  Kuźni naprawczej -  za latu idoo -  19ć»6 / I  - IV/.

Nazwa działu l lo o r 1984r 1985r ІУобг.
Wytwórczość

t z ł
Wytwórczość

t z ł
Wytwórczość

t z ł
Wytwórczość

t z ł

Iłotbwnia i  walc.kół i  obręczy:

Koła bose,obręcze,pierścienie 
i inne części kute 7 560,066 1 öivia 474,05 0 837,606 660 609,84 6 831,346 1 00O 487,58 8 572,047 50o 138,68
Kuźnia mała: 
Części kute 395,461 1б0 o50,a8 1 078,18o olO 554,01 1 769,488 446 556,33 474,765 158 057,5?
Kula m ia :

Kule s t a l .  od 40-160 mm średnicy 46,798 15 441,06 аоЗ,9à0 Vo 903,75 L iÓ à, 660 68 861,96 153,970 39 528,75
Kuźnia naprawcza 61i.5 ł7 168 087.07 479,â09 Oki 9 155 Окі8 , а 67 065 141.49 179.5І6 161 057.88

O g ó ł e m  : ö . alV , 466 w. 166 58а, 43 а 600,000 1 678 863,38 9 о5о,761 8 588 447,20 3 060,094 816 772,82

Ilość
godzin z ł /h

Ilość
godzin z ł /h

Ilość
godzin z ł/h

Ilość
godzin z ł /h

Koszt młotogodz. 16 t  młotu z08 /4 85,78 867 76,o9 643 |4 60,81 180 14 60,7o
и nti n 196 /4 74,55 607 % 51,96 544 fa 56,07 180 14 46,14

Koszt godz.walców.walc.obręczy 
i p ie rśc ien i 156 110,ба 638 fa 147,78 358 99,24 210 72,55

Koszt godz.walców.walc.kół bosych 19 І 5  a , 46- 86 % 100,09 145 124,47 14 206,70.





Załącznik Nr I I

O b l i c z e n i e
kosztów własnych wydziałowych В ę b n i a r n i  wg grup rodzajowych za la ta  1935 i  I-IV І936.

f

Rodzaj kosztów 1955r __  1936r
szt kg z ł z ł /s z t szt kg z ł  ■ z ł /s z t

lytwórczość półgotowych i  gotowych 
wytworów
Wsad półgotowycn wytworów 

R a z e m :
U z n a n i a
Koszt netto wsadu gotowych bębnów

Koszty przerobu wg rachunków 
huty ‘TLudwikówn 
Koszty przetokowe 
Koszty przewozu turmańką
Sa. Koszty przerobu

Koszt własny sprzedanych bębnów

ooo 558,07 
324 135.36 105 952,12 

55 547 *65
oow 422,71 i 

1 154.10
50 404,47 

246.76
381 268,61

71 909,03 
3 /a ,34 

58.10

50 157,71

7 543,37 
159,42 
56. o0

72 539,96 7 • 759,09

147 482 обо 823 40o 808,57 14 обо 102 399 57 916,80

Z r ó ż n i c z k o w a n i e  i  o b l i c z e n i e  
kosztu własnego wydziałowego aa szt wytwórczości B ę  b n i a r n i wg rodzajów.

B ę b n y  : 
і /  ІІек Ьго ~sQ kg
1 / iS 70 »
3/ » 100 ,r
4/ sî 100 ®
5 / Gazy ziemne 
6 / Hajduki 
7 / Hajnówka 

8 / . Jedlicze ni 
9/ " no

10/ « M
11/ « ¿9
13/ Lięiny 
13/ Mość ice 
14/ Natrium 
15/ Trzebinia 
16/ Wielkie Piece 
17/ Pokrywki

3302:570x0,03 
410x570x0;62 

Q,bw 450x570x0,62 
0,75 450x570x0,7o 

600x000x0,4 
450x570x0,4 
450x570x0,62 
800x1912x0, 
800x1912x0,31

o00x675x 0 
600x755x Q,7i 
wzory
600x770x0,35 
450x570x0,ow

31 501 118 944 77 17o,3b 2,45 Mi —

425 з 000 1 296,30 ^>05 75 352 247,40 8,50
19 Ooo 108 795 68 «9o, 3,59 - - - -

16 m46 108 45o 64 10o,«O o,95 - -  i -
7 501 55 065 об 5o8,13 4,47 з зОО 16 182 9 256,29 4,21
1 251 5 352 3 642,94 2*91 500 1 050 1 400*78 2,80

0 26 lo , 0« 4,04 — • - -

5 1 250 7 492 4 559,6o o , 65 ooO 5 097 2 9o7, 78 8,54
5 1 150 5 889 o 770,20 o , з8 o50 1 270 762,12 o,05
ú 16 4Ö0 loó 793 7o 769,06 4,42 4 000 o5 38« 17 818 67 4,45
b 750 o 821 « 405,77 O j 1 250 6 375 o 857,80 o,09
5 2 101 2o 391 lo  208,11 ь,з9 i 565 6 525 ' o 678 12 6,51
ä 2 700 23 046 14 096,34 5,33 900 7 650 4 608,87 4,79

4 51 2o,69 3,9з 5 4o 22,64 4,5o
11 И з 65 695 4o 043,47 i o,87 2 990 17 793 10 908,0з o,65

- — 860 4 460 2 718,11 8,40
со ООз 2 090 1 821,54 0,05 - —

147 48«
і

663 623 40o 608,57 14 063 102 099 57 l916,80



I  ^ p r o w a d z e n i e  
całkowitych kosztów własnych d o l o m i t u  Tarnowsmicn Gór za l a t a  19oo, 1934, 1935, I-IY  1936.

1988r 19o4r 19801* I-IY. 19o6r
Rodzaj koźEtów Ilość Wartość z ł / t Ilość

! " 1 .
Wartość z ł / t Ilość Wartość z ł / t Ilość

1
Wartość z ł / t

Wytwór с zośc 78 -‘807,000 96 870,050 94 087,200 ol 192,860

1/ Robocizna wytwórcza o? 684,72 0,48 40 271,76 0 ,48 08 880,18 0,84 17 484,47 0,56
2/  ftpomocnicza 81 014,71 0,40 50 654,83 0,52 47 856,86 0,51 15 168,55 0,49
3/  Świadczenia socjalne 20 95o,69 0,27 oQ 600,76 0 ,88 89 806,58 0,61 lo  ioo,o3 0,42
4/ Koszty urzędnicze 49 874,80 0 ,öo 51 469,88 0,56 08 575,80 0,57 20 086,74 0,64

5/ Paliwo 2 467,74 0 ,0o o 610,54 0,04 6 858,60 0,04 1 042,10 0,06
6/  Rnergje 14 712,53 0,19 15 26 , 0,16 lo  814,4o 0,16 4 856,76 0,16

7/  Materiały od060, Q,a8 4o b2w,09 0,45 06 501,75 0,o9 11 o9Q,91 0,o7
8/  Koszty ra ta lne 11 413,11 0,14 « 150,— 0,02 5 438,21 0,06 2 849,98 0,08
9/ Koszty transportu - _ _ - 34,81 , 08,48 -

10/  Zbiorowe koszty wydziałowe 18 02o,96 0,17 9'j570,40 0,10 8 9з8,75 0,10 . X 2 519,27 0,08

11/ Podatki i  ucezpieczenia - - 85, Oo - 69,52 - - -

Koszty wydobycia 219 708,88 8,79 247 291,96 2,56 28І 68З, 6І 2,47 88 03d,91 2,88
Uznania wydziałowe 14 0o4,73 0,18 19 О, 08 0,20 17 755,28 0,19 6 946,28 0,28

Koszt własny wydziałowy 805 674,15 2 ,61 «28 829,88 8,06 2І 6 928,38 2,28 81 149,68 2,60

Koszt własny wydziałowy 
n a l t  0 2,61 ¿8 2 OD 2 , 28 2,60
Koszty naładunku 55 596,94 0,71 oh 710,15 0,65 02 668, 28 0,56 2 650,08 0,08



Za&cznik ffr Io

Й  ̂ p Г О Й a a z e n i  e 
całkowity cii kosztów własnych p i a s k u  Tarnowskich Gór za l a t a  19oo, 19o4, 19¿o, I-IY 19ó6.

Hodzaj kosztów 19o,yr 19o4r
j ■

1965г і-:IT. 1986г
Ilość Wartość z ł / t Ilość Wartość z ł / 1 Ilość Wartość z ł / t Ilość Wartość z ł / t

Wytwórczość 5 3wO,ö00 7 7ol,660 7 307.550 1
I /  Robocizna wytwórcza a 9oS,74 0,56 1 530,66 0,50 1 o4ö,05 0,19 -

a/ tf pomocnicza _ - a 105,06 0,57 1 569,61 0,56 - -
¿ /  Świadczenia socjalne 41.4,45 0,06 758,03 0,10 589,85 0,08 -
4/ Paliwo 50, oO - 51,56 - - - - «

5/ Materjały 166, — 0,0o - - 19,50 - «

6/ Koszty ra ta lne - - - - 81,19 _ - -
4/ Zbiorowe koszty wyaziałowe 114,— 0,0^ l o i , <¿3 0,05 196,75 0,06 87,50 -

Koszty wydobycia o 674,79 0,69 4 576,aö 0,69 о 755,85 0,55 87,50 —
Uznania wydziałowe - _ - - 18,15 - - «

Koszt własny wydziałowy a 674,79 0,69 4 576,„з 0,59 о 784,67 0,56 87,50

Koszty własny wydziałowy 
na 1 t  $ 0,69 0,59 0,55 -



ŁMiaczaik Mr 14

Ï  y p r o i  a d z e n i  e 
CutÄowitycii kosztów wkaanycii w a p i e n i a  Tarnowskxai Gór zu iao^ 19oô, i t o ,  i t o ,  І - IV i t o .

і
Rifìi ііПІ V ,ini 1 Ili 14 "7, il A Utì ІЗЗог 196 ł r 19б5г І - I f  1936r

Ilość Wartość z ł / t Ilość Wartość z ł / t
1

Ilość Wartość ; z ł / t Ilość Wartość z ł / t

lítaôícao'áé 5 050,370 47 686,750 46 618,100 18 006,070

і /  Robocizna wytwórcza 4 768,44 0,95 60 086, o9 1,67 45 4o0,54 1,07 10 106,58 0,85
¿;/ * pomocnicza 746,75 0,15 8 678,75 0 ,18 10 607,45 0,34 6 495,40 0,53
3/  Ł»w iadozenia aocjalne 1 808,44 0,66 6І  769,89 0,46 19 874,66 0 ,45 5 830,71 0,49
i /  Koszty urzędnicze 6 o90f14 0,51 18 99o,70 0,67 8 049,87 0,19 Z  494,87 0,81
5/  Paliwo . 7o,85 0,01 ao9,15 0,01 88 0 ,oO 0,01 - »
o/ la te ria ły 1 o95 ,88 0,68 JlO І 6 6 , o4 0 ,81 9 543,1а 0,63 8 067,10 0, 1:7
7/  Koszty raiidine _ - 15 840,09 0 , об 81 809,04 0,51 a 00o ,04 0,67
6/  Zbiorowe koszty wydziałowe" 757,05 0,15 1(0 7 l a , 54 0,66 10 144,64 0,84 8 165,5b 0,18

Koszty wydODycia: 11 65o,88 6 , ul 148 І6б ,1б 5,98 184 839,19 a ,98 67 658 ,06 j 8,10
Uznania, wydziałowe - - o 4 4 0 ,o i 0 , 16 i  167,86 Q,0o 26 ,— »

Koszt Witasny wydziałowy l i  65ó,88 5 ,81 165 i  , 5Іa ,65 І 68 67i ,98 6,90 87 610,Ob 4,10
Koszt własny wydziałowy 
na i  t  0 6 , ul Ci,85 6,90 0,10
Koszty naładunku 1 ¿*48, «o 0,65 6 7 9 8 ,— 0,14 o 839,50 0,08 167,11 0,01



Załącznik Ir lb

2esta«ienie porównavŕcze
ilo śc i i  KOSZTU Vila anego wytworów w Tarnowski eb Gor&cłi i  Retiz юпко wie w ЮюсП iiioo, ІУоІ, 1935 i І- I f  І9л .

Hoazaj wytworu
19oor 19o4r lifóor 1956r

Wytwór­
czość

t
lartość

z<t z l / t
Wytwór­
czość

t
Wartość

z ł z ł / t
Wytwór­
czość

t
Wartość

z ł z ł / t  !

:
; iły twór­

czość 
1 i

Wartość

z ł z ł / t

1/  Dolomit 78 807,860 605 674,15 :2,61 96 870,050 228 229,88 W ,  O b 94 027,ob0 2I0 9̂ 8,08 2,28 oi 19o,860 61 149,'68 2,60

Zj Piasek 5 dńo,600 6 674,79 0,69 7 731,860 4 576,25 0,59 7 207,520 O 754,67 0,52 - 87,50

0 /  Wapień I 5 000,670 11 65o,68 2,51 47 622,750 lo5 722,51 ¿л, 85 4o 612,100 I28 671,98 a,90 12 006,070 57 210,06 3 ,10

89 181,9oQ 621 006,62 

________________________1
152 224,o6öj 068 528,6Є: - 14o 846,980

!
o i l  oo4,98 - 10 198,950 j 116 44.7,24: -
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liBSZTÀT KSGIIANIGZNY: Hala obrabiarek.

ИїAï МІШАНІ02HYî Obróbka kół bosych i zestawów kołowych.
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H f  - WABSZTAï KOHSÎRÜKGYJNY: Qma'ch Urzędu Skarbowego vu Katowicach



Za£..,c^niK Nr 2e

MW - WAHSZTAÏ KONSTRUKCYJNI: Konstrukcja dachu / ś w i e t l i k /  gmachu
Prcudan tia l Housse w Warszawie.

IMI - łOPACIARNIA: Wytłaczarka i piec do wyżarzania łopat.



IMI ~ ЇЮРііСІіШіШї Wytłaczarki.

PI MR MIA; MGŽYGA do c ię c ia  taśm na p i ł y



Załącznik Mr ,2g

B!f -  РШШМІ'І: Vfycinarka uszek do p i ł  i uzębi ar ка

IMi - PILâRMIA: W iertarki i s z l i f i e r k i .



BW - Р Ш Ш К г Uzębi ar ka p i ł

ЇЗДИВША I :  Kotły parome o palenisku gazomyrn



Załącznik I« 21

Ш  -KOľď.C ШИ I I I í Kotły parowe o palenisku na miał
węglowy i napędzie mechanicznym rusztów.

СійШІАЬА ELEKTRYCZNAî Maszyny gazowe sprzęgnięte
z prądnicami.
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Dit " GSNÏRiLâ ÜLEKÏRTC rozdzielnia

MMI JALMIá SILNIKDW



■ï&czka 8.

INSPEKCJA MASZYN I WARS ZT Aldi 
HUTY "POKOJ*'.

Teczka- n in ie jsza  obejmuje cnarak térystykę ogólną oraz 

opis budynków i  urządzeń Wydziałów, działów i  poddziałów, 

należących do I n s p e k c j i  M a s z y n  i W a r - 

e z t a  t o  w huty spokój” .

Na planie sytuacyjnym, za ł.  Nr 1, oznaczono odmiennymi 

kolorami wszystkie W a r s z t a t y  p r o d u k c y j n e  

p o m o c n i c z e  i n a p r a w с z e, tworzące 
powyższy Inepektprat .

Щ załącznikach Nr 2 od a  - A pomieszczono odbitki k i lku ­

nastu f o t o g r a f i j , przedstawiające fragmenty niektórych 
o bj e k t  ów, r ucho wy ch, urządzeń i miejsc.- pracy.

W części opisowej będą omówione i ilustrowane wykresami 

oraz zestawieniami charakterystyczne cechy wszystkich 
wydziałów produkcyjnych, energetycznych, pomocniczych i 

naprawczych, należących do IMiW*

Obszar, zajęty przez warsztaty Inspekcji  Maszyn i Jars  z ta Łów, 
pokryła powierzchnię, -około 15 000 m^.

 ooo —
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і к з р ж с л  imm  і  штшб'ш*

А/ CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA*

Zadaniem I n s p e k c j i  M a s  y n i W a r  s z t  

t  ó w j e s t  zapewnienie wszystkim Wydział can pr od ukcyj no­

me ia lu rg ie  znym utrzymywania « s tan ie  zdolnym do pracy 

wszelkich urządzeń, zapewnienie dostarczenia  wydziałom tym 

potrze cnej energji  napędowej /mechanicznej/ ,  oraz opracowy­

wanie i  wykonywanie wszelkich nowych urządzeń i  związku 

z rac jon a l izac ją  oraz postępem technicznym w hutn ic tw ie .  

Prócz tych zadań Inspekcja Maszyn i .Tarsztatói obejmuje 

fa rsz ta ty  produkcyjno-pr ze twórcze, wreszcie Zarząd budyn­

ków mieszkalnych i  gospodarcze urządzenia huty*

Golem, inspekcji  Maszyn i uarsztauow j es o zapewnienie bez­

pieczeństwa i  pewności ruchu wszystkich urządzeń na te ren ie  
huty.

Dla osiągnięcia tych zadań, Inspekcja Maszyn i farsztatów 

posiada następujące Wydziały:

a /  Techniczny, 

b /  Elektromechaniczny, 

с /  Warsztatowy, 

d /  Budowlany.

a /  W Y Ö Z I A Ł T E C H  N I G Z N Y *

Wydział techniczny obejmuje biura konstrukcyjne oraz biu­

ra  mające na celu przygotowanie inwestycyj, konsermacyj, 

napraw i produkcyj /bez  prawa egzekutyw./
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Wydział techniczny d z ie l i  s ię  na dwa działy;

1 /  Biuro Konstrukcyjne, i 

2 /  Biuro o fe rm ie ,  

łącznie  obydwa biura za trudnia ją  27 pracowników umysłowych.

B i u r o  k o n s t r u k c y j n e  opracowuje wszystkie Щ 
projekty i obliczenia konstrukcyj żelaznych dla  warsztatów 
hutniczych oraz wszystkie rysunki potrzebne bądź d la  in -  

wes су су j ,  bądź przeróbek ur ządzeń hutniczych. W biurze 
tym mieści sig centralne archiwum huty.

B i u r o  o l e r  Ł o w e • załatwia wszystkie sprawy 

związane z wykonywaniem zamówień firm obcych w warsztatach 

huty, wydaje z lecenia ,  zamawia materja ły ,  oraz składa o f e r ­

ty i kalkulację wstępną dla  Biur Oddziału handlowego.

Do obowiązków Biura Technicznego należy również zamawianie 

nowych urządzeń na zewnątrz huty,  zbieranie o fe r t  i prowa­
dzenie korespondencji.

Biura mieszczą s ię  w dwóch nówbezesných salach w budynku 

murowanym Inspekcji  Maszyn i Warsztatów.

Ì C L L L L L 1 Ł8 L E K T B Ú M 1 G H Á N I G Z N Y .

Wydział elektromechaniczny obejmuje następujący zakres obo­
wiązków;

a /  prowadzi ewidencję majątku s tałego w obrębie h u t y ,  

b/ sprawuje obsługę maszyn i urządzeń hutniczych, 

с /  sprawuje dozór techniczny nad wszystkimi urządzeniami

w tym 18 konstruktora!

huty.
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Organizacyjnie d z ie l i  s ię  na:

1/ В z i a ł  e n e r g e t y c z n y  - obejmujący
gospodarki: WOdną, parową, e lektryczną, gazową, dmuchu 

• i powietrza sprężonego.

2 /  В z i a ł  ш e c h a n i c z n у - obejmujący dozory
dźwignic, maszyn i rurociągów.

З /  Ш z i a ł  є 1 e k t  r y c z n у - obejmujący pogoto­

wie elektryczne, centra lę  te lefoniczną i t p .

4 / Û z i a ł  к o 1 e j o w у - obejmujący cały t ranspor t  
huty.

5 /  В z i a ł  p l a c o w y  - obejmujący zwały, place 

hutnicze, kanały i bp.

Wydział elektromechaniczny zatrudnia łącznie 49 pracowników

umysłowych /w tern 4-ch inżynierów/, oraz Ю92 pracowników
f i zy cznych.

ad W d z i a ł  i i  i  h з i  t y g z n t  -
obejmuje, jak powyżej wskazano, wszystkie Gospodarki 

energetyczne, zatrudniając łącznie 13 pracowników 

umysłowych i 93 pracowników fizycznych.

Kolejno będą opisane:

a /  Gospodarka wodna — z a ł . Nr I
0/ " parowa « U ГІ
с /  w elektryczna Гг fl I I I
é / gazowa -  и tl IT
е /  " dmuchu « Kr V
f /  « powietrzem 

spr ężonym И TI.
- О О О - - -
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Załącznik Mi T )

а /  Q O S P O D л В К A

Á/ аШ АКЇМ ГЗЇШ  ÛG-uLM.

ЄР o g p o d a r  k a i  o d m  a obejmujei
a /  zaopatrzenie « i¡od§ do celów ruchu,

Ь/ 11 и п pod ciśnieniem,

с /  « tt и do p ic ia ,

d /  * " M zas i la jącą  kotły ,

е /  gospodarkę skroplinami f

f /  obiegi chłodnicze Wielkich pieców. Stalowni, Konden­

s a c j i ,  Prądnic gazowych, ‘TurDin.

ad a /  Woda do celów ruchu.

S ie ć  wody do celów ru c h u  d z i e l i  się- na dwie c z ę ś c i ;

1/ sieć zasi łapą wodą ze stawów osadowych,

2/ “ M “ pompową z k o p a l n i ,

Woda ze stawów, jako mniej czysta , zas i la  urządzenia 

chłodnicze mniej wrażliwe na osady, jak:

Koksownię, Oczyszczalnię gazu wpiecowego i Walcownie. 

Dwie pompy wirnikowe 1 stopniowe, napędzane s i l n i ­

kiem elektrycznym wyciągają wodę « i l o ś c i  lOGG ~

1200 ma/h ,  o  ciśn ien iu  2,5 atm, o mocy 222 KM.

Jako zapasowe posiada huta dwie pompy wirnikowe, e lek ­

tryczne o mocy jedna 170 KM, a druga 222 KM. 

S t a c j a  p o  m p mieści s ię  przy stawie osado­
wym Nr IV.

Ogólne z u ż y c i e  w o d y  . w y n o s i  
od 6oh do 750 000 m^/mie s.
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Odbiorcam i «ody ruchomej  s ą :

1 /  Koksownia - około 300 000 nfVades.

2 /  Stalownia - ft 20 ООо І»

3 /  Walc. brozuowє ~ W 45 ООО и

4 /  " blachy i* 50 ООО ft

5 / Miotomia i kuźnie ft 2 ООО ft

6 /  Sprężarki ft 8 ООО ft

? /  Woda pod e i e śnieniem _ Я 60 ООО ft

8 /  Oczyszczalnia gazu - « 180 ООО ft

9 /  Obieg chłodn. prądnic - It 10 ООО ft

Ю/ Różne  ̂ ft 10 І)Ш___ ft

Ha zera ca . :  685 ООО m^/mies.

W o d a  z k o p a l n i ,  jako czystsza od wody ze stawów 

zas i la  kotłownie /po oczyszczeniu/ oraz dodawana j e s t  jako 
uzupełnienie wody odparowującej do obiegów chłodniczych: 

W-pieców, Stalowni i  Kondensacji.

Do s iec i  wody z kopalni włączone są dwa stawy o pojemnościach

efek t .  Ъ 3QÖ ffi i 9 ООО oraz zb iornik i  przy pompach:
dwa po 20 i jeden 40 pojemności efektywnej.

Wodę pompują dwie pary pomp włączone szeregowo /dwa poziomy

kopalniane/. Mormainie pracuje jedna pompa z każdej pary
/druga jako rezerwa/.
B_.o d z a j e p o m  ;p.

I lość  Ciśnie- Wydajność Moc s i l n .  i lo ść  obr/
—Ł-kfipii.«----a is  ;_____  ж  KM na s e k .___

__a o z i o. m . n i ż s z v.
3 14 atm. 360 298 1 440



Ciśnienie « s iec i  wody z kopalni waha się  « granicach od 

0*5 -  2-' aim. w zależności od ruchu pomp.

Z u ż y c i e  w o d y  wynosi od 150 - 160 000 m^/mies. 

Odbiorcami

- około 40 DOG m^/mies.

" 52 000 ^

- " 45 ООО tt

-  !î__20, ООО . . "________

Oczyszczalnia i 

Obieg chłodniczy W-pieców 

" " S iadowni

" łi Kondensacji

Hazem; około 157 000 шЗ/шієб.

ad b /  loda pod ciśnieniem.

Sieć wody pod ciśnieniem dostarcza wodę o c iśn ien iu  

30 - 35 atei, d la  urządzeń hydraulicznych; i  Stalowni, 

.Walcowniach i  Młotowni .

Wodę tłoczą. 3 pompy parowe, tłokowe* umieszczone w osobnym 

budynku przylegającym, do kotłowni I I I .

Wydajność każdej pompy wynosi 22 I / o br. ,  c isn .  max. 35 atm, 

Zużycie wody wynosi « lec ie  50 -  60 000 m^/mies. w zimie 
o 15% w ięcej .

Odbiorcami мтpod..ciśnieniem, aa;

Stalownia / 4  p iece /
Walc. or o za owe 

blachy

S ło townia

Ba zem;

około 15 000 m^/iaies. 
28 000 " 

w 13 000

-  Ü I  OOP _ ľ, , „

około 57. 000 тЗ/шієБ.
i  3 = r í3 5 í .3 t = : Ä ; r = : ^ = = 2  ZZiZZ. “ Г



ad.j ìZ...Ioda...-.do pij^ia :

1 miejscowości Mo«j  Bytori] i s t n i e j ą  d i ie  s iec i  mody do 
p ie ia ;

1 /  sieć. za&iiaaa modą z Tarnowski oh Gor o. c iśnieniu  

1,1 a tm.

2 /  sieć t e j  samej wody, lecz przepompomanej i  Chebziu 

do c iśn ien ia  3 atm. 

f  niedalekiej  przyszłości  przewidziane j e s t  za s tąp ie ­

nie mody do p ic ia ,  otrzymywanej dotąd z Tar nom sk ich 

Gór modą z laczek /Państw. Zakłady Wodociągowe/.

d hucie korzysta z mody o c iśn ien iu  3 atm. tylko 
.

Zakład badamczo-aoświadczadny i m wyjątkowych wypadkadJ 
Straż hutnicza i łaźn ia ,  re sz ta  wydziałów pooler a wo- I 

dę o niższym c iśn ien iu .

Domy mieszkalne Nowego Bytomia pobierają'wodę o c i ś ­
nieniu 3 atm.

Zużycie wody do picia w hucie wynosi od 11 -13 GOC fj 
miesięcznie.

sihiiZ-lüigL... іа£і1іиьса-..іо .к1шгііі,̂ .
Do z a s i l a n i a  k o t  ł  ó.. w używa s ię :
a /  80 /  wody zmiękczonej, i 

b /  20/ skroplin .

Zmiękczenie wody przeprowadza- się wapnem i sodą w spe­
c ja lne j  Oczyszczalni lody, zbudowanej przy Kotłowni I .

IWoda pooierana z s iec i  wody z kopalni j e s t  podgrzewa­

na « dwóch podgrzewaczach /Kotłownia I /  do temp. 75oG 

i  po zmiękczeniu odprowadzana do zbiornika betonowego | 
o pojemności 3 ООО m3 » do którego dopływają również 
skropliny ze s ta c j i  skraplaczy, 

loda ze zbiornika głównego j e s t  przepompowywana do
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zbiornikom vìi ko t io tn iacb ,  a stąd przez pompy zas i la jące  

przetłaczana do kotłom..

Ze stami e n i e , zał* Mr 3, podaje za l a t a  1933 -  1936 Д-ГУ/ 

i lo śc i  oczyszczonej i zmiękczonej mody, jak również 

całkowite koszty mydziałome utrzysiania ty cii urzączen 

oraz koszt młasny wydziałowy za 1 m^, k tóry malia się 
od 72 do 61 gr za m3 mody oczyszczonej.

ad e/gospodarka skroplinaml.
■Oprócz centralnej s t a c j i  skraplaczy, do których dołączona 

j e s t  głómna sieć próżniowa, i s t n i e j ą  jeszcze skraplacze 

lokalne przy dmuchamach parowych i  przy turbinach.

Sieć, „¿łowną.., .

Do s iec i  próżniowej głównej załączone są następujące ma­

szyny:
a /  maszyna paroma walc. dźwigarów /nawr o t n e j /

wlewków, 

grubej,

blachy grubej i uniwersalnej, 

obręczy.

Centralna s ta c ja  skraplaczy obejmuje dwa urządzenia mogące 

pracować niezależnie od s ieb ie :

K .o n. d e n s а с j_a L_
Bompa b liźniacza tłokowa o napędzie parowym, moc 125 KM, 

i lo ść  obrotów 60/min. Wydajność skraplacza 40 t / h .

£ o n d e n s a  c ý а IL_

Pompa bliźn iacza  tłokowa o napędzie parowym, moc 150 KM, 

i lość  obrotów 60/шіп. Wydajność skraplacza 40 t / h .

Obydwa skraplacze pracują zależnie od ruchu maszyn i  wal­

cowniach. Obydwa zespoły skraplaczy znajdują się w od-

bzieInych budynkach.

b /  "

с /  "

d /  «

e /  «
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L okalne  sk rap laG Ł e  z n a j d u j ą  s i ę  p r z y  d-o i i  t u r b i n a c h  p a r o -  

mych. i  C e n t r a l i  e l e k t r y c z n e j  i  p r z y  dmuchawach parowych;  

s k r o p l i n y  odprowadzane s ą  do z b i o r n i k a  g łów nego .

Trzecim źródłem skroplin są garnki odwadniające /K ondensa­

cyjne/  w s ie c i  parowej, łączone zwykle z najbliższym prze­

wodem skrop l i n .  Odzysk skrop l in  wynosi ogółem 27..:/ pary 

wyuwor zonej .
Kondensat zużywany j e s t  w K o t ło w n iac h  i  przez lokomotywy 

hutnicze, które spotrzebowują około 3000 m^/mies.

Na załączniku Nr 4 zebrano;
całkowite koszty własne wydziałowe, poniesione na utrzyma­

nie Kondenaacyj i  la tach  1933 - 1936 / ! “!¥ / .

Koszty  r e  r o z d z i e l a ,  s i ę  na p o s z c z e g ó l n e  w a l c a r k i  k o r z y s t a ­

j ą c e  z p a r y  j a k o  n ap ęd u ,  k t ó r e  o t r z y m u ją  wzamian na dobro  

rów now ar tość  za s k r o p l i n y  oddane do K otłowni  i  d l a  pa row o­

zów .

Ї /  fìblfcgr chłodnicze.
1/ Obieg chłodniczy d ie lk ich  Pieców.

Dostarcza wody chłodzącej dla. urządzeá wielkopiecowych 
w i lo ś c i  700 m^/h przy ruchu 3 Wielkich pieców.

Obejmuje następujące urządzenia;
1 chłodnię o pow.óodst.F*90 m , wys.6 m, wyoajnosc Q-

400 n / / h ,
1 » « и * F=45 w ,h=6 m, Q=200 m f h ,

1 zbiornik wysoki o pojemności 70 m^,

1 studnię o pojemn. e f e k t .550 m^, całkow. 900
1 N *» « « 45 и *» gQ »

5 pomp parowych, tłokowych,

2 pompy e l e k t r . w i r n ik o w e ,  1 s t o p n . , moc 300 KM, 980 оЬг7
min
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да Inie pracuje* jedna pompa elektryczna, re sz ta  jako 

rezerwa.
2 /  Obieg chłodni gzy Stalowni.

Dostarcza wody chłodzącej dla pieców martenów s k ich i  cZadniс 

w i lo śc i  od 700 do80C rn̂/h/przy ruchu 4 pieców m a r t . /

0be jmuj e następujące urządzenia;

Chłodnię o powierzchni podst.FÄ366 wysoka h =- 6^5 m,
iajność* Q. * loOO md/h .

o studni;

I /  pojemność efektywnej Ю mP, całkowitej 19 

I I /  « B 4 ,5 ,s M 16 *

I I I /  B “ 14 B " 28 в
ї ї /  " ” 21 tt и 28

V/ “ и 12 * « 28 " .
2 pompy parowe, tłokowe,

3 * elektryczne, wirnikowe, 1 stopniowe..
I /  ci áru 3 ,0  a tm . ,  

tt 4,0- "
tt 6 , 0  **

i ,  34 KM, 1 450 obr/min.
» 6 1  " 1 11
» Oil «

3 /  üM-Sg chłodni czy maszyn gazowych.

Dostarcza wody chłodzącej dla prądnic i dmuchaw gazowych
rrg

« i lo śc i  400 mâ/ h  /p rzy  ruchu 3 prądnic i dmuchawy/.
0 bej mu je  ur ząc zen i  a ;

chłodnię o powierzchni podstaw * F—132 rr/, wysoka h =: 6 m, 

lydajność Q = 500 m3/ i .
Studnię o pojemności e fek t .  33 w&, całkowita 81 m3.

4 pompy wirnikowe, e l e k t r . ,  1 s to p n io w e /d la  c iśn ien ia  2 
atm., moc 50-100 KM.

2 pompy e l e k t r . ,  wirnikowe, 1 stopn. dla c iśn .  6 atm., 
moc 80 i  175 KM.

Normalnie pracuje 3 pompy*
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4 /  Obieg Ghlodpiczy turb in  i  àauohai paroiych.

Bo s ta r  с za mody; chłodzącej a ia  skraplaczy turb in  Centrali  

elektrycznej i dla skraplaczy dmuchany parowych w i lo ś c i  

3QU m*Vh przy ruchu turbiny 1000 loo00 przy ruchu
turbiny 7000i 300 m3 " przy ruchu dmuchamy parowej. 
Obejmuje urządzenia:
chłodnię o powierzchni pode tam. F^OlS nk-h wysoka h * 7 m, 

wydajność Q. = 4000 m^A>
1 pompę parową,

3 pompy elektryczne, wirnikowe 55 KM..

5 /  uoie chłoaniczy Ік)пйе.паас;іі.
Dostarcza wody chłodniczej dla skraplaczy w i lo śc i  

24D0 m^/h przy ruchu obu skraplaczy* 

u be jmuj є ur ząd ze nia;
chłodnię o powierzchni podstaw^ 1=545 m®, wysoką h =

7 m., wydajność Q = 3000 m^/h.

2 pompy parowe o mocy 125 KM, 60 obr/min.

 ooo—

В/ KDNLSGZmáó ш о - ш т и  ШЛАїїшрзкшй і  м о ж е
INfESTYCTJ.

а /  Gospodarka wodna do celów ruchu wymaga rozwiązania kwestj 

stawów osadowych, z których dla są zaezlamowane i nie 

spe łn ia ją  swej r o l i  odmulania wody.

Koniecznym j e s t  oczyszczenie stawów lub podniesienie ich 

poziomu.

b /  f  s iec i  wodnej projektowana j e s t  wymiana względnie prze­

n iesienie  k ilku  pomp, w celu lepszego ich wykorzystania.

—-ooo-—



0 /  PRZEGLĄD KOSZTÓW ШВМ(Ж-

Dla zobrazowania Gospodarki wodnej, a i  szczególności

porównania i lo śc i  różnego rodzaju wody zużytej,  oraz

wartości całkowitej i  «yd zi aio w ego kosztu jednostkowego

sporządzono odpowiednie zestawienia, które dołącza s ię ,

a mianowicie;

Zai. Mr 5 d la  wody na cele ruchu,

" " 6  « « pod ciśnieniem,
w ,ł 7 » » ¿o p io ia ,

“ ** 8 i 9 " ,ł chłodniczej /Stalowni,
Wielkich pie  с о ї / ,  oraz

* * Ш zestawienie ogólne ca łe j  gospodarki
WOdnej.

Wszystkie zestawienia opracowano za la ta  1933 do 1936 
/ І - І Т / .

Ponadto załącza s ię  wykres Nr 11, odtwarzający obrazowo 

dane dotyczące gospodarki wodnej dla wody na cele ruchu, 

«ody pod ciśnieniem i mody do p ic ia .

Jak widać z załączonych zestawień, koszt własny wydzia­

łowy za щ3 poszczególnego rodzaju «ody zależny j e s t

przede wszystkim od i lo śc i  zużytej «ody,
&

 ООО —  -
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Ь/ G О S P O D А Л К P ¥

V  т т ш т т пиogólna.

parowa huty, zasilana przez trzy  Kotłownie, dostarcza 

różnym lyaziałam pary nasyconej a c iśn ien iu  od 8-9 atm., 

a mianowicie, dla:;

1/  parowych silników napędowych,

2 /  urządzeń grzejnych /benzołownia, smołownia i t p . / ,

3 /  zwilżania podmuchu przy piecach półgazowych i  czadnicach 

4 /  centralnego ogrzewania biur i pomieszczeń biurowych,

5 /  innych urządzeń parowych /smoczki, Koert i n g i / .

Ogólne zużycie pary "W hucie “pokój* wynosi;

przy wytwórczości s t a l i  15 000 t /m ies .  około 39 000 t / k i e s .

20 000 * •- 44 000
W porze zimowej liczby te zwiększają s ię  o 10/, do 20/.

I /  U r z ą d z e n i a  d l a  d o s t a r c z a n i a  
P a r y.

Bo wytwarzania pary służą poniżej opisane 26 szt  kotłów 

parowych, łącznej, powierzchni ogrzewalnej 1 940 m2, zna j­
dujących s ię  w З -ch Kotłowniach, oznaczonych Nr od I - I I I ,  
a mianowicie;

i lość Pow.ogrzew. Gisn.
_kotłói T y p m2 ' rob.
-sztuk    atm.

«o Ruszt Uwagi

4
6
2

.;K,Q t  ł  o w n i  a T
woano - 
rurkowe

   S tale
6 gaz ip ie c .  palniki  n ie ­

ló B w " czynne
10 gaz i p i e c /  mechan./

i  węgiel /  i p a In . /
13 gaz wpiec palniki

dolne.
«И



I losó Pow*ogr zew. Ci á п.:
kotłoi  ï  y p 2rob. Palilo. Ruszt Uwagi
ižiiik I      _______  :________________

4

Л .

W О й  п о -

rur

к о t  i  о w n i a  TT
13 węgiel mechan, 

miai łańcuch.

1

JL

wodno- 
ru rkowe

К о t  i. .о. w n i  a ITT 

400 10 węgiel mechan, 
miał łańcuch.

Opr ócz kotłów wymienionych -powyżej, i s t n i e j ą  jeszcze « Ko­

tłowni I dwa kotły  o powierzchni 200 m.2 każdy, opalane ga­

zem wielkopiecowym, pracujące jako podgrzewacze wody d la  
oczyszczalni.

K o t ł o w n i a  T.

Kotłownia I mieści s ię  w budynku murowanym, pokrytym da­
chem drewnianym.

Pracuje głownie na gazie wielkopiecowym,' oczyszczonym 

Zgruba; kotły  węglowe pędzone są na węgiel tylko przy 
większych zapotrzebowaniach na parę.

Obciążenie więc ca łe j  Kotłowni zależy od i lo ś c i  czynnych 

wielkich pieców i odpowiednio do ruchu w-pieców j e s t  
regulowane.

Oprócz gazu w-piecowego Kotłownia I pobiera  nadmiar gazu 

koksownianego, nie zużytego w innych wydziałach.

Węgiel d la  kot łów węglowych dostar czany j e s t  kole jką  wąsko­

torową! ładowanie na rusztu odbywa s ię  ręczn ie .

Wodę dla  kotłów dostarcza pompa wirnikowa "Sir ius"  3 

s to p . ,  12Q m3/h, lo atm. c iśn ien ia ,  pędzona s i l .  e l e k t r ,  

o mocy 150 KM, 1450 obr/min.

f
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Jako zapasom i s tn i e j e  pompa parola tłokom*

Kotłomia pobiera 80 %'«odj oczyszczonej i 20 % kondensa­

tu .

lyóajność Kotłoini przy ruchu 5 w-piecói lynosi  44 u/h.

H ** maksymalna H 46 t /h ,
c i ś n .  lu  a tm .

K-OJ:__ ł,  O. JL-Ł-l -a  L U

Budynek Kotłowni  I I  j e s t  m u r o i a n y , k o n s t r u k c j a  dachu  ż e ­

l a  zna •

.Kotły opalane są wyłącznie miałem węglowym,' dostarczanym 

kolejką linową wprost do zasobników żelaznych., umieszczo­

nych nad kotłami między obu szeregami kotłów /pojemność 

zasobników 320 t  węgla/.

Kotłownia I I  pracuje na c iśn ien ie  12,5 atm. "i pod tym c i ś ­

nieniem dostarcza pary przegrzanej /270°С/ dla  turbin  
parowych.

Ciśnienie pary dla s ie c i  głównej j e s t  redukowane do 10 atm. 

ze względu na maszyny, budowane na c iśn ien ie  8-10 atm*

Wodę d l a  kotłów dostarczają  3 tur bopompy parowe, 2 stopn. 

o wydajności 60 - 120 mSA ,  15 atm, 3300 - 3600 obr/min. 

Woda zas i la jąca  j e s t  podgrzewana w 4-eh podgrzewaczach 

/ e  ko n om ilľr a e h / , każdy o powierzchni 358 m^, ogrzewane 
spalinami.

Wydajność maksymalna Kotłowni I I  wynosi 48 t/h» odparowa­

nie kotłów 19 kg/k fr*

JL-O- t  ł  o y n 1 a  ITT.

Budynek kotłowni j e s t  murowany, dach żelazny.

Kotły opalane są wyłącznie miałem węglowym, dostarczanym 

przez kolejkę linową do zaaypników nad kotłami /pojemność 
560 t węgla.
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Kotłownia pracuje na c iśn ien ie  9*5 atm. i uruchamiana 
j e s t  w- miarę potrzeby; pracuje zwykle w zimie, dostarcza 

parę nasyconą.

Dla wody za s i la jące j  i s t n i e j e  pompa parowa, tłokowa, na 

Id atei.

Wydajność maksymalna Kotłowni I I I  wynosi 20,4 t / h ,  odpa­

rowane 15 - 16 kg/m^h.

W Kotłowni I I I  i s t n i e j ą  dwa podgrzewacze wody o powierz­

chni 32 każdy, ogrzewane parą wylotową z maszyn pę­
dzących pompy dla wody pod ciśnieniem.

2 /  S r є d n i e i  y d z i a-
a c h  w 1 e c і є ;

3 Wielkie piece 2,5 t / a

Stalownia / 4  p iece / 3,5 **
Walc. wlewków 15,- "

“ gr u ba 22 ,-  •*
“ średnia 1,-  »

* blachy grubej 12,-  w
“ “ uniwersał. 12,- “

MłoŁownia i kuźnie a , -  «
l a 1с . blachy eie nkie j 1,5 M
Pompy dla wody pod ciśn. 2, - «
Kondensacja 3,5 “
Benzolownia 3,5 и
Smołownia 4 , -  w
Bóżne 2 . -  **

Bazam; - 92,5 Ł/h.

® zimie liczby powyższe zwiększają s ię  od Ю do 15

sytowe obciążenia' dochodzą w 1 e c i e do 93 t / h ,
z i m i e  około 100 t /n .

 ooo —
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В/ KDNIECZHOád IPRÛWADZMM PEWNYCH. ZMüN, ULEPSZSlf
I NOWYCH

a /  Wobec nadmiaru gazu vs-piecowego, jak i  i s t n i e j e  przy ruchu 

już trzech I -p ie c ó i ,  konieczną j e s t  przebudowa paleniska 

jednego lub dwu kotłów w Kotłowni I* 

Przebudowa ta j e s t  potrzebna celem zwiększenia zużycia 

nadmiernej i lo ś c i  gazu względnie zwiększenia wydajności 
ko t ła .

b/ W wypadku rozbudowy Walcowni, konieczną byłaby budowa jed* 

nego nowego kotła  parowego z rusztem ruchomym na. miał 

węglowy, o powierzchni ogrzewalnej eonajnmiej 4QC 

с/ W Kotłowniach przewidziane j e s t  zainstalowanie szeregu 

aparatów, celem, usprawnienia pracy kotłów.

С/ PRZEGLp KOSZTÓW WŁASNYCH.

Ula zobrazowania, dz ia ła lnośc i  Gro spodarki parowej oraz 

dla celów porównawczych, sporządzono;

4 zestawienia kosztów własnych za la ta  1933 -  1936 /I**!?/» 
według rodzajów i sumaryczne - jak zał.  Nr 12 do 15, a 
шіапоїУ ic ie ;

za ł .  12 -* zestawienie i lo ś c i  i kosztu własnego 

wytworzonej pary w Kotłowni I ,

“ 13 - zestawienie i lo ś c i  i kosztu własnego

wytwór.zonej  pary w Kotłowni Ц ,

* 14 ~ zestawienie i l o ś c i  i  kosztu własnego

wytworzonej pary w Kotłowni I I I ,  oraz

15 - sumaryczne zestawienie za l a t a  1933 - 1936 

Л -IV/ Gospodarki parowej »podające dla każ' 
dej Kotłowni osobno i wszystkie razem,-
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r ze c zyni s  tą  i oddaną myt « or g z o s ó par y , 

całkowity koszt własny wydziałowy, oraz 

koszt za tonnę pary my tworzonej i oddanej. 

Koszt własny za tonnę pary oddanej' k s z ta ł tu je  się od 

4,98 do 4,22 zł/ t . .

Z zestawienia sumarycznego wynika, że Kotłownia I I I  
pracuje najdrożej ,  gdyż cena za t  pary oddanej dochodzi 

od 7,15 do 9,96 z ł / t  - ,  to też uruchamia się  ją  tylko 

m zimie, w razie  koniecznej potrzeby.

Wykres Ыг Щ  przedstawia o br azumo wyniki produkcyjne 

poszczególnych Kotłowni i p rzecię tne  koszty własne pary 

wytworzonej i oddanej.

---ООО—
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с /  S 0 S P 0 Ľ A  B K A E L E K T R Y G Z N A í

А/ CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA.

1/ Ź r ó d ł a  d o s t a r c z a n i a  p r ą d u 
e 1 e k t  r y c z n e g o .

In e rg j i  elektrycznej hucie “P okó j"dos ta rcza jąc  

a /  własna Elektrownia huty “pokój“, 

b /  Elektrownia "Mikołaj“ ,
с /  ś lą sk ie  Zakłady Elektryczne / jako  rezerwowy dostaw­

c a / .

2 /  O є n t  r a 1 a e l e k t r y c z n a .

9
Mieści s ię  i  budynku murowanym o powierzchni 2 398 m*% 

wysokim.na 14*9 m.» pokry ty dachem betonowym.

Budyń ek o be jmuj e ;

a /  Halę maszyn, 
b /  pomost rozdzielczy, 

с /  Warsztat naprawczy.

H a l a  m a s z y o zaopatrzona j e s t  w s u  w n i  - 

с ę o nośności 15 t  z dwoma silnikami elektrycznymi 

o mocy 12 KM i Z KM.
pod p o m o s t  e ш r o z d z i e 1 с z у ш, położo­

nym nieco wyżej od poziomu maszyn, znajdują s i ę  s z y- 

n y z O i o r c z e i wyłączniki, zaś obok pomostu 

t r a n s  f o r m a t o r  i s ta c ja  akumulatorów.

Pod halą maszyn znajduje s ię  piwnica, w której  oprócz 

dolnych części maszyn /k o t ły ,  kondensatory, przewody/, 

mieszczą się jeszcze pompy wodne ooiegu chłodniczego 

maszyn gazowych i dmuchaw, oraz obiegi turbin  i dmuchaw | 

parowych. Poza tym są tam umieszczone s p r ę ż a r к i j  

o usługujące s i l n ik i  gazowe.
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З/ ï ï r  z ą d z e  n i a  C e n t r a l i  e 1 e k t  r y e z* 
n e j *

a /  Pieri'QLne źródła pradú;

■ 2 prądnice prądu zmiennego o mocy 1941) Ш» 6000 Toit ,

94 Oüi/min., napędzane 2 -cy l indrowymi silnikami 4 - tak -  

towymi na gaz wieIkopiecoiyj s i l n ik i  rozruchowe 13 i 

16 Klá.

2 prądnice o mocy 2435 KM* 6000 Volt, 94 obr/m in . , 
z silnikami jak wyżej. S i ln ik i  rozruchowe po 18 KM*

1 turbina paroma o mocy 8160 KM, 6000 Toit ,  3000 

o b r /k in .» na parę przegrzaną 13 at®. Wzbudnica turbiny 

34,6 Ì I .

2 turbiny, parome o mocy 1360 Ж  każda, 6000 Volt,

3000 o br/mi п .,  na parę przegrzaną, 13 atm.. Wzbudzenie 

9,9 Kf. Każda z turbin ma mia sny skraplacz,

Turbiny 1360 Щ umieszczone są w h a l i  dmucha,« gazowych, 
b/ Źródła prądu mtorne.

1 przetwornica asynchroniczna /p rądn ica  408 KM, s i l n ik  

440 KM/* *

1 przetwór nica synchroniczna /p rądnica  184 KM, s i ln ik
150

1 przetwornica dodatkowa /prądnica  66 KM, s i ln ik  
Ш/.

с /  Ba ter ja  akumulatorói.

d /  ľr aní'ormator 6000/500 o mocy 10-00 к Tb, trójfazowy.

Bo ruchu zdatne są obecnie 3 prądnice gazowe i wszystkie 

turbiny* pracują tylko 2 lub 3 prądnice gazowe, a doryw­

czo uruchamiana j e s t  .jedna z turb in .  Prądnice gazowe
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pracują tylko przy ruchu 2 lub i l ę c e j  Wielkich, pieców. 

Obciążenie ich wynosi normalnie 1250 do 1350 Ш»

-C/BQ s t a w a  e n e r g j i e l e k t r y c z n e j ,  
/przy  73%obciążenia hu ty / .

Centrala własna
l i e k t r ownia *Mikołaju
Śląskie Zai:¿.Elektryczne

SaJL*

Z 300 ООО kwh/mies. 
1 000 000

fl

4 430 000 kfh/faies*

^ / Z u ż y c i e  e a e r g j i e l e k t r y c z n e j

%
M
ir

li
tf

Koksownia -około
V/ielkie piece 
Stalownia 
Walcownia wlewków 

gru oa 
średnia 
blachy grubej 
i uniwersaln. - 
blachy c ien k ie j -  
** '*Sędzimir " - 

Młotownia ■ -
Fabryka p i ł  i łopat 
Warsztaty 
Tur bo dmuchawa
О с z yaz с zaIn i a ga zu wpiec-- 
Sprężarki 
Gospodarka wodna 

B . parowa 
Wytwórnia tlenu 
Zużycie własne Centrali 
Oświetlenie miejscowości - 
Kopalnia "pokój"
Bóżne

250 000 Ш у к іе а
75tООО

Ш ООО "
25 ООО
90 ООО

230 ООО **
60 ООО

540 ООО
85 ООО в
10 ООО
30 ООО

120 ООО
80U ООО
390 ООО
110 ООО "
800 ООО
90 ООО
45 ООО

110 ООО
85 ООО "

200 ООО
' . Ш  ООО. ... *

Bazem około; 4 430 000 кШ/шієв.
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В/ KQNIEGZNClád ЩЩ)мШ£ША РМ'ZMIAN » ULNPSZIŇ
I NC/jfGH INWESIÏCYJ»

а /  Ze ii zwiędli na duży s uopień zużycia prądnic, gazovvych» 

konieczne są okresowe naprawy wymienionych maszyn. 

Prądnica I - wymaga wymiany wału korbowego,

" $ f  - w « cylindra .
Ь/  I  ha l i  Elektrowni przewidziana j e s t  wymiana belki u 

jednej SUlniCy.

0/ f  s iec i  przeprowadza s ię  i  miarę potr zeoy mniejsze, 
zmiany oraz roboty konserwacyjne.

С/ PBZEGI4B EDSZIUW máSNTOH.

Załącznik Nr 1? i l u s t r u je  c a ło k sz ta ł t  kosztów własnych 

Gospodarki elektrycznej za l a t a  1933 do 1936 /Ї-ІІГ/* 
Zestawienie przedstawia wytwórczość prądu własnego.

1 kupnego oraz. koszty własne wydziałowe prądu otrzymaneg 

z turb in  parowych i. prądnic gazowych.

Koszt własny za 1 kfh prądu oddanego z turb in  wynosi od

5,30 do ? ,Q6 g r /k fh  
“ * " 1 *' и *' z prądnic gazowych

wynosi od 3 ,36 do E,39 g r /k lh .  
Przeciętny koszt własny prądu łącznie z kupnym waha 
s ię  od 4,22 do 3,50 g r /k lh .

l a b l i c a  Nr І8 obrazuje na wykresie kształtowanie s ię  
wytwórczości, zużycia 1 koszt własny prądu e lek t ry cz ­

nego za os ta tn ie  la ta  1 miesiące I936r .
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Zużycie prądu liezboio przedstawia s ię ;

Ogółem JLe__g__o d o ł t  a  r с z
Ito к « 1000 l l a s n v  _____ _ SlekŁr. "l.liko ł  a i ^ J l . l a k ł , .-Uektr....;
j

iífn ©К/о «
1000 Ш і

% і
luOu kWh

% w
_ _ lOüü kih

Г
ŕ
[1933 41 739

i\
14* 1

I
5 924 72,7 ЗО 321 13,2 5' 503

[1934 49 821 53*0 26 644 38*3 19 079 8,2 4 104і
11935 49 367 54,1 26 706 40*6 20 057 : 5,3 2 606j
11936 
!Д-ІІі í

Г/14 993і 45*9 6 888 50*5 7 570 3,6 *ŕ 534.

 ooo-----
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Zai.aGzniiL.Mr lY . 

d /  G G a P O D A H К A G A Z O W A  .

к /  ШІЙАКТЗШГЗТХШі OGĆLNA.

Gospodarka gazowa obejmuje gaz koksowniany i gaz wielko­

piecowy.
1/ Gir a z к o k s  o w n і а п у

a /  Dostarczę nie і: /p rzy  AGOfl obciążeniu Koksowni/
Gru|

I»

II 
ff 
«I 
«
W

i I 4 100 nmv'h
I ? 2 000 II
¥1ГГ 1 600

O- A AA
И
ItЧЇ

m
oUu 

1 700 t»
VIII 1 300 1«
IX ... .1 4ÛÛ m

Bazern; 14 100 nmä/h

ь /  Zużycie: «
Koksownia /zużycie  własne/ 8 700 ner/h
Stalownia /ріє'се i m iesza lń . /  E 500
Walc.blachy c ienkie j  2 600 **
Benzołowniá luö ”
Bes t y l . smoły i  różne 100 "
Ko 11 o« m a ешr 1. nadmiar _vt

14 ООО nm^/h

Gaz koksowy oddalany j e s t  do ruchów i  s tan ie  oczyszczanym.

Dalsze szczegóły o gazie koksównianym podano przy op is ie

Koksowni /Teczka I / .

2 / G a z  w i e l k o p i e c o w y .

a /  O g ó l n e  .
Gała ilość, gazu w-piecowego około 35 - 37 000 na 
piecogodzrę - j e s t  oczyszczana na sucho w osadnikach 
wieżowych, po czym w drugim stopniu oczyszczanie odbywa 
się na mokro w płuczkach typu Bchwarz-Bayer'a.



T r z e c i  s t o p i e ń  o c z y s z c z a n ia *  t . z i .  o c z y s z c z a n i e  o s t a t e c z n e ,  

s tosow ane  j e s t  t y lk o  d l a  ga zu  p rz e z n a c z o n e g o  d l a  maszyn 

gazowych.

O c z y s z c z a n ie  o s t a t e c z n e  odöywa s i ę  p ł u c z c e  S ch w a rz -  

l a y e r  /a p o ł ą c z o n e j  szeregoiHO lub  w o c z y s z c z a c h  T h e i s e n a .

b /  Dos t a r  с z a n i e  g a z u .

Ilość dostarczonego gazu wielkopiecowego wynosi 35 - 

3? 000 nrrh/piecogodzinę.

i

с /  Nużycie- .... ó cn oczy szczonego z r uua.

Ma^rzewnice Oowpera - l o ' ООО nm*Vh, 1 w-piec
Walc.blachy c ienkie j  - 4 000 *
Kotłownia I - re sz ta  gazu s to jąca  do dyspozycji if

d /  Zużycie gazu oczyszczonego ostatecznie

Pr ąd n i  ce ga  zone 
Dmuchawa gazowa.

.. - 4 000 nm3/h, maszynową,
ssen a-  2 500 “

gazowe p r a c u j ę  t y l k o  p r z y  r u c h u  dwu lu b  w i ę c e j  

w-pieców-.

e /  OczvBZczacze . ,ч zu w ie lk o o ie c o w e c o .

I l o ś ć T. y p
f y a g j n o s c

nm3/n
Siln ik  elek.tr . 

moc Klá i lo ść  
o or / t i l  n .

Płuczki Schwarz-
Bayer 25 000 200 730

3 " й 20 000 50 975 po dwa
80 730 s i ln ik i

3 Płuczki i nei sen ' 18 000 175 365
/185 /

Dalsze szczegóły podano w opisie i i ie lkich Pieców - pa t rz

teczka I I . /



В/ KDNISCZNOáá ШОІШШШ Z!.fIAN, UISPSZBŇ I ШИШ IHflSlTCTJ.

а /  W zakresie gospodarki gazem i - p i єcowyra przewidziane j e s t  
oczyszczanie ca łe j  i lo ś c i  gazu w-piecowego do s topnia 

gazu “radszynowego".

Obecnie buduje s i f  już dwa nowe oczyszczacze The i sena, 

które przy równoległyra połączeniu z oczyazczaezami 

Schwarz-Bayer 'a pozwolą na ostateczne oczyszczenie gazu 
z tfeih wielkich pieców., 

b /  Ma przyszłość projektowana je s t  budowa dwu dalszych 

oczyszczaczy Theisena i zupełne zniesienie  oczyszczaczy 

Sciiwarz-Bayer'a.

f  związku z powyższym należałoby uzupełnić komplet 

aparatów pomiarowych dla  gazu wielkopiecowego, dzięki 

czemu cała  gospodarka gazem dokładnie zostanie u ję ta  
liczbowo.

с /  W zakresie gospodarki gazem koksowoianym przewidziana 

j e s t  pr ze budowa dwu pieców wgłębnych do wyżarzania b la ­

chy cienkiej na piece nowoczesne / p a l n i k i / .  Zaoszczędzo­

na i lo ść  gazu koksownianego skierowana zostanie do 

pieców wgłębnych walc. wlewków.

Projekt powyższy wymaga przedłużenia rurociągu dla gazu 

koksownianego ze Stalowni do Walcowni wlewków i zaopa­

trzenia  go w wentylator, 
d /  W raz ie  ewentualnej budowy nowej koksowni, musi być 

zgazyfikowany szereg pieców walcowniczych.
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С/ PBZSGLP KOSZTÓW ШВМ(Ж.

a /  G a z к о к s о vs n i a n у .

I la śc i  zużytego gazu koksov* ni anego oraz równowartość 

po cenach zaliczeniowych podano przy opis ie  koksowni.

b/  G a z  w i e l k o p i e c o w y .

Bła o r ien tac j i  o i lośc iach  i  kosztach oczyszczania gazu 

wielkopiecowego, załącza s ię  2 zestawienia za l a ta  1933 -  

1936 / І " І ¥ / ,  które wykazują*

Zał. Nr 19 * zebranie według rodzajów całkowitych 

kosztów wydziałowych oczyszczania 

wstępnego i ostatecznego.

* w 20- - sumaryczne zestawienie i lo śc i  i kosztów 

całkowitych oczyszczania i utrzymania 
przewodów w Gospodarce gazem wielkopie­

cowym.

Z zestawienia wynika» że

koszt własny oczyszczania zgruba gazu wielkopiecowego 

wynosi od 43 gr do 30 gr/lüöö hp*, z czego 

na oczyszczanie ostateczne przypada od 1,48 do 38 g r /

1000 fflá .
Wydziałom względnie urządzeniom zużywającym gaz wielko­

piecowy za licza  s ię  cenę zaliczeniową, wynoszącą' od 

1,75 do 5 , -  zł za 1000 wft, zależnie od warunków i  oko­

liczności zapotrzebowania w jak ich  gaz j e s t  oddawany.

W święta oraz w okresie postoju niektórych wydziałów 

względnie urządzeń, gaz wielkopiecowy odstępuje s ię  po 

niższej cenie, a n iż e l i  przy pełnym ruchu.

Ponadto załącza .się wykres Nr g l .  obrazujący gospodarkę 

d^zem wielkopiecowym.



Sa łącznik Hr

e /  G O S P O D A ň K A Q M U C H JS M .

А/ (ИтШШЗТШOGĆLriA.

W s iec i  dmu oma dla ^ieliiicłi p ieeoi  utrzymywane j e s t  

c iśn ien ie  od id do 11 fu n t / c a l^ /  o»70 - o ,77 atm/. 
Oprócz w-pieców pobiera ją  powietrze dwa kotły  w Kotłowni 
I oraz k i lka  ognisk w Wytwórni łopat .

1 /  D c. s t  a w a d m u c h u  - ź r ó d ł a  w y t  .w a -

Nazwa maszyny
iydajnosé p 

t łocz .
01. Napęd

moc
silników

--------- -------- 1
I lość  
obr/min.

iimi^/ïi atm.

a /  ïurbodmuchawv:

Dmuah. i i r n i кок а 
5-stopn. fy Jaeger JS ООО іJ ,75 1 600 Kf 3 ООО J .
Dmu ch.wir nі koка 
4-stopn. fy Jaeger 48 ООО Сj *75 1 600 ** 3 ООО

Ь/ Ihiuchaif у ga zowê : '
Dmuch.Thyssen 'a S3 ООО (/»75 1 700 Ж  

1 430 ^
makв .би^75 
śred.

Dmuch.Nürnberg 
Gasmaschine 30 ООО - 1 ООО и 11 70

с /  Dmuchawy parowe;
Dmuch.fy  Breslauer
Ma. a ch i n e n ba u Ge s . 17 пш^/оЬг

1 300 KM 
1 000 “

maka. 
śred. 45

Dmuch, f y Gr .Klein 12 »2 * 890 и 
7ou

d ■ 'f "make • 
¿red. 50

■: f; I

11'

Normalnie pracuje jedna z turbodmuchaw i dmuchawa Thyssen. 

Bmuchawy parowe pracują tylko jako rezerwowe. Dmuchawa 
"Nürnbe^j* j e s t  wogóle nieczynna. I



Z U m ^ m L -dwmłMi
Wielkie piece - 30 - 35 000 їв-piec
Kotły « koki. I 1 000 It

Ogniska odoierają .

3/  1 a z m i e s z c z e n i e .

małe i l o ś c i .

Bmuchawy gazale i tui oocimuchaiy mieszczą sd§ i e  wspólnej 

hali  murowanej o żelaznej konstrukcji dachu.

Dmuchały parcie  - i  h a l i  odrębnej murowanej, o drewnia­

nej konstrukcji  dachowej.

Turbodmuchaiy znajdują s ię  i  s tan ie  dobrym, dmuchawy 

parowe i gazowe są zużyte w ca. 75 %.

W wysokim stopniu zużyte dmuchawy parowe i gazowe wymagają 

ciągłych i  kosztownych napraw.

Gruntownej naprawy połączonej z wymianą szeregu części ,

Hala dmucha! parowych wymaga remontu.

с /  m z m u ß  kosztów ш з ш г с а .

Załączniki Mr ZZ ** 25 podają i l o ś c i  wytworzonego dmuchu 

oraz koszty własne wydziałowe wydatkowane na wytwórczość 

za. l a ta  1935 - 1936 /І-І1Г/. W szczególności;
Załącznik Nr 22 - przedstawia zestawienie całkowitych

в /  KONiDczNośd т и т ? ж и и  ш ь  cldpszuim i
INwhSTÏOYJ.

wymaga zwłaszcza dmuchawa parowa "Klein"a".

kosztów wydziałowych oraz koszt za 

lOOü ïïfi dmuchu wytwór zonego przez tur bo­

drou chawy.
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Załącznik Mr 23 -  podaje te ваше dane dmuchaw gazowych,

* " 24 - przytacza '* " w parowych.

Ponadto załącznik Mr 25 i l u s t r u je  sumaryczne zestawienie 

kosztów własnych wszystkich urządzeń do wytwarzania dmu­
chu, przy czym pokazuje, że koszt własny za lQ00 

dmuchu j e s t  najniższy z dmuchaw gazowych i wynosi od 
0,65 do 0,82 zł .

Tablica r»r Zñobrazuje wytwórczość i przeciętne koszty

własne dmuchu za l a t a  1933 -• 1936 / I **!?/•

— ooo—



_lab.cznik Mr ГГ

і /  а  О S P  О D А Б К А
К Y К -

p о і  : 1 1 т r  z s  м  s  p i f i o -

А/ GHAľíAKOlRYSíYKA OGÓLNA •

So spodarka poni e t r zem sprężonym o bej maje s

1 /  Sieć główną, rozciągającą się  na szereg wydziałów,

2 /  •* lokalną, i  c e n tra l i  e lek tryczne jř obsługującą
prądnice gazane / ro z ru ch / ,

3 /  Sprężarki pojedyncze, obsługujące lokalne urządzenia 

pneumatyczne, 

ad 1/ S i e  ć g ł  ó i  n a .

f  s ie c i  głównej, zas i lane j  przez trzy sprężarki ,  

utrzymywane j e s t  c iśn ien ie  od atm.. Bo s iec i

włączone są kotły  wyrównawcze o pojemnościach;

1 kocioł 3,350 m3 w młoŁowni,
2 kotły  po 8,280 * przy sprężarkach warsztatu

kone trukcyjnego,
1 kocioł 1,070 * w wytworni zaprawy /obecnie

wyłączony/
1 . * 0,175 * w* walc. blachy c ienk ie j .

А/ U r zą d z e n i a « у t w ó r c z e  .

a /  Sprężarka typu “Flotman*, Z s to p n . , c iśn .  6 atra . , 

wydajność 17 nm^/min.
ISO obr/min ., chłodzenie wodne, napęd silnikiem e lek -

«

trycznym 20u KM, 585 obr/mm. 

b /  Sprężarka typu "pokorny-fi t tekind*» 2 stopn. c iśn .  6 atm., 

wydajność 13,5 nm^/min., 160 o or/m in . , chłodź, wodne 

napęd silnikiem elektrycznym 150 KM, 585 oor/min. 

с /  Sprężarka fy "Zwickauer Maschinenbau", 2 s topn . ,  c iśn .

6 atm., wydajność 3 ,8  nmymin. /minx, 270 o br/rain napęd



elektryczny 40 EM, 970 o br/min.

Pierwsze dwie sprężarki mieszczą, się n osobnej przybudówce 

murowanej przy warsztacie konstrukcyjnym, t rz e c ia  vs mio Łowni* 

ta os ta tn ia  pracuje tylko w wypadkach dużego odbioru powietrza 

/ponad 30,5 miß/m in . /  

d /  Z u ż у w с y p o w i e  t  r z a s p r ę ż o n e g o .

/  przy 75 obciążeniu hu ty /

Stalownia; generatory - -  ca.
piece
hala odlewnicza 
odlewnia s t a l i  

Walcownie Drozd owe 
" blach 

Walcownia иSędzimir"
Miotomia
Warsztat konstrukcyjny 

* mechaniczny 
Bóżne urządzenia ’ -___

B a z  e m ;

150 000 nm^/miesiąc 
160 000
20 000 
50 000 
35 000 
35 000 
33 000 
10 000 
60 000 
20 000 ..-5 om.

H
»
ft
I»
tł
t*
li
«I
It

578 ООО шіЗ/miesiąc .

ad 2 /  S i e c  c e n t r a l i  e l e k t r y c z n e j .

Sieć lokalna dostarcza powietrza dla rozruchu silników 

gazowych prądnic i dmuchaw i  napełnian/a j e s t  tylko w r a ­

zie potrzeby; ciśnienie  15 atm..

Powietrza dostarczają  sprężarki;

1/ 'Wiege lin-Hubner” , 2 a t  o p r u ciśn .  15 atm., wydajność 

8,35 nm̂ /ш іп . , 120 obr/min., napęd elektryczny 100 KM, 
975 obr/min.

2 /  “Schwarzkopfi  * 2 s tupn . ,  c iśn ienie  15 atm., wydajność 

8,35 nm^/min•, 165 obr/min.,  napęd elektryczny 1Q0.KM, 
736 o or/min.

Sprężarki mieszczą się  w piwnicy Centra l i  e lek tryczne j . 
ad 3 /  S p r ę ż a r k i  p o j e d y n c z e .

Sprężarki pojedyncze mniejsze /5-20 KM/'w ogólnej i lo ś c i

J



9-oiu sztuk., obsługują dorywczo lokalne urządzenia 
pneumatyczne, np. podnośniki przy walcarkach lub s to ją  
nieczynne.

Huta posiada ponadto jedną sprężarkę przewoźną 2 s to p n . , 

c iśn ien ie  7 atm., wydajność 3 ,6  n t/min.,  900 o nr /m in . , 
napędza n<| s i lnikiem benzynowym 60 KM» 900 obr/min.

Ęf' KOilІЖСZN0Śó И О ї Щ Ш І А  Ш1Ш* ULüíFSZSá I NOWIGH 
IHfESÏYCYJ.

a / f o b e с wzrastającego zapotrzebowania na powietrze sprężo­

ne, aktualną j e s t  sprawa zainstalowania nowej sprężarki 

/6  sz tuk / .

b/ Opracowywany j e s t  p ro jek t  p rzenies ien ia  is tn ie jących  

sprężarek do centrum huty z dołączeniem do nich jednej 

sprężarki nowej, oraz przeprowadzenie okrężnego przewodu 

głównego dla powietrza, celem równomierniejszego rozpro­

wadzenia powietrza do odbiorców..

с /  Przewidziane j e s t  zainstalowanie « s i e c i  powietrza sp rę ­

żonego dwu lub trzech ilościomierzy.

С/ PRZEGLĄD KOSZTÓW ШЗШГСН.

Bla zobrazowania -wytwórczości i  kosztów własnych wydziało­
wych powietrza sprężonego za la ta  1935 - 1936 / 1 - І ? / ,  

sporządzono załącznik Mr 27, obejmujący: 

sumaryczne zestawienie ilościowe i wartościowe, powietrza 

sprężonego, wytwarzanego na sprężarkach w Miotowni, 

Warsztacie konstrukcyjnym i Centrali  e lek trycznej .  
Wytwórczość oddana na usługi innych wydziałów wynosi 

około 80/ - na zużycie własne od 5 - 9 zaś s t r a ty  
wynoszą do 1Щ.

Tabela Mr 28 przedstawia wykres .uwydatniający gospodarkę 
spr ężonym powié trzem.
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В/ WYDZIAŁÓW SNEBGSTYCZNYGIÍ.

feaług ksiąg inden ta rZQitjGà majątek st-ałj  działu  

energetycznego i/y no s i  »

rn r є ś с
Î Wartość ! O d p i s y  ’! Wartość
l p í e n ,  na \ do al/)CTT ..l'935r ! r ze czy w. na
! 3 1 Д Ш 3 5  ! . ! ! ЗІ/ХІЇ.35Г

zi  ľ % ' ? z ł____ !______ zi_

a/ gospodarka aodnat 
Budynki
Urząd.i maszyny 

Ba zemí

Ь/ ГтОБроаагка p a r a m i  
Budynki
Urząd.z.i maszyny 

Bazem;

с/ Hro spodarka eloKtr. 
Budynki
Urząd z. i maszyny 

Bazem:

d/ aamdarka_gŁzpaajL 
Budynki
Urząd z. i maszyny 

Bazem;

e/  Sospodarka dmuchom; 
Budynki 
Urządz. i mai

Bazem;

*7 SotP.pow.spręż. 
Budynki

Iz.i maszyn]
Ba zem';

178 184,78 22,05 39 288,78 138
616-,.1M ,J6, „ 5^82,.,-.. 3 lŁ -M Z^6___
794 32.9,74 44,37 352 436,74 441 893 ,—

182 345 ,- -  424 911,05 |||
4277 Bu2.86  56 .11 163І 634.53 264?-1ба,33

i 058,91 37,11 1812 979,53 3072 079,38

546 593,50' 29,04 158 729
96 51...3Ó-- 2787, ‘ ,57 2 Ш , 519,32

5972 179,46 49,32 2945 795,57 3026 383,89

169,— 51,14 17 473,20 16 695,80
070.66 6 i . ^ ...20?,,11U7Q__ 12S.^5¿k9á-J

87І 239,66 60,49 224 584,90 146 654,76 |

284 618,88 51,13 145 540,03 139 078,85
2802. 537.48 62.46 1.7o0 596.ЛЗ. ■.ІОЗІ 94u.,,.?ä.
3087 156,36 61,42 1696 136,78 1191 019,58.

76 445,40 29,44 22 503,30 53 942,10
193 048.43 37.08__7l ___

493,83 34,91 94 085 ,Ю 175 408,73

Oaiy dział  є ner ge • 
tjGznyi

Budynki
Urząd z. i maszyny 

Bazem.;

1727 267,61 32,76 565 879,31 1161 368,30
190.55- 49.ЛІ..—6760 159 ,51,,., ,6892.,05.1

96 47,65 7326 018,62 8053 439,34

їїтааяа: Działy energetyczne - G-qspodarka gazowa,

dmuchem'i powietrzem sprężonym zostały już 

podane i  poprzednich zestamieniach majątkowych, 

gdyż Gospodarka gazowa i dmuchem są. prowadzone



.przy «.piecach.» natomiast Gospodarka pon. spręż, 

przy M io toin i ,  « Warsztacie konstrukcyjnym i  Centrali  
E lek trycznej .

 OÛQ —

ad 2 /  B' 2 I 1 Ł M E C H A N I C Z N Y .

А/ CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA- 

a /  D o z ó. r m a s z y n .

Zadaniem tebo dz ia łu  j e s t  dopilnomanie, aby urządzenia me­

chaniczne huty oddane mu pod dozór, przez poszczególne 

oddziały, były utrzymane шstan ie  zdatnym do użycia i danai} 

pełną rękojmię niezawodności n pracy, i  tym celu rewiduje 

się i  bada poszczególne urządzenia, zarządza ich  napraię 

i kontroluje wykonanie naprawy. Czynią to poszczególni 

technicy z pomocą przydzielonych im ślusarzy. Usuwają oni 

również drobne u s te rk i  zachodzące podczas ruchu poszczegól­
nych urządzeń.

D o z ó r  m a s z y n  d z ie l i  s ię  nar 

Dozor maszyn I - obejmujący; s i l n ik i  parowe, gazowe, pompy i 1

l i

tłokowe i  odśrodkowe, wentylatory, dmuchawy I 

sprężarki ,

Dozór maszyn I I -  obejmujący; nożyce, p i ły ,  młoty parowe

i powietrzne, prasy, podwajaćze, p ros to ­

wnice i urządzenia hydrauliczne.

Dozor dźwignic I-obejmujący; suwnice i  wazki elektryczne.

Dozór dźwignic I I -  obejmujący; żurawie obrotowe, wyciągi

pionowe i skośne, w indy, kolejki  linowe

Dozór rurociągów - obejmujący; przewody parome, spręż.

powietrza, wody pod ciśnieniem, «ody

do p i c i a ,  odwadnia с ze, garnki kondensacyjj 
ne, zoiorniki powietrza.

№
! I
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Wspólny warsztat dla drobnych doraźnych napraw posiada;

s toły ślusarsKie do pracy dla 12 ś lusarzy,

jeden aparat  do próbowania garnków kondensacyjnych,

jedną wiertarkę z si lnikiem elektrycznym öüö Ï ,  2 KM
960 o br *

Jedna ubikacja służy jako pomieszczenie dla 6-ciu tech n i ­

ków dozoru.

Ma p ię trze  znajduje s ię  ubikacja jako umywalnia i  sza tn ia  
oraz jedna jako pomieszczenie różnych narzędzi pomocni­
czych.

Dozór dźwignic I  prowadzi ruch wszystkich suwnic huty.

" 11 I I  B " żurawi i kolejek linowych.

b /  B o z ó r K o k s o w n i ,  S t a l o w n i
i У a 1 с o « n i  .

4

Dozór ten dogląda urządzeń specjalnych wspomnianych 
wydziałów i j e s t  czynny całą  dobę. Mieści s ię  « jednej 

ubikacji  jako pomieszczeniu dla mistrza i przodowników 

zmianowych. Opiekuje się takimi urządzeniami, jak; 

s to ły  podnośne, przenośniki bębnowe, t ranspor te ry ,  

elewatory, w yp у char k i ,  młyn węglowy i inne.

W raz ie  uszkodzeń, zarządza natychmiastowe naprawy wymie­

nionych urządzeń s t a l e ,  a na I I  i  I I I  zmianie odnośnie

urządzeń dozoru maszynowego, prowadzi ruch maszyn i s i l ­

ników; wymienionych oddziałów /m aszyniści/ .

с /  I) o z ó r W i e l k i c h  p i e c ó w .

Opiekuje s ię  urządzeniami wielkich pieców, jak;

przewodami zimnego i gorącego dmuchu, nagrzewnicami, 

dzwonami i urządzeniami pod nośnymi na Wielkich piecach 

silnikami gazowymi, dmuchawami gazowymi i  turbodmucha-

w ami.
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Prow adz i  r u c h  i  g o s p o d a r k ę  dmuchem, «odą 

c h ł o d n i c z ą  W i e l k i c h  pieców i  gazem wielkopiecowym, 

ic i  fcię tymczasowo '« u b i k a c j i  p r z y  pom oście  e l e k t r o w n i e

В/ PBZbGLikD KlSZľÓi; ÂiiübYGH.

Dia zobrazowania koszców uirzymania wszelkich dozorów 

sporządzono zestawienie, za ł .h r  29* które obejmuje; 

a /  Naprawnię odwadniaczy,

b/ Dozory-maszyn parowych, p i ł ,  nożyc i  dźwignic i tp .  

Za rok 1935 - koszty pod а /  i b/ wynoszą z ł  82 052,99, 

czyli  około 50 gr na t  s t a l i .

W roku 1936 za pierwsze 4 miesiące koszty dozorów k s z t a ł ­

tu ją  s ię  następująco;

—

i D o z o r y ; _________________  t________________Odwadnia с ze
-

! p i ł . .-nożyc i t p . .d z i j ągnic_a t p J  ! z ł / t  ! ! z ł / t
! B&zem ! z ł / t  ! Mazem! z ł / t  ! Bazem! z ł / t  ! Ogółem! s t a l i !  Ba zmn ! s t a l i
! ! s t a l i !  ! s t a l i !  ! s t a l i !  ! ! !
1_ _  i  ! t t r r t i t

,17 0,13 1171,26 0,11 2323,50 0,21 4926,93 0,45 3745,15 u,34
i 115,89 0,08 969,99 0,07 2335,91 0,17 4441,79 0,32 3695,80 0,28
}323,32 0,07 1321,59 0,07 3192,92 0,17 5837,83. 0,31 4821,70 0,26
"3,36 0,08 1569,59 0,07 3719,92 0,17 6952,87 0,32 3256,81 u , 15

Jak z powyższego wynika" koszty dozorów w roku 1936 Д-ТІГ/ 

wahają s i ę  od 47 dc 80 g r / t  s t a l i .

 ООО —
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ad 3 /  D Z I A Ł  E L S K ľ H Y G Z N Y .

k /  PODZIAŁ I BOZMIESZOIENIE.

0o Działu elektrycznego należą:

a /  Warsztaty elektryczne, t . z n .  warsztat elektromechaniczny, 
ins ta lacy jny  i nava j a l nia,

b /  fogotomie elektryczne,

с /  Badal ni a /laboratorium/»

d /  Magazyn.

a / W a r e z t a t y  e l e k t r y c z n e  mieszczą s ię  

w jednym budynku o wymiarach 11*4 x. 55 m i  wysokości 5,8 m, 

w którym jednocześnie znajduje s ię  rozdzie ln ia  6ÜÖ0/50Q/L25 i 
oraz magazyn silnikom.

ad a /  W a r  s z t  a t  у . e 1 e k t  r y c z n e posiadają:
O

1/ B i u r o  m i s t r z o m  /powierzchnia 20 n r /  

2 /  N a r  z ę d z i a r n i ę  /powierzchnia 25 * / .

В/ URZĄDZENIA TEGHNI07W5?

¥  Narzędziami znajdują s i ę ;
1 tokarka ze śrubą pociąg . ,  rok 

napęd elektryczny’ '
j 2, Wys.ostrzy 130 Ш: 
dług. tocz, ігшгї »

1 s z l i f i e rk a  z napędem elektrycznym 

1 w ier ta rka  z • napędem elektrycznym /  wrzeciona 20 mm

1 s tó ł  war s-ztatowy

2 imadła

narzędzia ś lusarsk ie  

1 wentylator elektryczny.
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З /  Ж а і ь • z t a t  .e i e k u r  о ш е с х і а п і  c z n y .

W Warsztacie e1ekt r omechanioznym» zajraującym powierzch­
nię 235 , znajdują się;.

1 suwnica ręczna, nośność 1500 kg 

s to ły  warsztatowe 

Ш imadeł

Z tokarki ręczne do nawijania cewek wys.ostrzy 150 m

1 f rezarka ,  rok bud. 1900, nap. transm. 0  wrzeciona
44 mm

1 prasa ręczna, rok bud* 1902 0 . wrzeciona 44 nsn,

2 nożyce ręczne, rok bud. 1902, stan zużycia Щ І,

1 strugarka; skok шах.120 шт, długość strug*5uu mm,

2. wiertarki elektryczne 0  wrzecion 15“2и ют, rok budJ 
1908, s tan zużycia 55%.

1 frezarka  rowków dla klinów /na s to jak u / ,  rok bud. 
1919 stan zużycia 50%.

Z w ier ta rk i  transmisyjne, rok budowy 1902, stan 
zużycia 60%, 0  wrzecion -52 i 46 шт.

1 wspólna transmisja dług. 20 m, 0  wału 55 шт, rok 
budowy 1935,

1 s i l n ik  transm isji  o mocy 7 KM, i lo ść  obrotów 7І5 
f ,  rok budowy

1 tor wózków kol. wąskotorowej,

i n s t a l a c j a  elektryczna, gazowa i ogrzewnicza,

ponadto « Warsztacie elektromechanicznym znajduje s i ę  

9 tokarek ze śrubą pociągową, z napędem od transmisji  

zainwestowane w la tach  od 1902 do ЩЩ.

Są to przeważnie maszyny starego typu.

Stan ich zużycia waha się  od 30 - 55
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4 /  Ił o z d z i e 1 n i a e l e k t r y c z n a

6000 i SCO Í/р о ї *46' ш^/, posiada:

szafki rozdzielcze 
my ¿4с z rn ki
ä transformatory 6000/000 ¥
1 transformator’ 6000/120 Y.

5 /  W a r s z t a t  i n s t a l a c y j n y  i  m a g  a-

z y n s i l n i  k d m  z a p a s o  my c h

/powierzchnia 21? /posiada:

1 s to i  warsztatowy 
5 imadeł
1 wiertarka elektryczna rok .bud .1902» stan 

zużycia 40%, /  wrzeciona 20 nim,
1 nożyce Olach.» rok oud. 1902» stan zużycia 50%
1 rozdzie ln ia  do badań przyr ząuow elektrycznych 
1 suwnica ręczna, nośność IQOO kg 
s i l n ik i  zapasowe są ustawione na stojakach, 
magazyn silnikom zajmuje powierzchnię 140 m*.

6 /  K u ź n i  a p o d  r ę с z n a  /powierzchnia 57 m^/,
posiada:

1 ognisko kowalskie
2 kowadła
1 s tó ł  warsztatowy 
2: imadła 
1 wciąg ręczny
1 suszarka do suszenia silnikom elektrycznych 
1 rozdzie ln ia  elektryczna 120 I .

7 /  Przed budynkiem umieszczone j e s t

1 ognisko kowalskie 
1 kowadło
1 imadło kowalskie.

limaka: Pod pomieszczeniami 1 i 2 znajduje s ię  sza tn ia  
i umywalnia.

i l r  z r a z e n i a :

szafy żelazne, ławki, umywalki, zbiorniki i  ody 
i pompa elektryczna.
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Określenie
rodzaju

i r tjlíoc i j iBodzaj тВок їZużyć І
і 1 lose іШ j n f f  f prądu ŕ bud. j w y- f U« agì

Hliník tokár sici 1 1

* g i i i f í e r e k i  1 1,5

" transmisji  1 7

" pompy 1 1,5
715 50Ü

si*

zm. ІУ29 10 

zrn. 19U5 60
Zlii $■

Mar zędz. 

Nar zędz. 

War s z t . el* 

Umywalnia.

ad b /  P o g o t  о ъ і є e l e k t r y c z n e .

j należą:

1/  Biuro irnstrzóm /powierzchnia 14,5 n ŕ /

2 /  Warsztat elektryczny /powierzchnia 46,5 m^/
1 s tó ł  warsztatowy 
5 imadła s lu t a re kie
2 imadła kowalskie
1 s z l i f i e r k a  elektryczna
1 wiertarka elektryczna, rok bud• 1902, /  wrzeciono 12 mm 

stan zużycia 50 / ,  
s za f ki nar zęd zi ow e 
szafki materjałowe.

3 /  Magazyn podręczny pogotowia elektrycznego /powierzchnia 
235 m /» przechowuje części zapasowe,

4 /  Szatnia i umywalnia /powierzchnia 52 m^/ 
szafki żelazne, ławki, umywalki.

ad с /  В ą. d a l  n і а • /р  owi er zehn і а 82 m^/.

Do Badalni należą:

1 /  Pracownia mechanika precyzyjnego /powierzchnia 11,5 nźy 
która zawiera:

1 s tó ł  warsztatowy 
1 imadło
1 tokarka precyzyjna o napędzie e l e k t r . ,  ro s  -budowy 1955»

wys. o s t r z y  65 mm, dług. toczenia cGu глш, stan 
60%

1 waga precyzyjna.
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2 /  Laboratorium posiada:

1 rozdzie ln ię  elektryczną z przyrządami pamiaroiemi 
1 transformator ly s .n a p . i  urządzenie do badania oleju  
1 s tó ł  warsztatowy 
1 imadło
1 s tó ł  do cechowania przyrządów elektrycznych 
Z szafy z przyrządami pomiarowemi.

3 /  Pracownia e lek tro l i tyczna  /powierzchnia 8,5 
posiada:

1 s tó ł  do ładowania akumulatorów
1 tab l icę  rozdzielczą z przyrządami pomiarowemi
2 wanny do niklowania.

ad á /  M a a a z y n /powierzchnia 217 m^/,

przechowuje wszelkie m a tę r ja ły . i  części zapasowe Dzia­

łu elektr. y c z n ego.

В /  P H Z h d L P  KDSŻidw m s i f f O H .

Załączone zestawienie Mr 2LL obejmuje sumaryczne koszty wy­

działowe utrzymania i prowadzenia warsztatów; 

а /  i  n s t a la  су j  nego,

Ь/ e lek tr orne cháni c znego, 

с /  Maw i  ja Ini two r n і ко«, 

d /  Badalni,

e /  Fogo t  o w і a є le k tr у с z n ego , 

f /  Magazynu podręcznego.

Dotychczas warsztaty te były ujęte  w jeden oddział,  p.n* 

la i  s z ta  ty Elektrotechniczne. -  obecnie zmienione je na 

Dział elektryczny.

Koszty tych poddziałów są bardzo powabne, bowiem w os ta tn ich  

latach przekraczają kwotę ponad 600 tys* z łotych rocznie.  

Koszty całkowite, przeliczone na produkcję Stalowni, przy­

noszą obciążenie vu. roku 1.933 przeciętnie. 2,70 z ł / t ,  zaś 

« roku 1936:/ I “17 /  p rzecię tn ie  3,07 z ł / t  s t a l i  surowej.

 ooo —
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ad 4 /  В Z I à IK O L  ¡3 J  O W Y .

à /  OKARAKTlRYSîTKà OGĆLNA-

Zadaniem Działu koiejomegu j e s t  utrzymanie sprawnej 

komunikacji niiędzy P.K.P. a rmtą, oraz załatwianie 

t ransportu wewnętrznego między wydziałami. Buchera 

kolejowym na bocznicy w Nowym Bytomiu k ieru je  zatwierdzo­

ny przez D!0.K*P. kierownik ruchu,
f  sk ład-dzia łu  kolejowego wchodzą poddziały, zwane іжжшш 

du zorami, a miánowic i e ;

1 / do zo r  pa r  owo zo wy,

2 /  ”torowy,

З /  * przetokowy,
4 /  " wagonowy,

5 /  wagi pomostowe / legalizowane/.

ad—1 /
Na b o c z n ic y  w Nowym Bytomiu h u ta  “P o k ó j"  p o s i a d a :

? parowozów normalno tor owych o mocy oa 450 do 870 KM, oraz

28 wąsko Lor owych о mocy od 22 do . 250 KM.

Parowozy pobierają wodę i węgiel w 3-cłi punktach. Nadzór 

nad parowozami sprawują mistrzowie /na każdej zmianie jeden/ 

podlegający kierownictwu puchu Kolejowego.

Nadzór techniczny nad kotłami parowozowymi sprawuje D.O.K.P. 
« Katowicach.

Dla przechowywania parowozów posiada huta 2 parowozownie, 

w kworych mieszczą się  warsztaty naprawcze, poza tym przy 

parowozowni 'wąskotorowej znajduje s ię  magazyn smarów i  lam­

pi ar nia Obok parowozowni normalnotorowej znajdują s ię  

szatnia  i umywalnia.
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Biuro dozoru parowozom znajduje s ię  między Wytwórnią 

benzolu, a Warsztatem mechanicznym.

gd—ы -».

P o d d z i a ł  t o  r o w y  wykonuje wszelkie roboty

torowe na bocznicy, oraz ma dozór nad przejazdem szosowym

przy bramie I - e j .

Bocznica kolejowa obejmuje*

22 km torów normalnotorowych o prześwicie 1435 mm,
oraz

40 w " wąskich и ?85 mm.

Ogółem, na bocznicy znajduje s ię  107 rozjazdów normalno­

torowych o skosie 1 ; ? i  1 ; 9. Pozatem 456 rozjazdów 

wąskotorowych, o skosie 1 ; 3, 1 s 4 i  1 i 6.

Bocznica posiada własny dworzec normalnotorowy zdawczo- 

odbiorczy,. którego część znajduje pomieszczenie na gruncie 

P.K.P.
Powierzchnia dzierżawionego gruntu od P.K.P.. pod dworzec 

normalnotorowy wynosi 4685 m&, natomiast grunt dzierżawiony 

d la  bocznicy wąskotorowej obejmuje przes trzeń  1861 m2. 

Nawierzchnia torowa stanowi własność huty.

Utrzymanie torów i rozjazdów /za. wyjątkiem nawierzchni leżącej 

na gruncie P.K.P./  wykonuje d z ia ł  kolejowy we własnym 

zakresie.  Natomiast tory  leżące na gruncie P.K.P. utrzymuje 

odcinek drogowy Nowy Bytom na koszt huty.
Ogólny nadzór nad torami, bocznicy, sprawuje D.O.K.P.

i  Katowicach.
Biuro, szatnie i  umywalnia mieści s ię  w budynku kierownic rwa.. 

Magazyn części zapasowych nawierzchni kolejowej znajduje 

się obok bramy TI, zaś skład szyn i. podkładów na жкішкхіж, 

składówi sku sur ówki.
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P r a c a  d ü z. а г  u p r z e t o k o w e g o  polega nas 

Przyjmowaniu wagonów normalno- i wąskotorornych na dworcach 
zdawczo-odbiorczych,

odwiezienie ich  na miejsce, następnie załadowanie względnie 

wyłaaowonie, uraz odstawianie z powrorem na wspomniane

dworce. Przyjmowanie wagonów oaoyia s ię  na podstawie pdleceńj
-j , .  íwystawionych przez służbę wagonową P*K.P»S natomiast zwrot

na podstawie, zawiadomień wystawianych przez urzędnika« 

dworca huty, którzy również przeprowadzają rewizję techn icz­

ną «agonów, przy pomocy zwrotniczych*

Urzędnicy dworca posiadają biuro na dworcu, gdzie są prowadź 

ne księgi przychodu i rozchodu, w których są notowane daty  

dostarczania i wydania wagonów, zawartość, maga deklarowana, 

nazwisko dostawcy lub adres odbiorcy.

Każdy «agon tak « s tan ie  ładowania, jakteż próżnym musi 

przejść przez «agę, gdzie zostaje wpisany do ks ięgi  

raportowej. Załadunek oraz wyładunek wagonów przeprowadzają 

łydzlały ruchu we własnym zakresie*

Oprócz przewozów « wagonach, państwowych przewozi s ię  na bocz 

nicy z wyaziału do wyaziaiu rożne materjały i produkty 

w wagonach własnych t.zw. roboczych, 
aa

Tabor hutniczy kolei normalnotorowej składa s i ę ;  

z 31 «agonów,
5 kadzi surowcowych,

1 cysterny na wodę, oraz 

1 wagonu ciężarkowego



zas tabor wąskotorowy posiada;

á? koleb żużlowyoh,

1? kadzi żużlowych,

10 cystern ,

58 wywrotek,

393 różnych wagonów,
182 i o zków koksowych, oraz 

112 wózków rudziarskich .

Wszystkie wyżej wymienione wagony i wózki pozostają pod 

nadzorem działu  kolejowego. Bro one naprawy i smarowanie 

wykonują pracownicy dozoru wagonowego, f iękeze naprawy 

przeprowadza Warsztat konstrukcyjny.

ad 5 /
Do ważenia wagonów państwowych służą wagi, k tóre  są l e g a l i ­

zowane przez Urząd miar i wag.

lag  normalnotorowych posiada huta. "Pokój* cz te ry .  Z czego; 

Dwie wagi o nośności 40 t  znajdują s ię  przy dworcu zdawczo- 

odbiorczym na rampie i obok Ekspedycji towarowej i s łużą do 

ważenia przesyłek przychodzących dla ./-pieców oraz cłowych. 

Po za tym

dwie wagi o nośności 60 t  znajdują się w hucie obok 

Kotłowni I i - e j  i służą do ważenia wszystkich innych prze­

syłek przychodzących do huty i wychodzących na zewnątrz.

Ma wspomnianych wagach waży się też wagony hutnicze 

w obrocie wewnętrznym.

Dla ważenia przesyłek wąskotorowych posiada huta 

3 wagi o nośności 20 t  każda.

3 wagi normalnotorowe oraz 1 wąskotorowa posiadają napęd 

elektryczny, natomiast 1 waga nor maino oor owa oraz 2 wąsko-
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Wagi p o z o s t a j ą  pod k o n t r o l ą  lUCuKi-P. » o r a z  Zawiadowcy 

s t a c j i  Nowy Bytom. Wyniki w a ż e n ia  wagonów o d b i j a  s i ę  na 

k a r t a c h  / p o d w ó j n y c h / ,  z czego k a r t k ę  b ib u ło w ą  w y sy ła  s i ę  

/ p r z y  p r z y c h o d z i e /  do Zarządu  magazynów / p r z y  wy chod z i e /  do 

E k s p e d y c j i .  Kar tka t e k tu r o w a  p o z o s t a j e  na w a d ze .

W szys tk ie  can e  z ka r  t k i  Wagowej w p i s u je  s i ę  do k s i ą g  r a p o r ­

towych,. o d d z i e l n i e  p rzychód  i  oda z i e l n i e  r o z c h o d .  Kopje 

r a p o r tó w  d o t y c z ą c e  przychodu  p r z e s y ł a  s i ę  do O d d z i a ł u  

h and low ego .

O b l i c z e n i a  i l o ś c i  ,pr ze to c z o n y ch ,  wagonów i  t o n n  wykonuje 

u r z ę d n i k  w B iu r z e  k i e r .  d z i a ł u  ko le jow ego  na podstawie ,  

r a p o r tó w  z wag. Z e s t a w i e n i a  m i e s i ę c z n e  t y c h ż e  p r z e s y ł a n e  

są  do B iu ra  kosz tów  w ła s n y c h .  Wykazy kosz tów  p o s to jo w e g o  

o r a z  k o n t r o l ę  z a l i c z o n y c h  p r z e z  s t a c j ę  Nowy Bytom za p o d ­

s t a w i a  n ie  l u b  z a b r a n i e  wag: o nów wykonuje s i ę  r ó w n ie ż  w b i u ­

r z e  k ie r o w n ic tw a  i w y s y ł a  do B i u r a  przewozów: i  c e ł .

В/ KONIECZNOŚd ШВШлЖШАPEWNYCH ZiillN, ULSPSZM I NOWYCH
INWISTYCYJ •

1 / 1  Dziale kolejowym przeprowadza s ię  bieżąco wszelkie ko­

nieczne naprawy parowozów i wagonów 'normino- i  wąskoto­

rowych, jak również konserwację nawierzchni kolejowej, 

a to w myśl obowiązujących przepisów PłKłp .,  które są 

bardzo rygorystyczne.

2 /  N a le ż a ło b y  m o ż l iw ie  j e s z c z e  « r o k u  bieżącym po w ięk szyć  

ta b o r  wagonowy p r z e z  n a b y c ie  k i l k u n a s t u  wagonów n o r m a l ­

no torowych  /w ę g la  г е  к /  i  w ąsko to row ych ,  a zw a ła ś  z e z a  

wagonów na ś m ie c i  i p o p i o ł  o r a z  k o len y  żużlowe do odwozu 

s z l a k i  p ł y n n e j .
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Zwiększenie taboru wagonowego wpłynie dodatnio na uspraw­

nienie ruchu transportowego, gdyż obecnych warunkach 

nie można nadążyć odwozowi gruzu i odpadków*

3/ Borniez j&ßt wbKazanytfi zakupić lokoLiotywę benzynową, kto* 

raby przewoziła wykończone dzwibary z wykończaim walc*, 

br o z do wy ch na Sk ład d zv igar ow.

I n w e s t y c j a  ta  p r z y n i o s ł a b y  zn ac z n e  p r z y s p i e s z e n i e  odwozu,  

co d a ł o b y  k o r z y ś c i  d l a  r u c h u  k o l e j o w e g o .

0/  PRZHGI4D KDSZiÓd

Z & ł ą c m i k i I r  Sł і Ш  odzwier ciad łają. Koszty utrzymania 

Działu kolejowego, za la ta  1933 do 1936 /3>IV/« A mianowi­

cie;

za ł.  Nr 31 * podaje całkowite kaszty wydziałowe kolei  

norma ino tor owej z wyprowadzeniem kosztu 

własnego na t  przewiezionego towaru, oraz 

B * 32 -  p o d a j e  całkowite koszty wydziałowe kolei

wąskotorowej z wyprowadzeniem kosztu 

własnego za godzinę parowozową.

Przeciętny koszt własny za t  pr zev.de zi o nego i wywiezionego 

towaru koleją, normalno uor ową w obrębie huty waha się  od 

46 do ?9 g r .

K o s z t  w ł a s n y  za g o d z i n ę  j a z d y  parowozem w ąsko to row ym  

w e w n ą t rz  huty w ynos i  od 8,33 do 12,19 z ł / h .

7/ roku 1936 “ koszty utrzymania ruchu kolejowego poważnie 

się zwiększyły z powodu księgowania wszelkich napraw na­

wierzchni kolejowej i  torów « ciężar konta ruchu kolejowego, 

a nie jak dawniej w ciężar poszczególnych wydziałów, 

w których znajdowały się tory kolejowe.
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В /  aOSPODiffiKâ ŁUDZia.

B zia ł  kolejowy zatrudnia następująoą załogę í 
а /  Гюго! kolejowy.

Załoga poddziału: parowozowego składa się 

z. 3 urzędników /mistrzów/,, oraz

125 robotników /maszynistów, palaczy. Zwrotniczych

parowozowych i  personelu pomocniczego/.
b /  Bozor torowy.

Załoga dozoru torów 'składa s ię

z 43 robotników /w tern 1 zastępca mistrza i  2 przo-

down i k o i / .

с /  Dozór prze rokowy.

Załoga dozoru przetokowego składa s ię  

z i m istrza i  Z urzędników dworca, oraz 

44 robotników /s łużba  przetokowa, zwrotnicza

i  pomocnicza/.
d /  Dozór wagonowy.

Załoga dozoru wagonowi ego składa s ię

z  11 robotników /kowale, pomocnicy, malarz, smarować ze

o/ Wa>a pomostowe.

Służbę na wagach pełni na 2 zmiany

? zaprzysiężonych «ażników, którzy s trzegą  in te resu  
kolei  *

Ogółem. Bział  kolejowy zatrudnia 9 pracowników umysłowych 

oraz 213 pracowników fizycznych, czyli  s tan urzędników 

wynosi 4 ,5  % w stosunku do robotników.

---ooo*—
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ad 5 /  D Z I A Ł  P L A G O W Y -

V  ( з ш т М Т з Щ А  oaóLNii.

D z i a ł  p lacowy j e s t  d z i a ł e m  pomocniczym, do którego n a l e ż y  

u t r z y m a n i e  i  dobrym s t a n i e  d r ó g ,  chodników , t rawników 

i  w s z e l k i c h  m i e j s c  n i e  zabudowanych, j a k - r ó w n i e ż  wzorowego 

porządku  w p i  s o n a r a c h ,  wychodkach, na  p l a c a c h  i  p r z e j ś ­

c i a c h  w o b r ę b i e  h u t y .

p o n a d to  d z i a ł  placowy za jm uje  s i ę  r ó w n ie ż  wyładunkiem  

c e g i e ł  o g n i o t r w a ł y c h ,  p i a s k u ,  g l i n y ,  zapraw szam otowych , 

a s f a l t u ,  kam ien ia  w a p ien n e g o ,  d o l o m i t u  i t p .  n a d c h o d z ąc y ch  

do h u ty  w wagonach n o rm a ln o -  i  w ąsko to ro w y ch .

Oprócz r o b ó t  wyżej wym ienionych  d z i a ł  placowy; j e s t  r e z e r -  

lo a re m  l u d z i  zbędnych ,  k t ó r y c h  d o p i e r o  s t ą d  r o z d z i e l a  

do p o s z c z e g ó l n y c h  wyuziałont  wed ług  z a p o t r z e b o w a n i a .

W r a z i e  w ięk sze g o  z a p o t r z e b o w a n ia  l u d z i  p r z e z  w y d z i a ł y  

r u c h u ,  wynajmuje s i ę  ro b o tn ik ó w  od p ry w a tn ych  p r z e d s i ę b i o r ­

ców.

S z a t n i e  i  umywalnie  d l a  m ężczyzn ,  k o b i e t  o r a z  przodow­

ników z n a jd u ją ,  się  p rz y  m ły n ie  tomas owym.

Tam t e ż  Zájdu j  e s i ę  s k ł a d  n a r z ę d z i  r o b o c z y c h .

B iu ro  d z i a ł u  p lacowego z n a j d u j e  s i ę  między w y tw ó rn ią  t o -  

rnasyny a  wytwórnią

В/ PBZddl4D KüSZïu./ IľOZXihlA*

l e n ie ,  załącznik Nr 33 - obejmuje całkowite koszty 

wydziałowe wydatkowane na przeprowadzenie różnych robót 

placowych « la tach  1933 - 1936 / I “!?/*
Jes t  to wydatek stosunkowo poważny, bo dochodzi rocznie 

ponad 26ü tys.  z ł , ' c z y l i  w przel iczen iu  na t  s t a l i  wynosi 

1,59 z i / t .
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Załoga Bziiaiu p laeoiego e lia le s ię  zmienia i  zależno soi 

ud Z atrudn ien ia  vlyci.ziałaoh produkcyjnych, przeważna 

i l o ś ć  robotników plaGowych p r z y ję t a  j e s t  na czas ograni- j 

с zony: do pew nyah ro b ó t .

Stan na -30 kwietnia 36r wynosi 3B kobiet i 275 mężczyzn.

ooo
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с /  f  ľ D Z I А г  f  A 3 3 Z T á T O f f ,
‘l 'ľ ’z á ľ  í|-J  pÍjíffgjH’tilí p íííS P jS ŕiô l - t  Ďfi'V

f  y d z i a ł  «a.  ï s z t a t a  т& у obejmuje wszy suki e

warsztaty pi od иксу j no-p r ze®or c^e i naprawcze.

Zadaniem jeŁo j e s t  dbanie o należyte i terminowe wykona­

nie produkcji jemu przynależnej, oraz przeprowadzenie 

u  d e h  remontów i napraw ur zączeń hutniczych., budowa 

i wykonanie nowych urządzeh* części Zapasowych i t p .

Dla spełn ienia  swych zadań hydział warsztatowy posiada 

następujące warsztaty / a z i a ły /*

1 /  f a r  s z t a t  me c h a n i c z n у ,

2/ ** konstrukcyjny,

3/ Wytwórnię t lenu ,

4 /  Wytwórnię P i ł  - / P i ł a r n i a / ,

5 /  Wytwórnię i o  p a t  -  / Ł o p a c i a i  n i a / ,

б /  M ur ar n i ę  i  wy tw òr n i  ę zap r awy,

7 /  S to la rn ię .

1 /  1  a r  s z t a t  m є c h a n i c z n y .

А / СШ Н ІК ЇSRTSïYKâ OGÓLNI.

Ж a r s z t  a t  m e c h a n і c z n y mieści s ię

« budynku z konstrukcji  że laznej ,  pokryty napą, który

zawiera halę główną i dwie hale boczne. Halę główną 

zajmuje;

poddział maszynowy i tokarnia walców, 

ś lu sarn ia  i biura warsztatu.

Jedna z hal  bocznych mieści w sobie; 

poddział narzędziarsk i ,  oraz 

montaż zestawów kołowych, zaś 

pozostała  hala ooczna - ś lusarn ie  naprawcze.
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Bo-GZ.ne hale éoudomane są i  konstrukcji  drewnianej і 

ścianach murowanycii.

Oświetlenie dzienne » św ie t l ik i  ¿¿orne i  boczne,

" nocne " elektryczne.

Ogólna powierzehma ûudynku darsz ta tu  mechanicznego
- -  9wynosi 5 035 ЯГ'*

W oddzielnych budynkach niedaleko Warsztatu mechanicznego 

mieszczą s ię ;
warsztaty naprawcze parowozów wąsko** i  normalnotoro­

wych
odlewnia  m etali,
naprawnia rymarska o łącznej powierzchni rzutu

poziomego 246
Warsztat mechaniczny - wykonywaje wszelkie roboty pro­

dukcyjne i  naprawcze, wchodzące w zakres mechanicznej 

obróbki m e ta l i ,  oraz wszelkie roboty ś lusa rsk ie  i mon­

tażowe urządzeń mechanicznych.
І  ostatnim roku Warsztat mechaniczny zos ta ł  przeorgani­

zowany i podzielony na następujące poddziały;

1 /  poddział narzędziarsk i ,

2 /  ' *' maszynowy,

3 /  'l ś lu sa rsk i ,

4 /  tokarnię walców,

5 /  odlewnię m etali ,

6 /  naprawnię rymarską,

7 /  poddział ogólny.

ad 1/ p o d d z i a ł  n a r  z ę  d z i a r s k i  - 
obejmuje;

wypożyczalnię narzędzi, warsztat narzędziark i,  

mechaniczny i ś lu sa r sk i ,  Kuźnię, hartownię, s z l i -  

f i e r n ię  i  magazyny podręczne.

Poddział nar zędziar ski wyposażony j e s t  w оЬгаЬіагкі
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lekkie,  a mianowicie;

3 tokarki ,
2 heblark i,  

á w ie r ta rk i ,
1 f rezarkę,

12 s z l i f i e r e k ,
1 młot powietrzny,

Z pi есе" hartownicze,
Z ogniska kowalskie.

Obrabiarki przeważnie starego typu - .pos iada ją  napęd t r a n s ­

misyjny, parę nowych obrabiarek ma napęd indywidualny, 

poddział narzędziarski ma za zadanie utrzymanie w należytym 

stanie technicznym wszystkich narzędzi na hucie ,  oraz wy­

konywanie narzędzi specjalnych, których nabycie ^na rynku 

sprawia pewne trudności*
Ze względu na zainwestowanie, narzędziarnia nie wykonywuje 

narzędzi ani sprawdzianów precyzyjnych. Jako dodatkowe 

prace, narzędziarnia sporządza wszelkiego rodzaju matryce 

i stemple dla potrzeb wewnętrznych huty, jak też i na 

zamówienia zewnętrzne.

Gelem utworzenia Centralnej narzędziam i huty było 

skupienie w jednym ręku ca łośc i  gospodarki 

narzędziowej, pr ze dews zÿ st  ki em z r a c j i  zmniejszenia 

zbędnych zapasów narzędzi,

utrzymanie narzędzi tych w odpowiednim s ta n ie ,  oraz 

normalizacja typów narzędziarskich.

2/ p o o  d z i  a ł  m a s z y n o w у « wraz z tokarnią

walców znajduje s ię  w głównym budynku warsztatu mechaniczne 

go.
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Posiada następując.e urządzeDią;

60 s z t  tokarek 
I " wytłaczarkę

5 №łieblarek podłużnych 
І w heblSrkę poprzeczną 
1 " do kół stożkowych
6 “ dłutownic
7 ** gryz are к
3 B p i ł  do metali 
6 ” wiertarek
5 " s z l i f i e r e k
1 11 kamień piaskowy do os trzen ia  narzędzi
1 t :prasę hydrauliczną, 

razem; 97 sz t .

Słownym przedmiotem wytwarzania tego dzia łu  j e s t  wykonywa­

nie części dla tanoru kolejowego, jak osie wagonowe i  pa­

rowozowe, koła bose i  kompletne zestawy kołowe.

Do. umożliwienia te j  gałęz i  produkcji ,  zakupiono od roku 

1928 do dziś  4 tokark i .  Poza tym poddział maszynowy obrabia 
wały zwykłe i korbowe, p ie rśc ien ie  i rożnego rodzaju 

kształowniki. poza produkcją na sprzedaż, warsztat  wykonuje 

wszelkiego rodzaju prace naprawcze dla całej huty.

Część obrabiarek zatrudniona j e s t  wyłącznie d la  Za kładu 

badawczo-doświadczalnego, wykonywaniem prób mater jałowych, 

dostarczanych przez wszystkie wydziały h u ty .  

ad 3 / P o d d z i a ł  ś l u s a r s k i “- obejmuje następujące 
naprawnie;

a /  ijaprawnię ogólną,

o/ *'wag,

с /  * aparatów hydraulicznych,

d /  H parowozow,

e /  " blacharską.

Wyposażony j e s t  w następujące obrabiarki;

3 tokarki
1 heblarkę podłużną 
1 " poprzeczną
3 wiertark i  
1 p i łę  do cięc ia  rur 
1 s z l i f ie rk ę  

razem; lü s ztuk.
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W szy s tk ie  maszyny s ą  s t a r e g o  typu o l e k k i e j  budowie i 
s ł u ż ą  w y ł ą c z n ie  do wykonywania d ro b n yob napraw dla huty.

Załącznik I r  M  - przedstawia zestawienie kosztów przerobu 

$ lus ar ni za l a t a  19.33 du 1936 A **!?/, przy czym koszty tego 

poddziału dochodzą w roku № 5  do kwoty zł 654 432.*.--, 
czyli 5 ,89  z ł / t  s t a l i .

M a p r a w n i e p a r o w o z ó w  normalno i  wąskotoro­

wych mieszczą się i  oddzielnych budynkach o łącznej po­

wierzchni 71C m4* Wykonuje s ię  tam wszelkie naprawy paro­
wozów. i taboru kolei normalno i wąskotorowych, wchodzące 

w zakres ślusarstwa.

B 1 a c h a r n i a -  wykonywuje' wszelkie nowe prace oraz 

naprawy wchodzące w zakres blacharstwa. Należą tu ta j  wszel­
kie roboty lutownicze i. ołowiane, wreszcie utrzymywanie da­

chów budynków f a or ус zri ych.

.Koszty utrzymania tego poddziału, wedłi

wahają się od zł 25 806 ,— w roku 1983 do z ł  39 116,--  w

roku 1935 - czyli na tonnę s t a l i  około 20 g r / t .

4 /  !  o k a r  n i a i  a 1 с o w - naprawia zużyte walce 

z. walcowni, przetacza i ka l ib ru je  nowe walce, zakupione 
w stanie, surowym od obcych firm.

Mieści w sobie:

piec gazowy do nagrzewania obręczy,

nowozakupiony młot powietrzny do zacinania p ie rśc ien i  

zaciskowych w kołach od zestawów, 

wagi do odważania, kół,
w ie r ta rk i  do wiercenia otworów w tarczach kół bosych 

oraz 5 przestarza łych  tokarek tarczówek dla. obróbki 

kół bosych.
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2 halą montażową łączy s ię  hala wysyłkowa, ąokry ia j4.oa 

powierzchnię 165 m:~. Hala, montażowa, służy za składnicę 
do magazynowania gotowych zestawów kołowych i innych 

wytwoiow warsztatu mechanicznego. Do załadowania gotowych 

produktów do wagonów służy zóraw przyścienny -obrotowy z 

nowo-zainstalowanym dźwigiem elektrycznym.

ad 5 /  0 d l e  w n i a  m e t a l i -  umieszczona j e s t  w budynku 

murowanym o powierzchni 575 m^. Dla pomieszczenia mater ja łów 

wsadowych posiada dwa magazyny podręczne.

Do urządzeń techn icznych odlewni metali  należą: 

oczyszczarka od wiórów żelaznych, 

s z l i f  ierka z 2-ma tarczami szmerglowemi, 

p i ła  kabłąkowa o wspólnym napędzie transmisyjnym, 

wentylator służący'do podmuchu pieców odlewniczych 
i ogniska kowalskiego, mający osobny motor.

I)o podnoszenia zaformowanych odlewów, służy suwnica ręczna.

W budynku odlewni metali mieści s ię  wspólna umywalnia 

dla robotników odlewni i wytwórni p i ł .  Do odlewni metali 

•przybudowany j e s t  piec do suszenia form.

Główną cześć. produkcji - odlewni m etali  stanowią:

Łożyska walcowe - dla huty “Pokój" i "Baildon" około 4 1/2 t  

miesięcznie.

Basztę produkcji stanowią;

tu le je ,  pręty, panewki i inne odlewy *

poza. tym odlewnia metali wylewa oiałym metalem wszystkie 

r odzaj e łoży są maszynowych.

Zdolność wytwórcza wynosi miesięcznie z górą 8 t .
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ZssiavsiGflie, załącznik Nr 36, obrazuje ilości i rodzaje 

wybiórczości ara z .koszty własne wydziałowe za laca 1933 - 

1936 / ]> ІТ / .  Koszty własne odlewni dochodzą do kwoty 

zł 50 000 » —a
ł i ” ' ' 1 0 ' l i t ; ł  :j; a ^ a / d a a : - .  . , . ; y, i ’ v - a d '  d - ' ď -  ;d; d ■-.'d!d d d d ' i ' ' h  ' . d ' :

ad 6 /  N a p r a  vu n i  a  r  y m a r s к a .

By шагn i a  z n a j d u j e  s i ę  i  osoonym murowanym b u d y n k u , .p o  

krywającyiii  p o w ie rz c h n ię  130 в? •

N&prawma rymarska poza bieżącymi napraw esami pasów'napę­

dowych, zaopatruje ca łą  hutę w potrzebne nowe pasy na- 

pędne, szczeliwa i mankiety skórzane.
D o s t a r c z a  r o t  n i e ż  u b r a n i a  ochronne  d l a  . ro b o tn ik ó w  huty; 

i  wykonuje w s z e l k i e  p r a c ę  wchodzące w z a k r e s  r y m a rs tw a  

i  s i  od l a r  s twa .

Napraw ni a rymarska zatrudnia 11 robotników.

Załącznik Nr 37 “ przedstawia:, 

zestawienie kosztów prowadzenia teyo poddziału za 

la ta  1933 ~ 1936 / I  “ИГ/, wyr o zające kwotę od 

z ł  24 827,--  w roku 1933 - do z ł  53 435,-  w roku 1935, 

czyli  od 13 ~ 32 ¡¿X  na tonnę s ta l i*

a d 7/ p o d d z i a ł  o g d 1 n y .

Mars z t a t  m echan iczny  p o d l e g a  I n s p e k t o r o w i  Maszyn i  Vfersz«- 

t a t ó w . Na c z e l e  ../ars z t a  t u  m echan icznego  s t o i  i n ż y n i e r - 

k i e r o w n i k ,  a y s p o n u j ą c y  12 u r z ę d n i k a m i ,  p o ś r ó d  327 r o ­

bo tn ików z n a j d u j e  s i ę  k i l k u  ro b o tn ik ów  z; fachowym w y k s z t a ł ­

ceniem szko lnym ,  k t ó r z y  pomocni s ą  u rzęd n iko m  e ta towym i 

. z a t r u d n i e n i  w c ł i a r a k t e r z e  przodowników w z g lę d n ie  u r z ę d n i ­

ków biurornych. S iedmiu  u rzędn ików  s p e ł n i a  f u n k c j e  

c zy s u o m і  в t  r  z ow sk ie . "



Ч ukiÊfcie iziacżonej ргысу ViTars z ta t  mechaniczny zatrudnia 

m îdçkszych poddziałach oprócz wspomnianych etatowych r o ­

botników, również robotników przejściowych.

Liczba tych robotników wynosi obecnie 26 osob.
;

Ж dużej ha l i  Warsztatu mechanicznego znajdują s ię  dwie

suwnice o nośności 5 ,8 i 20 t ,  służące do. pr ze transpor to**

la n ia  c iężk ich •erzedmiotów. 
bram

Tjo wBzystkicíj/vvarsztatów prowadzą bocznice 'wąskotorowe, 

ułatwiaj ąoejgi zewóz mater ja łów i wytworów.

Bo ogrzewania warsztątow służą j s k  piece koksowe, rozstawiał 

ne celowo па с a łe j  p ow i er z chn i .

O ś w i e t l e n i e  ' f a r é z t ä u  m ech an icznego  j e s t  e l e k t r y c z n e .

Ogólną charakterystykę wytwórczości Warsztatu mecnaniczhego 

można określ ić  zdolnością produkcyjną dużych i ciężkich 

przedmiotów, nie wymagających.wielkiej precyzji  wykonania. 

Stan obrabiarek naogół zły; obrabiarki są i  większej częś­

ci p rzes ta rza łe .

1 o s ta tn ich  czasach zaczęto Warsztat inwestować; w obrab ia r­

ki nowoczesne, które stopniowo zastąpią obrabiarki s t a r e ­
go typu. Warsztaty stopniowo wprowadzać będą normy paso- 

wań ala części zamiennych obrabianych w w arsz tac ie .

Z. e s t a ;w i ; e n і є , załącznik Nr 38 -  poca je

całkowite koszty wydziałowe Warsztatu mechanicznego . 

za la ta  1.933 - 1936. / І ^ І Ї /  z wyprowadzeniem ogólnego 

tonnażu produkcji oraz procentowego nakładu stosunku 

do r oboe izny wytwur c z e j ,

Tablica Nr 3*9 - i l u s t r u je

przegląd wytwórczości za l a ta  1933' -  1936, którą 

podzielono na dwie-grupy na sprzedaż i do dalsze j  

przerobki.
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Jak z líjkresu my nika w roku 1935 Warsztat mechaniczny 
osiągrićił najwyższy stan wytwórczości i lo śc i  2Ш t ,  co i  

stosunku do la t  innych je s t  be razo znaczny, _uyż tw poprzed­

nich latach nie przekraczał i lo śc i  135 t  miesięcznie.

M a j ą t e k  W a r s z t a t u  M e c h a n i c z n e  go

Według ksiąg inwentarzowych majątek s ta ły  całego Warsztatu 

me chanieznego pr zeus ta i ia  war tośó;

» ?
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ì ï

? ?

War tośó 
biłansowa 
na ЗІ/ХХІ. 
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В/ KONIUZNôáÓ ífPEÜfiiOZjilHIá PJtkYJH ZMIuM, IJLIPSZM I NOWÏÜH 
Ih./rlSkxOYJ.

¥ Warsztacie mechanicznym a la  usprawnienia i' wydobycia 

większej wydajności, należałoby dokonać następujących in -  

westyсуj .

1/W n a r z ę d z i a r n i  W a r s z t a t u  m e c h a  
n i с z n e  g o należy;

a /  zakupić jedną heblarkę poprzeczną.

Stara j e s t  * złym s tan ie ,  przy; robotach narzędziowych 

maszyna ta j e s t  niezbędna, 

b /  Zakupić jedną tokarkę kłową, małą, długość toczenia oko­

ło 1,5 m, rozstęp kłów 300 ram z wrzecionem przelotowym. 

Konieczna j e s t  przy robotach narzędziowych, 

с /  Należy zainstalować piec elektryczny do hartowania, na- 

r zędzi .

Bożne gatunki stali 'specja lnych wymagają dokładnych
temperatur hartowania, podniesieauat to wyrób jakościowy 
narzędzi. .
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2 /  W D z i a l e  m a s  z y n o і* у m należy zakupić; 

а /  2 kaxuzelÓTski specjalne do obróbki kół bosych i  ban­

daży- do średnicy 1,5 ю. ї.уш spòso Dem osiągnie s ię  

potanienie produkcji zesoaioi kołowych, 

b/  Zakupić nową tokarkę walcó-w do toczenia walc ów bróz- 

dowych d la  ./'аісотоі grubej.

3 /  ■ f  O d l e w n i  m e t a l i  niezbędne j e s t ;

wybudowanie drugiego pieca tyglowego na miejsce 

obrotowego nie nadającego s ię  do użytku, 

przy odlewaniu przedmiotów ponad 300 kg musimy urucha 

mieć u»a piece, co znacznie podnosi koszt przerobu.

G/ КІЛйиШК РЙОДШ'ШЇ?

I  o s ta tn ich  la tach  W Warsztacie mechanicznym dokonano 

szereg ulepszeń, które wpłynęły na usprawnienie i pota­

nienie wytwórczości, a mianowicie;

1 /  przebudowano narzędziarnię wraz z s z l i f i e r n i ą ,

2 /  Zainstalowano wytaczarjrę, przez co zwiększyło s ię  

możność obr o bko« ąjt.
Go do kierunku produkcji ,  to idzie ona po i i n j i  wykonywa­

nia półwytworów, gdyż robocizna nasza j e s t  droga ze wzglęt 

du na wysokie płace i s ta re  maszyny.

В/ GOSPODARKI LUDZKA 7іШЗКГАОІЕ MECHANICZNYM.

Taoela, załącznik Nr 40, obrazuje kształtowanie s ię  go­

spodarki ludzkiej w Warsztacie mechanicznym* 

przytoczone krzywe podają załogę i przeciętne zarobki 

huty i Warsztatu mechanicznego.

— ooo---
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Z / W a r s z t a t  K o n s t r u k c y i n y  
h u t  jł,p o k ó j Si .

к / т ш щ т т вт ш  ogulna.

Warsztat konstrukcyjny obejmuje następujące dzia ły  pro« 

aukcyjnej

I .  Warsztaty przetwórcze dla konstrukcyj stalowych^

I I .  " naprawcze, oraz

I I I .  * spawania i cięcia m eta l i .

P r o g r a m p r a c y .
ad Т/ Warsztaty przetwórcze wук o nyiu j ą ;

a /  szk ie le ty  stalowe dla domów mieszkalnych i «ie* 
lepiętrowych,

b /  konstrukcje mostowe,

с /  suwnice i dźwigi,

d /  wieże i maszty,

e /  zb iorn ik i ,

f /  rożne konstrukcje dla przemysłu, 

g /  wózki i stemple kopalniane, 

h /  rynny potrząsalne,

i /  wszelkiego rodzaju p ro f i le  z blachy, g ię te  na 
zimno.

afl..£1/ Warsztaty napraweze wykonują;

a /  roboty oraz montaż urządzeń hutniczych, 

b /  naprawę kotłów i wagonów cysternowych. 

ad ТТТ/ Warsztaty spawania i c iec ia  metali obejmują; 

a /  Spawałnię elektryczną, 

b /  * autogeniczną,
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M a j ą t e k  s t a ł y  warsztatów konstrukcygnych
tworzą następujące urządzenia;

а / B u a j  n к i i p o  и i e ш z c z e n і а .

Należą tu;

1/ Budynek Warsztatu konstrukcyjnego, obejmujący 4 hale kon­
s t ru k c j i  żelaznej o łącznej powierzchni 4 154 nT.

p
a / H a l a  Ï o powierzchni 552 n r ,  wys. 7 ,6 m pokryta b la ­

chą f a l i s t ą ,  rok budowy 1906/07.

V  hala I I ,  o powierzchni 828 m% wys. Ю à ,  pokryta b l a ­
chą f a l i s t ą ,  rok budowy 1926/27. 

с /  hala  I I I  - o powierzchni 1104 в*?ї wys. 7 ,8  ш, pokryta 
papą, rok budowy 1928/29. 

d /  hala I ?  -  o powierzchni 1670 mS wys. 10,85 m, pokry­
ta papą, rok budowy 1929/30.

I  ha l i  I - znajdują s ię  dźwigary biegowe dla wielokrążka,

natomiast hala  ГІ» I I I ,  i I f  - posiada suwnice o napędzie
elektrycznym.

2/ Maszynownia dla kompresorów oraz biuro ruchu są murowane, 
pokryte papą o powierzchni 2 646 fi/% wysokość 4 m.

З /  V/ h a l i  I -  znajdują s ię  budynek z blachy f a l i s t e j  dla 

narzędzi o powierzchni 60 ш** i wysokości 2,7 m.

4 /  Budynek z blachy f a l i s t e j  dla p i ły  szybko-tnącej żelazo 

na zimno, o powierzchni 15,8 wysoki 3 m.

5/ Budynek murowany o powierzchni 142 m2, służy jako s z a t ­
nia i umywalnia dla robotników.

6 /  Budynek murowany o wiązaniu żelaznym, kryty blachą f a l i ­

s tą  - o powierzchni 152 m2 i wysokości 4 ,8  m, służy 
jako magazyn acetylenu i przechowalnia modeli.



7 /  Boáyuek dla wytwórni acetylena je s t  шигomany» kryty papą, 
o powierzchni 40 ¡ Â  wysoki ш, połączony jamą na 
głęboką do szlamu karbidowego i  basenem do oczyszczania * 

o powierzchni 35 m*%

E a s z y n y i  u r z ą d z e n i a  t e c h n i c z ­
n e .

1 /  Kompresor 2 stopniowy o 0су I* = 380/525, skoku S « 400 mm
i n »  180 obr/min., dla 15 powietrza min. o ciśn ien iu  

7 a tn ., poruszany silnikiem  elektrycznym o mocy H * 200 KM 
n » 600 obryinin.

2 /  Kompresor 2 stopniowy o 0cy lin . * 450/555, skoku SNĚ50 mm
i n » ІШ/obr/m in ., o ciśn ien iu  7 atn.* poruszany s i l n i ­

kiem elektrycznym o mocy N **■ 150 Kl» n * 585 obr/nin*
5 / Dwa zbiorniki dla zgęszczonego powietrza, 4 s to ły  do spawa 

nia z konstrukcji żelaznej, wyłożone cegłą szamotową.
4 /  Maszyna do nitowania z,napędem elektrycznym o mocy N * 4 ,5  

KM, n * 960 obr/toin.
5 /  2 wiertarki sy s t . Raboma*, napędzane silnikiem  elektrycz­

nym o mocy H *  7 ,5  KM i  55 KM, n * 2 900 i  1 450 obr/min., 
dla 3-ch zmian szybkości obrotów oraz pompa do chłodzenia 

wodą o napędzie elektrycznym.
6/ Wiertarka sysb. •‘Kolb* napędzana silnikiem  elektrycznym 

o mocy N *  15 KM, n *- 1440 obr/min., oraz pompa do ch ło­
dzenia wodą z napędem elektrycznym.

7 /  Dziurkarka uniwersalna o napędzie elektrycznym o mocy N**3 

Ж» n * 720 obr/min. maks. wielkość wyciskania otworów 

0  » 32 mm o grubości blachy do 23 mm.
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Q/ IJožyce cło c ięc ia  blach o «janiarach 15 ЩОСЬ sm z napę­
dem elektrycznym, o mocy №=15 KM* n »  720 obr/min.

9 /  Dziurkarka o napędzie elektryczny® o mocy I  ** 14 KM* 
n * 732 obr/min. * do tłoczen ia otworów 0  = 40 , o grubości 
blachy 20 вши

10/ Kombinowana ueinarka i  dziurkarka dla przekrojów prosto*» 

kątnych, kwadratowych i  kołowych w że la z ie  profilowym 

i  płytach-napęd silnik iem  elektrycznym o mocy N Ä 9 Щ» 

n * 962 obr/kin*

11/ Tokarka kłowa Ä długość łoża 1*3 m i  wysokość toczenia  

180 mm* o napędzie z transm isji.
12/ ïïcinarki rur o napędzie z transm isji, służą do c ięc ia  

rur 4 “*

13/ Dwa podwójne ogniska kowalskie* każde po 2 kowadła. Sto­
ły  ślusarskie z imadłami,

14 / 3 żórawie ręczno-obrotowe-każdy o wysięgu 4 ,5  m.
15/ 2 suwnice o nośności od 1,5  t  i  rozpiętości 12*1 m, 

znajdujące s ię  w h a li II i  I I I ,  napęd elektryczny.
16/ 4  zespoły przetwornic składające s ię :

a /  z s iln ik a  elektrycznego o mocy 61 »2 KM* n * 1460 obr/
min., sprzęgniętego z maszyną prądu stałego o mocy

-  - -

32*5 Щ* 110 7* oraz s iln ik a  o mocy Ы * 1*8
b / z s iln ik a  elektrycznego o mocy 1 * 9  KM, n * 1440,

sprzęgniętego z maszyną prądu sta łego o mocy 4*5 ВД
oraz s iln ik a  N * 0*25 KM.

с /  z s iln ik a  elektrycznego o mocy N * 110 Kl, n * 980
obr/п іп . ,  sprzęgniętego z maszyną prądu stałego o

mocy 111 KI /0-220 ¥ . /
d /  z siln ik a  elektrycznego o mocy N * 110 KM, n * 980

ob r/k in ., sprzęgnięty z maszyną prądu stałego 111 KI 
/0-220 V/.
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P iła  szybkoHnąca Ba zimno sy st. “Mars'* z prawym kierun­
kiem obrotu* napędzana przez: s iln ik  elektryczny prądu 

zmiennego o mocy N * 35 KM, n = 2900 obr/iain.

17/ 3 spawarki do elektrycznego spawania i  elektryczny aparat 
do spawania* poruszany za pomocą motoru benzolowego.

18/  2 aparaty do wytwarzania acetylenu, o pojemności 125 kg 

karbidu*-maksymalna wydajność 12 000 l/m in. wraz ze 

zbiornikiem gazowym o pojemności 4000 litrów , zbiornik 
wody i  oczyszczacze gazu.

Ponadto Warsztat konstrukcyjny posiada rozmaite narzędzia i  

przyrządy ślu sarsk ie , kowalskie, spawalnicze, traserskie itd .

WPROWADZENIA ZMIAN* ULSPSZEît I NOY/ЇШ INWESTÏGYJ

1 najb liższej przyszłości zamierzone je s t  wprowadzenie nastę- 

pujących inweatycyj, koniecznych, do usprawnienia i  powiększe­
nia produkcji:

1 / Zakupienie maszyny do g ię c ia  blach o długości 4-5 m, gdyż 

istn iejąca  maszyna je s t  zupełnie zużyta.

2/ Zakupienie 4  agregatów dla spawalni, które pozwolą na po­
większenie produkcji konstrukcyj spawanych. Obecna i lo ść  

agregatów okazała s ię  niewystarczająca, wobec czego zmu­
szeni jesteśmy wypożyczać agregaty u obcych firm.

3 /  Budowa magazynu dla narzędzi montażowych o powierzchni 
około 600Botychczasowy sposób przechowywania narzędzi
montażowych nie je s t  racjonalny.

4/ Budowa suwnicy dla spawalni o nośności 3 t .  Obecnie transport 

materjaló® i gotowych części ze spawalni dokonuje s ię  

ręcznie, co podraża koszty produkcji, a niejednokrotnie 

wstrzymuje normalny bieg pracy.
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q / ZDOLIíOád PRODUKOrJMá.

Truüno j e s t  okreálié dla lar  s z tatu konstrukcyjnego maksy­
malną zdolność produkcyjną, gdyż zależy to od różnych 

okoliczności, a zwłaszcza od rodzaju robót. Możliwości 
rodzajowe są nieograniczone, zależnie od tonnażu, jakoś­
c i  wykonania i  w ielkości objektó«*

Przybliżoną zdolność miesięczną można ok reślić  na 5ÛG t  

produkcji przy obecnym stanie urządzeń.

D/ PRZBOŁP KOSZTÓW l/MSKTCE.
im  m  ■ФЬ'тт'Ш  mm mm щь-тт-щт-т*«* m * *+■ mm-

Bla zobrazowania całkowitych kosztów Warsztatu Konstruk- 
cyjnego, sporządzono 2 zestawienia:

za ł. Mr 41 * zbierające i lo ś c i  i  koszty własne produk­

cyjne Warsztatu Konstrukcyjnego za la ta  

1933 -  1936 Д-ІУУ» z wyprowadzeniem na­
kładu w %.

B * 42 -  zbierające koszty wydziałowe Warsztatu 

naprawczo-konstrakcyjnego według rodza­

jów, za la ta  1933 -  1936 / I - И / ,  z wy­
prowadzeniem kosztów na t s t a l i .

Ponadto opracowano tab licę  Nr 43, przedstawiającą całą 

wytwórczość Warsztatu konstrukcyjnego z podziałem na kon­

strukcje mostowe, szkieletowe i  inne, za la ta  1933-1936 

/МПГ/, przeznaczone na sprzedaż i  na własne potrzeby.



їаЬІісза Nr 44  ̂ uwidacznia przegląd gospodarki ludz­
kiej Warsztatu Konstrukcyjnego* podając dla Warsztatu 

konstrukcyjnego stan zalqgi i  przeciętn ie zarobki na 

głowę i  dniówkę.

Warsztat konstrukcyjny zatrudnia na 30/4 . 1936r 

6 urzędników i  168 robotników stałych .
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Ъ/ ® j t  b ò r n i a  t l e n u  Д іе п іа г п іа /.

к /  ттшттпіїшо з б ш  .

% twórnia tlenu m ieści s ię  w budynku warsztatów konstrukcyj­

nych.* Obok tlen iarn i « dwóch osobnych budynkach znajduje 

s ię  pomieszczenie dla napełniania tlenem b u tli stalowych. 
Tlen wytwarza s ię  systemem Heylandt'a w następujący sposób; 
Przy pomocy specjalnej aparatury wchłania s ię  powietrze, 
które następnie j e s t  sprężane przez kompresory do ciśn.SOO 

atm. tak» że otrzymuje s ię  powietrze w stan ie płynnym. Skro­
plone powietrze parując przechodzi w stan gazowy, ponieważ 

tlen  posiada inną temperaturę parowania jak azot, następuje 

w odpowiedniej aparaturze na tej zasadzie jego odłączenie 

od azotu. Po tej czynności przy pomocy kompresorów napełnia 

się  butle stalowe tlenem do 150 atm. c iśn ien ia .

Hen służy do spawania konstrukcji, do c ięc ia  żelastwa 
i dla celów ratowniczych.
Hen używa s ię  przede wszystkim do własnych potrzeb, a tak­
że dostarcza s ię  różnym obcym odbiorcom.

Wytwórnia tlenu została zainstalowana w roku i  posiada 

następujące budynki oraz urządzenia wytwórcze;

1 / B u d y n k i  i  p o m i e s z c z e n i a .

ÏU należą;
1 /  Budynek murowany o powierzchni 129 m2, wys. 4 ,8  m, 

kryty papą, służący jako maszynownia dla urządzeń 

wytwórczych tlenu.
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2 /  Budynek muro «¡any ściągn ięty  żelaznymi ryglami /w iązania­

mi żelaznymi /o  powierzchni 217*5 mys. 5 ,5  m, s łu ży  
jako napełn ia ln ia  tlenu znajdująca s ię  obok drogi do

Qhebzia. Obok budynku głównego znajduje s ię  przybudówka
2

o powierzchni 53,5 m na pomieszczenie dmuchawy "©ike*.
3/  Budynek murowany kryty papą o powierzchni 60,9 wys*

5,5 m, służy jako druga napełnialnia tlenu.

2 / M a s z y n y  i  u r z ą d z e n i a  t e c h n i c z n e

Bo urządzeń należą:

1 / Kompresor powietrzny /sprężarka/ 4  stopniowy, o c y l.

* 360/180/145/45 o wydajności 30 przy ciśn.200
atm., napęd silnikiem  elektrycznym o mocy N *  1QQ KM, n *  

730 obr/min.

2/ Kompresor powietrzny 4 stopniowy o wydajności 35 m^/godz.

przy c iśn . 200 atm., /  c y l . = 425/220^öÖ/ -  napęd

silnikiem  elektrycznym o mocy M Ä 150 ffi, n * 585 obr/min.
3 /  2 aparaty rozdzielcze dla tlenu 30 i  35 m^/godz.

4 /  9 zbiorników na potas żrący, oraz 
2 zbiorniki na ług.

5 /  Zbiornik na oliwę i gazomierz.
6/  Stojący kompresor powietrzny trójstopniowy, cy l. Ä 

145/78/36 o skoku h * 130 urn dla 175 atm. c iśn ien ia , na­
pędzany silnikiem  elektrycznym o mocy M -  11 KM, n *960 
o or/min.

7 /  Stojący kompresor powietrzny, trójstopniowy, cy l. * 

310/110/48 o skoku h * 250 dla 175 atm. c iśn ien ia , napęd 

przez s iln ik  elektryczny o mocy i  » 40 KM, n * 480 obr/kin  
8/  Komora pancerna do napełniania b utli tlenowych.

9 /  Dmuchawa “Inkę* z silnikiem  elektrycznym N * 5 Щ, n »

І440 ob r/sin .
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10/  Z zbiorniki tlo  n оке

II/Еошога pancerna ào napełniania b u tli s ta lo ijc h .

lezy stk ie  urządzenia znajdują s ię  w dobrpi stan ie .

В/ ZDOLNOŚĆ PHODUKOTJNA TLENIARNI.

^tm órczośc tlenu za ubiegłe la ta  wynosi:

gojj lytKÓrczość
     озЛіздіШ,..,   mioaisožBá___________

1933 154 290 12 857

1934 183 831 15 319
1935 194 994 16 249
1936 / І -  П /  69 710 17 428.

Dotychczas tlen iarn ia  była wyzyskana к 55*»
Maksymalna wytwórczość tlen iarn i przy obecnym stanie urzą­

dzeń technicznych może przynieść m iesięczn ie45 000 m̂  .

0 /  PBZiaLp KOSZTÓW ш зы тсн.

Dla zobrazowania kosztów własnych tlen iarn i sporządzono 

zestawienie, za ł. Nr 45 i  46» pokazujące:
rodzajowe koszty własne wydziałowe oraz koszt własny 

za 1 m3 tlenu za la ta  1933 » 1936 

Koszt wytwórczy za 1 m** tlenu wynosi od 55 -  49 gr/feß* 

Tleniarnia zatrudnia 1 urzędnika /m istrza / oraz 12 pracowni­
ków fizycznych.



CHARAKTERYSTYKA OGKjLNÁ.

f  I t w ó r n i  e p i ł  i  ło  p a t « hucie »pokój* 

i  Moiy Bytomiu ze względu na charakter wytwórczości 
stanowią odrębne jednostki produkcyjne, 

powstanie obu wytwórni należy zawdzięczać dążności do 

powiększenia zbytu wytworów innych działów /w a lc .b lach / 
z jednej strony, z drugiej zaś potrzebami rynku krajowe­

go. Obi© wytwórnie powstały mniej więcej « tym samym cza s ie , | 

t j .  około roku 1928* Ze względu na warunki miejscowe po­
mieszczono je w oddzielnych punktach zakładów, w punktach 
niezbyt od sieb ie  oddalonych /około 200 ą / .

1/  B u d y n k i  i  p o m i e s z c z e n i a .

a /  W y t w ó r n i a  ł o p a t  została pomieszczona
w zabudowaniach dawnego warsztatu naprawczego i  ucz­
niowskiego, gdzie zajmuje obecnie 4 hale, z których 
pierwsza obejmuj ej

urządzenia do wytłaczania i  prasowania łop a t, 
druga i  trzecia  /środkowe/ do magazynowania łopat, 

czwarta wykorzystana częściowo dla pomieszczenia urzą­
dzeń dla nasadzania s ty lisk  na łopaty.

Budynek murowany zbudowany w początkowym okresie ist** 

nienia huty na nasypie znajduj© s ię  w stanie dobrymi 

jakkolwiek drewniane pokrycie dachu wsparte na że la z­
nym wiązaniu, kryte papą, je s t  już zmurszałe i  m iejs­
cami przegnite.

11



Ь / W I  t. i  ó r n i  a p i ł  została rozmitszozona « spec­
jalni® poataiionym badjnku z konstrukcji dź^igaroiej, 

«^pełnionej cegłą na zaprawie cementowej, grubości jed­
nej cegły /1 6  m /t

Budynek przykryty je s t  drewnianym dachem, wyścielonym 

papą*
Budynek prostokątny wymiarów 80 m x 15 m x 4 ,7  m, po­
dzielony poprzecznie na 5 h a l, z których pierwsza obej­
muje:

urządzenie do przykrywania, 
druga -  urządzenie do hartowania, 

trzecia  - urządzeni® do uzębienia i  prostowania, 
czwarta -  urządzenie do szlifowania i  polerowa­
nia, wreszcie p iąta -  hala obejmuje wykończalnię, 

pakownię oraz biuro ruchu wraz z pomieszczeniem s ta c j i  
rozdzielczej prądu.

U r z ą d z e n i a .

a /  Urządzenii w y t w o r n i  ł o p a t  obejmuje:
około 11 maszyn obróbczych /przewapnie rożnego rodzaju/ 

prasy pozbierane względnie dokupione przy zakładaniu 

Wytwórni łopat z różnych działów, 
jeden p iec grzewczy przelotowy na gaz, 

pomieszczeni® do lakierowania łopat przez zanurzani®, 
łamy, kozły oraz sto ły  dla obróbek ręcznych wykańczają-

podręczna narzędziarnia,
pomieszczeni® dla przechowywania wykrojów i  narzędzi 
do prasowania.
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Poza tp i do urządzeń Wytwórni łopat należy; 

pomieszczenie umywalni na 16 wanienek, oraz 3 ubikacje 

biurowe.

V  Urządzenia W y t w ó r n i  P i ł  obejmują; 
przegrody dla materjałów wsadowyck, 
około 40 stanowisk maszyn obróbczyck,
5 pieców opalanych olejem gazowym,
1 piec opalany koksem,
9 sztuk kowadeł prostowniczych,
3 s to ły  ślusarskie wraz z magazynem materjałów podręcznych, 

wreszcie

przegrody dla magazynowania gotowych wytworów.
Trzeba zaznaczyć, iż  urządzenia /maszynowe/Wytwór ni P ił  
są nowoczesne, napędzane elektrycznie wprost względnie za 

pośrednictwem transmisji i dostosowane w obu wytwórniach 

do wybitnie masowego charakteru produkcji,

B/JPBZIGI4 D IjlHARAKrERYSTYKA WYTWÓRCZOŚCI.

1/ Program produkcyjny W y t w ó r n i  ł o p a t  obejmuje 

następująca wytwory;

a /  łopaty i  rydle кахкшвііжх hartowane i niehartowane, surowe 

i  lakierowane, styliskowane i  niestyliskowan® - w ogólności 
jakie tylko znajdują pokup na rynku, 

b/ płyty kuchenne z blachy stalowej walcowanej, 

с / noże do sieczkarń różnego rodzaju -  ogółem 11 typów, 

d / wytwory wygniatane /na zimno z blachy walcowanej o po­

wierzchni dp / 0 ,9  m i  grubości do 5 mm, poza tym 

e /  wszelkiego rodzaju wytwory wytłaczane, względnie wytłaczane 

i prasowane o charakterze masowym itp .



V  Program produkcyjny I  y t w ó r n i  p i ł  obejmuje:

Przeglądając zestawienia produkcji i  zbytu wytworów 

obu wytwórni, stwierdzamy, że

ogólna produkcja wytworów Łopaciarni w pierwszych 

5-ciu  miesiącach roku 1936* wynosząca około 762 t ,  
w tym samych łopat 391 t ,  przekroczyła ju i ogólną wygo 

kość produkcji, za rok 1935, wynoszącą tylko 515,5 t ,  
w ozem łopat było 352 t*

0 / KONIECZNOŚĆ MOWADZSNIA ZMIAN, ULEPSZEŃ I N01ÏCE INffâSIYGYJ.

путі/ obecnie nie zachodzi. Ulepszenia jakie s ię  okazują celowy­
mi, są wprowadzane bieżąco. Go zaś dotyczy in iea ty cy j, to w 

roku 1936 w związku z opracowanym i rozszerzonym planem pro­
dukcji, zainwestowana w Wy twór ni P i ł  nowych urządzeń za sumę 

około 120 000, — z ł .

Bównocześnie są w toku prace nad rozszerzeniem programu 

produkcyjnego Wytwórni Łopat, których wprowadzenie w życie  

zostało odłożone na rok 1937.
Analogicznie przedstawia s ię  rzecz z w ysyłką łopat.
Ogólna, wysyłka wytworów Łopaciarni za pierwsze 5 m iesięcy I936r

a /  wszelkiego rodzaju p iły  do drzewa,

V  w * tarczowi do m etali,
с /  noże do heblarek do drzewa, 
d / * tarczowe do chleba, 

е /  * * * maszynek masarskich itp .

Konieczność wprowadzenia zmian w obu wytwórniach /poza nie is to t



nie przekroczyła, jeszcze ogólnej wysyłki z roku I95ö> wyrażająca 

s ię  cyfrą 495*5 t ,  i  porównaniu do 562,8 za ten sam okres 

I935r jednak wysyłka samych łopat za rok 1936 przedstawiająca 

cyfrę 4І8 t ,  przekroczyła już wysyłkę łopat z roku 1935, która 
wynosi tylko 392*5 t .

P rzeciis tawienie wytiórczościs

Rok 1935 
-J ld. I ..." XII. l" :  V.

Łopaty 352 t 391 . t
Płyty kuchenne 92*6
Шtwory wygniatane 6? ,5  • /  95,6 M
fytwory wytłaczane 65.3 » /  и

'»4 t 546*6 t

Pr zeciwatawienie wysyłki;

Łopaty 392,5 t 418 t
Płyty kuchenne 99 * 46*5 B
Wy twory wygniatane 37*5 * ЗІ *
Wytwory wytłaczane 33lfì * _______ -_____

562,8 t 495,5 t

Przy układaniu programu produkcyjnego dla obu wytwórni, przyj­
muje s ię  zasadę produkowania wytworów na magazyn na okres 
półroczny.

I  roku 1935 zdeprecjonowano i  wyzbyto s ię  wszelkich zapasów
łopat, które od kilku la t  leża ły  na składzie nie mając nabyw­
ców.

lypada tu również zaznaczyć, iż  miesiące luty i  marzec 1936 

roku były miesiącami, % których produkcja łopat zb liży ła  s ię  

do górnej granicy zdolności produkcyjnej -  Łopaciarni a w marcu 

19361 osiągnięto cyfrę 112 742 kg łopat, najwyższą produkcję 
łopat od czasu is tn ien ia  Wytwórni.
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Bążeni№ kitrownictma obu wytwórni j e s t  s ta łe  rozszerza­
nie programy produkcyjnego» równo czeanem przystoaowy«* 

waniem urządzeń techniczny cii, do masowego ląględnie seryj­
nego wytwarzania, nawet w tyčit wypadkach, gdy to pociąga 
za sobą znaczniejsze jednorazowe wydatki,

1 /  P R Z S G ip  KOSZidf WŁASNYCH.

Dia zobrazowania wytwórczości i  kosztów własnych p iła m i  
i  ł opaciarn i, sporządzono dwa obliczeniâî

za ł. Nr 47 -  zestawienie kosztów własnych wydziałowych 

Łopaciarni według grup wytwórczych za ła ­

ta 1933 -  1936 /1 * 1 7 /, oraz 
* * 48 -  zestawienie kosztów własnych wydziałowych

z wyprowadzeniem kosztów jednostkowych 

produkowanych grup pił za łata  1933 -  1936 

MY.

Zestawienia podają i lo ś c i  wytwórcze poszczególnych grup 
łopat i  p i ł  i  koszt własny za 1 kg w z ł .

Ponadto opracowano tabele, załączniki Nr 49 i  50, przedsta­
wiając© na wykresach działalność i  kształtowanie s ię  kosztów 
własnych łopaciarni i  p i ła m i.

SPODARKA ЫГОЩ.

Z końcem kwietnia I93ór stan załegi tych działów wynosił 
w wytwórni p i ł  2; urzędników i  36 robotników stałych  

,ł H łopat 2 и i  69 * *
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6/  Iff a r a r n i  a i  m  ̂ t ш é r n i  a z a p r a w j  .

к /  Ш ВШ Ш Ш иOGÓLNA.

I  u r a r n i  а ша na celu «fkonyianie wszelkich го* 

bát murarskich, a w szczególności; stawianie budynków 

fabrycznych, budowę i  zaprawianie pieców wszelkiego 

rodzaju, wykonywanie napraw i  remontów, urządzeń, tech­
nicznych, budynków mieszkalnych itp .

Budynek Murami znajduje s ię  przy warsztacie konstrok- 
cyjnym.

Do Murarni należy wytwórnia zaprawy, która przygotowuje 

wszelkiego rodzaju zaprawy, g lin k i ogniotrwałe, masę 

wielkopiecową i  inne materjaly ogniotrwałe.

Oprócz wszelkiego rodzaju zapraw wytwórnia przygotowuje 

w młynach kulowych mączki z zapraw ogniotrwałych, szamoty, 
kwarcu, mączki magnezytowej i grysiku szamotowego, 
ponadto z żużla fosforowego wytwarza sztuczny nawóz t.zw . 
tomasynę.

Do wytwarzania tych produktów służą następujące pomieszcze­
nia i urządzenia;

1/  B u d y n k i ;

a /  Budynek murowany, kryty papą, o powierzchni 332,4 m̂  

wyg. 4*3 m « służy za biuro Murami.

Ь/ Budynek drewniany, kryty papą, o powierzchni 3 583 m ,̂ 

wys. 11 m -  mieści w sobie młyny kulowe i  służy jako 
skład dla mater jałów ogniotrwałych, 

с /  Budynek murowany, dach pokryty papą o powierzchni 
2Ö7 m ,̂ wysokość 54 m.



d / Przybudówka murowana, dach pokryty papą, przylegająca 

do budynku młynów kulowych o powierzchni 176 m2, wys.
4 ,5  m, m ieści w sobie szatnię i  umywalnie.

• /  Budynek murowany, pokryty papą o powierzchni 122 m2 , 
wys* 3 ,8  m, zajęty je st  przez biuro ruchu.

M a s z y n y  i  u r z ą d z e n i a  t e c h n i c z n e

' iì
'

a /  6 młynów kulowych, młyn grysikowy, elewatory, bęben 
sitowy.

Pierwsze 2 młyny napęd, przez s i l . e l .  200 KM -  580 obr. 
następne 2 “ » » « « и -  95Q *

1 * * * e * 75 -  730 * .

Młyn 6“ty je s t  nieczynny, 

b / Wyciąg o nośności 2QQG kg, napędzany silnikiem  elek trycz­
nym o mocy M * 9 KM, n * 1425. 

с /  Mieszalnik do wyrobu zapraw i  masy wielkopiecowej

z silnikiem  elektrycznym o mocy H -  25 Kii, n s  720 obr/п іп . 
d / Piec murowany do suszenia g lin y  o 2-ch paleniskach węglowyd

powierzchni ogrzewalnej 13 m3.
kołowa

e /  Miażdżarka wałkow|t/- obecnie nieczynna.

Ponadto inne urządzenia jak wagi, wózki, urządzenia w młynie 
tomas owym itp .

В/ PRZSCH4D KOSZTÓW mSMYOH.

Opracowano 3 zestawienia, które dają pogląd na wysokość 
wydatków w Murarni i 1 Wytwórni zaprawy, a mianowiciej 

za ł. Ir 52 - przedstawia całkowite koszty wydziałowe 

M u r a r n i  zebrane według

f;

■
II



rodzajów za la ta  1933-1936 / I - I f /  z wyprowadzeniem 1 
kosztu na t s ta l i .

Zat. Ir 53 - przedstawia całkowite koszty wydziałowe wytwórni

zaprawy z podaniem i lo ś c i  za la ta  1933 - 1936 / І - I f /  
* “ ód - przedstawia rodzajowe zestawienie produkowanych 

wyrobów według rodzajów w Wytwórni zaprawy za 

la ta  1933 - 1936 / І - I f /  z wyprowadzeniem i lo ś c i  
d la  każdeg® rodzaju i  kosztu za t .

о/ т т ш ш L irom .

Murarnia zatrudnia 3 urzędników i 152 robotników stałych .
Hależy podnieść, że znaczna część robót murarskich w cegle  

i szamotach bywa wykonywana przez przedsiębiorców prywatnych.

 ООО---
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7/  S t o l a r n i a

Stolarnia obejmuje w sobie tr z j  poddziały:
&/ Stolarnię*  

b / ö ie s ie ln if ,  
с /  Modelarnię.

S t o l a r n i a  ma na celu шукопуіапі® wszelkich ro­
bót wchodzących w zakres stolarszczyzny, c ie ś la rk i i  

modelarstwa technicznego. Oprócz tego wykonuje rozmai­

te naprawy urządzeń technicznych* biurowych i  budyn­
kowych.

G i e s i e l n i a  przygotowuje rusztowania oraz 

wszelkie prace budowlane związane z urządzeniami tech­
nicznymi/budowy i rozbiórki urządzeń/. 

M o d e l a r n i a  wykonuje modele dla odlewni m etali, 
s ta l i  i  żeliw a.

Do wykonywania tych prac. posiada Stolarnia нжх^щм$ 

następujące budynki i urządzenia.

1 /  B u d y n к i :

lu  należą:

a /  Budynek murowany* kryty papą* powierzchnia 574 i  
wya. 7*5 m.

b/ Szopa bez ścian , konstrukcji drzewnej, dach pokryty 

papą* o powierzchni 60 m2 i  wys. 6 m /dobudówka/, 
с /  Szopa z drzewa, pokryta papą o powierzchni 214 m2* 

wys. 2*5 m, służąca na skład drzewa, 
d / Szopa wykonana z desek z otwartymi ścianami, kryta 

papą o powierzchni 98 m2 i  wys. 2 ,5  m



є /  S z o p a  wykonana z desek z otwartymi ścianami, kryta 

ř, o powierzchni 196 m2, ly s . 3 m.

2/ M a s z y n y  i u r z ą d z e n i a  t e c h n i c z n i
©ii

a /  Fry zar ка o napędzie z transmisji 
b / sz lif ie r k a   ̂

a /  p iła  taśmowa, cyrkularna 
d / Heblarki o napędzie z transm isji 
e /  Wiertarki do drzewa o napędzie z transm isji 

f / P i l a  tarczowa z silnikiem  elektrycznym o mocy N = 22 KM, 
n * 71(3 obr/lnin. 

g /  10 stołów hablar ski eh

h /  1 s iln ik  do napędu transm isji o mocy I  » 40 KM, n «970 
obr/feiin.

j /  Z lewarki i wielokrążki.

Wszystkie budynki i  urządzenia znajdują s ię  « stanie dosyć 
zużytym.

B/_ Рй2ШІ4її KOSZTÓW ШЗМУСН.

Bla przedstawienia kosztów Stolarni opracowano zestawienia: 

za ł. Kr 55 -  ujmujące koszty przerobu według rodzaju 

za la ta  1933 ~ 1936 / 1- І ? / ,  które z kwoty 
zł 46 763,73 w roku 1933 doszły do 

z ł 263 697,90, czy li w pr zeliczen iu  na 

produkcję s t a l i  obciąża t bloka 1,57 z ł / t .
Stolarnia zatrudnia 1 urzędnika i 46 robotników.
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d /  W y d z i a ł  B a d ó w  l a n y  

i  grunta/.

Wydział budowlany ma za zadanie załatwianie spraw związa­

nych z; gospodarką gruntów i  domów mieszkalnych oraz gospo­
darczych, a w szczególnością

a /  dokonywanie niezbędnych remontów i  robót konserwa­
cyjnych,

Ь/ nadzorowanie robót wykonywanych przez przedsiębior­
ców,

с /  załatwianie spraw porządkowych, wynikających z ad­
m inistracji nieruchomości i  ich konserwacją w s to ­
sunku do Władz rządowych, samorządowych, związków 
i różnych ina tytuсуj , 

d / zarządza inwentarzem ruchomym, stanowiącym własność 

przedsiębiorstwa a znajdującym s ię  w domach miesz­
kalnych oraz i  lokalach handlowych i  przemysłowych.

Ш/ POSIADŁOŚCI.

1 / Biuro budowlane w loiym Bytomiu zarządza następującymi 

budynkami mieszkalnymi i  gospodarczymi oraz gruH^emii 
a /  B u d v n k i  î

1 / 1  Nowym Bytomiu -  212 domów - 1987 mieszkań robotn.

55 urzędn.
2 /  w Nowej I s i  -  5  ̂ -  55 H robotn.

mieszkania urzędn. 
3 /  w Bielszowicach -  10 * -  721 mieszkań robotn.

4/w Im ielin ie -  1 dom - 1 mieszkanie robotn»



W to M M la n so i*  lymienionyoh budyńkd« je s t  następująca;

na dziel] 
I935r

łomy mieszkalne 
robotn.i urzędn. 13331 539,86 16,58 2210 623,64 11120916,22■
lom; sypialny i  
oberża butn. 1809 191,01 17,815 322 259,50 1486931,51
Fabryka lodu 53 374 ,— 26,31 14 0 42 ,— 39332,—
Pralnia 7 649 ,— 29,45 2 Ш— 5396,—
Zaklad ogrodniczy 114 2 7 5 . - -2 0 .5 4 Ж  4 72 .— Ш Я П Я . —

Ш 16 028,87 16,80 ^ 7 2  650,14 12743378,73
Straż ogniowa --------  Ш657,— , 47 502 .— 157155.—

razem; 15520 685,87 16,88 2620 152,14 12900533,73

Magas. Napr omad zona ad б 

ádmi ni s tra c j i  Domów 

« b ilan sie  figuruje  
gospodarczymi.

b / Ô r u n t а ;

ogniowa, n i e  p o d l e g a  

i  Orunio» і  je s t  jednostką odrębną, 
jednak łącznie pod zabudowaniami

ILM  МОЗД Bytpffliu;
Ogólny obszar
lar t ość b i1ansowa

z tego pod zabudowania­
mi

drogi,rowy,hałdy e tc . 
ogrody

pola i pastwiska

172.24,60 ba

z ł  581,70

72.04,82 *
65.12,55 »

11.72,23 B 
23.35,00 "

I

1
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Ш użytkowanie ogrodów i  działek rolnych, z których korzysta­
ją urzędnicy i  robotnicy huty, opłaty s ię  nie pobiera.

Istn ieje  jednak zamiar pozabierania z użytkownikami działek
rolnych umów dzierżawnych i  ustalen ia  pewnych opłat za prawo
użytkowania.

U  ЖШшщ.ffs.lt
Ogólny obszar 5.43,40 ha
lartosć  bilansowa z ł 59 450,08
z tego pod zabudowa­
niami 1.63,00 •
pola orne i  łąk i 3.60,40 .

Pola i  łąki są wydzierżawione różnym użytkownikom za rocznym 
czynszem z ł IRQ.—-

и ж Щ я ш ш х

Ogólny obszar 0 .32,67 ha

Wartość bilansowa z ł 11 238,48
z tego pod zabudowa­
niami 0.16,30 •*

Iteren niezabudowany 0.16,37 * f
Teren niezabudowany leży  odłogiem i w obecnym sta n ie , wartości |
użytkowej nie przedstawiają /rak ziemniaczany/.
4/...ff Bi olszowi cachi |

Ogólny obszar 0 .56,90 ha
Wartość bilansowa z ł  ІЗ 563,84
Teren ten je s t  w ca łoś­
c i zabudowany.

5 /  W Starei Kuźni;

Gaików i  ty  obszar je s t  niezabudowany i wynosi ogółem

100.09,66 ha 
Wartość bilansowa z ł 95 392,92.

á

■

i
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Składa s ię  z szeregu oddzielnych parcel» położonych « roż­
nych miejscach gminy.

Z terenu tego przygotowuje s ię  obecnie afU7R,if¡ h a  p o d  

budowę o s ie d li robotniczych huty "Pokój*, 

le sz tę  obszaru stanowią pastwiska, lasy , częściowo pola  
uprawne i  ugory.
Teren je s t  naogół lich y  i  p iaszczysty.
Przynosi rocznie z ł 447 .- dzierżawy.

5 / 1  Тш і є і і п і є і

Ogólny obszar 16*75,90 ha
"lartość bilansowa z ł  25 602*20

pod
z tego/zabudo­
waniami -.7 ,5 0  ha
a niezabudowanych 16.66,40 ".
l i e zabudowany teren stanowią grunta orne i  łąk i.

Za korzystanie z budynku mieszkalnego i  użytkowanie gruntu
płaci dzierżawca rocznie łącznie z ł czynszu.

Pozatem 1.64.50 ha stanowią kamieniołomy eksploatowane przez

Kierownictwo Budowy Katedry Ś ląsk iej /D iecezja Katowicką/
na mocy umowy z dnia 29/ІІІ.193ІГ .

Ж myśl powyższej umowy płaci nam Kierownictwo Budowy Katedry 

zł 0 ,25 za tonnę wywiezionego kamienia.

2Z-I Śmiłowi cachî

Ogólny obszar 4.59,60 ha

lartość  bilansowa z ł  8 716,96
z tego las 0.47,20 " .

Teren je s t  niezabudowany i  leży  po części odłogiem lub służy  

za pastwiska.

Dzierżawa przynosi rocznie z ł 7 0 .- .



•  89 *

о /  т ш ж ш ш  Á m m

ą /  E a á ż e t о w a n і  © .

VIjd z ia ł budowlany opracowuje z końcem każdego roku 

preliminarz budżetowy na następny rok gospodarczy, 
ujmuje w nim wszystkie przewidziane wpływy i  wydatki, 
który przedkłada Dyrekcji do zatwierdzenia.
Kierownik wydziału budowlanego je s t  osob iście odpowie­
dzialny za dopilnowanie, ażeby wydatki nie wykraczały 
poza ramy budżetu.

Gelem skontrolowania wydatków faktycznych z przewidzia­
nymi w budżetach, przesyła Biuro kosztów własnych do 

wydziału budowlanego t.zw . arkusze wydatków i wpływów, 
na podstawie których wydział budowlany grupuje wydatki 
według pozycyj budżetowych i  ujmuj© je w specjalnych 
statystykach.

b / Konserwacja budynków i remonty mieszkań.

Soboty konserwacyjne i naprawcze wykonywane są przez 

przedsiębiorców. 1© własnym zakresie nie przeprowadza 
się  żadnych napraw.

Roboty oddaje s ię  na przeciąg jednego roku w drodze 

przetargów, do których zaprasza s ię  po kilku przedsię­

biorców dla każdego rodzaju robót. W tym celu ркхккуіа 

rozsyła s ię  ślepe cenniki, po czym na podstawie tak 

zebranego materjału porównawczego przydziela s ię  roboty 

najtańszemu oferentowi, po uprzednim zatwierdzeniu 
przez Oddział Handlowy.

Ma każdą mającą s ię  wykonać robotę otrzymuje przedsię­
biorca z lecen ie , z dokładnym opisem i wstępną kalkulacją



po wykonaniu zgłasza przedsiębiorca ukończenie roboty w Щйъ. 

budowlanym» po czym następuje odbiór przez upoważnionego do 

tego pracownika Wydziału budowlanego i w obecności przedsię­
biorcy. Dokonanie odbioru potwierdza s ię  na zleceniu.

Do swych rachunków na wykonane roboty dołączają przedsiębior­
cy zlecenia i  przesyłają je do Wydziału budowlanego, skąd 

po sprawdzeniu, wysyłane są do kontroli i  zatwierdzenia do
lew iz ji Głównej.

I  mieszkaniach robotniczych przeprowadza s ię  tylko roboty 
konserwacyjne, natomiast malowanie mieszkań dokonują loka­
torzy /ro b o tn icy / na własny rachunek.

f  mieszkaniach urzędniczych przeprowadzane są na koszt huty 

również roboty malarskie, jednakże tylko w razie koniecznej 
potrzeby i  za uprzednim zatwierdzeniem kosztorysów przez Od­
dzia ł personalny /1 2 / .

с /  Zaliczenia za czynsz i  opłaty za wodę i  św iatło .

Dla celów kontrolnych i  rozliczeniowych prowadzone są w wy­

li kartotekach b u d y n k o w y c h  ujęte są wszystkie 

domy,przy czym podany je s t  rodzaj budynku, rok w którym budynek 

został wybudowany, wartość, i lo ś ć  i  rodzaj mieszkań oraz od­
notowane są wszystkie dokonywane remonty i naprawy.

1 kartotece m i e s z k a n i o w e j  ujęte są szczegóły

dziale budowlanym specjalne kartoteki, a mianowicie:

a /  kartoteki budynkowe 

b / " mie sz kani ow e

с /  * zaliczeniowe.

odnoszące s ię  do poszczególnych mieszkań, a mianowicie:
wielkość mieszkania,

sp is znajdującego s ię  w nim inwentarza, jak instalacje 
elektryczne, kąpielowe itd .
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wysokość czynszu podstawowego,

и  ̂ pobieranego, który je s t  w myśl
ustawy o ochronie lokatorów czynszem podstawowym, 
t j .  przedwojennym przeliczonym po kursie 1,^3 z ł /®  
oraz należności za św iatło i  wodę.

Poza tym kartoteki zawierają:

nazwę lokatora i  domowników oraz 

i lo ś ć  i  rodzaj żywego inwentarza.

Dane te służą jednocześnie do obliczenia punktów, na pod­
stawie których, roz licza  s ię  należności za zużytą wodę.

Obie kartoteki są kartotekami podstawowymi i  przechowywane 

są wyłącznie w biurze wydziału budowlanego. Poza biuro 

wydziału budowlanego kartoteki te nie wychodzą.

Do c e l ó w  z a l i c  z e n i é w y c h  przeznaczona 
je s t  kartoteka, wymieniona w р. с / • Jest ona identyczną 

z kartoteką mieszkaniową i służy do potrąceń należności 
od lokatorów.

Mależności od robotników potrąca Biuro zarobkowe, od emery­

tów Kasa emerytalna, odprowadzając zainkasowane kwoty w do­
bro kont wynikowych “Domy i grunta*.
Należności, których nie można potrącić ze względu na to , 
że część robotników przebywa na urlopach turnusowych lob  

choruje, zbiera s ię  na specjalnym koncie “Zaległości czyn­
szowe od robotników* i  dopiero po ostatecznym ściągnięciu  

wyksięgowuje s ię  zainkasowane kwoty na poprzednio wymienione 
konto.

Urzędnicy mają umową taryfową zagwarantowane wolne mieszka­
n ie, wobec czego roz licza  s ię  należność za czynsz w ciężar 

konta tego wydziału, w którym dany urzędnik je s t  zatrudniony.

Identycznie roz licza  s ię  należność za wodę.



ш> p r ą d  o ś w i e t l  е n i e  ц у  za lieza  si§  urzęd­
nikom mieszkającym w domach huty "Pokój* po z ł  0,11 za ЩЬ. 
i® jątek stanowią pracownicy, którzy i  umowach mają przyzna­
ne bezpłatne ośw ietlen ie.

Lokale handlowe i przemysłowa wydzierżawione są na podsta­
wie umów. Czynsz ustala s ię  indywidualnie, jednakże w opar­
ciu na ustawi© o ochronie lokatorów. Opłaty za wodę pono­
szą dzierżawcy w pełnej wysokości, przy czym zużycie ustala  

s ię  przeważnie przy pomocy wodomierzy. Prąd dla celów 

oświetleniowych za licza  s ię  po cenach zbliżonych do cen 

prąd elektrowni prywatnych, t j .  przeciętn ie po z ł  0 ,35 za 

kih» Cena prądu dla celów przemysłowych je s t  zróżniczkowana 

w zależności od i lo ś c i  zużywanego prądu i rodzaju przedsię­
biorstwa.

Odrębną kategorję lokatorów stanowią b y li pracownicy huty, 
których p odzielić  można nadwie grupy, t j .  takich, którzy 

uiszczają należności bieżąco i  takich, którzy z powodu 

bezrobocia nie są i  stan ie opłat d szczać.

Należności od bezrobotnych i  innych wątpliwych płatników 
zbiera s ię  na osobnym koncie.

Zaległości z tego tytułu wynosiły w hucie "pokój* na 

dzień 31/111.. I932r z ł  90 836*06

* 31/111. I934r * 64 897,41
* 31/111. 1935Г * 58 920,51

31/7 . 1936r * 57 806,80.
1  ten sposób w miarę polepszania s ię  konjunktury gospodar­
czej, można będzie przynajmniej większą część tych za leg ło ś­
c i ściągnąć.

Biuro budowlane ze swej strony co pewien czas kontroluje.



ащlokafcorzjí pozostają mdalazjp ciągu i  stanie bezrobocia 

i  m lypadim ujawnienia, że lokator uzyskał prac§, czjn i s ię
starania, ażeby za leg łości zostały przez niego spłacone.

1 wypadkach, gdy niema widoków, że lokator uzyska jakąkol­
wiek pracę, кtoraby mu dawała możność choć częściowego sp ła­
cenia długu, przydziela s ię  mu mieszkanie mniej wartościowe 
lub też czyni starania o eksmisję.

d / Centralne ogrzewanie;

Szęsć budynków; mieszkalnych w Moiym Bytomiu posiada is t a -  
lację centralnego ogrzewania.

Urządzenia te są po większej części przestarzałe i  nieekono­
miczne, a ogrzewanie 1 m3 pomieszczenia kalkuluje s ię  w za­
leżności od zespołu od z ł Q,Q9 do z ł  0 ,22 .

2 powodu tych różnic i  niemożności przerzucenia całkowitych 

kosztów na lokatorów, ustalono jednolitą  stawkę z ł 0,Q8 za 

Urzędnikom i  robotnikom, mieszkającym i  mieszkaniu z centrałnyri 
ogrzewaniem, kosztów ogrzewania s ię  nie za licza , natomiast 
potrąca im s ię  z deputatu węglowego 25 %.

łożn icą między kosztami faktycznymi a zaliczonymi obciąża 
się  konta wynikowe “Domy i grunta*.

Wyniki gospodarki centralnym ogrzewaniem za ostatn ie dwa 
są następujące; 
m  rok ШШШ.

wydatki

zaliczen ia
z ł 96 580,85

ľ ľa,?26»79
saldo; z ł 1? 834,06

wydatki

zaliczen ia ft
z ł  84 066,32

21,467,.,07
saldo; z ł  l£  599,25

L.   .
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W  ‘Ш Ш Ш ІЖ -BUDŽlľľÓf I PRZIGLP KÛSZïdf.

1  hucie “Pokój• preliminowano w ostatnich latach następu­
jące kwoty na wpływy i  wydatki;

W P ŁУ f  1: 1934 1935 1936

Ozynsze itp . 637_96B»66 643 439,72 57Q 669,—

1 X D A T K I :

Podatki i  ubez­
pieczenia 132 548 ,— 130 260,12 124 4 0 0 ,—
Obowiązkowe
świadcz.
w łaśc ic ie la 72 820 , — 95 017 ,— 79 200 ,—
Nadzór domów 36 120,— 41 149,— 83 773,— j
Konserwacja do­
mów 311 300 ,— 221 ООО,— 148 ООО,—
Wydatki nadzw. 
nieprzewidziane 
i inne roboty 20 000.—  ̂ 10 ООО.— 15 Ofìfì f —

lazem; zł 572 788 , —
'̂ 22.: Ä-as-_i j« m" aa-jji '

497 426,12 _450 3 7 3 ,—=sB4t=F=a¡a3s.ss3t-------- sta
Nadwyżka prelim. 65^180 .68 146 013.60 l2 ß  2 9 6 .—

* faktyczna 
wg osobn.zestaw. 

Nr 56 184 469,62 220 576,38
do ШШІІ.35І 
77 132,47

Powyższy przegląd uwidacznia rodzajowe wpływy i  wydatki 

przewidywane preliminarzem budżetowym za poszczególne la ­
ta , którym przeciwstawiono rzeczywiste wydatki.

Dla zobrazowania rzeczywistych liczb  /wpływów i  wydatków/ 

sporządzono załącznik Nr 56 przedstawiający zestawienie

li
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r od za j Qi e całkowi tych wydatków i  o si^gn i ę tycłi wp ływowt 
za la ta  1933 -  1936 /1 -1 ? /.

Oslom stwierdzenia stopy oprocentowania kapitału zainwe­

stowanego w budynkach i urządzeniach mieszkalnych, ob liczo­
no procent renty czynszowej, która wyraża s ię  cyfrą od 

,Ła4 % do JjtZS—» przyjąwazy za podstawę księgową wartości 
tych składników na koniec każdego roku gospodarczego.

— ooo-
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GOSPODARKI LUDZKA INSPEKCJI .MAS ZYN I WARSZTATÓW
HUTY "POKÓJ-.

Przj poszczególnych opisach wydziałów, działów i  poddziałów 

XH9 pizytaczano w niektórych wypadkach ilo śó  zatrudnionych 
urzędników i robotników.

Dane te  są jednak niezupełnie, przeto dla całkowitego u ję­

cia załogi IMf sporządzono wykres Nr 57 przedstawiający 

sta łą  załogę, przepracowane dniówki oraz przeciętne zarob­
k i, przeciwstawiając te same dane ca łej hucie.

Dla uzupełnienia podaje s ię  n iżej stan załogi na 30 kwietnia 
1936г» który wynosi w poszczególnych wydziałach:

-Ift, sedni су Robotnicy
ły d z ia ł techniczny

® elektromechaniczny 
" warsztatowy 
" budowlany

O g ó ł e m ;

31 7
49 606
34 865
6 18

122 1 496

Bo Inspekcji Maszyn i  Warsztatów należą jeszcze robotnicy -  

fachowcy, obsługujący wszelkie urządzenia transportowe, jak: 
dźwigi, suwnice, maszyny napędowe i  wyciągowe oraz inne 

urządzenia. Tydh robotników prowadzą w stanie te wydziały, 
gdzie prace wykonują* Liczba tych robotników dochodzi do 
250 lu dzi.

0 tą cyfrę zwiększa s ię  stan Inspekcji Maszyn i  Warsztatów.



ZčlíT. Nr. о

І ÿ p г о ж ú d z e a ì  e 
całkowityeh. kosztów własnyck Oczyszczalni wody kuty “Pokój^ za la ta  193d, 1934, 1935¿ I-IY 1936r.

EpdZaJ kosztów 19&0 19o4 1935 1966

Kosz c.y wytworzenia :
1/ Hodocizna wytwórcza 81 420,71 oo 1-56,78 o4 584,«9 10 588,68

u/Ôïïiaùczenia socjalne robo tri;. o Oö0,88 o 98w,69 7 40a,67 2 189,98
o/ Koszty urzędnicze 4 482,Si- o 87©,21 2 965,70 699,01
4/ Muterjaly pomocnicze lOS 178, o7 100 552,04 79 o09,19 мб 352,77
5 / Usługi warsztatowe 11 794,40 18 8-19,«4 ? 368,06 2 415,89

o/ Wydziały pomocnicze z o84,95 5 774,43 a lu6,o9 aöo,d0

7/ Paliwo 1,.0 П8,Є:0 95 904,35 Bo 511,75 ^7 994,75

8/ Energje 47 ¿89,80 O) 3o8,76 41 88w,70 Л 601,17

9/ Koszty ratalne - 5z4,74 - а 668,У4

10/ Różne koszty wydziałowe 
Sa . ko SZ tÓ W wy twor zen la

99.75 7 o .91 30Ts ł
о-oz 400,02 ^91 8-00,10 з59 596,29 92 687,99

Przeksięgowanie 57,70 _ - -

Uznania wydziałowe1 ■ 1 077.08 _

Całkowity koszt- własny wytwórczy 
wydziałowy OOkj Otto , Oó .,91 800,10 wао 519,81 92 687,99

Wytwórczość w M° ! 4oo,0o4 428,837 480,015 139,245

Koszt własny »«¡y twórczy wydziałowy
Za 1 md 0,72 0,69 0,61 0,67



Z e s t a w i e n i e
c a t o  W i -üÿ eh K O S Z G Ó V »  «¿asneen vryüzia^owyeh londeribacji nuüy ’'Pokój** za iat^ i9oe, і9о4, 1935, 1-І? 19obr.

Hodzaj kosztów
---  . —i

19 oo
.........   . |( . ........  - 1

19 o4 19o5 1-І? 19obr.

Koszty wytworzenia 

1/ iytwórczość - Bl° 101 * 449 ■ік̂ '0, 7 w J1й7.785 43,806

áj  RoüOClZna Wytwórcza 10 o'79,18 ¿8 116,88 83 789,39 7 384,—
о/ Świadczenia spcjelne. 8 410,oo o 466,48 5 759,91 1 756,80
4 / Pobory urzędnicze 1 980,03 o 889,oa Cii 780,05 ; 554,74

5 / Paliwo - 187,38 816,57

6 / Para _ o5 544,07 70 718,15 86 095,—

?/ Woda - E4 064,88 88 678,58 14 571,76

8/ Prąd - 710,83 487,90 146,44

9 / Materjały 8 940,01 11 oa4,o5 10 71з,97 3 76(a , 30

10/ Świadczenia warsztatów ? 4o0,b5 11 854,58 15 314,91 5 214,58

11/ Wydziały pomocnicze - 179,57 565,45 795,85

18/ Koszty ratalne 919,07 - _ —

lo /  otowarz.Dozoru Kotłów 108,— - - -

14/ Zuiorowe koæty wydz iałowe 

Sa. kosztów wytworzenia

* * — 113,13 70,50

Jl 168,17- 145 436,78 154 068,96 60 05i,oa

Przeciętnie zk/iu0 0,87 1,19 1,81 1,39

U w а я: a : л roku 19а5 ко ss ty kondensacji były осйаіеппіе _ ujmowane, 
gdyž odnoszono parę i  wodę wprost rro poszczególne 
walcarki.



Zał.N r. 5

caiko^ i  tych kosztów własiiyeh wy dz i , Ì yi p r^o w a d z e n i e  
а кожу eh wody na cele ruchu a Wydziale Gospodarki ďodnei za lata 1933 1934 1935 1-І?  1936r.

Bodzaj kosztów

Koszty w;/ tworzenia : __

1/ Robocizna wytwórcza 

Zj Świadczenia spejalne 

3/ Koszty urzędnicze 

4/ Paliwo 

5 / Energje 

6/ Materiały

i / ów iciaczania warsz t# at owe 

8/ wydziały pomocnicze 

9/ Koszty ratalne 

10/ Koszty transportu 

11/ Koszty zbiorowe 

12/ Dźwiganie wody /obsługa pomp./

Sa.kosztów wytworzęnia 

Uznania wydziałowe 

Przeksięgowanie

Całkowity koszt własny wytwórczy 
wydziałowy

яуtwórczość w m°

Koszt ffłasny wytwórczy wydziałowy 
za 1 nr5

1933r

16 537,50 

3 869,77 

7 821,66 

449,53
195 611,08

13 974,31 

10 165,36 

52 934,50 

157,79 

2 188,95

7 753,41

315 208,91 

5 071,32
42.778,96

3.67 358,63

5 976

0,04

1934r

19 866,30 

4 4-16,63 

2 446,96. 
108,80 

219 599,98 

13 342,61 

38 635,67 

7 293,66
61 081,13

1 152,25
8 160,74

.31 800,22
397 904,95 

2.49,60
68 228,37

335 ,98

8 561 í

Û,CK

1935г

21 917,38 

4 910,54 

978,62 

612,75 

221 463,23 

7 063,46 

23 033,11 

З 603,82 

6 756,49 

172,61 

13 949.73
35 438,12

899,

44 248,50 
15 939,09

279 713.27

8 531 9 0 0 ,-

0,03

1936г

6 413,74 

1 519,13
25,84 

154,95 

71 174,42 

З 603,76

7 655,24
1 552,77 

6 533,21
90,51

2 512,66
11 680.58

112 916,81

17 203,91

95 712,90

2 816 700,—

0,03



W y p r o w a d ź  e n i e
całkowitych, kosztów własnych wydziałowych wody pod ciśnieniem huty :?P o k. ó j íř za la ta  1933, 1934, 1935 i  I-IY 1936.

Lata
Bodzaj kosztów ■

1933 1934 1935 b-Г/ 1936
IlOßC

m3
WŁlTtoŚĆ

z ł zŁ/tbP
Ilość

m'-3
wartość ' 

z ł zł/nr-5
llogć

m'3
wartość

z ł zł/m.3
Ilość

з|3 wartość
z ł zł/m^

I. wytwórczość 604,788 720,677 684,612 250,385

II. Koszt przerobu:

Bobocizna 18 515,40 . 0,03 22 633,39 0,03 23 385,63 0,03 7 951,05 0,03

Sw iadcz en ia urzędn. 4 350,54 0,01 4 953,15 0,01 5 128,64 0,01 1 876,77 0,01

Koszty uiszędnicze 2 436,83 _ j 2 764,98 1 845,70 - 178,80 “

.¿oda na ce le  mchu - _ - - 1 354,15 „ -

Bnergja 112 790,99 0,17 119 651,70 0,17 98 809,61 0,14 33 430,77 0,14

Materja ły 4 708,25 0,01 10 466,78 u, 01 5 963,90 0,01 2 759,18 0,01

Świadczenia warsztat . 4 542,30 0,01 5 856,02 0,01 8 927,77 0,01 3 266,87 0,01

iiydziały Bomocnicze 54,60 74,59 31,15 - 342,17 -tf fj Л-

Uznania 9,86 p -» - 1 078,40 - 800,93 *

ŕrzekfí ie^owoiiio 8 9 .— 219.55 1 876.10 - - -
«*». »Л- м w Ji is-. \ w s #• -¿.--і Лш. \̂л.

Całkowity koszt 
własny

.... ... .. í „i ..-.nY. n> fr" ІП --ni ■

147 300,05 0,28 166 181,06 0,23 142 492,05 0,20 49 004,68 0*20



Żął.Nr.7

w y p r o w a d z e n i e
całkowity en kosztów własnych wody do picia w .> cis i  ale Gospodarki .odnei za la ta  1933, 1934, 1935, I-IY. 1936.

Bodzaj kosztów 1933r 1934г 1935r 193 6r

Koszty wytworzenia;
1 / Robocizna wytwórcza 72,42
3 / Świadczenia spcjalne - - -

3/ Koszty urzędnicze 924,06 _ .

4 / Paliwo ■ ^ — - 50,25
5 / Ma ter jady pomocnicze 514,6^ 724,53 690,82 64,54

6/ Usługi warsztatowe
557,— /  

. 2 203,74 / 4 410,01 3 195,91 1 061,51
7/ ауdziały pomocnicze 926,73 96,82 33,60 *

8/ Koszty transportu 9,60 ~ - 181,29

9/ Zbiorowe koszty wydziałowe 658,— 1 2.22,75 6 702,01 442,33

10/ Rachunki za wodę Państw. Żaki.Wpdoe. 21 597,54 30 136,60 31 134,92 10 922,93

11/ ;î 0 Tî Gminy Nowy Bytom 64 330,05 74 576,90 70 477,08 20 181,70

Sa. kosztów przerobu 91 721,34 111 227,61 112 306,76 32 904,55

Przeks ięgowanie
Całkowity koszt własny wytwórczy 
wydziałowy

Wytwórczość w

7.85 310.™ -

91 713.49 111 227.61 111 996.76 32 904.55

260 240 m3 307 751 m3 304 990 m3 97 478 m3
3Koszt własny wytwórczy wydz.za 1 mP 0,35 • 0,36 0,37 0,34

мшг. ̂ w, w ^ ̂  Ató*- ^ №^ ^ ^ *------------------ ---------- - •1łЇI11111i1iii1i$!ÍiÍifІ1iÌłt



Za-dC. Nr 10

. , , - ... . . .  „ Zestawienie porówlliawcze
i lo ś c i  1 toszm  iktusnego Gospodarki wodnej za rok 19oó, 19o45 I9db i 19ob /І-ІГ Д 90бг/.

— ....... - - -
Bok 19dd Bok 1934 Bok 1935 Rok 198b /I-ГУ/

wytwórczość wartość
z ł z ł /вД

lytwórczość 1 wartość
z ł zł/m*5

wytwórczość wartość
z ł zł/m*5

Wytwórczość
Ж*5 і

І wartość 
z ł

í
zł/m°

'soda na cele ruchu 
/Groble i  szyb Id lera / 5976,100 ab? oOdjOd 0,0-, o 561,566 ocSO 4:<.b , 96 0,03 8 581,900 579 718,37 0,08 8 816,700 So 715,90 0,0б

.¡oda poa ciśnieniem 6Ö4t, VbS 147 300,05 0 , aó Д0,о?7 ' lob 181,06 0, ud 684,613 Iła  49<а,05 0,50 550,385 49 004,68 0,30
do pici^ ^60,wiO . vO üÓíNÍ 0,10 o07, 7Ö1 o9 Olb,89 0,18 804,990 34 OobjOÔ 0,11 97,478 1 799,98 0,18
cintodn./Stalownia/ oOd,olO 09 07 3,38 0,39 olO,4ÜÖ 9 ł 758,70 0,о0 581/804 SO 919,84 0,85 136,541 oö 446,5? 0 ,-8

H ;t /  u . P iece/ «3^,644 70 ó?3,96 0,30 4 І4 ,69b 10o 798,39 0,w5 438,łbo ЮС 990,51 0,88 113,454 ЗО 856,54 Q, з і
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capicolliitych kosztów ikasiiyeh wydziałowTch woáy'chłodzącej stalowni -  za la ta  1933, 1934, 1935 і І-іу  1936,

—

fìodzaj kosztów

Koszty wytworzenia:

1/ Robocizna wytwórcza 

3/ Świadczenia socjalne .

3/ Koszty urzędnicze 

4/; Katerjały pomocnicze 

5/ Usługi warsztatowe 

6/ Wydziały pomocnicze 

7/ Paliwo 

8/ Knergje 

9/ Koszty ratalne 

10/ Koszty transportu 

11/ Kuch ogólny wydz. energetycznego 

12/ Różne koszty wydziałowe

За.kosztów wytworzenia 

~ Uznania wydziałowe

Całkowity koszt własny 
wytwórczy wydziałowy

Wytwórczość w mó 

Koszt własny wytwórczy
wydz• za л

1933 г

10 462,54

2 203,72

2 671,2.4 

9 147,38 

12,27

64 587,63 

¿60,'— 

225,—

2.60

89 572,38

89 572,38

290,22

1934г

12 560,77
2 445,07

3 086,76 
З 692,23 

З 053,40
55,44

69 839,53

94 733,2.0
4,50

94 728,70

310

305,17

1935г

12 635,60
2 792,73 

2.784,41
3 245,01 

7 291,52

141,01 
827,66 

60 009,60

386,—
5 2 0 ,-
336,30

90 919,84

90 919,84

281 804

323,64

I - IV 19$ r

З 869,74 
853,94 

666,18
485.85 

З ¿64,75
178.85

25 004,66

1 122.

35 445,97

35 442,57

126 541

280,09



Za¿. Nr. 9

- _ . * y p r  o i  a d ž  e n i  e
2 ľ í íľ ľ ^ í2 í_ f Í f ^ Í w. W<i:asnycJ1 шУй2;̂ ш:окУсй woa  ̂ obwodzącej w íiŕydziale Gospodarki wodnej za la ta  i9ùò, 19^4, 1935, I-IV 1936r.

Bodzaj kosztów 19a3r 1934r . 1985г 1966г

Koszty wytworzenia:

1/ loboeizna wyxwórcza lo  577,91 18 88¿,94 17 b a l,77 5 505,o0
¿/ świadczenia socjalne 8 941,uo 8 861,30 o 581,40 1 096,14
5/ Koszty urzędnicze 4 aò9,89 ¿ Ool, ao z 599,05 1 034,84
4/ Paliwo - _ 6 9 , -
5 / anergje 901,77 o4 o95,13 60 880,75 24 188,80
6 / Mater jaky 1 ¿57,02 o480, ¿8 a 753,93 1 ¿82,95
7/ UskUgi wèrsztò Gowe 1 o ¿87,70 6 877,58 10 046,4:5 2 620,03
8 / lydzia ly  pomocnicze - oo,59 1 648,a6 80,19
9/ Koszty ratalne - o 4o9,05 _ _

10/ Koszty transportu -- 4 5 , - _ _

11/ Koszty zbiorowe wydziałowe (¿18, o l - 66}o4 ¿6,19

За.Kosztów wytworzenia 70 37o,98 lOo 798,¿9 101 ¿07,05 65 8aO,¿4
Uznania wydziałowe - - ¿11,07 -
Pr zeks ięgowan хе — — a ,UV **

Całkowity koszt własny 
wytwórczy wydz. 70 o7a,98 103 798,¿9 iOO 990,51 85 6б6,б4

Wytwórczość w m3 ¿84 6k4 m0 414 696 m3 466 466 ЇВ.З 11б 454 m3

Koszt własny wytwórczy 
wyaz. za 1 m3 0,80 0,ao 0,66 0,o¿



t

5 :1112X7,&

жтш

О
68X000

ÔVfópo

2РОЗО 650000

ч

Ш9Ш

77530(У

УЮбУОг

!

5067Р

73705

È'$7268

Є874&
g 68 740 ч



Za<L Nr
Ze в ta.« ie ni e poró wiia w c z e 

kosztów vvkdsnyexi pary kotdcowni I w micie ‘*Pokój,f za la ta  iSao, Ійоо i  I-IY 1936.

twórczość pary 
rzeczywista

Ilość oddana 

I.

19oo

Ilość

aoo.
i9 9 50oo

l/ woda 

2/  skropliny 

Isad razem: 
H.Koszr.y przeroou:

І/ Robocizn^
2/ Świadczenia r 000on.
3/  Koszty urzędnicze 
4/  węgiel dla celów rucim 
5/  Gaz wielkopiecowy 
0/  Gaz koKso wniany 

■ r// Prąd 
î 8/  Ikuch 

9/ Materiały 
10/ Usługi Warsztatowe 
11/ Wydziały pomocnicze 
W Koszty ratalne 
13/ Koszty transportu 
14/ Koszty zbiorowe 
15/ Woda do p icia  
16/ Koszt p^rociągów

008,089

oO,olo

Koszty przerobu 

é Uznania wydziałowe 

Koszt przerobu rzeczyw.
III. ba I - I I

Koszt własny wydz.

lartość
z ł7 t

rze­
czy«

0, ou

0^9,10 0.10

194 770,78

00 l i l , 90
W.4 uiírsi, 0 7
18 929,о0
71 410,03

ь 05 оlu ,80
46 950,79
ь9 180,50
lo Vau,Qo
¿■в 114,ni
86 807 ,bb
4 ubò, d4

15 540,86
4 164,70 

4ob,9o
745,45

. 4 794,17

698 699,74 

M 04^.o9

p/9 uU^, OÓ

ova ,18

0, /о

0,38 
0,09: 
0,07 
0,87 
1,1o 
0,16  
О 11
0, 0o 
0,11 
0,14  
0 ,Со 
0,06 
0, 0а

0,08

, О о

0.06

8 J

о , ul

'68-
dane

0,85 

0. lo

0,98

0 ,  au
0, lu 
0,10
0  , OÖ

1 , UO
0,64 
0,15 
0,08 
0,14  
0,19 
0,08  
0,06 
0, 0.,

0 ,Ou

ó j. кЮ

Q.07

а,е9

Ilość

874,900 

ua l , Uc

lartość

О 4-5

3,7,07

.69

~ ł / t  
rze- Ou-
czyw

197 roo,46

92 b4Ö, —
19 IbG, id
8b oal,?r
70 841,95

b6l 8b9.68
Od 071,50
2b 645,8b
lo 12.7,78
u? 74.0,89
bö 997,79
lb 819,89

0,o0

O.la

4 ö4ö, oO
,68

Vol,Uu
14 oOu,uo

777 000,44 

11 456.4u
766 ,08

681,48

0,7 í

0-, o4 
0,07 
0,09 
0,86 
1,80 
С , to ± 
0,10 
0 06 
0,14 
0,18 
0,0o

0,08
0,01

0,05

,8o
O.Oa

o,51

dane

19 08

Ilość

0,75

O.I-r

0,89

0, dru
0,09
0 , 12,
0,o6
l ,o o
0,uO
0,18
0,07
0,17
0,17
Q,0b

0,0б
0,01

0,06

0,5u

0.05

4,00

,OÜ ,ouu
619,586

боа,079

T -З С 1 гwartość1 rze

148 806,17

06 ,o¿

175 629,79

с97 264,08 
u0 8б5,оо 
19 Обі,75 
öv 801,1o 

ool 
89 
26 
i.

, 60 
870i 08 
811,87
u o u*, 7
8o4,59 
274,61 
711,81. 

6u 785,04 
8 9¡uo,29 
6 848,66 

997,05 
16 806,80

б9
l u

756,388,20
15 4oX.Q

740 9b?.lo

916 596,95

0 ,5o

0. І 6

0,65

0,3o 
0,08 
0,07 
0,88  
1,24 
0,15 
0,10 
0,05 
0,11 
0,11 
0,0o 
0,08 0,01 
0,08

o ,  0 b

u ± .ca­
dane

llośc

96,
79,1

0,65 81 ,41b

0.15

. ,82

0.

3,41

0,80

ü, 44 
0,09 
0,09 
0,40 
1,52 
0,19 
0 12 
0,06 
0, 1b
0 Ib 
0,0o 
0,10  
0,01 
0,0b

17.177

0.07

o,44
0.07
d. o7

4,17

Wartość

54 ¿66,64

■ 00 772,84

u6 815,23
7 890,88
4 503 19

Ш 874,84
111 378¿75
11 049,92
9 068,6b
ú bbö, —
6 28b,0ö

11 0Уо,05
4 847,16
8 892,— 

874,87
1 571,7o 

552, —
4 725*99

¿o4 96u,ö4 

u 8o?.vo

aol 105.09

blb 877,9b

; z ł / 1 
rze4 ou- 
czyvi. dane

0,o6

Jłjyś.
0,ь8

0, ou 
0,08 
0,0o
0 87
1 15 
О 11 
0,09
0, 0b 
0,0? 
О lu
0,05 
0 09 
0,01 
0,0b
О 01 
0,05

ú j. ь4

б . 60

0,ь8

0 ,8b

0,41  
0,09 
0,Go 
0,4O
1,41  

0,І4  
0 11 
О 04 
0,08 
О 16 
0,0ь 
О 11 
0,01 
0,08  
0 01 . 
0.06

ь,82
iUQu.

A .U .



Zudc. Ir io
. Zestawienie porównawcze

kosz tow irla sHj' с ù. рагу Kotkowni l i  w m oie «Pokój- za la ta  iy¿s¿, ІУоо і І -П  19ób.

Rodzaj ¿osztow

řytworczoso _pa . 
rzeczy w is ta

Ilość oddana

T. І s a n

1/ fc
Skropi in j'

Usad razem:

II. Koszty przerobu_

( 1/ Rooociznu 
i i/ Świadczenie robotu.
; HKoszty urzęanicze 
. V fęgiel 
15/ Prąa
ь/ ruin
r// katerjaiy
8/ Usługi warsztatowe 
9/ lydzittły pomocn.

І0/ KqSZ tÿ Га ta l ne
II/ Kosz ty trans portu 
W Koszty zbiorowe 
W loda do p ic ia  
li/ Koszty parociągów

Koszty przerobu

- Uznania wyazialowe
Koszt przerobu 
rzeczywisty

III. Sa I - II
Koszt własny wyaz.

Ilość

lo7,Vö7

l o i ,o0o

^O.OöU

Wartość

lni) 50b,On

la  UOo .ou

I n ,  d t

dö 930,o l
ÚO OUOjUtí
I«  569,10 
Oo 6oi,9n 
u lOo, no 

In o ln ,S i  
oO Oir-j joo 
O í lot) ,
о 957,17

QČk tjírjúj:  J  i l  

5O w / « 45
и  í" > fv oo .
a9d, in  

o lou,od

558 9on ,85

i  o0b,ú0

■ oo

o9o 57n,17

.éáLL
ГШ- oci- 

czyw. dane

0,oo

0,10.
0,7b

Ojud
0 До 
0,07 
1,00 
0 ,0 . 
0 ,0  y 
0,17 
0 ,Д
0,0ü
0, lo
G, On

0 ,On

d , Oi

Q. Qi

d , ÜO

о, y 9

0,87

1,01

0 ,od 
О 17
6,ua

o,os
0,09 
0, n n 
0 , .?  
0,07 
0,18 
0,0b  
0,01

О,On

4,0b

0.01

4 , í

5,06

Ilość

ш . , 4 .0

loi,Oui 

oo. od.

Wartość
~zi7t

r z e i  ОСІ

i,7o

; 48 ̂  84

loo non,5 /

du 9o0,70 
l i  bab,Oo 
l i  Oto,Id 

a9Q ooo ,do
і  Ш і, ud 

10 ООО,оо
ui 0od,7о
оо 748,08 
.1  547Д і
і  691,04 
.  io n ,оо 

9tíb,59 
10 1і9Д о

5 о 9 5 8 8 , 4 0

I  УооДЭ

boi Odo, ПІ

70b 115,78

0,60>

-О Дь
О Да

0,uu 
0,10 
Q, Go 
1,51
0 ,On
0,0b
0Д4
0,oo
0,11
0 ,0 . 
G, Oi

0,05

ú j9d

JkQc

.,9b

O ,  D O

0.75

0,90

0,5 u 
0,11  
0^07
i,Od 
0,0b
0,07
0,b0
0, í l  
0,14

0,0b
0,01
0,01
0 ,0 i

o , oo

G,Oo

b ,65

4,55

Ilość

195,o71 

159,660

.bod

до,190

Wartość

10b 7bo,75

qb bôb.G/

ln i bl9,dn

8b
16 ОД;"84 

7 7 4 i,db 
079 o57,79 

u оООДо
10 Olu,ni 
bo 4do, Oo 
bi 146,94
lu n0l,07
o 700,—
q i l i , 06 
n dni,1b 

odd,95
11 nbo, l0

Ш іrze- ca­
dane

0 ,5b

-ОДД

uin Ubo,Od

ib 9b9,od

ubò ib b ,i0

Oqd іÒb , rjrj

0,65

0,45
0,09
0 04
1 , l ì  
0,0o 
0 Gu 
ОДІ 
0,19 
0,08 
0,Co 
0,01 
0 01

I l i

S, SO

0,65

.0Д5.
0,ò0

0,52 
0,11 
0,0u 
1,75 
0 ,0 i 
0,0b 
0,nl  
0, 2b
0,09
0,04
0,02
o;on

0,07

0.09

¿,12

19bo

Uose

61,143 
50, ió i

51,5ь9

In Д5о

turto ść

o i 272,67 

У пбь.bO

41 56o,27

29 u20,oi
0 О0U,Іа

dö9, ь4 
d? 748,09 

774,97
1 Û5u,u0 
9 о64,¿o

in
u 648'70 
8 490,55 
1 116,95 
1 174,80

n 9db,uu

171 4b9,9b

1 ьОУ,uö

170 050,id

2.11 616,72

Д і /4
rze­
czy w

0 ,db

0.12
0,68

0,48 
0 11 
0,01 
1 * 4:0 
0,01  
0,07
0 Д о
0 ,n i 
0,09 
О Д і 
О 02 
0 ,un

0,05

,,80

0Ж

П,id

b, 46

od­
dane

0,68 

0.15

0 ,8b

0,59
Q ,1b 
0 02 
1,75
0,0n
0,0ó
0,19
0,nd
0 ,1 1
0 17 
0,02 
0,02

Q ,0o

b ,41

O^b.

O j OÖ

i , 21



Za*. №гЛ4

Ztí tí td W 16ІІ i c  UOPO kiiì̂ w G Z e
kosztów witany cii pary kotłowni I I I  w nucie "Pokój*1 za lutu Ш З, 19 ^ , 1935 i I-IY i9üór.

195 or Г— ..... 1984г _ І.966.Г i - iv  i m r
Rc л i 7.r, i li ö s z Ъ0 m Ilość

і
kurt oś

z r
Ilość dartośс

1 — —— o
ć rze­

czy w
oa- 

. dalie
rze­
cz у w .

od­
dane

Ilość Wartość rze­
czy w.

Od­
dane

Ilość Wurtoś í rze- 
czyi

- OČP“ 
¡І. dane

#ytwórczość pary 
rzeczywista оО ,Ш 19,985 ¿2,068 V ,414

Ilość oddana 4 6 ,alb 14,749 18,468 'ôfm

I. 1 s á d
1/ loda a?,709 a l 692,62 0,o8 0,9a 16,774 10 899,o0 0,55 0,75 19 ,2О4 11 550,a9 0,50 0,08 : 0,296 4 І48 ,68 0,56 0,69
ài Skropiiny 8,675 Ö 069,70 0,09 0,14 8,955 a '694,47 0,14 0,18 4, i ¿'0 2 00v,01 0,15 0,16 J., 42a 859,20 0,12 0,14

Isad razem: 6 6 ,odi a8 і 6 6 ,ó2 0,77 1,06 20 ,V29 18 598,7? Ö,o9 0,95 ; , Ci í-w 4- І4 557,20 0,02 0,79 7,725 6 007,88 0,68 0,83

II.kosz ty przerobu
1/ IcDocizna 

ZjŚwiadczenia socjalne 
3/ Koszty urzędnicze 
4/ ’iiięgiei 
5/ Prąd 
ь/ Para 
?/ Materjały 
0/ Usługi warsztatowe 
0/ tyazialy pornocn.

10/ Koszty ratalne 
11/ Koszty transportu 
W Koszty zbiorowe
b/ toda ÜQ picia
14/ Koszt parociągów

■ 67
18П y-'V.

160
5
db.-

15
E4
5

10
0

1

o57 ,oa
60o,87
OD- O * 1*!
795,27;
587,70
oOl, Stó
dita, o7 
895,48 
498,97 , 
819,—
о / о , 6-j9 
oö?,ü9
001,Ga 
105,86

l,0 o
0,69
0,a0
1,90
0,08 i
0,04
0,24
0,69
0,09
0,17
0,06
0,01
0,01
0,02

1,46 
0,40 
0,28  
ŕ-i , O ŕ
0,14 
0,06 
0, o4 
Ü, 04 
0,12 
0,a8 
0,08  
0,01 
0,01 
0,QW

oa 511,5? 
o ¿60,42

11 066,la
o7 980,io
a -954,0ö

788,58 
.7 415,об 
a6 124,96 

7 465,¿8

0 о80,9э 
59a,98
841,ob

1 0öD,9?

1,66 
0,51  
0,55 
i;92  
0,15 

-0,04
0,o?
1,16
0,0?

0,18  
0 05 і 
0,04 
0,05

a ,20
0,4a
0,70 
a , 58
0 aO ! 
0,05
0 50
1 67 
0,61

0,24 
0,04 
0,06 
0,07

26 8І2,61 
7 a41 —
7 701,42 i 

29 0o9,l5  
á 462,69 

816,24 
9 049,14 

16 27a 77 s
0 258,2?
1 0I4, —— 
a 580,17 
a 516,75 
1 Ibb -, 0 2

895,15

1,60 
0,22 
0 ,85 ; 
1,69 
0 11 
0,04 
Q ,41 
0 7 1 і 
0 2?;

' O Odi 
0 I I і 
0 11 
0 05 
0,06

1,99 
0,40 
0 42
a* 11
0,45  
0,04
0,5a
0,89 
0,24 
0,10 
0,14
0, i  4 
0 Üb 
0,05

7 768,42 
1 685 70 

882 89 ! 
11 907 Oe 

544 a l  
209 7 0 

4 odo 87 
6 591 90 
1 blb 25 
1 Odi;75 

oÖö,25 
571 15 
648 —
615 ; n

1,06 
0,a3 
0 12 
1 61 
0 07
o;oó 
0 ,68і 
0 73| 
0 22 
C >  
0 07 
: ..
0 08 
o;o4

1,29 
0 28
0 15
1 99 
0 09 
0 07 
0 73 
С 90 
0 2? 
0 19 
0 08 
0 10 
0 1 0 ’ 
o; ou

Koszty przerobu 
- Uznania wydziałowe

690 466,60 

1 6ó8,7o

4,60

0,06

6,29  

0,04

1 óDó lá , ľ 4 
2 566,00

b ,60 

0,11

9,19

0, lo
I20 554,98 

1 020,45
5,88
0,08

7,28

0,09

a? 97b,Ы 

142,39
5 ,12 

0,02

6,34

0,02

Koszt przerobu rzeczy w. ¿88 828,85 4,5o O j ¿6 O loo 247,09 ü, o9 9,0o 155 ŕ16,bo 5 ,uG 7,84 о? 024,12 5,10 b, з2

HI. da. I - I I
koazt własny wydz. 867 500,17 5,ó0 7, ol 146 840,do V ,66 9,9b láb aV5,8ô 6 ,‘1-а 8,05 ! 4¿ 342,— 5, 7 b 7,15



Z,ai. I r  15

Z e s t a w i e n i e  s u m a r y c z n e  
kosztów własnych G o s p o d a r k i  P o r o w e j  huty "PokójK za Ic.ta 1935» 1934, 1935 i I - IV, 1936.

Wytwór

Para kotłowni I 
w II 

« * III

;Рвга przeciętnie

.1933 1954
Wytwórczość Eomtjf' Błas-Koszt własny 

ny całkowi- jednostkowy 
ty rzecz. odd.

1955 I-If 1936
rzecz, odâma

t z ł

6̂3 708 199 053 874 133,13 3,31 4,39
183 669 137 787 696 572,17 3,79 5,06
63 7:54 46 ai3 337 586,17 5,30 7,31

511 111 383 053 1908 291,47 3,73 4,98

Wytwórczość Eoszt włas- Koszt wíl sny .Wytwórczość Koszt włas- Koszt własny
rzecz, oddana ny caikO'Wì- 

   . ty
jednostkowy.. 
rzecz, odd.

zł zł/t z ł/t

£74 900 2*1 069 963 631,48 3,51 4,56
192 423 154 411 564 855,31 3,65 4,55

19 9£5 14 749 146 840,86 7,38 9,96
487 248 390' 229 1675 325,55 3,44 4,29

rzecz. oddane ny całkowi- jednostkowy 
ty rzecz, odd.

z ł

268 556 219 5Є8 916 596,95 3,41 4,17
195 671 159 060' 625 783,02 3,20 3,92

25 068 18 46S 148' 275,83 6,43 6,03
487 295 397 916 1690 656,— 3,47 4,25

twórczość Koszt# wies- Koszt własny 
rzecz, oddana sny całkowi- jednostkowy 

ty rzecz. odd.
zł zł/t zł/t

96 555 79 268 316 877,93 3,28, 4,—
61 143 50 164 211 616,72 5,46 4,28

7 414 5 991 42 642,— 5,78 7,15
165 112 135 443 571 336,65 3,46 4,22
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W y p r o w a d z e n i ©  
c a ł k o w i t y c h ,  k o s z t ó w  w ł a s n y c h  w y d z i a ł o w y c h  G o  s  p  o  d  a  r  tk  i  e l e k t r y c z n e j  3

z a  l a t a .  1 9 3 3 ,  Ш . 4 ,  I S S ^ ’ i  I - I Y  : 1 9 3 6 ,

T u r b i n y 3  0 3  0 2

S o lc
1 9 3 3

n a  1 0 0 0  
kWh 
z ł

Jä2№ÍJbL- 
I l o ś ć  r z e c z y w .k W h  

" O d d a n a

I I s  a d :
Para
Gaz o c z y s z c z o n y

3  0 9 1 , 8 0 0 ]  
5  0 6 1 , 5 0 5 *

1 3 6  5 0 4 , 3 4

E o s z t y  p i s e r o b u :  
B o b o e iz n a  
Ś w ia d c z ,  r o b o t n .
Prąd
Paliwo
Woda n a  c e l a  r u c h u  

. M a t e r j a ł y  p o m o c n i c z e  
C z ę ś c i  z a p a s ,  i  w ł . w y t w  
Ś w ia d c z . w a r s z t a t o w e  
W y d z ia ły  p o m o c n i c z e  
E o s z t y  r a t a l n e  

№ t r a n s p o r t .  
Z b io ro w e  k o s z t y  w y d z i a ł  
U z n a n ia

4 4 , 1 5

R o k
1 9 3 4

2  2 7 4 , 2 0 0  j 
ž  2 . 4 9 , 8 3 8

1 0 1  6 1 9 , 3 1

8  1 8 S , 7 3  
1  7 3 1 , 5 1  

1 2  4 0 3 , 4 0  
1 4 7 , 2 0

2 , 6 5
0 , 5 6
4 , 0 1
0 , 0 5

6  3 8 7 , 8 1  
1  3 4 0 , 6 2
7  7 1 8 , 8 1

6 3 5 , 5 2  І 0 , 2 1 1 8 0 8 , 1 5 0 , 8 0
2 0 0 , 0 8  [ 0 , 0 6 1 9 1 , 8 3 0 , 0 8

2  5 2 7 , 4 7 0 , 8 1 3 1 8 7 , 2 6 1 , 4 0

S a . K o s z t .  w ł a s n e 1 6 2  5 5 2 , 2 5  5 2 , 5 0

5 2 , 7 1

P r ą d n i c e a z o w e 3  0 3  0 3

n a  1 0 0 0  
klh 

z ł

R o k
1 9 3 5

T

n a  1 0 0 0  
kfh 

z ł

4 4 , 6 8

2 , 8 1
0 , 5 9
3 , 4 0

Ù, O2

2 8 9 , 3 0 0  
3 8 ó j 6 1 8

9  7 0 4 , 1 5

1 3 2  5 0 6 , 5 0  V 5 3 , 7 8

й  8 8 5 , 6 4  
5 0 0 , 7 5  

1  1 6 1 , 6 4

5 6 8 , 8 4  
1  1 6 3 , 9 0  
g  9 3 4 , 8 2

1  8 3 0 , 5 2  
„ І 8 0 ^

3 3 , 5 4

9 ,  S 8  
1 , 7 3  
4 , 0 2

1 , 9 7
4 , 0 2

1 0 , 1 4

6 , 3 9

J^PJL

І-Р/
1 9 3 6

n a  1 0 0 0  j 
k W h  

z ł

R o k
1 9 3 5

n a  1 0 0 0  
k W h  

z ł

2 0 3 , 0 0 0
2 0 1 . 4 0 7

7  6 4 5 , 7 5

7 0 9 , 8 7
1 5 5 , 6 4
8 6 7 , 4 4

4 6 , 9 1  
1 0 , 0 3  

2  1 1 4 , 7 7

1  0 0 7 , 6 2

2  8 3 2 , 5 0 0  
2  7 9 0 , 4 6 0

3 7 , 6 6

R o k
1 9 3 4

n a  1000
k W h  

_  z ł

4 0  8 2 0 . 4 2 1 4 , 4 2

* 2 0  3 6 0 , 2 6  ‘ 7 0 , 0 3

4 , 9 6

1 2  5 5 8 , 0 5  * 6 1 , 8 6

3 , 5 0 8  1 5 7 , 7 3 2 ,8 8
0 , 7 7 2 0 2 3 Д 1 0 , 7 2
4 , 2 7 8  6 4 5 , 2 0 3 , 0 5

í 2 1 3 3 , 6 1 0 , 7 5
0 , 2 3 6 6 8 2 , 1 0  ! 2 , 3 6

‘ 0 , 0 5  jj 8  4 1 3 , 1 7  ;S 2 , 9 7

1 0 , 4 2  , 1 7  0 0 3 , 2 8 j 6 , —

1 4 6 , 6 8
3 2 3 , 7 8

2 4  3 6 9 , 5 0 0  
8 4  0 8 5 , 8 5 8

3 4 2  1 4 4 , 8 5  1 4 , 0 4

9 3  8 0 1 , , 5 2  5 5 5 , 1 2

0 , 0 5
0 , 0 8

5 7  5 0 2 , 2 1  
1 1  7 7 1 , 0 5  
9 0  4 1 5 , 7 2

1 0  7 1 5 , 3 9  
4 0  6 8 5 , 9 7  
3 9  5 5 8 , 9 7  
6 0  3 4 8 , 0 2  

6 , 9 7  
8 2  3 1 8 , 6 5

5 3 4 , 4 8  
6  7 9 2 , 2 9

6 6 9  2 0 9 . 9 9

2 , 3 6
0 , 4 8
3 , 7 1

0,44 
1 , 6 7  
1 , 6 2  
2 , 4 8

0 , 9 2

0,02
0,28

2 7 , 4 6

R o k .
1 9 3 5

n a  1000
f c ' h

z ł

2 6  4 1 6 , 8 0 0  
2 6  1 6 1 , 5 1 6

3 5 9  0 3 0 , Й 5

5 5  6 2 5 , —
1 1  9 3 4 , 4 8  
8 6  7 7 1 , 6 9

9  3 1 8 , 0 3  
3 8  4 1 9 , 9 3  
1 6  2 4 8 , 6 2  
3 8  7 3 6 , 8 8  

2 1 1 , 6 3
1 2  8 0 0 , —

2  2 5 5 , 0 3
3  7 9 3 . 5 2

1 5 . 5 9

6 2 7  5 5 8 , 2 2 .

2,11
0 , 4 5
3 , 2 8

0 , 3 5
1 , 4 5
0 , 6 2
1 , 4 7
0,01
0 , 4 8

0 , 0 9
0 . 1 4

2 5 , 7 6

0 n a  1 0 0 0  kW h r z e c z y w .  
■ n *' ‘ й o d d a n i

5 2 , 5 0
5 3 , 0 2

5 3 , 7 8
5 4 , 3 6

7 0 , 0 3
7 0 , 6 9

6 1 , 8 6
6 2 , 3 5

3 3 , 1 2
3 3 , 6 2

2 7 , 4 6
2 7 , 7 8

2 3 , 7 6
8 3 , 9 9

Zał. Nr

00

P r ą d ł  a  s  n  у  r a z e m .

R o k
1 9 3 6
I-IT

n a  1 0 0 0  
kW h 

z ł

6  6 8 5 , 3 0 0  
6  6 2 8 , 8 5 2

1 3 , 8 5

1 5  9 1 0 , 4 3  
3  4 5 4 , 8 5  

1 9  5 7 0 , 8 3

5 4 5 , 8 0  
1 0  0 0 9 , 4 1  

6  0 0 8 , —  
9  9 4 5 , 2 4  

1 6 3 , 2 1  
1 0  3 2 8 , 3 5  

8 8 , 0 7  
3 4 , 3 5  

5  5 8 1 , 5 3

R o k
1 9 3 3

5  9 2 4 , 3 0 0  
5  8 5 1 , 9 6 5 .

n a  1 0  ОС 
kW h  

z ł

1 3 6  5 0 4 , 3 4  
4 0  8 2 0 , 4«i

8 , 3 8
: 0 , 5 8
2 , 9 5

0 , 0 8
1 , 5 0
0 , 9 0
1 , 4 9
0,02.
1 , 5 4

0 ,01
0 , 8 4

1 5 8  8 2 7 , 1 6 »  2 3 . 7 6

2 3 , 7 6  
2 3 , 9 6

Z u ż y c i e  - p r a d ú : 
P r ą d  w ł a s n y  

«  O .K .M .
” M i k o ł a j

S a .  :

P r ą d  w ł a s n y  
w O .E .M .
M M i k o ł a j  

S a .  :

P o d a t e k  o d  o b r o t u

B u d y n e k
W y ł ą c z n i k
S p r ę ż a r k i
W y t w . p r ą d u  s t a ł .
R u c h  o g o l n y
S i e ć  i  p o d s t a c j e  

w h u c i e  
n p o z a  h u t ą  

S a .  :

1 6  3 4 0 , 4 6  ! 2 , 7 6 6 3  8 9 0 , 0 2

3  7 5 4 , 6 2 0 , 6 3 1 3  1 1 1 , 6 7

0 1  0 4 8 , 6 0 3 , 5 5 9 8  1 3 4 , 5 3
1 4 7 , 2 0 0 ,0 2 -

2  1 3 3 , 6 1 0 , 3 6 1 0 , 7 1 5 , 3 9

7  3 1 7 , 6 2 1 , 2 4 4 2  4 9 4 , 1 2

8  6 1 3 , 2 5 1 , 4 6 3 9  7 5 0 , 8 0

1 9  5 3 0 , 7 5 3 , 3 0 6 3  5 3 5 , 2 8
_ 1 6 , 9 7

- - E S  3 1 8 , 6 5

1 4 6 , 6 8 0 ,0 2 5 8 7 , 1 9

2 2 3 , 7 8 0 , 0 4 6 7 9 2 , 2 9

2 5 6  1 3 3 , 7 7

kWh.

5  9 2 4 , 3 0 0  
5  5 0 3 , 7 7 6  

З О 3 3 1 . 1 0 0
4 1  7 5 9 , 1 7 6

z ł

2 5 6  1 3 3 , 7 7  
2 7 1  8 5 4 , 5 1  

1 0 6 2  8 4 9 , 1 1
1 5 9 0  8 3 7 , 3 9

2  2 7 3 , 4 7  
2 1 0 , 2 8

1 0  8 0 0 , —
3  4 6 8 , 5 6  

3 5  7 6 0 , 0 6  
5 6  9 7 9 , 5 9

4 0  8 0 0 , 8 5

1 7 4 1  1 3 0 . 2 0

8 3 , 0 4
6 , 8 9

R o k
1 9 3 4

2 6  6 4 3 , 7 0 0  
8 6  3 3 5 , 6 9 6

1 0 1  6 1 9 , 3 1  
J 5 4 2  1 4 4 . 8 5

n a  1 0 0 0  
kfh 

z ł

4 5 , 2 5

4 3 , 2 3
4 3 , 7 7

4 3 , 2 3
4 9 , 3 9
3 5 , 0 4
3 8 , 1 0

0 , 0 5

0 , 2 6
0 , 0 8
0,86
1 , 3 6

0 , 9 8

7 S 1  5 1 6 , 4 9

kW h

2 6  6 4 3 , 7 0 0  
4  1 0 4 , 0 0 6  

1 9  0 7 9 , 1 0 0  
4 9  8 2 6 , 8 0 6

z ł

7 9 1  5 1 6 , 4 9  
1 9 3  5 8 3 , 0 5  
7 8 0  2 8 3 , 7 0

1 7 0 5  3 8 3 , 2 4  

1  3 2 6 , 2 3

4 1 , 6 9

8  9 9 2 , 8 8 0 , 1 8
9 2  6 0 1 , 7 9 1 , 8 5

3 2  2 4 1 , 0 9 0 , 6 5
4  0 5 6 , 6 3 . . 0 , 0 8

1 8 4 4  6 0 1 , 8 6 3 7 , 0 2

3 , 8 1
1 2 , 8 4

2 , 4 0
0 , 4 9
3 , 6 8

0 , 4 0 .
1 , 6 0
1 , 4 9
8 , 3 9

0 , 8 4

0,02
0 , 2 5

2 9 , 7 1

8 9 , 7 1
3 0 , 0 5

8 9 , 7 1
4 7 , 1 7
3 7 , 7 5

Rok
1 9 3 5

n a  1 0 0 0  
kWh 

z ł

26 7 0 6 , 1 0 0  
а б  4 4 7 , 9 5 4

9  7 0 4 , 1 5  
3 5 9  0 3 0 , 2 5

3 4 , 2 3

0 , 0 3

5 8 5 1 0 ,6 4 .

12 4 3 5 , 2 3

8 7 9 3 3 , 3 3

9 3 1 8 , 0 3

3 8 9 8 8 , 7 7
1 7 4 1 2 , 5 2
4 1 6 7 1 , 7 0

2 1 1 , 6 3
12 8 0 0 , —

4 0 7 5 , 5 5
4 2 7 3 , 3 2

6 4 7  8 1 8 , 4 8

0 ,36
1 3 ,45

8,19
0,47
3 ,29

0 ,35
1,46
0 ,65
1,56
0,01
0 ,48

0 ,15  
' 0 ,16

24.86

84,26 
84149

k W h

26 7 0 6 ,1 .0 0  
g 

20
6 0 5 , 8 3 2  

0 5 5 , 5 0 0  
4 9  5 6 7 . 4 3 2

z ł

6 4 7  8 1 8 , 4 8  
1 1 9  2 7 8 , 7 3  

7 3 1  6 1 2 . 7 L
1 4 9 8  7 0 9 , 9 8

1 0  4 7 5 , 2 7  
9 5  3 0 1 , 3 4

5 0  7 5 2 , 4 1  
6 4 2 8 , 2 1

1 6 6 1  6 6 7 , 2 1 ,

24,26  
45 ,77  
36 .48
30 ,36

0,21
1 ,9 3

1 ,0 3
0 ,13

0  n a  1 0 0 0  kW h r z e c z y w .  
*  "  n "  o d d a n .

4 1 , 6 9

4 2 , 2 9

3 7 , 0 2

3 7 , 4 3

3 3 ,6 1 ,

33 ,66
33 ,99

Rok 
1936 
I - IV

n a .  1 0 0 0  
kWh 

z ł

6 888 ,300  
6 830 ,2 5 9

7 645 ,75  
88 418 ,75

1,11
1 2 ,6 4

16 620 ,30 2 ,4 1
3 610 ,40 0 ,5 2

20 437 ,67 0 ,9 8

545 ,80  ! 0 ,0 8
10 056 ,3 0 1 ,4 6

6 012 ,0 3 С, 67
10 058 ,01 1 ,7 5

163,01. 0 ,0 2
11 335 ,97 1 ,6 5

28 ,07 -
34 ,3 5 -

5 581 ,53 ■ 0 ,8 1

171 585 ,19  f ¿ 4 ,of!

kWh

6 888,300 
534,105 

7. 570, 400
14 992.805

z ł
171 385,19 

Z ‘¿243 ,04  
254 562 ,44  
448 190 ,67

Z  9 2 1 ,4 3  
36 023 ,37

23 306 ,4 1  
4 127 ,6 8

2 4 ,8 8
2 5 ,0 9 .

2 4 ,8 8
41 ,6 5

М Ж ,
29 ,89

514 5 6 9 ,5 6

0 ,1.9 
2 ,4 0

1,66  
OjjäS

3 4 ,5 2

3 4 ,3 2
3 4 ,5 9
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Za¿. Mr І9

S y p r o i a d z e n i e  
caikowitycli kosztów własnych, wydziałowych Gospodarki gazem w ielkopiecowym huty BP o k ó i ”

za l a t a  ІУоо, 1934, ІУоо i  I-ÏY ІУоь.

fíodzaj Kosztów

і /  OCZYSZCZENIE WSTEPNE:

W y t w ó r c z o ś ć  w 1000

Koszty nrzeropu:
I /  koszty госюш. :

Bobocizm wytwórcza 
Świadczenia soc ja lne  

2/ Koszpy urzędnicze 
3/ Paliwo 
é /  Energja 
5 / M aterjały
b/f Świadczenia warszxarowe 
f /  Wydziały pomocnicze 
è /  Koszty ra ta ln e  
9 / Zdiorowe Koszty wydziałowe 

10/ Hucn zw.śmieci 
11/ Rucn ogólny placu

S u m a :  
Przeks lęgoacania

Sa:
Przewody 

Koszty oczyszczenia wstępnego

В/ OCZYSZCZENIE OSTATECZNE:

W y t w ó r c z o ś ć  w 1000

i /  Koszty przerobu:
1/ Koszty robotn. :-

Bodocizna wytwórcza 
Świadczenia socja lne

2/ Paliwo 
3/ Energje 
4 / M aterjały
5/ Świadczenia warsztatowe 
6/ ly d z ia ły  pomocnicze 
?/. Koszty ra ta ln e  
0/ Zbiorowe Koszty wydziału

Uznania wydziału
Sa:

Przewody 
Koszty oczyszczania o s ta tecz .

1 9 0  0 1 9 0 4 i  9 O 0 I-IY 1966
Całkowity koszt 

w z ł
Koszt za 
1000 m3

Całkowity koszt 
w z ł

Koszt za 
1000 mo

Całkowity Koszt 
w z ł

Koszt za 
1000 m3

CałKowity koszt 
w z ł

Koszt Z£ 
1000 m3

416.3Ÿ8

0,06
0,02
0,02

0,27 
0 02 
0*04

654.872

0,05
0 01 
0,01

0,21 
0 01 
0 03 
0 01 
0,01

628.324

0,05 
0,01 •

0,02
0 01 
0,03

190r922

0,05
o ;o i

0,20 
0,01 
0 02 
o ;o i

29 273,39 
0  449,21
6 200,77

040,70
114 226,40

7 694,— 
16 52b,66

606,80

o3 075,71 
6 988,83 
2 972,03 

49,60 
137 588,32 

9 5l6,6o 
18 283 08 
4 187,40 
4 525,oO 

lo ö ,29 
38,40 
72,68

29 910,46 
6 184 16 
2 003 46 

443 52 
135 721,73 

5 875 56 
9 664,99 
2 966,47

i l u

9 910,55
1 969 30 

574 64 
492,42

37 460,47
2 478,68 
2 863,83 
1 097,25

378,24 
108;35

181 319,93 
277.15

217 433,26 
4 078.— 0.01

191 884,42 57 300,23

181 042,78 
7 492,10

0,43 2ІО 855,26 
5 538,81

0,33 191 884,42 
21 690,57

0,31 57 300,23 
2 398,47

0,30

188 5o4,88 218 894,07 213 574,99 59 698,64

20.029

0,18 
0 04 
0,02 
0,06 
0,06 
0,12

252.556.6

0,04 
0 01 
0,01 
0, Зз

0,01

0,0o

214.754

0,05
0,01

0,27 
0 01 
0*04

30 T 428

0,10
0,02

0,60
0,02
о;оз

0  556,14 
821,11 
340 ; ~

21 436,26
1 170,25
2 381,08

10 417,74 
2 118,69
2 082,50 

77 438,28
1 393,87
3 028,55

89,58 
8 100,“~

11 841,02 
2 476,67

58 364~76 
2 653,55 
6 128,12 

90^71

31,44

3 lo7,92 
620,43

9 Обі,68 
752,48 
912,84 

24,25

754,32 575,64

29 704,84 
1 613,94

1,48 ’ 105 430,48 
24,95

0,42 81 010,63 0,38 14 479,30 0,47

31 318,78 105 440,40 01 010,63 14 479,30



Za¿. Nr 20

Z e s t a w i e n i e  s u m a r y c z n e  
Kosztów własnycn gospoaarici gazem wielKopiecowym nuty t!Pokójrf za la ta  19Зо, 1934, 1935 i  1 -І?  19o6.

Boazaj kosztów
15oor 19o4r 1935r 1-І? 1956r

lytwórczość 
na 1000 m3

Całkowity
koszt
własny

Jednost.
koszt
własny

iytwórczość 
na 1000 mö

Całkowity
koszt
własny

Jednost.
koszt
własny

Wytwórczość 
na 1000 m3

Całkowity
koszt
własny

Jednost.
koszt
własny

Wytwórczość 
na 1000 m3

Całkowity1
koszt
własny

Jednost,
koszt
własny

Oczyszczenie wstępne 

!l osta teczne

R a z e m :  

Przewody gazowe 

Sa.Kosztów własnych

418 378 

¿0 039

181 043,78 

39 704,84

0,43

1,48

654 873 

ЗоЗ 557

313 355,36 

105 433,48

0,33 

0,43

oíj3 334 

314 754

191 884,43 

81 010,63

0,31 

0,38

190 922 

30 428

57 800,23 

14 479,30

0,30

0,47

999-----------------

310 747,63 

9 106.04

318 778,74 

5 563.76

373 895,05 

31 690.57

71 779,53 

2 398T41

319 853,66 334 34w,50 394 585,62 74 177,94
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Zał. I r

І у р г о w a d z e n i e  
eaikowityoii kosztów wiasnych wydziałowycà Gospodarki turbodmucnowei huty ЯР o k ó i" za la ta

1933, I9Ö4, Idoo i  I-IY Idoo.

Rodzaj kosztów 1933 1934 1935 І - П  1936

Robocizna wytwórcza 13 953,68 13 672,43 14 291,— 5 604,15
¡Świadczenia socja lne 3 563,05 3 430,82 3 144,98 957,25 /

180,96 7

Koszty urzędnicze £ 709,69 2 523,18 2 530,94 978,07

Paliwo 3 4 , - 158, — 5 741,— -

Energja £74 677,37 381 473,89 336 576,44 100 399,20

Mater jaky £ 638,56 3 257,38 1 173,79 735,43

Uskugi warsztatowe 1 125,0£ 11 779,95 2 116,21 1 046,26

tíydzinky, pomoenieze - 1 250,59 1 166,71 465,80

Koszty ra ta ln e £7 536,73 - - 8 893,22

Koszty tran sp o rtu £ 014,38 - - -

Różne Koszty wydziałowe 3 0 ,— - 1 026,63 1 471,14

Prv. p кг Я  І А  Л* n w  Я n 1 P 2 0001 — - -
X X £ J - . XL D Xv» p ~ y \S  *¥ CXXX X W

Całkowity Kotzt przerobu 328 271,48 415 546,24 o67 767,70 120 731,48
O

Wytwórczość na 1000 m° 250,Ool 362,546 348,072 104,626

Koszt własny za 1000 m0 1,31 1,15 1,06 1,15

Przewody dmuchowe 4 019,04 14 937,44 9 398,50 4 048,02



. ,  ,  - ,  , . W y p r o w a d z e n i e
oaikowitycn icos z tow własnycn wydziałowych. Gospodarki dmuchaw gazowych nuty "Pokój” za la ta  19лз, 1934, idób i  I-IY.193b.

ßodzaj kosztów 19oor 19 ¿ i r 19o5r 19o6r.

1 / Eobocizna wytwórcza ¿001o,31 35 251,51 32 535,88 8 120,77
3 / Świadczenia socja lne 5 290,91 7 040,88 0 744,10 1 672,o9
3/  Koszty urzędnicze 2 815,16 2 5зо,4о 2 500,54 941,53
4 /  Paliwo 28 957,— bo 891,97 51 149,— 1? 486,—
5/ Koszty oczyszczania gazu 10 223,26 - - -

6/ Energja 17 769,ьз oO 714,04 19 772,57 4 938,48
? /  l a t e r  jały 00 8b5,88 28 344,7o 20 222,12 5 169,49
8 / Świadczenia warsztatoYie 7 7ю ,27 0 597,70 7 695,80 2 369,61
9/ Wydziały pomocnicze 4 , - 0 Ib a ,59 2 989,— 809,35

10/ Koszty tran sp o rtu - 61, §6 _ -

11/ Koszty ra ta ln e 1 525,— 8 b4l,87 20257,37 2 084,12

12/ Różne icoszty wydziałowe 277,96 44;, 80 4 568,90 Г cc «<3 1 !

l o /  Uznania wydziałowe 47 530,— - 180,— -

14/ Przeksięgowania - 901,40 rJ O6O ,30 -

Całkowity koszt własny wytw.
wydz. 113 958,o8 185 600,68 165 894,98 43 878,7 i

Wytwórczość w 1000 m° 139 471 248 296 228 594 67 703

Koszt własny na 1000 m° 0,82 0,75 0,73 0,65



W y p r o w a d z e n i e
c a to w ity c k  kosztów własnych wydziałowych Gospodarki dmuchaw parowych huty rtPokój,f za la ta  19&3, 19b4, 1935 i  I-IY 1936.

Rodzaj kosztów 19oor 1934r 19b5r. І-ІУ 19o6r

1/ Robocizna wytwórcza lo  187,6o 14 013,47 16 689,84 5 558,ul

Z¡Świadczenia socja lne robotn . 3 119,88 2 795,09 o 676,78 1 186,88

З/cKoszty urzędnicze U 957,18 - - -

4 / Energja 89 808,66 oO 511,11 59 409,58 18 459,18

5 / Materjak^ 4 695,08 2 956,81 6 875,87 697,74

6 / Świadczenia warsztatowe 9 o55,48, 1 597,o4 5 830,71 1 136,24

7/ W arsztaty pomocnicze 17,80 1 304,17 1 369,68 907,08

8 / Koszty ra ta ln e - - - 90,54

9 / Koszty tran sp o rtu - - - 10,76

10/ Zbiorowe Koszty wydziałowe 46,80 _ 148,70 -

11/ Uznania wydziałowe 437,86 - - 16, Oo

18/ Przeksięgowania 4 061,56 69, — - -

Całkowity koszt własny wytw.wydz. 59 6^8,5b 83 108,99 9* 800.44 
f

8o 0o0,O4

lytwórczośó na 1000 m'3 18 594 42 9o5 47 564 8 116

Koszt własny na 1000 m'3 o , óJ 1,93 1,98 8,71
i __________ ______



Za¿. Mr ¿Jó

Zestawienie sumaryczne 
koszrów wkasnycn wytwórni dmucnu ffHuty Pokój” za la i^  ІУ0 0 , i9ó4, 19oo 1 I  -  IY. ІУоьг.

i  9 0 0 19o4 1 І935 l9ob
Wytwórczość 
na 1000 ШО

Koszt 
własny 

cadTko wity

Koszt wio­
sny jedno- 
stkowy

Wytwórczoś 
na 1000 DIO

ć Koszt 
własny 

Całkowity

Koszt wła­
sny jedno- 
stkowy

'ly twórczość
na 1000 mo

Koszt 
własny 

cadTko wi ty

Koszt wła­
sny jedno­
stkowy

Wytwórczość 
na 1000 mo

Koszt : 
własny 

całkowity

Koszt wła 
sny jedn- 
stkowy

Turboamucüawy mÖ0,051 0 * 8  *71,48 1,31 o Ó w j O l b 415 546,34 1,15 o48,07* ub7 767,70 1,06 104,656 130 731,48 1,15

ikucMwy gazowe 139,471 I lo  9Ö6, 0 8 0,8* . ¿48,396 185 6 *3 , 6 8 0,75 **8 ,594 165 894,98 0,73 67,70o 43 878,71 0,65
i( parowe 18,594 59 0 ^ , 0 0 0 , o l i ŕ j , 9o5 8 0  108,99 1,98 47 ,ooi 94 ^00,14 1,98 8,116 «2 OoO,bi 2,71

Razem: 408,I lo 501 8ü8,4* 1 , * 0 ó5o,807 o84 577,91 1,05 Ьы4, *o0 657 8 oo,l* 1,01 180,115 186 d40,8d 1,03
Przewody dmucnowe 1  019.Oi l i  9 6 7 , 1 1 9 898.50 4 018.02

Sa.kosztów w-łasnych 505 877,ib 1,34 699 515,od 1,07 oo7 561,62 1,05 190 6 8 8 , 8 8 1,06
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Zad:. I r  ¿9

Z e s t a w i e n i e
kosztów przerobu Naprawili odwaüniaczy oraz Nadzoru oaaziadiu Biasz~vnowego wg rodzajów za iuta  19оо, I9*t, 19o5 i  I-IY 1936.

lioazaj kosztów

1/ Robocizna wytwórcza 

¿jdiasna roboc.pomocniczo 

o/ Świadczenia robotnicze 

4 / Koszty urzędnicze 

5 / Paliwo 

6/ znergje 

7/ Materjaly 

8 / Usługi warsztatów 

9/ tyazia ły  pomocnicze 

10/ Koszty ratalne 

11/ Koszty transportu 

1K Koszty zbiorowe 

18/ Udział w kosz to с и wspóin.łiuuy 

14/ Podatki
16/ ,/oaa UO pi Cl O

Koszt przerobu

Uznania i  przeksięg.
Koszt przerobu rzeczywisty

Koszt robót napr. па t wytw.
s t a l i

991,96 31 oQ4,51
743,44 1 8 470,70
994,74 3 559,86

6 63o,90

ooo,68 1 S io ,89

800,lo O 776,96
98,87 1 000,84

16 711,77

16 711,77 

0,08

19o5

65 o96,68

35 596,68 

0,81

I-И  l9oo

10 679,9o 

o08,77 

6 ІОО,a i  

788,86

65, ¿t

1 798,37

4 0 , -

15 719,44

10 719,4ti

Ü ,64

19зз

Nadzór oddziału maszynowego:

119,94 

69, з і
665,78

1 0o8,95

I-IY 19oo

ďi 76o,58 11 5*0,75

8 874,01 4 910,30

7 I lo ,90 u 887,з7

1 805,90 1 o90,o9

1,55

908,70

180,

46 4 o l,3 l

46 461,з і

0,88

88 159,43

86 159,43 

0,34
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Za¿. Mr ¿1

Kosztów przerODU K o l e Z e s t  a
i n o r m a l n o t o r o i

w l e n i e
e j wg roctzajów za la ta  Jl906, 1964, 19ob i  I-IV  1966.

ÜOÜZaj kosztów 19oar 19a4r 19б0г I-IV 19оьг

Bobo ci zna 10a 066,dà 111 949,84 146 647,59 47 8б9,б0
Świadczenia socjalne ¿8 ooO,V8 89 0b0,59 o8 175,95 І 6 856,54
Koszt# urzęanicze 85 a70,o8 48 560,89 ol 786,85 8 685,13
Paliwo 88' 948,48 »■vCj .J—L *0 , 6 ŕa об 086,64 9 096,47
Energja 6 518,94 14 149,00 10 896,11 6 338,63
Ma-cer jaly 18 ooo,58 85 м35,10 66 968,10 9 930,18
Sw ladczema warszta towe 08 7ö8,48 oe: 846,77 54 184,56 81 458,69
larsztaty pomocnicze o 887,94 4 878,76 5 975,16 787,58
Koszty ra ta lne 10 ООО,— lo  15a, 6o ítl 803,83 73 748,19

8 transportu 80, o8 45,41 115,49 15,70
Zbiorowe Koszty wyazialowe 5 ІУ8,88 8 671,39 7 495,97 1 567,60
Park wozowy 9 697,05 18 507,5b 15 889,81 17 4o4,85
Buck ogólny 16 836,30 <aO 087,77 ol 740,66 10 919,48

R a z e m : z96 999,85 u81 569,78 445 844,86 816 566,05

Uznania wydziałowe 6 973,66 15 881,89 Ifj 144,01 1 665,63

Przeksięgowania 80 108,aa 40 6o9,41 ab 5оо,б9 66 o94,91

Sa. kosztu przerobu: 868 918,80 885-478,48 407 167,46 188 585,51

Przycnód t 898 811,000 obij 679,000 409 156,000 138 880,000

lychód 11 0̂074,000 844 864,0ü 0 w7Q 859,000 95 048,000

feg.ro boczę äi <±o91o ,000 la  836,000 la  OÖ4.000 5 7Ob,000

R a z e m : 588 198,000 . o80 860,000 691 695,000 339 678,000

Koszt przeroou na 1 t 0,46 Q,5o 0,59 0,79



Za¿. Nr

Tr 1 . , Z e s t a w i e n i e
KOSZ TOW przerobu A o i  e i  w ą s k o t o r o w e  j wg rodzajów Za la ta  l9oo, 19Ô4, 1Уо5 X I-IY 19úb.

Rodzaj Kosztów •193br 19o4r 19оог I-IV 19оог.

Robocizna 349 181,4o 398 790,14 о94 888,07 118 Оа8,05
Sw iadcz enla  soc j a lne 94 487,49 96 639,38 100 301,87 о0 780,59
Koszty urzędnicze 10 857,88 31 183,79 31 871,5а 9 668,90
Paliwo 81 96 59o,98 89 858,96 83 078,57
Rnergja ZŁ 14o,45 aa 415,71 80 176,60 о 856,38
Ma te r  jaky 30 9o9,lo 47 088,63 44 846,14 30 489,—
Swiaaczenia warsztatowe 51 905,77 94 880,08 78 147,85 84 750,о8

Wydzidky pomocnicze 7 533,80 5 88o,G6 8 975,74 1 694,56
KoSZTiy Га la  lne 30 000, — ЧсЧс390,— 55 400,— 97 796,51

'* tran sp o rtu 38,80 - 49,8а 6,11

Zbiorowe Koszty wydziakowe 3 184,30 8 аб , 51 11 040,Зо 3 148,71

Park wozowy 34 837,8b ЗО о96,1о ЗІ 970,43 . 89 898,46

Ruck ogólny 4^ 786,73 ОІ оа9,97 об 191,80 19 о58,75

R a z e m : 749 399,17 931 798,70 У о іа45 ,бо 88о 604,87

Uznania wyaziakowe 15 836,91 8а 148,98 66 170,94 5 446,—

Przeksięgowanie 8o l a l ,78 83 98а ,86 lá  91а,б0 о7 088,66

Sa. kosztu przerobu: 711 580,43 ооо 78о,86 896 l o i , 79 640 076,51

Godziny parów. o5 o89 97 150 95 77о 37 95а

Koszt przerobu na 1 godz.parów. 8 ,oo 9,10 9,б8 13,19
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Ż u ł. Nr • oo

Z e n  i i  e n i  e 
t iO a^W W  przerODU wyaziału płaconego «g roazajów Za ia ła  ІУОО, ІУО'І, іУ оО , I - ГУ ІУоЬ.

ßoazaj KOeztÓw 19aar 19oar 19o5r I--IY 19obr

Kosztv  wytworzenia:

fíoDOсizna wytwórcza 63 699,94 93 709,96 48 833,63 8 044,0o
Robocizna pomocnicza ¿a 9o9,49 - 54 o b i, 08 069,69
Świadczenia öОСj aine aO 166,54 08 143,a9 40 <»38,14 18 504,89
Koszty urzędnicze 00 505,89 14 з^о,87 17 <»90,85 6 307,06
Paliwo 1 ¿55,61 468,48 986,59 398,88
Energja 1 418,b6 о50,з8 545,07 218,77
Ma te r  jaiy 7 696,66 6 886,83 5 518,05 420,96
Świadczenia warsztatów 34 611,10 0̂ 736,58 20 698,56 6 9 2 0 , - '
17yd z iaiy  pornocnic ze 7 687,33 18 374,85 rj4 383,26 8 717,28
Koszty ra ta ln e 3 453,04 - 2 000,—
Koszty tran sp o rtu óZ 596,57 a7 743,83 30 522,87 12 176,31
Zbiorowe koszty wydziałowe 31 809, — ¿6 185,55 28 910,08 7 588,37
U azial w Kosztach. Insp.Laszyn 3 803,14 - *** -

Woda do p ic ia 960,98 300,89 191,82 79,60

S a.kosztów wytworzenia 38b 601,85 34b 464,44 ¿67 491,69 89 484,86

Uznania wydziałowe 3 1 ,— tnj 541,24 353,bl 51,80

Pr zeks i  ę go w an ie 1 315.31 1 760.81 w

S a.kosztów przerobu ¿85 355,54 ^43 162,39 867 138,08 89 383,56

Koszt na t  s t a l i 1,55 1,44 1,59 1,88



Zai. Nr ò4

Z e s t a w i e n i e
kosztów przerobu N 1 u s a r n i  wg rodzajów Za la ta  i 93o, 19¿só і І-ІЇ.ІУОЬг.

Rodzaj kosztów 19 odr 19о4г 19 Obr I-IV 19obr

Koszty orzerodu:

1/  Robocizna wytwórcza 345 167,bb 3o4 060,60 368 723,46 120 938,75
к/ I ła  s na го ООО .pomocnicza 14 080,54 18 789,77 17 626,15 5 514,82
З/ Świadczenia robotnicze 83 328,94 72 879,b3 84 558,43 28 844,66
4/  Koszty urzędnicze 57 b48,68 Olo,08 44 607,06 11 734,o7
0/  Paliwo 1 5 1 0 ,1 2 1 o8o,37 5 032,44 2 956,12
6/  nnergje 5 702,80 5 731,48 3 615,43 1 581,15
7/  lian er ja-łу 14 120,92 ^4'617,99 38 887,25 4 432,56
8/ USíĽUgl warsztatowe 20 495,32 ol 680,96 46 045,27 15 340 , —
9 / Wydziały pomocnicze 523,75 wb 004,96 34 495,93 10 490,10

10/ Koszty ratalne - - 7 597,63 -
11/ Koszty transportu 1,89 ■ -  ' 12, - 10,14
12/ Koszty zDiorowe 7o0,92 201,28 5 964,79 734,80
13/ Udziak w kosztach, wspóln.huty 14 557,79 o,23 - -  ■

14/ Podatki - - - -

15/ Woda do p ic ia 357,79 1 832,74 1 717,28 __________.. _____________________ __

Koszt przerobu 558 227,12 565 327,o9 658 9oo,12 202 827,47

Uznania wydz.i przeksięgowania 

Koszt przeroDU rzeczywisty

7 167.71 0 374.40 4 500.97 1 675.80

551 059,41 5bo 152,99 654 432,15 201 151,67

Wytwórczość s t a l l  w t 184 b64,ooo 167 981,152 168 083,025 64 957,800

Koszt robót napr. na t w ytw .stali 2,98 3,35 3,89 0,10



Z e s t a w i e n i e
kosztów przerobu В 1 а с ii a r  u i  według rodzajów za la ta  1933, 1934, 1935 i  I  -  IY 193b.

Rodzaj kosztów

Koszty przerobu:

1 / Robocizna wytwórcza 

¿J I ła sn a  roDoc. pornocn.

3 / Świadczenia robotnicze 

4 / Koszty urzędnicze 

5 / Paliwo 

6 / Energje 

7/ M aterjały  

8 / Usługi warsztatowe 

9/ Wydziały pomocnicze 

10/ Koszty ra ta ln e  

11/ Koszty tran sp o rtu  

12/ Koszty zbiorowe 

13/ U dział w kosztach wspóln.łmty 

14/ PodcLtisi 

lo /  ľ.oca ao p ic i^

Koszt przerobu

Uznania i  przeksięgowania

Koszt przerobu rzeczyw isty

lytwórczośó s t a l i  w t

Koszt robót n ap r.na t  wytw.
s t a l i

ľd o o

lo  786,09

o 4a0,74 

a 048,18

7 2. ,13 
2 lo5,87 

i,¿4

8,oo 

2oa,70 

572,57

^5 60o,87

25

184

>,87

5 Oóó

0 у 14:

23 092,73 

2 tó?,0^ 

5 156,30 

461,a l

301,79 

81,95 

1 894,8o

1 , 8 3

oó 097,65

163,96

oo

167 981,153 

0,20

28 962,01 

70,41

6 509 ,56 

470,26 

37,45

«95,34 

229,54 

« 657,08

¿j ,05

з9 аЗб,70

o9 116,84 

lo8 083,025

0,33

1-І? 1936

7 223,40 

2 073,з2 

2 259,12 

5,16 

10,18

128,89

85з,72

12 690,79

12 690,79 

04 957,800

0,20



Z e s t  a w -i e n i  e
itoszxów własnych wydziałowych Odlevmi m etali oraz ob liczenie  wydziałowe kosztu własnego wytwórczego

za la ta  I9oo, 19ą4fc, 1935 i  I-JY 1936. 0

Bodzaj kosztów
193o.. "У ........... ...... 19 O'! 1935 I-IY 1906lio so

t
..arrose 

z ł z ł / t
Ilo ść

t
l a r to sé 

z ł z ł / t
llo sć

t
"'.ľartôsc'

z ł z ł / t
"Т Ш З “—  

t
imrt os с 

z ł z ł / t

Wytwórczość
bSdÜ
Uznania Za ZďOIE 
Netto wsad

Koszty przerobu:
Hobociziia wytwórcza 
Świadczenia so c j.ro b o m . 
Pobory i t a n t j.m rzędn. 
Paliwo 
Snergje
Materjały  pomocnicze 
Świadcz en ia wars zta towe 
ifydzialy pomocnicze 
loda do p ic ia  
Koszty tran spo rtu  
Różne koszty wydz.
Koszty ra ta ln e

Całkowity koszt wytwórczy 
wya ziałowy

Uznania
Przeksięgowania

Koszt własny wytwórczy 
w:v dz.

69,768®
69 b0b,47

2 t) ia-

10^,о0595
140 7Ob,70

191,008і
132 075,35

38,1403
51 002,70

69 58o,85

1*1 i l o , 69 
8 957,18 
8 58o,63 
2 7 ^ ,7 5  
8 o9Û,75 
5 ubo, Do
1 182,1o 

49^,59
21,66

4o8,21
2 678,6^

140 706,70

24 339,ob 
3 557,45
0 716,81 
8 944,41
1 709,95 
6 041,І8
1 ^67,68.
2 884,88

87,50

20,21

132 07о ,08

¿j4 530,o9 
b 054,bO 
3 086,46 
2 488,95 

551,76 
6 980,49 
8 04o, 00 
0 524,48 

98,88
І04 ,89 

2 b8o ,2íj

51 002,70

8 404,05 
1 935,16 
1 006,42 

912,7b 
107 27 

1 996,61 
701,19 
949,15 

2 4 , -  
55 90 
5 92 

317,24

Зо 140,85 

98,71
*s*%*, ̂ o

48 728,71 

ö,o5

58 415,79 

19,65

16 445,67

34,64

Oo Qo4:, o9 48 7 8ťj, 4o 5^ o96.14 16 411t0o

SoecyiiKacia: 
le ta l biały

,T do szczeliw .
Odlew ołowiu 
Bronz fosforowy zwykły 

u la  ■ 
c iąg i, twardy 
łatwo topliwy 
fosiorowy QO roż .

wale. 
specjalny z Ш 
fosforowy kujny 

odporny na kwas 
Oalewy glinu 
й miedzi

o j08 o 

1,685
l o , 474

*±7,468^
0,5895
0;ol9

12 o49,14

o 299,09 
2w o94,5b

бо k.00,94-

907,o4 
oo7 *o7

4108,88

1957,98
Io77,b0

1310,37

lo d i .Ö 
lbOi;97

9,4955

o^,7bow
0,658

59 ,0Ü99 

0,5765 
0,007і5

48 92^,16

49 508,1^ 
922,88

89 185,Ob 

8 08,0 7 
08,0o

5152,14

l o l l ”09 
litio , 20

l o l l , 07 

14ŕj6, it9
7901,91

9, Sitó

0.0915
ow,olo5

0^4185

45,97b1

1.bbl 
0,488 
0,049

48 8 2 l,o l  

7o~12
54 987 Д9 

547 *57

75 803,54

2 502,14 
75o 87 
980,75

5114,02

799ДЗ
1691,21 
I 0O8 ’4І

1648,76

1568’19 
2810,17

3,804
0,115
0,0o2

10~910K 
0 544^ 
0,006

l o ,067° 
0,416

oľooi
0,244

21 865,68 
o04,18 

07,13

10
46,09

o7 oo0,5o 
868,91

5,99 
o b l,80

5748,08 
8643,04 
1160Jo l
1415,81
ІооЗ.оо
7090.78
1618,91
8088,7o

5990,—
1482.79



Za¿. I r  о?

Z e s t a w i e n i e
kosztów przerobu К у ш а  r  n i  według rodzajów ze la ta  19ÔÓ, ІУ0 1 , 19oo 1 I-IY  1936.

Rodzaj ico tatów 19oo 1934 19o5 I-IY 1906

Koszty nrzeroDu:

1 / Robocizna wytwórcza 18 505,60 00 108,16 31 618,70 8 741,50
1/  Własna roDoc. pomocnicza 1 040,81 - r 2 674,96
3/  Świadczenia robotn icze 4 496,54 7 632,20 8 08¿,50 2 744,08
4/ Koszty urzędnicze - 9 0^6тз4 8 976T67 3 148-75
5 / Paliwo 77,33 - - -

b/ Rnergje IM , Ob 151,20 152,25
7 / Materja ły 146,64 24 78a,89 «ob a lö , 85 147,04
8 / Usługi warsztatowe 36,54 789,6b 1 198,08 400,—
9/ Wydziały pomocnicze - 8 780,o l 5 471,60 1 101,86

10/ Koszty ra ta ln e - 4 814,82 7 a a l ,27 -

11/ Koszry tran sp o rtu ІО , - 795,60 -

13/ Koszty z dìorowe 0,43 4 01o,43 3 043,88 -

lo / Udział w Kosztacn wspóln.huty 864,45 ! -

14/ Podatki - - - -

15/ loda do p ic ia - 517,89 341,70 7 2 , -

Koszt przerobu 25 181,24 87 412,06 91 540,o5 19 182,4a

Uznania 1 przeksięgowania 354,09 4o 515,b0 38 10a,70 1 ^ - - ____________

Koszt przeroou rzeczyw isty 24 8^7,15 4o 89b,46 5o 435,62 19 1ь7,аа

Koszt rooót n a p r .na t  wytw.
s t a l i 0 ,1o 0,2b 0,32 0,o0



Zestawienie porównawcze 
i lo ś c i  i  Kosztu własnego la r s z ta tu  Mechanicznego za l a -с« 19So, 19o4, 1935 i  1933 / 1 - І ? . /

Koci Z  a j  Kosztów 19oo 19o4 19o5 I-IY 19ob

Wytwórczość: t  Wytwór gotowy 1 559,394 1 470,070 о o95,878 5o?,180
Koszt wsadu uoO 4bo,18 520 085,16 1 301 0öo,28 ¿22 62¿,oo
Uznania d la pó ł- i  gotowych wytw. ■24 164.80 Л505,80 54 855.21 9 622.28
Isad n e tto 5oo ¿98,38 49o 549,00 1 246 228,07 212 800,05
Koszty przeroou:

Robocizna wytwórcza 2w-0 ¿27.,98 4І0 047,a l 546 483,44 176 6o9,oo
3wiaaczenia socj.roD otn. 61 dóÓ 9o 747,39 139 410,09 45 o99,o9
Koszty urzędnicze 39 379,32 54 400,10 58 230,71 21 625,06
Paliwo 1 2 9 4 , 0 0 1 154,92 b 337,36 2 441,40
Knergje od 858,08 o7 460,85 ol 767,50 11 08o,27
la t e r  ja ły 28 883,58 45 ol8,84 79 955,75 ¿o o2o, o2
Świadczenia warsztatowe аЗ 361,58 o4 182,Зо 68 825,61 54 004,lo
lydzia ły  pomocnicze Zó713,13 51 535,54 104 870,34 ob ¿31,61

Koszty raPalne 1 776,— 1 400,— 4 2  316,72. 6 D D O , —

Koszty tran spo rtu 1 507,d o 2 655,63 5 68o,oo 1 359,97

Zbiorowe Koszry wydziałowe 390,84 1 391,97 о 355,86 2 511,71

За. : 450 326,Û2 703 594,81 1 090 406,71 38o 944,79

Uznania i  przeksięgowania 19 'loo.cto lo е /о ,81 22 957.27 o 074.94

Sa.kosztów przerobu 4o0 900,56 720 121,— 1 067 479,44 o60 869,85

Mniej: Koszty przerobu d la napraw 295 200,32 485 459,¿9 704 458,15 265 064, lo
tlnaładunku 1 727,91 847,07 2 149,02 461,96

Pozostałe koszty przerobu na produkcj e loo 972.33 ¿oo 814.64 oöO 872,27 115 040.76

Wartość wytworów gotowych 670 270,71 726 o d 4 , — 1 607 100,04 327 64o,81

Nakład w fioa rooocizny wytwórczej . 95,7 75,6 95,0 fi 115,6
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. . Zestawienie porównawcze
i lo ś c i  i  KOSZXU własnego „arsztatu konstrukcy jnego lata  Id ód, 19 04t, 19o5 1 1 - І  Y 19oo.

Rodzaj Kosztów 19oo 1984 1985
s

I-IY 19o6

Wytwórczość: got.konstruKc,ie t 1 zl0,ó8<i 907.995 1 591.745 702,197
Koszt wsadu 313oo4,97 504 968,86 69b 786,58 25o 804,87
OdpadKi 6 711,10 5 119, oO 5 711,58 2 150,21
Wsad netxo aOö ökiö, V a 499 789,Ob 691 068,95 251 654,66
Koszt.y przerobu:

Ro DO ClZUci lob 186,0? 367 113,67 4l4 884,17 187 845,48.
Świadczenia so c j . robo tnie ze H k* 166,85 9<j 817,79 116 161,58 87 607,8?
Koszty urzędnicze Do ab 80d,67 ol 761,88 14 080,44
Paliwo І75^,07 4 011,48 O 813,31 1 9 il,1 8
Energje 49 o l9 ,99 18 189,68 11 769, l<u 6 l a l , об
Mater jały 150 187,17 191 765,85 171 або,90 78 084,03
Świadczenia warsztatowe 88 40o,49 òro 956,61 166 699,51 47 878,59
Wydziały pomocnicze 89 196,81 60 819,10 91 84 075,80
Koszty ratalne 7 ł44,51 1 376,— o 10 250,—
Koszty transportu 4 915,47 6 O li,89 7 198,81 a 88¿i,96

Zbiorowe Koszty wydziałowe 598,01 oo 814,01 71 ь48,84 42 417,08

Uznania wydziałowe 8 178,71 17 9 974,87 o 437,45

Przeksięgowania na Kto o 08 01 57 540.88 3b0o8, — oo 014,64 25 414.—

Sa.kosztów przerobu 918 doo, .843 bib , 40 1 184 579,95 o80 8öö,29

Mniej: Koszty nrzeroDU dla napraw 48a 173,61 io 7 61^,56 Зь5 673,73 187 801,oO

nałaounku 6 095,9m Lj 780,38. o 580,56 2 405,47

й przerODU na pÓłWytWOPy •• 59 819.88 168 911f 86 70 6ь8.99

Pozostałe koszty przerobu g o t .proc. 568,68 ol8 488,64 4b8 454,80 119 410,53

-żartośc got. коп struk су j 7o0 187,41 84o 171,70 1 l i i  518,25 371 065,19

Nakład w ‘/ood robocizny wytwórczej 109,1 119,8 167,b 175,8



Za<L Nr ^

Z e s t a w i e n i e
kosz low przerobu „arsziatu iiaprö.vvczo-kons urukcj jnego wg rodzajów Za lata  1933, 19c>a, 19oo i  1-І? 19ob.

Rodzaj Kosztów 1933 1904 1935 I-IY 1936

Koszty przerobu:
Robocizna wytwórcza - 178 599,0? 215 679,61 92 837,68
¿»¿asm roDoc. wytwórcza « 2 719,83 4 947,96 3̂  o93,Q5
Świadczenia robotnicze - o9 091,84 49 872,21 22 487,00
Koszty urzędnicze - 14 598,58 18 997,62 7 081,43
Paliwo - 2 000,29 2 179,78 1 007,14
Energje - 3 919,12 2 639,4 | 806,96
Mater ja ły 36 o 601,59 1 o 137,80 1 110,36
Usługi warsztatóv; 306$03 5 72^,08 1¿ 140,58 4 040,—
Kydziały pomocnicze - 14 801,98 21 ¿49,80 8 472,¿1
Koszty ratalne - - 1 125,— -

Koszty transportu -  . - - -
Koszty zbiorowe - 50 ¿05,48 59 942,60 25 424,90
Udział w kosztach, wspóln.huty - - - -

Podatki ! - o 469,— -

.oaa ao piciu -, —, ' — —

Koszt przerobu ooG,49 ОІ9 400,16 o96 281,41 loo 00?,29

Uznania wyaz.i przeksięgowania 192.40 o ОІ9.70 o 471.36 207.30

Koszt przerobu rzeczywisty 138,01 olO 142,40 ¿Où 910,05 loo 4OÛ,09

lytviřórczoáó s t a l i  w t 184 004,000 lo? 981,152 • lo8 083,025 04 957,800

Koszt robót napr.na t w ytw .stali
¡

- 1,88 ¿,34 2,5b

i
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Zai. Nr 45

й y p r o w a. d z e n i  e 
całkowitych kosztów w łas^ch  tlen iarm  kuty - "Pokójn za la ta  19òò, ly¿4, 19cö, I - ГУ 19¿fo.

Rodzaj kosztów 1988 1984 1935 19 8b

Koszty wytworzenia:
1/ Robocizna wytwórcza o7 o78,98 46 815,95 48 374,38 16 740,04
Zj Świadczenia socjalne urzędnicze i  robotnicze 

/Od roku 1933 ao września 1934 prowadzono 
świadczenia roootnicze i  urzędnicze łączn ie  
zaś od 1/10.19,34 ujmowano tylko świadczenia 
robotni cze/ 9 850,95 9 719,41 10 597,30 8 670,47

3 / Koszty urzędnicze 8 407,98 o 405,6b b 956,b0 3 399,34

4 / lia ter ja ły  pomocnicze 9 554,43 І8 453,19 la 899,49 4 341,34

5 / Usługi warsztatowe 8 797.,43. 4 608,08 b 17з,03 8 a0a,84

ь/ tydziały pomocnicze 18,04 48,4b 186,40 33,61

7/ Koszty na.ładunku na viiewnątrz 988,96 3 190,57 1 799,54 564,6?

8 / <s 13 " wy wory 4 0 ,7b - - -

9 / Udział Inspekcji maszyn 1 589,54 ■■ шKj 485,78 3 897,88 937,48

10/ Prąd 80 091, łtj 17 ¿,34,87 19 819,69 5 258,96

11/ Para - 1 883,86 1 414,94 78b,75

13/ Koszty transportu 1 990,87 1 067,38 697,99 187,89

18/ Różne koszty wydziałowe 

За kosztów wy tworzenia

138,Ob 1 810,з0 3 076,31 388,06

88 184,56 105 904,86 11a b48,49 з? 279,65

Uznania wydziałowe 9bíj ,8b 1 757,54 3 408,06 1 958,47

Pf9 *7 Alf 4 Í А ГУАІЙЙ "ПІР a 698.88 5 781.4b 5 000.80 1 491.73x x Аол o Xy wan x 0!
Całkowity koszt własny wy twórczy wydziałowy 64 úb8,9o 98 865,86 105 385,18 88 8 89,45

wytwórczość w m3 15^,890 188 ,#31 194,994 o9,710

Koszt własny wytwórczy wydziałowy za i  ma 0,3o 0,04 0,54 0,49
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_ Zsł.__Hr 47

O b l i c z e n i e
kosztów własnych wydziałowych Ł o p a c i n r i i i według grup rodzajowych za la ta  1933,

I ¥  1 9 5 6 .

« o â z a j  i  g r u p y  k o s z t ó w

W y t w ó r c z o ś ć

1  K o s z t  w s a d u

I I  O d p a d k i

I I I  N e t t o  w s a d

Г 7  K o s z t  p r z e r o b u

l . ń o b o c i z n a  w y t w ó r c z a  

_ ^ 'fP o m o c n i c z a
3 . Ś w i a d c z e n i a  s o c j a l n a
4 . K o s z t y  u r z ę d n i c z e
5 . P a l i w o  
S . S n e r g j a

7 . m a t e r j  a ł y  p o r a o c n i e z e  
S . F s ł u g i  w a r s z t a t . n a p r .

" w y d z i a ł . p o m o c n .
1 0 . K o s z t y  r a t a l n e
11. t r a n s p o r t u  
1 S . Z b i o r o w e  k o s z t y  w y d z i a ł o w e
1 3 .  o d a  d o  p i c i a
1 4 . B u c h  o g ó l n y

1 5 . U d z i a ł  w  k o s z t a c h  i n s p . m a s z y n  
1 6 . S k ł a d  w l e w k ó w

R o k  1 9 3 4 Rok 1935
IlośćI l o ś ć fartość  

zł
W a r to ś ć  

z ł
koszt 
za t

Ilość 
kgz a  t

6 3 2 . 1 6 3 9 0 6 . 7 7 7

R a z e m
mniej :

Uznania
Przeksięgowanie 
Naładunek

Netto koszt przerobu

K o s z t  w ł a s n y  w y t w ó r c z y  w y d z i a ł o w y

2 9 7  8 0 9 , 6 1  

9  0 0 7 , 0 8  

2 8 8  8 0 2 , 5 3

4 7 1 , 0 9

1 4 , 2 5

4 0 6 , 8 4

5 3 3 7 0 , 9 5 8 4 , 4 3
1 7 3 2 7 , 3 8 2 7 , 4 1
1 7 1 0 6 , 7 6 2 7 , 0 6
2 1 5 5 2 , 1 7 3 4 , 0 9

1 3 9 3 , 0 3 2 , 2 0
3 7 1 2 , 7 1 5 , 8 7

1 3 6 8 0 , 2 8 2 1 , 6 4
1 8 6 1 9 , 6 1 2 9 , 4 6

1 0 3 5 , 7 7 ■ 1 , 6 2
1 4 1 3 4 , 7 0 2 2 , 3 6

1 3 8 1 , 1 9 2 , 1 8
1 1 1 8 , 1 0 1 , 7 7

2 9 , 3 3
f

0 , 0 5

4 3 2 9 , 5 7  í 6 , 8 5

1 6 8  7 8 1 , 5 5

3  0 9 6 , 5 1  

. 8  9 7 7 . 8 5

I 1 5 6  7 0 7 , 1 9

£ 6 6 , 9 9

4 , 9 0  

1 4 , 2 0

4 4 5  5 0 9 , 7 2  J 7 0 4 , 7 3

2 4 7 , 8 9  I

4 2 5 3 3 9 , 1 1 4 6 9 , 0 6

1 1 6 7 2 , 1 1 1 2 , 8 7

4 1 3 6 6 7 , — 4 5 6 , 1 9

f

5 8 8 6 4 , 9 4 6 4 , 9 2
2 0 1 3 7 , 4 3 2 2 , 2 0
1 8 5 9 5 , 4 5 2 0 , 5 1
2 6 7 5 5 , 1 3 2 9 , 5 0

2 1 6 3 , 1 2 2 , 3 9
6 0 6 7 , 8 3 6 , 6 9

1 3 3 7 9 , 7 4 1 4 , 7 6
1 2 8 5 9 , 3 1 1 4 , 1 8
1 1 3 8 1 , 5 5 1 2 , 5 5

9 4 6 8 , 4 0 1 0 , 4 4
1 8 1 6 , 5 9 2 , —
1 2 0 4 , 6 3 1 , 3 3

9 6 , 0 4 0 , 1 1
4 6 6 2 8 , 3 4 5 1 , 4 2

2 2 9  4 1 8 , 5 0

6 3 9 , 6 2  
4 6  6 2 8 , 3 4  

6  9 9 4 . 2 9

1 7 5  1 5 6 , 2 5

5 8 8  8 2 3 , 2 5

І - І У  1 9 3 6  ____ __________

Wartość f koszt
' z a  t

 ̂ 5 7 7 . 36477  t

2 6 5  1 3 4 ,5 0  

848 4 ,1 6  

f 2 5 6  6 5 0 ,3 4

4 5 9 , 2 1 2 0 2  5 3 2 , 4 7  j 4 4 4 , 5 3  

5  7 8 1 , 7 1  ; 1 2 , 6 9

1 9 6  7 5 0 , 7 6

1 4 . 6 9

4 4 4 , 5 2 4 3 1 , 8 4

3 5  8 7 4 ,5 4  
S 0  9 1 2 ,2 ?  
1 5  5 2 7 ,5 9  
2 0  0 7 3 ,5 4  

1  9 7 2 ,8 2  
5  8 1 1 ,2 5  
7  9 5 4 ,8 4  
9  7 1 5 ,6 9  
9  6 2 4 ,9 7  

1 1  0 5 7 Д 8  
1  7 3 4 ,8 9  
1  5 0 8 ,5 5  

4 3 , 6 6  
4 5  6 3 4 ,4 0

6 2 , 1 4 3 6  0 3 6 , 6 0
8  2 4 1 , 7 1
9  0 4 6 , 8 3  
6  4 9 6 , 0 1  
1  6 5 5 , 9 8  
1  5 7 3 , 7 5
6  4 2 7 , 6 9  j
7  6 7 7 , 4 1  
4  5 5 6 , 3 9

1 5  3 9 4 , 3 2  
7 9 7 , 8 3  
3 2 0 , 6 4  

2 , 4 0  
1 7  1 6 7 , 5 6

7 9 . 1 0  
1 8 , 1 9
1 9 . 8 6  
1 4 , 2 6

3 , 6 3
3 , 4 5

1 4 . 1 1
1 6 . 8 6  

9 , 9 9
3 3 , 7 9

1 , 7 5
0 , 7 0

3 6 , 2 1
2 6 , 8 9
3 4 , 7 7

9 , 0 3
1 3 , 7 8
1 6 , 8 3
1 6 , 6 7
1 9 . 1 5

7 9 , 0 4 3 7 , 6 8

1 8 6  8 5 4 , 7 0 3 2 3 , 6 3 1 1 5  3 9 5 , 1 2 2 5 3 . 2 8

0 , 7 1  
o l ,  4 2  

7 , 7 1

1 2  3 5 8 , 6 1  
3 4  2 8 9 , 8 4  

8  3 0 6 j 6 1

2 1 , 4 1 2 9 , 8 1  
1 7  2 3 8 , 6 7

0 , 0 7
3 7 , 8 4

7 , 8 7

5 9 , 3 9
1 4 , 3 8 3  5 8 7 , 3 4

1 9 3 , 1 6 1 3 1  8 9 9 , 6 4 2 2 8 . 4 5 9 4  5 3 9 . 3 0 2 0 7 , 5 0

6 4 9 . 3 5 3 8 8  5 4 9 . 9 8 6 7 2 , 9 7 2 9 1  2 9 0 , 0 6 6 3 9 , 3 4

Z r ó ż n i c z k o w a n i a  i  o b l i c z e n i e  
kosztu własnego wydziałowego za kg wytwórczości łopaeiarn i według rodzajów.

Zebra usztywniające 
Łopaty do śniegu 
Grabie

G r.I Łopaty zwykłe o stre  la .
« I ff " ” z s ty l .
и 1 ff „  I I a
в Ї fï ” " l i l a
Gr.. 1 1 1 ff ” kanciaste  l a» I I I ff n zstyliskiem
в I I ff I la
ff I I ff * I l l a
ff H a n !ł km c. z s t y l . l a
ff I I I  Rydle półpolerow.o stre  la
ff I I I ff ” I l a
ff I I I ff I I I

ff
If

I l i a kanciaste Ii
I¥
IT

I¥
Y

TI
Tła
Y lia .

Łopaty рвпе.o 6 n itach  la
« n 6 « I I a

Rydle półpolerow.z s ty l . l a  kane. 
lopaty  рапс.о б mitach z s t y l . l a

» 8 n la
n z  łab .szy ją  bez s ty l . l a

«  rt «  «  z  «  l a
»  n  Я И It I I I a

YII Rydle ogrodnicze bez s ty l . l a  
Y lla  « ” z la
Y lia " m « »  H u

Rynny potrząsalne
Obsadki do p iłek  
Pancerze
P ie rśc ien ie  do łopat 
Noże do sie  czkań'
Znaczki do wózków kopalń. 
P ły ty  kuchenne

n n zfelcem 
n ft " półgot. 

Blachy czołowe 
Łyżki węglowe

f* o wart. z łomu 
Numerki robotn.
B l a c h y  m i e d ź .
Krążki

Ogółem:

9 6  0 6 2 , 2 5

j 7 0  6 7 2

i

4 2  5 0 5 , 1 1

j 2 4 3 6 4 3 9 , 9 2

I 2 0  2 9 1

1

1 9  0 2 2 , 5 1

6 1  9 4 6 7 1  8 4 8 , 3 7

8  1 4 3 5  5 1 3 , 2 3

: 6 6  2 4 7  i 4 6  9 5 1 , 0 3

3 7  8 8 8 8 1  0 1 4 , 8 7
1 3  7 6 7 6 3 2 1  3 5 7 , 3 5

1 5  2 4 9 1 5  6 5 8 , 5 9
1 4  7 9 9 ? 4 6  6 0 0 , 9 2

4 0  5 6 1 1 2  3 7 3 , 9 6

3 5 5  ! 1  0 2 6 , 7 0
2 0  5 8 9 6  8 8 3 , 4 2

' 2  5 1 0 3  0 6 2 , 9 7

7 1  1 9 6 1 6 9  7 3 7 , 1 6
4 5 ® 9 3 , 4 8

1 5 3  7 4 9 4 6  4 6 8 , 4 3
2 4  6 7 3 9  4 9 5 , 4 5

6 3 2  1 6 3 7 3 4 4 5  5 0 9 , 7 2
j . —— --------------------------------

~SSJ£B_

0,66

0 , 6 0

1 , 8 1

0 , 9 4

1 , 1 5

0 ,6 8

0 , 7 1

0 , 5 5
1 , 5 5

1 , 0 3
3 , 1 5

0 , 3 1

2 , 8 9
0 , 3 3
1,22
0 , 9 8
2 , 0 6
0 , 3 0
0 , 3 8

z a  k g S

3 0  9 8 1  j 1 6  3 9 5 , 3 5
■

j  4 7 , 9 3

0 , 5 3

1 2 4  6 6 6  f 6 8  7 0 1 , 1 4  ! 0 , 5 5
I II f

4 4 , 3 1  І 
{ 3 1 3 , 5 6  1

3 0  9 9 2  j 2 6  8 7 9 , 0 4  j 0 , 8 7

0,70

¿5
8 9  9 7 6 5  

1 8  9 0 S 6

6 4  8 2 2  

7 4  0 5 6
8  1 6 9
3  0 5 6 ^

4 6  6 8 2  
4 1  8 5 3 5  

288 
6 8  2 9 3  

38
2 3  3 6 6

4  7 4 7

1 3 7 . 0 6 6  
7 0 ®

6 5  3 3 1  
3 5  3 3 2 ®
2 4  7 8 9  

1 1  6 7 0

1  6 4 7 5  

1 3  

11

7 4 , 6 5  
7 3  7 8 3 , 5 3

1 0  4 2 6 , 7 5

1 3 6 , 9 8

3 9  5 7 8 , —

4 0  3 6 7 , 1 4  
1 1  7 6 3 , 1 1

1  9 2 4 , 0 3  

3 1  6 2 3 , 6 3  
9 3  2 7 9 , 8 5

7 0 3 . 5 8  
1 7  9 0 4 , 4 0

3 8 6 . 5 9  
8  8 9 6 , —
2  7 8 8 , 2 8

1 0 1  7 7 1 , 1 9  
1 3 0 , 0 3  

1 7  8 0 2 , 3 7  
1 1  6 9 4 , 9 4  

6  1 4 3 , 4 7

3  7 1 6 , 6 9  

1  3 3 3 , 7 1

1 6 4 , 7 5

1 0 8 , 3 1

2 9 , 8 6
0 , 8 2

0 , 5 5

0 , 6 1  

0 , 5 4
1 . 4 4  
0 , 3 7

0,68 
8 , 2 3
2 . 4 4  

0 , 2 6

0 , 3 8  
0 , 5 9  

0 , 7 4  
1 , 8 4  
0 ,  2 7  
0 , 3 3  

I 0 , 8 5  

j 0 , 3 2  

( 0 , 8 1  

¡ 1 2 , 6 7  

* 9 8 , 4 6

1  5 8 3  
4 4  

2 3 7

1 5  0 8 3  

8 1 5

9 3  0 4 9  

2 7 ®  
8 4 5  

3®

3 5
12

4 8  6 4 9  

2 7  1 2 6

3 6 3 2

691,52 
67,20 

557,98

8  7 8 9 ,6 8  

2 9 ,0 6

5 4  6 2 6 ,5 7  
1 0 4 ,4 9  

1  2 0 2 ,5 1  
3 6 ,3 5

1  0 9 8 ,5 6  
3 8 0 ,7 4

4 8  0 6 6 Д 5

1 7  9 4 6 ,2 7  
3 0 ,3 5  

7 8 8 ,3 4  
2 , 7 2

8 3  1 9 1 ° ?  5 7  7 3 6 ,2 9  

4 9  8 ß l  ¡ 2 6  6 5 2 ,9 7  
1 5  8 0 S  ; 2 8  2 5 0 ,2 2  

2  3 0 1 3 -  2  4 2 6 ,0 4

1 2  4 9 5  
1 5  2 3 2  

7 2 9  

1 0  0 3 5

4 5
1 8  9 5 9 ®  

4 4 6 0 4  

8 4  7 3 0  
7 9  

9 8  3
8 7 6  
8 8 7  

2 6  7 8 2

1 3 0
3 3  3 7 2

1 1  4 7 6 ,6 2  
3 9  8 6 1 ,4 7

1  0 5 8 ,5 7
2  8 7 0 ,0 9  

1 1 6 ,2 9
8  1 3 1 ,0 7
3  7 0 9 ,8 8

2 1  0 9 9 ,0 5  
1 1 6 ,2 7  

2 6  9 8 4 , O l 
1 2 0 ,6 9  

8 2 ,3 7  

Ю  1 0 4 ,3 4

ĚÁJS&,
0 , 4 4
1 , 5 3
2 . 3 5

0 , 5 8

1 . 3 5

0 , 5 9
3 , 7 9
1 , 4 2

1 0 , 3 9

3 1 , 3 9
3 1 , 7 3

0,86 
0,66

8 , 1 7
1 , 4 3

7 1  1 3 5

3  2 6 1  1  6 4 2 , 3 0

0 0 6  7 7 7 ®  5 8 8  8 2 o , 2 o  ' J , 5 5

7 3 8 ,4 6

21 59M?
; 577  36477Ь8Є 549,98

! 0 , 6 9f 5 5  4 9 9 3 4  5 3 0 , 2 7
0 , 5 8 1 6  7 2 8 8  2 0 5 , 5 6

' 1 , 4 1 9  4 3 6 . 1 1  3 0 0 , 3 1
1 , 0 5 . 2  4 7 1 5 2  5 4 9 , 9 8

0 , 9 2 3 2  4 3 5 2 2  1 4 7 , 7 0
2 , 6 1 í 2 4  9 7 8 . 4 7  9 9 7 , 7 2
1 , 4 5 1

1
0 , 2 9 1 1 7  8 4 0 5  6 6 8 , 8 3

2 , 5 8
0 , 4 3 2 2  3 3 5 8  2 6 1 , 7 7
0 , 8 3 4  0 5 8 1  5 5 7 , 2 6

‘ 0 , 8 5 8  1 6 0 6  5 1 4 , 9 2
1 , 4 7

¡

0 , 2 9 5 2  7 0 0 1 4  8 2 3 , 6 6
0 , 4 4 2 4 0 8 2 , 5 1
0 , 2 9 2 5 5 5 9 , 0 4

0 , 3 8 2 9  7 9 7 1 0  7 3 2 , 6 3

1 3 , 3 7
y ;  i

■ у :0 у 6 5

0 , 6 7 4 5 5  6 0 7  J 3 9 1  2 9 0 , 0 6
1-------------- -----i .

¿ a  k g

1 1 5 , 6 7  

3 7  3 0 4 , ЗО

4 8 , 6 8  
3 0 9 , 2 2

0 , 5 0

0 , 5 2

3 2 4 4 8 1 2 3 4 7 3 , 6 7 0 , 7 3

5 2 7 ®
1 2 8 , 9 5

6 5 5 0 2 7 0 , 8 5 0 , 7 7

6 2 9 0 3 4 8 0 , 8 2 0 , 5 5
1 3 8 3 , 4 4 6 , 4 2

} 0 ,62  
î 0 , 4 9  
¡1,22 
; і ,о з  
I 0,68 
í 1,92ІI

j 0 , 3 2

j 0 , 3 4  
0 , 3 8  

0 , 8 0

0 , 2 8
0 , 3 4
0 , 2 3

0 , 3 6
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R o d z a j  i  g r u p y  k o s z t ó w

1 .  W y t w ó r c z o ś ć '  t

I I .  K o s z t  w s a d u

I I I . O d p a d k i  

I Y ,  B e t t o  w s a d

Y .  S o s z t  p r z e r o b u  :
1 .  B o b o c i z n a  w y t w ó r c z a
2 .  H p o m o c n i c z a
3 .  Ś w i a d c z e n i e  s o c j a l n e
4 .  K o s z t y  u r z ę d n i c z e
5 .  P a l i w o
6 .  S n e r g j e
7 .  M a t e r j a ł y  p o m o c n i c z e
8 .  U s ł u g i  w a r s z t . n a p r .
9 .  ”  w y d z . p o m o c n .

1 0 .  K o s z t y  r a t a l n e
1 1 .  *  t r a n s p o r t u
1 2 .  Z b i o r o w e  k o s . z t y  w y d z i a ł o w e
1 3 .  l o d a  d o  p i c i a
1 4 .  U d z i a ł  w  k o s z t a c h  i n s p . m a s z y n

I l o ś ć ' ¿ a r t o  s ć I l o s c w a r t o ś ć  t z ł / t I l o ś ć W a r t o ś ć I l o ś ć

3 0 7 , 1 0 0
5 2 3 , 7 3 4  i

1 8 8  0 5 7 , 9 8  

1  7 4 1 , 4 6  

1 8 6  3 1 6 , 5 8

5 6 4 , 2 6 2 3 4  5 2 3 , 5 6 7 6 3 , 6 7
i 2 2 3  9 3 9 , 5 0 6 9 1 , 7 4

3  0 4 4 , 3 0 ;
w 7 w 5 , 9 3  

¿ 2 1  8 1 3 , 5 7
5 d 9 , 0 3 2 3 1  4 7 9 , 2 6 7 5 3 , 7 6

6 8 3 , 3 2

1 - І Y  1 9 3 6

R  a m
m i e j  :

U z n a n i a  
S a ł a d u n e k  
W y tw o r y  H a .  
P r z e k s i ę g o w a n i e

H e t t o  k o s z t  p r z e r o b u  

K o s z t  w ł a s n y  w y t w . w y d z .

5 7 7 2 2 , 7 9 І 1 7 3 , 1 9
1 5 8 0 7 , 8 8 4 7 , 4 3
1 9 1 3 7 , 2 6 5 7 , 4 2
1 1 0 9 7 , 7 2 3 3 , 3 0

1 9 2 7 , 3 2 5 , 7 8
3 8 8 1 , 0 4 1 1 , 6 4

5 1 8 5 4 , 1 5 Í 1 5 5 , 5 9
2 2 2 1 6 , 7 5 j 6 6 , 6 6

8 7 5 , 9 5 j 2 , 6 3
8 8 4 5 , 4 0 2 6 , 5 4

5 7 5 , 7 7 Í 1 , 7 3
3 4 7 2 , 4 4  ,І 1 0 , 4 2
1 5 8 3 , 8 6  і 4 , 7 5
4 2 0 2 , 4 7 1 2 , 6 1

2 0 3 £ 0 0 , 8 0 6 0 9 , 6 9

1
8 9 0 , — S ,  6 7

2 0 2 3 , 3 6 6 , 0 7

7 2 0 , 6 0  f 2 , 1 6

1 9 9  5 6 6 , 8 4

3 8 5  8 8 3 , 3 6

5 9 8 , 7 9

1  1 5 7 , 8 2

8 6  7 3 5 , 5 4 ( 
1 8  5 6 4 , 7 4  
2 4  1 3 3 , 7 3  
1 7  5 3 1 , 7 5 ]  

1  7 0 1 , 6 7 !  
4  6 2 8 , 4 0 ?  

7 1  9 5 6 , 6 4 ]  
2 0  4 9 5 , 4 5 ;

2 8 2 , 4 3  
6 0 , 4 5  
7 8 , 5 9  
5 7 , 0 9  

5 , 5 4  
1 5 , 0 7  

3 3 4 , 3 1  
6 6 , 7 4  
4 7 , 1 9  

2 , 5 9

7 3 1 8 1 , 7 5 2 2 6 , 0 6
9 4 1 6 , 6 6 2 9 , 0 9

¿ 0 9 4 5 , 1 2 6 4 , 7 0
1 6 2 1 0 , 8 1 5 0 , 0 7

2 0 2 4 , 1 6  ; 6 , 2 5
3 0 6 7 , 3 3 9 , 4 7

4 7 2 6 1 , 3 1 1 4 5 ,  9 9
1 4 7 5 3 , 4 2 4 5 , 5 7
1 3 5 9 2 , 9 3 4 1 , 9 9

3. 9 3 6 , 1 4 5 , 9 8
7 0 1 , 6 9 2 , 1 7

1 4 6 2 , 0 4 4 , 5 2
3 1 9 8 , 4 0  і: 9 , 8 8

¿ 7 0  8 2 2 , 3 5  f 8 8 1 , 8 7 2 0 7  7 5 1 , 7 6 6 4 1 , 7 4

2  6 2 5 , 3 6  
1  1 4 4 , 1 1

8 , 5 5 3  1 7 1 , 4 5
1  6 4 6 , 2 7
2  8 3 2 , 1 5
4  1 4 4 , 8 1

9 , 8 0  
5 , 0 8  
8 , 7 5  

12,836 5 1 3 , 5 0 21,21

8 4 8 , 3 82 6 0  5 3 9 , 3 8 1 9 5  9 5 7 , 0 8 6 0 5 . 3 0

4 9 2  0 1 8 , 6 4 1  6 0 2 , 1 4 4 1 7  1 7 0 , 6 5 1  2 8 8 , 6 2

W a r t o ś ć z ł / t

j ¿-,05 1-------------------------í

9 7  3 9 4 , 9 3

í------ ------------ --—

j 5 9 7 , 8 0

1  1 0 9 , 8 0 6 , 8 1

9 6  2 8 5 , 1 3
j
! 5 9 0 , 9 9

jI
2 8  0 3 5 , 8 4 1 7 2 , 0 8

3  0 9 9 , 7 7 1 9 , 0 3
7  4 1 6 , 9 3 4 5 , 5 2
5  2 7 7 , 8 2 3 2 , 4 0
1  0 6 1 , 7 1 6 , 5 2
2  1 9 3 , 9 0 1 3 , 4 7

1 5  0 8 0 , 8 2  1 9 2 , 5 7
. 7  1 1 8 , 9 4 4 3 , 7 0

4  5 1 7 , 0 9  ; 2 7 , 7 2
1 2  0 3 7 , 4 8  ¡ 7 3 , 8 8

2 7 9 , 2 7  !і 1 , 7 1
7 8 1 , —  ! 4 , 7 9

1  1 0 5 , 2 0 6 , 7 8

8 8  0 0 5 , 7 7

8 8 2 , 3 8
6 9 3 , 9 8

7 3 , 5 0
8 1 5 , 4 8

8 5  5 4 0 , 4 3

1 8 1  8 2 5 , 5 6

5 4 0 , 1 7

5 , 4 1  
4 , 2 6  

0 , 4 5  
5 , 0 1

5 2 5 , 0 4

1  1 1 6 , 0 3

Z  r  ó  ż  n  i  e  z  к  o  w a  n  
k o s z t u  w ł a s n e g o  w y d z i a ł o w e g o  z a  k g  w y t w ó r e z o ś

1 ■. K g  ............. j Z ł  ......... - : ___ -Sž /'-Kl .».». , k g

1 .  P i ł y  t a r c z o w e  d o  d r z e w a
' o a  І 1  9 9 3 9 5

ii
ŕ
) 7  8 6 9 , 4 9 3 ,9 5 4  8 9 4 9 5

2 .  R g a t r o w e  z  b r a k ó w
I ~ ‘

- -

3 .  rt g a t r o w e 3 1  0 6 2 3 5 8  9 2 0 , 1 5 1 , 9 6 8 2  6 3 6 7 3

4 .  ' p o d r ę c z n e 4 1  2 6 5 ® 8 4  3 1 1 , 1 6 2 , 0 4 5 2  5 5 1 3 5

5 .  '' s t o l a r s k i e 1  6 0 S 2 ' 6  6 9 9 , 6 0 4 , 1 8 1  7 0 9 5 4

6 .  íř t a r c z o w e  d o  c i ę c i a
n a  g o r ą c o 1 1 8 9 3 8 3 , 4 6 2 , 0 3 1  4 1 9

7 .  s ł t o .  ** z i m o 8 3 1 3 3 , 9 7 1 , 6 1 2 9 6 ®

8 .  P i ł k i  o g r o d n i c z e j ! - -

9 .  L i s t w y 6 1 5 2 4  5 2 6 , 2 5 7 , 3 6 7 0 9 3 5
1 0 .  U s z k a  ¡ 4  5 8 2 4  0 3 7 , 4 4 0 , 8 8 7  8 S 2 7

1 1 .  O ś r o d k i - !
1i — - 1 5 6 7

1 2 .  T a r c z e  s t a l o w e -
\
1 2 4

1 3 .  H o ż e  d o  k r a j a n i a  c h l e b a 3 2 5 7 2  8 9 5 , 9 5  1 8 , 8 9 -

1 4 .  ”  s i e c z k a r ń 5 0  9 1 8 9 5 1 6 5  0 7 5 , 7 7  1 3 , 3 4 102  1 0 a 1 6

1 5 .  H “  h e b l a r e k 6 9 ® 1 7 2 , 7 7  ji 2 , 4 8 3 9

1 6 .  "  ”  p a p i e r u 4 2 9 2 4 0 , 1 5  j 0 , 5 6 -

1 7 .  R ”  t a b a k i 1 4 5 ¿ 9 7 , 0 8  i 2 , 0 5  ! -

1 8 .  fł ”  w ę d l i n - - - -

1 9 .  rf h o l e n d e r s k i e 3  3 8 3 ® 1  2 3 5 , 8 5 0 , 3 7 3 2 2

2 0 .  P ł y t y  k u c h e n n e 1 9 5  5 9 6 1 4 8  6 9 8 , 7 3 0 , 2 5 3 6  8 0 8

2 1 .  T e o w n i k i  d o  p ł y t  k u c h e n . 7 5 0 2 9 2 , 8 5  i 0 , 3 9 1 4  6 5 2 6 3

2 2 .  P ł y t y  s t a l .  d o  HB 2 7 0 5 9 2 , 6 9 0 , 3 4 -

¿ 3 .  P a s y  d l a  w a l c .  b l . c i e n k . ; 1
2 4 .  P r ę t y  d l a  HB _ .

9 2 0 5

O g ó ł e m : 3 3 3  2 8 2 ®

!

3 8 5  8 8 3 , 3 6  j j 3 0 7  1 0 0 1 S

i  e  i  o b l i  
i  P  i  ł  a  r  n  i

o z e n i e
w g  r o d z a j ó w .

zł izd

1 9  7 9 6 , 4 3

I 1 4 9  2 7 9 , 5 1  

9 4  0 0 1 , 5 8  

9  0 Í 3 5 ,4 Q

Й 1 3 8 , 9 3  I
8 2 4 . 3 2  i

- f
7  5 1 0 , 3 0  ' 
6  0 5 3 , 8 3  

5 7 3 , 9 5

1 0 9 . 3 2

0 1 5 , 3 9  
4 6 ,  9 8

i 1 9 0

4 , 0 5

1 , 8 1

1 , 7 9

5 , 2 9

1 , 5 1

2 , 7 0

1 0 , 5 9
0 , 7 7
3 , 6 6

4 , 5 6

1,86
1 2 , 0 5

1 7 5 , 5 1  

7  5 1 7 , 2 1  

4  2 7 2 , 3 8

6 7 7 , 6 0
,1,1 .Г«.'”" .....

4 9 2  0 1 8 , 6 4

0 , 5 5  
0 ,2 0  . 

0 , 2 9

0 , 7 4

6  1 7 5 1

5 6  7 7 3

6 2  2 7 9 "  

5 4 7 S

З  2 1 2 е  
, 6 54 0 2 е

7 4

0 5 7
9 7 5

. 1 4 7 6 

ЗО  5 3 3  
4 0  9  

О9

8 4  9 1 1  

1 7  9 4 і /

4 3  9 9 0  

7  6 7 2

z ł

3 2 3  7 3 4 0 5

2 7  6 4 3 , 3 9

1 2 9  9 2 6 , 3 0  

І 1 2 0  3 9 7 , 6 3

3  5 9 3 , 7 1

4  2 8 3 , 1 7  
1  5 3 2 , 3 2

8 5 4 , 2 6

1 0  6 8 7 , 7 6  
8  1 4 9 , 3 3

1  1 9 6 , 7 8  

5 4  6 1 3 , 1 6  
7 8 8 , 4 8  

8 0 9 , 7 0

2 0  1 1 5 , 9 7  

5  4 2 1 , 4 3

8 4  3 6 4 , 5 5  

З  3 9 2 , 7 1

4 1 7  1 7 0 , 6 5

4 , 4 8

8 , 3 0

1 , 9 3

6 , 5 6

3 , 8 1

1 1 , 5 4

1 0 , Ц

1,02

8,11 
1 , 7 9  

1 9 , Ш

кй

8  1 6 4 6 5  

8 2 6  

2 4  7 8 9  

2 9  5 4 8 ®  

3 1 5 ®

1  9 6 8 5  
1 5 9 ®

5 5 0 й  
4  1 6 4

221 
7  2 1 6  

2 4 ®

0 , 2 4 7 3 3 7 0
0 , 3 0 1 7 9 7 0

0 , 5 5 2 3 0

0 , 4 4

. z ł

1 0  6 6 4 , 9 8  

1 5 6 , 8 3  

5 9  0 9 3 , 0 5  

6 7  9 8 3 , 7 1  

1  7 8 6 , 9 4

1  8 5 1 , 2 3  
3 4 6 , 8 1

5  0 3 8 , 5 8  
З  9 3 5 , 7 6

2  7 2 7 , 5 7  

1 4  0 1 1 , 5 1  
7 0 8 , 5 6

2 3 9 , —

1 7  7 4 1 , 4 8

5  о 6 9 , 3 6

2 3 6 , 7 9

( 1 6 2  9 2 2 0 5

М /М

1 8 1  8 2 5 , 5 6

4 , 9 3

0 , 6 9

2 , 3 8

1 , 9 6

4 , 5 3

0 , 9 4
8 , 1 7

9 , 1 6
0 , 9 5

1 2 , 3 3

1 , 9 4
2 8 , 9 1

5 9 , 7 5

0 , 2 4

0 , 3 0

1 , 0 3
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Z e Б t  Ci w i e n i e  
kosztów przerobu L: u r ti r u i  wedtug roazajów za luta ІУоо, іУо-і, ІУоо і  1-І?  ІУоо.

koazáj kosztów ІУоо 19 o! 19 05 I-IV 19об

Koszty przero bu :
1/  Bo doc izm  yvj/twórcza 126 60d,90 429 lb 0 , l l 529 291,26 151 182,76
¿ j  iäasna roboe. pomocnicza 4 055,05 1 597,2b 1 404,50 5 i0 ,i9
о / Świadczenia robotnicze oû 400,43 .111 261,95 l i l  093,32. 0/ 951,78

4 / Koszty urzędnicze 18 ol9,9b o5 O li,15 58 328,08 lo  581,8o

5/  Paliwo - 581,17 1 282,28 205,44
0/  Knergje a 433,44 448,b9 251,bb 81,80

V/ Mater jaly 5 008,b i 18 b60,l8 a l 019,75 1 671,bo

в/ Usługi warsztatowe b 18a,bl 13 oo0,bi 17 568,57 b 880,—

9/ iyd zia ły  pomocnicze 78,10 o9 594,96 55 304,15 lo  880,—

10/ Koszty ratalne - 97 650,?b la  67b,51 -

11/ “ uransporuu 5 0 ,— l i  967,74 l i  oba,49 6 077,08

12/  ** zbiorowe 208,36 27 7ь2,о5 142 835,58 ¿.i «48,54

13/ Udział w iíoszíacJi wspóln.buty 4 99o,20 - - -

14/ Podatki - - - -

15/ ..oda co p ic ia 78,40 415,29 a52,28 20, -

Koszt przerobu 198 418,07 790 085,39 976 215,18 «58 Oal,o7

Uznania 1 orzeitsięgowania 4 245,26 0 blô,a9 a l i o ,o9 ! -,.J». tr
Koszt przero ou r zeczyw isty 194 172,81 786 7ь7,10 97i 0b9,74 258 o24,67

Koszt robót napr.na t w ytw .stali 1,05 4,b8 5,80 0,98



Za¿., Mr. 5¿>

Zesta'wíenie porównawcze
i lo ś c i  i  ко¡=atu własnego i  j t  w 6 r n і  z' a p r a w j hut* «Pokój” za latu  І9лз, 19o4, 1935 i  1 -Й . 1936.

Rodzaj kosztów
-  . -  ■■ ~ —  

Iboor
-

19o4tr 19 obr I-IY .19з6г
Ilość

t
Wartość

z ł
Ilość 
. t

ľ . ar tośe 
z ł

Ilość
t

Wartość
z ł

i Ilość  
t

i Wartość 
z ł

Гіуtwórczość : Wytwór gotowy

Koszt '«sadu
Koszty przerobu:
I /  fíoüocizña wytwórcza 
¿ / Świadczenia, soc j a l .robotn.
3 / Koszty urzędnicze 
V  Paliwo 
5 / Inergje 
6 / biaterjaly
7 / Świadczenia warsztatowe 
8 / Wydziały pomocnicze 
9 / Koszty ratalne 

10/ Koszty transportu 
11/ Zbiorowe Koszty wydziałowe

o a . .

Uznania i  przeKsięgowania
Sa.kosztów przerobu

Lmiej :
Koszty naładunku

Różne przeksięgowania
Pozostałe koszty przezn.na poduk

rartośó wytworów gotowych.

6 oSo.Oo? 6 145.776 13 001.718 3 9ol,403

Г?7 630,85

16 593,71 ■ 
i  376,58 

341,36 
a 900,80 
4 Oa8,łO 
6 а:31,Ь0 

13 798,4a 
4 637,05 
1 890,— 

93,04 
507,aO

обо 07o ,30

35 oił,G9
0 l ł 7 ,5 ł
1 o65,95 
o 364,07
o 000,86

10 556,96 
15 695,83 
8 398,5b

148,73
a40,8o

58b 091,50

46 817,54 
11 öo8,80 

1 i l o , 15
3 535,o6 

10 991,00 
43 o50,65 
35 ob0,16 
33 678,7 ł
1 083 77 

9łb 08
4 085,74Ł

104 958,30

7 788,01 
1 888,10 

*99 50 
897 38 

3 85з,91 
5 078,4* 
o 91*,55
0 ol9,83

56,94
684,16

1 476,11
55 587,33 

1 413,46
74 988,ł3  - 

180.91
lb9 896,33 

4 IłO.Dł

39 *01,9a 

314.70

c.

- 54 I7o,86 

1 481,06

18 o i l ,

40 351,4a

74 807,53

699,47 

17 713,83 

5o o9o, aa.

165 349,79

1 591,67 

38 149,73 

135 508,89

39 187,33

940,9b 

3 9*5,57 
35 з00,б9

' .17 983,37 ііоб 470 ,43 711 599,89 1з0 Зо9,0*

ZadTaczmii: s гос.уiiKac ш wt̂ î;worów.



S p e c y f i k a c j a  
w y t w o r ó w  W y d z i a ł u  z a p r a w y  z a  l a t a  1 9 3 3 ,  1 9 3 4 ,  1 9 3 5  i  I - I Y  1 9 3 6 .

y t  w ó r

Druzg szam ot.ezyszcz.
Zaprawa szamotowa 

Zaprawa kwarcowa 
Glinka b ia ła  w ysusz.
Glinka n ie b ie sk a  w ysusz.
Glinka b i a ł a  m i e l o n a
Glinka n i e b i e s k a  m i e l o n a
łączka m a g n e z y t o w a
Mączka d y n a s o w a
łączka s z a m o t ,  form .
łączka z czerw, c e g ły
Grysik s z a m o t o w y
fapno g a s z o n e
їд а о  m i e l o n e
Żużel f o  s f o r  . m i  e ł o n y

w i e l k o p i e c o w a
 r a d o w a
Masa z r u d ą  c h r o m o w ą  

" f u n d a m .  d l a  I B  
Zapr aw a k w a r c y t o w a  

" k w a r c .  " P o l k w a r c * *  
Kam. k w a r c ,  o b r o b .

ft ї ї  a d s  w . o b r o k ».
s u r . rt c i o s * 1 0 Tt

k w a r c . s p e c . c i o  s . 1 0
W s u r . í? 1 0 ff 1
ft s p e c . т  o s . 1 0 '
ft s u r . C IO  s . 1 2 * ’
ft s p e c  * n 1 2 "
ft n f t 1 2 "
ft s u r . m 1 3 «
il s p e c . n 1 6 ”
n If n 2 0 "
ft- k l i n y

j 1 9  3  3 1 9  3  4  ̂ 1 9  3  5 I - ■ IV  1 9 3 6

~ I l o ś ć W a r t o ś ć I l o ś ć W a r t o ś ć I l o ś ć  Ij W a r t o ś ć I l o ś ć W a r t o ś ć
Г ’"

L _ ± . z ł z ł / t t z ł z ł / t
!

t  j¡ z ł z ł / 1 t z ł z ł / t

! 1  0 0 0 , 2 5 5í 1 2  2 0 5 , 4 9 1 2 , 2 0 1  1 2 8 , 0 3 0 1 2  5 4 3 , 5 1 1 1 , 1 2

'“łkam !

1  0 6 9 , 2 2 0 1 2  2 6 7 , 9 9 1 1 , 4 7 4 6 1 , 5 0 0 4  1 8 6 , 2 7 9 , 0 7
i 1  V4 0 , 9 4 5  * 4 5  8 1 6 , 6 7 ; 2 6 , 3 2 1  6 9 5 , 4 2 0 5 7  7 8 4 , 5 3 2 2 , 2 9 1  4 4 9 , 5 6 0 3 4  5 4 8 , 8 4 2 3 , 8 3 4 7 5 , 6 4 0 1 2  6 9 5 , 4 2 2 6 , 6 8
1 1  6 3 9 , 3 4 0 8 7  4 7 8 , 1 2 5 3 , 3 6 1  6 0 9 , 1 4 2 8 5  7 0 7 , 3 3  ! 5 3 , 2 6 1  7 9 0 , 2 9 0 9 3  9 9 6 , 2 0 5 2 , 5 0 4 1 9 , 0 9 0 2 3  7 1 2 , 6 4 5 6 , 5 6

8 0 8 , 6 6 6 2 6  0 4 8 , 2 0 3 2 , 2 1 9 4 6 , 1 6 5 2 6  2 6 4 , 8 3 2 7 , 7 6 9 3 7 , 3 1 5 2 4  0 4 5 , 7 2 2 8 , 7 2 2 9 9 , 0 0 0 6  2 6 1 , 2 3 ■ 2 7 ,6 3
i 6 9 , 4 9 0 4  0 1 6 , 7 6 5 7 , 8 0 5 7 , 2 3 0 3  4 2 8 , 3 0 5 9 , 9 0 5 7 , 5 3 5 8  1 9 9 , 8 1 5 5 , 6 2 2 3 , 7 3 0 1  4 7 9 , 4 4 6 2 , 3 4

1 1 , 3 0 0 6 6 , 5 5 5 1 , 1 9 - - _ 0 , 8 0 0 4 9 , 8 4 6 2 , 3 0 _ - -

3 9 , 1 9 0 2  8 3 1 , 4 7 7 2 , 2 5 1 5 , 2 3 0 9 4 0 , 0 3  ■ 6 1 , 7 2 3 , 6 0 0 2 0 0 , 5 8 6 6 , 8 6 2 3 , 4 9 0 1  7 3 4 , 0 2 7 3 , 8 2

1 3 6 , 0 3 5 9  3 4 2 , 5 6 6 8 , 6 8 5 9 , 9 4 0 1  6 1 3 , 9 6 2 6 , 9 2 2 1 4 , 3 7 0 3  7 1 7 , 0 6 1 7 , 3 4 3 2 , 2 7 0 7 2 2 , 9 3 2 2 , 4 0

J 1 4 , 9 2 0 2 7 6 , 1 3 1 8 , 5 1 - - _ - - - - - -

5 , 4 0 0 9 0 , 5 9 1 6 , 7 8 - - - 8 , 2 3 0 1 5 2 , 6 4 1 8 , 5 5 1 6 , 6 8 0 1 8 9 , 5 5 1 1 , 3 6

- - - 4 8 , 1 4 0 1 1 7 , 4 6 2 , 4 4 6 , 0 0 0 7 4 , 5 3 1 2 , 4 2 - - -

j 2 6 , 2 7 0 6 9 9 , 6 9 2 6 , 6 3 4 5 , 0 9 0 9 4 6 , 7 0 2 1 , - 1 0 2 , 5 6 0 B46 1 , 4 6 2 4 , — 1 0 4 , 5 5 0 2  7 9 7 , 8 2 2 6 , 7 6

_ - _ - - 1 0 4 , 4 0 0 4 0 2 , 9 3 3 , 8 6  ! 7 9 , 0 0 0 5 7 1 , 4 7 7 , 2 3

4 , 0 7 2 1 3 2 , 6 8 32>, 5 8 7 , 5 0 0 8 6 , 6 2 1 1 , 5 5 1 6 , 4 0 0 1 7 4 , 7 4 1 0 , 6 5 8 , 9 0 0 1 1 5 , 2 8 1 2 , 9 5

í _ - 2 1 0 , 6 3 0 1 3  9 1 0 , 4 3 6 6 , 0 4 2 , 2 0 9 , 7 7 0 1 6 3  4 7 0 , 2 3 7 3 , 9 7 - - -

i
I "*

_ _ - - 1  2 2 4 , 7 0 0 5 0  4 8 9 , 1 2 4 1 , 2 3 - - -

í . 6 2 8 , 4 2 0 1 8  7 7 2 , 7 1 2 9 , 8 7 1  0 3 9 , 2 0 8 2 5  7 9 8 , 4 3 2 4 , 8 3 1  4 7 6 , 2 8 0  ; 4 1  1 5 2 , 5 1 2 7 , 8 8 7 1 7 , 5 7 0 2 0  6 7 6 ,  2 5 2 8 , 8 1

! 3 5 , 6 8 0  : 8 0 4 , 1 5 2 2 , 5 4 - - - - - - - —

- - 4 4 3 , 4 9 0 1 1 6  7 4 7 , 7 7 2 6 3 , 2 5 5 4 1 , 7 5 9 1 2 8  5 5 6 , 1 6 2 3 7 , 2 9 1 9 5 , 6 0 5 ¡ 4 0  4 0 8 , 0 5 2 0 6 , 9 7

- - - 1 3 , 5 8 0 2  5 9 6 , 6 1 1 9 1 , 2 1 - - - - _

1 7 , 5 0 0 7 6 2 , 6 8 4 3 , 5 8 - - - - - - - — «от

; 1 0 5 , 0 8 5 2  8 8 1 , 3 4 2 7 , 4 2 - - - i
i

- - - ~

4 9 , 7 3 9 5  2 7 2 , 5 3 1 0 6 , —  ; 5 3 , 2 4 8 7  6 4 4 , 1 3 1 4 3 , 5 6
{

- - — і — ~

3 , 7 3 0 4 8 3 , 8 5 1 2 9 , 7 2 1 0 2 , 8 5 3 1 8  4 2 9 , 6 3 1 7 9 , 1 8 , - - — —

3 3 8 , 7 4 6 4 6  3 0 4 , 3 0 1 3 6 , 6 9 3 2 5 , 9 9 8 5 3  4 8 9 , 5 3 1 6 4 , 0 8 2 1 , 9 0 6 3  3 5 8 , 1 0 1 5 3 , 3 0

— 7 , 8 9 7 2  6 2 7 , 2 2 2 3 2 , 6 9 1 4 0 , 1 7 6 2 8  2 2 8 , 0 1 2 0 1 , 3 7 1 2 , 5 4 7 2  2 0 7 , 1 2 1 8 3 , 0 8

— 7 3 , 3 1 5 1  6 4 1 , 7 3 2 2 , 3 9 3 0 , 9 6 0 9 3 1 , 4 0 3 0 , 0 8 - - —

— 1 1 1 , 8 0 4 1 5  9 4 2 , 5 1 1 4 2 , 5 9 9 , 7 6 0 6 1 9 , 5 9 6 3 , 4 8 - —

9 0 , 1 2 3 1 2  6 3 8 , 4 3 1 4 0 , 2 4 1 1 8 , 2 6 3 1 9  5 3 7 , 2 3  1 1 6 5 , 2 0 8 , 2 0 8 1  2 6 7 „ — 1 5 4 , 3 6

1 , 3 4 0 5 5 0 , 1 8 . 4 1 0 , 5 8 1 9 1 , 3 5 2 ! 3 8  5 6 0 , 4 4 2 0 1 , 5 2 1 8 , 6 7 0 3  4 3 'S-, 5 8 1 8 4 , 2 4

«к* 2 1 , 3 3 5 1  2 1 5 , 3 4 5 6 , © 6 1 5 , 6 2 0 ¡ 4 Є 4 , 04J 3 1 , 0 3 - — *•*

— 1 5 , 9 9 0 3 9 7 , 0 7 2 4 , 8 3 1 5 , 6 6 0 7 8 1 , 6 2 4 9 , 9 1 -- — —

M. 2 2 , 1 8 5 4  1 8 4 , 6 9 1 8 8 , 6 2 - - . . '» у . . .

: - — 4 , 4 4 5 9 0 9 , 1 5 2 0 4 , 5 3 1 2 , 8 4 6 2  3 4 6 , 5 7 1 8 2 , 6 7

- - 1 0 , 3 3 0 2  5 9 3 , 3 7 2 5 1 , 0 5 1 5 , 1 1 0 4  9 1 3 , 7 4 3 2 5 , 2 0 -■ ,

2 1 7  9 8 2 , 2 7 - 8  1 4 5 , 7 7 6 4 3 8  4 7 0 , 4 2 - 1 2  0 0 1 , 7 1 8 7 1 1  5 9 9 , 6 9 - 2  9 3 1 , 4 0 2 1 3 0  2 5 9 , 0 4 -



Z  e  s  t a  i i  e  n  i  e
K o s z t ó w  p r z e r o b u  C i a s i e l n i  w l ł u g  r o d z a j ó w  z u  l a t  1 9 3 3 ,  1 9 3 4 ,  1 9 3 5  i  I - I ¥ .  1 9 3 6 .

R o d z a j  k o s z t ó w j 1 9 3 5 1 9 3 4

-  -  -  —  —  і

1 9 3 5 І - Г 7 .  1 S 3 6 .

K o s z t . /  p r z e r o b u :

І /  l ó b o e i z a à  w y t  / ó r O z d . 3 0  5 5 7 , 1 9 1 5 4  3 5 8 , 8 з  ¡ 1 6 1  3 0 5 ,1 с . 5 0  3 8 9 , 4 0

3 /  W ł a a t i a  r o b o  с  . p o m o c n i c z a i 1  9 1 7 , 5 4 4  с З З , 0 4 1  7 8 9 , 0 1

5 /  S i r i r - . d c z e n i r o b o t n i c z e 7  9 8 4 , 6 7 3 3  5 1 1 , 4 9 3 6  9 1 6 , 3 3 1 8  0 7 0 , 8 3

4 /  K o s z t y  u r z ę d n i c z e 9  0 7 6 , 1 0 1 5  9 6 1 , 1 8 1 7  0 3 5 , 9 с 5  8 7 9 , 4 2

5 /  P a l i w o - 1 6 1 , . .  0 - _

б /  S a e r g j e 1 4 9 , 8 7 ' с  8 4 9 , 5 9  ; 3  1 0 8 , й 0 1  2 7 0 , 6 7

V / M a t e r i a ł y ! 3 5  3 3 9 , 0 4 1 3  з а в , 3 9 1 8  8 9 7 , 3 7 1  9 5 8 , 7 5

8 /  U s ł u g i  w a r s z t a t ó w © 1  3 4 6 , 7 9 7  7 1 1 , 3 8 1 4  3 5 5 , 8 5 4  8 0 0 , —

9 /  W y d z i a ł y  p o m o c n i c z e
:

1 1  3 5 7 , 5 7 I 1 4  1 0 9 , 1 с 4  ¿ 9 1 , 3 0

1 0 /  K o s z t y  r a t a l n e - - - 4 0 0 , —

1 1 /  K o s z t y  t r a n s p o r t u - - - 1 1 , 1 8

1 3 /  K o s z t y  z b i o r o w e ! 0 , 3 1 6 4 , 4 9 8 0 8 , 4 6 2 0 7 , 3 8

1 3 /  U d z i a ł  w  k o s z t a c h  w s p ó l n y c h  h u t y 1  3 9 6 , 3 5 - ‘ -

1 4 /  P o d a t k i  . - 0 , 8 7 - -

1 5 /  W o d a  d o  p i c  I ł 3 4 9 , 6 з 8 3 6 , 1 4 Й 0 5 , 9 в . .  3 2 , —  .  . ____________

K o s z t  p r z e r o b u 8 6  0 8 9 , 7 4 8 4 1  ¿ 5 8 , 6 6 ¿ 6 5  0 1 9 , 3 9 8 3  0 9 9 , 7 4

U z n a n i a  i  p r z e k s i g g œ & n i o . 3 9  3 3 6 , 0 1 3  5 5 8 , 0 1 ..................  1  .3 2 1 .» 4 9  ........ _ i . . .  _________ _____„ 5 , 6 0  .

K o s z t  p r z e r o b u  r z e c z y w i s t y 4 6  7 6 3 , 7 3 ¿ 5 7  7 0 0 , 4 3 8 6 3  6 9 7 , 9 0 8 3  0 9 4 , 1 4

K o s z t  r o b ó t  n a p r . n a  t  w y t w . s t a l i 0 , 2 5 1 , 4 8  • , 1 , 5 7 1 , 2 6 .



Za¿. Mr Öo
» . ,  Z  в  ö  t¡ d  w 1  0  Д  І  t ì

oąîgmęt̂GSiz domów i  gruntów huty "pOKÓj” zu laxa i9oó5 1Уо4, іуоо і 1-І? іУоь.

Bodzaje «yaaikó» wzgl. 
do c no üó w 1 9 o o 1 9 о 4 1 9 o 5 I-IY i9db

1/ Bobo ci zna 35 805,41 oo 914,17 40 808,78 17 624,77
¿/  Ówiaaczenia socjalne 8 odo,18 6 146,41 9 lad,QÜ '4 d 0 2 ,il
o fKoszny urzędnicze do 810,ad 44 ^ád,i? 5 a 54Ì, V 2 17 829,tí9

V  Paliw o w 468,78 1-̂5 94rj, ba dO 785,98 11 427,09
o/ anergje /-Oświetlenie, woda prąd/ uj lo  681, iw 19a 978,18 147 745,81 40 545,Do
о/ Materiały ad od?,oo o9 596,81 ab а04,з|с 5 Odo, ¿7
7/ Usiugi warsztat. Mö 848,9:7 Idi 3öo,47 od 572,19 Id 140,—
8 / nv« y d z. pomo en. 18 77o,67 aO nQG,95 Id 188,d8 Ú 806,96
9/ Koszty ratalne 51 ¿7.0,88 6o 137,89 o9 id l,48 5o 0 0 0 ,-

10/ " transportu l o ,73 І40, db 857,64 1o2,46
11/ Podatiíi i uoezpiecz. o9 196,50 44 li4 ,7 9 ö l 766,84 ad o90,—
18/ Koszty ZDiorowe r j t ^ j c 3  , / a  ¿ 1. 198 0-44.44 48 7 l o i , ¿ó8 109 d 72.10

8a wydatków Oad 07a,9Û 808 8oq,8ö 94. 247.1a 301 doo178
Uznania :
1/ Czynsze m ieszk., dzierżawa 

i  opal
8/ ii Odo.

ó/Światło
% Roboty ula obcyen wydziałów 

przez w arszt., cen tr .ogrze­
wanie i  różne -

7aO o96,67 
57 ^6o,dl 

149 o 9 o ,ll

8o 420,30

boo 188, ІЗ і 
84 oü9,0o 

lo i  0l4,90

108 ddd ,itd

787 c-ab,do
6? olOjdd

138 87ü,68 

169 909t70

7
( j O í o

05

4 a

627,68 

159,Od

УаО.ОУ
Sa. Uznan 1 Old 1Уо,о9 988 ы74,88 1 162 828,50 dO0 71d,d7
MadwyźiCa 185 iŕsio, a-9 Ida 469,bra 220 5 /ь , od 4 t í  d7o,59

l.artośó domów mieszkalnych i  uudowli 
użyteczności puolicznej id alo Od 9, ad lo a i if 9üw, od Id 009 tj4d,ld
-ülior ty Zac ja  ̂ . ö ;Lr— ____ 150 709.— lod 709,50

Wartość K sięgow a lo  al7 95a,ao lo 0o9 á48, lo lo 900 5dd,78 -

B ontà ro c z n a  w z domów 1,4  ^ Ijé' /0 i  j Y yo
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JI p i s  t r e ś c i  
do teczki 9 "OGÓLNA GHAMKTSRYSTYKá ORGANIZlCkJI HUTY "POKÓJ".

- а ш ш а ; ..

I /  WSTgP....................................................... .........................  1

В/ OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA I.ORGANIZACJA WYTWÓR­
CZOŚCI  ......... .. ............ 2 -  4

0/ ORGANIZACJA HUTY "POKÓJ"................... ..........................  4 «  ?
1/Inspekcja Wydziałów Metalurgicznych 

I I /  " Walcowni
I I I /  * Maszyn i  Warsztatów
ІТ/ Wydziały pom ocnicze  ............    ? » 14

k/WYDZIAŁ GOSPODARKI MAGAZYNOWEJ.  ........  7
Б/ * SŁUŻBY BEZPISCZTÄSTWA . . . . . . . ___  Ô

1 /  Ochronna straż hutnicza . . . . . . . . . . . . . .  8 -  9
Z/Straż pożarna      9 » 12

3 /  Ł a źn ia ................    12
4 /  Izba opatrunkowa............................   12 -  13
W  B ział ogólny Służby bezpieczeństwa . . .  13 •  14

? /  wydziały s m m m ................................................... 14
А/ Wydział organizacji i  kontroli ruchu . . . .  14 * 1?
В / " Gospodarki c ie p ln e j .................    18 *- 24
С/ * badawczo-odbiorczy........     25 - 31

W  * przygotowania produkcji#.   32 -
Rachunkowość, fabryczna  ............  34 “

Е/ SPRAWOZDAWCZOŚĆ 1 ZAKMDZII     35 »

I /  STOSOWANI WYNAGRODZENIA ZA PRACE f  H . "POKÓ J*
1 / Robotnicy

' Urzędnicy  ..............................   . . /  36 » 4Ю
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Komenda straży pożarowej

ETOTâ "POKÖJ1* г Ów lezenia drużyny ratowniczej



HUTA “POKÓJ"; Sprzęt ratunkowy.



Załącznik Mr 1 d

НІЗТІ "POKOJ*: Budynek Sokoła

Szpital łiutniczy
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mn"POKoJ" w NOWYM BYTOMIU.

à /  W S T S P .

Huta “Pokój" założona została w roku 1840. kolei 

wykupiona przez Indrzeja h r . B e n a r d a  w r . 1851, 
który ją  rozbudował i  powiększył.

W roku 1855 przejętą została przez Towarzystwo S ch lesi­
sche Hütten, Forst u. Bergbaugesellschaft " Minerva ", 
z którego w r . 18?1 powstało "Oberschlesische Sisenbahn- 
B edarfs-A ktiengesellschaft.*
Skutkiem podziału Górnego Śląska na Polski i Niemiecki 

zosta ły  w roku 1922 od powyższej Spółki oddzielone te za­
kłady, które pozostały na Śląsku Polskim i stworzono 

z nich Spółkę akcyjną i

" HUTA POKÓJ « SLASKII ZAKŁADY GÓRNICZO-HUTNICZS", 
której kapitał akcyjny wynosi obecnie 50 ООО 000»-- z ł .
Na załączniku Nr 1 a - d pomieszczone są z d j ę c i a  
przedstawiające ogólny widok huty "pokój" w roku 1845 

oraz w dobie obecnej i różne fra@nenty budynków i urzą­
dzeń socjalnych oraz użyteczności publicznej.

Planik sytuacyjny, załącznik Nr 2, uwidacznia rozmiesz­
czenie poszczególnych wydziałów hutniczych, w skład których ■ 

wchodząj
a /  Koksownia, b/ Wielkie P iece, с /  Stalownia, 
d / falcowhie, e /  Warsztaty przeróbcze i naprawcze, 
f/W ydziały  energetyczne, oraz g /  inne wydziały.
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przytoczone wydziały oznaczono na planie sytuacyjnym 
odmiennymi kolorami.

Obszar huty "Pokój* pokrywa powierzchnię około 500 000 m̂ .
Tory kolei normalno- i wąskotorowej, należące do huty 

"Pokójw, przekraczają długość 62 000 km.

В/ OGÓLNI GHáRáKTSRYSTYKA I 0BGMIZACJÁ 'üTfóBGZOSGI.

Huta "pokój" w Nowym Bytomiu reprezentuje mieszaną hutę 

żelazną, posiadającą wszystkie typowe wydziały produkcji 
hutniczej, oraz pewną ilo ść  lydziałów dalszej przeróbki.

Nie wchodząc w szczegółowy opis poszczególnych Wydziałów 

huty, które omówiono gd ziein dziej, nadmienić tu naleay, 

iż  całkowita produkcja wytworów hutniczych oparta j e s t  

na własnej surówce i s t a l i ,  przy czym Koksownia pokrywa 

niemal w zupełności zapotrzebowanie koksu wydziału 

Wielkich pieców.

W ten sposób Stalownia huty "Pokój" nastawiona j e s t  

w pierwszym rzędzie na pracę przy użyciu płynnej surówki, 

dostarczanej przez w ielkie P iece, przy czym o wielkości 

udziału złomu we wsadzie Stalowhi decyduje przede wszyst­

kim cena tegoż na rynku, oraz kształtowanie się  kosztów 

własnych surówki.
Przeważająca większość wytwarzanych w Stalowni wlewków 

przechodzi przez Walcarkę wstępną, bowiem walcarki; 

gruba, średnia i częściowo blachy grubej i uniwersalnej 

przerabiają wlewki podwa^lcowane. Ozęść wlewków podwalco- 

wanych w i lo ś c i  około 4 500 t  m iesięcznie, j e s t  wysyłana

-3-
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do siostrzanego Zakładu huty "Baildon" w Katowicach. 

Ponadto Stalownia huty "Pokój" dostarcza jeszcze wlewki 
specjalne dla Iłotowni i Kuźni.
Wydziały dalszej przeróbki, to je s t  Warsztaty konstrukcyj­
ny i mechaniczny, Wytwórnia łopat i p ił  oraz Wytwórnia 

beczek z blachy, oparte są również całkowicie na półwy- 
tworach wytwarzanych przez hutę.

Tablica, załącznik Hr 3 ", przedstawia wytwórczość surów­
k i, s ta l i  i wyrobów walcownianych Górnego Śląska oraz 

huty "Pokój" za ostatn ie dwudziestoczterc* względnie czter- 

nastolede. Ha wykresie pokazano w procentach oraz w t 
stosunek wytwórczości huty "Pokój" do Górnego Śląska:
Do prowadzenia Zakładów huta "Pokój* wykupuje następują­

ce świadectwa przemysłowe:
a /  Przedsiębiorstwa przemysłowego, Kategorj i  I - dla 

huty żelaza,
b /P rzed sięb iorstw a  handlowego, Kategorji I I , -  na

sprzedaż detaliczną produktów ubocznych huty "Pokój" 

i różnych towarów przemysłowych, 
с /  Przedsiębiorstwa przemysłowego, Kategorji У,- dla 

Centrali elektrycznej przy hucie "Pokój", 
d / Przedsiębiorstwa przemysłowego, Kategorji f i ,  -  dla 

Zakładów technicznych w obrębie huty "Pokój", 
e/P rzedsięb iorstw a przemysłowego, Kategorji ~ dla 

Wytwórni mączki tomasoweg, wytwarzanej w obrębie 

huty "Pokój".

-4-
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Dla unaocznienia p r z e g l ą d u  z b y t u  wytwo- 
rów huty “Pokój®, sporządzono wykres, załącznik Nr 4 , 
przedstawiający za la ta  1933 - 1936 / 1- ї ? /  przydziały 
syndykatu dla huty “Pokój® w t ,  wysyłkę produktów go­
towych « t oraz obroty sprzedażne według rejonów w z ł .

С/ ORGANIZACJA HUTY “POKÓJ®.

Jak wynika z załączonego Schematu Organizacji S.A. 

huta “Pokój®, Ś lisk ie  Zakłady Górniczo-Hutnicze, za ł. 
nr. jj - Huta "Pokój" w Nowym Bytomiu stanowi jeden 

z dwu zakładów hutniczych koncernu, przy czym ze wzglę­

du na swój wyżej podkreślony charakter huty mieszanej 
reprezentuje dla koncernu zakład podstawowy. Oba zakła­
dy, t . j .  huta "Pokój® w Nowym Bytomiu i huta “Baildon" 

w Katowicach podlegają Naczelnemu Kierownictwu Technicz­
nemu w osobie Głównego Dyrektora Hut. Na czele poszcze­
gólnych zakładów stoją Dyrektorowie tychże.
Wewnętrzny schemat organizacji huty "Pokój", załącznik  

nr £ , wyraźnie wskazuje na zastosowanie organizacji 
funkcjonalnej przez stworzenie

4-ch fydziałów sztabowych, ułatwiających Dyrektorowi 
spełnianie funkcyj kierowniczych,

2-ch fydziałów pomocniczych, oraz 

3«*ch grup fydziałów głównych, podporządkowanych 

Inspektorom hutniczym.

Dwie z ostatnio wspomnianych grup stanowią wydziały 

ś c iś le  produkcyjne, wydziały natomiast podległe Inspek­
torowi Maszyn i  Warsztatów, za wyjątkiem Wydziału

-5 -
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warsztatowego, ktorj również je s t  wydziałеш w dużej 
części produkcyjnym, powstały przez scentralizowanie 

działów pomocniczych /energetycznych, naprawczych i  

transportowych/, pracujących dla potrzeb Wydziałów 
czysto-produkcyjnych.

Zgodnie z zasadami nauki organizacji i  kierownictwa. 
Dyrektorowi huty bezpośrednio podlega właściwie t y l ­
ko 5-ciu podwładnych, bowiem 4 Wydziały sztabowe, 
jak już wspomniano, ułatwiają mu spełnianie funkcyj 
kierowniczych.

— -0O 0——

І /  ІШ РЩ Щ Щ  WYDZIAŁÓW MSTALUBGICZMYCH podlegają; 
Koksownia, Wielkie P iece, Stalownia oraz Wydział 
górniczy w Tarnowskich Górach.

I I /  INSPEKTOROWI flLOOTOI podlegają:
Walcownie brózdowe, Walcownie blachy, Młotownia 

i  Kuźnie, oraz Zarząd wytworów i Ekspedycja.

I I I /  INSPEKTOROWI MASZYN I WARSZTATÓW podlegają:
Wydział techniczny. Wydział elektromechaniczny, 
Wydział warsztatowy i  Wydział budowlany.

Dla zrozumienia całokształtu organizacji huty, spec­
jalnego omówienia wymagać będą Wydziały i Działy pod­
leg łe  Inspektorowi Maszyn i Warsztatów.
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Ą / W y d z i a ł  t e c h n i c z n y ,  składający s ię  
z Biura konstrukcyjnego i Biura ofertowego, opracowuje 
wszelkie projekty techniczne dla całego zakładu, oraz 

zestawia oferty na zapytania klientów, dotyczące wytwo­
rów Młotowni i Kuźni? Warsztatu mechanicznego i kon­
strukcyjnego.

' ‘ i
В / W y d z i a ł  e l e k t r o m e c h a n i c z n y -  

d z ie li  s ię  na działyi ¡
a /  E l e k t r y c z n y ,  do którego należy cała hut­

nicza sieć  elektryczna i elektryczne warsztaty na­

prawcze. |¡H:|
b / M e c h a n i c z n y ,  dbający o pewność ruchu

! |U
wszystkich urządzeń mechanicznych na hucie, 

с /  I n e r g e  t y c z n y ,  dostarczający dla całej 

huty energji w postaci wody, pary, prądu, dmuchu,
i

wody pod ciśnieniem i powietrza sprężonego, 
d / K o l e j o w y ,  skupiający kolejowe urządzenia 

transportowe huty, i 
e /  P 1 а с o w у , dbający o zewnętrzny porządek na 

całej hucie i  zajmujący się  rozdziałem rezerwowych 

robotników.

Q/ W y d z i a ł  w a r s z t a t o w y ,  podzielić  na­

leży  w pierwszym rzędzie na:
1 / W a r s z t a t y  w y t w ó r c z e  i 
^ / W a r s z t a t y  n a p r a w c z e ,  

przy czym do pierwszych należą:
Warsztat mechaniczny i konstrukcyjny wraz z Tleniar- 

n ią , oraz Wytwórnią p i ł  i łopat.

-7-
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» f a r  s z t a t y n a p r a w c z e  stanowią;
I  aprawnię mechaniczną, Warsztat konstrukcyjny napraw­
czy, Murami#, G iesie ln i# , Rymarnię i do pewnego stop­
nia Wytwórnię zaprawy.

Zasadniczo wydziały względnie d zia ły , zamawiające na­
prawy w Warsztatach naprawczych, występują w stosunku 

do nich w charakterze k lienta .

В / W y d z i a ł  b u d o w l a n y ,  zajmuje s ię  wszelkie* 
mi sprawami dotyczącymi domów mieszkalnych, stanowią­
cych własność huty.

W poprzednich teczkach od 1 - 8 - wyszczególnione po­
wyżej Inspekcje zostały  szerzej opisane pod względem 

majątkowym i wytwórczym.
- — ООО—

17/ 1  Y D Z I 1 Ł Y P 0 1 0 G H I G Z S - tworzą:
1/  lyd zia ł gospodarki magazynowej, i 

В / Wydział służby bezpieczeństwa.

ad к/WYDZIAŁOWI GOSPODARKI MAGAZYNOWEJ podlega cała gospo­
darka magazynowa huty, jak materja ły  drobne, sprzęt 

fabryczny i części zapasowe, mater ja ły  ogniotrwałe 

oraz magazyn smarów.
Przez Hardział ten przechodzą wszelkie zamówienia skie* 
rowywane na zewnątrz.

-8 -
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ad В / UWZIĄŁSŁU2BY BlZPIIGZBÉSTWá obejmuje następujące
działy;

1 / Ochronną straż hutniczą,
Z/Straż pożarną,

3 /  ła źn ię ,

4 /  Izbę i  punkty opatrunkowe /bezpieczeństwo
r- / л pracy/5 /  Ogólny.

ad 1 /0  c h r o n n a  s t r a ż  h u t n i c z a .

Do ochronnej straży hutniczej należy 60 stróży, 
z których większa część składa się  z eiężKoposzkodo- 

wauyci inwalidów o niezdolności do pracy ponad 50fb. 
Stróży tych przydziela  s ię  do pilnowania ważnych 

objekt ów. hutniczych, a ponadto б p o rt  je r  ów pełn i 

służbę w po rt jer niach przy bramach huty.

Port j erma na bramie I m ieści s ię  i  budyn­
ku parterowym, murowanym, o powierzchni 

260 m » wyposażona w dzwonek alarmowy. Poza , 
samą portjernią posiada jeszcze ubikację 

z zegarem kontrolnym.

Por tj er nia znajduje s ię  w budynku należą­
cym do laboratorjum, pokrywa powierzchnię 

110 m2, obok bramy je s t  wbudowana waga po­
mostowa o nośności 10 t dla użytku kołowe­

go.
Br arna T T T-Por t i  ernia mieści s ię  w buaynku murowanym 

o powierzchni 36

Brama III ałpży do przepuszczania pojaz-
I

dów z materjałami dla magazynu centralnego

-9-
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Bľ affla TY,, - Por tj er nia znajduje eię w budynku murowanym,
zbudowanym na szk ie lec ie  drewnianym o powierz­

chni 7 ,5  Przy bramie tej m -ieści s ię  waga 

pomostowa o nośności 15 t i służy do ważenia 

produktów wychodzących z huty w mniejszych 
ilo śc ia ch .

Вгшіа ЛГ ~ Portjernia znajduje s ię  w budynku z blachy 

f a l i s t e j ,  wyścielonym deskami o powierzchni 

4 m2, obok bramy zabudowana je s t  waga pomosto­

wa o nośności 15 t ,  która służy do ważenia wy­
chodzącego z huty koksu.

В£ЩйаЛІ, ~ Portjernia zbudowana z blachy fa l is t e j  wewnątrz 

murowana, o powierzchni 7 m2.

Portjernie zaopatrzone są w telefony.
Portjernie przy bramach І і Ц  są ogrzewane parą, zaś
przy pozostałych bramach - piecami.

Buch osobowy skierowany je s t  przez bramy I -  lY'.*

a d 2 / S t r a ż  p o ż a r n a .

a / B u d y n k i  i  p o m i e s z c z e n i a .

Budynek komendy straży wraz z pomieszczeniami na 

sprzęt strażacki położony je s t  w sąsiedztwie huty. 
Pokrywa razem z podwórzem powierzchnię około 3 050 m2.

- 1 0 -
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Budynki straży są masywne, pokryte częściowo papą
względnie dachówką i składają s ię :
a /  z murowanego budynku straży pożarnej o powierzchni

ЗЮ m2

b/ Wspinalni o powierzchni 15
murowanej na konstrukcji żelaznej,

с /  Przybudówki przy wspinalni o powierzchni 27
murowanej,

d / Wozowni i  garaży 451
e /  Warsztatu ślusarskiego 

b l .fa l is t e j

f /  Stajen * 88
murowanych,

g /  Warsztatu siodlarsko-rymarskiego * 16
b l . f a l i  stej

«I

h / Hzopy na drzewo 
b l .f a l is t e j

25

B a z e m : 962 m2.

b / S p r z ę t  s t r a ż a c k i  i  a p a r a t y
r a t o w n i c z e ,

1/  f  remizach straży umieszczone są:
Wóz rekwizytowy z motopompą.

Sikawka parowa i gazowa,
2 sikawki ręczne - 2 kołowe,
Drabina mechaniczna 4 kołowa /zaprzęg konny/ i kołowa

ręczna,
Szafa z aparatami ratowniczymi /9  sztuk/ Braegera,
5 sztuk aparatów oddechowych,

2 /  Ha p iętrze budynku komendy znajdują s ię :
Pokój dyżurnego z kompl. urządzeniem alarmowym, za in sta­
lowanym po całej miejscowości Nowy Bytom i  d zieln icy  
Czarny Las /32  stacje alarmowe/.

- 1 1 -
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2 /  Przechowalnia sprzętu « 4 komorach, i  których znajdują 

s ię ;
przyrządy do badania sprawności aparatów ratowniczych.

Maski przeciwgazowe /46 sztuk/, komplet wyposażenia 
drużyny odkażającej,
4 200 m węża tłocznego i  38 m węża ssawnego. - Mniej- 

więcej 1/5  węży je s t  mocno zużyta i  polecałoby 
s ię  je stopniowo zastąpić nowymi.

4 /  f  Wspinalni - s<| pomieszczone przyrządy do mycia i su­
szenia węży, zas w przybudówce obok wspinalni znajduje 
s ię  jadalnia i warsztat szewsko-krawiecki.

5/  0 g ó 1 n e .

f  celu bezpieczeństwa pożarowego są umieszczone w obrę­
bie huty gaśnicę ręczne w i lo ś c i  220 sztuk, zaś do ga­
szenia materjałów łatwopalnych /o liw a , smary i t p . /
Straż wyposażona je s t  w aparat do gaszenia pianą 
"P.O.Mira".

с / K o n i e c z n o ś ć  n a b y c i a  n o w e g o  
s p r z ę t u .

1 / Ze względu na bezpieczeństwo pożarowe i szeroki za­
kres działania straży pożarnej, zalecałoby s ię  zaku­
pić samochodową drabinę mechaniczną, wyposażoną w mo­

topompę nowego typu, gdyż obecna drabina o zaprzęgu 
konnym je s t  stara i wymaga gruntownej naprawy.

2 /  Również należałoby powiększyć stan gaśnic ręcznych.

3 / Koniecznym je s t  zakup przynajmniej jeszcze prą­
downic "Omega", gdyż aparat P.Gr. "Mira" je s t  n ie ­

praktyczny i drogi w działaniu.

G®SPODARKA LUDZKA"

Załoga straży pożarnej liczy ; 1 sierżanta,
3 plutonowych, 
3 sekcyjnych, 

24 strażaków
Razem; 3l łudzić

-12-
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Załoga straży pożarnej, pracuje na d iie  zraiany po 10 
godzin.

W chwilach wolny di od akcji przeciwpożaroiej przeprowa­
dza s ię  szkolenie praktyczne i teoretyczne. Poza tym 

strażacy wykonują różne inne prace, a w porze nocnej 
wysyła s ię  patrole na teren huty.

ad 3 /  Ł a ź n i a .

łaźn ia hutnicza znajduje się w budynku masywnym o po­

wierzchni 356,24 pokrytym papą, posiada dwa prze­
dzia ły; męski i  żeński.
W łaźni męskiej znajduje s ię  76 natrysków i 4 wanny.
Oddział żeński posiada 8 natrysków.
łaźn ia  pod względem zdrowotnym i higienicznym je s t

zadawalająca.
Nad porządkiem w łaźn i czuwa mistrz z 3 robotnikami 
oraz 1 robotnicą obsługującą łaźnię żeńską, 

łaźn ia  czynna je s t  we dnie i w nocy, tak, że robotnicy 

mogą w każdej chwili z łaźni korzystać.
Kąpiele pod natryskami dla załogi są bezpłatne.

Z kąpieli w wannach korzystają pracownicy huty za 

niską opłatą, łaźn ia dostępna je st  również dla osób 

prywatnych jednak za opłatą.

a d V l z b a  o p a t r u n k o w a .

Izba opatrunkowa mieści s ię  na parterze budynku Wy­
działu Służby Bezpieczeństwa,
Wyposażona je s t  w medykamenty i  kompletny sprzęt 

sanitarny, służący do udzielania pierwszej popocy.

-13-
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Na terenie huty są rozmieszczone punkty opatrunkowe, 
w których znajduje s ię  21 noszy, przechowywanych w spec­
jalnych szafach, poza tym znajduje s ię  w oddziałach hu­
ty  20 skrzynek opatrunkowych wyekwipowanych w potrzebne 
medykamenty.

Służbę w Izbie opatrunkowej pełnią po 12 godzin dziennie 

Z wykwalifikowani sani tarjusze, którym pomaga w razie po­
trzeby specjalnie wyszkolony personel, znajdujący s ię  
wśród załogi huty.

ad 5 /  D z i a ł  O g ó l n y  S ł u ż b y  b e z p i e ­
c z e ń s t w a .

Kierownictwo Wydziału Służby Bezpieczeństwa mieści s ię  

w budynku murowanym na szk ielecie  z belek drewnianych, 
znajdującym się  w centrum huty, zajmuje powierzchnię 

90 m2. Biura kierownictwa SB mieszczą s ię  na p iętrze  

tego budynku.
Ogólna powierzchnia zajmowana przez fyd zia ł Służby Bez­

pieczeństwa wynosi 3 726 m2, z czego na zabudowania 

przypada 1 655 m2.
Biuro SB wykonuje następujące czynności : 
a /  Prowadzi ewidencję nieszczęśliwych wypadków, śled zi 

i  stwierdza przyczyny wypadku, oraz przeprowadza 

dochodzenia.
b /  fydaje zarządzenia w kierunku zwalczania wypadków 

oraz zabezpieczenia pracy przed wypadkami, 
с /  Kohtroluje istn iejące urządzenia jak szatn ie, ła ź ­

n ie , umywalnie itp . pod względem higieny, oraz zajmu­
je s ię  rozwieszaniem tab lic  ostrzegawczych, stosownych 

w poszczególnych działach pracy.

-14-
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d /  Dopilnoiuje lykonania nakazów zarządzonych przez p*In- 
spektora Pracy 1 donosi o ich przeprowadzeniu i  ś c iś le  
przewidzianych tergiinach. 

e /  Przeprowadza kontrolę nad wyjazdami samochodów i powo­
zów stawianych przez prywatne przedsiębiorstwa na po­
trzeby huty. 

f /  W ostatnim czasie przystąpionoj
do produkcji pantofli i trzewików drewnianych z kapka­
mi żelazbymi, które mają ochronić pracowników przed 

okaleczeniem paley u nóg, oraz do wykonania rękawic 

ochronnych dla robotników Walc.blachy cienkiej i  

Warsztatu konstrukcyjnego.
Największą część swej pracy poświęca fÿd zia l Służby Bez­
pieczeństwa walce z wypadkami. 1 tym celu na wniosek SB 

otwarto w obrębie huty 3 p ija ln ie  higieniczne.
Wydział Służby Bezpieczeństwa zatrudnia obecnie 103 osób.

- — 000 “ —

Т/ WY D Z I Â Ł  X S Z T A B O W E  - do nich należą:
Д/ Wydział organizacji i  kontroli ruchu,
В/ Wydział gospodarki c iep ln ej,
С/ Wydział badawczo-odbiorczy i 
В / Wydział przygotowania produkcji.

ad А / W y d z i a ł  o r g a n i z a c j i  i k o n t r o l i
r u c h u .

Organizację i  zakres działania tego wydziału przedstawia 

wchemat ustrojowy - zał. nr ń_A*.
Gelem wydziału OK je s t  współdziałanie z Dyrekcją zakładu 

i Kierownikami Wydziałów wytwórczych, pomocniczych i Ra­

chunkowości zakładowej, zmierzające do zwiększenia ekonomii

-15-



Tiíszelkich dziedzin pracy na terenie huty.
Współdziałanie polega na;
1/  przeprowadzaniu badań wszelkiego rodzaju,

2 /  układaniu planów działania,
3/  przygotowaniu raportów i sprawozdań, umożliwiających 

kontrolę wykonania wprowadzanych w życie zamierzeń,
4/  przygotowanie dla Bachunkowości zakładowej najwłaściw­

szych materjałów, stanowiących podstawę do kalkulacji 

ostatecznej.
Według schematu ustrojowego Wydział OK d z ie li  s ię  na;
1 /  B i u r o o r g a n i z a c j i ,  które składa się;

a /  z Referatu organizacji biurowości i spraw personalnycl ji 
b/  ̂ n wytwórczej.

2 / B i u r o  k o n t r o l i ,  obejmujące następujące
Referaty;

a /  Kontroli wytwórczości,
Ь/ и robocizny.
с /  Referat statystyczno-spraiozdawczy.

—**ooo-—

i<LU _
a /  Referat o r g a n i z a c j i  b i u r o w o ś c i  

i s p r a w  p e r s o n a l n y c h  przeprowadza; 
analizy prac biurowych w poszczególnych wydziałach huty, 
opracowuje instrukcje załatwiania poszczególnych sta le  

powtarzających s ię  zagadnień, dotyczących gospodarki 
ludzkiej, tworzyw i materjałów oraz właściwej organi­

zacji sprawozdawczości wydziałów wytwórczych, 

ześrodkowuje i przygotowuje wszelkie formularze is tn ie ­

jące na hucie, dla których prowadzi szczegółową karto­

tekę, prowadzi kartotekę urzędników zakładu, zawierają­
cą dane personalne, kontrolę obecności, spóźnien i ur­
lopów; opracowuje schematy organizacyjne zakładu, wy­
działów huty i innych komórek organizacyjnych.

- 1 6 -



Ь/ Bef'erat o r g a n i z a c j i  w y t w ó r c z o ś c i  

przeprowadza:
szczegółowe analizy pracy wydziałów wytwórczych, oparte 

na chrońometrażu w zespołach?
Bada i ś led zi zwiększenie s ię  wydajności poszczególnych 

stanowisk służbowych przez sharraonizowanie pracy, usta­
len ie  najwłaściwszej obsady, określenie wydajności wzor-

'

cowych, stanowiących podstawę do wyznaczania stawek ; 
akordowychî ponadto
przeprowadza racjonalizację pracy w poszczególnych wy­
działach przez stwarzanie najprostszego systemu sprawoz­
dawczości, pozwalającego kierownictwu zakładu na ocenę 

pracy w porównaniu z wymaganymi wzorcami i dostarcza 

dokładne dane dla obliczenia kosztów własnych*

ad, 2 /_
a /  Referat k o n t r o l i  w y t w ó r c z o ś c i

zestawia;
miesięczne budżety huty, opierając się  na statystyce  

technicznej kosztów przerobu i kosztów własnych oraz na 

wykresach zależności kosztów przerobu od wytwórczości; 
przeprowadza kontrolę wykonania budżetów oraz m iesięcz­
nych sprawozdań wydziałów, stanowiących podstawę dla 

Biura kosztów własnych.

b / Referat k o n t r o l i  r o b o c i z n y  opracowu­
je; umowy akordowe na podstawie danych z referatu or­

ganizacji wytwórczości;
kontroluje zgodność dziennych i miesięcznych obliczeń  

akordowych;
-17-



bada zgodność «niosko« kierownictwa wydziałów na zaszere­
gowanie robotnika« do grup taryfowych z obowiązującą 

l i s t ą  zaszeregowania.
Zaznaczyć należy, że rokowania akordowe z przedstawicie­

lami robotników przeprowadza osob iście Szef Wydziału OK 
ze względu na ważność sprawy oraz możność bezpośredniego 

oddziaływania na załogę i  orjentowanie s ię  w je j ustrojach

с /  Beferat S t a t y s t y c z n o  - s p r a w o z d a w - ;  
c z y  zbieraj
codziennie nadsyia/f ар or ty wydziałów wytwórczych; .У
przeprowadza kontrolę raportów i 
opracowuje codzienne sprawozdania zakładu.
Ponadto
prowadzi wszelkie potrzebne dla wydziału lub Dyrekcji 

zestawienia statystyczne.

Obok wyżej wymienionych referatów Wydziałowi OK podlegają 

wewnętrzne wagi hutnicze, przez które przechodzi materja ł  
wsadowy oraz większość półwytworów* Ten sposób podporządko­
wania przyczyni s ię  wybitnie do zaostrzenia kontroli, przy 

czym zestawienia wagowe stanowią materjał porównawczy do 

kontroli przeprowadzanej przez Biuro kontroli.
;d,/ 00/ };'4Ё® / ййЛ: d ■ d dd̂ # !г"Л 'd :.d-d’ v ; v v; ■ dda ¿d:/h :4"/' ■ !S|||I

Biuro organizacji i  Kontroli zatrudnia 9 urzędników tech­

nicznych i  11 administracyjnych * razem 20 urzędników,

« ozem zaliczony je s t  personel Biura pocztowego i reg istra -



да у ü z i  a ł  g o s p o d a r k i  c i e p l n e j  

Wydział Grospodarki Oiephej zmierza do jak najbar­

dziej ekonomicznego zużytkowania wszelkiego rodzaju 

energji, bada właściwe zużycie tejże i przeprowadza 

miesięczny podział zużycia energji na poszczególne 
wydziały huty*

Do wykonania tych zadań służą 3 Biura:
1 /  Biuro gospodarki gazowej i  węglowej,

2 /  Biuro kontroli zużycia energji, specjalnych  
obliczeń i  pomiarów,

3 /  Biuro kontroli in s ta la c j i, aparatów i zegarów.
ad 1/ B i u r o  g o s p o d a r k i  g a z o w e j

i  w ę g l o w e j  obejmuje:
a /  sta łą  kontrolę ruchu wszystkich pieców 

i  generatorów,
b /  Kontrolę j a k o ś c i  węgla, który w ilo śc i

36 ÖÖ0 t  « 40 000 t co miesiąca je s t
dostarczany hucie.

с /  Podział wolnych i lo ś c i  gazów.

d / Konstrukcję nowych urządzeń.

ad 2 /  Biuro k o n t r o l i  z u ż y c i a
e n e r g j i ,  s p e c j a l n y c h
o b l i c z e ń  i  p o m i a r ó w ,  obejmuje:
a /  bilanse dzienne i  miesięczne wszystkich ro­

dzajów energji wraz z szczegółową statystyką
b / Kontrolę zużycia węgla / i lo ś ć  i  sortymenty/

с /  Specjalne pomiary i  obliczenia we wszyst­
kich dziedzinach skomplikowanej gospodarki 
energetycznej huty.



ad S /  Biura k o n t r o l i  i n s t a l a c j i ,  

a p a r a t ó - »  i z e g a r ó i  obejmują; 

i s tn ie ją c e  % hucie 145 aparatów re je s tru jących  
/ z  codziennymi zmianami diagramów/ oraz zegary 
kon t ro In e .

Organizacja Gospodarki Cieplnej polegała więc na tem, aby

d la  uzyskania racjonalnej gospodarki gazowej i  węglowej

/podwydział I / ,  stworzyć, sieć aparatów pomiarowych/pod-

wyaział I I / ,  przyczam wyniki ca łe j pracy technicznej i

p ieniężnej są s ta le  kontrolowane /podwydział I I I / .

Rezultatem powyższej pracy Gospodarki Cieplnej j e s t ;

a /  poważne potanienie  wszystkich rodzajów energ ji w hucie;

b / usprawnienie pracy wszystkich najważniejszych palenisk 
hutniczych;

с /  poważne zwiększenie wydajności szeregu urządzeń c ie p l ­
nych oraz wydatne polepszenie ich  skutku użytecznego}

d /  racjonalne wykorzystanie wszystkich gazów i  paliw odpad­
kowych;

e /  przeprowadzenie szeregu pomiarów technicznych w ruchu 
celem;

1 /  u s ta le n ia  braków is tn ie jących  urządzeń,

2 /  opracowania projektu  modernizacji, i 

3 /  ob liczenia  ich  rachunku rentowności.

Wyaział Gospodarki Cieplnej zatrudnia 12;. urzędników, przy 

czym szef i  sek re ta rz  są czynni również w Zarządzie Maga­

zynów .

GOSPODARKA ЩШША.

Bo Biura Gospodarki Cieplnej należy Gospodarka węglowa.

І / Z a ń  a n i  a i  c e l e  g o s p o d a r k i  w ę ­
g l o w e j  .

1 /  Zadaniem G o s p o d a r k i  w ę g l o w e j  j e s t ;

a /  zamawianie z kopalń .potrzebnych i lo ś c i  i sor-
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tpjentów uggia i  zależności od ruchu huty; 

b /  dopilnowanie» czy zamówion« i lo ś c i  węgla zostały  na- . 

leżycie dostarczone pod względem ilościowym i  jakoś- . 
ci owym;

с /  śledzenie i  kontrolowanie, czy dostarczony sortyment 

węgli odpowiada przepisom norm alizacji węgla* W tym 

celu przeprowadza s ię  kontrolę na podstawie prób na 
pop ió ł, wilgoć i z ia rn is to ść .

2 /  Gelem Gospodarki węglowej j e s t ;

a /  śledzenie , ażeby huta posiadała konieczne zapasy ma- 
terjałów opałowych, 

b / czuwanie nad racjonalnym rozmieszczeniem poszczegól­

nych i lo ś c i  i sortymentów na te ren ie  ca łe j huty.

2 / U r  z ą d z e n i  a n a l e ż ą c e  d o  g o s p o d  a r  * 
k i  w ę g l o w e j .

ШЪшт- - * ■ • < * « • « » « * * »  M . « * ,« »  т ^т т -.ш .т т  mm mm тЛ шт,шт ш ^4ш ..тт.щІш т т ,т т ят.тт т т .т т .т чш  •штт.шт,

Gospodarka węglowa posługuje s ię  urządzeniami transporto ­
wymi, jak;

1 / Kolejką linową z kopalni "ffai/eľ*
2 /  " » « « »Pokój"

S /  Tabor kolejowy własny, 
ad 1 / Długość ko le jk i linowej z kopalni "Wawel'' do Koksowni 

huty "Pokój" wynosi 2 435 m, -  znajduje s ię  na 

n ie j 130 wózków.
Kolej linowa składa s ię ; z 1-ej s t a c j i  napędowej 

i  wyładowczej z konstrukcji żelaznej i drzewnej* 

pokrytej papą. Do napędu kolejk i linowej służy s i l ­

nik elektryczny o mocy N = 67 KM* n = 735 obr/min. 

Szybkość l in y  pociągowej wynosi 1,5 m/sek.
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Do ko le jk i linowej należy:

S tacja  do. naprężania liny  obok-drogi Che bzie-Zabrze,
6 pomostów ochronnych i  40 masztów.

Wydajność ko le jk i linowej wynosi 50 t/godz.
-...........  , FVy;" \      . ' ;; . .   ¡И

ad 2 /  Długość kolejk i linowej z kopalni ttPokój* do Kotłowni
I I I  /s ta lo w n i /  wynosi 900 m.

Kolejka ta posiada w ruchu 60 wózków.

Kolej linowa do kopalni "Pokój" składa s ię  ze s t a c j i
»

załadowczej i 2 s tacy j odbiorczych. Jedna s ta c ja  od­

biorcza znajduje się  obok Młyna węglowego, druga obok 

Kotłowni I I I ,  z oprowadzaniem wózków.

Kolejka linowa, napędzana j e s t  silnikiem  elektrycznym

0 mocy N = 60 KM, n = 1180 obr/m in., przy czym szybkość
liny  pociągowej wynosi 2 щ/se k .  I  skład ko le jk i linowej 
wchodzi s ta c ja  do naprężania liny  między Kop. "Pokój"

a hutą i  12 masztów,

Wydajność ko le jk i linowej wynosi 13 t/godz. Pojemność 

wózka około 500 kg.

ad 3 /  Oprócz kolejek linowych j e s t  tabor kolejowy własny

1 liczb ie  40 wagonów wąskotorowych na węgiel,

15 " na pop io ł,

4 " и żużel.

Powyższe środki transportowe przy obecnej wytwórczości 

s t a l i  dostarczają  do huty m i e s i ę c z n i e  około
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ООО t  węgla. Z tego przypada na poszczególne wydziały:

- , ly d s ia ł
ÜÜrodek 

..... t ra n so .
Ilość  
w t

Sortyment
wesela

Kóp. " faw e І* Koksownia Kol.linowa 14 400 koksowniany
" "Pokój" ii и m 6 000 • -Ława dolna.
« «Lech« H Wagony wąskot. 

P.K.P.
5 000 koksowniany

** "Pokój" U Kol. linowa 2 400 Miał płomienny
Stalownia 

l a .  Bruzdowe

tabor własny
Ü «

3 520 

1 575

groszek,drobny, 
m iał.

II U

" b l.g rubej ft ft 860 К tt

*  "  cienkie j и 450 tt tt

Młotownia 1! tt 240 W »

Kotłownia Kolej linowa 4 240 miał
Buch kolejowу Tabor własny .47Q kostka.

Bazem; 39 155.

4 /  Zdolność transportowa kolejek i trudności przy dowozie.

Z uwagi na wydobycie w kopalni węgla płomiennego na pierw­

szej zmianie, t . j .  od 6 -  14 godz., or§z z powodu c z ę s te ­

go ograniczenia wydobycia /sw iętów ki/, okoliczności te 

zmuszają hutę do 1QQ % wykorzystania własnego wąskotoro­

wego taboru kolejowego, tak , że w razie  zwiększenia zapo­

trzebowania na węgiel, musi s ię  sprowadzać węgiel włas­

nymi wagonami normalno-torowymi.

1  raz ie  zamówień węgla płomiennego z kopalni •Wawel1*, 

dostarczony j e s t  on wagonami wąskotorowymi P.K.P. J e ż e l i  

ich  brak, wówczas dostawa następuje wagonami szerokotoro­

wymi P.K.P. Kolejka linowa, prowadząca na kop. "Pokoj'*
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j e s t  wykorzystana w 50 %* zaś kolejka na kopalnię "Wawel“ 

60 « 70 %

Wyładowanie węgla odbywa się  i  30 mechanicznie, t . j .  

czerpakiem /suwnica przy generatorach « S talowni/, zaś 

re sz tę  wyładowuje s ię  ręcznie .

5 /  Pomieszczenie na węgieł.

W hucie znajduje się  cały szereg zasobników, w których 

gromadzimy zapasy węgla płomiennego, a mianowicie;

-fy d z i a ł .......... Ilość w t ... .Sortyment Rodzaj zasobników
Kotłownia I 50 - 60 miał zwykłe

I I 325 - 350 « nadziemne

I I I 560 -  600 tf tt

Stalownia 900 drobny,groszek 
i miał

wgłębne

t> 280 -  220 «1 II nadziemne

la lc .b l .c i e n k . 3 0 - 3 5 miał wgłębne i  nadziemne

* bruzdowi 45 » zwykłe

• b l .g rubej 15 -  20 miał»groszek • ;
te tt n 15 -  20 tt tt wgłębne i  nadziemne

Iło tow nia 35 »i te zwykłe

Buch kolejowy 80 - 100 kostka zwykłe.

Isku tek  braku odpowiedniego pomieszczenia na węgiel - 

kostkę na falc*. Wlewków, czerpie s ię  węgiel wprost z wa­

gonów.
Oprócz tego na teren ie  huty znajdują się  wolne m iejsca, 

k tóre w raz ie  przewidywanych przerw w dostawie, można 

złożyć na zwały węgla zapasowego i  i lo ś c i  2 000 tonn.

Poza tym należy zaznaczyć, iż  do produkcji koksu posiada

huta zbiornik węgla koksownipnego o pojemności 300 
2 500 t .

1 й 1 і 1 § Й ш | і : Ш в § І І і І І І І ®  : ’ l i
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В/ PRZS>L|D KOSZTÓW.

Bła zobrazowania kosztów utrzymania i  obsługi ko le jek  

linowych oraz normalno- i wąskotorowych sporządzono 4 

zestawienia pr zedstaw iające;

za ł.  I r  ? -  wyprowadzenie kosztów własnych ko le jk i 

z kopalni •Wawel* -  za la ta  1933. -  1936 
/ І ‘1 ї / ,  z podaniem kosztu przewozu za t  

w z ł ,  wynoszący od 45 -  77 g r / t .

* * 8 - wyprowadzenie całkowitych kosztów wydzia­

łowych według rodzajów d la  ko le jk i l i ­

nowej z kopalni “Pokój“ za la ta  1933 - 1936 

/1 * 1 1 / z podaniem kosztu jednostkowego, 

wynoszącego od 65 - 80 g r / t .
* * 9 -ob liczenie  kosztów własnych przewozu

węgla kolejką normalno- i wąskotorową za 

la ta  1933 -  1936 /1 - І ? / , z wyprowadzeniem 

kosztu jednostkowego za. tonnę, wynoszący 

od 1 ,-  - 1,15 z ł / t .

* » io -  zestawienie sumaryczne kosztów dostawy

węgla, podające i lo ś c i  dostarczonego 
węgla oraz przeciętne koszty jednostkowe, 

za la ta  1933 -  1936 /1 * 1 ? /.

— oGo —



ad G/ 1  j  d z i  a ł  b a d a « c z о -  o d b i  o r c z у .

Wydział Badai'c zo-Gdbi or czy dokonuje i  sze lk i oh badań 

chemicznych., ly  trzymałoś o i oiych i metalograficznych, 

przeprowadza wewnętrzny odbiór międzywydziałowy połwy- 

tmoru i  wytworów - i  przygotowuje wytwory i półwytwory 

do odbioru zewnętrznego, 

а /  B u d y n к i  ;

Wydział badawczo-doświadczalny mieści s ię  w budynku, 

znajdującym s ię  przy bramie II -  wykonanym z cegły, 

kryty papą, podpiwniczony. Posiada przybudówkę /k an ­

tyna I I /  o powierzchni łącznej 745 m“ » wysoką 13,5 m. 

W y d z i a ł  BO:, składa s ię  z następujących d z ia ­

łowi

1/ chemicznego,

2 /  mechanicznego i odbioru,

3 /  me ra lograf icznego.
Urządzenia tych trzech działów mieszczą s ię  obecnie 

w trzech budynkach.
ad 1 /  D z i a ł  c h e m i c z n y  oraz m e t a ­

l o g r a f i c z n y ,  rozłożony j e s t  na 

p ię trz e  i  parterze  w budynku głównym, zajmując 

powierzchnię 994 m^.
D z i a ł  c h e m i c z n y  prócz ubikacyj

biurowych zajmuje 17 pokoi laboratoryjnych, 

mających następujące przeznaczenie; 

a /  sala  główna o wymiarach 14 x 9 x 5,5  -
służy do przeprowadzania an a liz  s ta l i ,s u ro w a
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ftrrostopów i  m etali kolorowych, 

b /  pracownia podręczna Szefa Wydziału, 

с /  15 pomieszczeń, w których przeprowadza s ię  na­

stępujące czynności;

analizy  żużli fosforowych, rud, dolomitów, węgla, 

koksu, smarów, des ty lac ję  benzolu, o le i ,  smół, 

oznaczanie przez spalanie 8 i С w s t a l i  i surowcu 
i  badania mater jałow ogni o trwały cii; 

wytwarzanie łódeczek do spalań; 

przygotowanie prób do analizy ; 
mycie naczyń i  aparatów laboratoryjnych! 

pokoje wag;owe i

podręczny w arszta t mechaniczny.

b/ U r z ą d z e n i a i  p r z y r z t ą  d у , d o  w y k o ­
n a n i a  a n a l i z  i u r z ą d z e ń .

Pracownie Wydziału BO wyposażane są w urządzenia i  aparaty 

do wykonywania poszczególnych oznaczeń. W szczególności 

d z ia ł  chemiczny posiada m .i . ;

a /  Jeden duży i trzy  małe elektryczne piece muflowe, 
dwa piece muflowe gazowe, dwa duże piece grzejne opa­
lane bądź to gazem bądź też węglem, zaopatrzone w dyge- 
s tor j a ,

b /  kocio ł do produkcji wody destylowanej,

с /  pięć pieców elektrycznych Вкх&'а» piec fìaenstadt'a ,

d /  aparat do oznaczania liczby  spiekalności węgli metodą 
Br. Bogi,

e /  trzynaście  mag analitycznych,

f /  bombę kaloryme tryczną, piec Ende I la  do oznaczania og- 
n io trw ałości pod obciążeniem,

g /  piec Segera do oznaczania ogniotrwałości zwykłej,

h /  s z l i f i e rk ę  do przygotowania stożków Segera
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і /  maszynę do szlifowania i  obcinania ceg ie ł ognio­
trwałych,

j /  w iertarkę z wiertłami djamentowymi do materiałów 
ogniotrwałych,

к /  lambdametr i  odpowiednią i lo ś ć  naczyń i  aparatów 
szklanych, porcelanowych i platynowych.

ad 2 /  D z i a ł  m e c h a n i c z n y  i  o d b i o r u ,  

znajdujący s ię  poza obrębem głównego budynku Wy­

d z ia łu , posiada następujące urządzenia do badań 
mechanicznych;

a /  maszynę 100 t  do badania; wytrzymałości na ro z e r­

wanie, granicy  plastyczności i  stopnia wydłużenia, . 

systemu Pohlmayer/a ,  zbudowaną przez fę .H .Ehrhardt 

Düsseldorf,

Ь / maszynę 50 t  -  systemu Pohlmayer ra i  Iß t  syst.A . 
Amsler/a ,

с /  aparat B r in e l l /a  typu “Alpha" do badań twardości,

" “Poldi* do badań twardości, aparat Le Grixs 

do badań twardości, 

d /  maszynę do znakowania próbek- typu Amsler 

e /  Młot Gharpy^ego 30 kg, na którym wykonuje s ię  

próbki udarowe»

Urządzenia te mieszczą s ię  w s a l i  o wymiarach 11 x f  

at 4 ,2 .
Poza tym do działu  mechanicznego należy; 

a /  pokój g d z ie  urzęduje Komisarz odbiorczy P .K .P ., 

b /  przechowalnia próbek odbiorczych, 

с /  warsztat mechaniczny do przygotowywania próbek 

do wyżej wymienionych badań,



Ъ / D z i a ł  m e t a l o g r a f i c z n y ,  mieszczący 

s ię  m głównym budynku Wydziału posiada:

a /  pracownię do badań, mikroskopowych s truk tu ry  żelaza 
i  s t a l i ,  wyposażoną i  2 mikroskopy Rei cher ta  i  

Leitza do 800 x powiększeń i mikroskop ręczny 

Mar ten a 'a  do 96 x powiększeń: 

b /  pracownię do przygotowania szlifów i do przeprowa­

dzania prób obróbki termicznej s t a l i  specjalnych 

oraz do badań mikroskopowych, wyposażoną w s z l i f  ier* 

ki i w cztery  piece elektryczne, 
с /  ciemnię fo tograficzną  odpowiednio wyposażoną, 

d /  pracownię pomiarów magnetycznych,'zaopatrzoną w a -  

para ty  Ip s te in a  i Keppsla do mierzenia s t r a ty  wat- - 

tow ej i  indukcyjnośoi blach do celów elektrycznych.

W d z ia le  mechanicznym, pracownia analizy  s t a l i  i  su­

rowca oraz labor a to r jam. podręczne stalowni czynne są 

na trzy zmiany, inne pracownie Wydziału pracują 

tylko na jedną zmianę.

В/ KÛNISGZNCàd IPRGmDZENII MJflŹNIEJSZIGE ZMIAN, ULEP­
SZEŃ I  NOWY GE IMSSTIGYJ •

i
Z najbardzie j pilnych zmian do przeprowadzania, wy­

magających pewnych in«es ty суj ,  wymienić należy:

1 / mechanizację urządzeń do przygotowania prób.

Obecnie wszystkie próby węgli, koksu, rud , ż u ż l i ,  

wapienia, dolomitów, materjałów ogniotrwałych i t p .  , 

tłucze s ię  i  rozdrabnia ręcznie: zważywszy, iż  

i lo ść  samych rud i  innych mater jałów prze topornych,
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z których pobiera s ię  i  przygotowuje próby, wynosi 
obecnie powyżej tysiąca wagonów m iesięcznie, na­
leżałoby, celem usprawnienia pracy odpowiednio 

zmechanizować urządzenia przygotowalni prób przez 

zainstalowanie młynków kulkowego i tarczowego.

2 / Przeniesienie urządzeń działu mechanicznego i od­
bioru do głównego budynku Wydziału.

Przeniesienie instalacyj działu mechanicznego, i 
odbioru do głównego budynku byłoby wskazanem tak 

ze względu na zalety cen tra lizacji kierownictwa jak 

i ze względu na wzajemne uzupełnianie s ię  poszcze­
gólnych działów, w efekcie dałoby to być może 

pewne oszczędności.
3 /  Zakup nowego aparatu do oznaczania punktu zmięk­

czenia pod obciążeniem mater jałów ogniotrwałych.

0 /  КШШШС PRÛDUKGTJMI I РОЭДРТ ТШШСЗЩ WÏDZIIBI 
BADáW GZ.Or-QDB luRG ZEGO.

1 / Dział chemiczny oprócz wykonywania poszczególnych 

oznaczeń i  całkowitych analiz chemicznych tak surow­
ców jak i  pókstffiź półproduktów, wreszcie gotowych, 

produktów hutniczych i  koksowniczych, przeprowadza 

badania, mające na celu wyjaśnienie i usunięcie 

pewnych niedomagań natury chemicznej Wydziałów Ruchu.

2 /  Pracownia badań materjałów ogniotrwałych wykonuje 

następujące określenia;
a /  ogniotrwałość zwykłą i pod obciążeniem,

skurcz i wytrzymałość na zmiany temperatury.
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Ь/ ciężar właściwy i  objętościowy, 
с /  porowatość i  zdolność absorbuji wody, 

d / działanie żużla na materja ły  ogniotrwałe przy 

wysokiej temperaturze i spajalność zapraw*

3 /  ¥  zakres uzynności działu  metalograficznego wchodzi
■

kontrola procesów metalurgicznych i badania nad ulep­
szeniem różnych s ta l i  specjalnych oraz załatwianie 
ewentualnych reklamacyj.

4 /  Z badań przeprowadzonych w ostatnich latach w Wydzia­
le H> wymienić należy m .i.:  

a /  badania nad bajcowaniem blach cienkich, 
b / badania nad zanieczyszczaniem s ta l i  krzemionką, 
с /  badania nad poprawą s ta l i  specjalnych, 

d / badania redukcyjności różnych tworzyw wielkopieco­
wych itd .

5 / Wszystkie działy Wydziału BO w miarę możności moder­
nizują i  uzupełniają swoje urządzenia do badań a meto­
dy swojej pracy i je j organizację dostosowują do 

ogólnego postępu wiedzy i  techniki.

Wydział zatrudnia obecnie 53 stałych pracowników,

« tym 4 z wyższym wykształceniem technicznym.
Ilość  oznaczeń wykonywanych przez Wydział BO waha 

s ię  od 12 -  20 tysięcy  m iesięcznie, co je s t  ś c iś le  

uzależnione od programu pracy wydziałów produkcyj­

nych.
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В / РВШ ЬР РВАСГ I КОВШ PBOWADMIá WYDZIAŁU Bö

Program p r a c y  poszczególnych działów Zakładu badawczo- 

odbiorczego uzależniony je s t  od zagadnień» jakie są 

przedkładane do rozwiązania przez Dyrekcję huty, co 

zależne je s t  znowu od rodzaju i rozmiaru wytwórczości.

Ilość oznaczeń przedstawia s ię  następująco:

Bok
Określenia
chemiczne

Określenia mech. 
____ i metalogr.

Sa. ogólna 
określeń

1933 12 967 1 877 14 845

1934 14 175 2 100 16 275
1935 15 3Û2 1 658 16 959

195|_
styczeń 11 462 1 242 12 704
luty 11 166 1 116 12 282
mąrzec 15 902 2 568 18 270
kwiecień 15 687 2 629 18 316
maj 18 27? 2 449 20 726
czerwiec 16 680 1 948 18 628.

Dla zobrazowania kosztów własnych prowadzenia i  utrzymania 

Wydziału BO sporządzono załącznik Nr Ц  - przedstawiający: 

zestawienie kosztów przerobu według rodzajów za la ta  

1ШЗ - 1936 Д “I f  z oznaczeniem przeciętnego kosztu 

na t s ta l i  surowej w z ł .

Gena 1 określenia wynosi od 0*70 z ł do 2 5 ,““ zł*
Za całkowitą analizę zalicza się  indywidualnie koszty 

według i lo ś c i  określeń samej analizy i  po ustaleniu  

kosztów własnych.



Wydział przygotowania produkcji ma za zadanie; 
a /  przygotowanie produkcji i  wyznaczenie właściwych stawek 

akordowych dla warsztatów wydziału warsztatowego oraz 
młotowni i  kuźni, 

b / Dostarczenie materjałow dla planów gospodarczych huty 

przez opracowanie /wespół z innymi wydziałami huty/ 
planów inwestycyj, remontów i napraw, 

с /  Uporząbkowanie pracy kierownictwa warsztatów przez opra­
cowanie zleceń, dyspozycji roboczych, zamówienie mater- 
jału i układanie planów kolejności prac. 

d /  Podniesienie wydajności pracy warsztatów, przez wprowa­
dzenie płacy akordowej dla wszystkich operacji pracy 

warsztatowej.

Cele tego wydziału są określone na schemacie,załącznik 

Nr 12.
Do wykonania poszczególnych, zadań i  celów posiada Wydział 
PP 5 biur, które pokazuje schematycznie, załącznik Nr 13.

В/ PERSONEL, ORGANIZACJA I METODY PRAGI.

Ze względu na to* źe Wydział PP ustala wzorce dla pracy 

warsztatowej, przeto musi posiadać personel o wysokich 

kwalifikacjach technicznych, który jednocześnie nie może 

być zbyt kosztowny. Dało s ię  to osiągnąć przez odpowiednie 

dobieranie ludzi stojących do dyspozycji. Zasadą przewodnią 

w pracy j e s t ,  aby personelowi technicznemu pozostawić
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tylko spełnianie í'unkayj technicznych, oddając wszelkie 

czynności biurowe tańszemu personelowi biurowemu*
Wielka ilo ść  dyspozycji warsztatowych opracowanych przez 

biuro stwarza konieczność schematyzQ.w_ania tych prac, oraz 

ich  zorganizowanie na wzór organizacji pracy c ią g łe j .

Stąd płynie konieczność stworzenia znacznej i lo ś c i  schema­
tów, formularzy /z  dokładnym przebiegiem/ i ta b lic .

Ha koniec 3 0 /6 .36r Wydział PP zatrudniał 4 urzędników 
i 8 mistrzów.

0/ OBECNY STAN ORGANIZACJI.

Znaczna część zadań., wyszczególnionych w poprzednim 

punkcie, została już dokonana, f  najbliższym okresie cza­

su zostanie zakończona organizacja Biura terminowego oraz 

rozszerzony zakres pracy wydziału przez opracowanie przez 

PP zamówień wewnętrznych.

D/ REZULTAT! D0T|B ОЗЦСНЩЕ.
« » .м .« « » . «*• шьтт-тт. т +  шт +* mm ^  mm mm mm mm шш* mm m *  mm mm-mm

Wydajność pracy biura wzrosła kilkakrotnie, co je s t  wi­

doczne z załączonego wykresu Nr 14.
Krzywe, podane w wykresie, dotyfezą jedynie niektórych 

łatw iejszych do mierzenia rodzajów pracy biurowej.

----0 0 0 --
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Poza Sebemafcem. Organizacji samego zakładu i  Nowym Bytomiu 
znajduje s i§  1 a c b u n k o i  o á ó f a b r y c z n a  

huty » p o k ó jk tó r y  to Wydział podlega pod względem 

funkcyjnym Oddziałowi finansów i rachunkowości, zaś pod 

względem por ządkowym Dyrektorom odnośnych hut, 
ly d z ia i ten obejmuje;

1 / K a s ę  h u t n i c z ą  - przeprowadzającą bieżące 

i  miesięczne wypłaty robocizny i  pensyj, ponadto 

zajmuje s ię  ściąganiem należności od obcych i  robotni­
ków za czynsze, wodę, prąd oraz inne świadczenia, czy­
l i  wykonuje wszelkie czynności pieniężne, związane 

z normalnym tokiem prac huty.

2 /  B i u r o  z a r o b k o w e -  zajmuje s ię  przyjmowa­
niem i zwalnianiem robotników, obliczaniem i wypłatą 

robocizny i  świadczeń socjalnych, załatwianiem spraw 

podatkowych, deputatów węglowych, urlopami, wykonywa­
niem statystyk dla władz i  ins ty tuoj j  samorządowych. 

Zakres pracy tego biura je st  olbrzymi i  bardzo odpo­

wiedzialny, to też dla sprawnego ich wykonania, podzie­

lono Biuro zarobkowe na poddziały; 

a /  personalny 

b/ deputatowy
с /  socjalno-ubezpieczeniowy, 
d / rachunkowościowy, 

e /  prac pomocniczych i korespondencję. 

Wszystkie te działy prac ujęte są w specjalną in ­
strukcję, ustalającą zakres funkcyj i  odpowiedzial­

ności dla poszczególnych referatów.
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З / B i u r o k o n t r o l i  z a r o b k ó w  i r e ­

w i z j ę  - przeprowadza kontrolę wszystkich stawek za­
robkowych i akordów oraz dokonywaje sta łe  i  sporadyczne 

rewizje w obrębie huty na wagach, w ekspedycji i innych 
miejscach pracy.

4 /  K s i  ę g o w o ś ć m a g a z y n o w ą  - prowadzi 
ewidencję obrotów i zapasów tworzyw, i materjałów maga­

zynowych, obliczając i  zestawiając dla Biura kosztów 

własnych podkładki zużycia ilościowego i wartościowego 

dla poszczególnych wydziałów i  miejsc pracy, oraz 

5 /  B i u r o k o s z t ó w  w ł a s n y c h  - przeprowadza - 
kalkulację ostateczną wszystkich wytworów oraz prowadzi 

księgowość wytwórczą, . przygotowując wszelkie podkładki, 
dokumenty i zestawienia dla sporządzenia bilansu m iesięcz­
nego i  ostatecznego w Rachunkowości Centralnej.

I /  SPRAWOZDAWCZOŚĆ I  ZAKŁADZIE.

Iszystk ie  Wydziały produkcyjne i  najważniejsze lyd zia ły

pomocnicze przedkładają Dyrekcji codziennie szczegółowe
*

sprawozdania, dotyczące; 
a /  zużycia tworzyw i  półwytworów,
b / * energji i  przepracowanych i lo ś c i  dniówek.

Ponadto podają;
с /  odważoną lub, gdy to niemożliwe, oszacowaną ilo ść  wypro­

dukowanych wytworów» które to i lo ś c i  stanowią zarazem 

podstawę do obliczania robocizny i  pozwalają na ocenę 

codziennych uzysków technicznych.
Ma podstawie tych raportów zestawia ly d z ia ł organizacji i 

kontroli O g ó l n y  r a p o r t  dla całego zakładu,



załącznik Nr 15» przesyłany codziennie do Generalnej 
Dyrekcji,, gdzie obok danych technicznych z każdego dnia 

uwidacznia s ię  obrót najważniejszych tworzyw i wytworów, 
oraz wysyłkę tych ostatnich.
Zestawiane przez wydziały miesięczne wykazy wytwórczoś­
ci stanowią podstawę dla obliczania kosztów własnych 

w Biurach Rachunkowości fabrycznej, przy czym kontrolo­

wane są one przez ly d z ia ł organizacji i  kontroli ruchu 

na podstawie raportów dziennych, oraz zestawień wag 

hutniczych. .

Dążeniem Dyrekcji huty je s t  jednakże dalsze scen tra li­
zowanie sprawozdawczości i statystyk , tak, by odpowied­
nie biura centralne mogły - opierając s ię  na sprawozda­
niach dziennych wydziałów - sporządzać zestawienie po­

trzebne dla obliczania kosztów własnych na podstawie 

źródłowych podkładek i  zapisów odręcznych.

F / STOSOWANI. «NAGRODZENIA ZA PRACE W HUCIE •»POKÓJ“.

1 /  R o b o  t n_..L_o_.Ł .̂.
Wynagrodzenie robotników, zatrudnianych w Górnośląskich 

Zakładach Hutniczych, unormowane je s t  umowami zbiorowemi 

o mocy ustawy, a mianowicie:
a /  Umową taryfową dla Górnośląskich hut żelaza z dnia. 

19/111.1929r » /Dz.Uataw Śląskich. Nr 10, 5 /7 .3 0 r , za ł. 

Nr 16» oraz
b / Zbiorową regulacją akordów dla hut żelaza z dnia 21/ 

24» czerwca 1932г, za ł. Nr 1?, przy czym załącznikami
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do t j  ch przepisQTffl są; 

с /  Tabela płac dla robotnikóíí dniówkoiych, obowiązująca 

od dnia 1/6*1932r za ł. Kr 18, i 
d / L istą zaszeregowania do porządku płac dla robotników 

Górnośląskich Hut Żelaza, zał* Kr 19. 
fsposmiane przepisy ustalają wynagrodzenie robotników na 

dniówkę, przy czym w zależności od wykonywanej pracy przewiduje 

s ię  pięć grup p łac, to je s t  grupy od A do &.

Ponadto is tn ie je  specjalna tabela płac dla robotników n ie­
wykwalifikowanych tak zwanych szychciarzy, robotnic, młodocia­
nych i  uczniów. .
Pełne wynagrodzenie dniówkowe otrzymują robotnicy w wieku 

la t  24-ch i  powyżej, zaś robotnicy młodsi mają wynagrodzenie 

odpowiednio do wieku zmniejszone.
Zbiorowa regulacja akordów dla hut żelaza przewiduje wyłącznie 

wynagrodzenie w czystym akordzie, przepisując dokładnie 

sposób wyznaczania stawek akordowych przez podzielenie tak 

zwanych zarobków podstawowych przez wydajność przeciętną, 
ustaloną w porozumieniu z Badą gobotniczą na podstawach 

statystycznych lub chromme train . Umowa ta przewiduje zróżnicz­
kowanie podstawy zarobków akordowych dla poszczególnych wy­

działów hutniczych, przy czym zasadniczo zarobek wyznacza s ię  

dla robotnika najwyższej grupy /grupy oddzielnie zaś 

tabele przewidują udział w tym zarobku robotników grup 

niższych.
Zbiorowa regulacja akordów gwarantuje ponadto jedynie 

zarobek taryfowy bez dodatków rzemieślniczych, w przeciętnym 

obliczeniu miesięcznym i dopuszcza istn ien ie  dotąd stosowanych 

premji.



Zgodnie z Щ uffioią rzem ieślnicy i  równorzędni robotnicy 

zawodowi /fachowcy/, którzy nie mogą pracować w odrębnym 

akordzie, otrzymują dodatki procentoie od 5-ciu  do 40*'tu 

do płac przewidzianych tabelą płac robotników dniówkowych. 
Wspomniana wyżej l i s t a  zaszeregowania przepisuje ś c iś le  

jaką grupą należy wynagradzać odnośne<kategorje robotni­
ków w poszczególnych wydziałach.

Mimo istn ien ia  tak szczegółowych przepisom, wszystkie Górno­
ślą sk ie  huty żelazne w mniejszym lub większym stopniu 

dobrowolnie wychodziły poza ramy wspomnianych przepisom, 
przyznając całym szeregom robotnikom wynagrodzenie wyższe, 
niż z przepisól wynikające. To samo oczywiście dotyczy 

i  huty “pokoj*, gdzie zwłaszcza przed okresem nadzoru 

sądowego polityka zarobkowa prowadzona była naogół indy­

widualnie przez poszczególnych szefów wydziałów, a /sprawy 

akordowe przedstawiały s ię  nadzwyczaj chaotycznie i  zagmatwa­
n ie .

Scentralizowanie p o lityk i zarobkowej w Wydziale organizacji 
i  kontroli ruchu, przy równoczesnym zastąpieniu dawniej 
obowiązujących umów akordowych, nowoopracoianą zbiorową 

regulacją akordów dla hut żelaza, pozwala mu bardzo daleko 

posunięte unormowanie tych spraw na terenie huty “Pokój*.

I  pierwszym rzędzie kierownictwo huty przystąpiło do ener­
gicznego uporządkowania spraw akordowych w wydziałach 

wytwórczych, zawierając dla tych wydziałów z Badą Robotni­
czą właściwe umowy, początkowo oparte na danych sta ty stycz­

nych, później zaś przechodząc na wydajności, wyznaczone
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na podstalae ehrопоюеtrażu dla poszczególnych stanowisk 
pracy na walcowni blachy cienkiej i wykończalni walcowni 
brózdowych, co stanowi etap końcowy uporządkowania spraw 
akordowych.

Dalsze dążenie w tym kierunku stanowić będzie większe 

zróżniczkowanie stawek akordowych w zależności od stanowi­
ska pracy na poszczególnych wydziałach.

Jedną ze znaczniejszych trudności i przyczyną stanowiącą 

zwłokę w prowadzeniu racjonalnych akordów je s t  przepis 

§ 3 zbiorowej regulacji akordów dla hut żelaznych, wymie­
niający, aby ustalen ie akordów odbywało s ię  w porozumieniu 

z Hadą robotniczą.
Bada robotnicza w szerokim zakresie korzysta z tego przy­
w ileju , a w sprawach sporniej szych odwołuje s ię  do Wydzia­

łu fachowego /Pary te tyczny Wydział fachowy dla rozstrzyga­
nia spraw wynikających ze zbiorowej regulacji akordów/. 
Wydział ten, którego Przewodniczącym je s t  prawnik dąży 

zwykle do ugodowego załatwienia sprawy, nie wnikając w i -  

stotę technicznego zagadnienia i  nie zawsze liczy  s ię  z 

możliwościami finansowymi przedsiębiorstwa.
Sprawy akordów indywidualnych w warsztatach; mechanicznym, 
konstrukcyjnym, młotowni i kuźni dotąd nie uregulowano* 

Stawki akordowe dla tych wydziałów będą w najbliższym cza­
s ie  ustalone przez stworzony w tym celu centralny organ 

w postaci Wydziału przygotowania produkcji.
Stosowanie płac dniówkowych stara s ię  kierownictwo huty 

ograniczyć do niezbędnego minimum i s tosować dodatki 
rzem ieślnicze tylko w wypadkach przepisami przewidzianych, 
to znaczy wypłaca je tylko rzemieślnikom i  równorzędnym 

fachowcom.
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Unormowanie tych spraw je s t  jednakże nadzwyczaj utrudnia­
ne» a postępowanie zbyt energiczne wywołać może daleko 

posunięte zaburzenia wśród za łog i.

2 /  - U r z e d n i с у :

Płace pracownika® umysłowych, unormowane są umową taryfową 

dla pracowników umysłowych z dnia 1/8Л 95ІГ ,, przy czym 

wynagrodzenie poszczególnych grup urzędników normuje 

załączona do te j umowy tab lica  poborów, obowiązująca od 

dnia 1. 7. I934r, za ł. Nr.20.
Tabela ta przewiduje zaszeregowanie pracowników umysło­
wych do poszczególnych grup płacy w zależności od cha­
rakteru zatrudnienia i  określa dodatki starszeństwa przy­
znawane za każdy rok pracy.
Urzędnicy z wyższym wykształceniem zatrudnieni w zakła­

dzie» wynagrodzeni są płacą pozataryfową, t j .  pensjami 
przekraczającymi postanowienia tabeli poborów, co stoso ­
wane je s t  i  całym przemyśle górnośląskim» i  pozwala na 

bardziej indywidualne wynagrodzenia pracowników na s ta ­

nowiskach odpowiedzialnych.
Dla ułatwienia prowadzenia właściwej p o lityk i płac  

urzędniczych w zakładzie w porozumieniu z oddziałem 

personalnym w Katowicach, prowadzona je s t  w Wydziale Or­

ganizacji i  Kontroli ruchu podręczna kartoteka urzędników 

zawierająca ich dane personalne i  uwagi dotyczące kwali­

f ik a c j i .



0 /  GOSPODARKA LUDZKA.

1 / Bla orjen tacji o wysokości całkowi tej robocizny 

i  świadczeń socjalnych wypłacanych robotnikom huty 

T okój1* za ostatnie la ta , sporządzono tabelę statystyki 
zarobkowej, załącznik Mr 21 przedstawiająca następują- ■ 
ce danej
a /  Wysokość wypłaconej robocizny;
b / Dopłaty przedsiębiorstwa tytułem świadczeń so c ja l­

nych;

с /  Przeciętne wyliczenia na przepracowaną dniówkę
l i  Z ł ;

d / Przeciętny zarobek łącznie z dodatkiem domowym 
i  na dzieci oraz z urlopem taryfowym;

e /  Dopłaty przedsiębiorstwa w do czystej robocizny 
i  całkowitego zarobku, oraz

f /  Procentowy stosunek świadczeń socjalnych do czy­
s te j  robocizny.

2 /  Miezależnie od tego sporządzono tab licę statystyki 

wytwórczej huty "pokoj”, załącznik Nr 22, odtwarzają­
cy kształtowanie s ię  stanu załogi za lata  1933-1936 

Д ~ І¥ /*  przepracowane dniówki « poszczególnych wydzia­
łach z rozbiciem na zwykłe, nadliczbowe, świąteczne, 
urlopowe, zmarnowane i  świętówki, oraz

í
stan pracowników umysłowych z podziałem na mężczyzn 

i kobiety.
3 /  H a  uzupełnienia załącza s ię  wykres, załącznik Nr 23, 

stanowiący gospodarkę ludzką z podaniem stanu za łog i, 
przepracowanych dniówek z wyliczeniem na głowę i  mie­
s ią c , oraz całkowitej robocizny i świadczeń socjalnych
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wypłaconych przez zakład huty "Pokój*.

Г

Dla unaocznienia jakie kapitały ulokowane s% w surowcach 

i  materjałach magazynowych oraz w gotowych i  golgotowych 

wytworach własnej produkcji, sporządzono tabelę statystyczną, 
zał* Nr M . przedstawiającą;

Przeciętne zapasy miesięczne w zł huty "Pokój* - za lata

A -V ÍA
T n a s t ę p u j ą c e  _

Fkaz pokazuje /  «artosci przeciętne;

Zapasy wy7 Zapasy
twórczości tworzyw,

w zł w zł ________ A  z ł

5 343 915 ,— 8 252,899*—

5 974 451 ,— 7 882 956,— 13, 857 407 ,—
1935 6 066 599,— 7 837 0Ю ,— 13 903 609,—

5 333 522,— 8 575 092 ,— 13 908 704,—
1-І?
Jak z powyższego wynika, wartość zapasów w roku 1^55 i 1936 

/ 1- Й /  utrzymuje s ię  na tym samym poziomie.

 ООО —
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1 /  PBZEG-L4D WARTOŚCIOWY MAJ^KÜ Ш Ш Ш  HUTY “POKÓJ".

la  podstawіє ksiąg inwentarzowych majątek s ta ły  w posz­

czególnych Wydziałach huty "Pokój" na ЗІ/ H I -1935x 
przedstawia się  następująco:

r lazi! a
lar tose  p ie n o tn  
na 31/11ІЛ935Г 

z ł ________

Amortyzacja 
do 31/ХПЛ935Г.
L Zł

Wartość rzeczy w, 
na З ІД іЬ З б г . 
  zL ..

I. ĘUtą..,"Pokoj.!1.;.
1, Koksownia
2. Wielkie Piece 
5, Stalownia 
4» lalc.brózdow.i

uniwersalna 
5, f a lc.bl.grubych  
g, » "cienk.
A Iłotown.ikuźnie 

eztat mechan. 
9, " konstr.
16. liopaciarnia 
Ił. Odlewnia metali 
12. Piłarnia 
15. iTeniarnia
14. Gospod.wodna
15. '* parowa
16. " e lek tr .
1?. Zakł.Bad.Dośw.
16. fa r s z t .la p r  . i

Tokarń.Walców 
19. f a r s z t . e l e k t r .
26. Tor kol.Tabor I 

lagi
21. Bózn.bud.fabr.i 

inne
m ieszk.i

S. Budynki »maszyny  ̂
i urządz.h.Pokó; 

24. Grunty E.pokój 
Razem h.Pokój

IbJarn.G-óry;
Budynki ř masz. i 
urządz.Tarn.Grór/ 
Srunty » «
Bazem Tarn. Gór у 

I i  I I

2 856 477,03 48,99
12 915 770,33 59,53
14 874 649,01 40,57

7 317 374,09 43:, 31
1 343 461,85 38,49
4 323 686,33 4 2 ,—
1 158 404,36 40,33

737 868,24 41,42
: 1 206 816,86 32,65

427 806,63 32,33
101 337,09 42Ы35
665 813,20 35,81
347 879,37 40,88
794 329,74 44,37

4 885 058,91 37,11
5 972 179,46 49,49

325 324,39 28,69

447 971,10 42,93
134 926,50 42,10

2 682 887,20 48,24

1 549 361,13 38,90

;.15520 685.87 ..16,88.

. o
068,69

517
J ď£l

786,42
.780, 9.9.

976 567,41 

85_987 201,28

39,96

37,88

71,48
l U i a
43,47
57,94

1 399 432,85 
7 689 194,29 
6 035 280,30
3 045 686,26 

517 196,13 
1 816 240,10 

195,®  
694,03
104.57 
327,41
444,09 
455,39

142 211,37 
436,74 
979,53
795.57 
289,47

138

1 812 
2 945 

93
192
56

1 294

2 620.

334,10
806,30

293,81
721,16

152,M

1 457 044,18  
5 226 576,04 
8 839 368,71
4 271 687,83 

826 265,72
2 507 446,23 

691 208,76 
432 194,21 
812 712,29 
289 479,22
56 893 ,— 

427 357,81 
205 666 ,— 
441 893,—

3 072 079,38 
3 026 383,89

232 034,92
255 637,— 

78 120,20
1 388 595,39

946 639,95
12 900 553.73

32 204 251,23

32. 204

48 385 817,46
■ 4 420 565JLa„ 
52 806 382,64

370 115,28 
54 4ÜU —

147 671,14 
404 Ш

424 516,28 

32 628 767,51

552 051,13 

53 358,433,77
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J/ % АК̂О Й CJ£ В Ы I E .

Charakterystykę c a łe j huty “pokójw łącznie z Kamienio­

łomami w Bobrownikach i ladzionkoide u jęto  i  9 teczkach, 

przy czym, teczka 9 etanowi ogólną organizację ca łe j 
huty "Pokój*, przy opisach więcej szczegółowych trzymano 

s ię  pewnego stałego  schematu.

Ikońcu należy zaznaczyć, że jakkolwiek starano się  w 
o p is ie  dać przybliżany obraz wszystkich ważniejszych 

wydziałów i  działów pracy, to jednak ze względu na o l ­

brzymi. m aterj a ł  przedmiotowy musiano w ielokrotnie zre­

zygnować z opisywania niektórych mniejszych działów, 

choć są one bardzo ważnym miejscem pracy twórczej i 

stanowią n ie raz  wybitne ogniwo do rozwiązywania skompli­

kowanych zagadnień, i  dużych kompleksach wytwórczych.

Mowy Bytom, dnia 10 s ie rp n ia  1936r.
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W y p r o w a d z e n i e  
cdÄOttitego kosztu Własnego k o le jk i linow ej z Kopalni "u'awel"1 za la ta  ibfoo,, 19a4, I b à ó  I - I¥  ІУоо.

ТУ04Г~iiodzaj Kosztów ly jó r '
l.atość ' Æ . V i a r i o  ś ć

іУдЬг 19òbr
Ì S Q l Ä i Vartośó

I .  I lo ść  przewozu węgla t

I I .  Koszty n rze ro du :

Ro DO С І znu wy t  WÓ r  С Za 

ułasnu roDoe.pomocn.

Svj lad с z,en la  soc да ine 

Kosz ty urzędnicze 

Baiiwo 

S aerg ja  

K a te rja ły

Jń'ladczeilla warsztatowe 

'wydziały pomocnicze 

Koszty ra ta ln e  

Koszty tra n sp o rtu  

Zbiorowe Koszty 

.(Oda do p ic ia  

Uznani«

Przefcs ięgowunia,

Йа. Kosztów przerobu
/K oszt własny wydziałowy/

i ô ú j a a 4ťi

30 019,16 

14 VOo.Dl 

10 60,6,40

к, 539,08,

O fcjüö , іч> /

7 450,J? 

l i  OOŕj , dO 

 ̂ 105,64 

10,40 

or/o,0b

00^,45

8 3  2 8 4 , 7 6

337,437t/¿

0,01
0,Uťa

0,04 

0.06

0,01

0,45

Э8

9 7rfJ/ľb

lo7,52QE 54,877

1 OOiV/Ztí1.

u  2 7 1 , , ; Ô Q i  

l ä  ОЗйі.лО 

3 803t83 

ЗЗІ йьЦ,;— 

o 500,— 

15ÍÍ1,45 

U  155,89

1̂ :0 567,06

Сі ,0b'

0,O6

169,75

.0 730,03 

_ 001,41

і  8б,6,/71 
391,93 
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Załącznik i\ir в

V,; y p r o w d a z e i i i e  
całkowitego kosztu własnego kolejki linowej z Kopalni «Pokój^ za latu  ІУоо, ІУ«з4, ІУоО і  1-І? 1Ус5Ь.

Hodzaj kosztów lOuur 1985r 1-І? 1936г
wartość

z ł
z ł / t Wartość

z ł
z ł / t Wartość

z ł
z ł / t Wartość

z ł
z ł / t

I. l i o áс przewozu węglu t 55 ,696^ 60,57741 8o,968^ ^

II . Koszty nr zer obu:

Robocizna wytwórcza b SZÖ,ö7 0,11 11 öoü,97 0,19 ІО o04,86 0,18 o 586,96 0,19
Rłasna r o d c c . pornocn. u 795,¿7 0,0o - - - - - -

Świadczenia socjalne ł  o0o,S9 0,04 w 467,64 0,04 о 7Со,70 0,04 1 o56,50 0,05
Koszty urzędnicze - - 1 057,78 0,0u 1 051,uo 0,01 3o7,84 0,01

Paliwo - - - - - - -

łnergje - - - - _ - - -

.Materiały !  ̂ 144,05 0,04 ; 1£ 880,07 0,^1 10 801,17 0,15 1 897,10 0,06

Świadczenia warsztatowe 7 ^ ,6 1 0,08 8 096,66 0,08 8 9Ił., 10 0,11 4 419,51 0,15

Wydziały pomocnicze 10 Л і , 89 o M o o. 9 910,49 0,16 7 o,95 _ 349,18 0,01

Koszty ratalne i - - - - o 400,— 0,04 4 099,05 0 , 14

Koszty transportu - - - - - - 5,65 -

Zbiorowe koszty 1 ЛУ ,40 - 6 Ora 5,7 o 0,11 19 0bY}8l 0,¿j3 o 573,16 0,19

У/oda ao p i c i a *- - - i - - ,

Uznania u o o , — - 184,76 - 091,10 ' - - -

Pr ze ks ieeowan la _ «МГ — — r_____ .440,— .. - - *

Sa.kosztów przeroou
/k o sz t  własny wydziału/ oö 406,98 0,65 49 0o9,58 0,81 ow 4o?,b8 0,74 80 08łi , 16 0,80



Za-łacznik nr 9

O b l i c z e n i e
kosztów własnych wycizialn. przewozu kolejowego węgla Kolei wąskotorowej i  normalnotorowej za l a t a  1983, 1934, 19з5 i  I-IY 193br.

r 1933Г І934Г 19зоі% I-IY 19зьг
Rodzaj kosztów WartOŚĆ

z ł
z ł / t Wartość

z ł
z ł / 1 Wartość

z ł
' z ł / t  : Wartość

z ł
z ł / t

I .  I lo ść  przewozu węgla t L ,o,o7910 l40,49^lù 150,423^ 49,7519

I I .  Koszt przerobu:

l /  Robocizna wytwórcza Sb 761,46 0,з1 40 oö4 ,7о 0,29 04 140,33 0,3b І зо? ,80 0,01

Z / H pomocnicza 10 043,17 0,09 b 607,0з 0,05 4 b 34,Ö 3 0,03 ; 18 133,09 - 0,36

3/Swiadczenia socja lne 10 490,49 0,06 11 305,70 0,06 io 726,66 0,10 4 367,35 0,09

4/ Koszty urzędnicze 96,75 - 9 501,87 0,07 11 961,ь6 0,08 о 259,08 0,07

5 / Paliwo obb,40 - 166,50 - 253,45 - 70,47 -

6 /  Rnergja 730,10 0,01 - - 146,69 - - -

7 / M ateria l^ 1 911,9з 0,03 1 936,о9 0,01 о 437,18 0,04 j 1311,83 0,08

8 / Św iadcz.w arsztat. 3 ¿»об, Ob 0,04 1 9о0,о9 0,01 q8зо ,89 0,0b 2 261,16 0,05

9 /  Rydzialy. pomocni 4 070,19 0,0o 7 ^ 1 ,0 4 0,05 ö 123, ob 0,05 о 846,87 0,08

10/ Odszkodowanie za 
zużycie torów - _ w боб,11 0,03 - - - -

11/ Koszty tran sp o rtu 77 695 ,lo 0 ,Ь а 71 о^7,34 0,51 43 170,50 0,29 16 558,02 0,83

iw / Zbiorowe Koszty wydz. 370,13 - 7 871,84 0,0b 4 264,26 0,03 1 b3fcj,68 0,02 .

13/ koda do p ic ia  

Uznania

Koszty przerobu:

Koszt własny 
wydziałowy

o4:0 .Df-0 _ 401.93 — 299.01 - 144.—

104: ІО Ю з.70 55,20 ~ *

1о6 694 .4І 1,10 IbŕO 0 1 ö ? Üb 1.15 lo0 946.bQ .  M r - i1 51 846.85 _  _ 1 J 4  _

Ізб 694,41 1,10 16fcj 01з,06 1,15 150 948,20 ; 1 , - 51 340',80 1,04



gałączniK: Nr 10

Z e s t a w i e n i e
sumaryczne kosztów własnych, gospoaarki węglowej huty '-fPokój!t Z a  l a t a  19aa, l9ao i  1 - І ?  1906.

O p i s
1 S o o r 1 9 о 4 r 1 9 o o r ¡ I-1Y, 1 9 o b r

Ilo ść
t

Wartość
z ł z ł / t

Ilo ść
t

Wartość
z ł z ł / t  ,

Ilość
t

Wartość
z ł z ł / t

Ilość
t

Wartość
z ł z ł / t

1/ Kolej linowa z kop .rtWaweltí lö o , VÖÜ̂ 0 оа k.ö4 ,7 o 0,4у 217,437^ 140 567,6^ 0 , ьа
!

Ibi/b^O87
í

l a l  10-1,07 0,72 54,87741 4a oOo, І4 0,77

Zi « « и « 5,řokój ” 00,090^° oo 40b,96
I

0 ,bo оО,Ь7741 49 Qu9,b6 0,81 8 3 ,9 0 8 ^ ob 457,68 0,74 ' 29 ,hob88 ^o 622,16 0,80

3/ Kolej wąsko- i  normalnoGC r.]2o}o79iö loo ouav il 1,11 140,4t9wlíJ lòfcj Olo,Ob 1 ,1b 150,4bb24 loO 948,aQ
j

V - 49,7Ol90 51 848,00 1,04

Ö u m а : oOO ,аЬо^° rjù (oöo y lo 0,71 aae,b07w¿> bol blOj^b 0 ,8^ 401,91w88 oo4 559,95 0,8o 1о4,09а?0117 770,bo 0,88



Załaczniif Nr i l

Z e s t a w i e n i e
kosztóv? przeroûu „ÿdzia^u Badawczo-oabiorczego wearag rodzajów za la ta  ì9oo, 1934, 19oö і I-IY. І9оьг.

Hod z a  j kosztów 19oor 19o4r 19зог 19o6r

1/ liOĎOGlzna bl 084,do . 70 <±61, 79 405,43 35 906,14
ú/  3i;iaáczenia socjalne robotu. 13 ôôo,?3 13 437,33 19 806,83 о 80з,48
о/ Poüory i  la n t .urzędnicze 107 <±00,01 la l  319,34 135 08o,34 45 850,75
4 / Pa l i  Viř О o zoo ,8b. o 790,— 3 566,— 1 148,—
5 /  Energje 9 790,48 7 084,aO 7 3 ad,60 3 040 ,48

ь / Materiały pomocnicze oo Шо ,14 4084з,8ö <±1 ol8, oa 10 199,8a
7/ Świadczenia warsztatowe o 310,Ub O a0<ł,3l 11 166,71 3 730,—

8/ łyd z ia ły  pomocnicze 1 143,ba i  9o9,4b 4 886,66 1 38a,7 3

9 / Koszty samochód. - - 108,09 411,30

10/ Zbiorowe koszty wydziałowe 1 3o7,do 4 l a ł , 39 7 0 0 3 ,7b з  035,33

11/ Joaa GO p ic ia 1 718,ьЗ a 843,37 a 3U9,33 i 7з і , 30

Ib / lodatici i  ubezpieczenia - 9,04 358,78 -

lo /  Koszt przerobu w4b 940,88 379 467,86 o13 800,06 Ю з 0 з 4 ,3 8

Uznaniu. 10 I l a ,63 9 673,40 9 599,b3 3 977,86

zTzehsięgowania 763,60 1 081.71 -

^oo ö^ö,8o ab9 0з1,8o o03. 173,73 99 056,42

Na Kład warsztatowy obliczony « 188 p 313 ¡o 181 / 182

Przeciętny JCOszt na t s t a l i 1,38 1,63 1,79 1 ,03

Przeciętnie za 1 określenie 1 ,  bo 1 ,з9 1,48 1,60
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íOta „pokój"
Nowy Bytom .

)f ......................... ............

___________________ ___________________ __________________ _______________£_
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^ Ґ ^ с л о г л г  /or. / S

D ata

d....................193. .. r.
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Za/. ПГ 7 в.

О d p i s ?

B_ z i  Ж li N I K  US  T i  W ä L Ą S K I G H

■Ш Ifì«  Katowice, dnia 5 maja I93.G._______ Rok I I .
Gena numeru pojedynczego 40 g r ; kwartalnie 4 zł 50 gr

Treść; 13. Rozporządzenie Ministra Pracy i Opieki Społecznej 
z dnia 12. kwietnia. 193ur. w sprawie nadania mocy 
obowiązującej orzeczeniu Komisji Pojednawczo- 
Rozjemczej i  Katowicach z dnia 19 gr udnia 192.9r. ,  
skorygowanemu orzeczeniami z dnia 26 lutego 
i 1? marca 193ur.

13.

R o z p o r z ą d z e n i e
Ministra Pracy i  Opieki Społecznej

z dnia 12. kwietnia 1930r.

i  sprawie nadania mocy obowiązującej orzeczeniu Komisji 
Pojednawcz.o-Rozjemczej w Katowicach“z dnia 19 grudnia 1929 roku, 
skorygowanemu orzeczeniami z dnia 26 lutego i 17 marca- 1930r.

Na podstawie 24 i 27 rozporządzenia, o przyjmowaniu i wydalaniu 
robotników, i  pracowników podczas okresu demobilizacji gospodarczej 
z dnia 12 lutego 192Gr. w brzmieniu nadanemu temu rozporządzeniu 
rozporządženiem z dnia 15 l ipca 1924r /Dz.Ust.B.P. Nr 6 5 , ‘ooz.643/ 
oraz rozporządzeniem, z dnia 15 października 1924г /Dz. U.R.P.Nr 93, 
poz. 866/, postanawiam co następuje;

§ I-urzeczeniu Komisji Pojednawczo-Rozjemczej w Katowicach z dnia.
19 grudnia 1929r w sprawie usta len ia  t re śc i  umowy taryfowej 
w przemyśle hutniczym, na górnośląskiej  części dojeiództwa Ś lą sk ie ­
go w brzmieniu skorygowanem orzeczeniami te jże  Komisji z dnia 26. 
lutego i z unia 17 marca 1930r. nadaję moc obowiązującą z zaznaczę 
піеш, że powołany w § 2 p.o orzeczenia § 12 rozporządzenia, 
z dnia 3 września 1919r /Dz.Ust.B.P. s t r .  1550Д9/ obowiązuje 
w brzmieniu u sta łonem w rozporządzeniu z dnia 3u kwietnia 1926r 
/ Dz. 1 »R*P. Nr . od,poz. 51.2/*

Tekst obowiązujący orzeczenia podany j e s t  w załączeniu do 
niniejszego r o zp or ządz є n i a .

I 2.
Rozporządzenie n in je jsze  wchodzi w życie z dniem ogłoszenia 
i  Dzienniku Ustaw Śląskich.

Minister Pracy i Opieki Społecznej.
. / - /  A. P r  y s t o r  .



-  2 -
 Коші aja

P о j є о пащ o za i  ár bi t  r a ¿o ía .

Mr 200-226/226. Katoi»ice» dnia 19 grudnia 1929г.

Przewodniczący; Inż. K o s s u t h  Б tanie Łan.

Sekretarz;  I  a t  y s i k.» Nacz. kane. á l . U r z . I o j e i .

Р а п п  і с у  ;

po s t ron ie  pracodaiícdi; po s t ron ie  pracobiorcom;
1. dy r . Satoase 1. eekr. Kubik
2. dyr. Przybylski 2. sekr. MusioŁ
d. inż. aars zaves ki 3. sekr. Buchwalci.

ас rozprawy s tawil i  s ię  ze strony wnioskodawcy:

1. Ze etrony Zespołu Pracy Związku Metalowych, 
sekr.  Korutoski, sekr.  Frank, sekr .Knapik.

2. Ze strony Związku Bobotników Przemysłu Metalowego; 
sekr. Kubowicz.

3. Ze strony de n e r . Feder. Pracy; 
sekr.  Straszewski.

Ze strony przeciwnika wniosku;

1. Za Związek Pracodawców Górnośląskiego Przemysłu 
Górn iczo-Hu t n i czego ;

2. dyr. Hackemann i syndyk Tarło«sk i .

u sprawie spornej o usta lenie  t r e śc i  umowy taryfowej w przemyśle 
hutniczym na górnośląskiej części Województwa Śląskiego.

Komisja po wysłuchaniu wywodów stron i po naradzie orzeka 
następującą treść umowy ramowej.

/Brzmienie umowy taryfowej podaje s ię  z poprawkami dokonanemi 
przez orzeczenia z dnia 2 6 ' lutego i "17 marca 1930r/.

U m o w a T a r y f o w a 
dla górnośląskich h u t /  żelaza,

między Związkiem Pracodawców Górnośląskiego Przemysłu Górniczo- 
Hutniczego a Związkami zjednoczonemi w Zespole Pracy Związków 
Zawodowych Przemysłu Metalowego /Związek Metalowców' Z.Z.P., 
Związek Metalowców Z.Ch.Z.Z., Miemiecki Związek Metalowców, 
Niemiecki Chrześcijański Związek Metalowców i Związek 
Metalowców H.D./, 'Związkiem Robotników Przemysłu Metalowego 
w Polsce i Generalną Federacją Pracy na Śląsku.



-  о -

§ U
Zakres dz ia łan ia  umowy.

Umowa obowiązuje wszystkie zakłady należące do Związków 
Pracodawców Górnośląskiego Przemysłu Górniczo-Hutniczego.
Umową nie są objęte:  zakłady gospodarstwa rolnego i leśnego, 
ceg ie ln ie ,  kamieniołomy, piaskownie i urządzenia dla  wydobywa­
nia rudy że laznej ,  oddzielone od’ właściwych zakładów ruchu.

ładnej ze stron z osoona nie wolno zawierać umów, które byłyby 
sprzeczne z umową n in ie jszą .

§ 2 •
Czas pracy.

1. Normalny czas pracy wynosi 8 godzin dziennie ,  czy l i  48 godził 
tygodniowo; w oddziałach o ruchu ciągłym np. przy wielkich 
piecach, w centralach elektrycznych i t p . ,  przy zmianach dniówki 
wynosi przecię tn ie  56 godzin tygodniowo, lym robotnikom, któ- 
rzy pracowali 56. godzin w tygodniu, przyznaje s ię  na zvezenie 
1 dzień wolny, pr zyczem dnia tego nie wlicza s ię  do urlopu 
taryfowego, jak również nie dokonywa się  redukcji  węgla deputa­
towego za ten dzień. ^

,

d. Jo czasu pracy dla młodocianych robotników stosuje  s ię  
postanowienia ustawowe. Czas uczęszczania do szkoły "dokszta łca-  ' 
jące j  za l icza  się jako czas pracy.

3. Skrócenie czasu pracy, które okaże s ię  koniecznem np. 
z powodu braku materiałów, będzie regulowane przez kierownictwo 
zakładu w porozumieniu z radą robotniczą, w myśl postanowień 
odnośnych ustaw/§ 12 rozp. z dnia 3.IX.1919r H.G.B1. 1500/19/.

4. W sprawie pracy niedzielnej s tosu ją  s ię  postanowienia
U B tú Vy Оі/уЄ *

J .  J e ż e l i  czas pracy w dniach poprzedzających uroczyste święta 
ulegnie skróceniu, to za dni te wynagrodzenie oblicza s ię  
tylko za wykonaną pracę.

6. Kie potrąca s ię  z zarobku za. stracony nie winy robotnika,  
a z przyczyny związanych z  jego osobą, czas p ra c y /  do wysokości , 
6 godzin, a mianowicie dla załatwienia spraw terminowych !
/ t . j .  z oznaczeniem godziny/ wezwań P o l i c j i , Sądów i, innych ż ia s  
Jładz i wezwań na zebrania kontrolne wojskowe, o ile/zostanie
udowodnione, że wezwanie to nie nas tąp i ło  z winy robotnika.

*

Wypłata za stracony czas nie ma miejsca, j e ś l i  j e s t  możliwe 
zapobiegnięcie u tra ty  zarobku przez przesunięcie dniówki w tym 
samym dniu roboczym. Robotnik winien w każdym wypadku przedłożyć 
zarządowi huty miarodajne poświadczenie co do i l o ś c i  godzin 
straconych.

(. Kie potrąca si у z. Zai oóKu Za cza¡¿ co konca ooiowki, w к tor Є1 
robotnik  u legł  wypadkowi.
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b. ine  potrąca s ię  z zarobku za stracony czas dla załatwienia 
spraw związanych ze śmiercią w na jb l iż sze j  rodz in ie ,  
a mianowicie do ^d n ió w ek  z powodu śmierci żony, do 1 dniówki 
z p ow odu smi er c i   ̂d z і є ска i do 1 dniówki dla żywicieli 
/weoáiug określenia w j 10 umowy/ z powodu śmierci rodziców 
żywiciela* hoootnik winien wykazać s ię  świadectwem zyonu 
członka rodziny.

% 'à.
(lûdziny nadliczbowe, praca w n iedzie lę  i święta.

i*uU ? przyczyn techniczno-ruchowych lub z przyczyn
acora ogoinego zachodzi potrzeba stosowania pracy w godzinach 
nadliczbowych^ mysi normalnego porządku pracy,^to 
Pr ^ f  należy możliwie równomiernie Eozłożyć na robotników,
wchodzących w rachubę dla wykonania odnośnych robót.

Л. Za wszystkie godziny nadliczbowe w dniach roboczych, 
przepracowane ponad normalną liczbę dni roboczych w*miesiącu, 
przyznaje się ¿5 /  dodatek_do zarobku taryfowego lub akordowe- 
^5) , , ZcäS. za robotę w niedziele  i us taw owe święta dodatek où%.r ; V ły U j. ^  J. .U Ji UCi U»kC D,W

t “ :d:xaGi. ® i*swiętoylie lk ie j  Носу,' !• święto Bożego Marudzenia 
i  o g.o àia ja  wysuKOSG dodatku wynosi l'û0>c, nr zyczem oblicza 
go s ię  od zarobku taryfowego lub akordowego.

óako pracę niedzie lną  i świąteczną uważa s ię  pracę wy­
konywaną i  czasie od godziny 6 rano w niedzie lę  lub w dniu 
świątecznym az do godziny 6 rano dnia następnego. Dniówki 
opuszczone z ;powodu choroby, urlopu lub dniówki opuszczone
пгярРІ'«псбаІ 1?тОП? ^  liczone J a k o  zwyczajne dniówki prze­pracowane, o i l e  dniówki te nie zostały  użyte na czynności 
zarobkowe we własnym lub obcych zakładach pracy.
^ ^ û  ^ io w k i  opuszczone z powodu choroby mają być uważane

d n V *  Za i t0Ie Ka£a z i s i ł e k ,  wtedyjednak wraz z uniami karencyjnemi.

4. I  podziałach, w których praca odbyta s ię  w specjalnych 
Warunkach j e s t  dozwolone inne. uregulowanie spoczynku
świątecznego w ruchu i  porozumieniu z radą robotniczą.

§ 4.
O r  1 o p y.-

1. Мок urlopowy l iczy  s ię  od 1-go stycznia do dl-go grudnia.

a .  Aby otrzymać urlop, pracownik winien .mieć zaliczona 
jednom oczną nieprzerwaną pracę w jednym z zakładów związkowych 
mV n f f lęCZne ostatniego przyjęcia nieprzerwane za trudn ie ­
nie _ u tego samego pracodawcy. Siuda? wojskowej lub wojenne i nie 
uważa s ię  za przerwę w zatrudnieniu. Urlop p rzyzna  ie ¡ i e  " 
wszystkim przynajmniej 17-Ietnim robotnikom! Urlop ten wynosiu l a  r uDGtnikOW L * vj.u u oi

If
II

H
W

od 17 do 21 l a t • • « «ó dni
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Bototo і су ̂ w isíieku ponad l a t  40, którzy przepracowali bez 
przerwy i i ę c e j  jak 20 l a t  u tego samego pracodawcy, otrzymują 
urlop 10 dni roboczych»

3. Za czas trwania urlopu otrzymuje robotnik pracujący na 
dniówkę zarobek zwyczajny, zaś robotnik akordowy wynagrodzenie 
które odpowiada przeciętnemu zarobkowi akordowemu ostatniego 
miesiąca przed dniem rozpoczęcia urlopu» W obu wypadkach 
otrzymują robotnicy dodatki so c ja lne , ' jak dodatek domowy 
i dodatek na dz iec i .

4. Rozkład urlopów pomiędzy załogę jest, dokonywany przez 
kierowników ruchu « porozumieniu z radą robotniczą. Roz­
poczęcie urlopu następuje na podstawie zarządzenia kierownictwa- o 
ruchu. Pracodawca nie j e s t  obowiązany ^udzielać urlopu 
z jednego oddziału będącego w ruchu równocześnie więcej n iż  
dk-om uprawnionej do urlopu za łogi .  Celem ułatwienia  w udzie­
laniu urlopów, każdy robotnik j e s t  obowiązany zastępować 
urlopowanych robotników, także i z innych grup.

ü. Nieusprawiedliwione i nieprawnie opuszczone dniówki odlicza 
s ię  bez wynagrodzenia od czasu urlopu w ciągu dwu po sobie 
następujących l a t .  « końcu każdego miesiąca podaje"się do 
wiadomości drogą ogłoszenia o dniówkach opuszczonych przez 
robotników, które zostają  odliczone od czasu urlopu, i  wy­
padkach spornych rozstrzyga zarząd zakładu orzy współudziale 
rady ro bo tn icze j .

6. Podczas urlopu robotnikowi nie wolno wykonywać żadnej 
innej pracy za wynagrodzeniem, w raz ie  naruszenia tego p o s ta ­
nowienia należności za czas urlopu nie płaci  s i ę .  Należności 
już wypłacone będą potrącone przy na jb l iższe j  wypłacie z a rob- 
ków. rf raz ie  powtórzenia t r a c i  s ię  oprócz tego prawo do 
urlopu w następnym roku urlopowym.

i .  á raz ie  dobrowolnego zrzeczenia s ię  urlopu należności za 
urlop nie płaci  s i ę .

8. Robotnik, który sam wypoiiadajumowę o pracę t r a c i  prawo 
do urlopu, o i l e  porządkówo wyznaczony urlop nie przypada 
właśnie na czas wypowiedzenia. J e ś l i  umowa, o pracę zos ta ła  
robotnikowi wypowiedziana, wówczas robotnik prawo do nałeŻB 
nego mu urlopu przed oatatecznem odjeściu z pracy. W raz ie  
wydalenia z pracy z przyczyn, pr ze widzianych" ustawą, ro b o tn i ­
kowi nie przysługuje prawo do urlopu.

J, O •
P ł a c e .

1. Płace oblicza s ię  według porządku płac.

2. Robotnicy, pobierający wynagrodzenie zależnie od wieku wg 
stopni starszeństwa, wchodzą do wyższej klasy od pierwszego 
dnia miesiąca, w którym miało miejsce ich urodzenie.

3. Robotników, nieobjętych podziałem na grupy, t rak tu je  s ię  
pod względem płac narówni z tymi robotnikami" z którymi byli
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płaceni nar ćm i  również i przed zmianą taryfy płac 
® drodze umowy zbiorowej.

§ 6 .
i y płata zar pbków.

•typłata zar obku^następuje w Z ra ta c h ,  a mianowicie jako 
wypłata zaliczki  i jako' wypłata główna. Zaliczka winna 
wynosić- około QD/Vcałego miesięcznego zarobku ne t to .  
Przy wypłacie głównej zarobków robotników należy podać 
osobno; _ i lość dniówek zarobkowych i dniówek akordowych, 
względnie godzin przepracowanych na dniówkę lub 
w akordzie, jako też stawki dniówkowe i akordowe i wy- 
eęKoac^sumy podlegającej wypłacie. Podjęcie zarobku 
nie moze. akracac czasu pracy. Wyszczególnienie zarobku 
i potrąceń winno Dyć wypisane wyraźnie na karcie lub 
torebce zar o bk ow e j .

§; 7.
Narzędzia rzemieślnicze.

Koniecznych narzędzi rzemieślniczych zakład dostarczy 
bezpłatnie przy przyjęciu do pracy, przyczem robotnik 

oupowiedzialny i ręczy za n ie .  Przy opuszczaniu 
za к ład u robotnik winien zwrócić posiadane narzędzia 
i zapłacie za brakujące s z tu k i . Heperacji narzędzi,  wy- 
mągających naprawy wskutek normalnego zużybia dokonywa 
się  bezpła tn ie . Narzędzia, które przez normalny orzeoiso- 
wy użytek s ta ły  s ię  nieużyteczne, zamienia s ię  na nowe, 
za _ zwrotem sz tukn ieuzy  tecznych. Skrzyń i szaf na narzę- 
dz ia ,  dującycn się  zamykać, dostarcza zakład bezołatnie 
wraz z kłódką. ' . " .

. i  8.
Odziez ochronna.

aakład dos tar cza _ ouzieży ochronnej robotnikowi stosownie 
do potrzeby, bdziezy te j  wolno używać tylko podczas 
pracy _ i pozostaje ona ’«¡żasnoscią zakładu, dostarczanie 
oaziezy ochronnej ma na celu ochronić odzież robotnika 
u t zy szczególnie brudnych pracach, vlřydaie s ię  ją j e ż e l i  i 
bez n ie j  me można wùgole wykonywać pewnych prac*lub 
j e ż e l i  be z niej _ za ah od z i niebezpieczeństwo c la  zdrowia 
robotnika. Obowiązek dostarczania odzieży ochronnej dla 
p o..-zc zego my oh ka ^ßgor y j robotników j e s t  ure .ulowanY 
drogą osobnego porozumienia. ^ ' '

1  9.
Przybory do mycia.

Mycia, i ręczników с os care za s ię  według warunków kon ces y i — 
nvoh danego zakładu, względnie według zarządzeń Inspektora 
Pracy, lam, gezie hutach ze la za stosowane były w/arunki 
korzystn ie jsze ,  nie mogą one doznać pogorszenia.



§ IQ.
Dostarczanie węgla opałowego.

Huty żelaza przyznają robotnikom prawo pobierania węgla 
щ ш  opałowego na zasadach, następujących;

l ę g i e l  deputatowy otrzymują wszyscy robotnicy, którzy 
ukończyli 16 rok' życia’ za każdą przepracowaną dniówkę 
w następujących i lośc iach ;

А/ żonaci a /  fachowcy grup а /  i b /  . . 18 kg
b/wszyscy“ inni żonaci robotnicy 15 ^

В/ nieżonaci.
a /  fachowcy grup а /  i b /  . * 7 kg
b /  wszyscy inni nieżonaci robotnicy 4 kg

0/ a /  Żywiciele rodzin ponad 21 1st otrzymują
te same i lo śc i  co żonaci według punktu 

à/a i  b.
iijl

b/ Żywiciele od 16 do 21 l a t  . . . . . .  8 kg

D/ Robotnice;

a /  robotnice ,  o i l e  są żywicieMmi rodziny 8 kg

b /  wszystkie inne robotnice ponad 21 l a t  4 " .

J e ż e l i  kilku członków tej  samej rodziny, żyjących we 
wspólnem gospodarstwie domowem, pracuje w zakładach 
przemysłowych, będących członkami Związku Pracodawców, 
natenczas oprócz członka rodziny, uprawnionego do najwięk­
szych i lo śc i  węgla, otrzyffiują,inni członkowie węgiel 
deputatowy tylko w takich i lo śc iach ,  aby na całą  rodzinę 
h is  nie przypadało więcej niż 25. kg za przepracowaną 
dniówkę. "Żywicielem'* w myśl powyższych postanowień j e s t  
osoba, k tó ra  w miejsce brakującego lub niezdolnego do 
zarobkowania ojca utrzymuje dziadków, rodzi cotí, dz iec i  
lub rodzeństwo do l a t  m  i mieszka razem z osobami będą- 
cemi na je j  utrzymaniu, f  każdej rodzinie  uważa się  
za żywiciela tylko 1 osobę zdolną do zarobkowania, 
a mianowicie najwięcej zarabiającą bez względu na miejsce 
zatrudnienia .  J e ś l i  będący na utrzymaniu członkowie r o d z in y ’ 
posiadają własne dochody, natenczas przy uznaniu odnośnych 1 
robot ni kaw za żywicieli mają być uwzględnione normy u s ta lo ­
ne przez Spółkę'BraCKą w myśl i  7u statutów, dla potrzebu­
jących w a par eia inwalidów • Wormy te u legają  każdorazowej 
zmianie w raz ie  zmiany uonośnego punktu s t a tu tu  Spółki^ 
Brackiej.  Przy obliczaniu deputatu węglowego nar owni z 
pr zepracowanemi dniówkami t í  aktu je s ię  dni choroby, ani 
taryfowych urlopów, dni жжі^ікахих świętowania i te 
opuszczone dni pracy, które zostały  w należyty sposób 
usprawiedliwione. Dostawa węgla następuje loco zakład, 
względnie kopalnia w trzy  miesiące po"wstąpieniu do nracv. 
Żonaci robotnicy, mieszkający w sypia ln iach ,  otrzymują ^
3/4 i lo ś c i  węgla, przysługującej żonatym tej  samej grupy, 
nieżonaci robotnicy, mieszkający w sp ia ln iach ,  nie otrzymują



1 . "  " Ľ - - — ~VÍ •'““J ' * •  V W J  a.Ł4 v * i J ł j . A w  V a l iw .  W Ł C i C  iicg.u użytku
d.omowego* Płatne lub. bezpłatne odstąpienie węgla pociąga 
za sobą pozbawienie g ram  pobierania węgla na przeciąg 

ìQÌ5B1̂ c^* ^ robotnikom, mieszkającym w mieszkaniach
zaKłocioiy cb, z ogrzewaniem cen t r a  lnem, potrąca s ię  za to 
ogrzeiam e, wówczas i lość  węgla, deputatowego nie ulega 
zmniejszeniu- c

  § 11.
Przyjmowanie do pracy i wydalanie robotników

■ I

się  na podstawie obowiązujących przepisów prawnych. 

§ 12..
Mieszkania zakładowe.

Przy wynajmie mieszkań zakładowy eh obowiązują przepisy 
ustawowe. Umowa najmu i umowa pracy winny hyc zawarte 
oddzielnie J

§ 13.
Postanowienia ogólne,

1* ^Przepisy g ì zemysłowo-o o1і суд n e i bezpieczeństwa maia 
Dyc obustronnie sei sie przestrzegane.

rj,. dobo un і су, co do. których, stwierdzono^, że wykonują inną 
pracę, wymagającą ubezpieczenia, mają być wydaleni z zacho­
waniem terminu wypowiedzenia.

3. Postanowienia porządku pracy sprzeczne z n in ie jszą  
umową taryfową, nie obowiązują na'czas trwania umowy 
taryfowej. '

4. Umowa n in ie jsza  nie narusza w niczem dotychczasowych 
warunków pracy i wynagrodzenia, o i l e  w te j '  umowie nie 
nas tąp i ło  ich wyraźne uregulowanie.

§ 14.
hag od ze n i e sp o r ó w.

Wszelkie wątpliwości w sprawie właściwego stosowania te i  
umowy winny oyc najpierw wyjaśnione pomiędzy odnośnym 
robotnikiem lub oanosną grupą robotników a kompetentnym 
urzędnikiem ruchu. J eż e l i  pomiędzy stonami nie dojdzie  do 
porozumienia, to spór winien być uregulowany pomiędzy 
kierownictwem ruchu a radą robotniczą.  J e ś l i  przy  tłumacze­
niu umowy taryfowej ujawmią s ię  sprzeczne zapatrywania 
to rozstrzygahie sporoi co do ogólnej części umowy nas te -  
puje ostatecznie przy udziale Głównego Wydziału Parv te tvp7- 
nego, zas. sporo®, wynikłych z porządku p łac ,  os ta teczn ie  
ç r j ï  Udziale Parytetyeznego. Wydziału Fachonego. Ma ra i  J e k  
jeanej ze stron może być wybrany bezstronny przewodniczący.
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urzeczenia Parytetycznego Wydziału Fachowego są o s ta tecz ­
ne w tym wypadku, o i l e  zostały wydane przy współudziale 
bezstronnego przewodniczącego.

Stosunek umowy do robotnikom należących 
do innych organizacyj.

Huty żelaza będą stosowały postanowienia n in ie jsze j  
umowy d l a _wszystkich robotnikdm niezależnie od przy­
należności organizacyjnej. Przyznawanie korzystniejszych 
warunkom, -niż. przewidziane w tej umowie, organi zac j om'’ 
nie będącym stronami_postępowania przed Komisją 
Pojednawczą i Arbitrażową’ odnośnie do te j  umowy, j e s t  
niedozwolone.

L. Umowa wchodzi w życie z dniem 1. I .  19dor .
Może być wypowiedziana l is tem poleconym w terminie 
jednomiesięcznym każdorazowo na koniec miesiąca, 
pierwszy raz na- u l .  XII. I9 d l r .  J e ż e l i  wypowiedzenie 
w terminie nie nas tąp i ,  to umowa automatycznie obowiązuje ' 
nadal na następny kwartał,  рос zea przedłuża s ię  ana lo t icz-  
eznie z kwartału na kwartał.

Ą. Umowę mogą wypowiedzieć tylko zarządy związków i tylko 
ra może być ona wypowiedzianą. Wypowiedzenie ze s tr  ony 
pracobior ców musi nastąpić przez’ większość związków 
zawodowych, wymienionych we w.stępię do n in ie jsze j  umowy.

3 .Poszczenie z ty tu łu  umowy taryfowej przysługuje tylko 
członkom związków, będących stronami w postępowaniu'' 
przed Komisją Pojednawczą i  Arbitrażową odnośnie do tei  
umowy, natomiast nie stanowi podstawy do żądań osób, 
poza nimi stojących, o i l e  umowa ta  nie zostanie  uznana 
za obowiązującą.

Uwaga 1. Umowa n in ie jsza  nie obejmuje sprawy pogotowia 
pracy, uregulowanej umową z dnia 12. I I .  19’29r .w

I 15.

§ 16.
Czas trwania umowy.

Pr zewodniczący;

/ - /  K o s s u t h .

/ - /  За ba s s / - /  Buchwald
/ - /  warszawski 
/ - /  I n i .Pr zybylski / - /  Musioł.

/ - /  Kubik/_ /  lf„c, i ,,

Za zgodność: D.Z. l i ą b r  o w a k i

-oOo
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, Związek Pracodawcom Załącznik do nr
Sornosląakiego Przemysłu Górniczo- z dnia

Hu rni czego'.

 0. d p i s .
Korni ega Pogednawcza i Katowice, 21/24 czerwca 1932r

aroitrazowa

K. o z .  114.
Przewodniczący; inż. Kossuth 

Sekretarz;  Matysik.

Ł a w n i c v

po s tron ie  pracodawców 'po s tron ie  pracobiorcom

1.Dyrektor Przybylski i .S ek r .  Kubik
2.* " Sa bass 2. " Buchwald
3 . Inżynier Borkowski 3. " Bajdu r .

Do rozprawy s tawil i  s i ę ;

1 .Związek Pracodawców G /ś l .  Przemysłu górniczo hutniczego w Katowicach 
JDyrekt. Tarnowski i Dyrekt. Hackemann.

2. 'Ze spół Pr а су 2w. Z&w od.Me ta 1 ow ców w Król -Hu eie - s є kr . Kozuba к i , 
Jankowski, Knappik i Hanke.

3* Związek Zawodowy Przemysłu Metalowego w Polsce - eekr* Kubowicz 
i Tomecki.

4 .Centrala Chrześcijańskich Związków Zawodowych - sekr.Musioł.

5.Generalna federac ja  Pracy - seler. Bogacki.

W sprawie spornej o zawarcie urnowy akordowej dla hut żelaza 

należących do Związku Pracodawców G/ś l .  Przemysłu górniczo-hutniczego 

». Katowicach, wniesionej do Komisji Pojednawczej i arbitrażowej 

przez p .Komisar za Demo b i1i za суj nego inż.  K.Maskego pismem z dn.

6 czerwca 1932r. l . d z .  K.D. 777/11 na podstawie. § 27 i 23 rozporzą­

dzenia z dn. 15 l ipca  1924г. /D.U.R.P. Mr бо p o z. 643/ -

Komisja po wysłuchaniu stron i po naradzie orzeka n a s tę ­

pującą treść umowy o akordy;
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I* Zbiór owa regulacja  akordów dla hut żelaza»

1* fazystkie  praca* które według zgodnego zdania kierownictwa ruchu 

i rady robotniczej nadają eię do akordu dzięki odpowiednim urzą­

dzeniom zakładu* mają być wykonane w akordzie, 

ki* ¿kord us ta la  s ię  na podstawie obowiązującej płacy taryfowej * 

k tóra  j e s t  taka sama dla robotników akordowych jak i robotników 

dniówkowych /d la  robotnika grupy "a11 powyżej 24 l a t  obecnie 

ß*lö zł na 8-godzinną dniówkę, czyli z ł  1*02. na godzinę - Tabela 
płac z dn. 9. grudnia 1929r. /

3* Do usta len ia  akordu przyjmuje s ię  za podstawę wydajności p r z e c i ę t ­

ne, których wypośrodkowanie pozostawia s ię  zakładom w porozumie­

niu z dadą Robotniczą, albo na podstawie wydajności z okresu 

sześciu najlepszych co do wysokości produkcji miesięcy z roku 

193Ü albo 1331* po potrąceniu -nadzwyczajnych przerw w ruchu, albo 
na podstawie sludjów czasu*

Za te przeciętne wydajności usta la  s ię  odpowiednie dodatki 

procentowe do płacy taryfowej dla poszczególnych wydziałów 

według poniżej umieszczonej t a b e l i .  Te. płace odnoszą s ię  do r o ­

botnika czołowego /do IGù/i-robotnika grupy "aV ,  a w wydziałach, 

gdzie według l i s t y  zaszeregowania takich robotników niema, do 

teoretycznie obliczonego 100%. robotnika grupy "a"*

4»a.Dla wydziałów wielkich pieców ponad 2ûû t /2 4  g 
sur ówкi mar tenowskiej wraz z urządzeniami do 
przeróbki żużli  płaca taryfowa ^ 59*5 %

b.Dla koksiarni i wytwórni produktów
ubocznych ' " płaca taryfowa >  47 ,2%

c.Dla brykieciarni  i aglomeracji
rud ’ płaca taryfowa * 4o*o %

d.Dla centralnej generator own i Huty
Bismarcka płaca taryfowa. + 5a,0 %

є .Dla wydziałów, wielkich pieców o wydajności 
poniżej 200. t /24  g surówki marte-'
newskiej płaca taryfowa ♦ 50*0



Grupa с)

Grupa d)

Grupa e)

Grupa b) 

Grupa с)

Grupa d)

Grupa e)

Grupa с) 

Grupa d)

Grupa а) 

Grupa b)

Grupa с) 

Grupa d)

Grupa e)

ХПДЬрсжу, wsadzaez:, piecowy, kowal do prób I.czadai- 
c owy, li* wlewnic owy, 1 1 » dołowy ; I»ł adowac z wlewków Ii" 
odlewać z , I , kadziowy, I , żużlowy, przodownik wsadovfý l i  
mieszalnikowy, II .o b s łu g a rz  m ieszalnika, gardzielowy ¿e 
liw iaka; '

pomocnik _ spustowego, rusztowy с zadnie, Il.czadnicowy w o ­
zak popiołu^ I I I . Yilewp-icowy lub spodkowy, smarowaćz/nasaj 
dek, I I » żużlowy, Ładowacz że laza  (żelastwa i  surówki) I 
nożycowy, paczkarz; ’ '

pomocnik kowala, ładowacz wlewków, kafarowy,

Dolomiei a r n i a .

Przodownik;

rozdrabiacz dolomitu w toraasowni, mieszać z dolomitu w to 
masowni; !(

rozdrab iacz  dolomitu w martenowni, m ieszacz ' dolomitu w  m l  
tenowni, doi omie lakowy;

wozak dolomitu. к|Я г
.

Wapiennik.
 ̂ ■ • ' ' '

Dozorca, wapiennikowy;

zasypywać z wapna, ładowacz wapna.

Walcownia wlewków.

Starszy walc ownâk, I ,  przodowy, l ip ie c  owy, starszy nożyco-; 
wy; ' ' ..

II,p iecow y, palacz przy piecach dołowych (w g łębnych ),prz] 
downik с zadnie owy, II* przodowy, waleownik ty ł  owy, srubowj 
starszy  Ladowácz;

ì,r
k ra ja cz ,  I.pomocnik nożycowego, rozdzie lacz  materjału, gì 
sowy, rusztowy č zadnie;

pomocnik walcownika, wozak popiołu, przodownik ładowacza! 
i ,  ładować z, I I ,  pomocnik nożyc owego, kleszczowy przy obcii 
kach, zaporowy przy nożycach, odbieracz obcinków, 1 ¿katit! 
ło^Ty;

wozak węgla, pomocnik k ra jacza , ładowacz I I ,  wagowý, zna'1 
кowacz, I I , кanał owj.



E. a , DIa w £zv£tki oh, pi ócz lymі є ni on у oh w i n nyeh 
punktach walcowni, dla ocynkovi-ni i wytwór­
ni роако» płaca taryfowa +- 60,0 f

h.lila walcowni grubej płaca taryfowa 65,6
c . J i a  walcowni blachy grubej i uniwer-

£&lneJ płaca taryfowa +• 53, 4 %
d » J la  wa 1с ow ni Ы achy gr u bej и ї ї  i o" i "Bu о и

na nuci є Віешагка płaca taryfowa * 65,6 %
u* a .  Br a młot oi ni , walcom i obręcz v i kół

bosych /wytwórczość stęjowa/ '' płaca taryfowa ^ 80 ,o %

b.Dla stalowni Siemens-Mar t ina płaca taryfowa, + 65,6
c* Dla walcom i rur bez szwu o średnicy 

do i (6 т/ш i dla toma som i płaca taryfowa 65, o %
d.Dla walcowni rur bez szwu o średnicy

większej niż 176 m/m płaca taryfowa + 77, o %
h1* 31 a stalowni s t a l i  szlachetnej huty

В i smarka i Baildon płaca taryfowa. *■ 75, o %
h. a,Dla wykończaln i  walcowni brózdowych

Huty hokój płaca taryfowa * 45,
b.Dla pozostałych wykończaIni wyżej podanych 

wydziałów od A - jj pracujących w
oddzielnym akordzie płaca taryfowa w- 35, o

c.B^a ciągarek prętów płaca taryfowa +• 35, o ŁЛ-
1 * Dla _ waicarek na gorąco w walcowniach blachy c ien ­

kiej we wszystkich zakładach i dla dużych walca­
rek na zimno w walcowni blachy cienkiej lu ty  
^s iaa ika  płaca” taryfowa + 93,o %

Sla du!Ży9^ walcarek na zimno dla cienkiej blachy
i-iuty Pokoj і ва i Id on płaca taryfowa + 65,6

H. Dla wszystkich walcarek wstępnych za wyjątkiem 
małych walcarek wstępnych Huty Pokój i ”dla 
małych walcarek na zimno w walcowniach blachy
cienkiej  płaca taryfowa *- 62.,o

I .  Dla małych walcarek wstępnych w walcowni blachy
cienkiej Huty Pokój płaca taryfowa * 5 0 ,o %

K. a .  Dla walcowni wygładzających i wytrawi a ln i
placków W1 walcowni blachy cienkiej płaca t a r y f ,*  55>0

b. Dla wytrawia lni blach i dla wyżar żalni
płaca taryfowa * 5 2 ,o %,

c.  Dla nożyc przy walcarce płaca taryfowa * 58,5 %
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d. Dla^wszyst k i ch._ innych odnośnych isykończalni 
od I  - J piacujących i  oddzielnym- akordzie 
i dla innych nożyc płaca ta ry fo m  + 55»o

L. Dla kowali w młotowniach s t a l i  szlachetnej
i dla spawaczy gazem wodnym płaca taryfowa ♦ 84 ,o %

UL a* Dla wyuczonych formierzy płaca taryfowa # 6 0 ,o

b* Dla wszystkich innych kowali w młotowniach
nie wymienionych pod L* płaca taryfowa 65,0

Ы. a* Dla wyuczonych spawaczy specjalistów płaca t a r y f , ^-18,0

b. Dla innych spawaczy i dla wyuczonych robotników 
zawodowych wraz z tokarzami walców, to znaczy 
dla tych, ^którzy ukończyli rzemieślnicze wy-” 
kształcenie  i dla równorzędnych płaca taryfowa +- 55,o

O* Dla przyuczonych robotników zawodowych płaca t a r y f ,*  35 ,o %

P# Dla wszystkich do pktu L - O przynależnych wy­
kończa Ibi pracujących w oddzielnym akordzie

płuca taryfowa * 30 ,o
R» Dla wszystkich, niewykwalifikowanych robo tn i­

ków /dniówkarzy/ pracujących w oddzielnym 
akordzie * płaca taryfowa * 2 5 ,o

1 ten sposób określony godzinowy zarobek, podzielony 

przez wydajność godzinową powyżej określoną, wyznacza stawkę 

akordową na jednostkę, według której oblicza s ię  zarobki 
akordowe robotników.

4. Robot ni су g rup /  taryfowych, a -  є ,  zatrudnieni w powyższych wy­

d z ia łach ,  którzy uczestniczą w akordzie, otrzymują udzia ł  

procentowy, obliczony od zarobku akordowego według punktów 4 -  P. 

Udział ten us ta la  s ię  od najwyższej stawki 100/f-ej wdół, według 

l i s t y  zaszeregowania, zależnie od stanowiska, i udziału w wydjanoś 

ci danego robotnika « procesie wytwór czym.

Zarobek ma wynosić i

Dla wydziałów wymienionych pod 4; grupa a 92 -  l-QGrD
b 86 -  91%
с 75 - 85%
d 67 -  72%
є 63 -
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Dla vr/ci zie łów «уші en i ony ch pod B; grupa a 92 —100

b 8.3 90 a
c 72 - 82
d 6 - 64
e. 32. - 56 A

n H M " cu gr upa a 8o 100
b 75 • 84
C- 70 - 74
d 57 - 61
є 50 - 55

t! M tl D; grupa a 92 - 100 %
b 75 - 82
c. 62 - 67 Ad 55 —. 58
e 48 - 52

« II n n l i gr upa a 92. ä 100
b 86 91
c 75 - 85 a
d 67 72
є 63 66:

II tt »1 HFfG i i -
gr upa a 92 - 100

b 81 - 88 %
e 70 — 80
d 60 «- 69
є 50 • 59

11 11 tt H J ; gr upa a 92 « 100
b 84 91 >o
c 73 - 63 %
d 60 • 69
e 50 ä. 59

11 tt tt й K; grupa a. 92 ». 100
b 86 - 91 %
c 75 • 85
d 67 - 72
e 63 — 66

It 11 it B Li gr upa a 100 %
b 75 - 82 %
a 62 67 A
d 53 ni# 58
e 48 - 52

«1 n tt " Mi grupa a І00 /и
b 75 - 84
c 65 - 74
d 56 — 59 %
e 51 - 55 а

It 11 tt w Ni grupa a 100 %
b 75 - 84 %
c 65 - 74 %
d 55. - 59 2
e 50 - 54
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ula »ydzialdm wymienionych, pod Oí grupa а 100

Ł b 86 - 91 %
c 75 - 85 %
d 67 -  72 %
є 63 - 66

" Р ;  grupa а 92 -100
b 86 - 91
с 75 -  65
d 67 - 72 сл
e. 63. - 66 >,

5*t?oootnikowi akordowemu nie zapewnia s ię  wysokości zarobku akordo- 

wego za goazinę lub dniówkę, gdyż zarobek jogo zależy wyłącznie 
od wyj an ośc i .

Û i le  nie dojdzie do porozumienia co do stawki akordowej 

wówczas należy do przeprowadzenia układów powołać dwóch n a j ­

bardziej doświadczonych zawodowców odnośnego warsztatu z udzia­

łem: odnośnego'członka dady Robotniczej. J eż e l i  mimo to nie 

dojdzie do ugody, wtedy wykonuje s ię  pracę, według płacy t a ry fo ­

wej bez dodatków rzemieślniczych według punktu 12 te j  regu lac j i*

6 .¥  obliczaniu akordu i ustalaniu  i lość  dniówek akordowych d la  

grup Á - K. nie uwzględnia się poszczególnych przerw w czasie 

ruchu. J e ż e l i  przy pracy i  tych grupach na skutek wypadków wywo­

łanych. s i ł ą  wyższą /zepsucie s ię  maszyn, naprawa pieca i t . p . , /  

należy przejściowo ruch l a  trzymać, wtedy robotnicy są obowiązani 

wykonywać inną przydzieloną im pracę, za taką płacę, jaka dla te j  
pracy obowiązuje*

7. J e ż e l i  w czasie pracy akordowej w grupie robotników od L do R 

nastąpi przerwa nie z winy robotnika, lecz z powodu braku ma­

ter  j a ł u ,  narzędzi,  lub przeszkód w ruchu, wówczas j e s t  on obo­

wiązany natychmiast donieść o tera swojemu najbliższemu p rze ło ­

żonemu.. 0 i l e  przerwa tego rodzaju trwa ponad godzinę wówczas 

robotnik  otrzymuje za czas te j  przerwy taryf  owo ustaloną płacę 

swej grupy bez dodatków rzemieślniczych. W czasie trwania przerwy 

robotnik jednak j e s t  obowiązany wykonywać inne przydzielone

mu orасе.



В*Za braki /Ausschuss/ powstałe z powodu udowodnionej wadliwej 

pracy robotnika nie płaci s i ę .  Za b rak i ,  które powstały nie 

winy robotnika,  p łaci się przypadającą należność akordową, o i l e  i 

inna umowa zawarta nie została« x /  

a.üüdzielne układy, zawarte przez zakłady z Radą Robotniczą, o 

i l e  takie nie zostały w tej  umowie ustalone i stawki akordowe 

polegające na rażących błędach, mogą być wymówione w każdym 

czasie zarówno przez pracodawców, jak i pracobiorców z zachowa­

niem 8**dniowego terminu. Po upływie terminu wypowiedzenia, o 

i l e  w tym czasie nie doszło do porozumienia robotnicy otrzymują 

aż do zawarcia nowej umowy płacę taryfową bez dodatków rzem ieśl­
niczych.

lu . lszyscy  robotnicy zawodowi, poniżej l a t  £4 otrzymują ten sam. 

akord, co zawodowcy powyżej 24 l a t  zmniejszony jednak o stopnie 

starszeństwa, ustalone w tabe l i  płac taryfowych. To zmniejszenie, 

płac według l a t  odpada, j e że l i  c i  robotnicy zastępują w zupeł­
ności produkcyjnego robotnika liczącego powyżej 24 l a t .

ll.&szyscy robotnicy w wykończaIniach i t . p . ,  którzy nie mogą p ra ­

cować we własnym akordzie ,  otrzymują ustaloną płacę taryfową 
ich grupy.

12..1zemieślnicy i równorzędni robotnicy zawodowi wydziału maszyno­

wego i elektrycznego, jakoteż murarze, c i e ś l e ,  modelarze, 

kierowcy parowozów i t . p . ,  o i le  nie mogą pracować w akordzie 

oddzielnym, otrzymują w porozumieniu z odnośnym członkiem Rady 

Robotniczej, dodatek rzemieślniczy do ich płacy taryfowej, wy­

noszący od a -  40/^ 0i l e  robotnicy c i  uczestniczą bezpośrednio 

w prcesie wytwórczym / ta k  zwani robotnicy numerowi/ wtedy

a /  Do punktu В; I  walcowniach blachy cienkiej braki
przy produkcji o i l e  dadzą się zużyć na 
inne ce le ,  będą zaliczane do akordu w 
połowie swej wagi.
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*г zy&ługuje im zarobek od 70 - 90 zarobku robotnika akordo- 
ïi'CgÇG ich ¿i up y t-ar y i ovi e j .

x r zy godzinach nadliczbowych i świątecznych obowiązuje^ 
postanowienia taryfowe.

10.udyhj z a i s tn ia ł  taki wypadek, że robotnicy wskutek s i ł y  wyż­

szej za przepracowane dniówki akordowe nie uzyskali płacy t a ­

ryfowej bez dodatków rzemieślniczych, na podstawie p rzec ię tn e ­

go miesięcznego obliczenia akordowego, to mimo to ,  ta płaca 
taryfowa ma być im. wypłaconą .

I s tn ien ie  premji utrzymuje s ię  nadal.

14.howe budowy i przebudowy, jakoteż nadzwyczajne wydarzenia w 

zakładzie lub wydziale powodują natychmiastowe u s ta len ie  
nowych stawek akordowych.

15. fezystkie  spory wynikające z te j  umowy załatwia os ta tecznie  
parytetyczny wydział fachowy wg §14 umowy taryfowej

/Bz.U.Śląskich Mr 10 z 5. Y. 1930/.

11. Powyższa zbiorowa hegulacja Jkkordów dla hut żelaza

obowiązuje od 1 czerwca 1932 do 31 grudnia 1932 roku z teta» 

że ewent. za targi  o zarobki z okresu « którym przes ta ły  obo­

wiązywać umowy o akordzie grupowym, o akordzie od sztuki i o 

akordzie dla cienkiej blachy będą załatwione w myśl pos ta ­

nowień n in ie jsze j  Regulacji przyczem tern robotnikom, którym 

w omówionym okresie wypłacono więcej niż wg tej  Regulacji 

należało s i ę ,  nic s ię  nie potrąca, a tym którym wypłacono 
mniej Żarzący Hut dopłacą różnicę.

Powyższa Regulacja Akordów, dla hut żelaza może być 

wypowiedziana 1 grudnia 1932 na dzień 51 grudnia 1932r.

0 i l e  wypowiedzenie nie nastąpi obowiązuje na każdy następny 

miesiąc i to tak długo, dopóki którakolwiek ze s tron Recula-
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c j i  te j  z terminem mieeięcznjmi nie wypowie*

III* Strony winny i  ciągu 5 dni zgłosić  swoją zgodę na to
or zeczenie.

Przewodniczący 

/ - /  Kossuth.
/ - /  Sabass

/ - /  Przybylski

/ - /  Stanisław Borkowski.

Uwaga,; Punkt I zos ta ł  przyjęty przez głosowanie w obecności 

wizystki ch ław ni кów.

Punkt I I  /o  terminie obowiązywania/ i. punkt III zosta ł  

uchwalony głosami 3 ławników i przewodniczącego przy 

nieobecności ławników ze strony pracobiorców,, którzy 

u ch y l i l i  s ię  od dalszego brania udziału w obradach, 

składając załączone oświadczenie.

/«*/ Kossuth

/ “/  Pr zybylski 

/ - /  Saba s s

/ - /  Stanisław Borkowski.

Katowice, dnia 24. 6. 32r.
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L i s t a  z a s z e r e g o w a n i a
rrrz rrr^rrjr-irrrrrľrzrrrz^-—

do porządku płac d la  robotników górnośląskich hut żelaza.

a)

Grupa b) 

Grupa c)

Grupa d)

liriL a e)

Wielkie p iece.

R ozb ijacz surówki przy urządzeniu ręcznem*

I. garowy;

II.garowy, garowy pomocniczy, gardzielowy górny (zasyp 
ręczny), z. ару с bacz "wózków~, (gořdz ielowy doïny), zasypo­
wy , podawać z" (przesuwacs), I." nagrzewnic owy, dozorca wsa­
du, dozorca namiaru, gardzielowy s ta rs z y ,  dozorca k o l e j ­
k i  linowej;

żużlowy, wozak żużla, zlewacz żużla, ładowacz rudy, na­
sypy wac z rudy, wozak wsadu, pomocnik gardzielowego, I i ,  
nagrzewnic owy, pomocnik nagrzewnic owego.., wyładowywać z. 
rudy i  koksu; wywrotnic owy, gardzielowy górny (zasyp me-  
c h a n ic z n y ) , . I , form iere, odbieracz koksu; 1  ¡ •

wozak koksu, rozdzie lacz  koksu, wywalacz żużla , pomocnik 
wywal acz a żużla , zwałowy-, robotnik  przy suwnicy ‘żużlowej 
I I ,  f o rm iers , mł odsi robo onicy h a l i  _ odlewnie z e j., pomocnik 
garowego, wágowy przy surówce i  rudz ie , wył ad owy wac z.- wę­
g la ,  zasypowy fzasyp" mechaniczny),

Pudl ingar n ia .  .

I  .P ud lingowy;

I I .pudlingowy, młotowy;

I I I ,  pudl ingowy, walc ownik  przodowy ;

walcownik ty ł  owy, walc ownik przy walcach wstępnych, I . ł o  
żowy ;

dźwigniowy, II,łozowy,' wozak surówki,

St al own ia  Mart e nowska«.

I,Topowy, przodownik dołowy;

nipa b) I I ,  topowy, spustowy, 1, kowal do prób, przodownik czad n i-  
... с owy, I .  wlewnic owy, I . doł owy I ,  odlewać z , I, m ieszaln iko­

wy, przodownik m ieszalnika, żeliwiakowy;

kupa a) 

kupa b) 

kupa c) 
kupa d)

e)

»moa a)
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с) III*topowy, wsadzacz., piecowy, kowal do ргбЪ I.czadiii- 
cowy, 11,wlewnicо\ту, Ii*dołowy, I^ładęw.acz wlewków, II, 
odlewać z , I . kadziowy, I .  żużlowy, przodownik wsadowy II, 
mieszalnikowy, Il.oosług.aez m ieszalnika, gardzielowy że­
liw iaka;

Grupa d) pomocnik spustowego, rusztowy с zadnie , 11» с zadnie owy, wo­
zak popiołu^ III* wlewnic owy lub spodkowy, smarowacz nasal 
dek, II.żużlow y, ładowacz że laza  ('żelastwa i  surówki), I 
nożycowy, paczkarz;

Grupa e) pomocnik kowala, ładowacz wlewków, kafarowy.

Dolomiei a r n i a ,

Ъ) Przodownik;

Grupa c) rozdrab iacs  dolomitu ж tomasowni, mieszaćz dolomitu w to 
masowni; :

Grupa d) rozdrab iacz  dolomitu w martenowni, miesžac'z' dolomitu w m 
tenowni, dolomiciakowy;

Grupa e) wozak dolomitu.

Wapiennik.

Grupa с ) Dozorca, wapiennikowy;

Grupa d) zasypywać z wapna, ładowacz wapna.

Walcownia y^lewków.

Grupa a) Starszy wale ovmik:, I ,  przodowy, I .  piecowy, starszy nożyco­
wy;

Grupa b) II*piecowy, palacz przy piecach dołowych (wgłębnych),prz¡
downik с zadnie owy, I I .  przodowy, walcownik tyłowy, śrubowi
starszy  ładowacz;

Grupa c) k ra ja cz ,  I.pomocnik nożycowego, rozdzie lacz  materjału, g; 
sowy, rusztowy ćzadnie;

Grupa d) pomocnik walc owniką, wozak popiołu, przodownik ładowacza 
I,ładow acz, I I .  pomocnik nożycowego, kle sz c z a w y  przy o dci. 
kach, zaporowy przy nożycach, odbieracz obcinków, I»kana 
łowy;

Grupa e) wozak węgla,, pomocnik krajacza,- ładowacz I I ,  wagowy, znawozak w;ęgla , pomocni 
koYí ac z , í  I .kanał owy,
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W ale ow n ia  grub a.

&rupa a) I. Piecowy s.tarszy wale own ik , Î, przodowy . wal о own ik 
walcach-Wstępny e li; ...

Grupa b) I I .  piec owy, I I ř przodowy, robotnik  tyłowy, walcownik t y ł o ­
wy , i,tyłowy przy walcach wstępnych 1 . przodowy przy wal — 
с ach wst ępny с ii, пае inac z ■ w ale ow, st ar szy no ży с owy ;

с) с zadnie owy. rusztowy, palacz-, hakowy,, dźwigniowy, I . ł o ż c -  
wy,, I ,  prostować z, I,wsadzacz, rozdzie lacz  m ate ria łu , I I ,  
przodowyprzy walcach wstępnych, II,ty łow y przy walcach 
wstępnych;'. ' a  ; •x ^

Grilpa d) wsadzać z, wagowr, przesuwacż, I I I ,  piecowy, pomocnik p ie —
... с owego , pomocnik _ walc ownika., II.lożowy, pomocnik łożowe -  

.go,,pomocnik пае inac za walców-, .dźwigniowy przodowy, wozak 
■ popiołu;' - . - : ^ v ;

e) wozak że laza , wo гак w! ewkdw,. .wył adowywac z  ̂wlewkdv/ l l l . ł o -
-źowy,-wozak żużla, pomocnik woz-aka-tlewkdw, wozak węgla,
węglarz, ; - ;. : '

Walc-ownia średnia , g

Grapa a) I.Przodowy, starszy walcownik, I,piecowy; (T.grzacz);

kupa b) II,przodowy, I,przodowy przy walcach wstępnwch, I, i  I I 4
tyłowy, n .piecow y; (П.,g rzacz);

Grapa c) walc ownik kęsów, walcownik przy walcach wykańczających,
I.łozowy (odpowiedzialny), s tarszy  łożowy, s tarszy  k ra ja c z ,  
H I .  piec owy, odciągacz; . . . J J ’

Grapa d ) l l . ł o ź  owy, h ak owy, d źw ign i  owy, dr ągowy, p om o c n ik  w a l с own і  -
ка , p о d aw ас z do walc ów w s t  ępny eh, wsadzać z , , w oz alt wl ew -
ków, wozak^żelaza, rusztowy, palacz, wyciągacz wlewkót/, I, 
pomocnik piecowego , wozak; popiołu, czadnićowy у  krajacz; 
(r/sadu), przodownik przewozowy,, пае inac z walców;

?a e) przesuwacz, II,pomocnik piecowego, gazowy, pomocnik n a c i ­
nać za. walców, nożycowy,. k ra jacz  żelaza, wozak wlewków, wo­
zak węgla, wozak żużla, wagowy-, robotnik  przewozowy, po­
mocnik łozowego, pomocnik walcownika.

Walcownia drobna i  'pośpieszna.
(st ar ego sy s t emu),

'mPa a) Starszy walcownik, I.przodowy (przy walcach wykańczających). 
I .  piec owy; - ' . - ■ . r.k



G-пара Ъ) Il.prsodowy f.przy walcach kęsdw), przodowy Cprzy walólfibn 
* średnich) /  Ilfprzodowy (przy walcach wyfcalczających), I,

tyłowy ' (przy walcach wykańczających)  ̂ s ta rszy  nożycowy 
I I ,  piecowy;

Grupa c). pomo.cnik piecowego, przodowy (przy walcach wstępnych) Щ
; p rzodow yw alc  own iìc, II». robo tn ik  \yłoięy(>. przekładacz, tyj 

' , r - Iowy (przy walcach wst ępny eh) , Ill^piecowy ;

■Grupa d) podawacą (wlewków gorących), przesuwacz, czadnicowy, рошос
nile  ЛлГЯІ n nWTi І W «АГІ »7 ЯР /7. Лг\Г A t  А Я ТІГ Я Ъ ГП СІ.ГЇ ПШЯ 1 T Іпік walcownika, .wsadzaćz. (walcarka hrózdowa), I, wozak 
w ley^w , .I№ wyładowywać z kęsów, k ra jacz  (wsadu), I . nożycom 
(gotowy wytwór), k ra jacz  (gotowy wytwór), wozak popiołu 

wsadzać z (obsługa ręczn a) , tyłowy (walcarka średnia);

~.v , hakowy dì 
. wozak wlewków.

:inacz żelazâ
nożycowy, wsadza.cz (obsługa mechaniczna)^ przeglądacz, 

•.mierzącz; wagowy . (wytworu), wozak, pomocnik gazowego, ш- 
IpYfý, wozak żużla , pomocnik hakowego (walce -wstępne), wsa> 
dzacz (walce wygładzające), łożowy. prodtowacz, pomocnik

mm,odo*lożowego, robo tn ik  przewozowy, odbieracz, odciągacz, wozai 
w ^ l a ,  odciągacz od fflotowidła,

:k :.' ■ .. Walcownia - że laza  drobnego
(c iąg ła )  „

Grupa a) Starszy walc own ik , przodowy (przy walcach wykańczających).
■•1 , piecowy; v  . . . . . .  ľ ,

Grupa b) przodowy (przy I.r i  II«,r z ę d z ie ) ,  II,p iecow y; wypychacz, waj 
cownik;

Grupa с ) s ta rszy  nożycowy, k ra ja cz ,  s ta rszy  wagowy, wsadzać z;
Grupa d) rusztowy, с zadnie o. wy, odciągacz (przy ■ noży each ), podawacz 

przy nożycach, nożycowy’ , zw ijacz, w iązaes, odbieracz, nate- 
r j a ł u ,  1 . łożowy (przy nożycach)wyładowywać z kęsów;

Grupa'e) obsługa ło ża  gorącego, pomocnik podawać z a przy nożycach, 
wybieracz, II.łożowy (przy nożycach), porno с п ік  przy walcac 
łożowy (żelazo gotowe), pomocnik wyładowywać Za kęsów, od­
ciągacz.-i rachować z (żelazo gotowe)«,

Wal с ownia uniwer salua..

Grupa a) Starszy walcownik, l ip ie c  owy, I ,  tyłowy, I» przodowy, trase: 

Grupa b) Il^piecowy, k ra jacz;
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(ггорс, с) 

Srupa d) 

trapa e)

trapa а)

trupa -b)

iíinpa с) 

trapa d)

rapa a)

fmpa b)

кImp a c)

||pa; d)

ic
>*

r̂ ttpa e)

ú

rusztowy (podawać z gorąc ego wsadu ) ,  1 1 . pr z od owy, 1 1 , ty ł  owy,

poprawiacz (przeglądaćz) ; dźwigniowy , pomocnik рэггу noży- 
с ас ii j

kleszczowy, łozowy, wozak żużla.

Wykończadnia walcowni.

Dozorca Yíykóñczalni, s tarszy  k ra jacz , I, wyć mac z i  I .  p rz e ­
glądać z przy wytwarzaniu podkładek zwykłych, hakowych i  ła ~  
рек; .

prostowacz, gryzarкowy, .w iertacz, p rz eb ija cz ,  I I .p r z e g lą ­
dać z, prostowacz, ładowacz, piecowy, przesuwa.cz, t ło cz  a r  z, 
nawiertacz:, d łu c ia rz , zaginaęz, przegląd acz odbiorczy, wy­
cinać z , usuwacz zadziorów;
I. pomocnik do gry b, wagowy;

XI,pomocnik do-gr. b, oczyszczacz, wozak,

Walcownia blachy grubej.
*1 ■ ■

Starszy walcownik, I, piec o w y I ,  przodowy, s tarszy  piecowy,
I,ty łow y , o i le  jego czynność równa się. czynności I .p r z o ­
dowego, śrubowy;

I I , piec owy, robotnik ty ł  owy, I.-wsadzacz, I I , pr z odov/y, k r a -  
jacz; (przy nożycach dużych), t r a s e r ,  I.wagowy blachy, p rz e -  
с inac z palnikowy, I . с zadnic owy ;

przesawaćz, rusztowy, (podawaćz gorącego Yfsadn), I l . c z a d n i -  
с owy, kra jacz  (przy nożycach mały cH), podawacz (przy noży­
cach dużych). I ,  przeglądać z, sprawdzacz, I I ,  przeć inac z p a l ­
nikowy, l.popraw iacz bïachy., pomocnik,. i,wy żarzаск;

II,wsadzać z:, I ,  pomocnik: pieć owego, łozowy, I ,  pro stow acz;, 
dźwigniowy, Icrajacz- (przy nożycach do:'c i ę c i a  odpadków),po­
mocnik Wagowego, pomocnik podawaćza, podawacz ^ rz y  małych 
no ży с ac h ) ,  I I .  orz egl ądac z-, p omocnik wy żarz ac za , " p omoc nik 
no ży с owego, ładowacz blachy, palacz, wyżarzaka;

zapisywacz topó?;, I I , t r a s e r , .  Il.pomocnik piecowego, wozak 
żużla , pomocnik wsadzacz a, sterowniczy (średniego vraie a ) , 
pomocnik t r a s e ra ,  kra jacz odpadków,. l i . ł  adowaćz Dolachy, wo­
zak węgla, wyładowywacz wlewków p łask ich , zapisywacz b lachy , 
I I ,  prostowacz.



Grupa a)

Grupa Ъ) 

Grupa с)

Grupa с)

'• • •'í " '
'Grupa e)

Grapa a)

Grapa Ъ) 

Grapa c )

Grapa d) 

Grupa e')

Grapa a) 

Grapa, b)

WalcowEia blachy с іе а к іе і .  . p
(walce z:іюне) ,  а . .

Przodownik, (przy walcach wstępny eh i  wykańczających), star 
szy w alcownik, 1 , piecowy, piecowy przy kęsach, zgrzęwacz; g

śrubowy;

II.p iecow y, robotnik  tyłowy, odbieracz, wsado\7y, I.wsadzac 
dźwigniowy pomocnik przy walcach, palacz czadnic, wy trał 
wiacz placków•

pomocnik śrubowego, palacz p ieca, wozak kęsów do walców, p- 
rusziowy (podawacz: kęsów p ła sk ic h ) ,  odciągacz, II*wsadzacz 
pomocnik czadnieo?/ego, oczyszczacz czadnic, lożowy;

wozak kęsów i  placków- do pieców, pomocnik wytrawiacza plac 
ków, wozak węgla, smiatacz w a l coy/ m y ,

W al c owní a b l  ас hy -.e ienk ie i . p
(walce, gorące).

4 t t - ■

Przodownik (przy walcach wstępnych i  Y/ykańczających) star-, 
szy walcownik, i r piec owy, zmianowy przodownika; p

I I .  piecowy, śrubowy , zdwajacz;.

kra jacz kęsów p łask ich , 1 , czadnic owy, pomocnik przy walcacfn 
robo tn ik  tyłowy, pomocnik przy piecach, starszy  wytrawiacz 
placków; •
pomocnik k ra jacza  kęsów p łask ich , podawacz kęsów do walc A
I.wytrawiacz placków, palacz  p ieca , wytrawiacz pakietów \ 
przy w alcarce , wozak placków ■ do v/у traw i a ln i ,  pomocnik esach 
nic owego; ■. v

prze tap lać  z smaru, v /a rze ln ik ,-Wozak blachy do nożyc, II, wy 
traw i  acz placków, 1 I.wytrawiacz pakietów przy walcarce:, wc 
zak węgla, smarownik walców.

Wykończadnia blachy с ienkie i .

Starszy wytrawiacz, dozorca wy t ra w ia ln i ,  s tarszy  w y  żar zac z
■ . !̂-

kra jacz  .blach surowych i  wyżarzonych, I.wyżarzacz skrzynie 
wy, 1 ,wytrawiacz, I.wyżarzacz (przy piecach-norm alizасуj-|tt; 
nych), l,wy żarsacz,;
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wycinacZ' krażkdw, kra jacz  blach . odpadkowy cli, łaaowacs;

Grupa d) I l .w yb ieracz , rozłączacz blach., 'wy b ie r  ас s  blach pęcherzowa- 
tycn. krążków,' blach kawałkowych, odpadkowych oraz wybieracz. 
wyyrawialni, rusztowy wyżarzalni skrzyniowej, podawaćz, r a -  
cnowncz przy ^wysyłce, pomocnik wytŕawiac'zä> robotn ik  s k ła -  
dowy f pomocnik prost owacza, ładowacz blachy , -'o znacz acz b lach . 
1 1 , ezaam c owy •, wyM adaez, 'pomocnik wy pr ężacza. wozak o be i n -  
kow w hue iq Pokój;

-дра e) wiozak. węgla, prostować z , wiąz acz odpadków, znakować z , ro b o t­
nik przy nożycach do prób, robotnik przy wyginarce, wozak 
blach wozak odpadków w hucie w Parnszowicach wiąz acz, po­
mocnik, wybieraczap

i Walcownia zimna, •' '

kupa.: a)-'Prz odownik  ̂przy walc are e , l,walcownik (w załoźonm , że mo­
że pracować przy dwóch w alcarkach), l„wytrawiacz, przodow­
nik  przy k ilk u  nożycach;

felpa b) l i ,  w ale own ik (wy założeniu, ż e ; może pracować p rz y  dwóch w al­
carkach), I ,  s z l i f  i e r š  '• walc ów у żarz ас z , zmywacz, spraw­
dź acz;, przodovmik w pakowni; ‘

kupa c) I I I ,  walc own ik  (w założeniu , że może. pracować.'przy dwóch 
4  walcarkach), polerowaćz wapnem, nożycowy, I I , s z l i f i e r z a , I I ,

wyźarzacz, rusztowy, pomocnik wytrawiac.za;

ж1?0, 4 ) walcownik .przyuczany, pakarz;

4mpo ej pomocnik polerowacza, ’robotn ik  pomocniczy-, robo tn ik  t r a n s ­
port owy , pomocnik nożyc owego »

Щ Rarowniaïdl------------------------------------------------ -—
rury gsżowe, zgrzewane na styk 

" (stary sposób),. ‘

Zgrzewacz;

Npn b ) ' zgr z ewać z: s anas ow7  :W'  ̂; - -
- |ttpa с ) palac z , końc ówkowy ;

d) obcinacz ru r ;  *■

flípü e) pomocnik piecowego, wozcłr węgla, wozak blachy, ' przy b i j  ac» 
koilców.
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Biirownia

гагу gagowe- zgrzewane', n a • styk- 
(11017  sposób) „

Grupa a) Zgrzewaćz, przodownik przy w yciągarce;'

Grupa b) zgrzewać z. przyuczany (ciągać z); '

: Grupa с ) wsadzacz, l.cządnicowy, robotnik: przy p i le  tarczowej, ro-
, botiiik  przy nożycach wałkowych;

Grapa d) I I .  с zadnie owy, noży с owy (zginać z M achy), podawać z bla-
chy, oglądacz ru r;

■ Grapa, e) I I ,  nożycowy (zginać z blach),, wo sak blachy, wózkowy, oczys
v czacz c iąg ad e ł ,  odciągacz ru r ,  walcownik wykrojowy, pomoc

nik  walcownika wykrojowego. walcownik przy walcach prosti 
cych, robo tn ik  przy íožu  chłodzącem, pomocnik robotnika ] 
łożu с hłodząceffl. podawać z k leszczy , silnikowy, zaworowy, 
w iertacz  c iąg a d e ł . ;

' ' ' ' ■ Кит own i  a
rury zgrzewane sposobem patentowym,.

. .Grapa a) Zgrzewacz:; ľ ' > ■ g

Grapa b) I ,zw ijacz ; . : . ,

G rupac) palacz,, c iągaez , I,wpychacz,:. I I ,  zwijacz', wymierz acz rur;

Grupa d) II,wpychaez, drągowy, zasłonow^r, s z l i f i e r z  trzp ien i,  pęd 
niowy, przodownik przewozowy, przeglądać z ru r ,  prostować z 
ru r;

Grapa e) wagowý, pomocnik piecowego, wozak węgla, robotnik przewo­
zowy.

Walcownia ru r  bez szwu 
(wg, systemu W ittener' a ) ,

Grapa a ) Przodownik, waìcovmik, walcownik wlewków, 'I ,  piec owy przy 
p rz e b iją rc e ,  p rzeb ij acz przy t ło c z n i  pionowej, walcownik 
w alcark i wstępnej (przy ręcznen podawaniu);

Grapa b) I,piecowy _powtórnego nagrzewania, I I r piecowy przy przebi­
jane e , I . i  I I .  przeciągać z na gorąco, walcownik walcarki 
wstępnej (przy mechamcznem podawaniu), sterowniczy tłocz 
n i  poziomej;



¡-rapa с) dr-ąęowy., X,dźwigniowy, palacz.; (wszystkie piece o palenisku
. w ̂  ш 7 , .  prze suwać z , wozak wlewków do t ło c z n i  sterowni —
czy rai oczni pionowej, l i p i e c  owy powtórnego nagrzewania, 
wsaazacz przy piecu powtórnego nagrzewania, pomocnik przy 
і?хЄ'?1і1 powpornego nagrzewania, wpychac a, I» p i i  owy, i .ko tí-  
c own owy, iil^pYzęciągacz na gorąco, pędniowy. przebiiacz- 
przy ¡¿¿oczni poziome j ,  przeglądać z ’ (wagowy);

jrapa d) I I ,  dźwigniowy, wozak wlewków do wal су, с zadnie owy, wsadź acz
g (przy _ piecu .tłoczni) i II,-piłowy, •przecinać z ru r .  s z l i f i e r z

t r z p ie n i ,  plecowy walcarki ziimie j s z a j a c e i , II,koiicówkowy 
wsaazacz przy piecu p rzeciągark i i. w alcarki zinnie i szal асе i , 
-przeciągaćz (na zimno.), przodownik przewozowy;

¡mpa e) wsadzacz t r z p ie n i ,  przesuwać z przy p ile ,- wózkowy, .zaworowy 
pomocnik piłowego, smarownik, pomocnik y^alcarki'zm nieisza-^ 

ra; yące j,  robotniK: przewozowy, sz l i f ie rz :  p ie r ś c ie n i .

racownia ru r  bez - szwu, • ■

wg, systemu pielgrsymowego do średnicy
8  0  mm ,. .

!rupa a) Przodownik, I.walcovmik:

hipa b) piecowy, !.. kowal t rzp ien i;

шра с) I I ,w a lc ownik, II,kowal t r z p ie n i ;

ropa - d) .j I l i ,  walc ownik, odciągacz, woz'ak wlewków wydrążonych inasta—
. wiacz t r z p ie n i ,  wsaazacz) I.;piłowy, palacz;

ppa: e) I I ,p iło w y , podawacz t r z p ie n i ,

! Walcownia ru r  bez: s z to

systeni| pielgrzymowego do średnicy 
140 mm’,

a) Przodownik, kowal t r z p ie n i  (wyuczony), I,s terow niczy I,
piecowy, wlewkowy; '

їцра b) s ta rszy  с zadnie owy, I I ,  piec owy, przeciągać z , ' przodowy przy
walcach wy miarowy en, kowal t r z p ie n i  (przyuczony);

japa c) tu le  j owy, prze suwać z, wsadzacz. urzec inacz: palnikowy p ie ­
cowy przy piecu, do przeciągarki,"* koale ówkowy;

u d )  odkład acz, I I .  sterowniczy, prz-egladacz sprawdżacz t r z p ie n i  
сzadnieowy, pomocnik kowala t r z p ie n i ,  1 . wozak, wlewków, wosa¿ 
wlewków wydrążonych, I,łamaćz wlewków;



IO ..-

Grupa e) smarownik t r z p ie n i ,  podawać z trzp ien i-  ('pomocnik) П Woj j  
wlewków, pomocnik przy za s ło n ie ,  sterowniczy ; (waice вкоЙ 
pomocnik przy uę.in a rco , .przy piecir p rzeć iąg a rk i,  przy pje 
cu końcówkowym i w składnicy wlewków.. J ľ

. ’ ' Walcownia ru r  .bez szwu - 1 1

systemu Bried.e0

if a .a) 1 Przodownik, I. sterowniczy., l ip ie c  owy b ieb  I I I  i  I?) wiJ 
kowy. (walce skośne); . *

Grupa Ъ) I I .  piecowy (piec I I I  i  I f )  p przodownik (walcarka wymiarow 
s ta rszy  с zadnie owy« '

■ Gnipa c ) : ' i ;  trzp ien iow y, przesuwacs (piec I I I  i  I?) i  wsadź acz, pie 
с owy (piec p rzec iągark i)w ,ryg ładsaes  (walce skośne);'

Grupa d) I I ,  ~Jrtrzp ien iow y, odM ad a cz .p rz eg ląd ać  z , pomocnik mf 
zaka wlewków, с zadnie owy7; .

Grupa e) pomocnik przy walcarce wymiarowe i .  zasłonowy (walce 
pomocnik sprawdzaćza.

Prze c iągarka  na z im o .

Grupa a) Przodownik, przeciągać z przy łańcuchu I (pierwszy .robotni! 
przy łańcuchu 50 t ) ,  I .w y traw iacs ;■

u-mpa b) przećiągącz. przy łańcuchu I I  — f i l  (pierwszy robotnik przi 
. ¿ońcuchu 20 -,.25 t ) , .pomocnik.przećiągacba (łańcuch I), i j  

wyżarzacz; ° "  ,

Grupa cj pomocnik przeć iągacza (łańcuch I I  — f i l ) ,  pomocnik wy tra  ~ 
v? lacza;

Grupa d) pomocnik wyżarzacza, I,końcówkowy; -

u-nipa e) II,końcówkowy, młotowy , młotowy przy młocie szybkobieżnym^

• ' Prz ec iągarka drobnah

Grupa a) Przodownik;

Grupa e) przeć iągaen.

-• Wykończalnia ru r  i  :b iz n ia t

:Gru,pa a) .Ińzodownik wykońcżalni,. zgrzewaćz; p ie r ś c ie n i  przy dużej 
tłoczni,.. i,?-/ygmacz r u r ,  kowal łukofn ' ,



Гтшрс Ъ) 

fetipä с 

frÍLpe ' cl)’
fe.:)."- ./ ’■ ' '  ;

trapa e)

trapa a) 

trapa Tb)

lipa, с ) 

trapa d) 

Йіра ■- e ) ;

rapa a) 

rapa b) 

bpa c)

Ца: d): 

lipa

%а a)
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-s;̂ r,zewacz. piepGC ієн і przy malej t ło c z n i  — nakładać z. p io r ś — 
с xen i. ^1 1 , koY/al ,. 1 ,'wymierzúcz' rn r  gazowych 'do 2~
'zacz л,.D-Ozprca, Prosto?řaczy rur; ' .

-СДл » przegląd ас z ru r ,  pędniowy. rozBzerza^c® r u r ,  
z w-.ę zacz. ru r ,  ¿»iadowacz » przodownik ładowaczy.- spaw-acsr 
.acetylenowy;. - '■  ̂’ ■ ■x-

ш іп с іа г з ,  obcinacz r u r ,  prdbowacs ritr p'owyzaj 2 ü- wypia~
0. z ас z ru r ,  pomocpik przy t ło c z n i  p ie rś c ie n i ;

gwinei a r  z, próbować z ru r  poniżej 2—, robo tn ik  przewozowy,
.£ad owac z , w i ąz ac z r u r , pom o c n ik przy wszy s t  k ic h maszy ńac n

д  'scanow, p racy , yyryząrkowy, sterowniczy młota, s terow ni­
czy ołoczni p ierśc ien iow ej, oczyszczacz ’p i e r śc len i,

■ ■ Walcownią, łąilciichów.
•Zgrzewacz; 1 - .

walc own ik , sterowniczy;. ■ ,

palacz;, . pode zy iszcząc z; ■ 1

t łocz  ar z.;

oczy sżezacz. - ;

i Wy ob larn la . - ;

1. kowal .'przy tłocz a rce , I ,  doz ore a t ł  oc:z árkowy, I ,  wy obi a r s ,
I, zginać z blachy, spawacz acetylenowy;

II ,  kowal przy t ło cza rce , ll^wy obłarz , l l .d o s o rc a  t ł  oc z a rk o -  
wy , p rze с і пас z pałn ikowy ;

III ,ko w al przy t ło cza rce , I.II,wyoblarz, pomocnik zrainacza 
blach, palacz pr?y .-piecach Siemens'a, 1. pompowy, l l e r z e -  
czyszcząc z., i ,  robotnik, przewozowym

II.pompowy, robotnik  'przewozowy, .przeczyszczacz;

pomocnik przećinacza palnikowego.

Młot own ia . .......... .

I .P iec owy, _ I. młot owyk, i  I .  kowal przy t ł  oc z arc e , . s t  arszy ko -  
w al, 1 , wy c in ac z , 1 . t łocz  arz;



Grapa Ъ ) 

Grupa с)

Grupa d)

Grupa e)

Grupa а) 

Grupa b)

Grupa с) 

Grupa d)

Grupa u)

Grupa а)

Grupa b) 

Grapa с)

Grupa d)

- 1 2

n.,piecowy I^ tło cza rz  ta r c z ,  II.-młotowy i  II»kowal Dm 
złoezaree, X* kierowe a t ło cz  ark i  i - I .k ie ro w ca  młota ріе 

с owy przy kuciu w wykrojach, Il.w ycinaez , s tarszy  roboti 
nik w wykonczalni, kowal przy próbach*

Щ .  piec owy, wsadź acz , - przesuwacz, _ s ta rszy  с zadnie owy s 
zadniс owy, I l .k ierow ca t ło c z a rk i  і I I .  kierov/ca młota 

i l l , młotowy i  I i i ,kow al przy t ło c z a rc e ,  hakowp .“dźwionio- 
wy, wagowy, I l . t ł o c z a r z  ta rc z  palacz pomagający przy iłn 
e ie  lu b  przy tłoczarce ; J

I I ,  с zadnie owy, rusztowy lub palacz, pomagający nie ?/spółpr,
c^ j f cľ Prz ł  młocie, wozak węgla i  popiołu , wozak (do1 i od mł ota) ; ,

zasłonowy, pomocnik, robo tn ik  przávozowy.

Walcownia obręczy i  kół bosych.
Starszy walcoY/nik, I.walcownik;

I I ,  walc own ik , I , pomocnik walc ownika I.znakowacz, starszy 
robotn ik  odbiorczy, s ta rszy  robotn ik  ^уукойссaln i;

I I I ,w a lc ownik, II,pomocnik walcownika, II.znakowacz, prze1 
с acz acz ooręczy i  kół bosych przy trudnym przewozie; 1

wpracowanv robo tn ik  w wykonczalni, prz et acz acz obręczy i 
kół bosych, I»oczy,szczacz, wpracowany pomocnik kowala w fi 
itOÜGñ'üiUlj

robo tn ik  w wy ko ieza in i,. oczy,szczacz, pomocnik kowala w wy4 
konc ż a ln i .  . 1

W ar sz t aty nanrayfcze Ť -

Gszvscy samodzielnie pracujący rzem ieśln icy  jak ; kowale,
k o t la rz e ,  ś lu sa rz e ,  tok arze , b lach a rze ,■ spawacze acetyle
nowi i e le k try c z n i  rymarze, t r a s e rz y ,  c i e ś l e  i  murarze 
przy robotach  o g n io t rw a ły c h i td , ;

wszyscy niesamodzielnie, pracujący rzem ieślnicy podani w
j3 IG a / ; ( ^

wszyscy pomocnicy rzemieślników z grupy a) jak również wpr 
eowani robotnicy na obrabiarkach łącz n ie  z pomocnikami b J 
w ilskiem i; . к

S scy młodsi i  przyuczający s ię  robotnicy przy obrabiar-



І&гщш e) , 'ъотоc|i,cy отосп^сУ r  oboi nila5w war ss t  at owy "'podawać z e i

Jrn¿tz zasze5 1e8 “owąnie murarzy, e i e s l i : i r fachowców -  c e -  
t ^  'Є3 ^ mieniW ^  odpadają wszystkie spe-

'■ ' Щ Kotłownia.,; ■ : ;

rn ip a  a) Personel dozorujący kotły jak; dozorca kotłów, starszy  k o t -  
¿owy, starszy palacz; - J

I ¿IUPa k o ił  owy ■ i  -pompowy, 'dozorca oczy szczac zy kotłów;

oipą c) ^otłowy przy iiotłach ną gazie i  na spalinach , -palacz urzy
; zasypie ręcznym; х

Lŕupa d) . palacz przy zasy pie mecliąhicziiyEi, żużlowy, popiołowy ;

pupa e.). smarownik pomp, oczyszczacz:kotłów (wewnątrz), wozak .węgla.

1 '̂  . • ' ' Wydzjiął e le k t ryczny. ■
hipa a). Víszyscy samodzielnie pracujący monterzy mechanicy i  naw i- 

jae ze jak również I,-, doz ore a tab licy  rozd z ie lcze j

kiipa b) wszyscy-niesamodzielnie pracujący monterzy .mechanicy i  na~ 
ľ.,.,, wijącze niesamodzielnie pracTiiący dozorcy-tablicy  ro z d z ie l -

¡4. •• '' ■ glych*1 - 20ГСУ . t a ^ i cy rozdzie lcze j przy urządzeniach m niej-

ppa- c) pomocnik montera; pomocnik mechanika;- pomocnik nawijacza
pomocnik dozorcy tab licy  rozdzie lcze j przy mniejszych urze- 
dżem ach, lampiarz; . "

«íps- e) Oczy szczac z lamp, ,

. Wydział: maszynowy.
ftpa a) : ouarszy; dozorca maszyn,- s tarszy  m aszynista, dozorca maszyn 

m aszynista maszyn nawrotnych, maszynista dmuchaw tomasows-' kich;
k p a  b )

wielkopiecowego, maszynista turb in  szczególnie odpowiedz x 
ny, s te rn ik  wielkopiecowych wciągów pochyłych, maszynista 
p rz w ro tn ic y , przenośnika rurow ego i  nożyc hydrauliczny с ! 

г- w walcowni wlewków, hydrauljiiej ławy podhośnej w walc own ̂
blachy grubej o raz 'p iły  parowej w walcowni .grube i 
600 mm średnicy walców; ' ~ '



Grupa с) .M aszynista średnich maszyn.parowych, m aszynista turbin ma­
szy n is ta  zapasoiy, sterowniczy w wydziale gorącym, sterowi 
niczy s t a l e  używanych ważnych wciągów (npff wciągów wielko­
piecowy cii) ; 'maszynista pomp dużych urz;ądzeh wodoc iągQvych;

Grupa d) maszynista lekk ich , małych maszyn parowych, maszynista ma­
szyn pomocniczych, pomocnik m aszynisty, p o zo s ta li  sterowni­
czy, m aszynista wciągowy, robo tn ik  przy maszynach, motornif 
Gzy; . Л  '

Gmipa e) oczyszczacz maszyn,

: v : Yfarsztat konstrukcy jny i  twytwórnia maszyn,

rGrupa- a) Wszyscy - samodzielnie pracujący rzem ieślnicy jak: trase r, 
monter, ś lu sa rz ,  ś lu sarz  narzędziowy, kowal, ko tla rz , to­
karz i  równorzędny s trugacz , w iertacz i  tokarz przy wier- 

ta rk o -g ry  z arce, k o ło d z ie j , s to la rz ,  la k ie rn ik ,  rymarz, bla­
charz, kowal miedzi, spawacz palnikowy i  elektryczny;- |

; / ... - _ ■ . N -■ ■ V ■ : ■' : . . : ■ " '
Grupa b) wszyscy niesamodzielnie pracujący rzem ieślnicy jak wymie­

n ie n i  w g r .  ah: .oprócz tego starszy  nitownik » I.nitownik, ; 
rymarz pasów, prze pal acz palnikowy, s trugacz , wiertacz., dir 
townik i.: gry żurkowy przy wyrobach złożonych, starszy malan 

' ; w w arszta tach  konstrukcyjnych, suwnicowy współdziałający i 
'przy montażu; ' .  

■ ' ' . ' : ľ ■ '' ' ■ ■ IGrupa c) ; wszyscy pomocnicy rzemieślników, z „g rupyá) ' i  doświadczeni :: 
robotnicy-przy obrabiarkach jak : w ie r ta cz , strugacz, stru-r 
gacs b lach , dłutownik, zginać z blach, wy с mac z , gry z ark ота 
p i ł  owy, sz l i f  i  o rz , g r  z acz w kuźni spr ężyn, suwń ic owy cięż -  
kich ' suwnic , 1 , nakiełkowy, robotnik  obrabiarek  drz",i!mTTn1,
.przodownik przewozowy i  naładunkowy, pomocnik kowala;

Grupa d) wszyscy młodsi robotnicy przy obrabiarkach i  tacy, k t
s ię  je s z c z e  przyuczają, suwnicowy' lekk ich  suwnic“, malarz, 
nakiełkowy, robotn ik  przewozowy І naładunkowy;

ПIrupc e) pomocnik przy maszynach, grzacz nitów, oczy szczacz. nitów, 
gw inciarz, smarownik pędni, robotnik  magazynowy, pomocnik 

- nitownika.

Yifytwórnia podków,

Grupea aj Wybierać z;

Grupa b) .grąacz, t ło cza rz ;
Grapa с ) smarownik; , ■

Grupa d) pomocnik t łoczarza ;
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¡jriipa e

bmpa a) 

itepa Ъ)

ľjrupa с) 

Impa d)
'i-
'mpa

łiripa a) 
r:
ш р а  c )  

I rapa d)

-rapa e)
J
;
'rapa a)

■ tupca Ъ) 

«tupa с) 

upa d)

rapa e)

.

Ppa a)

m  Ъ)

i  XI, wale own ik r zginać z pomocnik piecowepo, wozak wę- 
gj_a ro .botník przy nożyeacb '‘p rzebij acz . wiąz ac z . znak arz , 
wozak zelaza.

Walcownia d ru tu .

P rzodow ygrzać  z Ш-г i  H^walcownik na k a lib rach  owalnych з. jego zmianowy;

przekładać z ; x. i  1 1 ,, walc own ik na ka lib rach  owalnych i  jego 
zmianowy , walcownik wlewków, przodowy przy .walcach w stęp­
nych, waxcowiìik przy walcach wstępnych, rusztowy, dźwignio­
wy, podawać®., nożycowy;

ładowacz wlewków, .wsadź acz, nawijać z .  wozak dru tu , ładowacz 
(przy ram pie), wagowy; . ' p ;

w o z ak źu a l a , wo z ak wale ow iny , nawijacz trzonków; 
up rzą taes ,

С iąg a rn ia  drutu 

St ar gzy wagowy, с iągaes, nast awiacź с iągadeł ;

Tiozak,’ klepacz ciągadeł-;■

kra jacz  prętów, nawijacz, prostować® prętów; 

wiązaćz d ru tu , robotnik składowy.

Płu c z k a . w yźarza ir ia , w ytraw ialnia dru tu.

Przodownik, wytrawiać®, płuczkarz, l.wyźarzacz сzadnieowy ; 
wyżarzacz; 

ładowacz drutu;

robo tn ik  placowy, wagowy d ru tu , robotnik  przy w i t r io lu  że ­
laza;

robo tn ik  do noszenia kwasu, wy żarzacz przy piecu miedziowym 
wyładowywać® drutu, " * • ^ ł

Wy hffór n ia  podkówek,,

Nastawiacz’; 

t ł  oc z ar z :



Grupa с) : pomocnik t ł  oc zarżą.;
Grupa‘d) oczyszczacs podkówek, ładowacz drutu;

Grupa e) pakowaczka,

W7  .twdrn-ia: snr ę ży-n.

Grupa b) Zwijacz przy maszynie Deutgana, nastawiacz młotka kapslar
k i ; ładowacz sprężyn-

Grupa с ) ...nastawiacz k a p s la rk i , I ,  pakovmcz, 1 ,zapakowywacz, wozak
' ' - ■  ̂ '■ drutu; ' ' ' '

Grupa d) .. zwijacz przy maszynie H agenscheidt'a ,

Grupa e) .zb ijacz , wycinacz, w ęzlarz , kapslarz.? paskarz, Il.zapako 
^wywacz,: pomocnik przy: ładówaniu sprężyn.»

Wytwórnia śrub.

Grupa b) Nastawiacz, t ł o c z n i ,  s t a r  sZyibczys zez acz;

Grupa o ) przy сdągaez t ł o c z n i , oczy szc zacz' śrub, II*nastawiacz ma­
szyny, ładowacz;

Grupa e) robo tn ica  przy maszwnach, wybieraczka, otoczek, wybieraczki 
sw arsni, ,wagowa, ■ pakowaćzka»

OcynkoYmie d ru tu .

Grupa a) Przodownik lub. I  »piec owy, ocynkować z;

Grupa b) II ,p iecow y, łub ocynkowacz., ndwijacz, o c z y s z c z a c z  kąpieli,

Inne s i ły  pomocnicze są płatne na dniówkę.

Wytwórnia d ru tu  -  załadowanie.

Grupa: a) Przodownik;

Grupa b) .ładowacz;

-. Grupa c) II,wyciągowy ;

Grupa d) ładowacz pomocniczy,.

Walcownia kęsów p łask ich .

)a а) I,Piecowy, 1»przodowy;



Ьттара b) I I , ,piecowy ř H^przod-owy^ I :  tyłowy . I^dźwigni^/y prz.ódaiyy ;
* V - ' J )

' , -, - X j ' ■ ; ■ '-'sr'i' ť. ; ’v '.V'-'  ̂ .

&піра с) I.czadn ico’/ľŷ  П_, с zadnie о^у *. I I ,  d%igniowy przodowy, І ,  і
,  ̂ I I 3 az\f..gnxcv/y i^łorr^, сіагзсу Lożowy przeciivfacz;

Стара-d) I I I ,  osadnic owy, rusztowy., wsadź ас z , wozak kęsów, kra iacz 
kęsów, wozfuc zužla, poiLccnik-piecovíy; • '

&rupa: o) ł  ad owaos wlewków, lożowy ? wagowy* pbaolców/ I ,  i  I I .  uprzątać z.

Wytw órn ią  .drutu.- .'koloz-aat

Crupa b), J ia s tfw iacs  mąszyn i  jednoczeiniô robokĄbk maszynowy;
(rrepa c) s tarszy  ładowacz-; . . '

Стігіра e) nie samodzielny robotnik maszynowy i  pomocniczy.

Wytwórnia l i n  druciarĽychr
■rnpa a) Lin i ar 

t owac z
patent _ . ,_г ,v
iacz przy piecach hartowniczych;

тара b) zszy wacz .liny  pasmowe;], I .  robotn ik  maszynowy' nrzy naw iiar 
каси i  ciężkich  maszynach, ■ I, nawijać z , Ї .  ładować z;

c) splatącź; d ru tu , :І1 ,;гоЬо'Ш;ік maszynowy. ІД ,nawiiacz'. robot
nim piecowy , \/oz ak dm с u . H stł ,;S.dow,acz ; 

a d )  robo tn ik  przy kolejce linowej; 
ta e) woz-ak 7/ęgla,

Odlewni a że laza i  met a l i ^

îral f  a) Pierwszorzędny ř ormiąrz ii modelarz, do robów złożonych
przodownik rd zen ia rzy , 1 . rdzeniarźy j e ś l i  je s t '  wyuczonym 
lormier^em; . . . ^

Чра b) fo rm iere, rdzeniarz i  modelarz wykonujący samodzielnie
zwykłe iórmy, form iers maszynowy' do złożonych robót T of.
1 owacz, wytapiasz; v *

■aipa c) rd z en ia rz ,  fonaie rz  maszynowy, oczyszczacz ręczny . formie- 
niesam odzielnie/pracujący i  przyuczony robo tn ik / ' robotnik" 
wykoncz-alni;



Grupa d) 

Grupa, e)

Grupa à)

Grupa b)

Grupa с)

Grupa d) 

Grupa e)

Grupa b) 

Grupa с)

Grupa d)

Gru.pa e)

Grupa a) 

Grupa b) 

Grupa c)

Grupa a) 

Grupa b)

oezyszczacz Maszyn, wsadzacz, gardsielow y;
.. ¡

robo tn ik  pomocniczy „
■

Odlewnia s t a l i ,J  ̂ ■_ 'j
Pierwszorzędny forniierz i  modelarz; robdt złożonych- Ы 
downik rdseniarzy  , I 0 rdzeniarz,- j e ś l i  j e s t  wyuczonyn fp 
miorzem: i

fo rm ierz, rdzen iarz  i  modelarz samodzielnie wykornkcJ 
2шже formy, formier z maszynowy do robót złożonych I 

odlewacz, spawacz elektryczny; * 'j

rdzeniarz;, formierz maszynowy, oczy szczerz ręczny for- 
mierz niesam odzielnie pracujący i  przyuczony robotnik, 1 
botn ík  wy Policzalni, I^piŁowry- r

oczy szc zacz maszyn, I I ,  p i i  owy, y?y b i j  acz form;
robo tn ik  pomocniczy.

Odlewnia ru r .

Wytapiacz,, ! .dozorca  czadnic;

I,. u b ij  acz, I,rdzeniarz^, I , piec owy, u b ij  acz maszynowy, I 
oczyszczacz, 1 . robo tn ik  przy próbie wodne j ;

II.uDijacz;, I I , r d z e n ia r z , II,p iecow y, robo tn ik  przy żel 
.W i  akii, s ta rszy  robotn ik  przy ugniataosu;

robo tn ik  przy ugniatać zu, c z e rn id la rz ,  ładowacz piasku,| 
1 x1 . ub ijać  z , I i .  rd z e n ia rz , k ie l ic h a rz ,  robotnik  .przy pij 
oie wodnej, oczy sźc z acz, smolarz, oczy szczacz trzpieni, 
robo tn ik  przewozowy,

' Wy źarz-alnia.
Przodownik;

I  , wy żar z ac z; ■ . j

II,-wy żar z acz.

Har townia^

I,  Hartować z i  kartoví acz narzędzi;

I . pomocnik, pa lacz , I. sprawdź acz wytrzymałości;
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lipa с) 

Íra pa d) 

ímpa e)

írapa aj 

Srapa. b)

S-mpa¿ c )

lupa d)

Írapa e)

írapa a)

rapa b)

rapa c)

rapa d) 
rapa e)

rapa c} 

rapa d) 

rapa e)

I I ,  pomocnik' przy .piecu* p j
odciskacz; /л p::v- -r 'V ' .

p o zo s ta l i  pomocnicy, :

. Spawalnia gażem' Wodnram.:

Spawacz ręczny : i  maszynowy ; I ,z g :inacz: b lack . I , robotnik  
przy : wy kr ęp la r  c e; , -

gazowy }obsługa с zadnie koksowych, '' I. robo tn ik  przy1 próbie 
•wodne j , sprawdź acz , strugać z' krawędź i  blac hy . skł adâcz ru r  . 
s tarszy  przepalać z: acetylenowy;

młodszy przepalaćz acetylenowy, pomocnik przy sxawarce, ko­
łowy- spawarki o wózku ręcznym, obraćaea spawarki o wózku 
maszynowym, pomocnik przy .spawaniu ręczhem- 'pomocnik przy 
zg inarce , pomocnik przy wykrępiarce, -t.-e zadnie owy . wsadź acz 
palników;

pomocnik przy czadnicy, pomocnik_przy wodnej próbiarce ru r  
sterowniczy spawarki mecnanieznej, obracacz spawarki o wóz­
ku ręcznym, pomocnik przy spawarce młotowej, pomocnik spraw­
dź acz a;

gryzarkowy pomocnik spawacza acetylenowego, malarz przy z g i ­
nane e, ob sługac z dmuchaw,

Ruch przetokowy.

Kierowca parowozu ('egzaminowany), dozorca parowozu, dozorca 
p rz n iokowy ;

kierowca parowozu (bez egzaminu), s tarszy  przetokowy, s t a r ­
szy torowy;

palacz, rezerwowy kierowca parowozu przy naprawach, p rz e to ­
kowy, torowy;

zwrotniczy;

robotn ik  torowy, woźnica, obsługa pomocnicza przy małych pa­
rowozach (zwrotniczy), spisywać z wagonów.

Służba wartowniczB.

Starszy s trażak , s trażak  mający 10 l a t  służby lub więcej;

s tra ż ak , s tarszy  s tróż ;

odźwierny, woźnica.
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Koksownie. " •

Grupa a) Dozorca w mchu w koksowniach;

Grapa b) przodownik;

I¥zodown,ięj s§ robotnikam i, którzy dozorują naá Ш 

lub kilkoma grupami pieców w zakresie  opalania^ zasilani 
czasu koksowania i  oczyszczania rury Zbiorowej, którzy 
nak również sami p ra c u ją , '  J1

Grupa с ) I ,k o k s ia r z ; m aszynista; kondensacji, młyna węglowego ma- 
szyny Wypychowej, zaworowy, oczyszczącz- rury' zbiorczej 
palnikowy, ub ij  acz; w ęg la /w a rz e ln ik ,  d e s ty la to m  ładowacz 
koksu.

Grupa d) wozak węgla (maszyna Wypychowa), m aszynista  małych maszyn 
pęmocnik koksiarza , pomocnik w arzeln ika, zalepiacz, рошос 
m k  ub i jaeza węgla; . d  ; - j

Grupa e) wozak popiołu  przy piecach koksowych, pomocnik przy glinis 
polewasz;, smołowy:.



Związek Pracodawców 
jrnośląskiego Przemysłu Górniczo' 

Hutniczego.
Załącznik do n r .R .222/33 

z dnia 17 .1ipca 1933r.

Zaszeregowanie suwnicowych.

Grupa a : Suwnicowi suwnic odlewniczych w stalowniach
(za wyjątkiem odlewni s t a l i )  
suwnic szczękowych
wsadzarek ¥? mar t  e no wni ach , za wyjątkiem ma­
szyn z częściową obsługą ręczną
suwnic pieców wgłębnych
suwnic korytowych (np.w Hucie Królewskiej)

suwnic d la  rud (Huta ’’Pokój” )
suwnic parowych (Huta Królewska)
podnośnic walcowni grubej i średn ie j (Huta 
’’Pokój” )

Grupa b .* suwnicowi suwnic mieszalnika
suwnic kafara

ciężk ich  suwnic załadowczych w walcowniach 
s t a l i  i suwnic łapowych w walcowniach
suwnic pokrywowych (Huta Królewska)

ciężkich  suwnic głównych w odlewniach i 
suwnic magnet owych

Grupa c: suwnicowi suwnic lekk ich .



w
p
ci-О
2*H*
о
ф

H*
P ;

j
J t4 ,

f-K

o
P

v o
Vjsj-
4̂ >.
H

H
H
H

pL,
o

o

o

H
H

*d ch cd
d  H dtS3 cP N CD O c(D C_¡. p fb cP> d
o  m и»
p . p,О сФ
Щ
o ^
і ґ  M  Ф

H* ch Ш
p  ^  

ся o  p* 
13* &

H

n
o

ts* '

в Рг Р 4 Ьp . О P i o
ф P j v» P i
ф P  VM p
р* ch ЧЛ ch

сФ Ф Ф
о W ЕМ
tS3 PH
d d  ^ P*
P* P  B O

1 ф p* B
* p  ф

cESI Ш
P* P*

o

4
Ф сФ '

° o  o
íd  ím 4о o  d y

H . o
у p j  Ф m

4M 'S p .
в V»

ro
г- , o

О  Ш

vo pГЭ N ESÎ CO

N O

fb P̂iCj. bd
P Ф

O p j
Pw hV

p  и  K* c h O p
Q Ф

ch Ш p c*h
cr* P  
Ф 
M Ф 
p . |d

ОЛ H

Ф »d

ro ro
ЧЛ ЧЛ

: ;; : ^  d b )
9

ro ro
o  4-М . j - S
04  P4 P

4# V* P
0 0  vn EM
o  o

PP
P*

Z  ÍSJ Шч
v O

- - t p*

' r ' 

H  M  І *0
ч л ч л h *

cP
M H Crq

O

04 04 p*
Vfi V» »
ЧЛ VO í
O  VJl; I J

Z  ESI
PH

vpi vpjO vpi 4̂  Vd ;N* S#-
VP1 - 4
О  ч л

^  N
hV

rv> (\D ГО Ю ГОdDO 'dl Vp} {-» pj

Vp4 vpj ГО ;ГО W 00 pJ CD 4̂  00 
VJl 00 1—1 4 ^  Vjm

4^.o ho 00 Vpi
О О О

—  ~  N
IV

pj.H M M ;H
ЧЛ Vjl ЧЛ VJl - 4

N N H H H
t I L_J ( I

ч л  См о  'чО  ov%* v» v» v» : (•-<! Р-*,\Л ;í\} —j
ч л  Ч л  o  Ö  ¡O

2 s з: з N
IV

ОЛ VjO ЧЛ ro 
í\ľ) P4 vpi oo vo 

, M чл , со ГО tS3
V* V» tys -va 44ОЛ Ю ~<3 00 ГО
^  ч л  o  o  O

S  2  =  ^  N
p j

d Cj.
p* d
CD H*
B4 N-

CQ
EM

c -

B4 d  d
o O o
d O ď
ф ESI o

cP
ch

m
ch m P ;ch 
4  O Ф d ESI 4 Ф H* 
4v CD CQ 
ch

O O 
4v  o* 
o  o  
o  4  d S ф

PH
PH

r chP
ESI
SOрь
o

Ф

fvoЧЛ

I—1 ,~4! jJ j p jd p j H  
О Ч Л  4^  Vpi

ГО Г\0 ГО Г0 PO 401 ЧЛ ЧЛ ЧЛ ЧЛ

K - VJm
^  dVJ) ro 
V» vo

o  °
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