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Geschichtlicher Riickblick

auf die

Entwickelung des Handels und der Industrie

in Schlesien.

is zum 13. Jahrhundert hin hatte Schlesien eine geringe und

ausschliesslich slayische Bevolkerung, hei welcher von einer

industriellen Entwickelung nicht wohl die Bede sein konnte,
weil im Allgemeinen jeder nur diejenigen gewerblichen Erzeugnisse her-
stellte, die er selbst oder sein Herr oder seine nédchste Umgehung ge-
brauchten. Es wurden also keine oder doch nur sehr wenige Arbeiten
zum Verkauf fiir den heimischen oder gar fiir den fremden Markt fabrizirt
und dadurch einer ausschliesslich auf industrielle Thétigkeit angewiesenen
Bevolkerung Verdienst gewidhrt. Erst mit dem Eindringen zahlreicher
deutscher Kolonisten in das Land, vom Beginn des 13. Jahrhunderts ab,
entfaltet sich in den nun entstehenden deutschen Stddten Gewerbe- und
Handelsthétigkeit. Die geographische Lage Schlesiens kam dem Lande
in jenen é&lteren Jahrhunderten mehr zu statten als heutzutage. Schlesien
war das Land, wo sich der industriearme Osten und der industriereiche
Westen beriihrten, der Osten seine Bohproducte, der Westen seine Fabrikate
gegen ecinander austauschten. Jahrhundertelang hat Schlesien an dem
Gewinn, den der hier sich vollziehende Austausch abwarf, einen hochst
bedeutenden Antheil gehabt. Daran erstarkte seine eigene Industrie.
Der Haupthandelsweg, der durch das Land ging, fiihrte von England
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2 Einleitung.

und den Niederlanden iiber Leipzig und Gorlitz 6der von Siiddeutschland
iber Niirnberg und Gorlitz nach Breslau. Der Weg von Norddeutschland
aus iiber Magdeburg her ist erst spdter zur Bedeutung gelangt. Yon
Breslau aus fiihrte nach Polen und Eussland die siidlichere Strasse iiber
Krakau, Leinberg, Kiew bis in die Gebiete der Wolga und des Schwarzen
Meeres, die nordlichere iiber Posen, Thorn, Danzig in die Kiistenldnder
der Ostsee; ebenso wurde der Weg durch Méihren hindurch nach Ofen
und weiter ins Ungarland mit lohnendem. Verdienst befahren.

Von allen gewerblichen Erzeugnissen, die von Westen her eingefiihrt
wurden, nehmen Tuche und andere Wollehwaaren den ersten Rang ein.
Der Breslauer Grosshandel bestand die ersten Jahrhunderte hauptsédchlich
in der Einfiihrung feiner englischer und niederldndischer sowie geringerer
sdchsischer Tuche, mit denen dann ein weites Absatzgebiet im Osten
und zwar durch die schlesischen Tuchhdndler selbst, die sich unter vielem
Risico fiir ihre Waaren und selbst ihr Leben bis in die Gebiete der
Tartaren wagten, versorgt wurde. Im Anschluss daran entwickelte sich
im ganzen Lande Schlesien die Tuchweberei zum lohnendsten Handwerk.
Das Land eignete sich trefflich zur Schafzucht und erzielte nicht nur
eine reichliche, sondern auch feine Wolle. Den in éilterer Zeit stark
zum Férben gebrauchten Waid bezog man ausschliesslich iiber Gorlitz
aus Thiiringen und aus Holland und Seeland. Seit dem 16. Jahrhundert
ward die aus Belgien impertirte Piarberdthe in Schlesien, namentlich in
der Umgebung von Breslau angebaut, so dass Schlesien bald auch die
Nachbarldnder damit versorgen konnte. Eine Notiz im ,,Teinturier
parfait® von 1716 besagt, dass Breslau im 16. Jahrhundert ein be-
sonderes Geheimniss schon schwarz zu firben besessen habe, das in dem
Venedig’schen Fiarbebuch von 1548 angegeben sei.

Im Allgemeinen wird man als die Zeit der Bliithe der schlesischen
Tuchmacherei die Zeit vom Ende des 13. bis zur Mitte des 16. Jahr-
hunderts angeben konne. In jenen Zeiten beherrschte sie den Ostlichen
Markt. Immer aber behielt, wenigstens in Breslau, der Handel mit
fremden, namentlich niederldndischen Tuchen neben dem mit der ein-
heimischen Waare seine grosse Bedeutung.

Erst in spdteren Zeiten fanden neben der Tuchindustrie und dem
Tuchhandel die Leinwandweberei und der Leinwandhandel ihre Stelle,
um die ersteren dann seit dem 17. Jahrhundert zu iiberfliigeln und im
18. Jahrhundert den ersten Rang unter allen schlesischen Industrien

“zunehm en  Der urspriingliche Markt fiir die Leinwand war ebenfalls
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Polen lind namentlich Russland. Der Flachs wurde im Lande selbst
gebaut, Leinsaat wurde aus den jetzigen russischen Ostseeprovinzen oder
aus Bohmen und Mihren eingefithrt. Yon Einfiihrung und Verhandlung
fremder fertiger Waare scheint bei der Leinwand nicht die Rede gewesen
Zu sein.

Von den Produkten, die die 0Ostlichen Lénder im Austausche gegen
die Fabrikate des Westens lieferten, standen lebendes Vieh, Thierfelle
und besonders Pelzwaaren nebst Getreide, Wachs, Inselt u. s. w. oben
an. Sie gaben Veranlassung, dass in Schlesien auch das Kiirschner-
gewerbe einen grossen Aufschwung nahm, ebenso die mit der Leder-
industrie beschiftigten Gerber, Tédschner, Riemer, Sattler u. s. w. Man
trug in fritheren Jahrhunderten unstreitig mehr Pelzsachen oder mit Pelz
verbramte Kleidungsstiicke, selbst in den siidlichen Lidndern Europas,
als in unseren Tagen; auch in reichverzierten Taschen aller Art, Hand-
schuhen und dergleichen trieb man ziemlichen Luxus.

Als sehr alt und sehr lebhaft ist die Strasse von Breslau nach
Venedig zu bezeichnen. Auf ihr bezog Schlesien im Mittelalter seine
Kolonialwaaren grdsstentheils ,direct aus Venedig. Entweder zogen die
Kaufleute durch Bohmen iiber Prag, Regensburg oder Passau und Salz-
burg, dann iiber den Brennerpass, oder sie gingen iibar Wien und durch
Kiérnthen, iiberall zugleich Absatzgebiete fiir heimische Waaren suchend.
Die Lebhaftigkeit des Verkehrs mit Venedig ldsst schliessen, dass Breslau
ein grosses Hinterland mit Kolonialwaaren versorgt hat. Seit der Ver-
dnderung der Handelswege durch die grossen Entdeckungen des 16. Jahr-
hunderts trat Hamburg an die Stelle Venedigs. Schlesien bezog die
Waaren von dort zuerst iiber Magdeburg und durch Sachsen und spiter
seit Vollendung der vom Grossen Kurfiirsten angelegten Wasserwege
auch durch die Mark iiber Berlin und dann die Oder aufwérts. Wiederum
suchte dann die schlesische Industrie Uber Hamburg hinaus neue Absatz-
wege, was namentlich der Leinwand eine ziemliche Zeit lang gliickte.

Heben den speciell erwédhnten Industrien, die frithzeitig auf grésseren
Export hin arbeiteten, treten die iibrigen zuriick, doch nédhrten sie bequem
eine mit jedem Jahrhundert sich mehrende Bevolkerung. Fiir die Bau-
handwerker bot die zahlreiche Einwanderung von Deutschen seit dem
13. Jahrhundert, die rasche Entstehung immer neuer Dorfer, Stidte,
Kloster und Burgen die giinstigste Gelegenheit zu lohnender Entfaltung.
Die Brauerei gedieh vortrefflich, schon seit dem 14. Jahrhundert wird

dag Schweidnitzer Bier exportirt, und im 16. Jahrhundert schenkte man
.T.
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in Breslau.schon eine ganze Anzahl von Biersorten. Der Hopfen wurde
im 16. Jahrhundert aus Oherschlesien, namentlich GUeiwitz und Oppeln,
nach Breslau gebracht. Wein wurde yon Anfang an vielféltig eingefiihrt,
doch anscheinend in den 4&lteren Jahrhunderten mehr ungarischer und
italienischer oder iiberhaupt siideuropdischer Wein, als franzdsischer und
Bheinwein. Daneben baute man frither viel mehr Wein im Lande selbst
als heutzutage. Seit dem Anfédnge des 16. Jahrhunderts spielt der Brannt-
wein seine Rolle. Bergbau ist frithzeitig an verschiedenen Orten betrieben
worden, wenn auch die é&lteren Angaben iiber die Ausdehnung und
Ergiebigkeit desselben mit Vorsicht aufzunehmen sind. Neben Goldberg
entstanden im 14. Jahrhundert Goldbergwerke in Nikolstadt und Wandris.
Sehr alt ist auch der Bergbau in den Gebieten von Frankenstein und
Reichenstein, spdter hat man Silbergruben in Zuckmantel, Silberberg,
bei Bolkenhain u. s. w. Kupfer in Kupferberg, Eisen im Sagan’schen
und in Schmiedeberg, Blei in Tarnowitz und Beuthen u. s. w. Seit
dem 15. Jahrhundert finden wir Venecianer und andere Italiener thitig
nach edlen Metallen in den schlesischen Bergen zu spiiren. Die Gold-
und Silberarbeiter diirften frither im Verhéltniss zu dem cursirenden
Gelde mehr Arbeit und Verdienst gehabt haben, als in der Neuzeit.
Die Kirchen, Kloster, Fiirstenh6fe und Stiddte, die vielen Korporationen
in den Stddten und auch die reicheren Familien hielten viel auf kostbare
Gefdsse und Schmucksachen von solidem Werthe. 1499 hatte Breslau
23 Meister in der Goldschmiede-Innung bei etwa 40000 Einwohnern.
Uebrigens scheint die Juwelier-Industrie vom Rhein und den Nieder-
landen her nach Schlesien eingewandert zu sein. Eisen wurde neben dem
einheimischen besonders steyerisches verarbeitet, auch ist wahrscheinlich
die Technik und Handwerkseinrichtung von Steiermark her nach Schlesien
gekommen. In Schweidnitz und Schmiedeberg war im 16., 17. und noch
im 18. Jahrhundert die Fabrikation von kurzen Waaren nicht unbedeutend.
Von einem schwunghaften Handel Breslauer Kannengiesser nach Polen
erfahren wir im 16. Jahrhundert.

Alle industrielle Thitigkeit in den fritheren Jahrhunderten ist an
die Form des Handwerks im eigentlichen Sinne und des Innungswesens
gebunden. Das Innungswesen ist in Schlesien so alt wie das Handwerk
selbst.  Ausserhalb des Innungsverbandes war. es in den Stddten gar
nicht mdoglich ein Handwerk in grosserem Umfang zu treiben, auch die
ganze biirgerliche Stellung des Handwerkers hing von der Mitgliedschaft

in einer Innung ab. Letztere regelte das Meister-, Gesellen- und Lehrlings-
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wesen, sie bestimmte vielfdltig den Handwerksgebraucli und hielt auf
Giite und Preiswiirdigkeit der Waaren, auf die Ehre der Arbeit und
die sittliche Zucht der Genossen. Eifersiichtig suchte sie ihre Mitglieder
gegen fremde Konkurrenz zu schiitzen. Gerade letzteres wurde, als bei
fortschreitender Entwickelung des Staatswesens allmidhlich das Innungs-
wesen verfiel, zum hauptsidchlichen Zweck, und die engherzige Auffassung
und Verfolgung dieses Zweckes verkndcherte allmdhlich den gesunden
Kern des ganzen Instituts.

Gegeniiber den durch das Innungswesen gezogenen Schranken ge-
statteten eine freiere, die unternehmungslustige Konkurrenz hervorrufende
Bewegung die nach und nach in allen Stidten eingefiihrten Jahrmérkte.
Sie waren in fritheren Zeiten von ungleich grdsserer Bedeutung als jetzt,
indem sie dem Industriellen das Mittel gewédhrten mit seinen Konsumenten
auch in weiteren und weitesten Kreisen in eine direkte Verbindung zu
treten. Hier in Schlesien gaben so auch namentlich die Breslauer Jahr-
maérkte den gleichen Innungsgenossen des ganzen Landes, ja auch der
Nachbarldnder wie Miéhren, Lausitz und selbst Polen, Gelegenheit zu
gemeinsamen Vereinbarungen und Festsetzungen.

Da die Bliithe der schlesischen Industrie hauptsdchlich von der
industriellen Unselbststindigkeit des grossen Ostlichen Hinterlandes abhing,
so ist es natiirlich, dass dieselbe in demselben Masse zu verfallen beginnt,
als sich der Osten auch in industrieller Beziehung mehr auf seine eigenen
Fiisse zu stellen versucht. Seit dem 16. Jahrhundert beginnen die Klagen
iber den Verfall der Tuchweberei. Schon 1524 suchten die Breslauer
Tuchmacher zwischen allen schlesischen und lausitzer Stiddten eine Ver-
einbarung dahin zu Stande zu bringen ,dass keiner unter ihnen, reich
oder arm, auf ein ganzes Jahr lang die Woche iiber vier Tuch-wirken
und ausarbeiten sollte, in Verhoffen, die Tuche sollten wiirdiger und
wiederum der Waid und die Wolle geringeren Kaufes werden.” Trauriges
Mittel gegen Ueberproduction, das leider auch von anderen Gewerben,
z. B. von deh Giirtlern in jener Zeit gemeldet wird !

Es folgen nun immer neue Klagen {iiber die Beschwerden und
Hemmnisse des Handels in Polen und iiber die Konkurrenz, die die neuen
Niederlagen in Krakau, Kalisch, Posen, Thorn u. s. w. der Breslauer
Niederlage machten. Zu weiterem Verfall der gesammten schlesischen
Industrie im 17. Jahrhundert trugen dann die auf eingehende polnische
Produkte und auf ausgehende schlesische oder fremde Waaren gelegten
starken Zolle, wodurch z B. 1697 die Papierausfuhr von frither 14000
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Ballen jdhrlicli auf einige hundert Ballen zuriickging, und ebenso die
traurigen Gewaltmassregeln der Osterreichischen Herrscher, die seit 1527
Schlesien als bohmisches Kronland beherrschten, gegen die Protestanten
bei, wodurch viele Tausende von fleissigen Arbeitern aus dem Lande
gedringt wurden. In Sagan sank die Zahl der Tucharbeiter von 700
auf 10, in Lowenherg von 300 auf 21, der Abt von Griissau vertrieb
auf einmal 1240 seiner Unterthanen, meist Weber und Bleicher. So
kam es, dass im Anfinge des 18. Jahrhunderts Schlesien nur noch
den dritten Theil der Tuchmacher zdhlte, die es friiher gehabt hatte.
Und auch diese nédhrten sich schlecht; sie konnten die Konkurrenz der
lausitzischen, mérkischen, polnischen Stddte, in die sich die ausgewanderten
Protestanten hingezogen hatten, schwer bestehen, zumal Schlesien héher
besteuert war als die Nachbarlinder. Die Folge davon war, dass von
den betriachtlichsten Erzeugnissen des Landes, der Wolle und dem Flachse;j
der grosste Theil roh oder in Garnen oder in unbereiteten Geweben
nach der Lausitz, Sachsen, Holland, Flandern, Aachen u. s. w., kurzum
ins Ausland ging, widhrend es den Bewohnern durchaus nicht an dem
Fleiss und der Anstelligkeit mangelte, diese Stoffe selbst zu bearbeiten
und den dabei zu erzielenden Gewinn fiir sich zu erhalten. Noch immer
galt Schlesien trotzdem als das Hauptindustrieland der &sterreichischen
Monarchie, und die Regierung bemiihte sich seit dem Anfidnge des 18. Jahr-
hunderts mit Einsicht und Eifer dem fortschreitenden materiellen Verfall
entgegen zu arbeiten. 1716 entstand das Kommerzkollegium in Breslau.
Durch Ermissigung oder theilweise Beseitigung der Zollschranken zwischen
den einzelnen Osterreichischen Kronldndern suchte man Schlesien fiir den
Verfall des polnischen und russischen Marktes, der seit der Besetzung
des polnischen Thrones mit Konigen aus dem sdchsischen Hause und
seit den Reformen Peters des Grossen zu Gunsten des russischen Handels
und der russischen Industrie noch immer zunahm, ein neues Absatzgebiet
zu verschaffen, und in der That hob sich z B. die Tuchproduction von
59000 Stick im Jahre 1720 auf 95700 im Jahre 1735. Da griff
dann die preussische Besitzergreifung 1741 wiederum storend ein und
zwang die Schlesier die Richtung des Marktes von Neuem zu &andern,
sich Absatzgebiete im Norden Deutschlands und iiber das Meer hin zu
suchen.

Obwohl das Land unter der preussischen Regierung gewaltige Kriege
durchzumachen hatte, hob es sich doch materiell. Handel und Industrie
nahmen wieder zu. Friedrich der Grosse that alles Mogliche, um sie
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in Flor zu bringen. Nach seinen merkantilistischen Grundsédtzen &nderte
er die Zollverfassung dahin, dass die eingefiihrten Gewerbeerzeugnisse mit
hohen, die Naturerzeugnisse, die zur Fabrikation dienten, mit niedrigen
Einfuhrzollen, die schlesischen Naturerzeugnisse, die zur weiteren Be-
arbeitung ins Ausland gingen, mit hohen, die fertigen Fabrikate, mit
niedrigen Ausfuhrzéllen belegt wurden. Aiisserdem wurden viele Industrieen
durch besondere Massregeln, Prdmien, Staatszuschiisse und dergleichen
unterstiitzt. Die alten Zunfteinrichtungen, welche aus schiitzenden Wehren
allmdhlich zu hemmenden Schranken geworden waren, wurden wenigstens
fiir das ganze Gebiet der Wollen- und Flachsindustrie in den wesentlichen
Stiicken aufgehoben. Die Leinwandweberei in den Gebirgsdistrikten war
iberhaupt von Anfang an nur durch Befreiung vom Zunftzwang ins
Leben zu rufen moglich gewesen.

Die Leinenindustrie erreichte unter Friedrich dem Grossen ihren
Hoéhepunkt. Den besten Leinsamen bezog man noch immer aus den
Ostseeprovinzen, vertheuert durch die Niederlagen zu Stettin und Frank-
furt a. O., da man ihn deshalb in Schlesien nicht direkt aus erster
Hand beziehen konnte. Der Flachs wurde in allen Gegenden des Landes,
vorziiglich aber in denen von Neisse, Oels, Trebnitz, Wartenberg und
Sagan gewonnen. Die Spinnerei beschéftigte den gréssten Theil der
Einwohner, selbst die Mussestunden der Soldaten. Am feinsten wurde
gesponnen bei Jauer, Liegnitz, Greifenberg, am dauerhaftesten bei Oels,
Wartenberg und Neisse, und zwar iiberall auf der Spindel. Die Fran-
z6sischen Spinnrdder (rouets) kamen erst am Ende der Regierung Friedrichs
in Schlesien in Gebrauch. Die Ausfuhr aller feinen Webergarne wurde
seit 1759 scharf verboten. Die Weberei erndhrte die ganze Gebirgs-
gegend, sie blithte namentlich um Greifenberg, Hirschberg, Schmiedeberg,
Landeshut, Waldenburg und auch in der Grafschaft Glatz. Fiir den
Export der Leinwand war Hirschberg das Centrum, das deshalb néchst
Breslau als die zweite Handelsstadt Schlesiens galt. Der Hauptweg ging
von da wegen der besseren Strassen nicht durch die Mark, sondern durch
Sachsen und Liineburg nach Hamburg, ein anderer Weg auf der Oder
nach Stettin oder auch durch den Friedrich-Wilhelmscanal und die Spree
nach der Elbe und wieder nach Hamburg. Man schitzte um 1786 den
Betrag der schlesischen Leinwandausfuhr auf 5 Millionen Reichsthaler.
Die Seestddte verhandelten die Leinwand hauptsdchlich nach Westindien
in die spanischen Kolonien; an dem Handel dorthin und dem Gewinn,
den er brachte, nahmen die schlesischen Kaufleute keinen Antheil. Der
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Hauptvorzug der schlesischen Leinwand war und blieb ihre Billigkeit.
Ehen diese Eigenschaft trug dazu hei, dass sie gegen Ende des Jahr-
hunderts der englischen Konkurrenz und dem sich immer mehr ver-
breitenden Kattun zu unterliegen beginnt. Die Abnahme des Brenn-
holzes, das zum Bleichen erfordert ward, Hess in manchen Gegenden,
wie z. B. Jauer, die Bleicherei eingehen.

Wolle wurde vor hundert Jahren in Schlesien jdhrlich verarbeitet
200000 Stein, gewonnen 160000 Stein, der Rest ward aus Polen ein-
gefithrt. Die vor der preussischen Besitzergreifung starke Ausfuhr von
Wolle nach den Niederlanden und Sachsen wurde von Friedrich verboten.
Dadurch hob sich die Tuchmanufactur von Neuem, besonders in Breslau,
Brieg, Goldberg, Griinherg, Liegnitz, Liiben, Neurode, Strehlen, Festenberg
u. s. w. Die Zahl der fabrizirten Tuche war 1776 bis auf 123649 Stiick
gestiegen, wovon die Ausfuhr 72 772 Stiick bereitetes und 17 802 Stiick
rohes Tuch betrug; feine Ticher wurden fast gar nicht verfertigt. Man
zéhlte um 1780 etwa 6000 Tuchmacher im Lande. Was bedeutet dies
gegeniiber der alten Angabe, dass bei dem ersten Breslauer Aufstande
im Jahre 1333, als das Land noch nicht halb so viel Einwohner hatte
als im vorigen Jahrhundert, und hochstens den vierten Theil der jetzigen
Bevolkerung, die Tuchmacher in Breslau gegeniiber dem Rath darauf
pochten, dass sie 900 bewaffnete Tuchknappen stellen kdnnten! Die Aus-
fuhr ging nach Polen, Russland, die Tiirkei und nach Deutschland hinein.

Die Verfertigung der in Schlesien im 17. Jahrhundert erfundenen
Mezzolane, diinner Zeuge von Wollen- und Leinengarn, gegen deren
Emporkommen der Zunftneid der Leinweber im Anfang selbst die Bibel
zur Hilfe gerufen hatte, beschéftigte namentlich die Gegend um Reichen-
baeh. Die Konkurrenz von Béhmen und Oesterreich und auch von England
Hess auch diesen Industriezweig nach dem siebenjdhrigen Kriege riick-
wiarts gehen. Man schitzte die Ausfuhr von Tuchen und Wollenwaaren
vor dem Kriege auf Y2 Millionen, 1777 nur auf 1 Million Reichsthaler.

Einen bedeutenden Aufschwung nahm, seit der preussischen Zeit der
Bergbau, namentlich die Gewinnung von Eisen und Steinkohlen. Das
ganze grosse Gebiet der Eisenindustrie blithte nun auf; man fing an aus
schlesischem Eisen Stahl zu machen. Eine in Breslau angelegte Nadel-
fabrik von schlesischem Draht beschéftigte um 1780 iiber 100 Arbeiter.
Die Produktion der Steinkohlen, welche in dem fritheren Zeitrdume des Holz-
reichthums unbeachtet geblieben waren, stieg um 1780 im Schweidnitzischen,
der Grafschaft Glatz und in Oberschlesien auf 600000 Scheffel. Der
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Konig errichtete ein besonderes Oberbergamt. Kleinere Industrien dieses
Gebietes waren die Fabrikation blauer Kobaltfarbe zu Querbach bei Friede-
berg, die jéhrlich iiber 1000 Centner Farbe abgab, in unserem Jahr-
hundert aber wieder zuriick oder gar ganz eingegangen ist, das Vitriolwerk
bei Sehreiberhau, die Kupfergrube bei Rudelstadt, das Arsenikbergwerk
bei Reichenstein, die Galmei- und Bleibergwerke in Oberschlesien. Die
Glashiitten suchte man durch Heranziehung bdéhmischer Arbeiter, be-
sonders zum Schleifen, zu heben, sie bliihten ldngs des ganzen Gebirges
auf.  Friedrich nd&thigte auch die Kloster zu industrieller Thitigkeit,
namentlich zu Versuchen in neuen Zweigen, wie z. B. in der Nachahmung
von englischen Ledergerbereien, franzdsischem Seidenbau, sédchsischer
Damastweberei, westfilischer Drahtzieherei. Die Kloster Griissau, Leubus,
Réuden, Sagan und andere beschéftigten eine Menge Arbeiter.

In den letzten Jahren vor dem siebenjdhrigen Kriege hatte sich
die schlesische Handelshilance gegen frither erheblich gebessert, man
rechnete 10 Millionen fiir Ausfuhr gegen 8 Millionen fiir Einfuhr, so dass
der jdhrliche IJeberschuss gegen 2 Millionen Reichsthaler betrug. Der
Krieg und die spdtere Zollgesetzgebung des grossen Konigs trugen nicht
dazu bei, dass sich dies Verhiltniss besserte. Gegen Polen und Oesterreich
ward der Verkehr immer mehr passiv. Wiederholt wird iiber schlechte
Strassen im Lande, {iberhaupt in ganz Preussen geklagt.

Der Verfasser von ,,Schlesien vor und seit dem. Jahre 1740%»
Regierungsrath von K16ber in Breslau, sagt 1788 : ,,Es fehlt den Schlesiern
weder an Gelegenheit noch Fahigkeit die Waarenwerke und den Handel
weiter zu treiben. Aber der zum bequemen und sicheren Kommissions-
und Speditionshandel gewdhnte Kaufmann ldsst sich nicht gern in Unter-
nehmungen ein, wobei um einen grosseren Gewinn zu machen etwas
gewagt werden muss® — ein Vorwurf, der den Breslauer Kaufleuten
des 14."und 15. Jahrhunderts nicht gemacht werden darf.“ Er wundert
sich, dass weder eine Versicherungsgesellschaft noch eine Girobank in
Breslau zu Stande kommen konnten. M auvillon, der im Jahre 1793
das Buch des Grafen Mirabeau fiiber die preussische Monarchie unter
Friedrich dem Grossen in deutscher Bearbeitung herausgab, findet, aller-
dings der Tendenz des ganzen Buches konform, den Zustand der Industrie
und des Handels in Schlesien den Hilfsquellen des Landes auch nicht
entsprechend und schiebt die Schuld zum Theil auf die in alle Thatigkeit
seiner Unterthanen und selbst in die sachlichen Verhéltnisse reglementarisch
eingreifende Regierungsweise des Konigs. Er erkldrt zugleich die erste
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statistische Tabelle iiber die Manufakturen in Schlesien, die die Schlesischen
Provinzialbldatter von 1790 iiber das Jahr 1789 — 1790 verdffentlichten,
und die vielfach in andere Biicher iibergegangen ist, fiir das Werk eines
Dummkopfes oder eines Filschers.

Schloss somit das vorige Jahrhundert nicht so giinstig ab, wie es
um seine Mitte versprochen hatte, so brachte der Anfang des jetzigen
eben keine Verbesserung. Allerdings war die Erweiterung des preus-
sischen Staates .bis an und tiiber die Weichsel hin, in der zweiten und
dritten Theilung Polens, fiir Schlesiens Industrie und Handel offenbar
von Vortheil, insofern sie das alte Absatzgebiet wieder erdffnete, indess
als eben die giinstigen Folgen davon sich zeigen sollten, vereitelte der
ungliickliche Krieg gegen Napoleon Alles. Die nun folgenden Kriegs-
unruhen ldhmten die industrielle Thétigkeit, die vielfachen Verdnderungen
der Karte Europas durch Napoleon storten die alten Handelsbeziehungen,
und das riesenhafte Anwachsen der englischen Industrie- und Handels-
macht drohte alle Konkurrenz im Auslande zu ersticken. Es bedurfte
der langen und ungestdrten Friedensjahre nach den Freiheitskriegen und
des durch die Einfithrung der Gewerbefreiheit und durch das Erwachen
eines lebendigen Nationalgefiihls gesteigerten Thétigkeitstriebes und der
im Bunde mit diesem sich regenden muthigeren Unternehmungslust, um,'
wie im ganzen deutschen Vaterlande, so auch hier in Schlesien die Industrie
wieder zu erfreulicher Entfaltung sowohl in Bezug auf &ussere Aus-
dehnung wie innere Vervollkommnung gelangen zu lassen.

Prof. Dr. Markgraf.

Bis zu welcher Hohe die Industrie in Schlesien sich unter diesen
Umstdnden emporgeschwungen hat, und was sie heutigen Tags zu leisten
im Stande ist, dariiber wird der Inhalt der vorliegenden Festschrift einen
Einblick gewéhren. D. E.



Grappe Il Bergbau-, Hiitten- und Salinenwesen.
A. Oberschlesien.

ie Gewinnung von Produkten des Berg-, Hiitten- und Salinen-
wesens, sowie.deren Absatz und Werth erreichte im Jahre
1886, theils nach amtlichen Erhebungen, theils nach den
VerOffentlichungen des Oberschlesischen Berg- und Hiittenméinnischen
Vereins folgende Hohe:
I. a. StemkoMengTuben.*)

Forderung.....ccoceeevevcevcnnnnn. 13 093 828 Tonnen a 1000 Kilogramm.
Belbstverbraucli................ 1 095140 dto.
Absatz durch Verkauf . . 11 919 763 dto.
Geldeinnahmen liir verkaufte Kohlen................ 46 495 982 Mark.
b. Braunkohlengruben.
FOrderung oo 823Tonnen.
Selbstverbrauch.... =
ADSALZ i 982 =
Geldeinnahmen fiir verkaufte Kohlen......ccocoeveeane. 3 039Mark.
. Selbst- Gesammt- Geldwerth
Produktion. verbrauch. verkauf. ka::trenvzrr-ze.
Tonnen. Tonnen. Tonnen. Mark.
II. Eisenerzgruben.

a. Brauneisenerze 535 051 64 615 1915 748
b. Thoneisenerze 941 6 960
III. Zink- und Bleierzgrnbeu.

a. Galmel .o 611535 — 413918 2097 484
b. Zinkblende.....cocoovneriecieeieiien, 93 826 — 173 737 2852 551
C. BIEierze ....ooooovvoeeveeeeeeeeeeeeeen 28 580 - : 28 554 2715418
d. EiSenerze...cooevieeneeveeeieiieeennn, 36 988 — 41 831 176 218
e. Schwefelkiese......cooovviniivicriernennnn. 2930 C— 2296 39 777

*) Ygl. Statistik der Oberschles. Berg- n. Hiittenwerke fiir das Jahr 1887, bearbeitet von Dr. H. Voltz.

/
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Produktion. ¢ OV Gesammt- Gdeelrdvi:m
verkranch. yerkanf. Kauften Erze.
Tonnen. Tonnen. Tonnen. Mark.
IV. Kokslioliofen.
a. Puddelroheisen.......cccocoovicveierennnnn. 301 325 173 951 133 177
b. Bessemerroheisen.........c.coeevevenennns 23 846 23 721 1112
c. Thomasroheisen.......cooeevevervennnnene 48 819 46 436 5432
d. Giessereiroheisen und Gusswaaren
erster Schmelzung.......cccovenene. 19914 9 672 10 494
e. Spiegeleisen, Ferromangan . . . 1521 1231 920
Summa, Eisen 395425 255011 151 135
£ Blediiieeeeeeeeeeeee e 1 1 698 512 653
g. Zinkstaub, Ofenbruch,Zinkschw. 10 780 6 620 187 809
h. Getemperte Schlacken...... 28 895 29 453 29 228
V. Holzkohlenliohofen
Holzkohlenroheisen.......cccocoevevveienennnene | 347 | 615 56 330
VI. Eisengiesserel.
Kupolofen . 24 704
Flammofen 617 5870 25618 2901 531
Martinéfen
Kupolofen . 174
Clamméfen 154 193 56 950
N\/lartinéfen
Eisenwalzwerke.
VIL 1333 1333 90 839
a. Halbfabrikate zum Verkauf . . . 538636 236029 20 559 708
b. Fertigfab}“ikate..,.......,.......,...:: ...... 26 769 26413 5000 000
c. Draht, Négel, Ketten und ROhrfg]tahlwalzwerke.
VI 3045 1735 1292012
a. Halbfabrikate zum Verkauf . 61 330 59 977 5290 060
b. Fertigfabrikate..........ccco..... IX. Frisclihiitten.
a. Halbfabrikate zum Verkauf
b. Fertigfabrikate.......c........... 377 383 48 546
X. Zinkhiitten.
a. Rohzink . 82 640 84 957 23 548 650
b. Kadmium 732 4 240 25 880
c. Blei . . 827 933 185922
X1I. Zinkweissproduktion.
A, ZINKWEISS.ovoiiieieeeeiieeeieieie e 2 583 2 622 783 552
b. Zinkgrau und Steingrau . . . . 128 134 '34 018
Co BleIuuiiiiiiiiieieeieeeeeeeeeeeee e 18 240 4 727
d. Zinkweissriickstinde und Schmelz 417 450 25 461
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Produktion.

Tonnen.

XII. Zinkblechproduktion.

a. Zinkblech.......ooviiiiiee e 29 141
b. Blei (als Nebenprodukt) . . . 543
c. Zinkasche und andere Nebenprodukte. . . 285

XIII. Blei- und Silberliiitten.
A B leloeec e 22279
b. Glitte ... 2879
e. Silber 11 848

XIV. Koks- und Sinterfabrikation.

Verbrauch an Kohlen 1221 924 Tonnen, davon

go op

Fabrikate

KOKS oottt 720 531
o SINEET et 55 326
T R T it 2264
. Ammoniak bezw. Ammoniakwasser . . . . 4292
XV. Scinrefelsdurefabrikation.
. 50-gradige Schwefelsaure.......cocovrrreerirenennne. 8932

von welcher einkonzentrirt wurde zu:
. 60-gradiger Schwefelsdure.......ccoceveneee 1187
. 66 » € e 6 625

Gesammt-

verkauf.

Tonnen.

29 329
546
284

22 345
2 806
11 854

716 735
58 994

5909

1187
6615

Geldwert]!
der ver-

kauften Erze.

Mark.

8748 204
109 098
82 112

5080 159
649 993
1 564 049

2723 610
91 700

118 180%)

30 620
217 840

Auf besonderen Wunsch des Oberschlesischen Bezirksvereins unterlassen wir

es auf die Besprechung der vorstehenden Zahlen, deren Angabe der Vollstindigkeit

der diesseitigen Festschrift wegen nothwendig war,
einzugehen,

Gisten eine besondere Festschrift zu iberreichen beabsichtigt.

in irgend einer Weise niher
da iiber die Verhidltnisse Oberschlesiens unser Nachbarverein unseren
Wir haben den

Wunsch, durch diese Zahlen auf die hohe wirthschaftliche Bedeutung Oberschlesiens

aufmerksam zu machen und zur moglichst grossen Betheiligung an der Bereisung

dieses Districtes anzuregen.

*) Nach dem Gfeldwerth der (xesammtproduktion berechnet.

D. R.



Bergban-, Hiitten- und Salinenwesen.

B. Der Bergbau BiederscMesiens.

Von Herrn Bergrath v. Festenberg-Packisch in Waldenburg.

Abschnitt 1. Allgemeine topographische und geognostische Uebersicht.
» I Historischer Riickblick.
« III. Die Lagerungs-Verhéltnisse.
~ IV. Mittheilungen aus dem Gebiete der Technik.
» V. Die Arbeiter-Verhiltnisse.
I VL Statistik.

I Allgemeine topographische und geognostische Ubersicht,

Das Gebiet der vorliegenden Darstellung, welche sich zur Aufgabe
gestellt hat, eine allgemeine Ubersicht iiber die bergbaulichen Verhiltnisse
Niederschlesiens zu bieten und zugleich als Fiihrer durch das Waldenburger
Steinkohlenrevier zu dienen, umfasst die beiden Regierungsbezirke Breslau
und Liegnitz. Zwar im Vergleich zu Oberschlesien und dessen reichen
metallischen Schétzen einen verhiltnissmédssig untergeordneten Platz be-
hauptend, bietet der Niederschlesische Bergbau doch in Folge der Mannig-
faltigkeit der Erzeugnisse, der Verschiedenartigkeit der Lagerungsverhiltnisse
und der Eigenartigkeit des Betriebes fiir den Geognosten, Mineralogen und
Techniker keineswegs nur ein untergeordnetes Interesse.

In wenig Stunden fiihrt die seit kurzem in staatliche Verwaltung
ibergegangene Breslau-Freiburger Eisenbahn den Besucher von dem Ufer
der Oder, deren Lauf bei der Eintheilung Schlesiens in Ober- und Nieder-
schlesien als das massgebende Moment gegolten hat, in das Bergland der
Umgegend von Waldenburg. Die hier emporragenden spitzen Kegelberge
deuten darauf hin, dass sich dem Beschauer das Gebiet eruptiver Gesteine:
Porphyr und Melaphyr entschlossen hat. Bereits bei Station Canth zeigten
sich die markirten Formen des in geognostischer Hinsicht als Fortsetzung
des Eulengebirges zu betrachtenden Zobtenberges und bei Station Konigszelt
das aus Gneis zusammengesetzte Eulengebirge mit sanfter Ostlicher Ab-
dachung.

Bei weiterer Benutzung des Schienenweges von Station Altwasser
aus gelangt man, sich des Genusses eciner wechselnden Gebirgslandschaft
erfreuend, nach Hirschberg. Gen Siiden breitet.sich im Hintergriinde
dieser malerisch gelegenen Stadt der Kamm des Riesengebirges aus.

Die Hauptmasse des Riesengebirges, das einen von Westen nach
Osten streichenden Wall von pptr.. 1250 Meter Hohe iiber dem Ostsee-



Bergbau-, Hiitten- und Salinenwesen.

Spiegel bildet und von Reichenberg in Béhmen bis Sehmiedeberg gerechnet,
eine Lidngenausdehnung von pptr. 50 Klm. besitzt, besteht aus Granit.
Indess fillt die Haupterhebung dieses Gebirges: die Schneekoppe (1560
Meter) bereits in den Bereich der krystallinischen Schiefer.

Gegen den Granit des Riesengebirges bildet an der Nord- und Nord-
westseite fast liberall Gneis die Grenze. Glimmerschiefer tritt hier ver-
héltnissméssig untergeordnet auf, wahrend dieses Gestein auf der Siidseite
das herrschende ist. Umgekehrt bildet hier der Gneis nur Einlagerungen.
Gegen die darauf folgenden Gebirgsschichten, welche dem Kamme des
Gebirges entgegen und fast allgemein steil abfallen: Hornblendeschiefer,
Thonschiefer und sogenannte griine Schiefer, ldsst sich nirgends eine
scharfe Grenze ziehen, ebensowenig, wie sich innerhalb der letztgenannten
Gesteine bestimmte Regionen unterscheiden lassen.

Auf der Siidseite des Gebirges lagert auf den krystallinischen Schiefern
die Formation des Rothliegenden unmittelbar auf, wéahrend auf der Nord-
seite allmihlige Uberginge stattfinden, so das die Grenze zwischen den
krystallinischen -Schiefern und den eigentlichen Sedimentgesteinen eben-
falls vollig verwischt erscheint. In den Thonschiefern finden sich Kiesel-
schiefer,. was auf sedimentairen Ursprung hindeutet.

Eine maéchtige Zone grober Konglomerate begrenzt am Ostrande diese
kryptokrystallinischen Gesteine, iiber denen sich die eigentlichen Sediment-
bildungen: Culm-Grauwacke, Steinkohlengebirge, Rothliegendes und
Quadersandstein in méchtigen Bénken abgelagert haben. Sie bilden das
Waldenburger Becken.

Innerhalb der Kreise Lowenberg, Schonau und Goldberg bildet der
Thonsehiefer des Nordrandes, welcher in seinem weiteren Fortstreichen
nach Norden hin von Diluvialablagerungen bedeckt wird, eine Special-
mulde, in der das Steinkohlengebirge fehlt, wéhrend Zechstein, Bunt-
sandstein und Muschelkalk auftreten. Der Zechstein bildet ein schmales
Band zwischen den auch hier méchtig entwickelten Schichten des Roth-
liegenden und dem Buntsandstein und besteht aus einem kupferhaltigen
Mergelschiefer.

Am Nordrande des Gebirges, als Insel aus den ihn umgebenden
Diluvialablagerungen hervorragend, tritt innerhalb der Kreise Striegau
Und Jauer ein weisser feinkdrniger Granit auf, dessen Bearbeitung zur
Entwickelung einer lebhaften Industrie gefiihrt hat.

Im Gebiete der norddeutschen Tiefebene und zum grossen Theil auf

Ijtlem rechten Oderufer belegen, treten innerhalb der Grenzen Nieder-
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Schlesiens ausserdem noch Braunbohlenlager auf, deren Betrieb im Vergleich
zum Steinkohlenbergbau zwar nur verhéltnissméssig geringfiigig erscheint,
indess zum Wohlstinde mancher sonst armer Kreise nicht unerheblich
beigetragen hat. Mit dem Vorbehalt, auf die Lagerungsverhdltnisse der
einzelnen Betriebsstitten im Folgenden noch nédher einzugehen, sei am
Schliisse dieses Abschnittes noch eine Zusammenstellung der einzelnen
Gebirgsformationen und der in denselben vorhandenen nutzbaren Gesteine
und Mineralien beigefiigt:

Granit: Granitbriiche in den Kreisen Striegau, (Graeben, Oberstreit,
Jaerischau, Gross-Rosen), Jauer, Schweidnitz (Zobten), Strehlen, Hirschberg
(Jannowitz).

Krystallinische Schiefer: Marmorkalkbriiehe in den Kreisen Glatz,
Frankenstein, Habelschwerdt. Magnesitgrdbereien im Kreise Frankenstein
(Baumgarten), Ohromeisenstein desgleichen (Grochau) ausser Betrieb.

Die im Betriebe stehenden Erzlagerstdtten: bei Schmiedeberg, Kreis
Hirschberg (Magneteisenstein), Merzdorf, Kreis Bolkenhayn (Schwefelkies),
Reiehenstein,” Kreis Frankenstein und Rothenzechau, Kreis Hirschberg
(Arsenikkies).

Die ausser Betrieb stehenden historisch erwdhnenswerthen Zinnerz-
lager bei Querbach und Gieren, (Kreis Lowenberg). Die Kupfer- Blei-
Zinkblende haltigen Giénge bei Kupferberg, Kreis Hirschberg; Die silber-
haltigen Bleiglanzgénge bei Silberberg, Kreis Frankenstein; Zinkblende- und
Bleiglanzlager in den Kreisen Waldenburg und Schweidnitz, (Dittmannsdorf,
Breitenhagen, Weistritz).

Thonschiefer: (Metamorphische Schiefer). Die Erzlagerstitte bei
Altenberg, Kreis Schonau. (Arsenikkies).

Die ausser Betrieb stehenden Rotheisensteinlager bei Willmannsdorf,
Kreis Jauer. Kalkbriiche im Kreise Lowenberg (Gross-Kunzendorf)i
Bolkenhayn etc. Marmorkalkbriieche in den Kreisen Schoénau, Lauban,
Bolkenhayn etc.

Grauwacke: Die ausser Betrieb stehende metallische Lagerstitte
(Fahlerz) bei Gablau, Kreis Landeshut.

Steinkohlenformation: Das Waldenburg- Neuroder Steinkohlen-
becken. Sandsteinbriiche im Kreise Waldenburg. Feuerfester Schieferthon
im Kreise Neurode, zeitweise auch im Kreise Waldenburg. Kohlen- und
Thoneisenstein.

Porphyr: Die historisch erwdhnenswerthen Erzgénge (silberhaltiger
Bleiglanz) bei Gottesberg, Kreis Waldenburg.
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Rothliegendes: Graukalkbriiche in den Kreisen Neurode, Landes-
liut, Jauer, Lowenberg. Bausandsteinbriiche in den ndmlichen Kreisen.

Melaiphyr: Steinbriiche fiir Chausseebaumaterial in den Kreisen
Waldenburg und Neurode.

Zechsteinformation : Die ausser Betrieb stehenden Kupfererzlager
bei Hasel, Prausnitz etc. Kreis Jauer und Goldberg. Graukalkbriiche
in den ndmlichen Kreisen. Gypsbriiche bei Neuland, Kreis Lowenberg
und Haugsdorf, Kreis Lauban.

Buntsandstein: Bau- und Schleifsteinbriiche im Kreise Jauer.

Muschelkalk : Kalkbriiche im Kreise Bunzlau (Hartmannsdorf).

Kreideformation: Bausandsteinbriiche in den Kreisen Landeshut,
Lowenberg, Bunzlau, Glatz.

Feuerfeste Thone in den Kreisen Schweidnitz, Striegau, Lauban etc.
Topferthone im Kreise Bunzlau. Quaderkohle (Steinkohle) in den Kreisen
Lowenberg und Lauban.

Tertidrformation: Die Braunkohlenlager in den Kreisen Trebnitz,
Wohlau, Freistadt, Griinberg, Lauban, Sagan, Bunzlau, Gorlitz, Hoyers-
werda, Lauban und Kothenburg. Feuerfeste Thone im Kreise Schweidnitz
(Saarau).

Basalt: Steinbriiche in den Kreisen Striegau, Jauer, Lauban, Gold-
berg, Lowenberg, Gorlitz.

Diluvium: Ziegel- und Topferthon. Goldhaltige Schichten im Kreise
Goldberg.

Alluvium: Torf und Raseneisenstein in den Kreisen Sagan, Kothen-
burg u. a. m.

Es soll nun im Nachstehenden der Verhédltnisse der -eigentlich
bergtechniseh betriebenen Werke, mithin derjenigen, auf welche die Be-
stimmungen des Berggesetzes Anwendung finden, ndher gedacht werden.
Hieraus ergiebt sich eine Scheidung in Metallischen-, Braunkohlen- und
Steinkohlenbergbau. Obzwar der Eisenstei'nbergbau in Schlesien nicht
unter Aufsicht der Bergbehdrde steht, so ist desselben doch bei Beschreibung
des metallischen Bergbaues mit Erwdhnung gethan worden, da er in

technischer Hinsicht voll und ganz als Bergbau erachtet werden muss.

Il Historischer Riickblick.

Die rege bergbauliche Thitigkeit, welche Niederschlesien entfaltet,
stammt nicht von heute. Mit dem Eintritt in seine Berge erschliesst sich

dem Beobachter ein altes Kulturland, das zum erheblichen Theil seinen

2
X
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deutschen Charakter der Entfaltung bergmaéannischer Thétigkeit fritherer
Jahrhunderte verdankt. Deutsche Bergleute wanderten aus Franken und
Sachsen zur Zeit der Hohenstaufischen Kaiser nach Schlesien ein und
machten, geschiitzt und unterstiitzt von den deutschgesinnten schlesischen
Herzogen, die schlesischen Gebirgskreise Hirschberg, Landeshut, Walden-
burg, Bolkenhayn, Schonau, sowie die am Gehénge des Gebirges belegenen
Kreise Jauer, Goldberg, Liegnitz, Lowenberg etc. zu ecinem weit aus-
gebreiteten Versuchsfelde ihrer Hoffnungsbauten.

Hach Chroniken einer mehr als 100 Jahre spéteren Zeit fochten 500
Bergleute in Herzog Heinrichs des Frommen Heer in der Schlacht bei
Wahlstatt (1241). Einig sind die Chronikschreiber dariiber, dass diese
Bergleute von der Knappschaft durch Aushebung des fiinften Mannes aus
ihrer Mitte gestellt wurden.

Den eingewanderten Bergleuten lag allgemein die Pflicht des Heer-
bannes ob und da dieselben, obwohl in verschiedenen Gegenden des Landes
~hrer Thétigkeit obliegend, in einem festen knappschaftlichen Verbédnde
vereinigt waren, so darf der Schluss gezogen werden, dass die im Vorder-
treffen kdmpfenden Bergleute von weit her herbeigekommen waren und
nicht ausschliesslich aus der Umgegend der Wahlstatt stammten. Zumeist
werden sie aber wohl der Gegend von Liegnitz, Goldberg und Lowen-
berg entnommen worden sein, woselbst zu jenen Zeiten ein lebhafter
Goldbergbau umging. Derselbe wurde bei Goldberg auf einer Letten-
schicht (der blauen Erde) innerhalb der Diluvialablagerungen des dortigen
Kreises betrieben. Diese Schicht enthélt Sandlagen, welche nebst einigen
sehr fein eingemengten Saphyren, Spinellen und &hnlichen Edelsteinen
auch Gold in dusserst feinen Partikelchen fiithren (0,0000219 °/o).

Dass in der That der in Eede stehende Bergbau im Mittelalter von
hoher Bedeutung gewesen ist, geht aus verschiedenen, aus dem 13., 14.
und 15. Jahrhundert stammenden, in .len Stadtarchiven zu Goldberg,
Liegnitz und Breslau, sowie in dem Archive des Klosters Leubus auf-
bewahrten Urkunden mit Sicherheit hervor. Erwédgt man, dass zur
damaligen Zeit die zum Betriebe verwendeten Holzmaterialien unentgeltlich
abgegeben wurden, dass die ertheilten Bergfreiheiten sich sogar bis auf
den freien Unterhalt der Bergleute erstreckten, dass an Arbeitslohn
taglich 2 his 3 Pfennige gezahlt wurden, dass in Folge des Vorhandenseins
reicher Waldbestinde auch reichliche Wasserkriafte vorhanden waren,
welche an Ort und Stelle einen grossartigen Aufbereitungsprocess er-
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moglichten und dass Grund und Boden werthlos waren, so erkldren sich
die Ursachen des Verfalles dieses Bergbaus von selbst.

Das ndmliche Alter wird dem Magneteisensteinbergbau bei Sehmiede-
berg zugesprochen. Die é&ltesten Nachrichten iiber denselben fehlen, da
das Archiv gelegentlich eines grossen Brandes des Stiddtchens Schmiedeberg
im vorigen Jahrhundert zu Grunde gegangen ist. Die Bliithe der Schmiede-
berger Bergwerks- und Hiitten-Industrie féllt in die Mitte des 16. Jahr-
hunderts. Im Jahre 1563 standen 11 Hammer im Betriebe, welche
jahrlich 30 000 Centner Schmiedeeisen von ausgezeichneter Qualitdt dar-
stellten. Der zu dieser Zeit gefithrte Abbau beschrinkte sich im Wesentlichen
auf den Verhieb der Mittel, die iiber einem bei 36 Meter Teufe mittelst
Schldgel und Eisen auf eine Linge von pptr 300 Meter eingebrachten
Stollen anstanden. Indess haben sich bis in eine Teufe von 120 Meter
von Tage nieder die Arbeiten der Alten verfolgen lassen und steht nichts
der Vermuthung entgegen, dass sie auch noch in weitere Teufen ein-
gedrungen sind. Thre technischen Hilfsmittel waren bekanntlich sehr
beschriankter Art. Grosse Weitungen waren ihnen am liebsten, da sie
hier durch Eeuersetzen am besten wirken und das Arbeitsort fiir den
Betrieb mit Schldgel und Eisen vorzubereiten vermochten.

Wie so manch andere Stédtte Deutschen Gewerbefleisses ging auch
der Sehmiedeberger Erzbergbau im Laufe des dreissigjdhrigen Krieges
zu Grunde.

Auf Friedrichs des Grossen Anregung erfolgte durch den um die
Entwickelung des Schlesischen Bergbaus so hoch verdienten Ministers
Grafen v. Beden die Wiederaufnahme des Schmiedeberger Erzbergbaues
im. Jahre 1783. Indess die spdteren Kriegsjahre Hessen denselben aber-
mals zum Erliegen kommen.

Im Jahre 1851 wurde der Betrieb von der Gesellschaft Vorwdrts-
hitte wieder aufgenommen und vom Jahre 1880 ab bis jetzt von der
Gesellschaft Konigs- und Laurahiitte mit gutem Erfolge fortgefiihrt.

Der Kupferberger Erzbergbau ist wahrscheinlich gleichzeitig mit dem
Schmiedeberger Erzbergbau in Aufnahme gelangt. Seine Bliitheperiode
fallt gleichfalls in die Mitte des 16. Jahrhunderts.

Eine zweite kurze Bliitheperiode erlebte der Kupferberger Erzbergbau
in Folge des unverhofften Fundes der Neu-Adler Génge des sogenannten
Rudelstddter Gangzuges. Vornehmlich der Bau auf Friederike-Juliane,
woselbst reiche Silbererze einbraechen, lieferte gute Ausbeute. Man ver-
folgte diesen Gang mittels Gesenkbaues bis auf eine Teufe von 372
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Metern. Im Jahre 1854 erfolgte eine nochmalige Wiederer6ffnung dieses
im Jahre 1849 zum Erliegen gekommenen Bergbaues. Indess bereits im
Jahre 1868 musste zur Wiedereinstellung geschritten werden.

Die ersten Anfinge des Arsenikbergbaues bei Bothenzechau (Kreis
Hirschberg) und Altenberg (Kreis Schonau) sollen gleichfalls bis in das
15. und 16. Jahrhundert zuriickreichen. In dieser Zeitperiode waren
die Venezianer fiir ihre, unter Beobachtung des strengsten Geschéfts-
geheimnisses, betriebenen Glasfabrikation eiferige Sucher nach Arsenik-
erzen und drangen von dem sédchsischen Erzgebirge her auch nach
Schlesien vor.

Eine als gldnzend zu bezeichnende Vergangenheit besitzt das Arsenik-
bergwerk Reicher Trost bei Reichenstein. Der erste Beginn des dortigen
bis zu Anfang des achtzehnten Jahrhunderts nur auf Gold und Silber
und erst von da auf Arsenik betriebenen Bergbaues héngt mit dem Ende
des elften Jahrhunderts gestifteten Augustiner- spédter Cistercienser-
Kloster zu Camenz zusammen. Das Kloster fithrte bald Ansiedler herbei
und bald auch drang in die um diese Ansiedelungen sich ausbreitenden
unwirthlichen Gefilde der Euss des goldsuchenden Bergmanns. Nachdem
das Alluvialgold der Plussthidler mit verhéltnissméssig geringer Miihe
gewonnen worden war, schritt man im Laufe des 16. Jahrhunderts dazu,
das in den Arsenikerzen fein vertheilte Gold metallurgisch durch einen
reduzirenden Schmelzeprocess im Schachtofen unter Zusatz von silber-
haltigem Blei zu bonzentriren. Das silberhaltige Blei wurde von Silberberg
her herbeigeschafft. Das silber- und goldhaltige Blei wurde alsdann einem
oxydirenden Schmelzprocesse auf dem Treibheerde unterworfen, wobei
goldhaltiges Silber auf dem Heerde zuriickblieb, das einer abermaligen
Scheidung unterworfen wurde.

Nach bergamtlichen Rechnungen ist von Reichenstein und Silberberg
zusammen von 1709 bis incl. 1723 gewonnen worden:

Gold fiir 18162 Floren — Kreuzer — Heller

Silber  * 2297 - 34 i 74 ¢
Blei 471 * 24 r 3 s
Glatte 4287 18 r -— ?
Arsenik = 56169 21 = 3 ?
Talk ? 27 27 ?; f

Summa: 81415 Floren 5 Kreuzer /i Heller (Gold).
Mit wechselndem, meist aber negativem Erfolge, haben in fritheren

Jahrhunderten auch die Kupfer- Blei- und Silbererzlagerstitten bei
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Kolbnitz, Gottesberg, Gablau, Dittmannsdorf, Qnerbach und Gieren u. a. nn
im Betriebe gestanden.

Die zur Zeit gleichfalls ausser Betrieb gesetzten reichen Rotheisen-
steinlager bei Willmannsdorf (Kreis Jauer) wurden erst in neuester Zeit:
im Jahre 1858 aufgefunden. Von diesem Zeitpunkte ab wurden die
dortigen 55 bis 60 Procent eisenhaltigen Erze auf der Vorwaértshiitte
bei Waldenburg verhiittet. Nach der Betriebseinstellung dieses Eisen-
hiittenwerkes fand noch mehrere Jahre ein reger Absatz nach den
Oberschlesischen Hiittenwerken statt, bis in Folge des Bezuges spanischer
und schwedischer kupferhaltiger Schwefelkiese, welche abgerdstet und durch
Laugerei vom Kupfer befreit, gleichfalls ein hochprocentiges Eisenerz liefern,
das Oberschlesische Absatzgebiet als verloren erachtet werden musste.

Der Betrieb des Schwefelerzbergwerkes cons. Morgenstern bei Merz-
dorf (Kreis Bolkenhayn) wurde Anfang dieses Jahrhunderts aufgenommen.

Die Aufnahme des Betriebes der aus Lagen dolomitischen Kalks,
Malachit und Kupferlasur bestehenden flotzartigen Lagerstidtten bei Hasel,
Prausnitz etc. im Kreise Jauer erfolgte zum ersten Male im Jahre 1808,
als die Grafschaft Mansfeld zum Konigreich Westphalen geschlagen worden
war und der Preussische Staat sich eine eigene Kupfergewinnung sichern
wollte. Eine Wiederaufnahme erfolgte im Jahre 1856. Die gedriickten
Kupfer- und Silberpreise der letzten Jahre brachten indess das dort
errichtete Hiittenwerk wiederum zum Erliegen.

Somit bietet der metallische Bergbau Niederschlesiens mit nur
geringfiigigen Ausnahmen zur Zeit lediglich ein historisches Interesse.

Geringes historisches Interesse bietet der Braunkohlenbergbau Nieder-
schlesiens. Seine Aufnahme geht mit der Abholzung der Wilder, der
ndchsten Umgebung und der Erhdhung der Holzpreise Hand in Hand.
Sie féllt somit in die vierziger Jahre dieses Jahrhunderts.

Was die historische Entwickelung des Niederschlesischen Steinkohlen-
bergbaues anbetrifft, so war es gleichfalls der Minister Graf Reden, der,
als er im Jahre 1780 zum Chef des Preussischen Bergwesens ernannt
worden war, die Hebung desselben energisch in die Hand nahm. Er
sorgte fiir bessere Abfuhrwege, vermehrten Verbrauch der Steinkohle
und geordnete Betriebsverhidltnisse. Fiir die Umédnderung der Feuerungs-
einrichtungen behufs Anwendung von Steinkohlen, besonders bei Kalk-
und Ziegelofen, Brennereien, Brauereien, Bickereien, Bleichen, u. s. w.
wurden Pridmien bewilligt. Es wurden Steinkohlenfeuerungen in offent-

lichen Gebduden eingerichtet und Zeichnungen zu solchen Einrichtungen
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unentgeltlich vertheilt. Bereits im Jahre 1772 war das Einfuhrverbot
auf englische und schottische Kohlen erlassen worden und die heimische
Industrie sah sich auf den ausschliesslichen Verbrauch des heimischen
Produktes angewiesen. Eine besondere Fiirsorge wurde den Abfuhrwegen
gewidmet und zu Maltsch an der Oder fiir Staatsrechnung ein Speditions-
platz errichtet. Hierdurch besserte sich die finanzielle Lage der Werke
derartig, dass man zu grosseren Betriebsverbesserungen zu schreiten
vermochte. Diese bestanden zur damaligen Zeit, zu welcher das Dampf-
maschinenwesen noch im ersten Entstehen begriffen war, vorwiegend in
der Losung der Grubengebdude durch grossere Stollenanlagen. Dahin
gehoren der Fuchsstollen, welcher im Felde der Fuchs-Grube schiffbar
hergestellt und als Erbstollen zur Ldosung anderer Gruben fortgefiihrt
wurde; der Friedrich Wilhelmstollen zur Losung der Segen Gottes- und
tieferen Losung der Fuchs Grube, sowie benkchbarter Gruben, gleichfalls
mit Erbstollengerechtigkeit; der Johannesstollen nach den Gruben Louise
und Graf Hochberg; der Theresienstollen in Ober-Altwasser; der tiefe
Gliickhilfstollen fiir die Hermsdorfer Gruben; der Grenzstollen fiir die
Kohlauer Gruben am Hochwalde; der Alliancestollen im Schwarzwaldauer
Thale; der Alexanderstollen zur Losung der Johann-Baptista-Grube
bei Schlegel.

Wie schnell in einem verhdltnissméssig kurzen Zeitrdume die Leistungen
des Niederschlesisehen Steinkohlenbergbaues unter staatlicher Anregung
voranschritten, beweist der Umstand, dass im Jahre 1791, wo Oberschlesien
kaum die ersten Anfidnge einer Steinkohlengewinnung aufzuweisen hatte,
bereits 83540 alte Tonnen (a 7 Otr.) im Werth von 316 509 Mark auf
30 Gruben durch 529 Arbeiter gefordert wurden. Den Aufschwung der
letzten Jahrzehnte erweist die vergleichende Statistik des letzten Kapitels
dieser Darstellung.

IIl. Die LagerungsierMltnisse der im Betriebe stebenden Werke.
I. Metallische Werke.

a. Das Magneteisensteinbergwerk Bergfreiheit bei Schmie-
deberg. Die Reihenfolge der einzelnen Gesteinsmassen ist, vom Liegenden
zum Hangenden aufgezdhlt, in der Gegend von Ober-Schmiedeberg, woselbst
das in Rede stehende Werk belegen, folgende: Centralgranit, Gneis,
Glimmerschiefer, Hornblendeschiefer. Der Hornblendeschiefer, meist dicht
und im frischen Bruche von schwarzer Farbung, bildet das eigentliche

Muttergestein der Magneteisensteinlager. Letztere treten darin als unter-
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geordnete Schichten mit gleichem Streichen und Fallen auf. Jedes einzelne
Lager ist indess nur eine Anhdufung tom bald grdsseren, bald kleineren
Linsen von Erz, die allerdings meist durch weniger méichtige erzfithrende
Mittel oder Kliifte verbunden sind. Die Maéchtigkeit der einzelnen Erz-
mittel, deren man 12 unterscheidet, schwillt stellenweise gewaltig an,
so dass beispielsweise aus einem Firsten-Bau auf dem 2. (Schachtslager)
auf eine streichende Ldnge von pptr. 30 Metern iiber 2 Millionen Ctr. Erz
gewonnen worden sind. Die streichende Lénge der erzfilhrenden Mittel
betrdgt pptr. 200 Meter. Die durchschnittliche Gesammtmaéchtigkeit
simmtlicher erzfilhrenden Lager beziffert sich auf pptr. 12 Meter.

b. Das Schwefelkiesbergwerb cons. Morgenstern bei Mérz-
dorf. Ein interessantes Erzvorkommen in dem Gebiete der griinen Schiefer
ist das Schwefelkieslager bei Rohnau in der Ndhe der Eisenbahnstation
Merzdorf der schlesischen Gebirgsbahn. Es bildet eine h. 12 streichende
Divergenzzone einer Reihe unbestimmt begrenzter Talkschieferstocke, welche
aus diinnschieferigem, bald glimmerartigem, bald specksteindhnlichem Talk
mit eingelagerten, oft gewundenen, flach linsenférmigen Quarzkdrnchen
bestehen und eine bis 15 Procent steigende Beimengung von rundlichen
nadelkopfgrossen Schwefelkieskrystallen enthalten.

Die Lagerstitte, welche eine Méchtigkeit bis zu 60 Metern aufweist,
ist nicht gleichmissig mit diesen Schwefelkiesen imprédgnirt. Es kommen
vielmehr hdufig zwischenliegende taube Glimmerschiefermittel vor, welche
beim Abbau stehen bleiben. Der Abbau selbst wird zum iiberwiegenden
Theil als Tagebau gefiihrt.

c. Die Arsenikbergwerke Evelinensglick und Arnold bei
Rothenzechau, Bergmannstrost und Wilhelm bei Altenberg
und Reicher Trost bei Reichenstein. .In ecinem braunen feldspath-
haltigen Glimmerschiefer hart an der Grenze des Granits, welcher das
Liegende bildet, nordlich der Kolonie Rothenzechau im Kreise Hirschbefg
liegt die Grube Evelinensgliick (nebst Arnold). Sie baut auf einem
Lager quarzigen Talkschiefers, welches Arsenik- Magnet- Schwefel- und
Kupferkies, sowie Bleiglanz, derb, feineingesprengt und in Krystallen
fithrt. Das Lager ist, die tauben Mittel ungerechnet, 6 Meter machtig.
Im Hangenden liegt ein méchtiges Dolomitlager. Das Erzlager selbst
wechselt in seinem Fortstreichen in seiner Miéchtigkeit erheblich und
verschwindet zuweilen génzlich, um sich als schmale Kluft zwischen
Glimmerschiefer und Granit wieder anzulegen. Es ist durch Stollenbau

erschlossen.
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Die Erzlagerstitte der Grube Bergmannstrost Hegt in unmittelbarer
Nidhe des ehemaligen Bergstiddtchens Altenberg im Kreise Schonau, am
Kontakt zwischen Thonschiefer und Porphyr. Letzterer ist dicht und
dhnelt dem Porphyr des Waldenburger Steinkohlengebirges. Die Miachtigkeit
betrdgt 1 bis 10 Meter. Hauptgegenstand der Gewinnung ist auch hier
Arsenikkies. Nebenbei brechen Kupferkies, Schwefelkies, Bleiglanz, Zink-
blende, sowie silber- und goldhaltige Fahlerze mit Spuren yon Nickel
und einem nicht unbedeutenden Antimongehalt. Auch hier ward durch
die gebirgige Terrainbeschaffenheit die Einbringung von Stollen erleichtert.

Die Lagerstéitte der Arsenikerzwerke Reicher Trost, Goldener Esel,
Fiirstensteinstollen und Himmelfahrt setzt in einem bedeutenden Lager
von Urkalkstein im Glimmerschiefer auf, welcher unmittelbar bei Reichen-
stein einen méichtigen Gebirgszug bildet. In diesem Gebirgszuge markiren
méchtige Pingenziige, welche sich parallel zweier Thaleinschnitte hinziehen,
die Ausdehnung der eigentlichen Erzzone. Mit dem Kalkstein lagert
konkordant Serpentin, in welchem neben Quarzlagern, Magnetkies, Arsenik-
kies, mineralogisch genauer: Arsenikalkies, Strahlstein, Asbest u. a. m.
in grosseren oder kleineren Schniiren und Nestern, die Erze auch theil-
weise als Impregnation des Nebengesteins, auftreten.

Speciell das Erzlager des Bergwerks Reicher Trost besitzt eine
streichende Ausdehnung, von iiber 1200 Metern und setzt in noch un-
bekannte Teufe nieder. Die Maéchtigkeit desselben wechselt von 10 bis
zu 40 Metern. Sporadisch treten auch Magneteisenstein, Kupferkies,
Schwefelkies, Zinkblende und Bleiglanz auf. Das Lager, wie auch das
Nebengestein werden héufig von Gingen durchsetzt, die zumeist von
Kalkspath und Quarz angefiillt und gleichfalls erzfiihrend sind.

2. Braunkohlenwerke.

Die Berechtsame der zumeist auf dem rechten Oderufer belegenen
Gruben: cons. Otto bei Stroppen, Albert bei Siegda, Lucie bei Beuthen a/O.
Ferdinand bei Droschkau, cons. Griinberger Gruben bei Griinberg und
Ferdinandswille bei Naumburg a/B. bedecken den Hohenzug, welcher
im Yolksmunde als Katzengebirge bezeichnet wird und diesem Theil von
Niederschlesien den Charakter einer Hiigellandschaft verleiht. Unter zum
Theil diluvialen, zum Theil, alluvialen Ablagerungen tritt ebendaselbst
ein Braunkohlenflotz von 1 bis 4 Meter Michtigkeit, sattel- und mulden-
formig und nur theilweise zusammenhdngend auf. Wéhrend auf den
genannten Gruben indess noch ein Zusammenhang geognostisch mae

LI gewiesen werden kann, treten die Braunkohlenlager in den Kreisen Goerli
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und Lauban isolivt in grosserer, oder geringerer Méchtigkeit (2—20 Meter)
und Ausbreitung auf und scheinen mit dem Auftreten von Basalt in einem
geognostischen Zusammenhédnge zu stehen, welcher eine Hebung der
tertidren Schichten bewirkt hat. Die Kohle der erstbezeichneten Gruben
ist grobkornig mit zahlreichen Einschliissen bitumindsen Holzes. Diese
Eigenschaft besitzt zum Theil auch die Kohle der letztbezeichneten Gruben;
doch treten hier auch mulmige Partien auf, welche bei ihrer harzigen
Konsistenz die Anlagen von Briquettefabriken als rationell erscheinen
Hessen.
3. Steinkohlenwerke.

Das Mederschlesische Steinkohlenbecken bildet eine auf Culmgrauwacke
und im Osten auf Gneis auflagernde Mulde, welche sich von Norden
nach Siiden zu von Salzbrunn und von Osten nach Westen zu von
Charlottenbrunn bis Landeshut erstreckt und von jiingeren Schichten:
Kothliegendem und Quadersandstein theilweise iiberdeckt wird. In diesem
Gebiete treten zahlreiche Porphyr- und Melaphyrerhebungen zu Tage,
von denen die Porphyrerhebungen des Hochwaldes und des Hochberges
bei Gottesberg, sowie des Butterberges bei Waldenburg auf die Plotz-
lagerung erheblich eingewirkt haben. Man unterscheidet einen hangenden
und einen liegenden Fl6tzzug, die sich beide in ihrem Fortstreichen gegen
Osten und Westen vereinigen. Wihrend der westliche Fliigel bei Landes-
hut mehr und mehr an Bedeutung verliert, entwickelt sich gegen Siiden
zu die Specialmulde der Neuroder Gruben, welche durch die im Jahre
1881 erfolgte Eroffnung der Eisenbahnlinie Dittersbach-Glatz dem Eisen-
bahnverkehr erschlossen worden sind.

Wendet der Beschauer von dem Aussichtsthurme der Wilhelmshdhe
bei Salzbrunn aus — ein Punkt, der noch dem Gebiete der Grauwacke an-
gehdrt — den Blick nach Siiden, so erschliesst sich ihm zur Eechten
und zur Linken ein erheblicher Theil der Waldenburger Steinkohlenmulde.

Zundchst ihm zu Fiissen liegen die Felder der cons. Morgen- und
Abendstern-, Harte-, Wigand- und David-Grube. Dieselben bauen
auf dem liegenden Flotzzuge und zwar David auf dem liegendsten Flotze;
das an dem Gehdnge der Wilhelmshohe ausstreicht. Im Felde der cons.
Morgen- und Abendstern-Grube (Hauptanlage Paulschacht bei Bahnhof
Altwasser) werden 16 Flotze gezdhlt, welche indess nicht sémmtlich bau-
wiirdig sind. Das Fallen der Flotze betrdgt 20 bis 30 Grad gegen S. W.
Die Flotze, durchschnittlich 1 Meter Maéchtigkeit nicht iibersteigend,
fithren meist festen Sandstein als Deckgebirge, wodurch die Gewinnung
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erleichtert wird. Die Kohle seihst.besitzt zumeist hackende Eigenschaft,
so dass eine Kokesanstalt besteht. Die tiefste Sohle befindet sich bei
pptr. 160 Meter Tiefe im Bau. Zeitweise bestand hierselbst auch eine
Steinkohlenbriquette-Fabrik. Gegeniiber dem niedrigen Preise der Stiick-
kohle, vermochte sich indess das an und fiir sich vorziigliche Produkt
nicht Eingang zu verschaffen.

Verfolgt man von der Wilhelmshéhe aus den liegenden Elotzzug
nach Siiden zu, so gelangt man in die Felder der consolidirten Segen
Gottes-Grube. (Anlagen: Haupttiefbauschichte bei Altwasser, Steiner-
und Schuckmannsehacht bei Ober-Altwasser). Auf Grund der Aufschliisse
im Friedrich Wilhelm-Stollen-Querschlage der 1. Tiefbausohle werden
hierselbst 21 FIotze gezdhlt, von denen jedoch gleichfalls nur ein Theil
bauwiirdig ist. (1. Flotz 1,15 m.; 6. Flotz Niederbank 0,40 m., Ober-
bank 0,70 m., Schiefermittel 0,20 m.; 7. Flotz 1 m.; 8. Flotz 1,57 m.;
11. Flotz 1,25 m. incl. 0,30 m. Lettenmittel; 14. Flotz 1,9 m. incl.
0,2 m. Mittel, hinter der HeberSchiebung 2,05 m. incl. 0,45 m. Mittel;
19. Flotz 1,17 m. incl. 0,11 m. Mittel). Die technische Gewinnung
wird theils durch die Schwierigkeit der Beinhaltung der Kohle von den
anhaftenden Bergmitteln — eine charakteristische Eigenthiimlichkeit der
Waldenburger Steinkohlenablagerung — theils durch partielle Stérungen
und Verdriickungen, quellendes Liegende, sowie Ansammlung kohlen-
sdurehaltiger Gase erschwert. Die Kohle selbst besitzt einen hohen
Brennwerth. Das Werk baut iiber der dritten Tiefbausohle in 170
Meter Teufe.

An die Felder der cons. Segen Gottes Grube schliessen sich weiter
gen Stiden hin die Felder der cons. Caesar-Grube bei Reussendorf.
(Hauptanlage: Theresienschaeht nebst Kohlenwidsche und Kokesanstalt).

Das Hauptflotz ist das Gliickaufflotz: 2,88 Meter mit einem 0,13 bis
0,35 Meter starken Bergmittel. Es folgen vom Liegenden zum Hangenden
gezdhlt noch 11 Fl6tze von der durchschnittlichen Maichtigkeit je eines
Meters und mit Bergmitteln von verschiedener Stirke und zahlreichen
Porphyreinschliissen. In gewissen Horizonten ist der Porphyr den Schichten
des Steinkohlengebirges flotzartig eingelagert. Das Werk hat bereits die
4. Tiefbausohle in einer Teufe von 260 Metern in Angriff genommen.
Der Abbau selbst wird durch die Einwirkung des Porphyrs und die steile
Aufrichtung der Schichten (70 bis 80 Grad) nicht unwesentlich erschwert.

Im weiteren Fortstreichen nach Siiden zu verschwindet der liegende

Xétzzug ginzlich und auch der hangende FIotzzug weist im Felde der
“
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cons. Sophie-, Dorothea- und Carl Grustav-G-rube. bei Charlottenbmrm
nur 3 resp. 2 bauwiirdige Flotze auf. (Hauptanlagen: Sophienschacht
bei Sophienau — Friedrichschacht an der Hohe vor Oharlottenbrunn).
Auch der hangende Flotzzug verschmélert sich in der Richtung nach
Stiden zu, bis sich hinter den Eisenbahnstationen Wiistegiersdorf und
Konigswalde bei Ludwigsdorf im Kreise Neurode, das Neuroder Stein-
kohlenbecken erschliesst. Bei Ludwigsdorf liegen die Felder der cons.
Wenzeslaus-Grube. An letztere schliesst sich die cons. Ruben-Grube
bei Neurode, in deren Feldern die Flotze. eine scharfe Wendung nach
Westen annehmen. Im Liegenden derselben baut die cons. Rudolph-
Grube bei Yolpersdorf. Bereits mit vollig westlichem Streichen treten
die Flotze innerhalb der Felder der cons. Johann Baptista-Grube bei
Schlegel auf, in deren Liegendem die Frischauf-Grube bei Eckersdorf
baut. Kleine Betriebe gingen auch frither hart an der béhmischen Grenze
bei Straussenei und Tscherbenei im Kreise Glatz um.

Das einzige Werk innerhalb des Neuroder Reviers, welches direkte
Eisenbahnverladung besitzt, ist die cons. Ruben-Grube. Unter den zahl-
reichen im Felde dieser Grube auftretenden Steinkohlenflotzen weisen sechs
eine Michtigkeit von {iber einem Meter auf. Die Zahl der Zwischen-
mittel innerhalb der einzelnen Flotze ist eine sehr bedeutende. Das
Fallen der Flotze betrdgt 20 bis 26 Grad g. N. Einige dieser Flotze:
Josephflotz, Rosehenflotz etc. fithren eine fiir Sehmiedezwecke geeignete
Kohle. Das Werk baut auf der bei 106 Meter Teufe etablirten ersten
Tiefbausohle. Die Lagerungsverhéltnisse zeigen im Allgemeinen grosse
Regelmissigkeit. Das Dachgebirge besteht zumeist aus klingendem Sand-
stein, wodurch die Gewinnung der Kohle, welche von sehr milder Be-
schaffenheit ist, wesentlich erleichtert wird. Die cons. Ruben-Grube besitzt
ausserdem den Vorzug, ecin bis vier Meter starkes Lager feuerfesten
Thons ausbeuten zu konnen, ein Zersetzungsprodukt der im Liegenden
der Formation auftretenden Gabroerhebungen.

Analoge Verhéltnisse weisen die cons. Wenzeslaus- und cons. Johann-
Baptista-Grube auf, von denen letztere gleichfalls ein pptr. ein Meter-
starkes Flotz feuerfesten Schieferthons in Bau genommen hat. Gons.
Wenzeslaus ist durch eine 1 Kilometer lange Schmalspurbahn, cons.
Johann-Baptista durch eine pptr. 5 Kilometer lange Bleichert’sche Seil-
bahn mit den Anschlussgeleisen der schlesischen Gebirgbahn bei Ludwigs-
dorf bezw. Mittelsteine in Verbindung gesetzt. Die iibrigen, zur Zeit im

Betriebe stehenden Gruben des Neuroder Reviers: cons. Rudolph, cons.
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Frischauf, Ferdinand, Fortuna etc. dienen lediglich der Befriedigung des
kumulativen Debits, welcher nicht unerheblich ist. Auf cons. Budolph-
Grrube wird ausserdem ein Kohleneisensteinflotz von pptr. 50 Centimeter
Starke gleichzeitig mit der Kohle abgebaut. Dieser Kohleneisenstein findet
auf den oberschlesischen Hiittenwerken Yerwerthung. Auch auf anderen
Werken des niederschlesischen Reviers wird Eisenstein, meist Thoneisen-

stein gewonnen und nach Oberschlesien versendet.

Darf somit die Wilhelmshohe als der ndrdlichste Punkt der nieder-
schlesischen Steinkohlenmulde angesehen werden, so erscheint dieser Punkt
zugleich als der ostlich vorgeschobenste. Denn ebendaselbst nehmen die
Flotze sowohl des hangenden, als des liegenden Zuges eine scharfe Wendung
nach Westen, welche Richtung sie, einige Specialmulden abgerechnet, bis
nach Landeshut festhalten, woselbst sie unter jiingeren Gebirgsschichten:

Rothliegendem und Quadersandstein verschwinden.

Den Feldern der cons. Fuchs-Grube bei W eissstein (Haupt-
anlagen: Julius- und Idaschacht, Fuchsstollen, Bradeschacht, Hans Heinrich-
schacht), welche hier zunédchst zu nennen, fallen in der Teufe auch die
Flotze des liegenden Zuges zu, deren Muldenspitze im Felde der Frohe
Ansicht- und Anna-Grube durch den Fuchsstollen erschlossen ist, wiahrend
die oberen Flotze des hangenden Zuges (15, 16, 18, 19), bereits in das
Feld der im Siiden markscheidenden cons. Fiirstensteiner Gruben
bei Waldenburg (Hauptanlagen; Hans Heinrich- und Marieschacht,
Bahnschacht, Hermannschacht, Idaschacht) iibertreten. Auf diesen Flotzen
baut auch die cons. Melchior-Grube bei Dittersbach, (Hauptanlage:
Tiefbauschacht) welch’ letztere eine vierte Tiefbausohle bei 320 Meter
Teufe vorgerichtet und damit ein neues FI6tz= das Bismarckflotz mit
pptr. 2 Meter Michtigkeit erschlossen hat.

Die Flotze der cons. Fuchs-Grube fallen mit 18 bis 20 Grad nach
Stiden ein und erscheinen in drei Gruppen vertheilt, von denen die liegende
aus den ersten 8, die mittlere aus dem 10. bis 12., die hangende aus
dem 15. bis 19. Flotze besteht. Die Regelmaéssigkeit der Lagerung wird
nur von wenigen Verwerfungen unterbrochen. Der iiberwiegende Theil
der Flotze fiihrt Flammkohle von hoher Heizkraft. Ganz analoge Ver-
héltnisse zeigt der Betrieb und der Abbau in den Feldern der cons. Fiirsten-
steiner Gruben, nur dass die Flotze vor der Wendung nach Westen ein
westliches Fallen zeigen. In den Feldern der cons. Fuchs-Grube steht

die dritte, in den Feldern der cons. Firstensteiner Gruben die zwc’+"
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Tiefbausohle, erstere bei einer Teufe von 214 Metern, letztere bei einer
Teufe von 126 Metern im Bau.

In ihrem Fortstreichen gegen Westen treten die Flotze der cons.
Fuchs-Grube in die Felder der bei Hermsdorf belegenen Gruben Friedens-
hoffnung (Hauptanlage: Schwesterschiaehte, Guibalschacht) und Yer-
einigte Glickhilf, (Hauptanlagen: (v. d. Heydt und Victoriaschacht,
Wrangelsehaeht, ErbstoUenschacht, Hedwigschacht), das erstere Werk baut
zur Zeit Uber der 6. Tiefbausohle bei 333 Meter, das letztere iiber der 3.
Tiefbausohle bei pptr. 200 Meter Teufe. Die Kohle der Flotze beider
Werke charakterisirt sich als Gas-, Kokes- und Schmiedekohle. In Folge
des Auftretens von Kohlenwasserstoffen sind diese Werke, wie auch die
bei Gottesberg belegenen, zu besonders sorgfiltigen Einrichtungen beziiglich
der Wetterversorgung gendthigt, Einrichtungen, welche auf die Gestehungs-
kosten von nachtheiligem Einfliisse sind.

Im weiteren Fortstreichen gegen Westen verdndert sich der Charakter
der Flotzlagerung abermals. Die Porphyrmassen des Hochwaldes, Blitzen-
berges, Hoehberges u. a. m. haben auf dieselbe vielfach stérend eingewirkt.
In diesem westlichen Theile der Waldenburger Steinkohlenmulde bauen
die cons. Carl Georg Victor- (Hauptanlagen: Egmont- und Mayran-
schacht bei Neu-Laessig) nebst Jenny-, eons. Gustav- nebst Elise- (Haupt-
anlagen: Pauline- und Georgschacht-Bothenbach) und cons. Abendrdthe-
Grube, (Hauptanlagen; Klarenschacht bei Bothenbach, Muldenschacht bei
Kohlau) simmtlich in der Umgegend von Gottesberg belegen. In den
Feldern dieser drei Werke wird eine grosse Menge von Flotzen angetroffen,
von denen jedoch nur ein Theil bauwiirdig ist. So z&hlt man auf cons.
Carl Georg Victor-Grnbe 34, auf cons. Gustav- 18, auf cons. Abend-
rothe- 17 Flotze, zum grossen Theil steil aufgerichtet und Special-
mulden mit spitzen Winkeln bildend.

Ausser diesen, die Leichtigkeit der Gewinnung beeintrichtigenden
Lagerungsverhiltnissen, ist es noch die Beschaffenheit der Flotze selbst,
sowie das hdufig gebriche Hangende und Liegende, wodurch der
Abbau erschwert wird. Nur wenige der bebauten Flotze liberschreiten
an reiner Kohlenméchtigkeit das Meter; die meisten Flotze sind vielmehr
von Zwischenmitteln und Lettenstreifen durchsetzt, so dass gerade hier
der Waschprocess zu den nothwendigsten Betriebseinrichtungen gehort.
Durch diesen wird es allerdings erreicht, sehr gesuchte Sortimente ge-
waschener Schmiedekohle, sowie bei der Verkokung des Staubes einen
Kokes von anerkannter Festigkeit und Beinheit zu erzielen. Auf simmtlichen
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drei Werken bestehen somit Kohlenwdschen und Kokesanstalten, auf cons.
Carl Georg Victor ausserdem noch eine Anlage zur Gewinnung von
Nebenprodukten: Theer und Schwefelsaurem Ammoniak.

Die Baue der genannten Gruben bewegen sieh in einer Teufe von
240 Metern. Im weiteren Fortstreichen gen Westen trifft man zwischen
Gottesberg und Landeshut zwar auf eine grosse Zahl verlichener Felder:
u. a. cons. Gotthelf- bei Hartau, eons. Louise- bei Landeshut; indess
befinden sich zur Zeit nur die Concordia-Gmbe bei Hartmannsdorf
und die Neue Gabe Gottes- bei Albendorf im Betriebe. Erstere
baut auf dem liegendsten: Concordia-Fl16tz (2 Meter) das eine langflammige
aschenarme Kohle fiihrt, wiahrend letztere ein F16tz von pptr. 60 Centimeter
Stirke bebaut. Beide Werke sind auf den kumulativen Debit angewiesen.

In den Kreisen Lowenberg, Bunzlau und Lauban fiihrt die dort
auftretende Quadersandstein-Fonnation (Ober-Quader) einige Steinkohlen-
flotze von geringer Maéchtigkeit (20 bis 40 Centimeter), welche indess
ihrer giinstigen, von sonstigen Steinkohlenlagerstitten entfernten Lage
halber zeitweise in Bau gestanden haben. Gegenwirtig steht nur noch das
Steinkohlenbergwerk Konig W ilhelm bei Ullersdorf bei Naumburg a/Qu.
im Betriebe. Dasselbe forderte 1886: 2722 Tonnen im Werthe von
24 389 Mark mit 27 Arbeitern. Der Werth der Tonne belduft sich
somit auf 8,96 Mark.

IV. littlieilungen aus dem Gebiete der Technik.

i. Metallischer Bergbau.

Auf sidmmtlichen im Betriebe stehenden Werken wird der Abbau
firstenartig gefithrt. Die vorhandenen Stollen dienen theils zur Wasser-
abfithrung, theils zur Forderung. Mit Ausnahme der Gruben Evelinens-
gliick und cons. M orgenstern, woselbst die Thalsohle noch nicht erreicht,
sind zur Forderung maschinelle Vorkehrungen getroffen worden. Erz-
aufbereitungsanstalten sind auf sdmmtlichen metallischen Werken mit
Ausnahme des Magneteisensteinbergwerks B ergfreiheit, woselbst die Erze
fast ausnahmslos ohne Gangart brechen, vorhanden. Die Bergmanns-
troster Wische ist fiir Dampfbetrieb ecingerichtet und damit der dort
herrschende Wassermangel beseitigt worden. Das Evelinensgliieker Poch-
werk arbeitet gleichfalls mit Waschapparaten, deren Leistungsfdhigkeit
erprobt ist und wodurch dem ebenfalls zeitweise herrschenden Wasser-

mangel wirksam begegnet worden ist. Die im Jahre 1874 auf dem Schwefel-
1 A
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kiesbergwerk cons. Morgenstern in Betrieb gesetzte Aufbereitungs-
anstalt steht mit den Tagebauen in directer Verbindung und ist so
angelegt, dass ebendaselbst noch mehrere Abbausohlen etablirt werden
konnen, che sich Grube und Waische auf gleichem Niveau befinden.
Das aus Schwefelkies in fein eingesprengtem Zustande bestehende Hauf-
werk gelangt mittelst Bremsbergs bis vor die Steinbrecher und alsdann
im zerkleinerten Zustande in die Walzen. Von da aus werden sie der
Separationstrommel zugefiithrt. Die derselben entfallende grobere Erzsorte
wird vermittelst enger gestellter Walzen abermals zerkleinert, wihrend
die feinere Sorte durch ein Pochwerk mit 32 Stempeln bis zur Korn-
grosse von 2 Millimetern gebracht wird. Das theils durch das Poch-
werk, theils durch die Eeinwalzen derartig zerkleinerte Waschgut gelangt
alsdann durch Spitzkastengefluther auf die fiir continuirlichen Betrieb
eingerichteten Setzmaschinen. Da man nur die taube Gangart von dem
specifisch erheblich schwereren Schwefelkies zu trennen braucht, so ist
der Aufbereitungsprocess ein sehr einfacher. Der erhaltene Schliech
enthdlt 45 bis 47°/0o Schwefel. Zu 1 Ctr. Schliech sind ca. 7 Ctr.
Bohmaterial erforderlich.

Die Arsenikwerke sind zumeist auf die Fabrikation von arseniger
Sédure eingerichtet, welche zum Theil in eisernen Kesseln zu Arsenikglas
umsublimirt wird. Fiir die Darstellung von rothem Arsenik (Bealgar)
und Arsenmetall sind auf dem Bergmannstroster Arsenikwerke die erfor-
derlichen Einrichtungen getroffen.

Trotz der erheblichen Konkurrenz der spanischen und portugiesischen
Kiese ist es gelungen, die Schwefelsdurefabrikation auf dem cons. Morgen-
sterner Werke aufrecht zu erhalten. Es wird ebendaselbst eine voll-
kommen arsenfreie Sdure erzeugt. Die Sublimation der Kiese erfolgt
in Gerstenhoferschen Sehiittéfen. Das Bleikammersystem besteht aus
fiinf Kammern und einer Vorkammer von zusammen 2400 Kubikmetern
Inhalt. Die Salpetersdure wird in fliissiger Form vermittelst eines In-
jecteurs eingefithrt. Die abgehende salpetrige Sdure wird durch zwei
Gay-Lussac’sche Kondensationsthiirme mittelst Schwefelsdure von 60°
Beaumé aufgefangen und die entstandene nitrose Sédure in einem so-
genannten Kochtopfe wieder zersetzt. In einem Platinkessel wird die
60° B. haltige Sdure zum Theil in englische Schwefelsdure von 66° B.
umgewandelt, zum Theil wird dieselbe zur Darstellung anderer Fabrikate,

Eisenvitriol etc., benutzt.
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2. Braunkohlenbergbau.

Auf simmtlichen im Betriebe stehenden Werken ist die Aufschliessung
der Lagerstdtte durch saigere, zuweilen auch fiaehe Schichte erfolgt und
wird durch diese die Forderung, sowie auch die Wasserhaltung mit Hiilfe
von Dampfmaschinen und anderer Apparate betrieben. Die Wasserhaltung
bietet auf manchen Werken erhebliche Schwierigkeiten, da die Zufliisse
bis zu 4 Kubikmeter pro Minute anwachsen. Ebenso stellt das stellen-
weise schwimmsandartige Hangende dem Abbau Hindernisse entgegen,
welcher allgemein als Bruchbau gefiihrt wird.

Auf einigen Braunkohlenwerken des Gorlitzer Reviers befinden sich
Briquettefabriken. So unter anderen auf Zeche Saxonia bei Bernsdorf,
Kreis Hoyerswerda, ganz neu und vorziiglich; aus der Fabrik von Schaedt
in Zeitz; ferner auf Zeche Heinrich bei Langenéls (System Exler), auf
Zeche Segen Gottes bei Gorlitz (System Yogel) u. a. m.

3. Steinkohlenbergbau.

Da diese Darstellung, wie Eingangs erwédhnt, dem Techniker zugleich
als ein Fiihrer durch das Waldenburger Steinkohlenrevier zu dienen
bestimmt ist, so mdge es gestattet sein, der Betrachtung dieser Ver-
héltnisse einen entsprechend ldngeren Abschnitt zu widmen.

Das verhiltnismidssig rasche Eindringen in grdssere Teufen bedingte
den Einbau grosser, kréftiger Wasserhaltungs- und Fordermaschinen;
ersterer namentlich aus dem Grunde, weil die Flotze ausstreichen, der
dltere Abbau demgemdss bis zu Tage erfolgte. Letzterer sammelt somit
in jedem Frithjahre grosse Mengen von Tagewéssern an. Es bedarf
deshalb besonderer Yorsichtsmassregeln: Gemauerter und mit eisernen
Thiiren versehener Schachtsabsehliisse, Aufstellung von Reservemaschinen
u. a. m., um dieser regelmdssig wiederkehrenden Gefahr wirksam zu
begegnen. Auch fiir das Yorhandensein von Taucherapparaten und die
Heranbildung von Tauchern wird dieserhalb Sorge getragen.

Sehr verschieden sind die Konstruktionen dieser Maschinen. Im
Allgemeinen wird bei der Wasserhaltung an dem System der einfach
und direkt wirkenden Maschinen, welches die grosste Sicherheit bietet,
festgehalten. Beliebt ist das Woolf’sche System: zwei Cylinder, ver-
bunden mit Expansion und Kondensation. Daneben findet auch das
Ehrhardt'sche System, zum Theil mit, zum Theil ohne Kondensation, An-
wendung. In neuerer Zeit haben die unterirdischen Wasserhaltungs-
maschinen fast allgemein Eingang gefunden. Dieselben, zumeist von der

[ Wilhelmshiitte (Eulau und Waldenburg) geliefert, arbeiten vermdge ihrer
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ausgezeichneten Ventile (patentirte Ringventile Riehn, Meinicke und Wolf,
D. R.-P. 886) mit hoher Kolbengeschwindigkeit, betrdchtlicher Expansion
und vollkommener Kondensation, in Polge dessen sehr Skonomisch.

Die Fordermaschinen sind meist Ventilmaschinen und mit Expansions-
steuerung versehen. Die Expansion wird in den meisten Fillen durch
Ehrhardt’sche und Sehmer’sche Steuerung erzielt; Schiebersteuerung be-
findet sich nur noch an kleineren é&lteren Maschinen. Die Maschinen
arbeiten ausnahmslos ohne Unterseil und meist mit konischen Seilkdrben.

Die Einrichtung der Pumpensdtze, sowie die Konstruktion der
Pumpengestinge sind die allgemein beim Steinkohlenbergbau gebrduch-
lichen. Ebenso sind die sonstigen Fordereinrichtungen; das Seil, theils
Rund-, theils Bandseil (Stahldraht), die neuerdings in Eisen ausgebauten
Schachtsthiirme, die Forderschaale (zwei- und dreietagig, oder zur Auf-
rickung zweier Fordergefdsse eingerichtet und mit sicher funktionirender
Fangvorrichtung versehen), den allgemeinen technischen Fortschritten der
Gegenwart angepasst. Was die Dampferzeugung betrifft, so hat man
sich in neuerer Zeit allgemein fiir das System der Cornwallkessel, welche
sehr bedeutende Heizflichen bieten, entschieden. Solche liefern in be-
deutenden Dimensionen (auch in Wellblech) die Maschinenbauanstalten
Carlshiitte bei Altwasser und C. Kulmiz, Saarau.

Fiir die Einrichtung maschineller Fordereinrichtungen unter Tage
fehlen im Allgemeinen die giinstigen Vorbedingungen, da die Grund-
strecken, entsprechend dem Flotzverhalten, hédufig die Streichrichtung
wechseln.  Fiir grossere Forderlingen sind zumeist die Einrichtungen
fiir Pferdeférderung getroffen. Durch Verdffentlichung in Fachzeitschriften
bereits bekannt, sind die hohen Leistungen, die auf einzelnen Werken
des Waldenburger Steinkohlenreviers durch die menschliche Arbeitskraft
erzielt werden und theils auf richtiger Arbeitstheilung, theils auf sorg-
filtiger Unterhaltung und Reinhaltung des Gestinges und des rollenden
Materials beruhen.

Was die Abbauverhiltnisse betrifft, so bedingen die zahlreichen, an
sich nicht maichtigen Flotze, die Riicksicht auf den Bergversatz, die
Wetterfithrung und die hdufigen Flotzstorungen ein stetiges Handinhand -
gehen der Aus- und Vorrichtungsarbeiten mit dem eigentlichen Abbau.
In den stetig wiederkehrenden Gesteinsarbeiten, welche durch die quer-
schldgige oder Sprungausrichtung geboten sind, in dem Nachschiessen
der Grundstrecken und Bremsberge und in dem hohen Holzverbrauch,

welcher durch die Nothwendigkeit des Offenhaltens ausgedehnter, héuﬁ%]
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druckhafter Grubenrdume bedingt wird, liegen hauptséchlich die Ursachen
der im Vergleich zu Oberschlesien erheblich theureren Gewinnung.

Die Héufigkeit der periodisch wiederkehrenden Gesteinsarbeiten hat
auf einigen Werken zur Aufstellung stationdrer Luftkompressoren gefiihrt.
Neben den pneumatischen Bohrmaschinen nach den Systemen Sachs,
M ahler und Eschenbacher u. a. m. ist auch die hydraulische Bohr-
maschine von Brandt mit Erfolg angewendet worden.

Was die Wetterversorgung anbetrifft, so benutzen die noch *wenig
in die Tiefe vorgeriickten Gruben mehrere, nahe am Ausgehenden der
Plotze bis auf die obere Wetterstrecke abgeteufte Schiachte als Luftschichte,
wobei jeder Schacht ein rdumlich abgegrenztes und beschrinktes Baufeld
versorgt, wiahrend die in grossere Tiefen vorgedrungenen Gruben beson-
dere Schichte fiir den ausziehenden W etterstrom benutzen, welche durch
alternirend arbeitende Ventilatoren (Guibal, Bittinger und neuerdings
Pelzer) angesaugt werden. Die den Grubenbauen zugefiithrten Quanti-
titen frischer Luft werden durch Messungen kontrolirt, wie denn iiber-
haupt der Wetterfiilhrung eine ganz besondere Aufmerksamkeit allgemein
gewidmet wird, um die Explosionen schlagender Wetter zu verhiiten.

Die technischen Portschritte der Neuzeit treten namentlich in den
Einrichtungen {iiber Tage: Separation, nasse Aufbereitung und Fabrikation
von Kokes und deren Nebenprodukten in den Vordergrund.

Wie in anderen Steinkohlenrevieren, so hat sich auch im Walden-
burger Steinkohlenrevier im Laufe des letzten Jahrzehnts das Bediirfniss
geltend. gemacht, die Kohle durch Sortirung marktfihiger zu machen.
Die zur Sortirung frither allgemein angewendeten cylindrischen oder
konischen Trommeln aus gelochten Blechen haben neuerdings leistungs-
fahigeren Einrichtungen weichen miissen. Als solche Einrichtungen
lassen sich bezeichnen: der Schiittelrdtter (Sauer, Meier, Schiichter-
mann und Krdmer) und der Pendelritter (Karlick).

Der Aufbereitungsprocess der Steinkohle, welcher bezweckt, die
Werthlosen Beimengungen, wie Schiefer, Schwefelkies und sonstige Ver-
unreinigungen der rohen Forderkohle von dem werthvollen Bestandtheil,
der Kohle, zu trennen und dadurch ein reineres und werthvolleres Pro-
dukt zu erzielen, hat sich innerhalb der letzten 20 Jahre in simmtlichen
deutschen Kohlenrevieren zu hoher Vollkommenheit entwickelt. Seine
Wiege aber steht im Waldenburger Steinkohlenrevier. Denn bereits
Ende der 50er Jahre wurden auf der Vereinigten Gliickhilfgrube bei
Hermsdorf Versuche gemacht, mittelst des Wassers eine Trennung uf‘’
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specifiscb schwereren Schiefers von der specifisch leichteren Kohle herhei-
zufithren. Es geschah dies anf Setzsichen. Ebendaseihst wurde nun
bei den Eeinkornapparaten die wichtige Verbesserung eingefiihrt, die
schwereren Schieferstiickchen nicht, wie hei den Grobkornsetzmaschinen,
direkt durch das Sieb fallen zu lassen, sondern sie daran durch eine
Lage von zerkleinertem schwedischem Feldspath, welcher die Siebfliche
bedeckt, zu behindern. Nur dadurch wurde es moglich, eine vollkommene
Trennung der feinen Schiefertheilchen von den feinen Kohlentheilchen
herbeizufithren, den vorher erheblichen Verlusten vorzubeugen und den

Aufbereitungsprocess rationell zu gestalten.

Eine zweite wesentliche und gleichfalls zuerst im Waldenburger
Revier zur Anwendung gebrachte Verbesserung des Aufbereitungsprocesses
wurde durch C. Liihrig, Dresden, dadurch herbeigefiihrt, dass derselbe
die auf dem Oberharz gebrduchlichen kontinuirlichen Setzapparate fiir
Steinkohlen anwandte. Die Austragung der Schiefer der Grobsetzmaschinen
durch Schopfrader ist von Frankreich (Kohlensetzmasehine von Revollier)

tibernommen.

Mit diesen Apparaten im Zusammenhédnge steht nun ferner ein zweck-
méssig angelegtes System von Separationstrommeln und Paternosterwerken,
wodurch es ermdglicht wird, einestheils den Schiefer auf die Halde,
anderntheils die Kohle in die Eisenbahnwaggons und zu den Cokesofen
auf mechanischem Wege gelangen zu lassen, wodurch eine wesentliche
Ersparniss der menschlichen Arbeitskraft herbeigefiihrt wird.

Bereits Mitte der 50er Jahre machte sich eine lebhafte Nachfrage
nach Kokes geltend. Die zuerst iiblichen Schaumburger Oefen wurden
wegen ihres geringen Ausbringens bald abgeworfen und es gelangte das
System der englischen Bienenkorbdfen, sowie das A ppolt’sche System zur

Anwendung. Spiter biirgerte sich das System Frangois-Eexroth ein.

Anfang der 70er Jahre traten die beiden Belgier Gobiet und
Coppée beziiglich der Erbauung neuer Kokesofensysteme in Konkurrenz.
Sie bildeten das System Francois weiter aus. Ihr Bestreben war, die
Wandstidrken der Ofenwdnde und ebenso die Ofenbreite zu verringern.
Allgemeinen Eingang verschafften sich indess nur die Coppéedfen, welche
die geringsten Wandstirken des feuerfesten Materials aufweisen. Neuer-
dings haben sich auch die Systeme von W intzeck, Ruhm und Festner
Eingang verschafft. Letztere beiden, nur durch die Anordnung der ein-

zelnen Theile von einander- verschieden, bilden ein Kammersystem mit
3*
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vertikalen Seitenwén'den und flachbogiger Gewdlbedecke. In den Seiten-
widnden und unter der Sohle sind horizontale Gaskanédle angebracht,
welche in der ganzen Ldnge des Ofens durchgehen und an den beiden
Enden simmtlich mit einander in direkter Verbindung stehen. Unmittelbar
iber dem obersten Gaskanal liegt ein Luftkanal, welcher aus einem
oberhalb der Oefen lang durchgehenden Kanal warme Luft zugefiihrt
erhédlt. An den Enden des Luftkanals sind Schieber derartig angebracht,
dass event, auch kalte Luft eingelassen werden kann. Von diesem Luft-
kanal aus fithrt eine Anzahl Oeifnungen, welche am Widerlager des
Gewolbes ausmiinden, direkt nach dem Innern des OfenraumeS. Dicht
an der Stirnwand des Ofens besitzt jeder Gaskanal eine Oeffnung, welche
ihn mit dem zunédchst darunter liegenden Gaskanal verbindet und durch
Register regulirt werden kann. Die aus der Kohle sich entwickelnden
Gase treffen bereits innerhalb des Ofenraumes mit der eindringenden
heissen Luft zusammen, gehen dann durch seitliche Oeffnungen in den
obersten Gaskanal und durehstreichen von da aus sdmmtliche {ibrigen
Kanile, bis sie schliesslich unterhalb des Ofens durch eine gleichfalls
mittelst Register regulirbare Oeffnung in den unterhalb der Oefen liegenden
Hauptgaskanal einmiinden und dem Kamin zugefiihrt werden. Dadurch,
dass den Gasen heisse Luft zugefiihrt wird und man durch die vielen
regulirbaren Oeffnungen in den Stand gesetzt ist, die Gase zu zwingen”
alle Ecken und Winkel der Ofenwénde zu bestreichen, erreicht man eine
hohe Temperatur und eine durchwegs gleichmissige Erwidrmung der
Oefen. Das Reguliren der Register erfolgt nur bei der Inbetriebsetzung,
wiéhrend beim regelmissigen Betriebe nur die Zufiihrung der heissen
oder kalten Luft nach dem Ofenraume und den Gaskandlen, sowie das
Absperren des Ofens nach dem Abbrennen bis zur frischen Eiillung vor-
gesehen werden muss.

Abweichend von allen anderen Konstruktionen horizontaler Kokes-
ofen hat Wintzeck bei seinen Oefen die Heizung des Sohlkanals unter-
lassen und benutzt diesen Kanal zur "Erwdrmung atmosphérischer Luft,
welche durch Spalten in der Sohle in den eigentlichen Ofenraum tritt.
Um nicht eine zu grosse ungeheizte Ofenfliche zu erhalten, sind die
Ofenwénde in ihrem unteren Theile schrig gestellt, d. h. der Ofen ver-
jingt sich nach unten, widhrend der obere Theil durch vertikale Winde
gebildet und durch ein Tonnengewdlbe abgeschlossen ist.

Die Gewinnung von Nebenprodukten bei der Kokesfabrikation war
bis vor wenigen Jahren ohne Beeintrichtigung des eigentlichen Kokes-
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betriebes undurchfithrbar. Denn entweder wurde die Qualitdt des Fabri-
kates beeintrdchtigt, oder die Gase wurden durch die Kondensation der-
artig abgekiihlt, dass sie eine geniigende Erwidrmung der Kokesdfen
nicht mehr bewirken konnten. Zur Vermeidung beider Uebelstinde
konstruirte der Kokesinspector Hoffmann zu Gottesberg ein Kokesofen-
system unter Anwendung von Siemens’sehen Regenerativkamrnern, wo-
durch es moglich ist, die aus dem Kondensationsraume zuriickkehrenden,
von Theer und Ammoniak befreiten, aber sehr abgekiihlten Gase, sowie
die nothige Verbrennungsluft derartig zu erwidrmen, dass eine Hiilfs-
feuerung zum schnellen Gange der Oefen nicht nur nicht néthig ist,
sondern sogar Gase zur Verwendung fiir andere Zwecke: Beleuchtung,
Kesselheizung u. dgl. m. ibrig sind. Auf diese Erfindung hatte H o ff-
mann ein deutsches Patent erhalten, welches von den schlesischen Kohlen-
und Kokeswerken erworben und durch Zusatzpatente erweitert worden
ist. Die praktische Ausfiihrung der auf Grund dieses Patents bewirkten
Neuanlagen geschieht durch die Firma Dr. Otto & Gomp. zu Dahlhausen
(Fabrikation feuerfester Materialien). Die Einrichtungen sind, in Kiirze
beschrieben, folgende: Auf beiden Seiten der Kokesofengruppe, sowohl
auf der Maschinenseite als auf dem Kokesplanum ist unterhalb der Ofen-
sohle ein gerdumiger Gaskanal angelegt. Diese beiden Kanéle stehen
mit dem Kamin und den Gassohlenkandlen der einzelnen Oefen in Ver-
bindung. Sie sind nach Art der Siemens’schen Regeneratoren mit feuer-
festen Steinen so ausgesetzt, dass zwischen den Steinen soviel Fugen
bleiben, dass das Gas freien Durchgang findet. Das eine Ende der beiden
Regeneratoren ist mit einer Weehselklappe versehen, wodurch es mdoglich
ist, den einen Regeneratorkanal mit dem Kamin, den anderen mit einer
von einem Ventilator kommenden Rohrleitung in Verbindung zu bringen.
Die vom Ventilator kommende atmosphérische Luft wird in den einen
Gaskanal (Regenerator) gedriickt und stromt aus diesem durch kleine
Schlitze in die Sohlenkanile der Oefen, sich dort mit den Gasen mischend.
Das verbrennende Gas durchstromt die Heizkandle der Oefen und tritt
durch ebensolche Schlitze in den zweiten Regenerator, bringt die dort
aufgestellten feuerfesten Steine, sowie die Widnde zum Glithen und tritt
dann durch die Wechselklappe in den zum Kamin fiihrenden Gaskanal.
Nach einer gewissen Zeit (gewohnlich einer Stunde) wird die Wechsel-
klappe umgestellt. Dadurch tritt die Luft in den heissen Regenerator
ein, wirmt sich sehr bedeutend an und legt, mit Gas gemischt, den Weg
in der entgegengesetzten Richtung zum Kamin, zuriick. Auf diese Weise
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ist es moglich, einen bedeutenden Theil der Wérme, welcher sonst ver-
loren gehen wiirde, zum Heizen der Oefen nutzbar zu machen.

Was nun schliesslich die Anwendung der Elettricita! betrifft, so
beschrdankt sich solche, wie in dndern grosseren Steinkohlenrevieren, auch
im Waldenburger Steinkohlenrevier auf die Schiessarbeit, das Signalwesen
und die Beleuchtung iiber Tage. Immer allgemeiner verschafft sich die
elektrische Ziindung (Mahler und Eschenbacher) beim Quersehlag-
betriebe und beim Schachtabteufen Eingang und erhdht sowohl die
Leistung, als auch die Sicherheit des Betriebes. Zweckmaéssig und sinn-
reich konstruirte Signalapparate vermitteln sogar beim Gange des Edrder-
korbes innerhalb des Schachtes die Kommunikation des Maschinenwérters
mit den auf dem Eo6rderkorbe befindlichen Personen. Zu Beleuchtungs-
zwecken iiber Tage hat .das Siemens’sche Bogenlicht Verwendung, ge-
funden, wéhrend das Edison.’sehe Gliihlicht sich seiner verhdltnissméssig
theueren Unterhaltung halber unter Tage noch keinen Eingang zu ver-
schaffen vermochte.

Y. Die ArbeiteiwMltnisse,
I. Der Niederschlesisehe Knappschaftsverein.

Durch die Bestimmungen des Gesetzes vom 10. April 1854, welche
im Wesentlichen in das Allgemeine Preussische Berggesetz vom 24. Juni
1865 aufgenommen worden sind, wurden die alten genossenschaftlichen
Verbénde der Bergleute, welche bereits vor Jahrhunderten eine praktische
Losung der socialen Frage erstrebt und erreicht hatten, in den Rahmen
der modernen. Gesetzgebung eingefiigt. Sdmmtliche Bergleute im Gebiete
der Regierungsbezirke Breslau und Liegnitz gehdren danach zum Nieder-
schlesischen Knappschaftsvereine.

Die Leistungen des Niederschlesischen Knappschaftsvereins bestehen:

a. In freier Kur und Arznei bei Krankheitsfdllen der Knappsehafts-

angehorigen, sowie in freier Kur der Angehorigen derselben;

b. in einem Krankenlohn (halber Lohnsatz) fiir die Dauer einer

ohne grobes Verschulden entstandenen Krankheit;

e. in einer lebensldnglichen Pension bei einer ohne grobes Ver-

schulden eingetretenen Arbeitsunfihigkeit:
d. in einem Beitrage zu den Beerdigungskosten der Mitglieder und
Invaliden;

e. in Unterstiitzung der Wittwen und

f. in einer Unterstiitzung zur Erziehung der Kinder verstorbener
Mitglieder und Invaliden,
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Fiir die minderberechtigte Klasse der Mitglieder werden freie Kur
und Arznei, sowie Krankenlolm gewéhrt.

Diese Einrichtungen sind durch die Reiehsgesetze vom 15. Juni 1883,
die Krankenversicherung der Arbeiter betreffend, und 6. Juli 1884, die
Unfallversicherung der Arbeiter betreffend, einigermassen modificirt worden.

Infolge des ersteren Gesetzes ist eine Trennung in 4 Krankenkassen-
reviere: Hirschberg, Waldenburg, Neurode und das Braunkohlenrevier
mit gesonderter Verwaltung und Geldrechnung bewirkt, in Folge des
letzteren die Sektion V der deutschen Knappsehafts-Berufsgenossenschaft
gebildet worden. Die nachstehenden statistischen Angaben, welche sich
allerdings zum Theil nur auf das Jahr 1886 beziehen, gewidhren ein

ibersichtliches Bild der Wirksamkeit dieser socialen Einrichtungen.

Beim Niederschlesischen Knappschafts-
vereine betrug die Geldeinnahme pro

1886 839 728 Mk. 29 Pf.
hierzu Bestand 835379 = 84 =
Summa 1 675 108 Mk. 13 Pf.

die Geldausgaben . . . 850873 .= 39 =

demgemaidss Bestand 824 234 Mk. 74 Pf.
Von der Sektion V der Deutschen Knappschafts-Berufs-
genossensehaft, bei der die Auslagen durch das Umlageverfahren auf-

gebracht werden, wurden an Entschiddigungen gezahlt:

1887.

An Hinterbliebene......ococoooeviiiieiiiiiieicceeeeeee, 7726 Mb. 12 458 Mk.
An Ehefrauen und KinderV erletzter.. 805 790 =
An Unfallinvaliden.........c.ccoooeeeveeeeeeeecceeeeeeeeeevene 4706 = 11976 =
Kur- und Verpflegungskosten anKrankenhduser 2 677 = 2044  «
Im Ganzen 15314 Mk. 27 268 MKk.

Abgezogen 15314 =

Im Jahre 1887 m ehr...ccccoiiinciine 11954 =

Die Durchschnittsbelegschaft auf simmtlichen im Betriebe stehenden

Werken betrug:
Voll- Minder-

. . Summa.
berechtigte. berechtigte.
Mann. Mann. Mann.
Im Hirschberger Reviere 102 81 183
» Waldenburger « 6513 12 399
« Neuroder 1061 171 1232
» Braunkohlen 321 1309.

Summa 7997 7126 15123
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Die Zahl der im Betriebe stehenden Werke betrug Schluss 1886 :

Steinkohlenwerke..........ccoceieiiirenininnieeeeeeee 38
ErzbergWerke........cocoviriiiniininicincincneece e 6
Braunkohlenbergwerke.......ccoevveieieieniennnen. 38
Summa 8§82
An Invaliden-, Wittwen- und Waisen-Unterstiitzungen wurden gezahlt:
An 1004 Invaliden = 205482,84Mk.
1339 Wittwen= 177 649,72 =
= 1008 Waisen = 9 399,34 »

Summa 302 531,90 Mk.
An Krankenléhnen wurden gezahlt: Zusammen an 7804 Mann auf
115 619 Tage 107 229 Mk. 34 Pf., mithin auf einen Kranken 13 Mk.
74 Pf.
An Kur- und Arzneikosten wurden gezahlt zusammen an 7804 Kranke
87 581 Mk. 59 Pf. oder pro Kopf 11 Mk. 22 Pf.
Die Kur- und Arzneikosten fiir die Pamilien der VYereinsgenossen

betrugen zusammen 34982 Mk. 26 Pf.; hiervon die Arzneikosten 16601 Mk.
70 Pf.

2. Sonstige zur Beférderung des Wohls der Arbeiter bestehende
Einrichtungen.

a. Der schlesische Freikuxgelder-Fonds. Um eine geregelte
Verwaltung dieses in Geméssheit der schlesischen Bergordnung vom
5. Juni 1769 errichteten Fonds herbeizufithren und die Befriedigung der
Bediirfnisse mit den Einnahmen in Einklang zu bringen, wurde unterm
30. Januar 1865 auf Grund Allerhochster Erméachtigung von den Herren
Ministern fiir Handel, Gewerbe und oOffentliche Arbeiten, sowie fiir die
geistlichen, Unterrichts- und Medicinal-Angelegenheiten ein Regulativ fiir
die Verwaltung des schlesischen. Freikuxgelder-Fonds erlassen. Nach
diesem Regulativ bestehen die Einnahmen aus dem Ertrage zweier Kuxe
von den Ausbeute liefernden Gruben des Bezirks, sowie aus Kapital-
zinsen. Die Aufgaben umfassen das ortsiibliche Schulgeld fiir die Kinder
der stindigen Knappschaftsgenossen, oder den von Letzteren zur Unter-
haltung des Lehrers zu entrichtenden direkten Schulbeitrigen. Fernere
Ausgaben beziehen sich auf einmalige oder fortlaufende Bewilligungen
fiir Kirchen- und Schulzwecke und auf Verwaltungskosten. Das Regulativ
bestimmte zugleich, dass zur Bildung eines Reservefonds 10 Procent der
jéhrlichen Einnahme zuriickgelegt werden sollen, bis derselbe die Hohe
von 150 000 Mk. erreicht haben wiirde. Dieses Ziel ist bereits im Jahre
1886 erreicht worden.
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b. Die niederschlesisohe Steinkohlenbergbau-Hilfskasse.
Nachdem die Kgl. Staatsregiemng die Nothwendigkeit anerkannt hatte,
die Verwaltung der Bergbauhilfkassen in Ober- und Niederschlesien den
Gewerken selbstindig zu iibertragen, erliess dieselbe unterm 5. Juni 1863
ein Spezialgesetz, welches die Selbstverwaltung einfithrte. Nach diesem
Gesetze sollen die Verwendungen aus diesen Kassen zur Hebung und
Forderung des Bergbaues im Allgemeinen, sowie zur Unterstiitzung solcher
Anlagen und Unternehmungen erfolgen, welche allen oder- mehreren
Betheiligten zum Vortheil gereichen. Befordert die niederschlesische
Steinkohlenbergbau-Hilfskasse somit zwar nur indirekt das Wohl der
Arbeiter, so sind indess aus dieser Kasse doch zahlreiche Aufwendungen
bewirkt worden, welche direkt auf die Beforderung des Wohles der
Arbeiter abzielten. Das Vermdgen der niederschlesischen Steinkohlen-
bergbau-Hilfskasse betrug Schluss 1887: 1205 388 Mk. — Pf.; 1886:
1200311 Mk. 80 Pf.

c. Der Verein zur Foérderung des Wohls der arbeitenden
Klassen im Kreise W aldenburg. Dieser seit 10 Jahren begriindete
Verein, dessen Vermdgensstand in erfreulicher Zunahme begriffen ist,
verfolgt verschiedenartige, auf das Wohl der Arbeiterbevdlkerung des
genannten Kreises gerichtete Zwecke und beriihrt somit auch den Berg-
mannsstand. Der Verein giebt ein in Arbeiterkreisen gern gelesenes
Blatt heraus, welches wochentlich in etwa 8000 Exemplaren erscheint.
Die an verschiedenen Punkten des Kreises angelegten Arbeitsschulen,
welche noch den besonderen Zweck verfolgen, der Weberbevolkerung
des Kreises den Uebergang zum Handwerk zu erleichtern, befinden sich
in gedeihlicher Fortentwickelung, und durch Anleitung zur Gartenkultur
ist die Besserung der Lage vieler armer Familien nicht ohne Erfolg
angestrebt worden. Der Verein hofft mit der Zeit auch Hausbau-
vorschiisse an die Arbeiter gewdhren zu konnen.

d. Die Knappschaftsbidckerei zu Gottesberg. Dieselbe ist
eine vom niederschlesischen Knappschaftsverein geschaffene Einrichtung,
welche die Beschaffung von Brot von guter Qualitit zu gleichméssig
billigen Preisen an die Knappschaftsgenossen bezweckt. So wurden im
Jahre 1886 279 003 Stiick grosse (a2 21/2 kg) und 21 200 Stiick kleine
(a i/a kg) Brote gebacken und verkauft oder als Deputat verwendet.
Die Betriebseinnahme betrug 133970Mk., die Betriebsausgabe 132056MKk.j
so dass ein Ueberschuss von 1914 Mk. verblieb.
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3. Die materielle Lage der Arbeiter.

a. Lohnverhédltnisse. Beim Steinkohlenbergbau Niederschlesiens
betrugen die wirklich ausgezahlten Nettolohne der einzelnen Arbeiter-
klassen — nach Abzug aller von den Arbeitern zu erstattenden Kosten
fiir Gel, Sprengstoffe, Gezdheschiarfen u. s. w., sowie der Knappschafts-

beitrige — und zwar:
des des iib des
hei Neben- es tber .
des des beiten Tage jugend- liehen
arbei
. ducrs. s schiaf- lichen Ar- X
1886 Héuers. Schleppers Beschif- B‘?SCh"f e AL A tbeiters.
X tigten. beiters.
tigten.

Mk. pf. Mk. Pf. Mk. Pf Mk. Pf. Mk. Pf. Mk Pf

Im Bergrevier Oestlich-

Waldenburg........ccoceeuene 2 23 i 596 i 31,0 i 490 — 846 — 994
Im Bergrevier Westlich-

Waldenburg........coceuene 2 32 i 662 i 489 i 60,7 — 77,7 — 93,6

Im Bergrevier Gorlitz . . 2 32 i 694 — — 1 202 — — — —

1886 im Miittel 2 221 i 653 i 464 i 594 — 780 — 93,7

1885 = = 2 264 i 661 i 46,6 i 58,6 — 77,8 90,9

1884 « 2 3,51 690 i 460 i 570 — 770 — 91,5
Beim Braunkohlenbergbau, sowie beim Erzbergbau standen die

Lohne wesentlich (10 bis 20 Prozent) niedriger. Es erforderte aber auch
der Haushalt ebendaselbst mindestens den nédmlichen geringeren Pro-
zentsatz.

b. Haushalt. Der nachstehende statistische Vergleich der Haus-
haltsverhdltnisse der Jahre 1875 und 1885 beruht auf eigener gewissen-
hafter Angabe befragter Bergleute (Héuer), welche in der Umgegend
von Waldenburg ihren Wohnsitz haben.

Danach erforderte der Haushalt einer aus 6 Personen (Mann, Frau

und 4 Kinder) bestehenden Bergmannsfamilie:

1876 1886

pro Woche. pro Woche.
6 Brote.ooooovveeeeieeeeeeeen, 3,24 Mk. 2,76 Mk.
6 Pfund M ehl 1,08 = —8;, »
2 = Butter......ccooeu... 2,40 = 2,20 »
3  « Fleisch......ccc......... 1,50 - 1,50 »
3 Liter Milch.......cccccueueunene. 42 = -,45 -
Va Pfd. Kaffee u. Cichorien — 70 = -,60 =
1 Liter Petroleum............... — 28 -24 =
5 = Kartoffeln............... — 35 = -,20 =
Seife, Salz und Soda . . ..-,50 F -,50 =
Summa 10,47 Mk. Summa 10,29 Mk.

JE
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pro Jahr. pro Jahr.
Miethe.....ccooooviiveieiiieeeee S1- Mk. 84,— Mk.
Steuern . .oeeeeveeeeieeee. e- * 720 =
Haushalt. . oo, ste - 483, — »
2 Paar Grubenhosen . . . 4 _— J 3,60 =
1 Grubenjacke . ............ 5,- = 4,50 -
1 Paar Grubenstiefeln. . . 14— = 14—
1 = Sonntagstiefeln . . 12— i 12, -
Fir Frau und Kinder Schuh-
WETK . uioienieeeeieieie s 20— = 18,-
Summa 69 0- Mk. Summa 626,30 Mk.

Dagegen Einnahmen:

300 Schichten a 2,50 Mk. = 750,—Mk. 300 Schichten a 2,30 Mk. = 690,— Mk.

bleiben 60,—Mk. bleiben 63,70 Mk.

(Hierbei ist darauf gerechnet, dass die Frau,durch Nebenverdienst fiir sich und
die Kinder Bekleidung zu schaffen vermag.)

c. Die Wohnungsfrage. Die Beschaffung guter und billiger
Wohnungen in unmittelbarer Ndhe der Werke bietet fiir das Nieder-
schlesische Steinkohlenrevier darum seine besonderen Schwierigkeiten,
weil das benoOthigte Terrain meist vom Bergbau occupirt ist und auf
dem abgebauten Felde fortwdhrend Nachsenkungen stattfinden, so dass
die Errichtung von H#iusern unstatthaft erscheint. In den Jahren, in
welchen sich Arbeitermangel auch im Niederschlesischen Revier fiithlbar
machte, haben indess einzelne Werksverwaltungen die Beschaffung von
Wohnungen, Errichtung von Kolonien etc. selbstindig in die Hand ge-
nommen. So entstanden grdssere Arbeiterkolonien zu Gottesberg und
Hermsdorf. Die Versuche, gleichzeitig das System der Schlathduser und
der Naturalverpflegung einzufiithren, scheiterten indess daran, dass sich
die jlingeren Arbeiter, trotz der billigen und guten Aufnahme und
sonstiger Bequemlichkeiten, in eine streng geregelte Ordnung nicht zu
fiigen vermochten.

d. Die Ungliicksfdlle. Eine beklagenswerthe, aber bei der gefahr-
vollen Natur des Bergbaues niemals ganz vermeidliche Erscheinung bieten
die Ungliicksfdlle. Dass diese Erscheinung innerhalb des Gebietes des
Niederschlesischen Steinkohlenbergbaues anderen Steinkohlenrevieren gegen-
iber verhéltnissméssig zuriicktritt, dafiir bietet die Statistik den Beweis.
Als Griinde dafiir sind anzufiihren:

1. die allseitig durchgefiihrte zweckmaéssige Beaufsichtigung;

2. die verhéltnissméssig hohe Intelligenz namentlich der é&lteren

Arbeiter
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3. Der erfreuliche Mangel von Ursachen, wodurch Massenungliicks-
falle herbeigefiithrt werden konnen und wohin das verhéltniss-
maissig sporadische Auftreten von Schlagwettern zu rechnen ist.

Eine im Interesse der Sektion Y der Deutschen Knappschaftsberufs-

genossensehaft bewirkte Zusammenstellung des Jahresdurchschnitts der
Belegschaften und der Unfédlle auf den zum Niederschlesischen Knapp-
schaftsvereine gehorigen Steinkohlenwerken, die Jahre 1874 bis 1884
umfassend, zeigt folgendes Ergebniss:

KrantenBcliicliten in Folge
von Verletzungen Fei einer

Kranldieitsdauer Invalidisi-
Summe der Todesfille in
Anfa rungen in
von d nang Kranken- Folge von
bis Schluss er iiber Folge von
Woche schichten. Verletzung.
der bis Schluss Verletzung.
4. Woche. °7 Wochen.
der
13. Woche.
* o)
o
i

11 858 130 9278207 478155 3601392 17660 18052 0,2 1,9 2,1 0,02 0,12 0,14 122,3

VI Statistik,

1. Produktionsstatistik des Betriebsjahres 1887.
(Die-Tonne = 1000 Kg.)
a. Metallischer Bergbau.
Morgensterner Werk bei Merzdorf.
Schwefelkies: 1887 3 039 Tonnen im Werthe von 27 355 Mk.
1886 3242 » \Y% = 30053 »

1887 weniger 203 Tonnen im Werthe von 2698 ?

Englische Schwefelsdure auf 60° Beaumé berechnet:
1887 3 128 Tonnenim Werthe von 181 408 Mk.
1886 2 634 ¥ ¥ - 152 750 »

1887 mehr 494 Tonnenim Werthe von 28 658 =

Eisenvitriol: 1887 1377 Tonnen im Werthe von 55 074 Mk.
1886 1 151 46032 »

in 1887 mehr 226 Tonnen im Werthe von 9042 Mk.
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114Tonnen im Werthe von 12 570 Mk.

1886 83 » » » » 9110
1887 mehr 31Tonnen im Werthe von 3460 Mk.
1887 84 Tonnenim Werthe von5 225 Mk.
1886 43 * » » 2680 *

1887 mehr 41 Tonnenim Werthe von2 545 Mk.

Gemischter Vitriol: 1887

Farbeerden:

Arsenikwerk Reicher Trost bei Reichenstein.
1887 241 Tonnen im Werthe von 14 966 Mk.

1886 342 = * = « 26813 =
1887 weniger 101 Tonnen im Werthe von 11 847 Mk.

Arsenikerze:

Arsenikwerk Bergmannstrost bei Altenberg.
15 Tonnen im Werthe von =~ 900 Mk.

Arsenikerze: 1887
* * V 12 847 *

1886 240 »
1887 weniger 225 Tonnen im Werthe von 11 947 Mb.

Arsenik werk Eveline nsgliick.

Arsenikerze: 1887  67Tonnenim Werthe von 4 020 Mk.
* * 5280 «

1886 88 » »
1887 weniger 11Tonnenim Werthe von 1260 Mk.

Magneteisenstein-Bergwerk Bergfreiheit bei Schmiedeberg.

Magneteisenstein :
1887 23 183 Tonn, im W. von 231 830 Mk. Belegschaft = 124 Mann.
1836 18700 = = = 1 187000 = = = 133
I mehr 4483 Tonn, im W. von 44 830 Mk.
1887 5 .
Iweniger 7 Mann.

(Es ist hier zugleich der Belegschaft gedacht worden, weil dieselbe nicht
zum ffiederschlesischen Knappschaftsverbande gehort, demnach bei den statis-
tischen Ergebnissen des letzteren nicht mit eingeschlossen ist.)

b. Braunkohlenbergbau.
Regierungsbezirk Breslau.
1887 11 481 Tonnen im Werthe von 39 424 Mk.

1886 11 893 * o= « r 40730 =

1887 weniger 412 Tonnen im Werthe von 1306 Mb.

Regierungsbezirk Liegnitz.
1887 351 498 Tonnen im Werthevon926 964Mb.
1886 347 586 , 853 285 »
1887 mehr 3912 Tonnenim Werthe von 73 679 Mk.
Braunkohlenbriquettes 1887 1777 Tonnen im Werthe von 27 518 Mk.
1886 1348 = » = = 16930 =
1887 mehr 429 Tonnen im Werthe von 10 588 Mk.
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c. ISteinliohlcnbergbau.

Regierungsbezirt Breslau.
1887 3020 937 Tonnen im Werthe von 15 853 728 Mk.
1886 2915 752 * = » 15345209 =
1887 mehr 105 185 Tonnen im "Werthe von 508 519 Mk.
Regierungsbezirk Liegnitz.
1887 72 813 Tonnen im Werthe von 282 582 Mk.
1886 62 573 g * * A 266 106 »
1887 mehr 10240 Tonnen im Werthe von 16476 MKk.

2. Die speziellen Betriebsergebnisse des Waldenburg-Neuroder
Steinkohlenreviers.
Bei der hervorragenden Bedeutung dieses Zweiges der niederschlesischen
Montanindustrie wird ein specielleres Eingehen auf die beziiglichen statistischen
Ermittelungen angezeigt erscheinen.

a. Steinltoblen.

Innerhalb des gedachten Gebietes wurden gefordert:
3 093 780Tonnen.
2 978 325
1887 mehr 115 425 Tonnen.
Der Absatz steuerpflichtiger Kohle, theils an Abnehmer, des In- und Aus-
landes, theils an eigene Koksanstalten, bezifferte sich:
1887 auf.ioieieieeeeeeee e 2 757 027Tonnen.
1886 s 2649192
1887 mehr 107 835 Tonnen.
Der Selbstverbrauch an Kohlen einschliesslich des Halden- und Wasch-
verlustes betrug:

1887 i, 293 163 Tonnen.
1880ttt . 283824
1887 mehr 9339 Tonnen.
Die Bruttoeinnahme betrug 1887 .....ccccooeveviivienieiiiieeeeeee, 16136310 Mk.
1886 e 15611 315

1887 mehr 524 995 Mk.
Dagegen war der Durchschnittspreis pro Tonne im Vergleich zum Vor-
jahre wiederum ein niedrigerer.
Derselbe bezifferte sich im Regierungsbezirk Breslau
1887 auf . 5,86 Mk. pro Tonne.

1886 V 6,07 »
1887 weniger 0,21 Mb. pro Tonne.

im Regierungsbezirk Liegnitz
1887 @ U o 5,36 Mk. pro Tonne.
1886 = 5,82=
1887 weniger 0,46 Mk. pro Tonne. y
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Auf Eisenbahnscliienenwegen wurden verfrachtet:

1887 2046 799 Tonnen
1886 e 2000 781

1887 mehr 46 018 Tonnen.
Der Landdehit bezifferte sieh

1887 auf 710 228 Tonnen
1886 » 648 411

1887 mehr 61 817 Tonnen.
Im Inlande wurden abgesetzt

1887 e 2 180 338 Tonnen
1886 et 2 024 554

1887 mehr 155 784 Tonnen.
Nach dem Gebiete der Osterr.-Ungarischen Monarchie wurden abgesetzt:

L1887 oo 576688 Tonnen
1886 e 624638

1887 weniger 47 949 Tonnen.

b. Kokes.
Im Jahre 1887 standen 493 Kokesofen (Systeme: Coppée, Winzeck, Festner,
Bulini, Hoffmann) gegen 321 im Jahre 1886 im Betriebe.

Den Kokesanstalten wurden an Rohkohle (gewaschener Staub- und Grus-)
ibergeben:

276298 Tonnen
248205

1887 mehr 28 094 Tonnen.
An Kbkes (Stiick- Wiirfel- Nuss- Sinter) wurden fabrizirt

I887 e 180353 Tonnen
1880 et 157729 =

1887 mehr 22 624 Tonnen.
Der Werth der Fabrikation belief sich

1887 @U . 2031 526 Mk.
1836 = 1846002 =

1887 mehr 184 624 Mk.

Der Durchschnittspreis pro Tonne Kokes bezifferte sich
1887 auf .o 11 Mk. 26 Pf.
1886 = nm * 7 ;
1887 weniger — Mk. 44 Pf.

An Kokes wurden abgesetzt:

a) imlInlande . . . . .. 1887 oo 91 245Tonnen
1886 86 600

1887 mehr 4 645 Tonnen,
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b) im Auslande:

a) nach Oesterreich-Ungarn 1887 ................ 67 968 Tonnen
1886 . ... . 54213

1887 mehr 13 755 Tonnen.

B) nach Russland................ 1887 . . . .. 23436 Tonnen
1886 . ... . 18163

1887 mehr 5273 Tonnen.

c. Gewinnung von BfebenproduKten.

Die Werke, welche nach dem System Otto die Nebengewinnung von Theer
und schwefelsaurem Ammoniak bei der Kokesfabrikation eingerichtet haben,
produzirten :

Theer e, 1887 1200 Tonnen
1886 oo M5

1887 mehr 255 Tonnen.

Schwefelsaures Ammoniak . . 1887 .....cccooovvirennnnn. 322 Tonnen

1886 200

1887 mehr 122 Tonnen.
Fiir Theer wurdenerzielt . .1887 26 400 Mk.
1886 56 880 =
1887weniger 30 480 Mk.
Fiir schwefelsauresAmmoniak 1887 67 620 Mk.
1886 oo 48 000 V

1887 mehr 19 620 Mk.

An sonstigen Nebenprodukten bei der Steinkohlengewinnung wurden
gewonnen :
Feuerfeste Thone . . . . . 1887 11 568 Tonnen im Werthe von 133 025 Mk.
1886 8187 » j ° 101584
1887 mehr 3 381 Tonnen im Werthe von 31 441 Mk.

Kohlen- und Thoneisenstein 1887 2 594 Tonnen im Werthe von 11 364 Mk.
1886 2 946 ° S * 12324 »
1887 weniger 3520 Tonnen im Werthe von 960 Mk.

2. Vergleichende Statistik iber Produktion etc.

Im Nachstehenden sind die Betriebsergebnisse eines vierzigjdhrigen Zeit-
raumes in Abstinden von je 10 Jahren zusammengestellt, wodurch einerseits
der Aufschwung des Bergbaues auf mineralische Brennstoffe, andererseits der
Riickgang des metallischen Bergbaues Niederschlesiens ersichtlich wird. Die
Zusammenstellung ist, der amtlichen Statistik entsprechend, nach beiden
Regierungsbezirken geordnet.



1857
1867
1877
1887

1857
1867
1877
1887

1857
1867
1877
1887

1857
1867
1877
1887

1857
1867
1877
1887

1857
1867
1877

1887

1857
1867
1877
1887
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a. Steinkohlen.

Regierungsbezirk Breslau.

712872Tonn. i.W.v. 4307598Mk., Zahld.betr.Werke 88, Zahl d.Arb. 4166
1217438 « == = 7826613 = =, = = 34, » =. = 6745
1908177 = == =13147042 * == » = 36, « « = 9042
3020937 = == =15853728 » == = = 38, « » - 13483

Regierungsbezirk Liegnitz.

13454 Tonn. i. W. v. 75018 Mk., Zahl d. betr. Werke 10, Zahl d. Arb. 234

29879 =m=>= 171300 « - 0, = = - 347

9156 = = = ,655174 = * = = « 8, «= * 0641

72813 - = = =282582 = . | , - 6, »= = 522
b. Braunkohlen.

Regierungsbezirk Breslau.
22 807 Tonn. i. W. v. 32 673 Mk., Zahl .d. betrieb. Werke 9, Zahl d. Arb. 221

20 660 ¥ = =58713 = » « = » 4, = = » 88
19012 = =»x» =91316 «* = > 5 = == 8
11481 = === 39424 = . - = 6 = == 48

Regierungsbezirk Liegnitz.
85605 Tonn. i. W. v. 145476 Mk., Zahl d. betr. Werke 11, Zahl d. Arb. 398

234210 & AV-'i 647019 = = = = » 28, =- » 823

388058 - - - 1339081 « - « 34, == *1104

351498- - - 926964 = ., « 30, =- = 1035
c. Erze,

a. Eisenerze.
Regierungsbezirk Breslau.

2 894 Tonnen i. W. v. 23 712 Mk., Zahl d. betrieb. Werke 6, Zahl d. Arb. 104
2256 « . 12828 *= - i , L 8

Regierungsbezirk Liegnitz.

20351 Tonn. i. W. v. 287280 Mk., Zahl d. betrieb. Werke 77, Zahl d. Arb. 446
35433 = = « * 149103 = 23, = » » 257
— , , , , - 2,= » « 2

B. Kupfererze.

Regierungsbezirk Breslau.
22 Tonnen im Werth von 171 Mk., Zahl der betrieb. Werke 1, Zahl der Arb. 17
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Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 227 Tonn, im Werth von 4719 Mk., Zahl d. betrieb. Werke 3, Zahl d. Arb. 88

1867 2612 = "'"» » = 7098 « = = - 6, » »» 119
1877 6525 - - , 40617 « = = = - 2, = == 64
1887 — —

f. Arsenikerze.
Regierungsbezirk Breslau.
1857 213 Tonn, im Werthvon 2130 Mk.,Zahl der betr. Werke 1, Zahld. Arb. 11

1867 426 = = « = 5106 = S s = = I, = = » 22
1877 404 « » 12105 = = = = « I, = == 23
1887 241 » = 14966 » « =-= = L = % = 50

Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 813 Tonn, im Werth von 13008 Mk., Zahl der betr. Werke 2, Zahl d. Arb. 17

1867 343 s s o« 13725 1 - - - 2, = == 35
1877 228 » = 11431 = » * 3, » . » 43
1887 82 = » » = 4920 » » » » 2, = =» 30

3. Bleierze.
Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 — — — —
1867 65 Tonnen im Werth von 1941 Mk. (als Nebenprodukt).
1877 — — — —
1887 — — — —

s. Vitriolerze.
Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 2363 Tonn, im Werth v. 11298 Mk,, Zahl d. betrieb. Werke 3, Zahl d. Arb. 27

1867 770  » » = =10866 = = = = = 2, » = =133
1877 3484 = = = 536195 = = = = = 1, = = =8
1887 3039 = = = =27355 = = = = = 1, = = =175

Im Regierungsbezirk Liegnitz wurden ausserdem gewonnen:
Graphit: 1857 41 Tonnen im Werth von 1239 Mk. durch 4 Arbeiter.
Manganerze: 1867 10 = = = = 600 = = 2 =
Silbererze: 1867 794 = = = » 7137 = (als Nebenprodukt).
Im Regierungsbezirk Breslau :
Graphit: 1867 2 Tonnen im Werth von 60 Mk. durch 2 Arbeiter.

<1. Metalle mimi Fabrikate,
a. Boheisen.

Regierungsbezirk Breslau.
1857 918 Tonn,im Werthvon 113091, Zahl d.betr. Werke 3, Zahl d. Arb. 120
1867 4799 = = = = 362986, == = = 1 = = = 119
1877 — — — —
1887 — — _
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Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 2965 Tonn, im Werth von 341730 Mk., Zahl d. betr. Werke 3, Zahl d. Arb. 433
(gleiehz. b. d. Gies>erei)

- = %

1867 505 = » 45285 » < = * = 4, 250
1877 1965 = = = = 341730 = = = * = 3, == = 433
1887 — — —

B. Kupfer und Kupferstein.
Regierungsbezirk Liegnitz.

1857 2 Tonnen i.W.v. 4677 Mk., Zahl d.betr. Werke 1, Zahl d.Arb. 2
1867 1 » = == 1710 * , * * L, » = 3
1112 T. (Kupferstein) = ==73128 » - == = .= = = 44
1877j 20 = (Sehwarzkupfer) = == 29025 = == = » —! = —
( 29 = (Kupfer) = = =48384 = = . = * v,oRx 0
1887

f. Arsenikfabrikate.
Regierungsbezirk Breslau.
1857 67Tonn,im Werth von 17391 Mk., Zahl der betr.Werke 1, Zahlder Arb. 5

1867 149 = = = =35793 = = = = = L= = =25
1877 49 = = = = 17000 = - - - L= = =5
1887 370 = = = = 66525 = = = = = l,= = =22

Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 139 Tonn, im Werth von 32673 Mk., Zahl d. betr. Werke 2, Zahl d. Arb. 30

187 8 = = = =207 = = = = = 2 == =136
1877 59 = = = = 14164 = = = = = 2 == = 6
1887 105 = = . =25035 = - = = = 2 == =1

8. Eisenvitriol.
Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 160 Tonn, im Werth von 13905 Mk., Zahl d. betr. Werke 1, Zahl d. Arb. 48

1867 643 = = ="' = 52773 = = = = 1, == =59

1877 544 = = = = 10882 = = = = = 1, == =50

1887 1377 . = = =55074 = = = = .0 60
Regierungsbezirk Breslau.

1857  — — —

1867 — — — —

1877652 Tonn, im Werth von 39123 Mk., Zahl d. betr. Werke 1 (Zahl d. Arbeiter
unter Schwefelsdure).
1887 — — — —

e. Kupfer- und gemischter Vitriol.
Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 14 Tonnen im Werth von 4290 Mk. (unter Eisenvitriol).
1867 13 = = = = 4980 -
1877 8 = = ; = 2100 = = =
1887 114 = = = = 12570 =
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Ausserdem :
Alaun (Regierungsbezirk Liegnitz):
1857 260 Tonn, im Werth von 01347 Mk., Zahl d. betrieb. Werke 1, Zahl d. Arb. 48.
Schwefel (Regierungsbezirk Liegnitz) :
1867 97 Tonnen im Werth von 16 956 Mk. (Nebenprodukt):
1877 350 = 3 » = 63117 =

Farbeerden (Regierungsbezirk Liegnitz):
1877 35 Tonnen im Werth von 3 500 Mk. (Nebenprodukt).
Regierungsbezirk Breslau:
1877 35 Tonnen im Werth von 2 100 Mk. (Nebenprodukt).
Schwefelsdure, bei Verwendung auslind. Erze (Regierungsbezirk Breslau) :
1877 19831 Tonn. i. W. v. 1696435 Mk., Zahl d. betr. Werke 3, Zahl d. Arb. 706.
Regierungsbezirk Liegnitz :
1877 2024 Tonn, im Werth v. 101948 Mk., Zahl d. betr. Werke 1, Zahl d. Arb. 41.
Nickel, bei Verwendung ausldndischer Erze (Regierungsbezirk Liegnitz):
1877 38 Tonn, im Werth von 231 000 Mk., Zahl d. betr. Werke 1, Zahl d. Arb. 15.
Gold (Regierungsbezirk Breslau):
1857 27 Mark im Werth von 16 907 Mk., Zahl d. betr. Werke 1, Zahl d. Arb. 6.

3. Vergleichende Statistik des Dampfmaschinenwesens.

Regierungsbezirk Breslau.
1857 Zahl der bei den Bergwerken Vorhand. Dampfmaschinen 10, Pferdekréifte 300

1867 V s A% = s 42, = 1290
1877 - « - « » = 184, = 6720
1887 = = = = = . « « 2717, = 12015

Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 Zahl der bei den Bergwerken Vorhand. Dampfmaschinen 7, Pferdekrifte 250

1867. « - « = = = = 64, » 1461
1877 ., ., , . 93, E 2006
1887 = « - 120, - 2246

Regierungsbezirk Breslau.
1857 Zahl der bei den Bergwerken vorhandenen Dampfkessel 20

1867 43
1877 223
1887 400

Regierungsbezirk Liegnitz.
1857 Zahl der bei den Bergwerken vorhandenen Dampfkessel 14
1867 48
1877 66
1887 75



Grappe [Ya, Die Stein-Industrie,

ohlesien besitzt reiche Schidtze an seinen Mineralien, die in

dem Gebirgszuge, welcher sich im Siidwesten an der Grenze

zwischen Schlesien, Bohmen und Maéhren hinzieht, sowie in
Oberschlesien Vorkommen. Ausser den verschiedenen Edelmetallen, welche
gegenwirtig nur in geringem Maassstabe gewonnen werden, enthilt unsere
Provinz michtige Erz- und Kohlenlager und ausserordentlich grosse
Lagerungen von verschiedenen Steinarten, welche als Hausteine zu Bau-
zwecken und als Strassenbaumaterial etc. Verwendung finden.

Nur die Gewinnung der Hausteine und Strassenbausteine soll hier
besprochen werden.

Die schlesische Steinindustrie ist eine sehr alte, sie reicht, wie die
alten schlesischen Bauten beweisen, viele Jahrhunderte zuriick, war jedoch
bis in die 50er Jahre dieses Jahrhunderts nur fiir die ndchste Umgebung
berechnet, und nur selten gingen Steine {iber die Grenzen Schlesiens hinaus,
weil wir nur eine billige Frachttransport-Strasse besassen: die Oder.
Die Briiche waren zum grossten Theil weit von derselben entfernt und
konnten daher mit Sachsen, dessen Steinbriiche an der Elbe liegen, nicht
konkurriren; seit Vervollstindigung des schlesischen Eisenbahnnetzes ist
dies anders geworden.

Die schlesische Steinindustrie, welche iiber vorziigliches Material in
beinahe unerschopflichen Mengen und iiber billige Arbeitskriafte verfiigt,
hat sich zu einer frither nicht geahnten Grdsse aufgeschwungen und
wiirde noch bedeutender sein, wenn nicht die ausserpreussische Konkurrenz
— Belgien, Baiern, Sachsen — der schlesischen Steinindustrie gegeniiber
durch billige Frachtsdtze uns zum Nachtheil bevorzugt wiirde. Gegen-

wirtig beschéftigt die schlesische Steinindustrie Mitte Sommer, also in der
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Hochsaison, ca. 12 000 Arbeiter, wobei die Steinmetzen, welche bei
Steinmetzmeistern getrennt von den Briichen arbeiten, nicht in Betracht
gezogen sind.

Die hauptsdchlichsten Zweige der Steinindustrie Schlesiens sind:
1. die Granit-, 2. die Sandstein-, 3. die Marmor-, 4. die Basalt-Industrie.

Die Steinbruchbetriebe von anderen Felsarten, welche fiir die In-
dustrie von geringer Bedeutung sind, werden am Schliisse dieses Berichtes
noch Erwidhnung finden.

I. Die Granit-Industrie.

Der Granit ist ein plutonisches Gestein, ein Gemenge von Quarz,
Feldspath und Glimmer, bei welchem die Bestandtheile in Beziehung auf

Grosse, Form und Prozentsatz in der mannigfaltigsten Art Vorkommen.

Die Farbe des schlesischen Granits ist im Allgemeinen grau und
schwarz melirt, geht aber auch in’s Ed&thliche, Gelbe und mitunter in’s
Griine iiber, je nachdem der Feldspath in demselben gefarbt ist. Der
Feldspath kommt in ein und demselben Granit, z B. im Riesengebirge,
oft in zwei verschiedenen Zusammensetzungen vor, und zwar als Kali-
feldspath (Orthoklas) und als Hatronfeldspath (Oligoklas). Auch der
Glimmer ist in verschiedener Form, Farbe und Zusammensetzung im
Granit vertreten. Der Kaliglimmer hat silberweisse Bldttchen, der
Magnesiaglimmer ist dunkel, vorherrschend braun. Als Nebengemeng-
theile enthalten die verschiedenen Granite nicht selten Albit, Hornblende,
Turmalin, Granat etc.

Auf die Unterarten des Granits: Granitit, Granulit, Gneisgranit etc.
einzugehen, wiirde hier zu weit fithren. Der Hame ,,Granit “ ist lateinischen

Ursprungs, abgeleitet von granum == Korn.

Die Haupt-Granitlager Schlesiens befinden sich namentlich im Riesen-
und Isergebirge. Der Haupt-Gebirgszug des Riesen- und Isergebirges
von Schmiedeberg bis Konigshain bei Gorlitz besteht mit einigen Unter-
brechungen aus Granit und Gneisgranit.

Ferner kommt ein Granitlager bei Striegau vor; dasselbe ist ca.
20 km lang und 8 km breit. Auch bei Strehlen und Zobten sind be-
deutende Granitlager aufgedeckt.

Ausser diesen giebt es hin und wieder noch einzelne kleine Granit-

lager auf der rechten, Oderuferseite, doch sind diese von nur geringer
Bedeutung.
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Die gesammte schlesische Granitindustrie beschiftigt in ca. 100Briichen
iber 5300 Arbeiter.

Die grosste Granitindustrie befindet sich nahe bei Striegau und in
dessen Umgegend; es werden hier ca. 1700 Arbeiter beschiftigt.

Der bei Striegau vorkommende Granit ist sehr verschieden. Waiahrend
der bei Stadt Striegau und Grédben bei Striegau lagernde Granit, dhnlich
dem Schiefer in Tafeln (Platten) gespalten werden kann und namentlich
eine vorziigliche Platte liefert, ist der Granit vom Streitberge durch sein
gleichméssiges, feines Gefiige zu Werkstiicken mit feinen Profilirungen
geeignet. Der Granit bei Gross-Eosen und Kalthaus liefert dagegen wegen
bedeutender Hérte einen vorziiglichen Pflasterstein.

Der Streitberg bei Ober-Streit, Kreis Striegau, besitzt den grdssten
Granitbruch. Derselbe wird von der Handelsgesellschaft C. Kulmiz in
Ida- und Marienhiitte bei Saarau betrieben. Das auf dem Streitberge
gewonnene Material, ein grauer, beinahe weisser, feinkdrniger, massig
vorkommender Granit, der sich, wie bereits oben gesagt, zu feinen pro-
filirten Arbeiten und Werkstiicken besonders gut eignet, wird in der
Steinmetzwerkstatt, Schleif- und Poliranstalt der genannten Firma, welche
dicht am Streitberge liegt, verarbeitet.

Mit diesem Etablissement sind Granitbriiche in Kalthaus bei Jauer,
Mclasdorf bei Strehlen und Gross-Eosen verbunden, welche namentlich
Pflastersteine liefern.

Die Firma beschidftigt in den Steinbriichen ca. 700 Arbeiter und
wurde fiir ihre vorziiglichen Leistungen 1880 mit der bronzenen und
1881 mit der goldenen Staatsmedaille, ausserdem 1865 in Stettin, 1867
in Paris, 1873 in Wien, 1882 in London, 1882 und 1883 in Amsterdam
u. s. w. pramiirt.

Aus der C. Kulmiz’schen Werkstatt gehen die prachtvollsten polirten
und geschliffenen Arbeiten hervor, welche sich mit jeder deutschen und
ausldndischen Konkurrenz messen konnen.

Die Firma Paul Bartsch in Striegau betreibt Steinbriiche am
Miihlberge bei Striegau und Gross-Eosen, liefert namentlich Werkstiicke,
Trottoirplatten und Pflastersteine und beschiftigt ca. 240 Leute. Dieselbe
wurde 1880 mit der bronzenen Staaatsmedaille und 1881 in Breslau
pramiirt.

Die Firma C. F. Lehmann in Striegau betreibt Steinbriiche in
Pilgramshain, Grdben und Héslicht bei Striegau, liefert Werkstiicke und

X"rottoirplatten und beschéiftigt ca. 180 Arbeiter.
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Heinrich Seidel in Striegau betreibt einen Steinbruch in Griaben
bei Striegau, liefert namentlich Trottoirpiatten und Werkstiicke und
beschiftigt ca. 140 Leute.

Die Firma Willi. Kramer & Co. in Jauer betreibt Steinbriiche bei
Haslicht, Girlachsdorf und Tseliirnitz, fertigt namentlich Werkstiicke und
Pflastersteine, auch Platten, und beschiftigt ca. 125 Leute.

A. Weiss in Griben bei Striegau betreibt einen Steinbruch in
Grédben, liefert Werkstiicke und Trottoirplatten und beschiftigt ca.
120 Leute.

Ausserdem werden in der Umgegend von Striegau noch etwa
12 Granitbriiche von verschiedenen Besitzern mit ca. 400 Arbeitern
betrieben.

Die Granitlagerung bei Strehlen steht der bei Striegau in Bezug
auf Ausdehnung bei Weitem nach. Der Stein ist sehr gesucht wegen
seiner schonen blauen Farbe, Festigkeit und feinem Korn ; derselbe wird
namentlich zu Pflastersteinen verarbeitet, ecignet sich jedoch auch zu
Werkstiicken.

Den bedeutendsten Betrieb in dortiger Gegend hat die Firma
0. H. L. Kédrger in Strehlen im Steinbruch der Stadt Strehlen mit
ca. 400 Leuten. Hauptproduktion: Pflastersteine.

Der Steinbruch in Niclasdorf bei Strehlenwird von der Handels-
gesellschaft 0. Kulm iz betrieben und ist bereits oben bei Ober-Streit
erwihnt.

Ausserdem betreiben dort die Firmen W andrey & Sohn in Strehlen
und Graf Pilickler-Schedlau je einen Bruch in Steinkirche bei
Strehlen.

Die Granitgewinnung am Zobten ist verhdltnisméssig nur gering.
Das Gestein eignet sich zu Platten und Werkstiicken.

Es sind dort die Firmen Steinbrich mit ca. 70 und Eckstein
mit ca. 50 Leuten zu nennen.

Der Granit bei Konigshain bei Gorlitz eignet sich zu Stufen und
Werkstiicken.

Hier sind die Firmen Briiggemann, von Thaden und Grdéhe zu
nennen.

Der schlesische Granit besitzt eine ausserordentlich grosse Druck-
festigkeit. Die uns bekannt gewordenen Priifungs-Resultate sind
folgende :
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Spec. Geeicht Druckfestigkeit

1. Kalthaus II, Kreis Jauer . 2,623 2"24‘2) kg
2. Kalthaus I = = . 2,610 2176 =
3. Niclasdorf bei Strehlen . . 2,612 2108 »
4. Gross-Rosen, Kreis Striegau 2,562 2032 =
5. Strehlener Stadtbruch . . 1950 =
6. Miihlberg bei Striegau . . 2,720 1780 =
7. Ober-Streit = = - 2,563 1755 =
8. Konigshain bei Gorlitz . . 1067 =
9. Fischbach bei ffirschberg . 1009 =
(Anmerkung: Die Resultate ad 1—7 sind den vorliegenden Priifungs-

attesten, die dndern dem Werke ,Die Baumaterialien der Stein-
strassen® von E. Dietrich, Professor an der Kgl. Technischen
Hochschule Berlin, entnommen.)

Der Granit-Industrie Schlesiens steht eine grosse Zukunft bevor,
da der Granit immer mehr und mehr bei Eisenbahn- und Briickenbauten,
fiir welche eine grosse Widerstandsfdhigkeit Hauptbedingung sein muss,
eingefithrt wird.

Neuester Zeit wird der Granit auch zur Bekleidung von Festungs-
werken, welche den feindlichen Geschossen besonders exponirt sind, ver-
wandt.

II. Die Sandstein-Industrie.

Die Sandsteine bestehen aus den Triimmern kieselhaltiger Gesteine
(namentlich Granit, Gneis etc.), welche durch ein Bindemittel zu einer
Steinmasse zusammengekittet sind. Die einzelnen Sandkdrner sind in
Form und Grosse sehr verschieden. Als Bindemittel treten Kiesel, Thon,
Kalk, Mergel und Eisen auf. Nach dem Bindemittel, welches immer in
geringerem Maasse als die Sandkdrner vorhanden ist, werden die Sand-
steine benannt, als Kiesel-, Thon-, Kalk- u. s. w. Sandstein.

Schlesien hat sehr bedeutende Sandstein.-Ablagerungen. Die wich-
tigsten sind in eden Kreisen Bunzlau, Lowenberg und Goldberg. Die
Grafschaft Glatz mit der Heuscheuer enthalten noch grossartige, weit
ausgedehnte Gebiete, auf denen Sandstein-Ablagerungen Vorkommen,
dieselben sind aber wegen Mangel an Verkehrswegen so gut wie noch
gar nicht aufgeschlossen.

Die schlesische Sandstein-Industrie beschéftigt in ca. 150 Briichen
iber 2500 Arbeiter und sind hierbei die kleinen Sandsteinlager, wehdI*
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nur zum Zwecke eines Baues voriibergehend betrieben werden, nicht
mit inbegriffen. Dieselbe ist vermdge des vorziiglichen Materials, iber
welches sie verfiigt, in Beziehung auf Leistungsfihigkeit im Stande, sich
mit jeder anderen Konkurrenz zu messen, namentlich ist der Sandstein bei
Warthau fein und witterungsbestindig.

Yon den schlesischen Sandsteinfirmen ist in erster Reihe die von
Zeidler & Wimmel in Bunzlau zu nennen, welche in den Steinbriichen
zu Warthau, Rackwitz, Plagwitz und der Steinmetzwerkstatt zu Bunzlau
ca. 325 Arbeiter beschiftigt. Aus der gedachten Werkstatt gehen,
ausser wahrhaft kiinstlerischen Arbeiten, namentlich Werkstiicke und
Stufen hervor.

Die Birma Weiss & Lieber in Bunzlau besitzt Steinbriiche in
Warthau und Neudorf und beschiftigt ca. 130 Arbeiter.

Die Firma Gansei & Adler in Bunzlau betreibt Briiche in Warthau
und beschiftigt ca. 75 Arbeiter.

Die Firma Georg Urban in Goldberg hat mehrere Briiche bei
Goldberg mit ca. 30 Arbeitern.

Ausserdem sind noch mehrere kleinere Betriebe in dortiger Gegend
vorhanden.

Alle diese fertigen hauptsdchlich Bauarbeiten, Werkstiicke und
Stufen etc.

Die iibrige Sandstein-Industrie in der Grafschaft Glatz und in Ober-
schlesien etc. ist von keiner grossen Bedeutung; die Produkte werden
grosstentheils nur in der nédchsten Umgebung verwendet.

Der weitere Ausbau der Bahnen in der Grafschaft Glatz wird auch

spiter die Sandstein-Industrie dort heben.

ITI. Die Marmor-Industrie.

Marmor ist Kalkstein mit krystallinischem Gefiige. Der schlesische
Marmor hat grosstentheils eine weisslich graue Farbe, 6fter mit dunklen
Flecken und Streifen durchzogen, seltener ist er durchweg schwiérzlich.
In der schlesischen Marmor-Industrie werden ca. 1000 Arbeiter be-
schiftigt.

Die grossten Betriebe befinden sich in Gross-Kunzendorf, Kreis Neisse.

Die Firma C. Thust in Gross-Kunzendorf, welche ausser den Briichen
in Gross-Kunzendorf noch Marmorbriiche in Seitenberg, Kreis Habel-

i“schwerdt, besitzt, liefert Bauarbeiten, Sdulen, .Treppenstufen, Sarkophage,
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Grabdenkmailer etc., ist sehr leistungsfahig und beschéftigt ca. 220 Ar-
beiter.

Die Firma J. Buchmann in Gross-Kunzendorf fertigt dieselben
Waaren wie vorstehend und beschiftigtr ca. 100 Arbeiter.

Ausser diesen sind in Gross-Kunzendorf noch mehrere kleine Marmor-
betriebe in Thétigkeit.

Die Marmorgewinnung bei Seitenberg, Kreis Habelschwerdt, und
Kauifung, Kreis Schonau, ist von keiner grossen Bedeutung.

Als hierher gehorig sind noch die bedeutenden Marmorwaaren-
Fabriken von J. G W. Héidhnel in Ober-Peilau I, Bahnhof Gnadenfrei,
und E. Thust in Gnadenfrei, Kreis Reichenbach, zu nennen, welche
dieselben Arbeiten wie die Betriebe in Kunzendorf anfertigen und eine
bedeutende Anzahl Arbeiter beschéftigen.

IV. Die Basalt-Industrie.

Basalt ist ein vulkanisches Gestein, welches scheinbar eine gleich-
massige Masse bildet, jedoch aus Augit, Labrador, Magneteisenstein etc.
zusammengesetzt und so innig gemengt ist, dass das Auge die einzelnen
Theile nicht unterscheiden kann.

Der Basalt hat eine dunkelblaue, schwarze Farbe und ein bedeutendes
specifisches Gewicht von 2,7 bis 3,4.

Schlesien besitzt eine grosse Anzahl von Basaltkegeln, aber keiner
ist von grossem Umfange.

Der Basalt wird beinahe ausschliesslich nur zu Chausseebauten
verwendet.

Die schlesische Basalt-Industrie beschéftigt ca. 700 Arbeiter und
sind 60 bis 70 Steinbriiche aufgedeckt.

Die bedeutendsten, zum Theil eigene, zum Theil gepachtete, Basalt-
bruchbetriebe besitzt Graf Piliekler auf Schedlau, Kreis Falkenberg. Es
werden von demselben in diesen Briichen ca. 120 Arbeiter beschiftigt.
Die betreffenden Briiche liegen in Ober-, Mittel- und Niederschlesien.

Wie schon oben angegeben, wird der Basalt beinahe nur zu Chaussee-
bauten verwendet, nur die Firmen L. Briiggemann in Gorlitz und
W. Yogt in Gorlitz fertigen in Nieder-Linda resp. in Lauterbach, Kreis
Gorlitz, Basalt-Pfiastersteine.

Die frither bedeutende Anfertigung von Basalt-Pflastersteinen in
Striegau und bei Jauer hat ganz aufgehort, weil der Granit-Pflasterstein
den von Basalt verdrdngt hat.
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Steinbruchbetriebe in anderen Felsarten.

Die in Schlesien gebrochene Grauwacke wird meist nur als roher
Baustein, selten zu dhausseebau verwendet; es sind einige 20 Briiche mit
circa 100 Arbeitern vorhanden.

Porphyr, Quarz, Griinstein, Melaphyr etc. finden gleichfalls meist
nur zu Chausseebauten, selten als Bausteine Verwendung.

Schlesien hat von diesen Briichen ca. 100 aufzuweisen und arbeiten
in denselben 200 —400 Arbeiter, je nach Bedarf.

Schliesslich sind noch die Quarzschieferbriiche in Crummendorf bei
Strehlen zu nennen. Die Firma Oelsner & Lux in Strehlen betreibt
diese Briiche und fertigt die bekannten Ausmauerungssteine fiir Hoch-
o6fen. Es werden in den dortigen Briichen ca. 120 Arbeiter beschaftigt.

Die Gewinnung von Kalksteinen zu Bauten und zur Beimengung
beim Schmelzen in Hochdfen ist hier nicht erwdhnt und wird wohl bei

der Kalk-Industrie mit in Betracht gezogen werden.
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ie Kalk-Industrie Schlesiens ist eine der bedeutendsten Deutsch-
lands und in manchen Gegenden, besonders in Niederschlesien,
noch sehr entwicklungsfahig.

Augenblicklich ist in der Hauptsache die Kalk-Industrie erst in
Oberschlesien in Bliithe, namentlich in den Kreisen Gross-Strehlitz,
Beuthen, Gleivvitz und Oppeln. Im Bezirk der Handelskammer zu Oppeln
werden jdhrlich iiber 5 Millionen Centner Stiickkalk produzirt, wovon
auf den Kreis Gross-Strehlitz mit dem Hauptversandtorte Gogolin allein
3 Millionen Centner kommen. Der dort zur Verwendung kommende
Kalkstein gehort der Muschelkalk-Formation an, welcher auch alle im
Hiittenbezirke gewonnenen Kalksteine angehdren. In und bei der Stadt
Oppeln finden sich méchtige Lager von Pldnerkreide, und wird aus der-
selben ein guter hydraulischer Kalk gewonnen.

Weiterhin nach Norden und Westen findet sich dann Marmor oder
Urkalk; derselbe wird vielfach benutzt zur Herstellung ganz vorziiglicher
Kalke, welche sich besonders auch fiir die chemische Industrie eignen.
Auf dem Markte der Baumaterialien kénnen sie wegen des zu hohen
Preises weniger konkurriren als die oberschlesischen Baukalke, die sich
einen weiten Absatzkreis errungen haben.

Nachstehend erlaube ich mir einige Zahlen zu geben iiber die Ar-
beiter, welche nach Aufzeichnungen der Steinbruchs-Berufsgenossenschaft
in den Kalksteinbriichen und Kalkbrennereien beschéftigt sind.

Hierzu muss allerdings bemerkt werden, dass sich die in den Kalk-
steinbriichen resp. Marmorbriichen beschiftigten Arbeiter nicht ausscheiden
Hessen und ist etwa im Regierungsbezirk Liegnitz 23> im Regierungs-
bezirk Breslau i/z und im Regierungsbezirk Oppeln hochstens ViO der Arbeiter
zu rechnen, welche Steine fiir Bau- oder gewerbliche Zwecke brechen.

A \%
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Im Jahre 1887 wurden beschiftigt:

im Regierungsbezirk Liegnitz 1020 Effectiv- = 618 Yollarbeiter,
Breslau 329 = = 147
Oppeln 5370 * = 2176

inSumma also 6719 Effectiv- 2941 Yollarbeiter.

Von den grossten Firmen, welche sich mit der Erzeugung von

gebranntem Kalk beschéftigen, seien hier nur folgende erwiahnt: *)

Gogolin-Gorasdzer Kalk-Aktiengesellschaft zu Gogolin,

Graf Piickler’sche Verwaltung zu Gogolin,

M adelung’sche Kalkwerke zu Gogolin,

Ed. Tilgner zu Schimischow, Kreis Gross-Strehlitz,

E. Muhrs’ Wittwe & Sohn zu Oppeln,

J. Huldschiner, Laband, Kreis Gleiwitz,

Willi. Dombrowsky zu Gogolin,

B. Jelaffke, Ratibof.

Ebenso wie die Kalk-Industrie nimmt auch die Cement-Industrie

Schlesiens eine hervorragende Stelle ein.

Die Entwicklung der Portiand-Gement-Industrie in Schlesien hat
gleichen Schritt mit der Entwicklung in Deutschland iiberhaupt gehalten.
Gleich wie im gesammten Vaterlande eine méchtige, auch im Auslande
allgemein geachtete Industrie aus kleinen Anfingen innerhalb etwas mehr
als 30 Jahren hervorging, so ist dies auch mit der Portland-Cement-
fabrikation in Schlesien der Fall gewesen.

Gliicklich war die Wahl des Ortes fiir die erste Fabrik auch in
diesem Falle, denn in .Oppeln, wo dieselbe gegriindet worden, hat sich
einer der bedeutendsten Centralpunkte fiir die Portlandfabrikation Deutsch-
lands entwickelt. Die anderen Schlesischen Fabriken konnten mit Erfolg
gegen die in Oppeln unter so giinstigen Verhéltnissen arbeitenden Fabriken
nicht konkurriren und haben ihren Betrieb nach langjdhrigem Kampfe
um die Existenz einstellen miissen, so dass heute die Schlesische Portland-
Cementfabrikation im Wesentlichen mit der von Oppeln und seiner Um-
gegend gleichbedeutend ist.

Wie bedeutend die Entwicklung der Portiand-Cementfabrikation in

Schlesien ist, mdge aus folgenden Zahlen bewiesen werden, welche

*) Sollte eine Besichtigung der einzelnen Werke gewiinscht werden, so miisste
eine direkte Verstindigung mit den Besitzern erfolgen. D. R,
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schéitzungsweise, moglichst genau, die Gesammt-Produktion in den nach-
stehend angefiihrten Jahren enthalten, und ist immer ein Zeitraum von

5 zu 5 Jahren gewédhlt worden.

Im Jahre 1857 war in Betrieb 1 Fabrik mit einem Absatz v. 5 000 Normaltonn.

« 3 1862 - - - 1 . * = « « 20 000
» = 1867 = » = 2 = = * « = 50 000
= « 1872 « « = 3 = = » = « 130000 " »
= » 1877 = = * 4 « = « = = 165 000
= « 1882 V '= « 6 f = = = 398 000
1887 . «' 4 = . o . 706 000

Diese Zahlen sind allerdings nur Schétzungen, da die Privatunter-
nehmungen genaue Zahlen nicht veroffentlichen. Nachstehend gehe ich
daher noch die Versandtszahlen der beiden grossen Schlesischen Aktien-
gesellschaften, ndmlich der Oppelner Portland - Cementfahriken vorm.
F. W. Grundmann und der Schlesischen Aktiengesellschaft fiir Portland-
Cementfahrikation zu Groschowitz bei Oppeln, und fasse dabei die beiden
Fabriken zusammen. In 5 aufeinanderfolgenden Geschiftsjahren, von
der Griindung.der Gesellschaften im Jahre 1872 an wurden versandt:

von 1872 bis 1877 zusammen 591 166 Normaltonnen,
= 1878 .= 1882 = 1072 532
= 1882 * 1887 = 1757 789

Dies sind Zahlen, welche allein schon fiir die Bedeutung der Industrie
sprechen, und treten hierzu fiir die letzten Jahre noch die Portland-
Cementfabrik L. Schottlaender und die Portland-Cementfabrik vorm.
A. Giesel, sodass sich die Zahl der letzten Periode fiir die Gesammt-
leistung der Oppelner Industrie ganz bedeutend erhdht.

Diese so grosse Zunahme des Absatzes beweist, -wie allgemein an-
erkannt die vorziigliche Qualitdt des Oppelner Gementes ist und dass
derselbe durchaus als ebenbiirtig jeder anderen in- oder ausldndischen
Marke anerkannt wird.

Daher ist das Absatzgebiet ein sehr ausgedehntes, und obgleich in
letzter Zeit Russland durch den hohen Eingangszoll sich fiir den Schlesischen
Gement zum grossten Theil verschlossen hat, so ist dieser Ausfall durch
Ausbreitung nach dem Westen Deutschlands wieder aufgewogen worden.

Als Exportldnder sind besonders Oesterreich und Ungarn, Ruménien
und Russland zu nennen', doch wird Schlesischer Gement auch nach
Dédnemark, Schweden und sogar nach Nordamerika exportirt. Sobald

die nunmehr in ndchste Aussicht genommene Regulirung der oberen
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Oder dm-chgefiihrt und damit ein geordneter Verkehr auf dem Wasser-
wege moglich sein wird, ist ein Wachsen des Exportes iiber Stettin in
entschiedene Aussicht zu nehmen.

Wenn wir die Frage stellen, warum die Industrie gerade in und
bei Oppeln so grosse Entwicklung finden konnte, so ist dies in erster
Eeihe durch das so sehr giinstige Eohmaterial zu begriinden.

Das Eohmaterial besteht aus ecinem Kalksteine, welcher der Plidner
Kreideformation angehdrt und in unbegrenzten Mengen dicht unter der
Oberfliche vorhanden ist, und in einem Thon, der sich in unmittelbarer
Nihe vorfindet. Der Kalkstein ist dabei schon bis zu einem bedeutenden
Grade Thonerde und Kieselsdure haltig, sodass die Mischung mit Thon ge-
wissermaassen schon von der Natur eingeleitet ist. Ausserdem bietet er der
Zerkleinerung nur geringen Widerstand.

Giinstig auf die Entwicklung der Industrie wirkte auch die Nédhe
des Oberschlesischen Kohlen- und Hiittenbezirks, da hierdurch der Bezug
von Brennmaterial ein billiger und gleichzeitig in der Néhe ein bedeu-
tendes Absatzfeld vorhanden ist. Die Arbeiterverhdltnisse sind nicht
ungilinstige, doch ist die Leistung des einzelnen Arbeiters nur eine ver-
hdltnissméssig geringe, sodass die hier gezahlten niedrigen Lohne keinen
direkten Eiickschluss auf die Fabrikationskosten selbst zulassen.

Anschliessend an diese allgemeinen Betrachtungen wollen wir jetzt
einige Worte den einzelnen Oppelner Fabriken widmen und dieselben
in der Beihenfolge ihres Entstehens betrachten.

Die ilteste Anlage ist diejenige, welche jetzt unter der Finna:
Oppelner Portland-Cement-Fabrik vorm. F. W. Grundmann
betrieben wird.

Diese Fabrik ist die drittdlteste Deutschlands, denn schon im Jahre
1856 wurde dieselbe in Oppeln von einem Konsortium Hamburger
Kapitalisten erbaut. Im Jahre 1862 ging sie in den alleinigen Besitz
des Geh. Kommissionsratnes F. W. Grundmann iiber, welcher dieselbe
wesentlich vergrosserte und daselbst im Jahre 1866 einen der ersten
Cement-Eingoéfen erbaute.

Durch die Erfolge dieser Fabrik veranlasst, erbaute Herr H. Prings-
heim in den Jahren 1865 und 1866 cbenfalls eine Portland-Cement-
fabrik in dem angrenzenden Dorfe Konigl. Neudorf.

Im Jahre 1872 wurden diese Etablissements unter der obigen
Firma zu einer Aktiengesellschaft vereinigt und gleichzeitig ganz wesentlich

vergrossert.
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Als die Cement-Industrie immer grosseren Aufschwung nahm und
immer neue Verbesserungen eingefithrt wurden, sah sich die Gesellschaft
veranlasst, eine Reorganisation der Anlagen vorzunehmen, was um so
leichter zu bewerkstelligen war, als die nothwendigen Mittel dazu bereit
lagen.

So ist denn seit 5 Jahren ununterbrochen an diesem Werke ge-
arbeitet worden und steht dasselbe heute durchaus auf der Hohe der Zeit.

Bei Gelegenheit der Exkursion nach Oberschlesien ist auch eine
Besichtigung dieses Werkes in Aussicht genommen.

Wie in allen Cementfabriken, welche noch nach englischem Muster
hergestellt wurden, finden wir auch hier das Schlimmverfahren und ist
dasselbe, allerdings vielfach verbessert, bis jetzt beibehalten worden, da
dasselbe, nachdem die neuen Anlagen gemacht sind, durchaus giinstig
arbeitet.

Ausserdem ist aber auch das sonst in Oppeln durchweg angewandte
Trockenverfahren in Anwendung und arbeiten seit 1884 sogar 2 Trocken-
pressen, welche es ermoglichen, die gewonnenen Steine direkt in den
Ringofen zu versetzen, wihrend sonst allgemein dem Rohmehl soviel
Wasser zugefithrt wird, dass die Masse in gewdhnlichen Ziegelmaschinen
verarbeitet wird und dann noch getrocknet werden muss, bevor sie in
die Schachtéfen eingesetzt werden kann. In der Neudorfer Fabrik ist
die letztere Methode vollstindig, in der Oppelner Fabrik noch theilweise
in Anwendung und werden hier die Steine in Cohr’sehen Trockenkammern
auf dem Ringofen getrocknet.

In den beiden Etablissements der Oppelner Portland-Cementfabriken
vorm. F. W. Grundmann sind augenblicklich 12 Beamte angestellt
und werden 460 Arbeiter beschiftigt.

An Betriebskraften sind 3 Kompound-Maschinen und 4 andere
Dampfmaschinen von zusammen 720 eifektiven Pferdekréften vorhanden.
Ausserdem 1 Fordermaschine und 1 Lokomobile. Zur Dampferzeugung
dienen 12 Kessel.

Als Trocken-Vorrichtungen sind zu erwéhnen:

3 Gasofen,
3 Mergel-Trockendfen und
6 Trockenbanketts mit Kokesdfen.
Zum Brennen des Cements dienen 2 Ringdfen, wovon einer mit

Cohr’schen Trockenkammnern, und 31 verschieden grosse Schachtofen.
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Die Zweitélteste Fabrik ist die etwa *¥4 Stunden von Oppeln ent-
fernt gelegene

Scblesisohe Aktiengesellschaft fiir Portland-Cement-

fabrikation zu Grosohowitz bei Oppeln.

Diese Fabrik wurde von W artenberg 1871 begriindet und 1872
in eine Aktiengesellschaft unigewandelt, wobei gleichzeitig eine bedeutende
Vergrosserung der Anlagen vorgenommen wurde. Wie der Absatz sich
nach und nach hob, so wurden auch weitere Bauten hinzugefiigt und
im Jahre 1884 sogar ein vollstindig neues Etablissement errichtet.

Die Fabrik arbeitet nur trocken, doch blos insoweit, dass die ge-
pressten Ziegel vor dem Einsetzen in die Schachtéfen nochmals getrocknet
werden miissen.

Das Rohmaterial liegt allerdings in einiger Entfernung von der
Fabrik, doch sind die Gruben mit der Fabrik durch eine Schmalspur-
bahn mit Lokomotivbetrieb verbunden. Der Thon liegt hier unmittelbar
unter dem Kalkstein und ist ziemlich reichhaltig an kohlensaurem Kalk.

In der Fabrik sind 16 Beamte angestellt und werden 570 Arbeiter
beschéftigt.

An Betriebskriften sind 3 Dampfmaschinen mit 650 effektiven
Pferdekriften vorhanden, welche durch 17 Dampfkessel gespeist werden.
Ausserdem sind im Betriebe 2 Lokomotiven und 2 Lokomobilen.

Zum Transport des Cements nach der Verladestelle an der Oder
dient eine Seilbahn.

3 Gasofen,

7 Mergeltrockendfen und

7 Trockenhanketts mit Kokesdfen
dienen zum Trocknen.

Zum Brennen des Cements sind 44 verschieden grosse Schachtdfen
vorhanden.

Die dritte Fabrik entstand wieder in Oppeln und zwar wurde
dieselbe in den Jahren 1873 und 1874 erbaut von Herrn Schottlaender.
Dieselbe firmirt:

L. Schottlaender, Portland-Cementfabrik, Oppeln.

Auch diese Anlagen wurden entsprechend dem immer wachsenden
Bedarf an Cement besonders in den Jahren 1879 und 1884 vergrossert.

Die Fabrikationsmethode ist dieselbe wie in der Groschowitzer Fabrik

und dient zur Herbeischaffung des Kalksteins nach der Fabrik eine Seilbahn.
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Beamte sind 6 angestellt und Arbeiter werden 410 beschiftigt.
Die Betriebskraft wird durch 4 Dampfmaschinen von zusammen
572 indicirten Pferdestirken erzeugt, welche ihren Dampf aus 7 Dampft-
kesseln erhalten.
An Trockeneinrichtungen sind vorhanden:
3 Gasofen,
2 Mergel-Trockendfen,
5 Trockenbanketts mit Kokesdéfen und
1 Kanal-Trockenofen mit Halbgas-Feuerung.
Zum Brennen des Cements dienen 30 verschieden grosse Schacht-
ofen und ist ausserdem ein Dietsch’scher Etagenofen im Bau. '

Das jiingste Unternehmen ist die durch die Kommandit-Gesellschaft
A. Giesel & Cie. im Jahre 1883 erbaute Portland-Oementfabrik, welche
1887 in eine Aktiengesellschaft umgewandelt wurde unter der Firma:

Portland-Oementfabrik vormals A. Giesel in Oppeln.

Die Fabrikationsmethode ist die gleiche wie bei den beiden vorher-
genannten Fabriken und wird auch hier der Kalkstein durch eine Seil-
bahn gefordert.

Ausser Portland-Cement erzeugt diese Firma auch noch einen hydrau-
lischen Kalk durch direktes Brennen des vorkommenden Kalksteines.

Die Zahl der beschiftigten Arbeiter betrdgt 196.

Zum Betriebe der Fabrik dient eine Dampfmaschine von 350 effektiven
Pferdekriaften, ausserdem sind 2 Hilfsmaschinen von 6 und 12 Pferde-
kraften vorhanden. Den Dampf erzeugen 4 Dampfkessel.

Zum Trocknen dienen 3 Gasdfen, 2 Mergel-Trockendfen und 4 Trocken-
banketts mit Kokesofen.

Gebrannt wird der Gement in 14 verschieden grossen Schachtéfen.

Aus vorstehenden Zeilen ist zu ersehen, dass auch die Kalk- und
Cement-Industrie Schlesiens wiirdig dem Aufschwiinge der Industrie des
gesammten Vaterlandes gefolgt ist. Moge sie auch ferner blithen und
gedeihen!

Oppeln, im Mai 1888. Dr. A. Tom ei.



Gruppe IVd. Die Tliun-Indust™ Selliens,

eit Jahrhunderten bliitht in Schlesien sowohl die Darstellung

gebrannter Thonwaaren zu baulichen Zwecken, der Ziegel im

Allgemeinen, als auch die Gefédss-Keramik. Wer kennt nicht
die seit Menschenaltern iiber den gesdumten Nordosten Deutschlands
verbreiteten Bunzlauer Geschirre; und in welch enger Beziehung der
schlesische Backstein und Rohbau zur Entwickelung schon der mittel-
alterlichen Baustile beigetragen, davon zeugen die meisten &dlteren Stddte
Schlesiens, voran Breslau mit seinem Rathhaus, seinen Kirchen.

In der Gegenwart leistet Schlesien Tiichtiges auf fast allen Gebieten
keramischer Industrie, welche zur Zeit in unserer Provinz wohl an
30000 Arbeiter beschiftigt. Die grossten Arbeiterzahlen weisen darunter
die Porzellanfabriken von Altwasser und Waldenburg auf, deren Massen-
produktion das Interesse an keramischen Erzeugnissen fiiglich zuerst auf
sich zieht.

L

Den Unterschied von Porzellan und Steingut (Fayence) sowie den des
sogen, englischen und des franzdsischen Porzellans (nicht als Ursprungs-
bezeichnung, sondern als keramische BegriiFsbestimmung) vom chinesischen,
echten Hartporzellan wollen wir hier nicht auseinandersetzen; echtes
Porzellan, dessen gesinterter Scherben aus dem geschlimmten Gemisch
von Kaolin, Quarz und Feldspath gebildet, dessen blanke Spath-Glasur
aus geflossenen, .erdigen Silikaten, frei von Blei, besteht, liefern, wie die
Koniglichen weltberithmten alten Manufacturen von Meissen und Berlin, so
die quantitativ in Europa hierin leistungsfdhigsten Porzellanfabriken von
Waldenburg und Altwasser. (Die grossen westdeutschen Steingut-
Fabriken Mettlach und Saargemiind produciren kein echtes (chinesisches)
Porzellan.)
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Carl Krister, 1801 zu ffeisse geboren, lernte zu Roschiitz bei Gera
in einer kleinen Porzellanfabrik das Kobalt-Malen unter Glasur, welches
fiir gewdhnlich mit Blaumalen bezeichnet wird, und trat 1825 in Walden-
burg in Schlesien auf einer unbedeutenden Porzellanfabrik in Stellung.
Selbst fast mittellos, pachtete er mit Hilfe eines guten Freundes 1829
eine der damals bestehenden zwei Waldenburger Porzellanfabriken, welche
bislang Pfeifenkdpfe und Tassen mit massigem Erfolge herstellten. 1831
kaufte er diese Hayn’sche Fabrik, bald darauf auch die andere am Orte.
Fiir das stetig wachsende Unternehmen errichtete Krister in Seilitz bei
Meissen eine grosse Thonschldmmerei, in welcher die auf den daselbst
erworbenen Grundstiicken geforderte rohe Porzellanerde vom schidlichen
Mineralballast befreit, geschlimmt wird.

Krister war wohl der erste in Deutschland, der nach dem Vorgang
der damaligen sogen. Sanitdts-Geschirr-Manufaktur zu Charlottenburg im
Jahre 1840 dazu iiberging, echtes Porzellan, mit Steinkohlen zu brennen,
ein Umstand, welcher die Selbstkosten schlesischer Porzellane ermissigte
und ihre Konkurrenzfdhigkeit vortheilhaft hob.

Die Krister’sche Porzellamnanufactur, deren jetzige Besitzer die
Herren Commerzienrath Robert Haenschke und August Dimter sind,
hat 236 Masse- und Glasur-Miihlen, 23 Brennéfen und beschiftigt un-
gefdhr 1300 Personen.

Unweit Waldenburg, in Altwasser begriindete 1845 Karl Tielsch,
zu Leuthen in Schlesien 1815 geboren, mit zundchst nur 3 Brenndfen
eine Porzellanfabrik, welche sich so kriftig und erfolgreich entwickelte,
dass bereits 1863 28 Oefen in voller Thitigkeit waren. Fiir seine bei
Meissen belegenen Kaolin-Gruben errichtete er 1862 eine Schlimmerei
in Meissen, die als Musteretablissement seit Jahren anerkannt ist und
ca. 5 Millionen Kilo feingeschlimmte Porzellanerde jdhrlich zu liefern
vermag. Zur Zeit dem Sohne des Begriinders, des verstorbenen Kom-
merzienrath 0. Tielsch, Herrn Egmont Tielsch gehorig, beschiftigt
die Altwasserer Porzellanmanufaktur ca. 1500 Personen, eine Zahl, welche
von keiner anderen Fabrik echter Porzellane in der Welt (von China und
Japan vielleicht abgesehen) iiberhaupt erreicht wird; sie hat in Altwasser
10 Alsingcylindermiihlen, 340 kleinere Miihlen, 5 Kollergédnge.

Haupt-Erzeugnisse der Fabriken von Waldenburg und Altwasser
sind Tafel-, Kaffee- und Theeservice, Tassen, Dessert-Teller, durchbrochene
Dessert-Service, Tafel-Aufsidtze, Wasiihgeschirre. Sie zeichnen sich durch
grosse Hirte und hervorragende Weisse, den Meissener Porzellanen

vV
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dhnlich, vortheilhaft ans. Nebenbei fabriziren z. B. G. Tielsch & Co. auch
Apotheker-Porzellangerdthe, Telegraphenisolatoren, Alsing-Cylinderfutter.

Yon anderen Porzellanfabriken Schlesiens seien erwéhnt: Die 1835
errichtete Reichensteiner Manufaktur bei Camenz, H. Schmidt vormals
Schmidt & Otremba, seit 1842 in Freywaldau bei Rauscha, Joseph
Schachtel, seit 1859 in Sophienau bei Charlottenbrunn; dann jiingere
Fabriken: die Konigszelter Porzellanfabrik A. G., K. Sfceinmann in
Tiefenfurt, L. Lovinson in Tiefenfurt, die Striegauer Fabrik und
Hermann Ohme in Sorgau.

Fir die Porzellanmasse benutzen die Schlesischen Fabriken haupt-
sdchlich Meissener Kaolin, dann auch Hallische Erden, weniger Schlesische
geschlimmte Kaoline, welche den Meissener Stoff bislang an Weisse nicht
erreichen; dann skandinavischen Feldspath und Quarz, statt letzteren auch
viel Schlesischen Sand z. B. von Hohenbocka und von Griissau.

Als Brennmaterialien dienen vorwiegend Waldenburger Steinkohlen ;
als Kapselthone verwitterte Granite und ausserordentlich fette Braun-
kohlentbone, beide in der Umgegend von Saarau seit Jahrzehnten gefordert,
jene die sogen, weissen Thone im Schweidnitzer, diese die blauen im
Striegauer Kreise. Das bedeutend — auch &konomisch — ins Gewicht
fallende Abfallprodukt, die Kapselscherben, wird als Chamotte bis in
erhebliche Entfernungen hin abgesetzt.

Beliebt wegen ihres harten, haltbaren Scherben, ihrer soliden
Dekoration und ihren massigen Engros-Preisen, werden die schlesischen
Porzellane, namentlich Geschirre bis nach England, Amerika, der Levante
und Australien in ansehnlichen Mengen ausgefiihrt.

Ehe wir die Gefdss-Keramik, in Schlesien durch die Porzellanindustrie
so achtunggebietend reprédsentirt, verlassen, sei die sogen. Bunzlauer
Topferei nochmals erwdhnt. Sie besteht am Bober seit iiber 1000 Jahren,
und Jahrhundertelang werden die Bunzlauer Kannen aus =zahlreichen
kleinen Werkstitten, die auch heut noch vielfach als Hausindustrie an-
gesehen werden konnen, oft durch unscheinbaren, mithsamen Wander-
haiidel bis nach Hessen, Holstein, Litthauen, Polen und Galizien als
altvertrautes, gewohntes Hausgerdth vertrieben. Der Bunzlauer Topf
verdankt seine Beliebtheit neben dem billigen Preise, dem haltbaren, selbst
gegen Temperaturwechsel im Vergleich zu anderer Topferwaare recht
widerstandsfdhigen Scherben und der sehr dauerhaften Lehmbeguss-Glasur;
der echte Bunzlauer Topf muss bleifreie Glasur haben, die innen weiss
oder gelblich, an der Aussenfliche braun zu sein pflegt. Neu darf der
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gute Topf keine Haarrisse zeigen; ist er ldngere Zeit iiberm Feuer im
Gebrauch, so treten sie namentlich in der weissen Glasur allméhlich ein.
Zu dem recht dichten, wenn auch nicht vollig gesinterten gelblichen
Scherben ist Thon von Tillendorf bevorzugt. Unter den. etwa 30
Topfereien in Bunzlau sind fiir die sogen, feuerfesten Braungeschirr z. B.
Aug. Burdack und Ed. Kiittner bekannt. Die Thonrdhrenfabrikation
des Letzteren kommt weiter unten zur Sprache. — In den letzten Jahr-
zehnten ist durch Schlesisches, Thiiringer und Bohmisches Porzellan, sowie
durch die emaillirten Blechgeschirre der immerhin ja noch billigeren
Bunzlauer Kanne merkliche Konkurrenz erwachsen.

Acltere Bunzlauer Geschirre zeigen zuweilen recht ansprechende
Beliefornamente in blassgelber Farbe, Blumen und Guirlanden, Wappen und
Wahrzeichen; stilvolle Muster dieses Fabrikats befinden sich im National-
museum zu Miinchen, wie Jdnnicke erwdhnt. Nach demselben Kunst-
schriftsteller wird in Wiesbaden, in der Sammlung Demmin eine alte
Bunzlauer Kanne aufbewahrt, welche mit dem preussischen Wappen in
Blau und Both nebst vergoldetem Astwerk in Belief verziert ist. —

Eine betriebsame Topferstadt ist auch Naumburg a. Queis, zwischen
Bunzlau und Lauban; mit ihren 40 Topferei-Betrieben jetzt wohl leistungs-
fahiger als die Topferei in Bunzlau selbst.

Das Naumburger Geschirr ist dem Bunzlauer gleichwerthig und
in keramischer Hinsicht auch ziemlich gleich beschaffen.

Seit einigen Jahren werden dunkel- und hellblaue Kobaltglasuren,
braun, blau und weiss gesprenkelte Glasuren in Naumburg viel ver-
wendet. Verarbeitet wird eine Mischung mageren Thons von Tillendorf
mit fetterem Thon aus Ullersdorf.

Die Naumburger Geschirr-Industrie beschéftigt ca. 500 Personen
und produzirt jédhrlich mit ca. 2000 Brédnden etwa 6 Millionen Kilo
Topfwaaren im Werth von 5 bis 600000 Mark.

Als Brennmaterial werden hauptsdchlich Stein- und Braunkohlen

verwendet. Nur 5 von den 40 Topfereien haben noch Holzfeuerung.
Das Absatzgebiet ist dasselbe wie oben bei Bunzlau erwéhnt.

Guten Bufes erfreut sich ferner das Geschirr von Muskau in der
Oberlausitz, einer Gegend, wo ganz vortreffliche Thone angeschwemmt

und abgelagert sind.

Wir gehen nun von der Gefidss-Keramik weiter zur Ziegelindustrie.
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IL

Schlesien ist die Wiege der modernen deutschen Kunst-Ziegelei.

Die Norddeutsche Tiefebene besitzt einen Schatz an alten Backstein-
rohbauten, wie besser und mannigfaltiger kaum sonst noch zu finden.
Es ist mit Sicherheit anzunehmen, dass die hierzu verwendeten Back-
steine, Eormsteine und Glasuren, jeweils unweit der Baustelle angefertigt
worden sind, dass bei den mangelhaften Transportmitteln, sowie dem
Gewicht der Backsteine an ein Versenden von einer oder mehreren
Eabrikationsstdtten nach den Baupldtzen, wie dieses heut geschieht, gar
nicht zu denken war. Es ist vielmehr anzunehmen, dass die damaligen

Baumeister zugleich die Ziegelmeister waren.

Die Technik selbst war mit der Zeit indess vollkommen verloren
gegangen.

Um das Jahr 1850 als nirgends, weder im In- noch Auslande, saubere,
schonfarbige Mauersteine fiir dussere Architektur in grosseren Mengen
gleichméssig zu haben waren, gute Bauornamente aus gebranntem Thon
nur erst von March fabricirt wurden, erwachtein dem damals jugendlichen
Maurermeister Augustin das eifrige Bestreben, ein besseres, edleres Ziegel-
material fiir den Backsteinbau zu schaffen.

Der moderne, gute Verblendstein muss folgende Eigenschaften haben

1. hohe Druckfestigkeit,

2. geringe Wasseraufnahmeféhigkeit;
diese beiden Eigenschaften decken sich mit dem Erfordern
an Witterungsbestindigkeit;

3. korrekte Form nicht nur der glatten Fldchenverblender, sondern
auch der profilirten Gesimssteine, insbesondere betreffs exakter
laufender Linge,

4. reine und schone Firbung, die sich im Mauerwerk nicht
verdndert, entweder in der Naturfarbe des gebrannten Thones,
oder durch aufgetragene und eingebrannte matte Erdfarben,
oder endlich durch farbige (geflossene) Glasuren.

Augustin, dessen Name in der Entwickelungsgeschiehte deutscher
Ziegelindustrie stets in Ehren gehalten werden wird, griindete 1854 in
Lauban die Fabrik, in welcher er zundchst fiir seine eigenen Bauten
Verblendsteine und Bawu-rterl.aco|*en erbrannte und von Anfang an auch
die maschinellen Hilfsapparate, zum Mischen Walzenpressen, zum Formen

Strangpressen, den Egell'schen Drainr6hrenpressen nachgebildet, nra
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Naclipressen beniitzte. In den zu beiden Seiten des Queis-Fliisscliens
zwischen Lauban und Marklissa sieh erstreckenden Hohenziigen liegt
namentlich bei Holzkirch ein milder, massig fetter und daher trefflich
bildsamer Tertidr-Thon von mittlerem Eisengehalt; dieser lieferte Augustin
verschiedene schone Roth-Niiancen, bei sorgfiltigstem Brennen ein ins
Blduliche spielendes sattes Roth. Zu gelben Verblendern verwandte er-
den ebenfalls sehr gut plastischen Thon von Ullersdorf bei Naumburg
a. Queis. Beide Thonsorten enthalten an Kalk nur Spuren, verlangen
ziemlich hohe Brennhitze und geben wetterbestindige Produkte. — Die
mancherlei fabrikativen Schwierigkeiten der Herstellung der massiven
Vollstein-Verblender und ihre durch das hohe Vollgewicht auf weitere
Entfernungen theure Fracht veranlassten Augustin bald auch hohle
Verblender herzustellen; doch dauerte es lange, bis dieselben anders
als bei Augustin’s eigenen Bauten Eingang fanden. Nachdem jedoch
Augustins Bemiihungen mitbewirkt hatten, beim Bau des Berliner
Rathhanses 1864 —1867 sie anzuwenden, kamen diese Hohlverblender
mehr und mehr in Aufnahme, so dass sich ihrer regelmissigen Fabrikation
im Grossen seitdem viele Etablissements zugewandt haben. Zu jener
Zeit hat Augustin auch schon den sogenannten Kopfverband fiir dussere
Ziegelverblendung mit hohlen V2 und 7i Steinen praktisch durchgebildet.
— Zum Brennen benutzte Augustin seine typische Construction mit
iberschlagend niedergehendem Feuer, wie sie ausserordentlich oft nach-
gebaut ist und auch heut noch vieler Orten als Grundprincip, wenn
auch in mancherlei Wandlungen, erfolgreich im Gebrauch ist. Nach
Augustin folgte dann die hdufige Einfiihrung des durch Hoffmann be-
sonders verbreiteten Ringofens in die Ziegelindustrie, spédter der sogen.
Mendheim ’sche Gaskammerofen, Escherich’s Gas-Ringofen und in letzter
Zeit hat der unermiidliche Augustin die Aufmerksamkeit der Keramiker
wieder auf seine Muffelofen gelenkt, unter anderen mit Gasfeuerung
kontinuirlich zu betreiben.

Von dem in Nord- und Mitteldeutschland zu ungeheuren Dimensionen
angewachsenen Bedarf an guten Verblendziegeln deckt Schlesien vielleicht
die Hilfte. Nachdem in jiingster Zeit bei Bauten auch ausgesprochnere
Farben wieder zu Ansehen gekommen, ist gerade der Kunstziegel und
die polychrome Terracotta ungemein geeignet, der dusseren Erscheinung
der Gebdude einen Reiz und eine Lebhaftigkeit zu verleihen, die sich mit
Dauerhaftigkeit des Materiales und der Farbungen paart, wie diese durch

kein anderes Material zu erreichen sind.
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Schlesien beschéftigt in diesem Industriezweige etwa 8 vorzugsweise
jetzt beachtenswerthe Fabriken mit ca. 2500 Arbeitern, und produzirt
jahrlich ungefdhr 30 bis 35 Millionen diverser Verblend- und Formsteine,
die zu etwa 80°0 ausserhalb Schlesiens, theilweise bis Dénemark,
Skandinavien, Russland und Oesterreich Verwendung finden.

Wir nennen die seit 1862 bestehende Tschauschwitzer Fabrik bei
Giesmannsdorf, J. Hersel, der in Ullersdorf bei Naumburg a./Queis
1863 seine Ziegelei begriindete; G. Bienwald & Rother in Liegnitz;
Siegersdorfer Werke Fr. Hoffmann; Lechler & Rathsack in Haynau.

Die Gegend um Naumburg a./Queis, zwischen den bekannteren Bahn-
stationen Kohlfurt, Lauban, Lowenberg, Bunzlau, Siegersdorf, ist reich
an technisch verwerthbaren Thonlagern, unter anderem bereits in Vor-
stchendem erwé#hnt. Sie gehoren geologisch theils dem Senon an, so der
ausgezeichnete Tillendorfer Thon; theils in mannigfachen Varietiten dem
Tertidr: dltere und jlingere Braunkohlenthone. Da sind rein weissbrennende,
ziemlich feuerfeste Thone, gelbbrennende, eisenhaltigere rothbrennende.
Der Hersel’schen Fabrik in Ullersdorf stehen sie in ndchster Néhe zu
Gebote, ebenso die zur Ueberquadersteinformation gerechnete Wealden-
Kohle eigener Grube, wodurch die Transportkosten der Fabrikate — mit
Fuhrwerk bis Siegersdorf m— wirthschaftlich etwas ausgeglichen werden. —
Die Oefen in Ullersdorf sind durch Hersel verbesserte Augustin’sche
Brennéfen. Neben den Verblendern, von denen namentlich die tiefrothen
und die gelben Niiancen in Berlin, Hamburg und Sachsen recht beliebt
sind, verdienen Hersel’s Schmuck-Terracotten Beachtung; seine Figuren,
Vasen, Springbrunnen sprechen durch saubere Modellirung an und
zeichnen sich durch grosse Hérte und Wetterfestigkeit aus. —

Die Kunstziegelei G. Bienwald & Rother (Inhaber Kommerzien-
rath Julius Rother) in Liegnitz, besteht seit 1869. Sie verarbeitet
Thone aus Gruben bei Liegnitz, Bunzlau und Ldwenberg mit ca. 450
Arbeitern, 5 Dampfmaschinen, 3 Ringdfen, 3 besonderen Glasur-Oefen.
Die durchschnittliche Jahresproduktion betrdgt 10 bis 11 Millionen Stiick
diverser Ziegel, meist in schonen rothen und auch lederfarbenen und
gelben Niiancen. Sie treten uns vor Augen in zahlreichen Bauten in
Berlin — Kirchen, Schulen, Wohnhédusern und Markthallen, Baulichkeiten
der Stadtbahn, Post und Universitdt; — Hamburg, z. B. dem massiven
aus Glasursteinen erbauten 84 Meter hohen Thurmhelm der St, Gertrud-
kirche, dann der Architektur der Kirchen Eimsbiittel und St. Petrikirche

~in Altona, welche beide auch Altar, Kanzel und Taufstein aus Liegnitzer
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gebranntem Thon erhielten; bei dem Restaurationsbau der St. Johannis-
kirche in Altona, deren alter Hehn wegen gédnzlicher Verwitterung der
Mauersteine aus dortigem Material abgerissen werden musste, iibernahm
Rother fiir den neuen Helm aus seinen glasirten Rormsteinen zehnjihrige
Garantie; — weiter in Kiel (St. Jakobi-Kirche), Liibeck (rothe und
glasirte Verblender zum Postgebdude), Wismar und Grevismiihlen in
Mecklenburg, Stettin (hellrothe Terracotten zum Posterweiterungsbau 1878
und 1886), Stockholm, Danzig, Konigsberg i/Pr., Warschau, Linz a. d.
Donau, Leipzig, Erfurt, Kassel, Hannover, Magdeburg; dann in fast allen
grosseren Stddten Schlesiens. —

In den siebziger Jahren wurden die Siegersdorfer Werke, dicht am
Bahnhof Siegersdorf, gegriindet und nach Auflésung der Aktien-Ge-
sellschaft von Herrn Regierungs-Baumeister Priedr. Hoffmann in Berlin
gekauft; 1877 setzte derselbe das Werk vervollkommnet und verbessert
wieder in Betrieb. Zur Zeit arbeitet es mit 2 Dampfmaschinen, sieben
Ringo6fen, meist H of furan n’scher Konstruktion, theils auch mit Escherich’s
Gasfeuerung, einem Glasurofen und ca. 450 Arbeitern.

Die méchtigen Thonlager liefern roth und gelbbrennende Thone,
letztere theilweise von massiger Feuerbestindigkeit; Thone wie Sand
werden mittelst Pferdeeisenbahnen in die Fabrik geschaftt. Das zu Ver-
blendern, Terracotten, Dachfalzziegeln bestimmte Rohmaterial wird mittelst
einer grossen Schleudermiihle gemengt und gemahlen, hierauf gesiimpft,
vom Thonschneider durchgearbeitet, gelangt dann in kellerartige Lager-
rdume und von hier auf die Pressen und zur Formerei. Die schonen,
gefilligen Verblendsteine und Bau-Ornamente der Fabrik sind vielerorten
trefflieh vertreten, in Berlin — Dankeskirche am Wedding, Ethnologisches
Museum, Naturhistorisches Museum, mehrere Post- und Stadtbahnbauten,
Artilleriekaserne in der Kruppstrasse u. s. w. — in. Potsdam, Braun-
schweig, Kassel, Erfurt, Dresden, Leipzig, Stettin, Swinemiinde, Wolgast,
Danzig (Synagoge), St. Petersburg u. s w.

Seit 1877 stellt die Siegersdorfer Ziegelei Dachfalzziegel her, wie
die in Westdeutschland sogenannten franzdsischen Falzziegel. Sie sind
dem westdeutschen Fabrikat zweifellos ebenbiirtig und werden klinker-
hart, sehr dauerhaft erbrannt, fithren sich indess, wie im 0stlichen
Deutschland Dach-Falzziegel tiberhaupt, nur allmdhlich ein. Siegersdorfer
Falzziegel fanden beispielsweise an der St. Martinskirche in Posen, auf
dem ,,Vulcan“ in Bredow bei Stettin, auf Fabrikgebduden in Kiistrin,

in Russ.-Polen, vielen Dominialbauten, Wohnhdusern etc. Anwendung.

/
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Zum Bau schlanker, runder Schornsteine, namentlich im 0&stlichen
Deutschland, liefert Siegersdorf an Custodis-Diisseldorf seit ca. 5 Jahren
scharfgebrannte Lochsteine; da sie pro Kubikmeter fertigen Mauerwerks
weniger Masse, geringeres Gewicht als massive Ziegel darstellen, so bietet
dies den Yortheil der Praehtersparniss; allerdings erfordern bei Ausfithrung
der Schornsteine solche Hohlklinker mehr Mortelmaterial als Yollsteine.

Um die Fortschritte der Siegersdorfer Fabrikation hat sich viele
Jahre lang ihr seitheriger Leiter, Baumeister Hotop, verdient gemacht.

Einen erfreulichen Aufschwung hat, namentlich seit 1882, die Kunst-
ziegelei von Leehler & Eathsack in Haynau genommen, deren rothe,
gelbe und lederfarbige Yerblend- und Profilsteine mit den Produkten
von Liegnitz, Siegersdorf und Ullersdorf wetteifern. Ihre Erzeugnisse
treffen wir an Berliner Markthallen und Schulen, in den Eenovirungen
am Dom und Eathhause zu Liibeck (auch glasirte Steine), ferner an den
Irrenanstalten von Breslau und Landsberg a. W., der Kriegsschule in
Glogau, Kasernen in Sagan, Danzig, Wandsbeck, der Marine-Akademie
in Kiel.

Mit Maschinen-, Eingofen- und Glasurofen-Betrieb produziren sie
jetzt jéhrlich 6 bis 7 Millionen Steine.

Auf andere Yerblendstein-Fabriken soll hier nicht weiter eingegangen
werden, auch nicht auf die zahlreichen Ziegeleien, die aus dem Thon
und Lehm des Schlesischen Flachlandes die gewdhnlichen Mauerziegel,
Dachziegel, Drainrdhren auf die mannigfachste Art fabriziren, mit Hand-
und Maschinenbetrieb, im primitivsten Feldbrand, in alten, oben offenen
Oefen, Eingdéfen verschiedener Systeme. (Die Schlesische Sektion der
Ziegelei-Unfall-Berufsgenossenschaft zdhlt — ohne die amtlich ihr iiber-
wiesene Torfgriaberei und ohne die als Nebenbetriebe anderswo gezdhlten —
jetzt nahe an 1200 Betriebe, wovon rund 180 mit Dampfbetrieb, wéhrend
zur Schlesischen Sektion der Topferei-Berufsgenossenschaft nur etwa
110 Betriebe, wovon 28 mit Dampfkraft, rechnen.)

Um indess dem Bauinteressenten noch eine zahlenmissige Vorstellung
des Mauerstein-Umschlags in und um Breslau zu geben, so war hier
im vorigen Baujahre der Gesammtverbrauch weit iiber 100 Millionen
Mauersteine. Yon den um Breslau gelegenen Anlagen: Gandau, Pilsnitz,
Neukirch, Zimpel, Cavallen, Carlowitz, Eosenthal, Schwoitsch, Wilhelmsruh
wurden 75 —80 Millionen Steine produzirt und verkauft. Es wurden
ferner zugefiihrt z. B. von Hundsfeld, Parchwitz, Jeschkowitz, Steinau a. O.,
Beichwald, Mileschowitz, Bresa, Ohlau einige 20 Millionen, sowie von
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Liegnitz, Kunitzer Weiche, Lissa, Mochbern, Schmolz, Mettkau, Borganie,
Ingramsdorf und Schebitz etwa 13 Millionen.

Beschliessen wir die Wanderung durch Schlesiens Ziegel-Industrie
im engeren Sinne mit G. Sturm’s Fabriken zu Freywaldau im Kreise
Sagan (Regierungsbezirk Liegnitz) und Steinkirchen, welche jdhrlich un-
gefdhr 6 Millionen Dachsteine liefern. Die Freywaldauer Fabrik erzeugt
seit circa 50 Jahren aus hartbdckigem Braunkohlenthon die recht beliebten
Dachziegel; mit Baseneisenstein aus der Nachbarschaft giebt man ihnen
eine blaugraue Glasur. Die von der Stadtgemeinde Gorlitz angelegte
Steinkirchener Fabrik erwarb die Firma G. Sturm im Jahre 1872. Die
Sturm ’sehen Dachsteine sind, auf die Fldcheneinheit gerechnet, nicht
schwerer, jedoch bedeutend billiger als Schiefer, und gehen sowohl in
ISliederschlesien und der Lausitz schlank ab, als auch bis nach Hessen-
Nassau, Hamburg, Mecklenburg unci ins Ausland.

Der Preis pro qm. seines Krondachs, zwei Dachziegel iibereinander,
wird von Sturm angegeben: in Berlin 2,40 Mk., in Hamburg 2,75 Mk.
Zwei Dampfmaschinen, 8 Oefen a 50 Mille Dachsteine und rund 200 Ar-
beiter sind jetzt fiir seine Dachsteinerzeugung in Théitigkeit, mehrere neue
Brennéfen auch wieder im Bau.

I11.

Die Industrie feuerfester Produkte in Schlesien griindet sich au
die reiche Auswahl recht verschiedenartiger Bohstoffe, welche Berge und
Land je nach ihrer geologischen Natur bieten. Das Biesengebirge besteht
grossentheils aus der dltesten sedimentidren Gesteinsformation, laurentischem
Gneis, Glimmerschiefer und Granit, &stlich davon das Eulengebirge vor-
wiegend aus Gneis. Wo der Feldspath, des Granits z B., durch die
geologische Thitigkeit des Wassers kaolinisirt ist, das Ursprungs-
gestein unter diesem sdkularen chemischen Prozess verwittert, da finden
wir im Geldnde nordlich und norddstlich von genannten Gebirgen méchtige
Lager von Rohkaolin, aus denen wéhrend der letzten Jahrzehnte viele
Millionen Centner geférdert worden; er enthdlt neben kieselsaurer Thon-
erde und Quarz stets etwas Glimmer, wie alle aus Granit entstandenen
Bohkaoline, da Glimmer bekanntlich zu den mineralogischen Bestand-
theilen von Granit, ,Gneis u. s. w. gehort. Durch Schlammen aufbereitete
Kaolinerde, wie sie von Schlesischen Chamottefabriken gewonnen und
verarbeitet wird, ndhert sich in ihrer chemischen Zusammensetzung mehr
oder weniger der kieselsauren Thonerde, welche, rein gedacht, bekanntlich
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neben 39,7 0/0 ai2 Os und 46,4 0/0 gi O2 noch 13,9 % Wasser chemisch
gebunden enthdlt. Wirklich volligl T€Il wird solche indess mirgends
iberhaupt technisch gewonnen, geschweige denn verwendet, selbst nicht
als Porzellanerde (schon weisses Porzellan, auch chinesisches, enthilt z. B.
zuweilen liber 1% Eisen aus dem Kaolin stammend.) Der eine Grund-
stoff fiir die feuerfesten Produkte ist die kieselsaure Thonerde, der
zweite die Kieselsdure, in der Natur als Quarz, Sandstein, Sand; je
nach der Peinheit zu Dinas und anderen feuerfesten Steinen verwerthbar.
Sandige Mineraltriimmer sind auch die steten Begleiter aller Thone, die
auf sekundidrer Lagerstéitte abgesetzt sind. Selbst die fettesten und feuer-
festesten Tertidr-Thone enthalten kaum je weniger als 3°/0 Si O2
feinsten Sand.

Die wichtigsten Schlesischen Eohkaolin-Lager werden bei Saarau im
Kreise Schweidnitz und bei Euppersdorf, Kreis Strehlen abgebaut; dunkel-
grauen, SOgeD. blauen Oligocédn-Thon grabt man im Kreise Striegau, zur
Zeit namentlich in Eauske. — Senon und Tertidr bei Bunzlau und Naum-
burg a. Queis fiihren Thone, die, zum Theil feuerfest und als solche in
Glas- und Zinkhiitten beliebt, bereits Erwdhnung fanden. — Hochst
beachtenswerth sind ferner die feuerfesten Schieferthone aus den Stein-
kohlengruben bei Altwasser, Neurode und Schlegel, zur Herstellung
basischer, d. h. in diesem Palle thonerdereichster Ohamottesteine, ins-
besondere mit geschlimmtem Kaolin, specifisch geeignet, wie sonst in
ganz Deutschland kein anderes Eohmaterial. Als Einlagerungen der vom
Eulengebirge nach Strehlen zu auslaufenden Gneisformation werden
bei Krummendorf und Strehlen feuerbestindige Quarzschiefer und
krystaUinischer Quarzit gebrochen, letzterer sowie feuerfester Sandstein
an noch mehreren Fundorten Schlesiens.

Fiir sogen, basische Ofenfutter der neueren Stahlprozesse sind zwar
die Magnesitvorkommen Schlesiens, z. B. bei Frankenstein zu unbedeutend,
um in Betracht zu stehen, so dass die in Schlesien fabrizirten Magnesia-
ziegel aus steirischem Magnesit gemacht werden; dagegen bietet die
Umgegend von Tarnowitz guten und seit Jahren bewdhrten Dolomit.

Die Darstellung der Ohamotten meist zu eigenen Betriebszwecken
auf den grossen Eisenwerken und den Zinkhiitten mit ihren Muffeln,
auf den Glashiitten mit ihren Schmelzhdfen aus feuerfestem Thon sei
hier nur genannt.

Fabrikation feuerfester Produkte als selbststindige Industrie mit

Forderung feuerfester Thone wird in Schlesien am weitaus umfangreichsten
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von der Handelsgesellschaft C. Kulmiz betriecben. Namhafte andere
Chamottefabriken der Provinz sind: in Brieg Siiss& Lange, in Buppers-
dorf die Grifl. Saurm a’sche Fabrik, die Brandt’sche Fabrik in Miinster-
berg, in Brzezinka W aehsner & Steuer, A. Holzbecher in Comprach-
schiitz, die Filiale der Stettiner Chamottefabrik in Gleiwitz; auch
Krister in Waldenburg, Hersel in Ullersdorf, Tschauschwitz u. A.
liefern Chamottesteine, Carl Francisci in Schweidnitz Magnesiasteine. —

Der verstorbene Geh. Kommerzienrafch Carl von Kulmiz, 1809 in
Jauer geboren, fand in den vierziger Jahren, als er in der Saarau’er
Gegend Eisenbahnbauten ausfithren lies, zuerst blauen Braunkohlenthon,
bald darauf den oben besprochenen Bohkaolin, den sogen, weissen Thon.

Zu Ida- und Marienhiitte, Kreis Striegau, bei Saarau begann C. Kulmiz
1850 die Chamofctefabrikation und fithrte als erster praktisch in dieselbe
1860 den erwédhnten Schieferthon von Altwasser ein. Unweit der alten
Chamottefabrik ward Anfang der siebziger Jahre in Saarau (Kreis
Schweidnitz) eine neue Fabrik rationeller eingerichtet; und wéhrend Anfang
der achtziger Jahre dieselbe stark vergrossert wurde, so dass z. B.
1884 28 Millionen kg geformte Chamottewaaren verkauft wurden, Hess
man gleichzeitig die veralteten Abtheilungen der Chamottefabrik im
Striegauer Kreise eingehen. Das jetzige Werk, von Eisenbahngeleisen
durchzogen, ist durch Pferdeeisenbahn mit dem eigenen Tagebau des
quarzreichen Bohkaolin’s (auf Konradswaldauer Gemarkung) verbunden
und besteht, vom Kesselhause und von der Dampfschldmmerei abgesehen,
aus zwei selbststindigen Halften, die sich jederzeit gegenseitig aushelfen
kénnen. Maschinelle Einrichtung, Formrdume und Brenndfen — letz-
tere theils ein eigenes kontinuirliches System sechs gekuppelter Oefen,
theils ein aussergewdhnlich grosser kontinuirlicher Mendheim-Ofen, theils
periodische, den Dahlhauser dhnliche Oefen — entsprechen einer Leistungs-
fahigkeit von 40 Millionen kg geformter Chamotte- und Dinaswaaren
per Jahr.

Von Erzeugnissen seien genannt: thonerdereiche Chamottesteine,
die unter der Marke X X se® ca- ~ Jahren selbst in Westphalen Fuss
fassten; Gasretorten, wie seit 1881 bei C. Kulmiz in Fabrikation auf
vielen Gasanstalten des In- und Auslandes eingefiihrt, nach Oesterreich,
Ungarn, Bussland, Schweden, Dédnemark, Italien und Amerika von Saarau
geliefert ; hochsaure Steine, sowohl Thon-Dinas, als Kalk- (sogen, englische)
Dinas, letztere aus Saarau besonders als Wdlbsteine fiir die Ofenkappen
vieler Glashiitten eingebiirgert; Formsteine und Platten aller feuer-
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bestindigen oder chemisch widerstandsfihigsten Gattungen; compiette
Ausfithrung von Retortenofen, Kalkofen etc. Seit 1882 wird der Aufbau
runder Schornsteinsdulen nach rheinisch-belgischer Art betrieben und
sind deren iiber 60 von der Firma C. Kulmiz seither erbaut, meist in
Deutschland, dann auch in Oesterreich und Russland. In der Regel
werden dazu hartgebrannte rothe Vollklinker aus der Kulmiz’schen
Ringofen-Ziegelei in Ingramsdorf verwendet. (Aus derselben werden auch
Drains, Dachziegel, gute Mauer-Vollsteine geliefert, so z B. in monu-
mentalem Braunroth voriges Jahr zu Reconstructionen am Breslauer
Rathhausthurm.) 0. Kulmiz stellt sdurefeste Steine her, die selbst im

Gloverthurmbetrieb viele Jahre lang halten.

Die jetzigen Besitzer der Firma 0. Kulmiz sind die drei Sohne
des verstorbenen Begriinders und beschéftigen auf ihren Thon- und

Chamottewerken (5 Betrieben) gegenwaértig ungefdhr 650 Personen. —

Haupt & Lange legten in Brieg 1870 eine Fabrik an mit Benno
Schneider’sehem Ofen zunidchst fiir Dinas, dann auch Chamottewaaren;
als bald darauf die Resultate des Mendheim ’schen Ofens auf der Kgl.
Porzellan-Manufactur in Charlottenburg ihr Augenwerk auf sich zogen,
beeilten sie sich dies bessere Brennsystem erst intermittirend, seit 1876
als kontinuirlichen Ofen einzurichten. Seit Herr Ingenieur Haupt aus-
geschieden, um sich ganz seiner bedeutsamen Kunstgértnerei, seinen
priachtigen Treibhdusern zu widmen, firmirt das Werk Siiss & Lange.
Als Rohmaterialien benutzt die Fabrik Ruppersdorfer Kaolin, fiir dessen
Reinigung sie in Ruppersdorf eine Dampfschlémmerei betreibt, welche
tiglich 10000 kg geschlimmten Kaolin zu liefern vermag, ferner u. a.
Schieferthon aus Rakonitz, fette Schlesische, auch Mihrische Thone und
beschiftigt ca. 80 Arbeiter. Thre Produkte finden namentlich in der
Eisenindustrie zu Hohofen, Cokeséfen, Cupoléfen, neuerdings auch vielfach

in der Glasindustrie Anwendung.

Die Deutsche Thonrohren- und Chamottefabrik in Miinsterberg wurde
1872 errichtet und successive auf eine gegenwaértige Leistungsfahigkeit
von tdglich ca. 50000 Kilo Fertigfabrikaten vergrdssert, wobei iiber
300 Personen jetzt beschéftigt sind. Als Specialitdt fertigt die Fabrik
innen und aussen glasirte Thonrohren bis zu 800 mm. lichter Weite;
hiermit deckte sie seit zwolf Jahren einen erheblichen Antheil der Berliner
Kanalisation, lieferte nach vielen anderen deutschen Stddten, nach Oesterreich

und Russland. — Miinsterberger Viehtroge, Krippen, Dunstabziige, Aus-
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gusshecken, alles mit dauerhafter Glasur, Chamotter6hren, Dinas und
Chamottesteine sind auch seit Jahren beliebt.

Lernten wir in Miinsterberg die leistungsfdhigste Thonrdhrenfabrik
Schlesiens kennen, so diirfen auch die Thonréhren von Eduard Kiittner
in Bunzlau, J. Hersel in Ullersdorf, ganz besonders aber von Ludwig
Eohrmann in Krauschwitz bei Muskau, Oberlausitz, uns sehr interessiren.
Seine seit 1877 bestehende Fabrik erfiillt auf’s Vielseitigste meisterlich
die Aufgabe, in dichtem, dunkelgrauen, braunglasirten Steinzeug alle
erdenklichen Apparate fiir chemische Zwecke herzustellen. Die Kiihl-
schlangen, auf Wunsch mit gewelltem Rohrquerschnitt, werden in allen
moglichen Weiten und in Wandstdrken bis auf 3 mm. herab geliefert.
Vollstindige Sdurekondensationsanlagen, grosse Abdampf-Schalen, Tourills
(Bombonnes), Dampfabsperrventile aus Thon, Colonnen-Apparate fiir
Essigsdure-Fabrikation, Plattenthurm-Absorptionsapparate, von Professor
Lunge und L. Rohrmann konstruirt, Salpetersdure-Regeneratoren nach
Rohrmann-Streit, grosse sogen. W oulf’sche Flaschen — all dies liefert
Rohrmann in musterhaft exacter, sauberer Ausfiihrung.

Wenn wir nicht bei der Gefidss-Keramik sondern hier erst, im An-
schluss an verwandte Thonwaaren fiir den Bedarf chemisch technischer
Grossbetriebe, Rohrmann’s Produkte besprochen haben, so nennen wir
aus gleichem Gesichtspunkte an dieser Stelle die Muskauer Thonwaaren-
fabrik F. Dienstbach, welche ca. 120 Arbeiter beschéftigt und Saure-
flaschen und Kruken erzeugt, sowie exportirt. —

Magnesiaziegel, deren Herstellung voriibergehend auch von Haupt
& Lange und C. Kulmiz in die Hand genommen war, werden aus
steyrischem Magnesit nach dem Verfahren des Ingenieur Lezius-Breslau
auf der Thonwaaren-Fabrik von 0. Francisci hergestellt.

Indem wir die Fabrikation feuerfester Produkte Schlesiens hiermit
verlassen, sei noch ihr Absatzgebiet genannt: alle Theile Deutschlands,
auch die Reiehslande; Oesterreich-Ungarn und Russland, auch wurden
sie exportirt nach Skandinavien und Dénemark, Belgien und Holland,
der Schweiz, Italien und der Levante; zuweilen nach Ruminien, England
und Frankreich, Amerika und Ostindien. —

Francisci’s vorerwédhnte Fabrik in Schweidnitz fabrizirt hauptsdchlich
Kachel-Oefen in Beguss, Majolica und auch Schmelzglasur, sowie emaillirte
Wandplatten; Aug. Hanke in Schweidnitz, Martin Frey, seit 1845 zu
Steinau a. 0. im Betrieb, Aurel Voigt in Gorlitz u. A. Kachelofen ver-

jchiedener Art, Paul Kanold jun. in Breslau, altdeutsche Oefen in bunten
o/



82 Thon-Industrie Schlesiens. \

Glasuren, die M attern’sche Fabrik in Glogau Majolica- und weisse
Schmelzéfen. —

Auf. Vollstindigkeit macht unsere Wanderung durch die schlesische
Thonindustrie keinen Anspruch und fiir manchen freundlichen Leser war
sie doch vielleicht schon zu lang oder verweilte stellenweise zu lange.
Wollen wir sie noch mit einem ansprechenden Bild beschliessen, so sei
ein lohnender und ermunternder Blick den zartrothen Figiirchen, Gruppen
und Relief-Terracotten gewidmet, mit welcher die junge auch in Majolica-
Arbeit strebsame Firma R. M. Krause in Schweidnitz der Technik
renommirter dlterer Werkstdtten (wie in Bornholm, Kopenhagen) nach-
zueifern sich bemiiht. —

Saarau', Juli 1888.
Dr. Arnold Heintz.



Grappe [Ve. Die Glas Schlesiens,

as erste Glas scheint in Schlesien in der waldigen Umgebung

von Schreiberhau erblasen worden zu sein. 1617 griindete

der Gldsermeister Christian Benjamin Preusler, nach
Christian Weissl) ein Bohme, an der Weissbach, auf seinem -eigen-
thiimlichen Grund und Boden2) eine Glashiitte, und blieb das Werk bis
in den Anfang dieses Jahrhunderts im Besitz dieser Familie. Ein Enkel-
sohn des Christian Preusler Namens Joh. Christoph P. erbaute
1702 eine zweite Hiitte am Zacken unter dem Weiberberge an Stelle
einer, wie gesagt wird, bereits lingst eingegangenen, also vielleicht der
dltesten Hiitte in dortiger Gegend, und betrieb dieselbe umwechselnd
mit der Hiitte an der Weissbach nach Angabe eines alten Glasmacher-
Lohnregisters. Bis 1751 wurde, wie die Urkunden besagen, Alles mit
Glick und Buhe ungestort betrieben, hierauf aber trat eine Zeit des
Verfalles ein. Eine in Babelsbruch (Carlsthal)3) 1754 neu erbaute Hiitte
brachte die Hiitte an der Weissbach zum Erliegen, und auch die Hiitte
unter dem Weiberberge konnte nur noch einige Jahre betrieben werden.
1775 kamen die Besitzer in Konkurs, und erst 1783 gelangte die nun-
mehr nur noch allein betriebene O arlsthaler Hiitte wieder in den geregel-
ten Besitz von Carl Christian Preusler, welcher dieselbe bis zu seinem
Tode 1804 leitete. 1796 legte derselbe das bekannte Pertinenzstiick,

) Wanderungen in Sachsen, Schlesien, Glatz und Béhmen von M. Cristian
Weiss. Leipzig 1796. S. 104.

2) In dem von dem jetzigen Hotel Konig nach dem Hochstein fithrenden
Thale.

3) Im Flussgebiet der Iser gelegen.
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Hiitte Hoffnungsthal4) (Kompositions-Ofen), im Verein mit zwei Soeien an.
Ueber die Fabrikate dieser Hiitten, namentlich im Vergleich zu den Er-
zeugnissen Bohmens (wahrscheinlich wohl der jetzt noch bestehenden
Harrachshiitte in Neuwelt), schreibt John Quincy Adams,5) damaliger
bevollméachtigter Minister der Vereinigten Staaten an dem Hofe zu Berlin
nach seiner im Jahre 1800 durch dieses Land unternommenen Beise
Folgendes: ,,So equipirt verliessen wir Schreiberhau am 31. Mérz, zwischen
fiinf und 6 Uhr, auf einer der abscheulichsten Strassen, die mich je mein
Schicksal gefiihrt hat, um die Glashiitten zu besichtigen, die an den
Grenzen von Bdhmen liegen. Es sind ihrer zwei, eine an der schlesischen
und die andere an der béhmischen Seite, beide liegen etwa zwei englische
Meilen von einander; wir besuchten beide. An sich haben die beiden
Glashiitten viel Aechnlichkeit, doch ist die bohmische grésser und macht
eine grossere Mannigfaltigkeit von Glaswaaren. Die Sachen, welche wir
verfertigen sahen, bestanden in Phiolen, Flaschen, Bier- und Wasserglédsern,
Weingldsern, Kaffeekannen und aus einer Art von Glasdraht, den man
zu Kronleuchtern braucht. Es schien mir, als wenn die Eigenthiimer
dieser Anlagen es eben nicht gern sehen mdgen, wenn Fremde kommen,
um sie in Augenschein zu nehmen, und sie mdgen hierin nicht ganz
Unrecht haben. In beiden Hiitten bemerkten wir fiinf- oder sechsmal,
dass gerade dem einzelnen Arbeiter, dem wir zusahen, seine Arbeit miss-
lang und zwar oifenbar desshalb, weil wir auf ihn sahen. Ob dies
nun daher rithren mochte, weil -seine Aufmerksamkeit unwillkiirlich von
seiner Arbeit ab und auf die Zuschauer geleitet wurde, oder vielleicht
daher, weil die Ueberzeugung, beobachtet zu werden, in ihm den Ehrgeiz
rege machte, uns zu zeigen, mit welcher Leichtigkeit er arbeite, sodass
also blosse Unachtsamkeit an dem Misslingen Schuld war; oder ob eine
dieser entgegengesetzte Wirkung bei ihm jene ungewdhnliche Aengst-
lichkeit, seine Sache gut zu machen, hervorbrachte, welche so oft den
Zweck verfehlen ldasst, kann und will ich nicht entscheiden, obgleich
das Faktum wahr ist. Die Glaswaaren der bohmischen Hiitte sind von
weit besserer Qualitdit und noch obendrein fiinfzig Prozent wohlfeiler,
als die ihrer schlesischen Nachbarn. Man findet auch in demselben

4) Ebenfalls im Flussgebiet der Iser, unmittelbar an der bohmischen Grenze
und unweit von Harrachsdorf.

6 Briefe iiber Schlesien von John Quincy Adams. Breslau bei Wilh.
Gotti. Korn. 1805. Seite 81.
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bohmischen Dorfe Glasschleifer, Glasschneider und Vergolder, die zu der
Manufaktur selbst gehdren, sodass der ganze Process auf der Stelle bis
zum Verkauf beendet wird. In der schlesischen Glashiitte hingegen wird
bloss das Glas geblasen. Manche Sorten des bohmischen Glases sind
schon, und wenn man nur hier, um die Zierlichkeit der Formen zu ver-
bessern, die englische Glasarbeit zum Muster nehmen wollte, was eben
nicht viel Schwierigkeit machen wiirde, so diirfte es schwer werden,
beide von einander zu unterscheiden. Da der Unterschied in den Preisen
des bohmischen und englischen Glases so betrdchtlich ist, dass es selbst
dabei auf die nothwendige Differenz der Transportkosten nicht ankommen
wiirde, so bin ich iiberzeugt, dass sich auch in diesem Artikel ein sehr
vortheilhafter Handel zwischen England und Bdhmen einleiten Hesse und
ich hoffe, es soll einst geschehen. “

1818 brannte die Hiitte in Carlsthal vollstindig nieder, wurde
jedoch bereits im folgenden Jahre von Christian Benjamin Preusler
wieder erbaut. 1821 traf das gleiche Ungliick die bis dahin dazugehorige
Hiitte Hoffnungsthal, welche jedoch nunmehr von dem Preusler’schen
Besitz vollstindig getrennt und von den fritheren Socien desselben allein
an derselben Stelle wieder aufgebaut wurde.

Der Grund zu der heut noch bestehenden berithmtesten Hiitte der
ganzen Provinz, der Griflich Schaffgotsch’schen Josephinenhiitte,
wurde von dieser Herrschaft 1841 am Zacken gelegt und die Baulichkeiten
schon damals in guter, gerdumiger Weise ausgefithrt. Man errichtete
sogleich zwei Glaséfen, um ununterbrochen fortarbeiten zu konnen; auf
dem ersten dieser beiden Oefen wurde am 8. Juli 1841 das erste Glas
geblasen. Als Material wurde zu dem Hafen- und Glasofenbau Bunz-
lauer und Sassower (Bohmen) Thon verwendet; Quarz wurde in guter
und ausreichender Menge eine Stunde von der Hiitte auf herrschaftlichem
Territorium gefunden. Als Flussmittel wurde Pottasche, englische Men-
nige und Salpeter verwendet; die Feuerung geschah mit Fichtenholz.
Bei Beginn der Fabrikation wurden 9 Glasmacher beschéftigt, darunter
5 bohmische; Glasschleifer wurden nur 7 aus Bohmen zugezogen, die
iibrigen waren bereits in Schreiberhau, ebenso die Glasschneider; Ver-
golder wurden aus Bohmen requirirt und beschiftigte die Hiitte im
Ganzen 100 bis 150 Arbeiter.

Ausser Krystallglas wurden namentlich auch Rubinglas, sowie die
verschiedensten farbigen Gldser dargestellt. Gleichzeitig wurde die Her-
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Stellung der veiietianiscben Glaser versucht, sodass auch diese zum
Handelsartikel wurden und nach und nach immer mehr Aufnahme fanden;
doch beschrinkte sich anfianglich der Absatz auf Berlin, Breslau, Posen,
Leipzig und Frankfurt a. M.

Im Jahre 1843 erwarb die Grifliche Herrschaft noch die 2 Stunden
von der Josephinenhiitte entfernt gelegene, bereits erwdhnte Carls-
thaler Hiitte. Hierdurch wurde das Geschdft bedeutend erweitert,
indem die rohen Erzeugnisse nach der Josephinenhiitte gebracht und

hier durch Schleifen und Vergolden weiter veredelt wurden.

Im Laufe von wenigen Jahren schritt die Fabrikation rasch vor-
wirts, und die Josephinenhiitte war bald in der Lage, in einzelnen
Artikeln selbst mit ihren gefédhrlichsten Konkurrenten, den bdhmischen
Hiitten, in Wettstreit zu treten, ja selbst einzelne ihrer Erzeugnisse
nach Bohmen absetzen zu konnen. Besonders sehr in Aufnahme kam
nach weiterer Vervollkommnung des Krystallglases das schon erwéhnte
Eubinglas, welches zeitweise den grossten Theil aller Erzeugnisse beider
Hiitten bildete, sowie das venetianische Glas, bei welchem der kompli-
zirten Herstellung wegen ausser den Franzosen das Werk fast gar keine
Konkurrenz hatte. Ausser dem Petinetglase, dem retikulirten, dem
Fadenglase, dem Bandglase wurden noch eine unzéhlige Menge Variationen
in diesem Artikel hergestellt. Hie Millefiorifabrikation in hohlen Gegen-
stinden wurde auf einem besonderen kleinen Ofen aufgenommen und
fithrte diese schwierige und verwickelte Fabrikation damals zu schonen
Resultaten. Endlich gehorten zu den neuen Erzeugnissen die mit Emaille
iberfangenen Artikel in allen Farben, welche durch mannigfache Deko-

rirung verschonert wurden.

1846 beschidftigten bei diesem regen Treiben die beiden Werke
bereits 300 bis 350 Arbeiter, darunter nur wenig bohmische, da es von
Anfang an eine Hauptsorge war, inldndische Glasmacher heranzubilden;
ihr Absatz hatte sich nach Hamburg, Amsterdam, Baden, Miinchen,
Mannheim, Stettin, Bremen und anderen Pldtzen erweitert.

Fir die Lehrlinge wurde Fabrik-Zeichenunterricht eingerichtet, als
das beste Mittel, geschickte Arbeiter heranzubilden, was mehr und mehr
als Hauptbedingung fiir Glasfabriken erkannt wurde. Fiir die Arbeiter
selbst und deren Hinterbliebene war von Anfang an eine Pensionskasse
gebildet worden, welche durch bestimmte Einzahlungen der Arbeiter

unterhalten wurde.
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Schon im Jahre 1849 wurden die Fabrikate der Josephinenhiitte
auf einer Industrie-Ausstellung in Berlin mit der goldenen Medaille aus-
gezeichnet.

Yon der direkten Feuerung ist das Werk inzwischen zur Eegeijeratiy-
Holzgasfeuerung iibergegangen und gehorten 1875 zu demselben 4 Oefen
mit 30 Hafen und 15 CHasschleifereien, welche einschliesslich der Graveure,
Maler und Vergolder 500 bis 600 Arbeiter beschéftigten. Auf diesem
Standpunkt diirfte das Werk auch heut noch stechen. Wenn seine Fabri-
kate sich auch in mancher Hinsicht gedndert haben, indem beispielsweise
in neuerer Zeit der englische Schliff gegeniiber den farbigen Gléisern
mehr in den Vordergrund getreten ist, so stehen dieselben doch iiberall
in erster Linie und sind vielfach uniibertroffen, ein Zeugniss davon diirfte
das unserem gegenwaértigen Kaiser Wilhelm II. bei seiner Verméhlung
von den Schlesischen Stdnden geschenkte und auf der Josephinen-

hiitte gefertigte Glasservice ablegen.

Die von dem Englinder Adams vor fast hundert Jahren beziiglich
der bohmischen Glasindustrie ausgesprochene Hoffnung hat sich durch
die Josephinenhiitte fiir die schlesische Glasindustrie glinzend bewéhrt.

Nicht viel spéter als im Kiesengebirge entstand die Glasindustrie
in der Grafschaft Glatz. Als édlteste Hiitte wird daselbst die zu Kaisers-
walde, Kreis Habelschwerdt, im Thale des schnellen Adler oder der Erlitz,
genannt. Sie wurde 1656 von Peter Hansel gegriindet und nachdem
Schlesien an Preussen gekommen war, von Christoph Rohrbach weiter
betrieben. Friedrich der Grosse interessirte sich sehr fiir die Glasbldserei
und wiinschte insbesondere die Anfertigung besserer Sorten. Zu diesem
Zweck bot er dem Rohrbach an, er solle alljahrlich 3000 Klaftern
Holz fiir den Preis von 71/a Sgr. (Schlaglohn) erhalten, sich aber ver-
pflichten, kein griines, sondern nur weisses Hohlglas und bessere Sorten
anzufertigen. Christoph Rohrbach ging nicht hierauf ein; denn das
Holz hatte damals iiberhaupt nur geringen Werth, und vermuthlich
wollte er in seiner Fabrikation nicht beschridnkt sein. Dagegen unter-
warf sich diesen Bedingungen gern ein jiingerer Bruder desselben und
erbaute 1770 die Glashiitte Friedrichsgrund bei Riickers. 1840 erfolgte
durch den Major von Hochberg auf Waldstein die Griindung der Glas-
hiitte W aldstein, welche spdter ebenfalls in den Besitz der Familie
Rohrbaeh gelangte, wéhrend ein zeitweiser Pachter dieser Hiitte (L oskj)
in den fiinfziger Jahren die Oranienhiitte zu Schreckendorf, unweit



Glas-Industrie.

Landeck, unter recht giinstigen Bedingungen beziiglich der Beschaffung
des Brennmaterials und sehr vortheilhafter Yerwerthung der daselbst vor-
handenen guten Wasserkraft erbaute. An diesem Ort muss jedoch schon
friither Glas dargestellt worden sein; denn es erwdhnt einer Glashiitte
in Schreekendorf, sowie auch einer solchen in Yolpersdorf schon J. G.
Meissner in seiner Beschreibung von Schlesien am Ende des vorigen
Jahrhunderts.6) Ebenso erwdhnt W eigel7) einer Glashiitte bei Haus-

dorf, welche auf Steinkohlenfeuerung eingerichtet sei.

Im Anfang der sechsziger Jahre wurde endlich die fiinfte der gegen-
wirtig noch bestehenden Glashiitten in der Grafschaft Glatz, die Johannes-
hiitte bei Schlegel, durch den Graf von Pilati erbaut.

Die erstgenannten 4 Hiitten hatten bis 1870 direkte Holzfeuerung,
seitdem Holzgasfeuerung, und erzeugen ausser halbweissem und weissem
Hohlglas hauptsédchlich geschliffenes Krystall- und Halbkrystallglas, sowie
auch farbige und iiberfangene Gldser. In der Joh anneshiille wurde zuerst
Tafelglas und griines Hohlglas gearbeitet, spdter ging man hauptsidchlich
zu Beleuchtungsartikeln iiber.

Yon am Ende des vorigen Jahrhunderts in Oberschlesien vorhandenen
Hiitten werden von M eissner und beziehungsweise von W eigel genannt
die Hiitten zu Crassnow im Kreise Pless, zu Janow im Kreise Myslo-
witz, zu Mokrau, zu Orzesche, zu Friedriehsthal oder Kreuz-
burger Hiitte, zu Marienfeld bei Thule, zu Horst, zu Brinitze,
zu Dembowa-Guhra, sowie 4 im Rosenberger und 5 im Toster
Kreise.  Glashiitten waren mithin iiber ganz Oberschlesien zerstreut.
Sie fabrizirten im Allgemeinen nur geringwerthige Sorten, welche an
Giite den Fabrikaten der Grafschaft Glatz, sowie des Riesengebirges

weit nachstanden.

Aus anderen Theilen der Provinz werden aus jener Zeit Glashiitten
genannt zu Freudenberg bei Schweidnitz, zu Kolzig und Grunwald
bei Griinberg, zu W iesau im Saganschen, zu M edzibor und Tscheschen
im Kreise Wartenberg. Auch die Fabrikate dieser Hiitten beschriankten
sich auf gewohnliche Bedarfsartikel, nur von der in Wiesau wird geriihmt,
dass daselbst schones Glas und Kronleuchter verfertigt wurden.

¢) Kurze Beschreibung von Schlesien von J. G. Meissner. Liegnitz 1797.
Seite 105.

7 Weigel, Beschreibung des souverainen Herzogthums Schlesien. Berlin
1803. Bd. IX. S. 177.
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Die Schlesisoben Provmzialblédttel'S) geben an, dass im Jahre 1800
in Schlesien im Ganzen auf den Glashiitten 153 Arbeiter beschéftigt
worden seien, dass das Fabrikat einen Werth von 70 779 Thlr. gehabt
habe, und schon damals zdhlte man nach Meissner in Schlesien 25 Glas-
hiitten.

Im Anfiange des 19. Jahrhunderts scheint die Glasindustrie sich
demnédchst nur wenig weiter entwickelt zu haben, wenigstens zéhlt
Dieterici9 im Jahre 1837 auch nur 25 Glashiitten und zwar:

5 im Regierungs-Bezirk Breslau mit 42 Arbeitern,
Oppeln * 65
Liegnitz = 153

In einem Werke:10) ,,Kultur- und Sittengeschichte Schlesiens in ver-
trauten Briefen eines dem Tode Entgegengehenden® heisst es aus jener
Zeit: ,Die Bohmen rivalisiren iiberwiegend, sowohl in Schonheit als
Wohlfeilheit der Glasarbeiten, mit den Schlesiern. Bohmen ist das
Mutterland dieses Industriezweiges und Neuwald im Isergebirge, nahe
der Grenze (wohl die bereits erwidhnte Griflich H arrach ’sche Glashiitte
zu Neuwelt in Bohmen) ist ein zweites Choisy-le-Roi, die bedeutendste
und vollkommenste Glashiitte in Europa.“ ,So etwas werden Sie in
Schlesien nicht gesehen haben®, heisst es hier bei der Vorzeigung eines
Probestiickes, und bei ecinem Glaswaarenhidndler in Warmbrunn kann

man dagegen horen: ,Dergleichen konnen die Bohmen nicht liefern.®

In den fiinfziger Jahrenll) werden in Oberschlesien als neu hinzu-
getreten, nachdem bis 1852 die Zahl derselben von 13 auf 9 herab-
gegangen war, genannt eine Glashiitte zu Leobsehiitz, 1859 etablirt,
aber bereits wieder eingegangen, die Glashiitte zuW essolla, die Hiitten
zu Alt-Kupp und Murow, sowie zu Ratibof, 1858 in Betrieb ge-
setzt, zu Stein im Kreise Rybnik und zu Neudorf bei Gleiwitz.

Im Regierungsbezirk Breslau diirfte die Anlage einer Tafelglas- und
einer Hohlglashiitte im Kreise Waldenburg in dieselbe Zeit fallen, wahrend

s) 1801. II. S. 554.

9 Dieterici, Statistische Uebersicht der wichtigsten Gegenstinde des
Verkehrs und Verbrauchs im Preussischen Staate. Berlin 1842. S. 393.

10) Schlesische Zustdnde im ersten Jahrhundert der Preussischen Herrschaft.
Breslau 1840. Aug. Schulz & Comp. S. 201.

) Vergl. Schiick, Oberschlesien. Iserlohn, Verlag von Badeker. 1860.
Seite 464.
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der Hiitte zu Freudenberg in dieser Zeit nicht mehr Erwdhnung geschieht.
Im Regierungsbezirk Liegnitz vergrdsserte sich die Glasfabrikation zu-
ndchst sehr bedeutend in Wiesau und dem benachbarten Gross-Hart-
mannsdorf und diirfen die auf der Hiitte von E. Grosse erzeugten bunten
und iberfangenen Tafelgldser (d. i. Scheibengldser), sowie die Kathedral-
gliaser als besondere Specialitit bezeichnet werden. Eine ganz besondere
Entwickelung aber erhielt diese Industrie von Raus cha aus. Dort war
im Anfinge des Jahrhunderts eine Hiitte fiir Tafelglas und Hohlglas
errichtet worden; dieselbe lieferte bis in die 50er Jahre hinein ihre
Erzeugnisse nur der Umgegend, ohne ihren Betrieb wesentlich zu ver-
grossern. Mangel an gutem Tafelglase veranlasste daher 1858 einen
Gorlitzer Glasermeister, Hamens Behnisch, ecinen in Rauscha arbeitenden
Tafelglasmacher zu bestimmen, mit ihm gemeinschaftlich in moglichst
holzreicher Gegend eine besondere Hiitte zu erbauen. Dieser Glasmacher,
Hamens Reinhardt Menzel wéhlte Penzig mit Riicksicht auf die Héhe
der Gorlitzer Haide als Ort fiir die neue Fabrik, deren Betrieb auf Tafel-
glas noch im Jahre 1858 erdoffnet wurde. Einige Jahre darauf wurde
hinter derselben eine zweite und zwar eine Hohlglashiitte erbaut. Da
begann 1861 die Einfilhrung des Amerikanischen Petroleums und der
dazu gehorigen Brenner, Oelbehidlter und Cylinder. Menzel war nun-
mehr, von Berliner Lampenfabrikanten dazu veranlasst, einer der Ersten,
welcher seine Einrichtungen fiir Hohlglas den neu aufsteigenden Be-
leuchtungsartikeln o6ffnete und damit neben Rauscha, das inzwischen das
gleiche Yerstdndniss fiir den neuen Artikel gewann, den Grund zu der
heute so gross dastehenden Glasindustrie in Beleuchtungsgegenstinden
gelegt hat. Der immer mehr zunehmende Bedarf an Cylindern und
Yasen, dem sich bald auch die Fabrikation der milchweissen transparenten
Lampenschirme anschloss, deckte bald nur ungeniigend die Hachfrage
und gab Menzel Veranlassung seinen Betrieb auf 5 Oefen zu erweitern.
Gleichen Schritt hielt Rauscha, welches jedoch ungiinstiger Verhiltnisse
wegen in den 70er Jahren ausser Betrieb kam, widhrend Menzel sein
Etablissement 1872 an die heut noch bestehende Penziger Glashiitten-
Aktiengesellschaft verkaufte, deren Leiter er jedoch bis 1878 blieb. Bis
zu dieser Zeit war das Geschéft in Beleuchtungsartikeln ein sehr lohnendes,
namentlich verdienten auch die Arbeiter viel Geld bei geniigender Spar-
samkeit und mancher derselben hat dabei den Grund zu eigener Existenz
gelegt. Viele der Fabrikanten, welche in Beleuchtungsartikeln in Schlesien,
Sachsen und Brandenburg jetzt eine gewichtige Stellung einnehmen, haben
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nodi bei Menzel gearbeitet und sind durch dessen Anregung die Werk-
zeuge fir die WeiterentWickelung einer so hochbedeutenden Industrie
geworden. Freilich wurde hierdurch im letzten Jahrzehnt zugleich viel
Konkurrenz geschaffen und viel Geld unwiederbringlich verloren, doch hob
sich durch den Uebergang von direkter Holzfeuerung zu Kohlenfeuerung
auf der anderen Seite wiederum die Leistungsfihigkeit der Werke, die
Zahl derselben vermehrte sich von Jahr zu Jahr und der einzige Ort
Penzig z&hlt jetzt 9 Glashiitten mit 17 Oefen. Ausser Beleuchtungs-
artikeln wird auf einzelnen Oefen jn neuester Zeit auch farbiges Glas,
sowie Hohl- und Medizinalglas dargestellt, auch fingt man mit Malerei
und Vergoldung an.

Penzig ist jedoch nicht der einzige Ort im Regierungsbezirk Liegnitz,
an welchem in neuerer Zeit die Glasfabrikation einen hohen Aufschwung
genommen; in &hnlicher Weise erfolgte derselbe im Kreise Rothenburg;
daselbst entstanden zu Rietschen, Weisswasser und Muskau 5 Hiitten, unter
diesen die sehr bedeutende von Gelsdorf, Neubauer & Comp. Im
Kreise Hoyerswerda wurde zu Bernsdorf unmittelbar an der sdchsischen
Grenze ein jetzt sehr bedeutendes Glashiittenwerk mit 3 Oefen von Gebriider
Hoffmann errichtet, welches auch mit Glasschliff, Malerei und Dekoration
des Glases begonnen hat. An der Fundstétte des fiir die Glasfabrikation
so wichtigen Rohmateriales, des vorziiglichen Sandes der Gegend um
Hohenbocka befindet sich merkwiirdiger Weise nur eine, in Johannes-
thal angelegte Glashiitte von untergeordneter Bedeutung, wihrend der
Sand, welcher theilweise an Ort und Stelle eine sorgfiltige Aufbereitung
erfahrt, weit {iber die Grenzen Schlesiens hinaus zur Glaserzeugung ver-
fahren wird. Zerstreut iiber den Bezirk finden sich noch zwei Hiitten
im Kreise Landeshut, die eine in Liebau, die andere in der Néihe des
Hochwaldes, noch drei im Kreise Gorlitz, ndmlich zu Kohlfurt, Haibau
und Rauscha, drei im Kreise Bunzlau, darunter die bedeutende Andreas-
hiitte bei Wehrau, sowie zwei bei der Stadt Bunzlau. Endlich ist noch
der, erst in den sechsziger Jahren entstandenen Spiegelglashiitte bei
Sorgau im Kreise Waldenburg zu gedenken; dieselbe fertigt nur Spiegel-
scheiben und Gldser fiir Schaufenster und Bedachung. Mit diesem Werk
ist fiir die Schlesische Glasindustrie der Schlussstein gelegt, um sagen
zu konnen: ,Schlesien fertigt alle Arten gangbarer Glédser, von der
gewohnlichsten Fensterscheibe bis zum kunstvollsten Spiegel, vom einfachsten
Wasserglas bis zum elegantesten Sectglas, von dem bescheidensten Lampen-
cylinder bis zum strahlenden Kronleuchter®.
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Erwidhnt sei noch, dass in neuerer Zeit auch das Amerikanische
Pressverfahren zur Darstellung von Bierkuffen vielfach Eingang gefunden
hat; im Uebrigen aber konkurrirt das Schlesische Fabrikat gerade in den
neueren Artikeln nicht allein mehr mit den Rheinischen Werken, sondern
dieselben gehen auch nach Belgien, England, Amerika, Japan und China;
gerade nach diesen fernen Gegenden haben einzelne Werke einen nicht
unerheblichen Absatz, der ihnen auch in Zukunft erhalten bleiben mdge.

Wie bedeutend seit den letzten 50 Jahren diese Industrie gestiegen
ist, geben endlich noch folgende Zahlen:

Dietericil2) zéhte 1842

im Regierungs-Bezirk Breslau . . .. 6 Hiitten mit 71 Arbeitern,
= » Oppeln . ... 12 r =66 =
; * Liegnitz . . . . 7 » » 159 »

in Schlesien mithin 25 Hiitten mit 296 Arbeitern.

Gegenwirtig zdhlen wir :

im Regierungs-Bezirk Breslau. ... 8 Hiitten mit 960 Arbeitern,
» » Oppeln. . . . 9 g g 414 g
g g Liegnitz ... 31 g g 3219 g
in Schlesien mithin 48 Hiitten mit 4 653 Arbeitern.
Diese 48 Hiitten haben zusammen 70 Glaséfen mit je 8 bis 12 — im
Durchschnitt — 10 Héfen, deren Besatz sehr niedrig mit nur 200 kg.

angenommen bei 10 monatlicher Betriebszeit und 25 Arbeitstagen im Monat
gerechnet, einem Verbrauch an Rohmaterial von 35 000000 kg. jdhrlich
entsprechen wiirde. Rechnet man, dass hieraus 75°/o fertiger Waare
entstehen, so ergiebt sich eine Gesammtproduktion von 26 250 000 kg.
fertiger Waare. Eine Werthschitzung ist wegen Verschiedenartigkeit
des Fabrikats nicht moglich.

Heber die Betriebseinrichtungen ist nur zu bemerken, dass in Schlesien
mit Ausnahme einiger kleinen Hiitten in Oberschlesien iiberall mit offenen
Hifen gearbeitet wird; WannenOfen sind bis jetzt nicht zur Anwendung
gekommen.

Von den 4653 Arbeitern sind:

739 eigentliche Glasmacher, bezichungsweise Meister,
762 Glasmacher-Gehilfen,
634 Abtrager,
157 Schmelzer und Schiirer,
77 Hafenmacher,
2284 Schleifer, Packer, Glasschneider u. s. w.

12) Dieterici. Berlin 1844.
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Es sind dies jedoch nur die unmittelbar bei den einzelnen Werken
beschéftigten Arbeiter; unabhédngig davon erhalten in den zahlreichen
Schleifereien und Glasveredelungs-Anstalten des Eiesengebirges und der
Grafschaft Glatz noch eine bedeutende Anzahl weiterer Personen durch
die Glasindustrie ihren Unterhalt.

Auch diese Kunst ist in den letzten Jahren weit vorgeschritten;
die Werkstidtten in Schreiberhau, Petersdorf, Hermsdorf, Warmbrunn,
Reinerz und Riickers geben ein deutliches Bild davon; jeder Besucher
des Riesengebirges aber verabsdume nicht, auf dem Wege nach der
Josephinenhiitte in Petersdorf die Ausstellung des um die Veredelung
der Schlesischen Glasindustrie hochverdienten leider zu frith verstorbenen
Fritz Heckert zu besuchen.
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ir die Entwickelung der Industrie Oberschlesiens ist der Blei-

und Silberbergbau auf der Kgl. Eriedrichsgrube bei Tarnowitz,

den Graf Eeden wieder aufgenommen hatte, grundlegend
gewesen. Der grosse Steinkohlenbedarf ihrer ,,Eeuermaschinen” gab dem
bis dahin unbedeutenden Kohlenbergbau am Ende des vorigen Jahrhunderts
einen méchtigen Anstoss, und die hierdurch lebhafter werdende Nachfrage
nach Eisen fithrte zur Vermehrung der Hiitten und zur Erbauung des ersten
Kokeshoehofens bei Gleiwitz (1796). Der wesentlichste Bleiproduzent
Oberschlesiens ist mit fast 3/1 der Gesammtproduktion der Staat, der
Eest der Bleierze und das Hochofenblei gelangt auf der Walter-Croneg-
Hiitte (1863 von G. von Giesche’s Erben erbaut) zur Verschmelzung.
Das gewonnene Blei wird in den Fabriken von Ohle’s Erben in Breslau
und der oben genannten Walter-Croneg-Hiitte weiter verarbeitet. Ernst
Friedrich Ohle rief sein Unternehmen im Jahre 1788 in Breslau ins
Leben und zwar mit Handbetrieb und 3 Arbeitern; 1843 wurde von
derselben Firma in alten Schéichten der Friedrichsgrube eine bedeutende
Schrotfabrik errichtet. Das jetzige Etablissement steht seit 1852
(Breslau, Anderssohnstrasse),und erhielt 1853 die erste Dampfmaschine.
Die Firma E. F. Ohle’s Erben fiihrte die Herstellung von Bleir6hren,
Mennige und Zinnfolie in Schlesien ein; ihr Verfahren Zinn zu walzen
ist eigene Erfindung des Werkes, welches jetzt, mit Dampfmaschinen von
100 Pferdekriffcen arbeitend, 140 Arbeiter beschéftigt. G. von Giesche’s
Erben begannen 1879 die Herstellung von Bleifabrikaten und betreiben
sie noch jetzt, wéahrend Ohle’s Erben gegenwirtig vorwiegend Zinn-
folie liefern. Seit 1883 werden von A rthur Wolff in Breslau auch

Metallkapseln zum Flaschenverschluss fabrizirt.
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Die Verarbeitung von Silber findet ein Paar bedeutende Re-
priasentanten in den Breslauer Firmen Carl Frey und Soéhne und
J. Lemor. Erstere leistet in Pruhkgefdssen und Schmuck, letztere in
Essgerdthen Hervorragendes.

Der Absatz der Blei- und Silberhiitten im Jahre 1887 betrug:

von Kaufblei 22 346to im Werthe von 5080159 Mk.,
= Qlitte 2817r r * * 649 993  *
*  Silber 11884kg = = = 1529174 =

Fiir die Ausfuhr der Fabrikate aus Blei, ebenso wie der aus Zink,
ist von jeher die Verbesserung der Wasserstrasse der Oder von ein-
schneidender Bedeutung. Da auch ein grosser Theil der Frachten aus
der Oder durch die Elbe nach Hamburg geht, so war der Fortfall der
Elbzolle,, der endlich im Jahre 1870 eintrat, von grosser Wichtigkeit.
Liefert doch Schlesien allein 40°/0 der Zinkproduktion der ganzen Erde.
2/3 Millionen Centner werden in Breslau dem Wassertransport iibergeben.
Die Verarbeitung des Zinkes nimmt von unserer Provinz ihren Aus-
gangspunkt. Anfangs dieses Jahrhunderts soll in Schlesien die Kunst
erfunden worden sein, Zink durch Hdmmern in Blech zu verwandeln.
Zinkblech findet sich zum Dachdecken zuerst in der Berliner Eisen-
giesserei im Jahre 1810 verwendet. Der Quadratfuss kostete damals zu
decken ca. 1 Mk. Im Jahre 1814 enthdlt eine Preisliste des ,,Konigl.
Bergwerks-Produkten-Komptoirs“ in Breslau schon 18 Nummern Zink-
blech im Preise von 3i/6 Pf- bis 1 Thir. 4 Gr. pro Quadratfuss, aber
erst 1827 wurde in Jedlice das erste Zinkwalzwerk angelegt. Seit 1833
wuchs die Nachfrage nach Zinkblech bedeutend, sodass es 1852 bereits
5 Zinkblechwalzwerke in Schlesien giebt, ndmlich die Konigl. Werke in
Jedlice und Rybnikerhammer und die privaten in Ohlau, Gleiwitz und
Breslau, welche zusammen etwa 130 000 Ctr. Blech zu liefern vermochten.
1853 wurde die Schlesische Aktiengesellschaft fiir Bergbau und Zink-
hiittenbetrieb gegriindet und die Marthahiitte in Kattowitz in Betrieb
gesetzt. Diese 6 Werke besassen zusammen 12 Walzgeriiste. Infolge
eigenthiimlicher Fracht- und Zollverhiltnisse theilte sich anfdnglich der
Gesammtexport in 7s Rohzink und Ys Blech; allméhlich &nderte sich
aber das Verhiltniss. Die Zahl der Walzwerke vermehrte sich und die
Schlesische Aktiengesellschaft allein lieferte 1884:460 000 Ctr. Bleche mit
16 Walzenstrassen, wovon 10 in dem Walzwerk zu Lipine sich befinden.
Das einzige nicht der Gesellschaft gehoérige Walzwerk in Rudzinitz
lieferte ca. 40 000 Ctr. 1887 wurden im Ganzen abgesetzt 586 580 Ctr.
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Der Aufschwung der Schlesischen Eisenindustrie unter preussischer
Herrschaft zog die Einfiihrung mannigfacher neuer Fabrikationszweige
nach sich. So wurde am 17. Juni 1785 yon Friedrich II. der ,,getreuen
Kaufmannschaft zu Breslau* ein Privilegium zur Errichtung einer ,,Stahl-
fahrike* ertheilt. Diese, ,,Konigshuld*“ genannt, war die erste ihrer Art
in Schlesien, in der schon 1790 Frischstahl, Sensen, Schaufeln, Feilen,
Ségen, Scheeren, Messer, Gabeln, Ambosse etc. hergestellt wurden. Das
Werk arbeitet heut noch mit 28 Wasserrddern von etwa 150 Pferde-
stirken und ca. 120 Arbeitern und hatte, besonders Ende der 50er
und Anfangder 60er Jahre, lebhaften Export nach Russland.

Auch die Drahtzieherei ist in Schlesien schon alt. Bereits vor
1780 wurden in Jedlice jahrlich 120 Otr. verschiedener Eisendrahtsorten
auf 10 Binken hergestellt. 1780 horte der Betrieb aber auf. In den
40er Jahren dieses Jahrhunderts zog man in Ilimmelwitz Draht und
machte in Cziasnau Drahtndgel. 1853 entstand in Gleiwitz das Hegen-
scheid t sehe Werk und spdter das Kern’sehe, die sich in den letzten
Jahren zu einer Aktiengesellschaft vereinigt haben und sowohl Draht
als Drahtfahrikate im grossartigsten Maassstabe fabriziren. So wurden
an starken Drahtndgeln 1880 allein in Gleiwitz 100 000 Ctr., an Draht
316 757 Ctr. produzirt. 1886 betrug die Leistung der Draht-, Nigel-,
Ketten- und Roéhrenfabriken Oberschlesiens (nach Schdtzung) 21 533 to.
Leider sind die hohen Zodlle nach Oesterreich und Russland und die un-
giinstigen Frachtverhdltnisse nach Stettin und Hamburg einer kriftigen
Entwickelung des Exportes hinderlich. Gezogene RoOhren sind in
Schlesien zuerst 1874 und zwar in Gleiwitz gefertigt worden. Die
dortige Fabrik von S. Huldschinsky & Sdhne hat seitdem einen be-
deutenden Aufschwung genommen, sodass ihre Produktion 1881 schon
3600 to im Werthe von 1200 000 Mk. betrug.

Anfang dieses Jahrhunderts leistete die Schlesische Industrie wesent-
liche Dienste, bei der Neubewaffnung des Heeres. Im Jahre 1809 wurde
in Malapane eine Gewehrfabrik errichtet, worin man Laufe, Bajonette
und Ladestocke anfertigte, die dann in Neisse zu fertigen Musketen
ergidnzt wurden.l) So driickte der heimathliche Boden seihst den Streitern
die Waffen zu seiner Befreiung in die Hand, jenen Ké@mpfern, die auf
den Ruf ihres Konigs in unzihligen Schaaren jubelnd in Schlesiens Haupt-

L Weiter unten ist von der Thétigkeit der Eisengiessereien zu gleichem
Zwecke die Rede.
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stadt zusammenstromten. 1821 {ibernahm die Militdrverwaltung diese
Gewehrfabrik und verlegte im Jahre 1851 den Betrieb nach Spandau.
Die Gewehrfabrikation unserer Provinz gehort damit der Vergangenheit
an, doch leistet diese gegenwirtig Bedeutendes in einem &dndern Zweige
der feineren Metallbearbeitung: der Uhrmaoherei. Es finden sich im
Regierungsbezirk Breslau (1882) damit beschiaftigt 4 Betriebe mit 51
bis 200 und 2 solche mit iiber 200 Arbeitern; 1488 Arbeiter sind im
Ganzen darin thédtig und werden besonders bei Eppner in Silberberg
Taschenuhren und bei Becker in Freiburg Regulatoren von Ruf gebaut.

Eine Fabrikation, die zwar keinen bedeutenden Umfang besitzt, aber
der Vollstindigkeit wegen erwidhnt sei, ist die der Blechldffel in
Mochalla-Hadra, Kreis Lublinitz, begonnen von Louis Epstein 1845.
Jetzt beschiftigt die Fabrik etwa 60 Arbeiter und besitzt eine Wasser-
kraft von ca. 20 Pferdekriften W eissblech wurde {ibrigens schon
1799 in Jedlice dargestellt.

Hervorragend ist dagegen die Fabrikation von gepressten und
em aillirten Gefdssen aus Blech und zwar in der Marienhiitte in
Mallmitz. Das Bestehen dieses Werkes als Eisenhiitte ldsst sieh bis ins
15. Jahrhundert verfolgen, wahrscheinlich aber stammt es schon aus
dem 13. Jahrhundert. Anfangs dieses Jahrhunderts wurden im Wesent-
lichen Geschirre gegossen, in den 30er Jahren ein Emaillewerk errichtet
und gegen Ende der 70er Jahre endlich durch Kommerzienrath Schlittgen
die Fabrikation der gestanzten und gefalzten, emaillirten und verzinnten
Blechgefdsse als ein fiir Schlesien vollig neuer Industriezweig eingefiihrt.
Seit 1881 Aktiengesellschaft, beschéftigte das Werk 1885 gegen 600 Ar-
beiter und hatte eine Produktion von iiber 100 000 Ctr. Die Betriebs-
kraft besteht aus 5 Wasserrddern von etwa 120 Pferdekriften.

Der Fabrikation von Kleineisenzeug (Schonawa-Ratiborhammer
und Fitzner-Laurahiitte) sei hier nur Erwédhnung gethan, weil sie,
obgleich an sich bedeutend genug, an Umfang der Produktion mit den
westlichen Werken sich nicht messen kann.

Die mehr kiinstlerische Verwendung des Eisens findet aber in
Schlesien hervorragende Vertreter, deren Arbeiten zahlreichen Bauten der
mit Provinz zur Zierde gereichen. H. Meinecke in Breslau begann 1843
3 Arbeitern die Herstellung von Apparaten zur Gaserzeugung in Privat-
hdusern, beschéftigt heute ca. 140 Arbeiter und erzeugt neben Kunst-
schlosserarbeiten und feuersicheren Schrinken jetzt hauptsdchlich Wasser-
messer nach eigenem Patente, im letzten Jahre etwa 8000 Stiick in
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Durchmessern von 7 bis 300 mm. H. Meinecke hat in Schlesien 184:3
die erste Gasbeleuchtung eingerichtet, 1851 die ersten Kassenschrinke
gebaut und 1872 die ersten Wassermesser fabrizirt. Gustav Trelen-
berg in Breslau fertigt neben Baukonstruktionen vorwiegend Kunst-
Schmiede- und Schlosserarbeit, widhrend M. G. Schott ebendort den
Bau von Gewdéchshdusern aus Schmiedeeisen als Spezialitit betreibt. An
dhnlichen Fabriken wie die letztgenannten ist in unserer Provinz iiber-
haupt kein Mangel.

Sehr alt ist in Niederschlesien die Technik der Eisengiesserei,
die auf dessen Reichthum an Raseneisenerzen beruht. In Oberschlesien
beginnt sie eigentlich erst mit dem Malapaner Werke, dessen Erbauung
1753 anfing. Dort wurden die ersten Erfahrungen in der Formerei
und Giesserei gemacht, die ersten eisernen Geschiitze in Oberschlesien voll-
endet (1783), die erste Bohr- und Drehhiitte zur Anfertigung von Ge-
bldsen, Dampfmaschinen u. drgl. gegriindet (1785) und die ersten Ver-
suche, um Roheisen im Kupolofen umzuschmelzen, angestellt (1787— 1790),
sodass Malapane als die ecigentliche Pflanzschule fiir das oberschlesische
Eisengewerbe betrachtet werden muss und aus Deutschland, Schweden,
Dénemark, England und Russland wissbegierige Hiittenleute dorthin strom-
ten, um die gemachten Fortschritte kennen zu lernen. In Gleiwitz wurden
1796 der erste Kokeshochofen des Kontinents und 1797 und 1798 die Kupol-
und Flammofen in Betrieb gesetzt, sodass eine Preisliste aus letzterem
Jahre schon das stolze Wort aussprechen konnte: ,,Cylinder von beliebiger
Weite und Lénge, ausgebohrt, den Centner 8 Thaler.“ 1801 wurden
unter Anderen ein 60 zdlliger Cylinder fiir Friedrichsgrube und zwei
,»Blase-Cylinder“ von 72 Zoll Durchmesser und 10 Fuss Hohe fiir
Konigshiitte gegossen und gebohrt. 1804 lieferte die Lehmformerei
2 Stiick 90zodllige Windregulatoren fiir Konigshiitte, jeden zu 110 Ctr.,
und die ersten 12pfiindigen Kanonen in Kapseln und Masse gegossen,
die fertig nahezu 30 Ctr. wogen. 1806 wurden zum ersten Male
Zabrzer Kokes zum Kupolofenbetrieb verwendet. Von 1809 bis 1842
wurden in Gleiwitz viele Geschiitze und Munition hergestellt, und im Jahre
1813 ergab sich die Wichtigkeit der Beschaffung von Kriegsbedarf aus
den eigenen Werken augenfillig. Die Schlesischen Werke haben damals
eine Zeitlang ausschliesslich die Schlesische Armee mit dem Nothigen
versehen.

Es kam nun die Zeit der Erschopfung nach den Kriegen, bis gegen
Ende der 20er Jahre neue Eisengiessereien und Maschinenfabriken ent-
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standen und auch die Technik neue Fortschritte machte. Seit 1833
werden in Malapane Hartgusswalzen hergestellt, im Wesentlichen damals
schon so wie noch heute iiblich. 1866 wurde in Tschirndorf von
Gebrider Glockner das Zusammensehmelzen von Gusseisen und Stahl
erfunden und aus dieser Mischung giesst man dort seitdem besonders

Bremsklotze fiir Eisenbahnen sowie Herzstiicke.

Gegenwirtiger Zustand der Eisengiesserei.

war die . erzeugten an: Im durch-

In den Zahl der S‘;ﬂ;’,e' im Werthe  schnittl.

Regierungs- Eisen- sehaftig- Geschirren Réhren sonstigem  von Summa W erthe v.
Bezirken giesse- ten. Guss Mark Mark

ceien Arbeiter Tonnen Tonnen Tonnen pro Tonne

Breslau (1886) 20 540 4320 949 104 6993422 1301 761 163,80

Liegnitz (1886) 30 3189 5790368 8666639 25894102 5911115 146,19

Oppeln (1887) 23 1421 — 6863 18631 3356133 131,64

Die M etallgiesserei ist ebenfalls ziemlich alten Datums in Schlesien.
1772 fithrte der Stiickgiesser Krieger in Breslau die bessere Methode
des massiven Gusses ein, wéihrend frither die Geschiitze iiber den Kern
gegossen wurden. Die Breslauer Stiickgiesserei gehorte 1810 zu den
besten in Deutschland. 1809 goss man auch in Gleiwitz metallene Ge-
schiitze in Lehm. 1828 wurde die einzige damalige Messing-Sehmelzhiitte
Schlesiens in Jakobswalde erdffnet. Der Aufschwung der Maschinen-
fabrikation gab zur Entstehung verschiedener Metallgiessereien und
Armaturenfabriken Anlass, welchen sich 1881 eine Spezialfabrik fiir
Phosphorbronce (Ludwigshiitte bei Kattowitz) zugesellte.

Der Beiehthum an Metallen und die oben erwdhnten grossen
Giessereien fiithrten in Schlesien sehr frith zu einer bedeutenden Ent-
wickelung des Maschinenbaues, und Malapane war die zweite Fabrik
Deutschlands, welche Dampfmaschinen ausfithrte. Die erste in Tarnowitz
aufgestellte ,,Feuermaschine* aus England, die am 1. Januar 1788 in
Betrieb kam, regte zu eigenem Schaffen an, und zwar wurde zunéichst
eine dhnliche mit 20 Zoll Cylinder-Durchmesser (1789 oder 1790) in
Malapane gebaut. 1792 wird zuerst Fr. Holtzhausen aus Ellrich am
Harze genannt, der die Malapaner Maschinenbauanstalt so entwickelte,
dass nun (1798) Feuermaschinen ganz unabhdngig von England aus-
gefiihrt wurden. Holtzhausen baute auch die Konigl. Maschinenfabrik
in Gleiwitz von 1797 ab und starb dort 1827. 1802 ging die erste
Maschine mit oben geschlossenem Cylinder und doppelt wirkendem Dampf-
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drucke von 60 Zoll Cylmder-Durchmesser aus den Werken von Malapane
und Gleiwitz hervor und wurde auf dem Bedenschacht aufgestellt. Die
achte Feuermaschine der Friedrichsgrube (aus denselben Werken) kam
1804 in Betrieb. Man sieht, wie gewaltig rasch sich der Dampfmaschinen-
bau entwickelt hatte.2) 1808 wurde in Gleiwitz eine Kesselschmiede
gebaut. Die Kriege und die folgende Erschopfung des Landes Hessen
uns aber den gewonnenen Yorsprung verlieren, sodass erst in den
20 er Jahren eine neue Periode des allmdhHchen Aufschwunges beginnt.
Zum Yergleiche sei daran erinnert, dass in Rheinland-Westphalen die
erste grosse Maschinenbauanstalt erst 1819 durch Fr. Harkort errichtet
wurde. 1821 wird die Carlshiitte bei Altwasser mit 40 Arbeitern
eroffnet, welche damals Geschirre goss und landwirthschaftliche Maschinen
baute. 1823 beginnt in Malapane der Bau der jetzigen Maschinen-
werkstatt und 1827 in Gleiwitz die Erweiterung der Giesserei. Yon
dieser Zeit ab entwickelten sich beide Werke nach und nach zu ihrer
jetzigen Hohe. 1826 wird in Breslau die erste Dampfmaschine (von
10 Pferdestirken) und zwar im alten Wasserhebewerk der Matthiaskunst
aufgestellt. 1831 wurde die Wilhelmshiitte in Eulau als Eisenwerk ge-
griindet, 1837 die erste Dampfmaschine geliefert, der Dampfmaschinen-
bau im grossen Maassstabe daselbst aber erst 1856 begonnen.

In ein neues Stadium trat der Schlesische Maschinenbau mit dem
Erscheinen J. G. Hofmanns in Breslau. Dieser merkwiirdige, durchaus
originelle Mann ist fiir den Maschinenbau unserer Provinz von der
grossten Bedeutung. Er baute Alles, was verlangt wurde — in jenen
guten Zeiten war das noch mit Gewinn moglich — und erfand dafiir
eigene Konstruktionen. 1831 lieferte er, noch von Berlin aus, den Plan
fiir eine Maschinenfabrik in Breslau, wurde 1833 als Konigl. Fabriken-
kommissarius ,,fiir das Breslausche Regierungsdepartementll vereidigt und
trat in demselben Jahre oder etwas frither in die Konigl. Sechandlung
ein, um eine Spinnerei zu errichten. Vermuthlich wollte man die Ma-
schinen, zum Theil wenigstens, selber bauen, denn es wurden auch andere
Auftrige auf Maschinenanlagen iibernommen, und so entstand statt der
Spinnerei eine Maschinenfabrik, welche 1833 schon theilweise im Betriebe

war, als die erste Breslaus. Sie ging 1854 in den Besitz des Kommerzien-

2) Die Angabe in Meyers Konversations-Lexikon, IV. Auflage, dass als
zweite Dampfmaschine Preussens die der Kgl. Porzellanmannfaktur in Berlin
1822 aufgestellt worden sei, ist hiernach zu berichtigen.
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ratbes Euffer iber. 1855 oder 1856 machte sich J. G. Hofmann
selbstindig und erbaute die Maschinenfabrik , Koinonia“. Aus dieser
sowohl, wie aus der Ruffer’schen Anstalt stammen viele Konstruktionen
nach Hofmanns Patenten. So erbaute er zahlreiche Gebldse und Wasser-
haltungsmaschinen, eigenartige Dampfhdmmer etc. Nicht weniger als
durch seine Ingenieurkunst ist er durch seine Fiirsorge fiir die Arbeiter
bekannt geworden, lange bevor eine Gesetzgebung sich ihrer angenommen
hatte.

In den 40er Jahren entstand eine ganze Reihe von neuen Fabriken,
so 1844 die von Osti, 1845 die von Ernst Hofmann, ferner die
Reparaturwerkstédtte der Oberschlesischen Bahn (1842 mit 40 Arbeitern,
jetzt beschiftigt sie 1900), der Niederschlesisch-Markischen Bahn, welche
1846 mit Dampfkraft versehen wurde, sdmmtlich in Breslau. 1845
wurde die Fabrik von Teichert & Gubisch in Liegnitz gegriindet. In
den Anfang dieses Jahrzehnts fdllt auch der Beginn des Eisenbahnwagen-
baues mit Entstehung der Firma G. Linke (1840 mit wenigen Arbeitern
eroffnet, jetzt als Breslauer Aktiengesellschaft fiir Eisenbahnwagenbau mit
240 Pferdestirken und 1200 Arbeitern jdhrlich gegen 1000 Stiick Wagen
produzirend). Am Ende des Jahrzehnts ist auch wohl die Liiders’sche
Fabrik fiir Eisenbedarf in Gorlitz entstanden, ebenso die Maschinenfabrik
von Steininger, die 1853 von Karl K6rner erworben wurde und 1872
an die Aktiengesellschaft G orlitzer M aschinenbauanstalt iiberging
(Kollmann-Steuerung). 1850 wurde die Ida- und Marienhiitte bei Saarau
gegriindet, 1852 die Bilstein’sche Fabrik in Breslau, 1853 die Lass-
w itz ’sche, seit 1859 Schmidt’sche, ebendaselbst und in demselben Jahre
erhielt die Werkstitte der Breslau-Freiburger Eisenbahn eine Dampf-
maschine.

Da im Jahre 1862 Maschinen und Maschinentheile noch frei nach
Russland eingefithrt werden durften, entstanden in den 60er Jahren
noch zahlreiche andere Fabriken, welche, weil diese Zollfreiheit 1868
nur noch fiir landwirthschaftliche Maschinen galt, sich hauptsdchlich dem
Baue solcher zuwendeten.

Leider gestattet der Raum nicht eine weitere Schilderung der Ent-
wickelung des Schlesischen Maschinenbaues, dessen Erzeugnisse weit iiber
die Grenzen der Provinz hinaus einen guten Klang haben. Man denke nur,
um von Vielem Etwas zu nennen, an die Schweissarbeiten von Fitzner
""Laurahiitte) und die Dampfmaschinen derW ilhelm shiitte und der Gor-

.tzer M aschinenbauanstalt, sowie die Oderdampfer der ,,Koinonia"
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Es moge schliesslich der gegenwiértige Zustand des Maschinenbaues
und der Metallbearbeitung in Schlesien nach der Statistik des Deutschen
Reiches von 1882 hier noch eine Stelle finden.
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Gruppe VIL Die chemisée Industrie in Schlesien.

I. Die chemische Grossindnstrie.

ieselbe wird in Schlesien durch das Saarauer Etablissement

der Aktiengesellschaft ,,Silesia, "Verein chemischer Fabriken®,

vertreten. Dasselbe ist im Jahre 1858 von dem verstorbenen
Geheimrath von Kulmiz begriindet worden, und 1872 in den Besitz der
oben genannten Aktiengesellschaft {ibergegangen.

Das Saarauer Etablissement beschiftigt ca. 550 Arbeiter und
besitzt 21 Dampfkessel (Cornwall-Kessel) von zusammen 1550 qm Heiz-
fliche und 50 Maschinen mit zusammen 470 Pferdekréften.

Die Jahresproduktion betragt:

300 OO0 Ctr. Schwefelsdure,
5000 Otr. Salpetersdure,
110 000 Ctr. Glaubersalz,
180 000 Ctr. Salzsdure
(von welchen Produkten der grosste Theil in dem Etablisse-
ment selbst weiter verarbeitet wird),
48 000 Ctr. kalcinirte Soda, die zum Theil als solche, zum
Theil als Krystall-Soda (30 000 Ctr.)auf den Markt kommt,
45 000 Ctr. Pottasche, welche theils nach dem sogenannten
Leblanc’schen Process, theils aus Schlempekohle her-
gestellt wird,
30 000 Ctr. Chlorkalk,
140 OO0 Ctr. kiinstliche Diingstoffe,
20 000 Ctr. Kalisalpeter; ferner
2 000 Ctr. Ultramarin,
sowie diverse Chromsalze, Krystall-Glaubersalz und sonstige Chemikalien,
welche nicht in das eigentliche Gebiet der chemischen Grossindustrie fallen.
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IL Schwefelsiure-Fabrikation.

Dieser Zweig der chemischen Industrie hat in den letzten 20 Jahren
in Schlesien eine nngemeine Ausdehnung gewonnen, welche die Veran-
lassung zu einer grossen Ueberproduktion geworden ist.

Daher kommt es, dass heute die Produktion der wenigsten Schlesischen
Schwefelsdurefabriken auf der Hohe ihrer Leistungsfihigkeit steht.

Bis zum Jahre 1870 gab es nur eine einzige Schwefelsdurefabrik in
Schlesien, die bereits unter I erwdhnte des Saarauer Etablissements der
»Silesia®“.  Seit jenem Jahre sind entstanden:

1. Die Schwefelsdurefabrik des Morgensternwerkes bei Merzdorf.
Dieselbe Yerwerthet die in den dort anstehenden griinen Uebergangs-
sehiefern Yorkommenden Schwefelkiese, welche durch einen Aufbereitungs-
prozess gewonnen werden. Sie ist im Jahre 1870 von dem verstorbenen
Kommerzienrath Lode in Breslau erbaut worden und zwei Jahre spéter
in den Besitz der ,Silesia“ iibergegangen. Die Jahresproduktion an
Schwefelsdure betrdgt ca. 70 000 Ctr. Soweit dieselbe nicht als solche
auf den Markt gebracht wird, dient sie zur Darstellung verschiedener
Sorten von Vitriolen und kiinstlichen Diingstoffen, wovon in dem fol-
genden Abschnitt.

2. Die Schwefelsdurefabrik der ,,Silesia, Verein chemischer Fabriken®
zu Woischwitz bei Breslau, von der genannten Aktiengesellschaft im
Jahre 1872. erbaut, produzirt jdhrlich 100 000 Ctr. Schwefelsdure, die
hauptsédchlich zur Darstellung von Diingstoffen dient. Die Fabrik ver-
arbeitet theils Oberschlesiche Schwefelkiese, theils Spanische von Bio tinto.

3. Die Oberschlesischen Schwefelsdurefabriken von Georg von

3

Giesche’s Erbe'n in Schoppinitz und die der Schlesischen Aktien-
gesellschaft fiir Zinkhiittenbetrieb in Lipine. Die erste, im Jahre 1875
erbaut, besteht aus 6 Kammersystemen und produzirt jéhrlich circa
225 000 Ctr. Sdure. Die Schwefelsdurefabriken der Schlesischen Aktien-
gesellschaft wurden im Jahre 1882 angelegt; sie bestehen aus 3 Kammer-
systemen und produziren ca. 125000 Ctr. Schwefelsdure pro anno.
Beide Fabriken gewinnen die Sdure als Nebenprodukt bei der Abrostung
der Zinkblende. Die produzirte Sdure dient zum Verkauf; eine Ver-
arbeitung derselben in den eigenen Werken der beiden Gesellschaften
findet nicht statt.

4. Die Schwefelsdurefabrik von Schoeder & Petzold in Kosel bei
Breslau, erbaut um 1875, mit einer Produktion von ca. 40 000 Ctr.

Sdure pro anno.
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Die Schwefelsdurefabrik von Carl Ko6then in Greiffenberg wurde
Ende der 60er Jahre erbaut und produzirt ebenfalls ca. 40 000 Ctr.
Sdure pro anno.

6. Die Schwefelsdurefabrik von Th. Pyrkosch in Eatibor ist im
Jahre 1887 angelegt, mit ungefdhr derselben Leistungsfidhigkeit wie die
beiden vorhergehenden.

Die drei zuletzt genannten Fabriken verbrennen zum Theil Ungarische
und Oberschlesische Kiese, zum Theil Spanische resp. Portugisische von
Eio tinto und Pomaron.

Die produzirte Schwefelsdure findet zum grossten Theil zur Fabri-
kation kiinstlicher Diingstoffe Verwendung.

(Die in der vorhergehenden Darstellung angegebenen Produktions-
quantitdten beziehen sich auf die sogenannte Kammersidure von 50° Beaumé.
Schwefelsdure von 66° Béaumé, sogenannte Platinsdure, wird in Saarau,
Eosdzin, Lipine und Merzdorf dargestellt.)

Im Anschluss an die Schwefelsdurefabrikation mag hier eines neuen
Industriezweiges gedacht werden, der erst seit einigen Jahren in Schlesien
festen Fuss zu fassen begonnen hat; wir meinen die fabrikationsméissige
Darstellung von fliissiger schwefliger Sdure. Dieselbe wird in der An-
lage des Grafen Guido Henckel zu Krobatschdorf in Oberschlesien,
sowie in derjenigen der Schlesischen Aktiengesellschaft fiir Zinkhiitten-
betrieb inLipine nach dem patentirten Verfahren von Hanisch & Schroder
betrieben und das Produkt in den Oberschlesischen Cellulosefabriken ver-
wendet.

Ueber die Leistungsfdhigkeit der beiden Fabriken, welche vorldufig
noch keine sehr betrdchtliche zu sein scheint, ist uns nichts Genaueres
bekannt.

An die Schwefelsdurefabrikation schliesst sich:

ITT. Die Fabrikation der kiinstlichen Diingstoffe,

da der grosste Theil der in Schlesien produzirten Schwefelsdure in dieser
Industrie Verwendung findet. Die Anfinge derselben fiihren bis in das
Jahr 1860 zuriick, wo zuerst kiinstlicher Diinger, und zwar in den
Werken der Handelsgesellschaft C. Kulmiz in Saarau dargestellt wurde.
Man fabrizirte unter Verwendung der bei der Glaubersalzfabrikation ab-
fallenden Salzsdure geféllten phosphorsauren Kalk, dessen Werth als
Diingemittel die intelligenten Landwirthe der Provinz bald erkannten.

Die ganze Produktion betrug damals einige Tausend Centner pro anno,
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welche fiir den Bedarf der Provinz geniigten. Heut werden iiber eine
Million Centner kiinstliche Diingstoffe in der Provinz hergestellt und
fast ausschliesslich in dieser verwendet.

Die in Schlesien bestehendenDiingerfabriken beschéftigen sich zum Theil
ausschliesslich mit der Fabrikation von Superphosphaten; zum Theil neben
der Superphosphat-Fabrikation, oder auch unabhidngig von derselben, mit
der Verarbeitung von Knochen zu Knochenmehl u. s. w.

Wohl sdmmtlieche grossere Knochenmehlfabriken unserer Provinz
sind heute mit besonderen Extraktionsapparaten zur Gewinnung des
Knochenfettes, die meisten auch mit Einrichtungen zur Darstellung von
Knochenleim versehen.

Die Extraktion des Fettes geschieht iiberall mittelst Benzin unter
Benutzung der patentirten Apparate von Richters, Seltsam u. A.

Die grosseren Schlesischen Diingerfabriken sind folgende:

1. Die Werke der ,Silesia®“ in Saarau, Woischwitz bei Breslau und
Merzdorf. Die drei genannten Werke produziren zusammen jéhrlich
ca. 350 000 Ctr. Superphosphate, das Woischwitzer ausserdem noch iiber
20 000 Ctr. entleimtes und unentleimtes Knochenmehl, 4000 Ctr. Leim
und 1200 —1300 Ctr. Knochenfett. Die letztgenannte Fabrik beschiftigt
ca. 300 Arbeiter und arbeitet mit 11 Dampfkesseln von zusammen
712 gqm Heizfliche und 5 Motoren mit 100 Pferdekrédften, die Merzdorfer
Fabrik, mit welcher, wie bereits erwdhnt, eine Aufbereitungsanstalt fiir
Schwefelkiese verbunden ist, mit 6 Dampfkesseln von 350 qm Heizflache
und 5 Motoren von 150 Pferdekraft. Die Anzahl der in ihr beschiftigten
Arbeiter betrdgt ca. 130. (Die Saarauer Anlage vergleiche unter I.)

2. Aktiengesellschaft vorm. Carl Scharff & Co. mit dem Sitz in
Breslau und der Fabrikanlage in Zawodzie bei Kattowitz, stellt jdhrlich
ca. 150 000 Ctr. Superphosphate, ausserdem 5000 Ctr. schwefelsaures
Ammoniak dar. Die Anzahl der Arbeiter ist durchschnittlich 80; Dampf-
kessel und Dampfmaschinen sind 2 vorhanden, mit bezichungsweise 140 qm
Heizflaiche und 70 Pferdekréften.

3. Theodor Pyrkosch in Ratibof produzirt pro anno mit 150 Ar-
beitern, 5 Dampfkesseln von zusammen 310 qm Heizfliche und 4 Ma-
schinen von 100 Pferdekrdften ca. 110 000 Ctr. Superphosphate, ca.
50 000 Ctr. diverse Knochenmehle, Knochenkohle, Leim, Fett, phosphor-
saurem Kalk etc.

4. Die Fabrik von Schréoder & Petzold bei Breslau stellt jahrlich
ca. 150000 Ctr. diverse Diingemittel (Superphosphate), ausserdem circa
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70 000 Ctr. Thomaspliosphatmehl dar. Beschiftigt werden 80 —100 Ar-
beiter. Damptkessel sind 2 vorhanden mit 100 qm Heizfliche und ein
Motor von 40 Pferdekréften.

5. Oskar Heymann, Breslau. Die Jahresproduktion besteht in
90 000 —10000O0Ctr. diversen Diingemitteln (Superphosphate, Knochen-
priaparate, Leim etc.). In der Anlage sind durchschnittlich 55 Arbeiter
beschiftigt. Die Anzahl der Dampfkessel betrdgt 3 mit zusammen 240 qm
Heizflaiche, die der Motoren 4 mit 140 Pferdekriften.

6. Schmidt & Stade, Frankenstein. Produktion: ca. 50 000 Otr.
Superphosphat.  Arbeiter werden durchschnittlich 25 beschiftigt. Es
ist ein Dampfkessel von 46 qm Heizfliche vorhanden.

7. Die Fabrik zum Watt, W. Berliner in Ohlau, fabrizirt jéhrlich
45 000 diverse Diingemittel, 2500 Otr. Knochenasche, 6000 Ctr. Leim,
2000 Ctr. Gelatine. Sie beschiftigt durchschnittlich 100 Arbeiter und
besitzt 4 Dampfkessel mit 270 qm Heizfliche und 4 Dampfmotoren mit
ca. 100 Pferdekriften.

Ausserdem sind noch zu erwédhnen die Diingerfabriken von Carl
Kothen, Greiffenberg, Paul Naumann, Schmolz, Gebr. Glogner,
Haynau, Schuster & W ilhelmy, Gorlitz.

Die in den angegebenen Anlagen beschéftigten Arbeiter und ebenso
die vorhandenen Kessel und Maschinen werden ausser zur Diingerfabrikation
auch bei der Darstellung der Schwefelsdure u. s. w. verwendet, so weit
Schwefelsdurefabriken mit den genannten Anlagen verbunden sind. Aus
diesem Grunde ist unter II die Zahl der Arbeiter, Kessel und Maschinen

nicht aufgefiihrt.

TY. Die Gewinnung Tton Kupfer (und Eisenerz, Purple ore) aus
den Abbrinden der Schwefelkiese auf nassem Wege.

Seitdem die Spanischen kupferhaltigen Schwefelkiese das Haupt-
rohmaterial fiir die Schwefelsdurefabrikation fast in allen Kulturldndern
Europas geworden sind, hat sich ein ganz neuer chemischer Industrie-
zweig entwickelt, der auf die Gewinnung des Kupfers aus den Schwefel-
kiesabbrianden gerichtet ist. Ausser dem Kupfer erhdlt man bei der
Verarbeitung der Abbrdnde auch das Eisenoxyd derselben, fast vollig
befreit von allen schddlichen Nebenbestandtheilen und mithin in einer
fiir die Verwendung beim Hochofenprozess ausgezeichneten Beschaffenheit.
In den Schwefelsdurefabriken Schlesiens werden jdhrlich ca. 240 000 Ctr.
kupferhaltige Spanische und Portugisische Schwefelkiese abgerdstet. Die

A
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daraus resultirenden 170 000 Ctr. Ahbrinde werden von der Konigs-
nnd Laurahiitte in Obersehlesien auf Kupfer und Eisenerz verarbeitet.
Ausserdem bezieht aber das genannte Etablissement noch die kupfer-
haltigen und nicht kupferhaltigen Abbrdnde einer grossen Anzahl Schwefel-
sdurefabriken des Ostlichen Deutschlands, so dass jéhrlich ca. 500 000 Ctr.
kupferhaltige und iiber eine Million Centner Abbrdnde iiberhaupt von
der Konigs- und Laurahiitte bezogen resp. verarbeitet werden.

Das Eisenerz hat ecinen Werth von ca. 1 Million Mark; fiir das
gewonnene Kupfer, dessen Marktwerth bekanntlich namentlich in den
letzten Jahren ausserordentlichen Schwankungen ausgesetzt gewesen ist,
wurden im Jahre 1887 ca. 500 000 Mark erzielt.

Die Verarbeitung der kupferhaltigen Abbrdnde geschieht nach dem von
M. Schaffner herriihrenden, gewohnlich nach Sterry, Hunt & Douglas
benannten R&st- und Auslaugeverfahren, iiber welches die chemische
Literatur der letzten 30 Jahre vielfache Mittheilungen enthidlt, auf welche
hier verwiesen sein mag.

Y. Die Thonerde-Industrie

ist in unserer Provinz nur durch ein einziges, aber recht bedeutendes
Etablissement, das der chemischen Fabrik H. Bergius & Co. in Gold-
schmieden, vertreten. Es stellte Anfangs die Thonerde aus dem Kryolith,
spiater aus dem sogenannten Wocheinit, heute aus Bauxit dar. Die
Jahresproduktion betrdgt ca. 48 000 Ctr. Thonerdehydrat, von dem ein
kleiner Theil im Etablissement zu Goldschmieden selbst zu schwefelsaurer
Thonerde (13 000 Ctr.) verarbeitet wird. Ausserdem werden ca. 2000 Ctr.
feinere Thonerdepridparate und Beizen und als Nebenprodukt ca. 50 000 Ctr.
Krystallsoda jahrlich gewonnen. Die Riickstinde von der Verarbeitung
des Kryoliths sind ein gesuchtes Material fiir die Zwecke der Reinigung
des Leuchtgases; es werden von denselben ca. 80 000 Ctr. pro anno
abgesetzt. Das Etablissement beschéftigt durchschnittlich 150 Arbeiter;
zum Betriebe dienen 4 Dampfkessel und 10 Dampfmaschinen mit zu-
sammen 130 Pferdekréften.

V1. Die Theer- und Ammoniak-Gewinnung.
Als Nebenbetrieb der Kokerei ist die Theer- und Ammoniakgewinnung
ein ganz neuer Industriezweig, dessen Entstehung dem letzten Dezennium
angehort; er befindet sich noch im Stadium der Entwickelung und ist

unzweifelhaft einer grossen Ausdehnung fdhig. Von den vielen Kokereien
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Niederschlesiens sind bis jetzt nur zwei auf die gleichzeitige Gewinnung
von Theer und Ammoniak eingerichtet. Was die Oberschlesischen Werke
betrifft, so werden dieselben an einer anderen Stelle Erwdhnung inden.
Die Niederschlesischen Werke auf der Eriedenshoffnunggrube bei Herms-
dorf und der Carl Georg Yictorgrube bei Gottesberg produzirten im
Jahre 1887:
24 000 Ctr. Theer und
6440 Ctr. schwefelsaures Ammoniak,

fiir welche beiden Produkte eine Bruttoeinnahme von 94 OOO Mb. erzielt
wurde. Von dem in der niederschlesisechen Kohle enthaltenen 1% Stick-
stoff werden etwa 0,i5°/0 als schwefelsaures Ammoniak (0,76%) ge-
wonnen. Die grossere Menge des fiir landwirthschaftliche und industrielle
Zwecke benutzten Schwefelsduren Ammoniaks wird auch heute noch aus
dem Gaswasser gewonnen. Von den Schlesischen Gasanstalten beschiftigen
sich nur sehr wenige mit der selbststindigen Darstellung der Ammoniak-
salze, sie ilberlassen ihre Gaswisser fast alle an Unternehmer, die die
Gewinnung der Ammoniaksalze sich zur Aufgabe machen. Namentlich
bei dem jetzigen niedrigen Preisstande des schwefelsauren Ammoniaks
ist eine Versendung der Gaswisser auf weitere Entfernungen 6konomisch
nicht durchfiihrbar, woher es kommt, dass die Ammoniakfabriken meistens
in der Ndhe der Gasanstalten liegen und sich dieser Industriezweig in
eine grosse Anzahl unbedeutender Betriebe, deren einzelne Auffithrung
uns zu weit fiihren wiirde, zersplittert hat.

An dieser Stelle moge die chemische Fabrik fiir Theerprodukte,
C. M. Schmook in Mochbern Erwdhnung finden. Dieselbe bezieht den
Bohtheer in eigens dazu erbauten Bassinwagen aus allen Theilen Schlesiens
und den angrenzenden Osterreichischen Landern. Derselbe wird der
Destillation unterworfen und werden dabei Benzol, Toluol, Xylol,
Anthracen, Carbolsdure, Naphtalin, Pyridin, Impraignirél, Steinkohlen-
theer und Pech gewonnen. Die Anlage beschéiftigt ca. 20 Arbeiter und
besitzt einen Dampfkessel von 40 qm Heizfliche und eine Maschine von
6 Pferdekriften.

Bedauerlich ist es, dass die recht bedeutende Theerfabrikation
Schlesiens bis jetzt in der Provinz noch nirgends die Anregung zum
Inslebentreten einer selbststindigen Theerfarbenindustrie gegeben hat.
Hoffen wir, dass auch dieser Zweig der chemischen Gewerbethdtigkeit
in unserer Provinz bald eine Vertretung finden moge.
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YII. Fabrikation der sogenannten kleinen Chemikalien.

Wir haben hier in erster Reihe die chemische Fabrik von Dr. Theodor
Schuchardt und von Schuster & Wilhelmy in Gorlitz und sodann die
des Morgensternwerkes (Etablissement der ,,Silesia, Verein chemischer
Fabriken®) bei Merzdorf zu nennen.

Das erstgenannte Etablissement ist im Jahre 1865 gegriindet worden.
Dasselbe beschéftigte sich wahrend des 1. Dezenniums seines Bestehens
hauptsdchlich mit der Darstellung technischer Chemikalien (Tannin, Zinn-,
Kupfer- und Eisenprédparate), spédter auch in hervorragendem Maasse mit
der Fabrikation von chemisch reinen Reagentien, sowie von Priparaten
zum medizinischen und wissenschaftlichen Gebrauch.

Der ersteren Seite seiner Thdtigkeit wurden in Folge der Zoll- und
Steuerpolitik des Jahres 1878 engere Grenzen gezogen, dagegen hat sich
die andere in hervorragendem Maasse entwickelt, so dass die Firma,
welche einen bedeutenden Export erzielt, auch im Auslande zu den best-
renommirten gehdrt. Sie beschéftigt zur Zeit iiber 60 Arbeiter.

Die Fabrik von Schuster & Wilhelmy, gegriindet 1866, ist be-
kannt durch ihre Metallpridparate (Antimon, Zink-, Zinn-, Eisen- und
Mangansalze und Oxyde), STatronsalze, Fluorverbindungen, Tannin etc.
Dieselben dienen hauptsdchlich fiir die Zwecke der Textil-, Glas- und
Thonindustrie. Die Anzahl der beschéftigten Arbeiter betrdgt durch-
schnittlich 75. Es sind 5 Dampfkessel mit 160 qm Heizfliche und
7 Motoren mit 90 Pferdekrédften im Betriebe.

Das Morgensternwerk hat erst seit einigen Jahren die Anfertigung
von kleinen Chemikalien und Farben in seinen Betrieb mit aufgenommen.
Die ersteren sind bis auf einige, welche nicht dargestellt werden (Tannin,
Fluorverbindungen), mit denen der vorher genannten Firma identisch.

Im Uebrigen vergleiche unter Schwefelsdurefabrikation.

VIIL Holzdestillation.

Dieselbe wird von einem Oberschlesischen Etablissement, der Aktien-
gesellschaft ,,Xylolyse“ in Zawadzki gehorig, betrieben. Die Fabrik ist
1884 errichtet worden. Sie beschéftigt sich mit der Holzverkohlung
und der Verarbeitung der Destillationsprodukte auf reine Handelswaare.
Gegenwirtig sind 12 schmiedeeiserne Retorten von je 2,35 cbm Inhalt
im Gange. Das in kupfernen Kiihlvorrichtungen gewonnene Destillat
wird vom Holztheer getrennt und umdestillirt, wobei die Essigsdure an
Kalk gebunden, wéhrend der Holzgeist kondensirt wird. Die Ldsung
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des essigsauren Kalkes wird eingedampft und das Produkt, der sogenannte
Holzkalk (unreiner essigsaurer Kalk), entweder als solcher verkauft oder
mit Salzsdure zerlegt und auf reine und teehnische Essigsdure verarbeitet.
Der Holztheer dient zum Anstrich als Schutzmittel gegen die E&ulniss
des Holzes; in noch hoherem Maasse besitzt das bei der Destillation des
Holztheeres gewonnene schwere Del diese konservirende Eigenschaft,
wihrend das abfallende Pech zur Dachpappenfabrikation dient.

Das Etablissement beschéftigt 50—60 Arbeiter (die Héilfte davon
mit der Vorbereitung des Holzes) und besitzt einen Dampfkessel von
60 qm Heizflache.

IX. Die Fabrikation der arsenigen Siure (Arsenik) und anderer
Arsenverbindungen, sowie die Gewinnung von Gold aus den
Biickstinden der Arsenikerze.

Der hier zu besprechende interessante Prozess fidllt zum Theil in
das Gebiet der Hiittentechnik, doch ist die chemische Seite desselben
neuerdings so stark entwickelt, dass er bei der Darstellung der chemischen
Industrie wohl am besten seine Stelle findet.

Die Keichensteiner Arsenikkiese sind schon um die Mitte des

13. Jahrhunderts Gegenstand bergminnischer Gewinnung gewesen.

Bis zum Jahre 1675 stellte man indessen aus denselben nicht
Arsenik, sondern nur Gold dar, indem man sie in Schachtéfen auf Koh-
stein niederschmolz, diesen darauf verbleite und abtrieb, wobei das Gold
auf dem Treibheerde zuriickblieb. Im Jahre 1699 wurde die Arsenik-
gewinnung begonnen, die aber erst 12 Jahre spédter in ein regelméssiges
Stadium trat, als die Bergwerke freies Eigenthum der Stadt Eeichenstein
geworden waren. Die Goldgewinnung kann nicht unbedeutend gewesen
sein, da im Jahre 1547 21 287 Stick Dukaten erwidhnt werden, die
auf der Keichensteiner Miinze ausgeprigt wurden. Die Produktion an
Arsenikalien hat sich in den Jahren 1711 —1879 zwischen 1000— 5000 Otr.
pro anno bewegt. Dann lag das Werk mehrere Jahre lang in Fristen.

Im Jahre 1883 kaufte Herr Hermann Giittler (in Firma W. Giittier
in Eeichenstein) das Arsenikwerk von der Stadt und brachte Bergbau
nebst Hiitten wieder in Betrieb. Nachdem speziell das Hiittenwerk von
dem neuen Besitzer mit modernen technischen Einrichtungen ausgestattet
worden, war es moglich, im Jahre 1887 ca. 8000 Ctr. Arsenikalien zu

produziren, die grdsstentheils zum Export gelangten.
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Der alte Goldschmelzprozess wurde nach 1675 noch wiederholt ver-
suchsweise, sowohl in Reichenstein als auch anderwdérts, zur Belebung
des dortigen Bergbaues wieder aufgenommen (noch in neuester Zeit sind
grosse Quantititen Reichensteiner Abbrdnde auf den Freiberger Werken
mit Erfolg zuschlagsweise zur Entgoldung gelangt), doch gelang es nicht,
ihn konkurrenzfdhig zu machen.

Im Jahre 1850 versuchte der verstorbene CommerzienrathW. Giittler,
den Plattner’schen Ohiorationsprozess zur Entgoldung der Reichensteiner
Abbriande anzuwenden, und nachdem diese Versuche Erfolg hatten, er-
richtete er die Goldhiitte, welche von 1850— 1861 im Betriecbe war und
239 Mark reines Gold aus 46 531 Ctr. Abbrdnden lieferte. Der Betrieb
wurde eingestellt, als der Besitzer in Folge Erkrankung der Angelegen-
heit nicht mehr das frithere rege Interesse zuwenden konnte. Das Be-
streben des jetzigen Besitzers Herrn Hermann Gittler ist es, die
Goldgewinnung auf chemischem Wege wieder aufzunehmen. Wenn auch
die Versuche in dieser Hinsicht noch nicht abgeschlossen sind, so darf
man sich doch der begriindeten Hoffnung hingeben, dass dieses Ziel
erreicht werden wird.

Als interessante Thatsache mochten wir noch erwdhnen, dass die
Trauringe mehrerer Mitglieder unseres kaiserlichen Hauses aus reinem
Reichensteiner Golde angefertigt worden sind.

Wir wiinschen dem alten Bergbau und der mit ihm verbundenen
chemischen Industrie, die einer durch landschaftliche Schonheit bevor-
zugten Gegend Schlesiens zum Segen gereichen wird, ein frohliches
Gedeihen.

X. Sprengstoffiabrikation.

1. Die unter IX. erwdhnte Firma W. Giittler in Reichenstein be-
treibt die Pulverfabrikation bei Reichenstein (Maifritzdorf, Follmersdorf,
Heinrichswalde) und bei Kriewald in Oberschlesien. Es wird produzirt:
Gewehr-, Geschiitz- und Sprengpulver (auch komprimirtes Sprengpulver)
bis zu den grdssten Quantititen. Die Pulverfabrikation in Reichenstein
ist schon sehr alt. Thre Anfdnge flihren bis auf das Jahr 1706 zuriick.

2. Die Oberschlesische Aktiengesellschaft fiir Fabrikation von Lignose
zu Kruppamiihle bei Keltsch, im Jahre 1873 begriindet, stellte Anfangs
,Lignose“ (nitrirten Holzstoff) und Schiessbaumwolle dar. Im Jahre 1878
wurde die Fabrikation von Lignose eingestellt; man ging von da ab zur
ausschliesslichen Produktion von komprimirter Schiessbaumwolle {iber.

Jahre 1874 schloss die Gesellschaft mit der Kaiserlichen Deutschei™”
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Marine einen Vertrag, durch welchen ihr die Lieferung des gesammten
Bedarfs an Schiessbaurnwolle iibertragen wurde. Die Etablissements ge-
horen zu den bedeutendsten ihrer Art und liefern ihre Produkte wohl
an alle europdischen Staaten. In der Schiessbaumwollenfabrik werden
iber 100 Arbeiter beschdftigt und jédhrlich ca. 6000 Ctr. komprimirte
Schiesswolle dargestellt, seit Ende vorigen Jahres ist die Gesellschaft mit
dem Bau einer Dynamitfabrik beschidftigt, in der jdhrlich 9000 Ctr.
Dynamit produzirt werden sollen.
3. Schlesische Sprengstofffabrik H. Koetz in Altberun beschéftigt

sich mit der Darstellung von Dynamit. Ueber die speziellen Betriebs-

verhidltnisse fehlen uns Nachrichten.

XI. Die Bleiweissfabrikation
wird von der Schlesischen Bleiweissfabrik von Schube & Brunnquell
in Ohlau betrieben, welche seit dem Jahre 1862 besteht. Das Bleiweiss
wird nach dem deutschen Logenverfahren dargestellt, ausserdem wird
auch Bleizueker fabrizirt. Gesammtproduktion ca. 30 000 Otr. jéhrlich.
Arbeiterzahl 50— 60. Die Anlage arbeitet mit 3 Dampfkesseln von zu-
sammen 70 qm Heizfliche und 2 Dampfmaschinen von je 15 Pferde-
kriften. Sie ist ausgezeichnet durch vorziigliche sanitidre Einrichtungen,
durch welche die Arbeiter mit Erfolg vor den gefdhrlichen chronischen

Bleivergiftungen geschiitzt werden. Dr. Richters.



Grappe IX. Die Entwickelung der Leinen-Inlstrie in Schlesien,
2, Spinnerei und Weberei)

ie Flachsspinnerei mit Spindel und Spinnrad war bis zu ihrer

Vernichtung durch die englische Spinnmaschine eine Haupt-

beschiftigung fiir die Bewohnerschaft Schlesiens; Maénner,
Weiber, Kinder, Médgde und Knechte handhabten die Spindel fiir eigenen
oder fremden Bedarf.

Auch machte das Spinnen von Garn in Schlesien einen Theil der
Dienste aus, welche die Unterthanen ihren Grundherrschaften leisten
mussten.

Die Verpflichtung, eine gewisse Anzahl Stiicke oder Strdhne fiir
den Gutsherrn jdhrlich zu spinnen, findet man bereits in den &dltesten
Urbarien und Schéppenbiichern der Dorfer und fast iiberall bestand der
Lohn des Gesindes zum Theil in dem Messbrauch eines Stiick Landes
mit Lein besdt, um daraus den zu einigen Hemden ndthigen Flachs zu
gewinnen. Eine Magd erhielt z. B. eine Metze Leinsamen auf dem
Herrschaftsacker ausgesdt, zu dessen Bearbeitung sie die Sonntage an-
wendete.

Friedrich der Grosse hat selbst die Flachsspinnerei den Soldaten
in den Garnisonen als einen nicht unanstindigen Nebenverdienst an-
empfehlen lassen, und es war, wie Kloeber (Schlesien vor und seit dem
Jahre 1740) berichtet, nicht ungewo6hnlich, junge Herkulesse mit Schnurr-
béarten bei der Spindel zu sehen.

Das Spinnrad, bereits 1530 durch Johann Jiirgens erfunden, kam
in Schlesien erst in der 2. Hélfte des achtzehnten Jahrhunderts in
Gebrauch.

~ Theodor Donat, Ueber die Grundlagen der deutschen und im Be-
sonderen der schlesischen Leinen-Industrie.
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Das Spindelgarn, welches besonders in der Gegend von Greiffenberg
in ausgezeichneter Feinheit gesponnen wurde, so dass man im Stande
war, ein Stiick, bestehend aus 4800 Fédden, durch einen Fingerring zu
zichen, unterschied sich von dem E&ddchengarn durch lindere Drehung,
und die daraus gewebte Leinwand war geschmeidiger und brach nicht
so leicht, wie die aus Rddchengarn gewebte; sie wurde deshalb in vielen
Léndern, wie Italien, Spanien, Portugal der letzteren vorgezogen. Auch
eignete sie sieh ihrer Weichheit halber besser zum Bleichen und Firben.
Auf dem Gebiete der Spinnerei wird der Name einer ausgezeichneten
Spinnerin, Anna Elisabeth Grosser, geb. Leuschner zu Toschendorf

bei Wiisfcewaltersdorf zu jener Zeit vielfach genannt.

Obwohl in ganz Schlesien guter Flachs wéchst, so war doch der
beste um Glogau, Jauer, Neisse, Oels, Poln.-W artenberg und in
der Grafschaft Glatz. An diesen genannten Orten waren daher auch
die bedeutendsten Flachsmarkte.

Der Handel mit Leinengarn in Schlesien war ausserordentlich be-
deutend., besonders auf den Garnmérkten Neisse, Schweidnitz, Liegnitz>
Goldberg, Bunzlau. Als Kéufer traten nicht allein die Schlesischen,
sondern auch die Oesterreichischen und Séachsischen Weber auf, welche
das Schlesische Garn besonders werth hielten.

Die Preise auf diesen Mirkten richteten sich einestheils nach der
Flachsernte, anderntheils nach dem Bedarf fiir Leinwand, je nachdem
die Konjunktur fiir dieselbe war. Durch die grossen Kriege, welche in
jedem Jahrhundert gerade Schlesien stets hart trafen, war man an
grosse Schwankungen in Bedarf und im Preise gewohnt, ertrug die
dadurch hervorgerufenen Leiden mit staunenswerther Geduld und Aus-
dauer und war es der Zdhigkeit des Schlesischen Charakters zu danken,
dass nach Beseitigung der Ursachen Handel und Wandel bald wieder in
Flor standen.

Gerade weil man durch miindliche Tradition an diesen Wechsel des
Geschifts gewohnt und iiberzeugt war, dass nach einer schlechten Periode
wieder eine bessere ecintreten wird, konnte zuerst ganz unbeachtet,
von Manchen bespdttelt, von Andern unterschiitzt, von Wenigen ihrer
Bedeutung nach richtig gewiirdigt, die bedeutendste Neuerung im Gebiete
der Leinenindustrie — die Masehinenspinnerei — entstehen.

Seit Erfindung der Baumwollen-Spinnmaschine, nachdem deren
srstaunliche Produktionsfdhigkeit mehr und mehr bekannt und deren/
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Konkurrenz mehr und mehr gefiihlt wurde, musste fiir den einsichtigen
Fachmann der Gedanke nahe liegen, @hnliche Maschinen auch zum Spinnen
des Flachses zu verwenden, um ein gleichmissigeres, festeres und dabei
billigeres Garn herzustellen, als der Handspinner solches zu liefern ver-
mochte.

Allein die Eigenschaften des Flachses — von denen der Baumwolle
ganz wesentlich verschieden »— Hessen das Problem nicht bald zur Ldsung
kommen. Und selbst als man die hauptsidchlichsten Schwierigkeiten in
der Konstruktion der Vorhereitungs- und Spinnmaschinen gliicklich iiber-
wunden hatte, was man vorzugsweise dem Genie des Pariser Mechanikers
Girard (1810) verdankte, der damit leider vergeblich den von Napoléon I.
ausgesetzten Preis von 1 Million Francs zu gewinnen hoffte, war von
Erfolgen der Flaehsgarn-Maschinenspinnerei auf dem Kontinente noch
lange wenig zu spiiren, nur England und speziell Irland gingen gliicklich
vorwirts und gewannen rasch einen ganz bedeutenden Vorsprung; dadurch
war das Loos der deutschen Leinenindustrie auf mehrere Jahrzehnte ent-
schieden.

Und doch war auch in Schlesien ein Mann beinahe seit Beginn
dieses Jahrhunderts durchdrungen von der Ueberzeugung der absoluten
Nothwendigkeit und der eminenten Bedeutung der Maschinenspinnerei
fortwahrend aufs Eifrigste bemiiht, die grosse Aufgabe zu lésen und
dem deutschen Vaterlande die Prioritdt der Erfindung zu sichern.

Dieser Mann war Johann Gustav Wilhelm Alberti aus
W aldenburg.

Er war der Sohn des Herrn Gustav Alberti, Prediger an der
St. Katharinenkirehe in Hamburg, kam als junger, intelligenter und
strebsamer Kaufmann nach Schlesien und begriindete in Waldenburg
1784 mit der Firma Schreiber & Co. in Breslau und C. G. Assmann
ein Leinwandfabrikationsgeschéft, das er spéter unter seinem eigenen
Namen allein bis 1818 fortiihrte.

In diesen ca. 30 Jahren beschiftigte er sich damit als Erster in
Deutschland, erkennend, von welcher eminenten Wichtigkeit mechanische
Flachsgarnspinnerei fiir die gesammte, damals so bedeutende deutsche
Leinen-Industrie sein musste, in der ausdauerndsten Weise, keine
Schwierigkeiten, Kosten und Opfer scheuend, Maschinen zu konstruiren,
die diesem Zwecke entsprechen sollten. Er reiste in den ersten Jahren
dieses Jahrhunderts selbst nach der Schweiz, um dort gemachte oder
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fehlgeschlagene Versuche, auf mechanischem Wege Flachsgarn zu spinnen,
in persdnliche Untersuchung zu ziehen. Erfolge wechselten mit Ent-
tduschungen hei seinem Bestreben; die napoléonischen Kriege schiadigten
sein Leinwandgeschéft: aber selbst wiahrend dieser Kriege, in denen seine
beiden édltesten S6hne, Herrmann und Wilhelm Alberti, als Frei-
willige mit Auszeichnung gegen den Feind kdmpften, forderte er dieselben
auf, Erfahrungen zu sammeln fiir seinen Zweck in den bereits in Holland,
Belgien und Frankreich existirenden mechanischen Baumwoll-Spinnereien.

Trotz der Ungunst der Verhéltnisse waren diese eifrigen Bestrebungen
von Erfolg gekront, denn um das Jahr 1818, zu welcher Zeit die noch
heute bestehende Firma ,,Gebriider A lberti“ ins Leben trat, waren
die ersten tausend mechanischen Flachsspindeln des europédischen Kon-
tinents in Waldenburg i. Schl, in Betrieb gesetzt und damit gleichzeitig
der Forderung der preussischen Kegierung geniigt, welche, wenn auch
nach jetzigen Anschauungen und Verhidltnissen mit nicht bedeutenden
Mitteln, so doch immer mit vollster Anerkennung der Bemiihungen

dieser Firma, den Anfang des Werkes unterstiitzt hatte.

1825 wurden dann ca. 5000 selbstgebaute Spindeln mit der ersten
grosseren stehenden Dampfmaschine in Schlesien — letztere gebaut von
F. A. Egells in Berlin, montirt von dem spéter so beriihmt gewordenen
Borsig — in Betrieb gesetzt, und wurden damals vorzugsweise die
feinen Nummern von No. 40 —120 Line produzirt.

Unter welchen personlichen und pekunidren Opfern diese Firma ihr
Ziel erreicht hat, dariiber Hessen sich Bdnde mit interessanten Daten
und autentischen Beweisen schreiben, und welche anderen — namentlich
technischen — Schwierigkeiten sie zu iiberwinden hatte, Beschaffung
von Rohmaterialien aller Art, Anlernung der Arbeiter, Vorurtheil gegen
mechanisches Gespinnst etc. etc., davon wird sich der nur einen richtigen
Begriff machen konnen, der sich in jene Zeit zuriickversetzt, wo die
moderne Technik eben erst begann, wo an Eisenbahn, Telegraph, gute
Beleuchtung etc. noch nicht gedacht wurde.

Darum aber gebiihrt diesen Herren um so grossere Ehre, diejenigen
Leute gewesen zu sein, die den ersten Impuls fiir die mechanische Flachs-
spinnerei auf dem Kontinent mit Ausdauer gegeben haben.

Bis hierher sind dies die eigenen Angaben der Herren Gebr.
Alberti, Waldenburg, den 6. Mérz 1883. Das Manuskript befindet

sich in den Hidnden des Herrn Kaufmanns Th. Donat zu Erdmannsdorf.
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Im Jalare 1827 wurde der Firma Gebr. Alberti zu Waldenburg
anlédsslich der Betheiligung an einer Ausstellung vaterldndischer Erzeugnisse
durch Konigl. Kabinetsordre wegen der Verdienste um die Maschinen-
Flachsspinnerei eine goldene Denkmiinze verliehen.

3 Jahre spdter waren in der Alberti’sehen Spinnerei 4000 Fein-
spindeln mit allem Zubehoér von Hechel und Vorspinnmaschinen im
Gange.

Es war daselbst ein Personal von 290 bis 300 Fabrikarbeitern, 7 bis
8 Aufsehern und Kontrollbeamten, 8 Handlangern, 3 Kommis und 15 Hand-
werkern beschéftigt.

Erst im Jahre 1832 entstand in Schlesien die zweite Flachsspinnerei
und zwar zu M drzdorf im Kreise Bolkenhain, erbaut von dem zu grosser
Bedeutung gelangten Hause Christian Gottlieb Kramsta & Sohne
in Freihurg i. Schl. — O. G. Kramsta, der Griinder der Firma,
war der Sohn des Kiirschnermeisters Johann George Kramsta zu
Freiburg. Derselbe begann im Jahre 1771 einen Handel mit Rauch-
waaren, welchem spéter der Handel mit Schnittwaaren und Leinwand
hinzugefiigt wurde, und betrieb diese Geschifte allein bis zum 1. Januar 1800.
An diesem Tage nahm er seine Sdhne, ndmlich:

1. Christian Gottlieb, 2. Karl Friedrich, 3.
Gottlob, 4. Ernst Heinrich,

als Theilnehmer in dieses Geschift auf, welches nun unter obengenannter

Firma fortgefiihrt wurde; spiter ist diese Bezeichnung in C. G. Kramsta

& Sohne abgekiirzt und auch so ins Handelsregister eingetragen worden.

Keine andere Schlesische Firma war in ihren Unternehmungen im
Allgemeinen, trotz aller Ungunst der Verhéltnisse, so von Gliick be-
giinstigt wie diese, aber sie entwickelte auch eine ungemeine Riihrigkeit,
welche sich in dem Betriebe einer fortwdhrend wachsenden Zahl von
Spinnerei-, Weberei-, Bleicherei- und Farberei-Etablissements etc. be-
kundete.

Unter den obengenannten vier Briidern wurde George Gottlob
durch den Titel eines Geheimen Kommerzienraths geehrt, und seine Sohne
Eduard und Gustav in den Adelstand erhoben.

Ernst Heinrich Kramsta, der vierte Bruder, wurde der Be-
griinder der Bolkenhainer Kommandite, diese entstand bereits 1809.
Einige Jahre nachher legte dieser drei Garnbleichen in W iirgsdorf
und in den 20er Jahren die beiden in Ketschdorf und Altschdnau
an. Er starb 1845.

George
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Sein Schwiegersohn W ilhelm W uthe, geb. 1807 zu Jauer, trat
am 1. September 1837 als Soeius in das Gesammthaus Kramsta und
veranlasste 1857 den Bau der ersten mechanischen Weberei in Schlesien,
welche 1858 begonnen wurde und am 1. Mai 1859 in Betrieb tarn, er
erlebte dieses Ereigniss nicht mehr, denn er starb am 15. Februar 1859.

Die letzten Chefs dieses weltberiihmten Handelshauses, welches Um-
sidtze von 2—3 Millionen Thaler pro Jahr erzielte, waren vor dem Ver-
kauf an die heute im Besitz der verschiedenen Etablissements befindliche
Aktiengesellschaft fiir Schlesische Leinen-Industrie die Herren
Eduard von Kramsta, Georg von Kramsta und Emil Wuthe.

Mit der Spinnerei in M édrzdorf hatte die Firma im Anfang kein
Gliick, denn kaum war dieselbe so weit hergestellt, dass 1 Vorspinn-
maschine und 11 Feinspinnmaschinen in Betriebe waren, so brannte das
Gebdude mit allem Inhalt total nieder und es vergingen wieder ein paar

Jahre, ehe durch einen neuen Bau das Ziel erreicht wurde.

In jener Zeit entstand auch die Spinnerei von Kopisch in
Patschkey (jetzt Willmann). In den 40er Jahren die Etablissements
von Erdmannsdorf, Landeshut und Lutrdtha bei Sagan.

Durch das rapide Zuriickgehen des Leinwandexporthandels, durch
die langsame Entwickelung der Maschinenspinnerei, gerieth die Hand-
spinnerei in grosse Noth, denn durch diese hatte ein grosser Theil der
Bevolkerung Schlesiens bisher einen lohnenden Verdienst gehabt.

Das flache Land, wo der Ackerbau die Bevdlkerung ausreichend
beschiéftigte, iiberwand den Verlust dieses Nebenerwerbes leicht, aber
die zahlreiche Bevdlkerung auf einem der grossten Fabrikendistrikte
Deutschlands, der {iiber 30 Meilen langen Strecke im Gebirge, fiir die
eine andere Beschiftigung nicht existirte, da der Landbau sie nicht er-
nidhrte und Fabriken wie heute nicht vorhanden waren, musste eine lange
recht triibe Periode durchleben.

Spinner und Weber besassen keine Kapitalien, um die Maschinen-
spinnerei rascher zu fordern, die Begierungen hatten vollauf zu thun,
um die Schdden der Freiheitskriege zu heilen, sie konnten eine dem Be-
diirfniss geniigende Beihilfe nicht gewéhren.

Die Konstruktion der Spinnmaschinen war nur Wenigen ein kundiges
Geheimniss und diese Wenigen waren Fachleute, denen man es nicht

Xerargen konnte, wenn sie die mit grossen Opfern an Geld und Zeit
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errungenen Erfolge nicht sofort durch Publikation zum Gemeingut Aller
machten, sondern fiir sich Entschiddigung und Gewinn suchten.

England, welches allein Werkstitten besass, in denen Spinn-
maschinen fabrikméssig hergestellt wurden, hielt es, um der eigenen
Industrie den Yorsprung zu sichern, fiir nothwendig, ein strenges Aus-
fuhrverbot zu erlassen.

Dies sind wohl erhebliche Griinde, um die Langsamkeit, mit der
sich die Maschinenspinnerei entwickelte, zu entschuldigen und entkréftet
die Vorwiirfe, welche dieserhalb Schlesien gemacht wurden, zum
grossen Theil.

Seit Beginn dieses Jahrhunderts, wo die ungilinstige Gestaltung
der Handelsverhiltnisse ernste Besorgnisse erregte, zeigen die Akten der
Konigl. Ministerien, des Konigl. Schlesichen Ober-Prisidii, der Konigl.
Provinzial-Steuerdirektion und der betreffenden Regierungen das auf-
richtige Bestreben, es an der ndthigen Nachhilfe fiir das gliickliche Ge-
deihen des Schlesischen Leinwandhandels nirgends fehlen zu lassen. Unter
denen, welche fiir die Sache besonders thdtig waren, werden schon
Anfangs die ersten Staatsménner jener Zeit bemerkt, und es ist ebenso
interessant wie belehrend, die Entwickelung der Massregeln und der sie
leitenden Grundsdtze zu verfolgen. Vielen dieser Verhandlungen gebiihrt
eine bevorzugte Stelle in den Annalen der Preussischen Geschichte.

Der grosse Staatsmann Hardenberg interessirte sich mit lebhafter
Warme fiir die Prédge; er erkannte das Ungliick in dem Kastengeiste
und der Abneigung des betreffenden Gewerbestandes gegen das noth-
wendige Portschreiten und er sprach sich wiederholentlich dahin aus,
wie er die Begierung. fiir verpflichtet halte, Alles, was Vernunft und
Erfahrung an die Hand geben, aufzubieten, dass das Gewerbe eine
bessere Richtung erhalte und nicht in einer Auffassung bestidrkt werde,
welche zu grossem Elend fithre. Daneben habe die Regierung kein
Mittel zu versdaumen, den Absatz nach Aussen zu fordern, auch miisse
durch Erleichterung der Kommunikationen und zweckméssige Polizei-
gesetze der Handel im Inlande Forderung erhalten. Die Regierung solle
diese Leinen-Arbeiter selbststindiger, kréftiger und unabhédngiger von
einem einzelnen so prekdren Gewerbezweige und fdhiger zum Uebergange

zu dndern Beschdftigungen machen.

Man wird es unserer Zoll- und Polizei-Gesetzgebung nicht zum
Vorwurfe machen konnen, dass sie diese Winke unbeachtet gelassen habe.
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Und aneli in der darauf folgenden Zeit sehen wir die mit diesem Theile
der Verwaltung betrauten Staatsmédnner im Sinne Hardenbergs wirken.

Vorzugsweise erscheinen unter diesen die Namen: Graf Biilow,
Kunth, Beuth und Merkel. Sie folgten aufmerksam der industriellen
Entwickelung des Auslandes, und es entging ihnen nicht, woher die
hauptsidchlichste Gefahr drohe. Insbesondere traf Beuth, dem Preussens
industrieller Aufschwung so besonderen Dank schuldet, auch hier sofort
das Richtige, indem er sich selbst an Ort und Stelle von den Fort-
schritten der englischen Leinen-Industrie iiberzeugte. Die Beuth’scheu
Reiseberichte, gleich gediegen wie belehrend, und die Vorschldge, die
sich daran kniipften, verdienen gewiss die hochste Beachtung und An-
erkennung. Haben sie nicht iiberall die noétige Beherzigung gefunden,
so ist es wenigstens nicht Schuld der Regierung; hundertfédltige Belege
liegen dafiir vor.

Aber auch in anderer Beziehung suchte die Regierung Nachhilfe
zu schaffen, besonders da, wo unter dem Drucke der Handels-Konjunktur
Noth und Elend eingekehrt waren.

Des Konigs Majestdt gaben schon in den ersten Dezennien dieses
Jahrhunderts in wahrhaft landesvéterlichem Sinne, im Jahre 1819, grosse
Summen zur Beschéftigung Arbeitsloser und zur Unterstiitzung Darbender.

Die Thitigkeit der Preussischen Staatsregierung fiir die Verbesserung
der Zustinde im Schlesischen Gebirge ldsst sich nach fiinf Haupt-
abschnitten theilen, von welchen:

der erste bis zum Jahre 1836,

der zweitevonda bis zum Jahre 1839,

der drittevon da bis 1845,

der viertevon da bis Ende 1849,

der fiinftevon da bis zur Gegenwart reicht.

Wiéhrend des ersten Abschnitts suchte die Verwaltung durch Rath-
schldge und Verbesserungen der zuriickgebliebenen Industrie forderlich
zu werden.

Wihrend des zweiten beschrinkte sie sich hauptsdchlich auf die
Erleichterung des aus dem industriellen Verfalle hervorgegangenen
Nothstandes.

Wihrend des dritten unternahm und beforderte sie daneben Versuche
zu einer Neugestaltung der Leinen-Industrie und Einfiihrung neuer Be-

schéftigungen.
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Waihrend des vierten griff sie direkt mit dahin gerichteten Mass-
regeln ein und ertheilte zu diesem Behufe den fiir die Wendung der
Verhiltnisse so bedeutungsvoll gewordenen ,,Generalauftrag®.2)

Wihrend des fiinften und letzten endlich iibertrug sie die Durch-
filhrung dieser Massregeln den Provinzialbehdrden, welche sich dazu der
Mithilfe der inzwischen entstandenen Handelskammern und neu er-
nannten Gewerberdthe bedienen sollten und zu dem grossen Aufschwiinge
der Industrie im Gebirge fithrte, dessen wir uns heut erfreuen.

Nach der Lage der Akten beschrdnkte sich die Théatigkeit der Ver-
waltung bis 1836 auf Versuche zum Anbau der verschiedenen fremden
Plaehssorten in der Provinz, auf Versuche zur Einfiihrung der Belgischen
Flachsbau- und Bereitungs-Methode und auf Empfehlung einzelner Ver-
besserungen in der Weberei zum Theil auf Veranlassung der hohen
Ministerien.

Im Uebrigen iiberliess man den Fabrikanten und Handelsstinden
die weiteren Entwickelungen und Fortschritte.

Die in den Generalakten der Koniglichen Regierung zu Liegnitz
zerstreut befindlichen Verhandlungen hatten damit auch 1886 ziemlich
ihr Ende erreicht und als eine vereinzelte Massregel kommt nur noch
im Jahre 1837 der Versuch zur Einfilhrung einer Art von Doppel-
spinnrddern durch die Regierung vor, einer Methode, die indess bei der
Wahl der Werkzeuge keinerlei Begilinstigung verdiente und die daher
im Jahre 1840 wieder aufgegeben werden musste.

Der inzwischen mit dem rapiden Verfall des Leinwandhandels
gleichméssig zurlickgehende Wohlstand der Leinenarbeiter hatte bald die
Aufmerksamkeit der Staatsbehorde auf sich gezogen, und nachdem einige
Missjahre diesen Zustand zu einem an Hungersnoth grenzenden Nothstand
umgeschaffen hatten, Unterstiitzungen als unerldssliches Mittel erkennen
lassen, zu deren Gewédhrung sich denn auch der Staat, wie schon frither
in &dhnlichen Fillen, durch Ueberweisung ansehnlicher Unterstiitzungs-
summen bereit fand.

So grossartig die zur Beseitigung des Nothstandes hergegebenen
Mittel auch waren, so eifrig und warm von der Behorde fiir den Gewinn
des hochsten Nutzens daraus gesorgt wurde, so blieb ihre Thétigkeit
hierauf beschrinkt und somit leider die Ueberzeugung ausgesprochen,

dass nach so vielen missgliickten Versuchen zur Herstellung des Handels

2) An den Konigl. Preuss. Regierungsrath von Minutoli zu Liegnitz.
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jeder neue aufgegeben werden miisse. Man hatte durch die Maassregel
keinerlei Schutz gewonnen gegen eine Wiederkehr des Uebels, weil sie
eben das Uebel nicht bei der Wurzel angegriffen hatte.

Im Mai 1839 wurde der Konigl. Eegierungsrath von Minutoli
an die Konigl. Regierung zu Liegnitz versetzt. Er fand bei Durchsicht
der Akten in der That nur eine Spur von den fritheren Versuchen.

Die Unterstiitzungs-Angelegenheiten waren als Prisidialsache mit einer
seltenen und anerkennenswerthen Wirme bearbeitet.

lieber Versuche und Mittel zur Wiederbelebung der zuriickgegangenen
Industrie und des Handels existirten besondere Akten in den durch kurz
vorher stattgehabten Schlossbrand zerstdrten Registraturen nicht.

Von Beginn seiner amtlichen Wirksamkeit war er jedoch sich klar,
dass die Sache nicht vollends aufgegeben werden diirfe. Nicht minder
iberzeugte er sich nach gewonnener Lokal- und Personalkenntniss von
der Richtigkeit des jammervollen Nahrungszustandes der Spinner und
Weber, aber auch von den Aussichten fiir ihre Zukunft, wie von den un-
geheuren Schwierigkeiten der Aufgabe, zu helfen.

Wortlich sagt Herr von Minutoli in seinem Promemoria vom
28. Juni 1845, Anlage B.: ,Ich nahm mir vor, nach Kriften dafiir
thdtig zu sein, und begann mit wiederholter sorgsamer Beobachtung
der Verhiltnisse.

Ich erkannte auch bald, dass eine Wiedererrichtung, eine Herstellung
der Industrie bei ausdauernder Sorge, trotz der vielen ausserordentlichen
Schwierigkeiten gelingen miisse; aber ich sah auch, dass die Besserung
der Zustinde nur von innen heraus erfolgen konneund dass der Pro-
vinzial-Verwaltungsbehdrde, um dies zu bewirken, kaum ein anderes
Mittel als Belehrung zu Gebote stehe.

Aber ich iiberzeugte mich leider auch bald, dass bei der voll-
stindigen Muthlosigkeit, bei der fast gdnzlichen Unzuginglichkeit eines
Theiles des Gewerbe- und Handelsstandes fiir derartige Rathschldge die
Regierung abermals am Ende ihrer Wirksamkeit angekommen sei. Indess
hoffte ich, dass das, was im vorgeschriebenen Geschéftsgdnge von der
Behorde nicht mdglich sei, dem fortgesetzten Einfliisse eines mit ndthiger
Liebe und Energie begabten Vermittlers gelingen werde, ndmlich hie
und da die Ueberzeugung von der Nothwendigkeit des Fortschrittes zu
erwecken und der Belehrung Eingang zu verschaffen.

Auf die bisher gemachten Erfahrungen und Versuche, bei denen

ich eine erfreuliche Bestidtigung meiner Hoffnungen gefunden hatte,
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griindete ieb einen Plan zn einer Keform der Leinen-Industrie und des
Leinenhandels, Derselbe bestand in griindlicher Verbesserung sémmtlicher
entarteter Theile der Fabrikation von Erzeugung des Rohproduktes bis
zur Vollendung der Waare und ausserdem und vornehmlich auf die
Einfiihrung einer verniinftigen Arbeitsvertheilung durch Sonderung der
Thitigkeit von Arbeitern und Unternehmern, auf Einfiihrung von Lohn-
arbeit und Aufsuchung neuer Absatzwege. Der Gewerbestand sollte
fiir diesen Fortschritt interessirt, zur Beschaffung der ersten Mittel Staats-
hilfe erbeten und ndéthigenfalls auch durch gleiche Beihilfe die Ansiedelung
ausgezeichneter Fabrikanten von Fach aus der Fremde bewirkt werden.

Ich stellte diesen Plan im Jahre 1840 nebst Motiven in einem
ausfiihrlichen Promemoria zusammen und iibergab denselben dem damaligen
Regierungspréasidenten Herrn Grafen zu Stolberg-W ernigerode wéhrend
der Anwesenheit Sr. Majestdt des Konigs in Erdmannsdorf.

Ich hatte darin am Schliisse vornehmlich auf die NothWendigkeit
hingewiesen, dass von dem instruktionsméssigen Wirken der Provinzial-
behorde in einer so tief ins Technische greifenden Frage nur wenig
erwartet werden diirfe, weil die Erfahrung gelehrt habe, dass alle
Bemiihungen scheitern miissten, sobald die Reform nicht gleichzeitig in
allen Theilen beginne.

Ich hatte ferner noch darauf aufmerksam gemacht, dass hierzu der
personliche Einfluss und die unausgesetzte Thiétigkeit eines Mannes er-
forderlich sei, der als Kommissarius der Provinzialbehorde es liberndhme,
unmittelbar anregend und vermittelnd auf den Gewerbestand zu wirken.3)

Indessen standen der Departements-Regierung zu solchen Mass-
regeln keine Fonds zu Gebote. Ein besonderer Kommissarius mit so
ausgedehnten Vollmachten konnte deshalb auch von ihr nicht ernannt
werden. Ueberdies waren im Kollegio selbst die Ansichten iiber die
Sache getheilt und die Majoritdt folgte noch der im Gewerbestande
selbst, wie damals fast allgemein herrschenden Ansicht, dass die Leinen-
Industrie aufzugeben sei.

Daher kam es denn, dass zur Anordnung neuer Massregeln es nicht
nur an besonderer &dusserer dienstlicher Veranlassung, sondern, sofern

3) Das Promemoria behandelt dic 4 Fragen:
1. Ob iiberhaupt Hilfe Noth thut?
2. Ob noch zu helfen ist?
3. Worin die Hilfe bestehen miisse?
4. Wem zu helfen obliegt?
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die exceptionellen Zustinde ein ausserordentliches Eingreifen wiinschens-
werth erscheinen lassen mochten, selbst an gesetzlichem ’Anhalte fehlte.

So tibernahm ich denn ohne Auftrag den Versuch, innerhalb der
Grenzen des Erlaubten in der angedeuteten Weise zu wirken.

Herr Regierungsrath yon Minutoli setzte sich zuvdrderst mit den
meisten Leinen-Kaufleuten, mit Webern, Spinnern, Bleichern, mit den
Kreis- und Ortsbehérden in Verbindung und suchte durch fortgesetzte
mithsame Belehrung auf die Ueberzeugung zu wirken, suchte die zu er-
wartenden Erfolge durch Beispiele aus dem Auslande klar zu machen
und machte zu diesem Ende wiederholte Reisen dorthin, um sich von
dem dortigen Stande der Leinen-Industrie zu unterrichten. So besuchte
er dreimal Sachsen, viermal Bohmen und bereiste simmtliche Zollvereins-
staaten. Kniipfte Verbindungen mit ausgezeichneten Industriellen des
Auslandes an, besuchte fremde Handels- und Seeplitze und sammelte
statistische Notizen iiber die Entwickelung der fremden Leinen-Industrie
— Leinen-Konsum und Absatz — bez. leitete die Aufmerksamkeit des
fremden Handelsstandes auf unsere Industrie und bewog ihn zu An-
kniipfungen von Handelsverbindungen.

Mehrere unserer Konsuln interessirte er fiir die Angelegenheit, und
iber die Resultate fremder Verbesserungen blieb er in fortwdhrendem
Verkehr mit dem Gewerbestande.

Wo es technische Vervollkommnung galt, erbat er sich den Rath
tlichtiger Techniker in Berlin, wie im Auslande, und so gelang es
ihm, das Vertrauen zugénglicher Industrieller zu gewinnen, und wie
von Minutoli sagt: ,Einiges Gute zu wirken®.

Er hatte die Freude, zu sechen, wie sich einige Lebendigkeit ent-
wickelte, die dadurch zunahm, dass es ihm wirklich gelang, Bestellungen
von auswairtigen Hausern und selbst die Niederlassung einiger tiichtiger
fremder Fabrikanten im Bezirke zu bewirken.

Nachdem nun einige Einwirkung auf Verbesserung des Gespinnstes
und Gewebes, auf Einfiihrung der Lohnweberei und Auffindung neuer
Absatzwege erzielt Avar, da schien ihm die Sache genugsam vorbereitet,
um auf Griindung grésserer, nach rationellen Prinzipien begriindeter
Fabrikgesehdfte zu wirken.

Hier aber scheiterte sein Bestreben, und nur bei Wenigen zeigte sich
Lust, etwas zu wagen.

So hatte Herr von Minutoli durch seine rastlose Thitigkeit bei

\ seiner vierjahrigen Wanderung wohl einen Pfad gefunden, auf welchem
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man durch das Labyrinth von komplizirten Schwierigkeiten auf den A¥eg
zu den Reformen der Industrie gelangen konnte aber er stand nun wieder
allein, denn die Wenigen, die ihm gern gefolgt wéren, waren ganz un-
bemittelt, und die Uebrigen fanden es fiir angemessener, auch ferner
die Art und den Umfang ihrer Geschifte von der Gunst des Augen-
blicks abhéngig zu machen, unbekimmert um die Folgen, welche aus
diesem Verfahren den Arbeitern, wie zuletzt ihrem eigenen Geschéfte

erwachsen mussten.

Mehrere Male hatte Herr von Minutoli den Herren Ministern
personlich die Nothwendigkeit der Bewilligung einer Staatshilfe vorgestellt.

Die Ansichten wurden auch mit Beifall aufgenommen, denn man
munterte ihn auf, in seinen Bestrebungen fortzufahren, aber weiter war
bis hierher nichts erreicht, als im Jahre 1843 der Herr Finanz-Minister

von Bodelschwingh die Provinz bereiste.

Der Herr Reg.-Prisident Graf zu Stollberg ertheilte Herrn von
Minutoli die Erlaubniss, der Regierung von den Ergebnissen seiner
Versuche Kenntniss zu geben, dem Herrn Minister in der Plenarsitzung tiber

das Verhéltniss Vortrag zu halten und Vorschlige daran zu kniipfen.

Diese bestanden darin, dass der Staat Mittel hergeben mdchte, um
die Einfiihrung derjenigen Einrichtungen und Unternehmungen zu er-
leichtern, welche er (von Minutoli) zur Reform ndthig hielt, und dass
mit der Unterstiitzung eines gewisssen Kaufmann K. begonnen wurde,
welcher sich zuerst bereit gefunden hatte, unter dieser Bedingung ein
nach rationellen Prinzipien geordnetes Muster-Leinen-Fabrikations- und
Handelsgeschdft anzulegen.

Die hochst erfreuliche Zusage des Herrn Ministers hatte nicht
allein die Genehmigung dieses Antrages zur Folge, sondern Se. Excellenz
erklérte sich zur Bewilligung von grosseren und selbst bedeutenden Summen
fiir die Folge nicht abgeneigt.

Mit den gesammelten zahlreichen historischen und statistischen
Notizen iiber das Gebirge und mit dem Kaufmann K.’schen Kontrakte er-

offnete nun die Konigliche Regierung neue Akten unter dem Rubro :

Mittel zur Reform der Leinen-Industrie.
Diesen Tag, an welchem das neue Aktenstiick diese Ueberschrift
erhielt, diirfen wir wohl mit Recht als den Wendepunkt der alten un-
haltbaren Zustinde zu einer neuen Periode; als den ersten Schimmer des
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Aufschwunges der Gesammt-Industrie Schlesiens betrachten, er deutete
das aktive Eintreten der Staatsbehorde in Verbindung mit dem Gewerbe
und Handelsstand, den Entschluss an, eine Neugestaltung, einen Auf-
bau der Industrie mit geordneten Arbeiter- und Handelsverhéltnissen in
dem Sinne unserer heutigen Zeit anzubahnen.

Die Wirksamkeit der Reform konnte bis auf Weiteres nur auf die
Ueberwachung der Erfiillung der Verbindlichkeiten des Kaufmann K.,
ferner die Ausfithrung des Gesetzes vom 2. Juni 1827, 4) so wie endlich
auf allgemeine Aufforderungen zu den ndthigen Fortschritten sich erstrecken.
Fiir eine solche Aufgabe war die Theilnahme unzureichend, nachdem das
Scheitern fritherer Anstrengungen &hnlicher Art das Vertrauen auf die-
selben im. Publiko vollkommen geschwicht hatte.

Herr vonM inutoli konnte daher auch nur in der bisherigen Weise
weiter wirken, aber er setzte seine begonnenen Aufgaben in Ermangelung
einer qualifizirten Person von jetzt mit um so grosserem Eifer fort, weil
er sich der Zustimmung seines hohen Chefs zu erfreuen hatte, aber immer
von Neuem und lauter betonend, dass eine iruchtbringende Thitigkeit
auf diesem grossen Gebiete nur allein durch die schon erwéhnte personliche
Vermittelung einer im engsten Verkehr mit dem Gewerbestande, wie
mit der Behdrde und mit dem Vertrauen beider Theile versehenen Person
herbeigefiihrt werden konne.

So eng auch der jetzt gegebene Rahmen fiir die Reformen des ge-
sammten Leinenhandels war, so sind die Bemiihungen der Koniglichen
Regierung von 1843 bis 1845 immerhin bemerkenswerth und fiir die

Folgezeit von Bedeutung.

Dieselbe war 1841 wund 1842 darauf bedacht, den Flachsbau
und dessen Bereitung zu fordern, zu dessen Behufe erhielten das Dominium
Qu aritz im GlogauerKreise auf Beschaffung der neu erfundenen Schwedischen
Flachsreinigungsmaschine und die Versuche des Herrn A. v. Hoffmann
in Herrnstadt zum Brechen und Reinigen des Flachses durch Maschinen
Zusicherungen von Unterstiitzungen. Diese waren aber von keinem be-
sonderen Erfolge begleitet. Der Oekonom Rufin machte 1842 mit
Unterstiitzung des Staates eine Reise nach Belgien um die dortige

Methode des Baues und der Bereitung des Flachses kennen zu lernen

4 Dieses Gesetz war an Stelle der alten Schleierordnung, die hiermit auf-
gehoben wurde, getreten, hatte aber bisher keinerlei Beachtung im Gewerbe mr ’
Handelsstande gefunden.
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und trat an die Spitze einer Flachsbau- und Bereitungsschule, welche
unter Mitwirkung des Landwirthschaftlichen-Centralvereins in Simmenau
in Oberschlesien 1845 ihre Thétigkeit begann und demnéchst nach
Klopschen in Niederschlesien verlegt wurde. Ebenso war man bemiiht,
zur besseren Regulirung des Flachshandels die Flachsmirkte herzustellen
und verschirfte die polizeiliche Kontrolle. Die Regierung war nunmehr
ganz besonders bemiiht, die Méngel des Leinengespinnstes, welche als
wesentliches Hinderniss der Verbesserung der Leinenfabrikation erkannt
worden waren, zu beseitigen.

Die Staatsregierung hatte zwar, wie bereits erwédhnt in den 30er
Jahren nach Kréften auf die Einfithrung der Maschinenspinnerei zu
wirken gesucht, aber sie glaubte nunmehr ihre Aufmerksamkeit der
Verbesserung der Handspinnerei auch nicht entziechen zu diirfen, zumal
die Zunahme der mechanischen Spinnerei nur sehr langsam erfolgte und
daher ein starker Verbrauch der Handgarnleinen noch lange stattfinden werde.

Die Regierung liess daher im Jahre 1844 geschickte Sehles. Spinner
in Westphalen zu Lehrern ausbilden und bildete mit diesen spéter die
fiir die iibrigen ndthigen Spinnsehulen erforderlichen Lehrer in den dazu
gegriindeten Seminarien in Schlesien aus.

Die eigentliche Griindung der Spinnschulen féllt in die spétere
Periode, ' aber schon jetzt wurden mehrere Versuche im Kleinen gemacht.

Auch die Maschinenspinnerei erhielt wiahrend dieses Zeitraumes er-
hebliche Hnterstiitzung. 1845 wurde einer neu gegriindeten Spinnerei
eine kostbare Krempelmaschine verlichen und die konigliche Seehandlung
leitete in dieser Periode die Griindung zweier grossen Maschinenspinnereien
in den Kreisen Hirschberg und Landeshut ein.

Die Ausbreitung der Maschinen-Weberei wurde namentlich dadurch
beeinflusst, dass man die Handspinnerei auf alle erdenkliche Weise zu
retten versuchte. Der geschickteste Vertheidiger war Eduard Pelz, in
seiner Schrift ,,Die deutsche Leinwandfrage* 1845 in Kommission des
Verlags-Komptoir zu Breslau.

Nach umstidndlicher Herzdhlung aller Nachtheile des Maschinen-
garns gegen das Handgespinnst, gipfelte sie in dem Satze, dass das
Maschinengarn mit einem Pflanzen-Leichnam, mit einem morschen Brette
zu vergleichen sei, in dem alles Pflanzenleben durch die Manipulationen
ertodtet sei etc. etc.

Der bekannte Lehrer und Wanderer zu Quiel antwortete in seiner
scharfen Schreibweise etwa folgendes:
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,Die deutsche Leinwand, insofern sie auf Handgespinnst be-
ruht, hat ihre Zeit gehabt; an eine Wiederherstellung des alten Ver-
héltnisses und Zustandes ist nicht mehr zu denken; was einmal todt
ist, das ist todt.

Jedes Opfer an Geld, Zeit, Kraft, das dafiir gebracht wird, ist
verloren. Vorwdérts miissen wir mit den bereits vorangeriickten Volkern.

Der seit 1839 wieder zurlickgegangene Garnhandel wurde auf den
Mirkten Neisse, Schweidnitz, Liegnitz und Goldberg von der Polizei mit
unnachsichtiger Strenge {iberwacht, um jeden Betrug durch falsche
Weifen auszuschliessen. —

Die Versuche in der Verbesserung der Weberei wurden von der
Konigl. Regierung in den meisten Fillen bald wieder aufgegeben. Der
junge Mann, welcher in die. Provinzial-Gewerbeschule und auf das Konigl.
Gewerbe-Institut geschickt wurde, ging nach lange genossener Staats-
Unterstiitzung und Ausbildung in’s Ausland.

Endlich wurden fiir den Webereibetrieb die Kontrollmassregeln mit
aller Strenge durehgefiihrt, stiessen aber auf die grossten Hindernisse
und fanden in den interessirten Kreisen nicht hinldngliche Unterstiitzung.

Die Versuchsperiode von 1843 — 1845 wire ohne Erfolge fiir die
Zukunft gewesen, wenn nicht inzwischen ganz besondere Vorfille ein-
getreten wéren, die wohl in engem Zusammenhidnge mit der Leinenspinnerei
standen, aber sich zundchst im Eulengebirge bei den Baumwollenwebern
ereigneten und denen selbstredend die Leinenweber sich zugesellten.

Wie bereits an anderer Stelle mitgetheilt, hatte sich die Baum-
wollenweberei seit einemJahrzehnt namentlich im Eulengebirge eingebiirgert.
In Ermangelung von mechanischen Baumwollspinnereien bezogen die
Fabrikanten die Garne aus England und gaben sie den Webern auf
ihren Handwebestithlen zur Verarbeitung. Es waren daher eine grosse
Anzahl Leinenweber zur Baumwollenweberei iibergetreten, deren Zahl
in dem Artikel ,Baumwollen-Industrie“ zu ersehen ist. Die feineren
Baumwollengewebe kamen mechanisch gewebt, fertig appretirt auf den
deutschen Markt in immer grosserer Menge und machten der Leinwand
starke Konkurrenz, siehe dariiber ndheres in dem Artikel ,,Appreturwesen®.

Die Messen in Leipzig waren daher fiir Schlesiens Baumwollen-
fabrikation von Jahr zu Jahr ungiinstiger, und so kehrten die Fabrikanten
von einer ganz besonders schlecht ausgefallenen Messe im Friithjahr 1844
zuriick, und erkldrte einer der bedeutendsten derselben, den fiir ihn be-
schiftigten Webern, dass er die Weberlohne abermals herabsetzen miisse,

8
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Als die Weber ihm vorstellten, das sei unmdglich, denn sie kdonnten
schon mit dem Bisherigen nicht mehr bestehen, so sagte er, sie sollten
zufrieden sein, wenn sie liberhaupt noch Garn zur Verarbeitung erhielten.

Die gedriickten Lohne und die Aussicht auf noch schlechtere hatte
die Weberbevdlkerung durchweg zur Verzweiflung gebracht, die sich
darin Luft machte, dass an einem Montage friith um 6 Uhr als Zeichen
zum Aufstande die Glocken sémmtlicher Kirchen in meilenweitem Umfange
geldutet wurden. In Schaaren kamen Méinner, Weiber und Kinder von
allen Seiten, aus dem Lande bis Strehlen und von dem Gebirge herab,
herangezogen und lagerten zu Tausenden zwischen Langenbielau und
Peterswaldau auf offenem Felde, an Zahl sich fortwéhrend vergrdssernd.
Leider war es in der ersten Aufregung des Morgens zu einer Aus-
schreitung gekommen, man hatte das Etablissement des einen grossen
Fabrikanten, gegen den sich der Groll besonders Luft machte, etwas
beschéddigt, indem man Vorrdthe vernichtete. Auf die Ermahnung der
Verniinftigeren war aber sonst nichts besonderes vorgefallen.

Als am dritten Tage aus Brieg ein Bataillon Militair ankam, fand
man zum direkten Einschreiten keine Veranlassung. Man forderte nur
Brot zum Leben, aber eine feindliche Haltung war nicht vorhanden.
Man ermahnte die Leute endlich dazu, dass sie in ihre Dorfer zuriick-
kehrten.

Diese Ereignisse des Jahres 1844 mit ihren Weber-Aufstinden im
Eulengebirge gaben der Regierung einen neuen Impuls zum direkteren
Einschreiten.

Des Konigs Majestit schickte einen Ministerial-Rath nach Schlesien,
um den damals dringend geschilderten Hothstand der Gebirgsweber sorg-
faltig zu untersuchen. Das Ergebniss dieser Untersuchung fiir die
Riesengebirgs-Kreise entsprach in Bezug auf die Ursachen und die zu
besorgenden Folgen im Wesentlichen den Berichten des Herrn Regierungs-
Rath von Minutoli. Die Nothwendigkeit eines direkten Einschreitens
der Staatsregierung erschien unerldsslich.

Dieselbe forderte neue Vorschlige und berief den eben Genannten
im November 1845 zu einer Konferenz nach Berlin, in welcher die Noth-
wendigkeit eines krédftigen Angriffs erkannt und die vorgeschlagenen Mass-
regeln berathen und die Ausfithrungen von deren Mehrzahl beschlossenwurde.

Es wurden sofort Auftrige an das Provinzial Ober-Priasidium wegen
Unterstiitzung eines Maschinenspinners und eines Zwirnfabrikanten, so-
wie wegen anderer Punkte ertheilt, unter dem 30. Januar 1846 aber
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ein General-Kommissorium zur Verbesserung der Leinenfabrikation im
Beg.-Bezirke Liegnitz angeordnet, welches neben der Haupt-Aufgabe noch
verschiedene andere, die Aufhilfe des Gebirges betreffenden Aufgaben
umfasste.

Dieser General-Auftrag erhielt unter dem 21. Mirz Ausdehnung
auf die zum Breslauer Bezirke gehdrenden Kreise Schweidnitz und Walden-
burg, spiter noch auf die Kreise Beichenbach, Glatz und Habelschwerdt,
erstreckte sich dann siidlich bis Neisse spéter aber wegen des iiber
einem grossen Theile der Provinz verbreiteten Flachsbaues und der im
Flachlande entstandenen Maschinenspinnereien auch bis zu den nérdlichen
und Ostlichen Gegenden.

In dem zu diesem Behufe ausgefertigten General-Kommissorium war
zundchst die Reform der Leinen-Industrie, sowohl in ihrem industriellen

als in kommerziellem Interesse, als Hauptaufgabe hingestellt.

Es war dem Kommissarius zur Pflicht gemacht, die Beform mit

der Flachs-Industrie und zwar mit der Flachszucht zu beginnen.

Demnichst sollte die Bereitung des Flachses, dann die Spinnerei
und Weberei, Bleiche und Appretur, zeitgeméss verbessert werden. Insbeson-
dere sollten fiir die Erweiterung der Maschinenspinnerei durch Aufsuchung
qualifizirter Unternehmer, fiir Verbesserung der Handspinnerei durch
Bildung von Spinnlehrern und Griindung von Spinnschulen, fiir Ver-
besserung der Weberei durch Griindung von Webschulen und Verbesserung
der bisherigen Gerdthe, fiir Anbahnung des Fabriksystems durch Ein-
fihrung der Lohnweberei gesorgt werden.

Neben der Beform der Leinen-Industrie war ihm aber als zweite
Aufgabe gestellt worden, auf Maassregeln zur Ueberleitung der un-
beschéftigten Leinen-Arbeiter zu anderen Beschéftigungen zu sinnen.

Dies Alles sollte, wie der Auftrag lautet, nicht der erschopfende
Umfang der Aufgabe sein, sondern nur als allgemein leitende Hindeutungen
angeschen werden, ferner Alles in den Bereich dieser Wirksamkeit gezogen
werden, was dem Zwecke der Mission forderlich zu werden verspreche.

Dazu war jede mit der Begierungs-Instruktion zu vereinbarende
Selbststindigkeit gewdhrt und der entsprechende Verkehr mit den Be-
horden er6ffnet und empfohlen worden.

Diese Gesammtaufgabe nun setzte in der Person eines Einzelnen um

so erheblichere Anstrengungen voraus, als eine jede dieser Maassregeln
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wieder bedeutende, theilweise neuen, Vorarbeiten bedingte5), wenn der
Zweck erreicht werden sollte.

Die Schwierigkeiten mussten in dem Grade zunehmen, in welchem
die zutreffenden Maassregeln Theilnahmlosigkeit und selbst Widerstand
bei denen fanden, fiir die sie getroffen waren. Aus allem dem ergiebt
sich zugleich die grosse Verantwortlichkeit des Kommissarius.

Zu diesem gewichtigen Auftrige nun berief das Vertrauen den viel
genannten Herrn Eegierungsrath von Minutoli. Die Schwierigkeiten
waren nicht unbekannt, aber man erwartete volle Hingebung.

Er liess sich durch den Umfang des Auftrages und das geringe
Maass der gebotenen Hilfsmittel nicht zuriickschrecken, noch viel weniger
sich beirren durch die weit grosseren Schwierigkeiten, mit denen ihm
das Vorurtheii derer iiberall entgegentrat, denen geholfen werden sollte.

Die Arbeiten begannen nunmehr unverziiglich und mit aller zu
Gebote stehenden Kraft.

An den Generalauftrag kniipften sich bald Spezialauftrige, und
schlossen sich eine grosse Reihe von eng damit in Verbindung stehenden
Spezialkommissionen, deren Zahl nach und nach auf mehr als hundert
angewachsen ist.

Zundchst wurden die bereits 1844 begonnenen Spinnschulen bis
auf 17 im Liegnitzer und 10 im Breslauer Departement vermehrt.

Die Maschinenspinnerei wurde ganz besonders gefordert.

Alle einzelnen Zweige der Leinen-Industrie wurden jeder fiir sich
beriicksichtigt und mit aller Kraft zu heben gesucht.

Neben der Hebung der Leinen-Industrie war aber das Bestreben

der Konigl. Regierung dahin gerichtet, andere Fabrikzweige und Industrien

D) Wie bald hier Ankniipfung und Unterhaltung auswirtiger Verbindungen,
dort die Fortfiilhrung einer oOrtlichen Gewerbestatistik, die Durchforschung des
Bodens zur Erkenntnis der Lokalvortheile. Um von diesen allein zu reden,
sei beispielsweise hier nur das miihevolle Sammeln der Hunderte von Gebirgs-
bach- und Brunnenwisser und ihre chemische Analyse behufs Feststellung ihres
Werthes fiir Bleicherei und Férberei erinnert, wie an die Durchforschung des
Bodens nach Mineralien, ferner an die Aufmessung sdmmtlicher Wassergefille
zur Feststellung der Elementarkrifte, und auf die zu dem Allen wieder erst
noéthigen Vorstudien wurde die Théatigkeit des Kommissarius nach und nach
auf die verschiedensten Felder gefiihrt. Sie streifte bald hier in das Bergwesen
hintiber, bald dort auf das der Landeskultur (Forderung des Flachs- und Hanf-
baues, Bau des italienischen Flachsstrohes, Hopfenbau, Seidenzucht, Obstbau,
Griindung landwirthschaftlicher Institute) und endlich selbst auf das der Pédda-
gogik und der Kunst.

r
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im Gebirge einzufithren, um die grosse Zahl der Spinner und Weber
— idber 300 000 — welche zum Theil arbeitslos, zum Theil aber mit so
geringem Lohne beschéftigt waren, dass die Existenz gefdhrdet war,
anderweitig noch zu beschiftigen, und durch die Einfiithrung solcher
Industrien die Wiederkehr solcher Zustinde zu verhiiten. So hatte bei
der Untersuchung von 132 Béchen und Brunnen die chemische Analyse
bewiesen, dass sehr viele dieser Wisser der Reinheit demjenigen der
Wupper bei Barmen und Elberfeld, welches ebenfalls untersucht worden
war, gleichkam, viele derselben aber dieses sogar {ibertrafen wund
daher fiir Bleiche und Férberei sich vorziiglich eigneten und man daher
die Begriindungen solcher Anlagen unterstiitzen konnte.

Aber auch die reichhaltigen guten Thonlager boten weitere Gelegenheit
fiir andere Beschiftigung.

Die cementartigen Graukalke waren bisher viel zu wenig beachtet
worden.

Die Glas-Industrie wurde ein wichtiges Hilfsmittel zur Beschiftigung
fiir die Bewohner, durch die Konigl. Regierung begiinstigt. Man liess
einen talentvollen jungen Glasmacher durch den Besuch des Gewerbe-
Instituts und durch die Mission ins Ausland wissenschaftlich und praktisch
ausbilden, ferner die verloren gegangenen Methoden der Feinglasfabrikation
wieder aufsuchen und beschenkte die Gebirgshiitten mit dem Geheimniss.

Auch zum Uebergange zum Landbau wurden die Leute dadurch
veranlasst, dass man ihnen 3815 Morgen 75 QR. im Griissauischen in
Erbpacht gab und dadurch 1896 Familien unterbrachte.

Die Strohflechterei wurde eingefiihrt.

Die Holzarbeiten fiir Galanterie und Spielsachen forderte man.

Die Wasserkrdfte zu Anlagen von allerlei industriellen Unter-
nehmungen wurden herangezogen.

Die Baumwollen- wie die Wollen-Industrie wurden gefordert.

Man erreichte binnen wenigen Jahren hiermit schon sehr viel; es
erhielten auf diese Weise eine grosse Anzahl von Personen Beschéftigung.

Die Maschinenspinnerei schritt ebenfalls durch die Begiinstigung des
Staates riistig vor. 1846 hatte die Regierung eine Anzahl Maschinen
im Werthe von 7000 Thaler einer neuen Spinnerei verliehen, die beiden von
der Seehandlung begonnenen bedeutenden Maschinenspinnereien in Erd-
mannsdorf und Landeshut waren vollendet, die von Patschkey

kduflich erworben.
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Ende 1849 zdhlte Schlesien bereits 10 Flachsspinnereien und zwar:

Im Begierungs-Bezirk Liegnitz:

Erdmannsdorf, im Besitz der Konigl. Seehandlung ... ¢ 920 Spindeln,
Landeshut, do. do. L. 5604 =
Neusalz, im Besitz der Gehr. Gruschw itz 2000 »
Sagan, im Besitz des Kommerzienraths W illmann. .. 4 060 »
Nieder-Marzdorf, im Besitz des Geh. Kommerzienraths

Kram sta 2284 *

Im Begierungs-Bezirk Breslau:
Freiburg, im Besitz des Geh. Kommerzienraths Kramsta 10212  «

Patschkey, im Besitz der Konigl. Seehandlung............... 2 350 ;
Waldenburg, im Besitz der Gebr. Alberti e 9 000 »
Ullersdorf, im Besitz des Kaufmanns Lindheim . . .. 1 620 »

Sa. 44 050 Spindeln.
Die grossere Halfte fallt auf das Departement Breslau.
Diese Spinnereien lieferten Garn von No. 4 bis No. 150.
Ein Theil des gesponnenen Garnes fand in den Spinnereien zu
Freiburg und Neusalz unmittelbar Verwendung fiir Leinen- und
Zwirnfabrikation durch die Besitzer.

Von einigen iibrigen Spinnereien ging noch immer ein ansehnlicher
Theil des Gespinnstes ins Ausland, also fiir die Schlesische Leinen-Industrie
verloren, besonders Sachsen und Bo6éhmen konsumirten viel Schlesische
Garne.

Die Giite der Schlesischen Garne befriedigte, aber die Quantitdt blieb
noch weit hinter dem Bedarf zuriick.

Obwohl durch die totale Missernte 1847, durch die Stiirme von
1848, manche verdnderten Maassnahmen nothwendig waren, so hat die
Neugestaltung der Schlesischen Industrie keine Unterbrechung erfahren.

Nachdem durch die Gesetze vom 11. Januar 1848 und 9. Februar 1849
Handelskammern ins Leben getreten und Gewerberdthe ernannt waren
und danach die Einrichtung derartiger Institute im Gebirge in naher
Aussicht stand, beantragte das Konigl. Handelsministerium die Aufldsung
des Kommissorii zum Jahresschliisse bei Sr. Majestdt, und es wurde
beschlossen, dass fortan die Aufgaben des Auftrages unter besonderer
Mitwirkung der bezeichneten Institute von dem Koniglichen Provinzial-
Oberprasidium durch die Regierungen ausgefithrt werden sollten.

Nachdem das Konigliche Ministerium noch die Handelskammer zu

Breslau iiber die vorgeschlagenen Maassregeln gutachtlich vernommen
hatte, ordnete endlich noch .vor Ende desselben Jahres der Herr Chef
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in Ministerial-Konferenzen Maassregeln zur nochmaligen sorgsamen
Priifung und Berathung an. Herrn von Minutoli wurde das Referat
ibertragen.

Die Konferenzen wurden mit einem ausfiihrlichen Vortrage iiber
das bis zum Jahre 1849 Gleschehene eréffnet und die Resultate in die
Protokolle aufgenommen. Der Inhalt derselben, so weit er das Referat
iber die Maassregeln und ihre Wirkungen betrifft, ist im Wesentlichen
einer Arbeit iiber den Gegenstand zu Grunde gelegt, welche der Ver-
fasser spdter dem Konigl. Provinzial-Oberprasidium und den Kéniglichen
Regierungen zu Liegnitz und Breslau iiberreicht hat.

Dem Konferenzvortrage schlossen sich demnédchst unmittelbar die
Berathungen unter steter Beriicksichtigung der von anderer Seite wie
auch von der genannten Handelskammer gemachten Vorschlige an. Ihr
Ergebniss war, dass die Zweckmaissigkeit der bisherigen Maassregeln
und die fernere Verfolgung derselben ausgesprochen wurde.

Man blieb in allen Punkten bei den Konferenzbeschliissen vom Herbst
1845 stehen und nahm nur noch die in Bezug auf die Einfithrung neuer
Produktionen und Industriezweige, wie auch auf die korperliche, geistige
und sittliche Aufhilfe der Gebirgsbewohner wihrend der Dauer des
Kommissoriums hinzugekommenen Maassregeln dazu.

Unter dem 25. Dezember 1849 und vom April 1850 (vergleiche
Staatsanzeiger vom 25. April 1850 No. 12) bezeichnet ein Ministerial-
Erlass an das konigliche Ober-Priasidium der Provinz Schlesien die Mass-
regeln, welche zur Aufhilfe der Leinen-Industrie, als auch zur An-
strebung der dauernden Beseitigung des Nothstandes der Schlesischen
Spinner und Weber von da ab verfolgt und durch Gewidhrung von
Unterstlitzung aus Staatsmitteln gefordert werden sollten.

Es ist unter denselben oben angestellt die Aufmunterung zur Ver-
tauschung des Kaufsystems mit dem Pabriksystem durch Unterstiitzung
derjenigen Kaufleute mit den noéthigen Gerdthschaften, welche zur fabrik-
massigen Herstellung der Leinen Neigung zeigen.

Zur Vermehrung der Masehinenspinnerei sollte durch Primien und
andere Unterstiitzungen aufgemuntert werden. Zur Verbesserung der
Handspinnerei sollten auch ferner die Spinnschulen und Verbreitung
besserer Spinngerdthschaften; insbesondere auch guter Hecheln, Kultur
des Flachses, verbesserte Roste, Unterstiitzung finden und wurden dafiir
vorldufig auf 3 Jahre 2000 Thaler in Aussicht gestellt.
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Ebenso sollten die Anlegung von Flachsmagazinen, Abstellung der
Mingel der Weberei und Verbreitung grosserer Fertigkeit, auch die An-
fertigung der sogenannten béhmischen Leinen angestrebt werden, verbesserte
Webergerdthschaften vertheilt und Webeschulen gegriindet, sachkundige
Weber als Instruktoren herumgesandt, strebsamere Weber und Schiiler
aber mit verbessertem Gerdth prdmiirt werden. — Dabei ist auf die
Einwirkung der Gewerberdthe und Handelskammern und auf die Mit-
wirkung von Kommissionen gerechnet, die aus Sachverstindigen gebildet
werden sollten.

Durch Erlass vom April 1850 ist demnéchst das konigliche Ober-
Prisidium beauftragt worden, mit dem Oberbergamte unter Zuzichung
der Kegierungs-Baurdthe der Provinz in n#dhere Erwidgung zu nehmen,
welche Massregeln zur Aufschliessung der edlen Gesteine, insbesondere
des Marmors, von welchem 28 Fundstellen bereits 1846 bekannt waren,
zu denen durch die kiirzlich stattgehabte Untersuchung noch 41 solcher
Orte zutraten, und zur Belebung der Stein-Industrie zu treffen sein
mochten, namentlich die geeigneten Untersuchungen anzustellen, die vor-
handenen Lagerungen zu priifen und ihr massiges Verhalten in der Tiefe
ndher zu ergriinden und aufzuschliessen.

Der preussische Gewerbeverein setzte 500 Thaler Prdmie auf Nach-
weisung von schonem Biisten-Marmor, welcher Betrag durch eine gleiche
Summe aus Staatsmitteln erhéht wurde. Zum Zweck der Transport-
erleichterung des Materials aus den Briichen zu den Hauptkommunikationen
wurde dem Ober-Prisidio anheimgegeben, bei kiinftigen Chausseebau-
Antrigen das Augenmerk auf die zu einem grdsseren Betriebe geeigneten
Marmorbriiche zu richten. (Vergl. Staatsanzeiger vom 25. April 1850,
No. 112.)

Die Ausniitzung der Granitbriiche zum Bau der Dirschauer
Weichselbriicke war in Aussicht genommen.

Ebenso wurde die Dachschieferproduktion fiir Schiefer, Tafeln und
Griffel eingeleitet.

Ganz besonders wurde die Maschinenpapierfabrikation und Stein-
pappenfabrikation zu vervollkommnen gesucht durch Einfiihrung von
Maschinen und Einfithrung der Fabrikation gewisser feinerer Sorten.
Die Maschinenpapierfabrikation hat ganz besonders im Gebirge Ausbreitung
gefunden, es bestehen solcher eine ansehnliche Anzahl, von denen einige

zu den ausgezeichnetsten ihrer Art und zum Segen der Gegend gehdrten.



Leinen-Industrie, a. Spinnerei. 137 \

Hierbei ist die Privat-Industrie ganz besonders thétig gewesen und
war die Einfiihrung der Fabrikation verfeinerter Waaren aus dieser
Masse als wichtiger Zweig ins Auge gefasst.

Zur Verarbeitung animalischer Stoffe hatte die Seehandlung eine
Kammgarnspinnerei, die Fabrikation der Mousseline de laine, die
Weberei von Tibets und anderen verwandten Stoffen der Maschinen-
weberei eingefiihrt, beschéftigte in Griissau 40, in der Schdonberger
Gegend 250 Weber und in einer Maschinenweberei zu Giersdorf im
Eulengebirge 733 Arbeiter, 120 Spuler und 621 Handweber, zusammen
gegen 2000 Personen. Die Anstalten Breslau und Giersdorf gingen
in Privathdnde iiber.

Um die Fabrikation feiner Wollenstoffe, wie der Shawls und Mobel-
Pliische Eingang zu verschaffen, wurde ein Berliner Haus mit Maschinen
unterstiitzt.

Dasselbe beschiftigte bereits 1848 129 Webstithle mit 260 Per-
sonen, gegen gute Lohne, dazu trat noch die Mantelstofffabrikation. Heute
ist die Zahl der beschiftigten Personen mehr als die doppelte.

Hach Verschliessung der Polnischen Grenze war auch die Eisen-
industrie in Nothstand gerathen, und alle darunter leidenden Arbeiter
drangten seit dieser Zeit zur Weberei.

Der Regierung hat die Herstellung dieser Industrie als wiinschens-
werth erscheinen lassen, als die Gegend des Schlesischen und Béhmischen
Gebirges in dem starken Eisenkonsum die beste Garantie fiir das Ge-
deihen zu bieten schien.

Der Kommissarius hatte zur Wiederbelebung dieser Industrie schon
die ernstesten Schritte gethan und wurde nunmehr die Griindung von
Maschinenbauanstalten ganz besonders gefordert.

Es wiirde den Rahmen dieser Schrift bedeutend iiberschreiten, wollte
man alle neuen Zweige, die die Regierung zur Neugestaltung der Schle-
sischen Industrie damals unterstiitzte oder direkt schuf, alle Massregeln
auffithren, die die Hebung der Industrie bezweckten, alle die Ménner
nennen, die ihre ganze Kraft fiir das Gelingen einsetzten und alle die
Industriellen, welche die Anstrengungen der Koniglichen Regierung mit
aller ihrer Intelligenz und Kraft unterstiitzten.

Nach diesen iiberstandenen langen und schweren Priifungen begann
ein frisches Leben in allen Zweigen der Industrie, das bisher vermisste
Vertrauen hob sich mehr und mehr. Der 1862 begriindete Schlesische
Central-Gewerbeverein, welcher heute unter der Leitung bewihrter
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Mainner, wie Kommerzienrath Dr. Websky, Gewerbeschul-Direktor
Dr. Fiedler, Kommissionsrath Benno Milch, Gewerberath Frief, General-
Direktor Dr. Bitter, Direktor Noggerath und noch anderer begabter
Minner steht, bildete das Organ simmtlicher in der Provinz entstandenen
G-ewerbevereine, durch welches der Koniglichen Regierung Bediirfnisse
und Wiinsche fiir das Gedeihen der Industrie kundgegeben werden kdnnen,
und wodurch nicht nur jeder Gross-Industrielle, sondern auch jeder
Handwerker fiir die Fortentwickelung der Gesammt-Industrie mitwirkt.

Insbesondere forderte der Schlesische Central-Gewerbeverein die
Bildung von Fortbildungsschulen und anderer niitzlicher Einrichtungen,
so dass das grosse Werk der Umgestaltung voll und ganz gelungen ist,
da die 300 OO0 fleissiger und braver Menschen, deren Existenz ldnger
als ein Menschenalter gefdhrdet war, sowie der doppelte Zuwachs seit
jener Zeit in den verschiedenen Industriezweigen ausreichend beschéftigt
ist und sogar die Landwirthsehaft hdufig iliber Mangel an Arbeitern
klagt. Man kann sich von dem heutigen Umfange von der Gruppirung
der verschiedenen Industrien in den verschiedenen Gegenden ein Bild
machen durch einen Einblick in die von dem Koniglichen Fabrik-
Inspektor Gewerberath Herrn Frief zu Breslau so genial entworfene
geographische Karte.

Bei genauer Priifung auf den Ursprung der einzelnen Industrien
wird man bei den meisten Spuren der grossen Fiirsorge der Koniglichen
Regierung, sei es durch Rathschlige, sei es durch Gewihrung von
Darlehen oder Geschenken oder direkte Griindung des Zweiges zu er-
kennen vermoégen, denn durch keinerlei Yorurtheil, entgegengebrachtes
Misstrauen oder durch Misserfolge ihrer Bestrebungen hat sie sich von
der Erreichung ihrer gesteckten Ziele abbringen lassen, sie ist stets den
Grundsétzen unseres Hohenzollern-Fiirstenhauses getreu geblieben, Bildung
Intelligenz und Wohlstand unter der ihm unterstellten Bevdlkerung
nach Kriften zu fordern und zu verbreiten.

Demjenigen aber, welcher sich von der Wahrheit des eben Gesagten
und von dem Verdienst der Koniglichen Regierung um die neu gestaltete
Industrie iiberzeugen will, sei die Denkschrift iiber die Lage der Weber
und Spinner im Schlesischen Gebirge und die Massregeln der Préussischen
Staatsregierung zur Verbesserung ihrer Lage, unter Benutzung amtlicher
Quellen zusammengestellt von Alexander von Minutoli, Koniglich
Preussischer Regierungsrath zu Liegnitz, erschienen bei Wilh. Herz

Berlin 1851, zum Studium bestens empfohlen.
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Wenn auch der gegenwirtige Geschéftsgang wie {iiberhaupt die
politischen Verhiltnisse auf einzelne Zweige der Industrie Schatten wirft,
so kdnnen wir iiberzeugt sein, dass dieselben ohne Schidigung des Er-
rungenen wieder verschwinden, aber Zustinde, wie sie ein halbes Jahr-
hundert hindurch Besorgniss erregten, niemals wiederkehren, wofiir die
durch unseren grdssten Staatsmann durchgefiihrten sozial-politischen
Gesetze der Krankenunterstiitzungskassen, der Unfall-Versicherung und
der in Arbeit befindlichen Invaliden-Versorgung biirgen.

Fiir eine fiir die Industrie gute Zukunft kdnnen wir wohl die durch
unsern grossen hochverehrten Eeichskanzler Herrn Fiirsten von Bismarck
angebahnte Kolonialpolitik erblicken.

Anhang.

Statistische Uebersicht der 1888 in Schlesien im Betriebe befindlichen

mechanischen Flachsspindeln.

1849 betrug die Zahl der Spindeln......ccceceeuennene. 40 460

1888 = = « « * 126 860
und zwar hat:

Flachsgarn-Spindeln. Zwirn-Spindeln.

Erdmannsdorf. .. aveeeevee e 13 732 —
Wiehard in Liebau........ 13 854 146
Schles. Leinen-Industrie 14 000 244
Gruschwitz & Sohne, Neusalz...ccccceceees veeveeneene 7 564 8 968
Landeshut, Seehandlung.....ccccoevvevevieees evveienne 7 368 132
Lohbecke in Ullersdorf. s e 7000 -
Petzold & Hoffmann, Altwasser . . . . 7 300 —
Willmann, S a8gam s eeveeeeneeneas 5200 —
Renner & Co., Rohrsdorf 5 826 —
Faltis in LiebaU....ccccovvevivveiereieeeerenan. 5068 —
Methner & Erahne.....c.cooooeoeieiieenennn. 5000 —
Websky in Tannhausen... 5000 —
Willmann in Patschkey.. e 3780 —
Meyerotto & Co. in Suckau...... 3126 —

Miiller, Christianstadt 2 000 —

Nitsche & Co.. in Peuker 1500 —
Schneider in Myslowitz........... 3000 —
C. Eppner sen.,, Landeshut .o, 4000 —
A. Glogner, Ziegenhals.......ccceoveernennccne — 1052
J. Schwerin & So6hne, Breslau......ccccece. oo, 2000
Summa 114 318 12 542

In ganz Deutschland besorgen an Stelle der Handspinner jetzt
260 000 Maschinenspindeln mit ca. 15000 Fabrikarbeitern eine Pro-



140 Leinen-Industrie, b Appretur

duktion von ca. 520 OO0 Schock Garn, die der Leistung von 520 000 Hand-
spinnern ungefdhr gleichkoiumt.

Man rechnete frither gewohnlich pro Kopf und Jahr ein Schock als
Durchschnittsproduktion der Handspinner, wobei man auch die Kinder
mitrechnete und berilicksichtigte, dass die Thitigkeit der Handspinner
selten eine regelmissige, sondern meist nur periodische war. Daraus
geht wohl hervor, dass man nimmermehr durch tausend Menschen machen
lassen darf, was eine einzige Maschine verrichten kann.

Was durch mechanische Kraft geschehen kann, darf durch keine
menschliche verrichtet werden.

Bemerkenswerth ist es, dass die Spinnmaschinen noch immer England
allein liefert, es giebt keine einzige deutsche Fabrik fiir Spinnerei-
maschinen; frithere Yersuehe von Richard Hartmann in Chemnitz
sind fehlgeschlagen; man sagt, er habe die Engldnder in der Konstruktion
der Maschinen iibertreffen wollen und sei von dem Erprobten zu sehr
abgewichen, weshalb er nichts Gutes aufgebracht hat.

Vielleicht trifft aber die Verantwortung die Spinner selbst, als sie
das Aufkommen einer deutschen Werkstdtte fiir Flachsspinn-Mascbinen
nicht mit dem gebiihrenden Interesse unterstiitzten.

Die mechanischen Webstiihle haben sich seit 1859 wohl auch be-
deutend vermehrt, aber die Statistik ist gegenwairtig noch unvollstindig
und unsicher, auch ist die Umwandlung der Leinenhandweberei in
Maschinenweberei noch nicht durchgefithrt und muss das Resultat fiir

diesen Zweig der Leinen-Industrie einer spdteren Zeit Vorbehalten bleiben.

b. Appretur,

In der Textil-Industrie spielt die Appretur eine sehr bedeutende
Rolle, sie ist mit derselben eng verkniipft, sie ist ein integrirender Theil
derselben.

Durch die Fortschritte der Chemie und der Technik, ist die Appretur
fiir die Textil-Industrie unentbehrlich, in vielen Fillen massgebend ge-
worden. Die Produktion, die Konsumtion und der Export hidngt nicht
zum geringen Theil von ihr ab.

Unter dem bekannten Hamen Appretur versteht man alle Vor-
giange, welche die Zubereitung, die Zuriistung, Ausriistung und allgemeine
Herrichtung der Gewebe zum Ziele haben.
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Die Appretur bezweckt die Veredlung der Gewebe, sie macht die
natiirliche Beschaffenheit und die betreffende Webart des zu appretirenden
Gewebes den Zwecken passender, zu welchen es gebraucht werden soll.
Dies geschieht durch Verdnderung der Oberfliche des Gewebes, Ent-
fernung des miteingewebten Schilfes bei der Leinwand, Entfernung der
Sehaalen beim baumwollenen Gewebe, durch Ertheilen eines besonderen
Griffes, eines eigenthiimlichen Anfithlens, wobei eine Tduschung in Bezug
auf Qualitdit der Waaren durch iibermissige Eiillung unter allen Um-
stdinden ausgeschlossen ist.

Der Werth der Waare hidngt somit zum grossen Theile yon den
Operationen ab, welche obengenannte Eigenschaften den Geweben ertheilen,
von der Sorgfalt und richtigen Kombination der. Mittel des diese Ope-
rationen leitenden Appreteurs.

Jedes Gewebe muss, bevor es als fertig, marktfdhig in den Handel
gebracht werden kann, eine Appretur im Allgemeinen oder eine besondere
erhalten.

Ein Theil von Webewaaren wird wie er vom Webstuhle kommt
in den Handel gebracht. Bei diesen hat das Garn bereits eine Zurich-
tung erfahren, wie auch das fertige Gewebe eine Hach- oder Putzarbeit,
mithin auch eine Appretur, obschon im geringsten Grade.

Der allergrosste Theil der Webewaaren findet jedoch nur Absatz,
wenn die Gewebe dem Zwecke, welchem sie dienen sollen, entsprechend
appretirt sind, also eine Appretur im Besonderen erfahren haben. Ge-
webe, ob nur gebleicht oder auch gefdrbt, sind ohne jede Appretur
unverwendbar, der Faden des Gewebes ist durch die Manipulationen bei
der Bleiche und Férberei mehr oder weniger verzogen, die Stiicke sind
in der Liange ausgedehnt, und zeigen an verschiedenen Stellen unegale
Breiten; Bildgewebe werden dadurch ganz unansehnlich.

Alle diese hervorgerufenen Mingel muss die Appretur vermittelst
der dazu bestimmten Maschinen und Appreturmittel beseitigen und der
Waare das erforderliche natiirliche Ansehen geben, bevor sie Abnehmer
findet.

Durch die besondere Giite des Flachses, des gesponnenen Garnes
und der Webart war die Schlesische Leinwand seit Jahrhunderten ein
geschétzter Handels-Artikel, durch die schone weisse Bleiche, durch die
passende Appretur und Ausriistung wurde sie im vorigen Jahrhundert
zum Exportartikel, nicht nur nach Spanien und Portugal und deren

Vﬁberseeischen Kolonien, sondern auch nach Amerika.
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Der allgemeine Stapelartikel war die gewdhnliche Sortiments-Lein-
wand in den verschiedenen Feinheitsnummern, von Schlesischen und
Bohmischen Wehem hergestellt; sie erhielt ausser der Bleiche die damals
und auch heute noch gehrduchliche Mangelappretur.

Gewisse Sorten Leinwand mussten jedoch den Anforderungen der
Bewohner der verschiedenen Lidnder und Gegenden angepasst, ent-
sprechend appretirt und ausgeriistet sein, wenn sie Absatz finden sollten.

Aber alle diese Appreturen, Vor- und Zurichtungen, wie Aus-
riistungen waren in damaliger Zeit nicht so leicht. Einmal war es
iberhaupt sehr schwierig, sich Kenntniss von dem Bediirfniss und den
Gewohnheiten der Bewohner fremder Lidnder zu verschaffen, da das
Reisen schwierig, zeitraubend und kostspielig war; es gehorten auch
michtige Empfehlungen dazu, um sich Eingang in den gewiinschten
Kreisen zu verschaffen.

Wenn nun auch einzelne reiche Kaufleute, sieh durch solche miihe-
vollen Reisen unterrichtet hatten, fehlten, nach Hause zuriickgekehrt,
die geeigneten Krifte, das Verstindniss dafiir und zuletzt die Maschinen,
durch welche man die Waaren dem Bediirfniss entsprechend hersteilen
konnte. Es gab keine Ingenieure und Maschinenbauanstalten, die sich
mit dem Appreturwesen, wie in heutiger Zeit beschéftigten.

Bis vor 130 Jahren trat kein anderes Pflanzenfasergewebe mit der
Leinwand in nennenswerthe Koncurrenz.

Die Jauer’sche Leinwand, (so nannte man in fritherer Zeit die
Schlesischen Leinen) waren im ganzen Reiche wegen der Giite und der
weissen Bleiche allgemein hochgeschétzt.

Dasselbe galt von der mit S gezeichneten, das heisst in Schweidnitz
gebleichten und appretirten Leinewand. Da aber die Bleichen viel Holz
nothig hatten und die umliegenden Wiélder zu Ackerland umgeschaffen
wurden, so zog sich diese Manufaktur weiter in die holzreichen Gebirge.
Immerhin war um das Ende des vorigen Jahrhundert der Handel mit
Leinewand noch immer eine Stiitze des Flors von Schweidnitz. Die
ganze Summe der daselbst fiir den auswértigen Handel, hauptsidchlich
Spanien, zubereiteten Leinwand betrug 1788 immer noch 60163
Schock im Werthe von 568 020 Thaler. Mehr als Vs hiervon fiihrte
die Weidmann & Jentsch’sche Handlung aus. Die Scharf’sehe
Bleiche allein bleichte and appretirte in dem Jahre 2200 Schock weiss-
garnige und rohe Leinwand und 300 Schock Hausleinen. (S. Schles.
Prov. Bl. Febr. 1789 S. 162.)
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Yon allen Stidten im Gebirge war im Laufe der Zeit Hirschberg
fiir den Leinwandhandel die bedeutendste geworden, yon dort aus hatte
die Ausfuhr der Leinwand nach den iiberseeischen Ldndern seinen An-
fang genommen, und war im Laufe von 2 Jahrhunderten der Art
gestiegen, dass die Ausfuhr der Leinwand Ende des vorigen Jahr-
hunderts den 4. Theil der Ausfuhr der ganzen Provinz betrug. Der
Gesammt-Leinwand-Export betrug damals 1 Million Pfund Sterling i).

Dieser Aufschwung wurde nicht allein dadurch herbeigefiihrt, dass
alle Vorbedingungen, wie z B. Holzreichthum in ndchster Ndhe vom
Gebirge, reines, krystallklares Wasser fiir die Bleiche und Appretur,
eine arbeitsame Bevolkerung, die von Landbau in den Gebirgen allein
nicht leben kann, im ganzen Hirschberger Thale vorhanden waren,
sondern in der Hauptsache wurde dieser lebhafte In- und Auslandshandel
durch die Einfiithrung ,der Schleierweberei“ (NB. feine Leinwand) ganz
besonders gefordert; dieselbe iibte einen grossen Einfluss auf die Ent-
wickelung des ganzen Appreturwesens und auf Erfindung von Maschinen
und anderweitigen Anlagen hierzu aus. Deber die Einfithrung der
Schleierweberei in Hirschberg finden wir in dem Aufsatze ,,Hirsch-
berg im 15. Jahrhundert* von G. Bassenge, erster Biirgermeister der
Stadt Hirschberg, im Wanderer des Biesengebirges, Organ des Riesen-
gebirgs-Verein, in No. 7 vom 6. Mérz 1882 wortlich folgende Erzéhlung:

,»QGleich nach dem Hussiten-Kriege kehrten die Hirschberger
wieder zu ihren fritheren Beschdftigungen zuriick und die Elastizitdt des
Schlesischen Charakters zeigte sieh hier in recht erfreulicher Weise“ etc.
In den nédchsten Dezennien suchte die Stadt siech als solche wieder zu
konsoldiren etc. etc. Im Jahre 1470 kehrte ein Hirschberger Schuh-
machergeselle Namens Joachim Girnth von seiner Wanderschaft aus
Holland nach Hirschberg zuriick. Er hatte in Holland bei einem
Meister 5 Jahre die Schleierweberei erlernt, in der Hoffnung, seiner
Heimath einen Dienst zu erweisen, wenn er diese, sich der zu Hause
gesponnenen feinen Garne erinnernd, dort einfithrte. Von einem Tischler
hatte er sich zwei holzerne Gezehe mit messingnen Kdmmen als Modelle

zu 2 Webestiihlen anfertigen lassen und mitgebracht, wonach er die

) John Quincy Adams, bevollméchtigter Minister der Vereinigten
Staaten am Hofe zu Berlin. Briefe iiber seine im Jahre 1800 durch Schlesien
unternommene Reise; im 13. Briefe Hirschherg de dato den 10. August 1800,
ibersetzt von Friedr. Alb. Zimmermann. Erschienen bei Wilh. Gotti.
Korn. Breslau 1805.



/ 144 Leinen-Industrie, b Appretur. \

beiden Webestithle fertigen Hess. Er brachte diese Kunst seinen beiden
Schwestern bei, Andere folgten seinem Beispiel und so legte er den
Grund zu einer Industrie, welche sich bis vor nicht langer Zeit eines
guten Rufes iiber die Grenzen Deutschlands hinaus erfreute und nicht
blos fiir Hirschberg, sondern auch fiir viele andere Stiadte des Schlesischen
Gebirges eine Quelle des reichsten Wohlstandes geworden ist.

Das erste Schleiergewebe bestellte ein Domherr von Frankenberg
zu Breslau bei Girnth nach einer holldndischen Probe, was jedoch
auf der Bleiche verdarb, es wurde riitschig, die Faden hatten sich ver-
schoben. Der hohe Herr Hess sich das aber nicht verdriessen, er sandte
Yorschuss zu einem neuen Versuch, welcher in jeder Beziehung, sowohl
in Bleiche als auch in Appretur.gelang. Dieses erste Schleiergewebe sandte
Herr von Frankenberg seinem Verwandten nach Wien, wo es all-
gemeinen Anklang fand und von wo fortwidhrend erneuerte Bestellungen
darauf eingingen.

lieber die weitere Entwickelung des Leinwandhandels im 16. und
Anfang des 17. Jahrhunderts haben wir leider keine autentische Nach-
richten, da alle Quellen, aus denen wir schopfen konnten, in dem
30jahrigen Kriege durch den grossen Brand in Hirschberg 1634 ver-
nichtet sind. Dass der Leinwandhandel jedoch einen regen Fortgang
genommen hat, entnehmen wir aus einem noch vorhandenen Statut der
Stadt Hirschberg von 1592, worin die Arbeitslohne fiir Flachsjiter,
Brecher und Hechler festgesetzt sind.

Mitten in den Drangsalen des grossen Krieges hatte sich der Rath
von Hirschberg an Kaiser Ferdinand III. wegen eines Privilegiums fiir
die feine Schleierweberei gewandt; dessen Vorstellung Gehor fand, so
dass dasselbe am 30. Septbr. 1630 in Regensburg unterzeichnet wurde.

Dieses Schriftstiick findet sich abgedruckt in den Provinzial-Bléttern
September 1787 S. 254, daraus geht auch hervor, dass die Schleier-
weberei, wie der erste Chronist der Stadt Hirschberg, Magister David
Zeller (1718), sagt, wirklich schon 1470 eingefiihrt worden ist und
nicht erst 1570, wie einige andere behaupten. 1669, sagt Lucae, blithte
schon wieder die Schleierfabrikation. 1658 war bereits die heut noch
bestehende Kaufmannssozietdt begriindet.

Biirgermeister Flade machte mehrere Reisen im Jahre 1676 und
1672 nach Holland, den spanischen Niederlanden, Frankreich,
England, theils um neue Absatzgebiete fiir die Schleierleinwand zu

Nerwerben, theils aber auch, um sich iiber die Handels- und Industrie-
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Verhiltnisse dieser Linder zn unterrichten, und schon im Jahre 1684
ertheilte ihm der Bath von Hirschberg das Zeugniss, dass er bereits
dreimal je 115 000 Gulden haar fiir Hirschberger Waare aus dem Aus-
lande gezogen habe, worauf Flade 1685, vielleicht auf Grund dieses
Zeugnisses, unter dem Namen von Ehrenschild geadelt wurde. Von
da ah datirte sich wieder ein solider Wohlstand im Weichbilde Hirsch-
bergs, wozu 3 Stddte und 80 Landgemeinden gehdrten. 16 Bilder auf
dem Flure des Eathhauses, meist Kauf- und Handelsherren jener Zeit,
sprechen noch deutlicher dafiir.

Wie weit die Schlesische Leinwand um diese Zeit bereits bekannt
war und zur Zeit des grossen Kurfiirsten von den Negern am Senegal
und an den Kiisten von Guinea gekauft wurde, dariiber berichtet
Friedrich von der Groben (Eeise nach Guinea 1682—1688). Er
schreibt: Dero Kaufmannschaft ist: Elfenbein, Ambra, Seepferdzihne,
Héute, Honig, an wessen Stelle die Weissen ihnen bringen Branntwein,
Eisen, Becken, Kessel, Korallen, Schlesische Leinwand.

Wenn auch nicht in solchem Umfange, wie in Hirschberg, ent-
wickelte sich in noch anderen Stddten des Schlesischen Gebirges der
Leinwandhandel. Fast im gleichen Bange als zweiter Handelsplatz stand
Landeshut am Schliisse des vorigen Jahrhunderts. In allen grossen
Kriegen hatte dieser Ort als Hauptiibergang iiber das Gebirge am meisten
von allen Gebirgsstidten gelitten. Mehrere Male fast ganz eingedschert,
hatten Kriegskontributionen und Plinderungen den alten Wohlstand
vernichtet und gehorte stets lange Zeit, grosse Ausdauer und viel Fleiss
dazu, den Leinwandhandel immer wieder in Schwung zu bringen.

Schmiedeberg nahm den dritten Eang als Handelsplatz fiir
Leinen ein; dort hatte sich die Leinwandfabrikation neben der seit Anfang
des 12. Jahrhunderts schwunghaft betriebenen Eisenerzbergbau-Industrie
eingebiirgert und nahm im 18. Jahrhundert, als der Bergbau erlag,2)
ganz und gar dessen Stelle ein.

An Stelle der durch Wasserkraft betriecbenen 11 Eisenhdmmer,
Schleifwerke und anderer Anlagen traten im Laufe der Zeit 15 Lein-
wandbleichen, ein paar Wassermangeln, mehrere Eossmangeln, 5 Walken,
ebensoviele — theils durch Wasser, theils durch Eosse getriebene —
Kalander nebst 2 oder 3 Kattundruckereien und 5 Trockenh&usern,

2 Der metallische Bergbau Niederschlesiens, dargestellt von dem Konigl.
Bergrath Herrmann von Festenberg-Packisch. Wien 1881 bei Moritz
Perles. Seite 14.
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welche sémmtlich beschiftigt wurden durch die am Orte in Flor stehenden
Manufakturen und Fabriken, von denen die bedeutendsten die Creas
(weissgarnichte), die Dammast- und Schachwitz-Manufaktur, alsdann
die Erzeugung buntgestreifter, ganz Ileinener und halbbaumwollener,
desgl. halbseidener; auch Sack- und Halbtiicher waren.3)

Nicht minder als bisher genannte Orte war Greiffenberg als
Leinwandhandelsplatz von hoher Bedeutung geworden. M atthias Bothe,
Biirgermeister von Greiffenberg, hatte in seinen jiingeren Jahren auf
seinen Beisen die Bemerkung gemacht, dass manche Gegenden Deutsch-
lands nur wenige Weber und doch einen starken Leinwandhandel hatten.
In Greiffenberg fand er den umgekehrten Fall: viele Weber und wenigen
Absatz. Er entschloss sich im Jahre 1555, ihnen ihre Gewebe abzu-
kaufen, und machte damit Versuche nach Augsburg, Koln, Frank-
furt a. M. und Leipzig. Sein Handel erweiterte sich und brachte ihm
ein ansehnliches Vermdgen. Seinem Beispiele folgten Mehrere, sonderlich
im Jahre 1602 ein Biirger Namens Jeremias Scholze, und 1609
waren schon 6 Handelshduser vorhanden, die fiir 25 220 Thaler Lein-
wand ausser Landes sandten.

Noch wohnten die Weber, die sich auf 100 Meister beliefen, blos
in der Stadt (siehe Schles. Provinzial-Blatter 1786, S. 169); allméhlich
verbreiteten sie sich auf die umliegenden Dorfer.

Bis zum 30jdhrigen Kriege hatte Jauer einen so blithenden Handel,
dass alle Schlesische Leinwand im Auslande , Jauer’sche hiess. Als aber
seit dem Jahre 1634 die Pest und die Wuth des Krieges jenen Ort
fast ganz zu Grunde richtete, zog sich der Leinwandhandel nach Greiffen-
berg, wodurch der Verkehr grésser und berithmter wurde.4)

So finden wir beim Eintritt in das 18. Jahrhundert den Leinwandhandel
am ganzen Gebirge entlang im Aufschwiinge begriffen. Obwohl viele
Orte noch immer an den Folgen des ,grossen Krieges® litten, so zeigte
sich doch schon wieder ein solider Wohlstand in allen Stddten. In
diesen Haupt-Leinwandhandelspldtzen bestand seit dem 17. Jahrhundert
eine Leinwand- und Schleierordnung, war jedoch allzusehr ins Vergessen
gekommen und wurde daher 1710 von der Begiemng erneuert und am
12. April 1719 vom Kaiser genehmigt und erlassen. § 9 der Schleier-

3) Dr. J. K. E. Hoser. Wien bei Geistinger, 1803. ,Das Biesen-
gebirge.”

4) Joh. Friedr. Zo6llner, Beise durch Schlesien. Erschienen bei Friedr.
M auerer. Berlin 1793. Seite 337.
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Ordnung enthélt eine vorldufige Bleichordnung, woriiber jedoch ein beson-
deres Gesetz Vorbehalten wurde, welches nicht erschienen ist.5)

Das Gesetz schreibt die Lidnge und Breite der verschiedenen Sorten
Leinwand genau vor, ,auch diirfe sic mit Stirke nicht verschmiert, nicht
gepappt sein®.

Die Bleichordnung schreibt in § 9 vor, dass nur solche Leute als
Bleicher angestellt werden diirfen, die sich ausweisen konnen, dass sie
das Fach verstehen, welche Materialien genommen werden diirfen (Kalk
wird strengstens verboten), wieviel mal die Waare gebeucht und auf
den Plan ausgelegt werden soll, wieviel mal sie gewalkt werden miisse
etc. etc.

Ueber die Bezeichnung Schleier, deren Fabrikation und Appretur
giebt Joh. Friedr. Zo&llner im 2. Theil S. 246, Hirschberg, den
10. August 1791, Aufschluss.

Zwei Hauptarten sind es iiberhaupt und zwar:
1. die dicken,
2. die klaren oder diinnen.

Die letzteren unterscheiden sich von der Leinwand dadurch, dass
sie nicht festgewebt sind, sondern ihre zarten Fdden, sowohl des Auf-
zuges, wie des Einschlages, ein wenig von cinander entfernt sind. Man
nannte diese Art Gewebe in Berlin Klar oder Linons.

Aber auch geblimte oder gestreifte Schleier, gemusterte oder ge-
zogene verlangen bisweilen die Ausldnder, auch gefdrbte Blumen oder
Streifen. Zu diesen wird rothes tiirkisches, griines oder blaues baum-
wollenes Garn aus Beichenbach wund aus dem Bohmischen Dorfe
Hussinez bei Strehlen verwandt.

Die dicken Schleier ndhern sich in der Dichtigkeit mehr der
Leinwand, nur unterscheiden sie sich von derselben, wenn auch ebenso
fein, dadurch, dass ihr Einschlag (Schuss) etwas feiner ist, als der Aufzug.
In Berlin bezeichnet man sie mit dem franzésischen Namen B attiste,
wovon sie auch urspriinglich eine Nachahmung sind. Eine lockere Art
ist Kammertuch. Hieraus werden die Namen verstindlich, welche die
hiesigen (Hirschberger) Kaufleute den Schleiern fiir den auswaértigen

Handel geben, ndmlich:

6) Siche Dr. Alfr. Zimmermann. Breslau bei Wilh. Gotti. Korn,
1885. Seite 36—43.
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Estopilles unies, dichte Schleier; spanisch Etopillas, ein
feines, zartes Gewebe, von dem lateinischen Stupa (Werg,
Flachs); franzosisch Etoupe.

Estopilles claires, diinne klare Schleier.

Estopilles rayées, gestreifte Schleier; Estopilles a fleurs,
gebliimte Schleier.

Der Flachs zu diesen Schleiern wird von den Spinnern besonders
fein gehechelt und sorgfiltiger zubereitet als zum Leinengarn. Der Faden
zu manchen Arten runder und dichter, zu anderen Arten lockerer und
wolliger gesponnen.

Das Weben geschieht im Hirschbergischen und Ldéwenbergi-
seben Kreise.

Die Webe wird 52 Schlesische Ellen6) lang — nach der Schleier-
ordnung sollten es 54, bei ecinigen Arten 58 Schlesische Ellen sein —
und entweder 5Va oder 6Va oder 7, auch 8 Viertel breit gemacht und
in 4 Stiicke, jedes zu 13 Ellen, geschnitten.

Der Weber bringt die rohen Schleier nach Hirschberg, wo laut
dem bereits erwdhnten Privilegium vom 30. September 1630 nur
allein im ganzen Gebirge ein Schleiermarkt ist.

Im Jahre 1780 erhielt auch Schmiedeberg das Recht eines
Schleiermarktes, und als im Jahre 1785 die Bestellung der Ausldnder
ungewoOhnlich gross war, wurden auch aus anderen Stddten, wie Landes-
hut und Waldenburg, Schleier ausgefiihrt.

Der Kaufmann kauft die Schleier, ldsst sie bleichen und appretiren,
legen, einpapieren und etikettiren und versendet sie.

Die Appretur war eigentlich ein Geheimniss, welches von denen,
die darin eingeweiht sind, sorgféltig bewahrt wird. ,Ich kannte aus
Beschreibungen,“ sagt Zdllner, ,,wie sie in Frankreich und Flandern, wie
sie bei Kammertuch und Battist angewandt wird, und fand sie hier,
soviel ich davon sah, mit wenig Abédnderung wieder.”

Etwa wie die feine Wische nach dem Stirken mit den Hénden
geklopft wird, geschieht dies mit den Schleiern.

Die dickeren Schleier werden nach dem Stdrken sorgfiltig geplittet,
die feinen dagegen, welche den Mousselinen &hnlich, also ein wolliges
Ansehen behalten sollen, werden ,,gerumpelt®. Dies geschicht wie folgt:

»Zwei Personen (ich sach es nur von Frauenzimmern) nehmen
ein Stiick Schleier (von 13 Ellen) an den Enden, stellen sich einander

6 1 schlesische Elle = 22V2" rhein.
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gegeniiber und lassen eine Marmorkugel auf dem Schleier bin und her,
von einem Ende zum é&ndern, rollen. Durch ihre Wendungen wissen
siec der Kugel, die etwa 15 Pfd. oder, nach der Beschaffenheit des
Gewebes, mehr oder weniger wiegt, dergestalt die jedesmalige Bichtung
zu geben, dass sie nach und nach tiiber alle Stellen des Stiickes ihre
Bahn nimmt. Die grosste Geschicklichkeit wird erfordert, sie gerade
auf der Kante des Stiickes laufen zu lassen, so dass sie fast mit der
ganzen Hilfte in der freien Luft schwebt. Dies Rumpeln geschieht auf
beiden Seiten des Stiickes.*

Alle iibrige Leinwand unterlag keinen derartigen Einschridnkungen.
Von selbststindigen Webermeistern, welche nicht nur in den Stéddten,
sondern auch auf den umliegenden Dorfern wohnten, gewebt, wurde
sie an die Orte, welche Leinwandmirkte hatten, zum Verkauf gebracht.

Der Kaufmann kaufte die Leinwand auf dem Markte unter den
verdeckten Lauben, welche sich nach italienischer Bauart um den Markt-
platz ziehen, wie sie heute noch verschiedene Schlesiche Gebirgsstidte
haben, oder in eigens dazu eingerichteten Leinwandhallen, auf etwas
erhohten Sitzen sich befindend, oder auch in der eigenen Behausung,
den Webern ab.

In ihren Gewdlben wurde sie durch einen schwarzen Stempel mit
Namen und Nummern sortirt, je nach der Feinheit, gestempelt und an
die Bleicher ausgegeben.

Auf der Bleiche wurde sie mittelst aus Holzasche bereiteter Lauge
und griiner Seife, in grossen Bottichen, fiir 200 oder auch fiir 400 Schock
eingerichtet, gebriitht (Kalk und auch Pottasche waren nach der Bleich-
ordnung verboten).

Nach jeder Beuche wurde die Leinwand frith um 2 Uhr auf dem
Bleichplan breit ausgelegt; sobald sie trocken wurde, mehrere Male mit
Wasser vermittelst kleiner blecherner Gefidsse, an langen hélzernen Stielen
befestigt (kleine Schiirfen genannt), iibergossen und Nachmittags vom
Plane wieder in die Beuchgefdsse gebracht. Diese Operation wurde so
lange wiederholt, bis die Leinwand schilffrei und ganz weiss war. In-
zwischen dieser Kochungen wurde sie zweimal, und wenn sie weiss war,
noch einmal in der deutschen Walke 1—2 Stunden unter fortwdhrendem
Zufluss von reinem Wasser gewalkt, alsdann getrocknet und dann am
Stocke gestdrkt und geblaut und wieder getrocknet.

In diesem Zustand iibergab sie der Bleicher dem Bossmangelbesitzer,
welcher sie nach der vom Kaufmann als Eigenthiimer gegebenen Vor-
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schrift auf der Bossmangel mangelte und alsdann in die Appretur-Rdume
des Eigenthiimers ablieferte, wo sie in die fiir die einzelnen Absatz-
gebiete gebrduchlichen Formen gelegt, gepresst, einpapiert und etiquettirt
wurde.

Einzelne Gattungen wurden, nachdem sie gelegt waren, noch auf
Klotzen von Erlenholz mit Schlidgeln von Lignum sanetum bearbeitet,
resp. geklopft.

Die Bleichen, sowie die Rossmangeln waren selbststindige'Gewerbe-
betriebe. Der Kaufmann gab die von selbststindigen Innungsmeistern
gekaufte rohe Leinwand gegen vorher verabredeten Lohn dem Bleicher,
wie den Rossmangelbesitzern zur Bearbeitung, wéhrend er die weitere
Appretur stets selbst in Hénden hatte. Die Materialien, als wie Seife,
Stirke, in spéterer Zeit Pottasche, noch spidter Chlorkalk und Soda,
kaufte der Kaufmann im Grossen ein und verkaufte diese Artikel dem
Bleicher und Stirkemeister gegen ein Aufgeld bis zu 2 Thaler pro
Centner. Er wollte dadurch sicher sein, dass nur gute Materialien ver-
braucht wiirden, auch wussten sich die damals nicht kaufménnisch ge-
schulten Meister mit dem Einkauf dieser Sachen keinen Rath.

Das Klopfen der Leinwand war eine recht saure Arbeit, erforderte
eine grosse Geschicklichkeit dazu, um die Leinwand nicht zu zerschlagen,
und wurde daher auch besser als eine andere bezahlt.

Ein geschickter Klopfer verdiente sich bis zu 50 Sgr. fiir den Tag.
Es gab nicht immer dauernde Arbeit, da ja nur einzelne Sorten geklopft
wurden, wie z B. die Bretagnes.

Die Klopferfamilien machten in Landeshut einen ansehnlichen
Theil der Bevdlkerung aus.

Ein Schock zu bleichen kostete 25 Sgr., zu mangeln 2 Sgr.

Seit mehreren Jahrhunderten hatten sich die Leinwandfabrikation
und die Zurichtung der Leinwand in diesen Formen ohne alle Ver-
dnderung bewegt, bis 1720 ein wohlhabender Fabrikant, Hamens Eduard
Klein, in Schmiedeberg den sogenannten Althof, oder auch Stauden-
hammer genannt, kaufte und den von Staude frither errichteten, aber
in Folge des Niederganges des Magneteisenerz-Bergbaues?7) stillstehenden
Eisenhammer abbrach und an Stelle desselben die erste grosse Mangel
mit Wasserbetrieb, Wassermangel, oder wie man sie jetzt allgemein

7 welcher jedoch seit 1860 durch die Konigs- und Laurahiitte wieder
schwunghaft betrieben wird und tdglich mehr als 2000 Ctr. Magneteisenerze liefert,
welche vermittelst der Eisenbahn nach Laurahiitte verfrachtet werden.
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nennt ,,Schlesische Kastenmangel®, erbaute, welche sich bis auf den heutigen
Tag in Besitz derselben Familie befindet.

Der 30 Fuss lange, 4 Fuss breite und 3 Fuss hohe Kasten aus
sehr starken, vierkantig geschnittenen Holzern zusammengefiigt und durch
ebenso starke Querhdlzer in 4 Abtheilungen getheilt, wurde mit Eisen-
erzen gefiillt, vermdge deren spez. Schwere das Gewicht des Kastens bis
auf 700 Ctr. Gewicht gebracht wurde. Unter- und Obertisch bestehen
aus 9 Zoll starken, vierkantigen Ahornpfosten. Die Mangelkeulen aus
9 Zoll starken runden Ahornhélzern.

Kicht nur, dass durch diese Schwere des Kastens eine viel bessere
Appretur, als durch die friihere leichtere Rossmangel hervorgebracht
wurde, so war die Leistung in Bezug auf Quantitit gegen frither mehr
als doppelt.

Es war dies der erste, aber auch recht bedeutende Fortschritt in
der Appretur.

Gegen die weitere Einfiihrung der Wassermangel widersetzten sich
aber alle Rossmangelbesitzer, weil sie filirchteten, ihre Nahrung génzlich
zu verlieren, andererseits war die Einrichtung eine kostspielige, so dass
um das Jahr 1790 erst etwa 3 oder 4 solcher Mangeln in Schlesien
gebaut waren.8) Diese neue wesentlich verbesserte Appretur-Einrichtung
kam daher den Kaufleuten Schmiedebergs und Umgegend zu Gute
und iibte einen sehr giinstigen Einfluss auf die Entwickelung des Lein-
wandgeschifts in der Gegend aus.

Als daher der Konig von Preussen, Friedrich II., Schlesien iiber-
nahm, fand er am ganzen Gebirge entlang einen ganz ansehnlichen Lein-
wandhandel vor, erkannte mit seinem Scharfblick sogleich, dass dieser
als die Quelle des Wohlstandes der Bevolkerung noch weiter entwickelungs-
fahig sei, und er denselben unterstiitzen miisse, was er auch von Anfang
an bis zu seinem Lebensende in vollstem Maasse mit der grossten Um-
sicht und Liebe gethan. Wie wir in Folgendem sehen, erzielte er ganz
iberraschende Erfolge.

Die erste Fiirsorge wandte der weise Monarch der Verbreitung der
Damast-und Sehachwitzweberei zu, welche, durch Christoph Reimann
aus Gross-Schdonau in Sachsen nach Seydorf bei Schmiedeberg 1711
gebracht, dort in kleinen Anfingen betrieben wurde.

Der Konig liess in Zittau ca. 30 Webermeister mit ihren Familien
unter Zusicherung von Militair- und Steuerfreiheit werben und versetzte

8 Fr. Zollner. /
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sie 1745 nach Schmiedeberg. — 1746 war der Konig personlich
daselbst, um sich tom der Unterbringung und den Arbeiten derselben
zu iberzeugen. Am 31. Oktober desselben Jahres brannte die ganze
Niederstadt dieses Ortes nieder, als auch der Konig sogleich befahl, dass
fiir diese Damastweber in jeder Weise gesorgt werde, um zu verhiiten,
dass der neu gewonnene Zweig kiinstlicher Weberei nicht verloren gehe.
Zwei Schriftstiicke in den Akten Schmiedebergs zeugen davon:

1. Der Polizeidirektor (Biirgermeister) Stengel schreibt an den
dirigirenden Minister von Miinchow:

Schmiedeberg, den 6. November 1746.

,Die abgebrannten Damast- und andere Séchsischen Weber
habe ich ad interim hier und in dem Dorf Steinseiffen unter-
gebracht, auch einstweilen Holz zu 12 neuen Stiihlen angeschafft,
woran morgen zu arbeiten angefangen wird.

Yon den neuen Damastwebern ist nur ein Meister ver-
ungliickt, dass seine Zeuge verbrannt sind. Von den ersteren
Pamilien hat das Ungliick drei betroffen, und drei weiss- und
blaugarnichte Weber haben ein Gleiches gelitten; nicht weniger
hat der Obermeister einige Stiithle verloren.

Soviel einem Menschen moglich ist, lasse ich mir die Unter-
bringung und Versorgung der Armen angelegen sein.“

2. Wie angelegentlich der grosse Konig die Verpflanzung der
Damastweberei (welche heut noch in Seydorf stark betrieben wird)
nach dem Schlesischen Gebirge betrieb, zeigt nachstehende Stelle aus
einem Schreiben des Konigs an den Minister von Miinchow.

Potsdam, den 13. Oktober 1749.

,»lch kann aber nicht umbhin bei dieser Gelegenheit Euch
bekannt zu geben, wie ich jlingsthin in Erfahrung gekommen
bin, dass zwar nunmehr die ehedem von Zittau und aus der
Lausitz nach Schmiedeberg geschickten Damastweber in
guter Arbeit stehen, dennoch aber sehr niedergeschlagen sein
sollen, weil ihnen von den Konditionen so selbige bei ihrer
engagirung versprochen worden, nichts gehalten sein soll.

Ich habe solches umsomehr ungern vernommen, als ich
dieses Etablissement vor eins der avantageusesten vor
Schlesien mit ansehe, wie solches der Erfolg bereits zeiget,
ich auch weiss, wie sehr man in Sachsen dariiber beunruhigt

\ ist und deswegen durch verschiedene heimliche Wege Versuchy
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hat diese Leute zu debouchiren und zur Eiiekkunft nach
der Lausitz zu bewegen, welches demnach nicht reuissiren
wollen.

Ich will demnach, dass Ihr Euch die Konservation dieser
Leute bestens angelegen sein lasset und, um selbige einiger-
massen zu beruhigen, darauf bedacht sein sollet, dass wenigstens
denen vier ersten und besten der Arbeiter von solchen, nach-
dem ihnen versprochenen Konditionen eigene, jedoch nur ganz
kleine H&aduser zu Schmiedeberg vor einem so leidlichen
Preis, als es nur immer moglich sein wird, verschaffet und
dergestalt zu eigen gegeben werden mogen, da denn die Uebrigen
auf eine convenable Weise beruhigt werden konnen.“

Friedrich.

Die Einfiihrung der Damastweberei wollte jedoch nicht recht ge-
lingen, so dass man schon der Ansicht war, das Schlesische Gebirge
eigne sich nicht dafiir, als der Schlesische Minister Graf von Hoym
seine ganze Aufmerksamkeit diesem Zweige zuwandte und demselben aufhalf.

Namentlich machte einer dieser Weber, Namens Johann Friedrich
Tietze, welcher auf Veranlassung des damaligen Landraths des Hirsch-
berger Kreises mit seinen 7 S6hnen und 3 Tochtern nach Tiefhart-
mannsdorf iibergesiedelt war, mit dem Handlungshause Salm, G ott-
fried Wiéber & Co. zu Schmiedeberg ausserordentlich gute Geschifte.

Einer der S6hne war nach Schmiedeberg zuriikgekehrt, um diese
Weberei daselbst fortzusetzen. Der letzte Nachkommen desselben starb
vor ein paar Jahren als Armenhausvater des stddtischen Armenhauses.

Die Ausfuhr an Leinwand aus Schmiedeberg betrug im Jahre 1746
32 405 Schock.9)

1747 wurde die zweite Wassermangel in Schlesien erbaut.

Der siebenjdhrige Krieg unterbrach das weitere Aufblithen des Lein-
wandhandels, die ganze Provinz war am Ende desselben fast ganz erschopft,
aber sie gehdrte von nun an doch fest zu Preussen und erholte sich durch
die unausgesetzte Fiirsorge des grossen Konigs schneller, als man ge-
dacht hatte. Die Schlesische Leinwand wurde von jeher, wie bereits
erwihnt, von Bohmischen und Schlesischen Webern gefertigt, und wéren
die Schlesischen Weber allein bei den Bestrebungen des Konigs, den

Schlesischen Leinwandhandel zu einem Welthandel zu machen, nicht im

9) Provinzial-Blétter von 1785.
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Stande gewesen, die sdmmtliche Leinwand allein zu liefern, wéhrend
jenseits der Grenze, in Oesterreich, am Gebirge entlang eine arbeit-
same Weberbevolkerung wohnt, die dem Schlesischen Handel sehr niitzlich,
ja unentbehrlich war. Der alles beachtende Konig hat daher in dem
am 15. Februar 1763 zu Hubertusburg Unterzeichneten Frieden die
Bedingung der zollfreien Einfuhr der Leinwand an der ganzen Schlesischen
Grenze entlang von Oderberg bis Seidenberg eingeschlossen, die
von Oesterreich gern bewilligt wurde, um den Grenzbewohnern Aus-
sicht auf dauernde Beschiftigung und Verdienst zu verschaffen.

Flachs wurde in Mdédhren und Bohmen, wie in Schlesien mit
Vortheil gebaut. Soweit hatte der hochweise Konig die Grundbedingungen
— durch sein personliches Eingreifen — fiir den Leinwandhandel ge-
sichert, dem er auch unausgesetzt bis an sein Lebensende seine ganze
Aufmerksamkeit widmete.

Gleich nach dem Friedensschliisse, schon im Maérz, reiste der Konig
nach Schlesien, um persdnliche Anordnungen zu treffen. Jeder Provinz
gewidhrte er Unterstiitzungen an Pferden, Mehl, Hafer, Kartoffeln und
auch an baarem Gelde; hiervon erhielt Schlesien 3 Millionen Thaler,
weil es am meisten von allen Provinzen im Kriege gelitten hatte.10)
1764 bereiste der Konig das ganze Schlesische Gebirge und iibernachtete
am 26. August in W iistewaltersdorf unter der Eule. Dort hiess er
die Kaufleute der Gegend Zusammenkommen.

Seit langer Zeit hatte sich ndmlich auch in W aldenburg, ins-
besondere in den Thédlern des Eulengebirges, in W iistegiersdorf,
Tannhausen, W listewaltersdorf etc., ein lebhafter Leinwandel her-
ausgebildet, man verkaufte die Leinwand an Landeshuter, hauptsidchlich
an Breslauer Handelshduser, die sie aber wiederum durch Vermittelung
von Hamburger und Bremer Handelshdusern nach Amerika weiter
verhandelten. Es fehlte hier den Kaufleuten wohl an den Mitteln, um
gute und in grosserem Maassstabe eingerichtete Bleichen und Appretur-
anstalten anzulegen und so die Waare fiir den direkten Export herzu-
stellen.

Der Konig, dem dies bei seinem Besuche mitgetheilt wurde, griff
auch hier thatkriaftig ein und gewdéhrte beispielsweise dem Grossvater
des Schreibers dieser Zeilen, dem Kaufmann Job. Christ. Schneider

10 Geschichte des siehenjdhr. Krieges von F. It. Paulig, 1879. 10. Aufl.

Seite 317.
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in Wiistewaltersdorf, eine Subvention zur Erbauung einer Appretur-
Anstalt, die denn aucb in vervollkommneter Weise, insofern als zum
ersten Male die einzelnen Fabrikationsstufen ortlich zusammengelegt
wurden, im Todesjahre des Konigs in Betrieb kam. Il)

Jedenfalls wohl in Folge der personlichen Einwirkung des Konigs
fingen einige Kaufleute in W aldenburg an, fiir eigene Rechnung nach
Hamburg und spéter auch nach Spanien und Amerika Sendungen
zu machen; ein formlicher Leinwandmarkt wurde in Waldenburg ein-
gerichtet. In wenigen Jahren gedieh dieser Handlungszweig zu einem
betriachtlichen Flor, so dass schon im Jahre 1768 nach der Deklaration
der Kaufleute 12 Webe ii 72 Ellen, 61 Stiick a 80 Ellen und 12 892 Schock
a 60 Ellen ausgefiithrt wurden.12)

1775 legte Johann Olaussen auf dem von ihm erkauften Grund-
stick in Hieder-Schmiedeberg mit Wasserkraft die ersten beiden
Kalander an. Jeder hatte 3 lange Walzen, lagernd in einem viereckigen
Gestelle, oben und unten eine Messingwalze, die mittelste von Holz; sie
bezweckte den durch die Mangel hervorgebrachten scharfen Glanz zu
beseitigen und die durch die Stirke und scharfe Mangeln hart und steif
gewordene Leinwand mild und weich, fiir den Gebrauch geeigneter
zu machen, bei Damast und anderen Bildgeweben wurde das durch die
vorhergehenden Manipulationen verdriickte Mustor gehoben und zur
Geltung gebracht. Es war dies ein bedeutender Fortschritt in der
Appretur.

Um dieselbe Zeit erfand der Fabrikant Langmeier den ersten
Stiarketrog, welcher fiir die vorherige und miihsame Stirkere! cmi erheb-
licher Yortheil war.

Im Herbst 1777 kam der Zimmermeister und Mechaniker Peter
Henny aus der Schweiz nach Schmiedeberg, wahrscheinlich auf Ver-
anlassung der Kaufleute; sie gewidhrten ihm 300 Thaler zur Begriindung
seines Etablissements. Er war am 25, April 1728 zu Kirchdorf bei
Bern geboren und starb 1808 zu Schmiedeberg.

Seinen Kenntnissen und seiner Thétigkoit verdankt das Gebirge
sehr viel. Er schuf den Uebergang von dem sehwerflllligen Handbetriebe

u) Erinnerungsblatt der von der Familie Schneider vor 100 Jahren ge-
griindeten Appretur-Anstalt zu Hausdorf. Oktober 1886.

n) Zimmermanne Beitrdge B. 5, St, 6, Seite 890, nndffriedr. Zollner,
Waldenburg den 4. Autfust 1701. Berlin bei Friedr, M auerer, 1708.
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zum maschinellen Betriebe. Jeden Handgriff ersetzte er durch sinnreiche
Einrichtungen und vervielfdltigte dadurch die Leistungen, konstruirte

neue Maschinen fiir die Appretur.

Als einen giinstigen Fall kann man es bezeichnen, dass der Fabrikant
und Kaufmann Langmeier, ein dusserst talentvoller Mann, sein ganzes
Streben auf Verbesserung der Appretur und des maschinellen Betriebes
richtete, selbst darin mehrere Erfindungen machte und auch die geniigenden
Mittel besass, solche Neuerungen in seinem Etablissement einzufiihren.
Er verlor den Muth nicht, wenn auch lange Zeit dariiber verging, bevor
eine solche Maschine richtig funktionirte.

Auf diese Weise ergidnzten sich die Befdhigungen des Peter Henny
und Langmeier und bahnten die Wege fiir weitere Fortschritte.

So errichtete Langmeier 1777 das erste kalte Trockenhaus, um,
unabhingig von der Witterung, Winter und Sommer gestirkte Waaren

darin aufhdngen und trocknen zu koénnen.

Das sogenannte Hangehaus ist ein hohes, inwendig freies Gebidude,
in welchem oben parallel laufende Querlatten angebracht sind und durch
Thiiren und Luken fiir einen hinreichenden Luftzug gesorgt ist.

In diesem Hause wird die Leinwand so aufgehangen, dass sie in
vier Lingen von den Querlatten herab bis zur Erde reicht. Zwischen
den herabhingenden Lédngen, deren Enden zusammengehakt werden, legt
man einen holzernen Cylinder (Kliippel genannt), damit die Leinwand
nicht zusammenklebe und sich gerade ziehe. Oben wird durch Falten,
die man iiber der Latte in die Leinwand schldgt, verhiitet, dass sie sich
nicht zu sehr in die Breite dehne, und erst wenn sie halb trocken ist,
werden diese Falten gerade gezogen.

Wenn trocken, wird die Leinwand in die Mangel gegeben.

Obwohl die heutigen Trockenhduser massiv, geschlossen, durch
kiinstliche Wéarme geheizt und mit kiinstlicher Ventilation versehen all-
gemein sind, so sind dennoch einige urspriingliche, ganz aus Holz
gebaute Trockenhéduser in W iistewaltersdorf, Tannhausen,
Schmiedeberg und Greiffenberg im vollsten Betriebe und haben
namentlich fiir die Trocknung der Leinwand grosse Vorziige gegen die
auf kiinstlichem Wege geheizten.

Die fiir die Appretur wichtigste Erfindung war jedenfalls die Stérke-

/

und Glittmaschine.
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Die Hervorhebung der Bedeutung und das Lob dariiber ist von
den damaligen Schriftstellern einstimmig und lasse ich die Bemerkung im
Original folgen:

Dr. Hoser (Wien bei Gerstinger, 1803, ,Das Biesengebirge®)
sagt: ,,Das grosste Interesse fiir den Beisenden erweckt die grosse Zahl
und der Flor der hiesigen (Sehmiedeberger) Manufakturen und Fabriken.

Unter Anfiihrung der bereits genannten Fabriken sagt er:

»Sehenswerth ist die von Peter Henny angelegte und von einem
seiner Zoglinge verbesserte Stidrke- und Gldttmaschine in der Lang-
m eier’sechen Appretur-Anstalt. «

Friedr. Zollner sagt im 40. Briefe an A. von H., S. 174 und
175, Schmiedeberg, den 3. August 1791:

,»Mit grossem Vergniigen sah ich die verschiedenen Maschinen, die
von einem Zimmermeister Peter Henny angelegt und von einem seiner
Zoglinge verbessert worden sind. Henny war ein Schweizer von Geburt.
Er Hess sich vor 11 oder 12 Jahren hier nieder und wandte seine viel-
fachen mechanischen Kenntnisse, die sein gliickliches Genie unterstiitzten,
dazu an, tausenderlei Vorrichtungen zu erfinden, durch welche bei den
hiesigen Manufakturen Menschen erspart oder ihren Arbeiten eine grossere
Prézision und Vollkommenheit gegeben wird.

Die Glédttmaschine in der Langm eier’schen Appretur-Anstalt wiirde
allein sein Andenken verewigen. Diese Maschine gliattet 2 Stiicke Creas
zugleich, bestreicht sie ohne Beihilfe von Menschen mit Wachs, rollt sie
auf und ab, hilt sie durch Gewicht so fest, wie es jedesmal ndthig ist,
und kann nach Gefallen stirker und schwicher gestellt, auch augen-
blicklich gehemmt werden. Mit eben dieser Maschine, die durch ein
Wasserrad getrieben wird, héngt noch ein Pumpwerk zusammen, welches
das Wasser in die Stdrkestube pumpt, und dort setzt das ndmliche
Wasserrad eine Stirkemaschine in Bewegung u. s. w. Die ganze Maschine
besteht freilich aus einer grossen Menge von Theilen, aber Alles ist so
genau berechnet, ein Theil greift so pilinktlich in den &ndern, die ent-
gegenwirkenden Kréafte sind so abgemessen, die Verbindung der einzelnen
Kurbeln, Hebel und Béder so einfach, dass nirgend ein Aufenthalt ent-
steht, jede Wirkung pilinktlich erfolgt und der Aufseher den Gang jeden
Augenblick in seiner Gewalt hat.

In der ganzen Manufaktur sieht man Spuren von Henny’s un-
erschopflicher Erfindungsgabe, sollte es auch nur eine kleine Vorrichtung
sein,, wodurch dem Arbeiter ein Handgriff erleichtert oder die willkiirliche
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Bewegung seines Armes nach Maass und Gewicht geleitet wird“ — und
so fahrt Zo6llner immer noch weiter im Lobe iiber Henny fort.

Das Handbuch fiir Beisende nach dem Schlesischen Gebirge von
Br. Wilh. Martiny, Breslau bei Wilh. Gotti. Korn, 1818, schreibt
Seite 127;

,Die bedeutendsten Fabrikanlagen zu Schmiedeberg sind ausser
den Héngehdusern, Bleichen, Mangeln, Kalandern die Gebauer’sche
Band- und Salm. G. W dber’che Tabakfabrik, ferner die Damast- und
Schachwitzwebereien, Leinwand- und Kattundruckereien. Die Bandfabrik
des Herrn Gebauer, als die dltere, ist besonders bemerkenswerth. Die
grosste Zweckmadssigkeit, die grosste Ordnung ist in allen Theilen sichtbar.
Die dabei befindliche Kunstbleiche ist vorziiglich sehenswerth.

Ferner ist ebendaselbst die ,,Glattmaschine®, von Peter Henny
erfunden, zu bewundern, die durch Wasser getriecben wird. Die Lein-
wand hierzu wird auf hoélzerne Walzen gezogen, von diesen windet sie
sich mit Hilfe eines Mechanismus auf andere hélzerne Walzen, wo sie
durch die in Bewegung gesetzten Glaskugeln erst den nothigen Glanz
bekommt. Hier werden ohne andere Hilfe als eines Knaben in 24 Stunden
3600 Ellen Leinwand gegléttet, wozu sonst 3 Pferde erforderlich waren.*

Der nordamerikanische Minister John Quincy Adams sagt bei
seiner im Jahre 1800 durch Schlesien unternommenen Beise, Schmiede-
berg, den 13. August: 13)

,Die Prachtliebe des Spaniers habe es zur Nothwendigkeit gemacht,
die Stiicken mit bunten Béndern, mit auf Blattsilber gedruckten Figuren
versechenem Papier zu verpacken und der Leinwand einen besonderen
Glanz zu geben, wozu man sich verschiedener Yorrichtungen, unter denen
eine Maschine, deren sich Herr Jentsch, der ebenfalls zu den angesechensten
Kaufleuten in Schmiedeberg gehdrt, hierzu bedient, am meisten unsere
Aufmerksamkeit erregte. Sie wird durch Béder in Bewegung gesetzt, die
wie eine gewohnliche Wassermiihle von Wasser getrieben werden, und
vier dicke Glasplatten von =zirkelférmiger Gestalt und abgerundeten
Bidndern laufen bestindig iiber ebensoviele Stiicke Leinwand hin und
her, wobei sich die Leinwand zugleich durch dieselbe Yorrichtung aus-
einanderrollt und unter den Glasplatten fortbewegt.”

Heutzutage wird der Glanz mittelst Stegseife auf dem Friktions-

Kalander hervorgebracht.

B) Friedr. Alb. Zimmermann. Breslau bei Wilh. Gotti. Korn,
1805. Seite 145.
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Eine Gldttmaschine ist heute noch in einer der vorziiglichsten Leinen-
Appreturanstalten zu Laub an im Betriebe, jedoch werden andere Leinen-
artikel darauf gegléttet, als in damaliger Zeit. Fast zu gleicher Zeit
mit dieser Appreturmaschine erfand Peter Henny unter Anleitung des
Kaufmanns Langmeier die erste Stirkemaschine, die in der Lang-
meier’sehen Fabrik zuerst Verwendung fand. Dieselbe wurde bald von
Langmeier in grosserem Maassstabe hergestellt und gleichzeitig mit
der Gldttmaschine durch Wasserbetrieb in Bewegung gesetzt; doch kam
diese Einrichtung erst nach dem Tode von Langm eier in wirklichen Betrieb.

Zwei Menschen stirken hier, sagt Zdllner, in 5 Minuten 5 Schock
Leinwand, da im Gegentheil ebensoviele Menschen zu 2 Schock Leinwand,
im Troge gestidrkt, noch einmal so viel Zeit brauchen.

Sie ist nicht blos in Schlesien, sondern auch auswairts, wo Leinwand-
Manufakturen sind, die einzige dieser Art.

Die Stirkemaschine besteht aus zwei runden, 12 Zoll starken hélzernen
Walzen iibereinander, in einem hodlzernen Gestell lagernd. Die unterste
Walze ist mit Leinwand (heute mit baumwollenem Stoff) iiberzogen, um
derselben eine grossere Elastizitit zu geben. Im Stidrkekasten, worin
sich die Stirkefliissigkeit, der Stidrkebrei, befindet, ist eine kleine Walze
angebracht, unter welcher die Leinwand durchgezogen und zwischen die
beiden grossen Walzen gebracht wird, um die iiberschiissige Stirke ab-
zuquetsehen. Von einer dahinterstehenden Person von den in Bewegung
befindlichen Walzen ununterbrochen abgenommen, auf einem Tische in
kurzen Fdchern zusammengefaltet, wird von hier aus die Leinwand auf
das Trockenhaus geschafft.

Eine Erleichterung dieser Manipulation wurde spédter dadurch herbei-
gefiihrt, dass man oberhalb der oberen grossen Walze eine kleinere an-
brachte, auf welche, durch die grosse obere Walze mit in Bewegung
gesetzt, sich das Schock Leinwand in seiner ganzen Lidnge sehr egal auf-
wickelte und nunmehr auf dem Héingehause von einem Lagerbocke aus
durch die eigene Schwere der gestdrkten Leinwand sich abrollen Hess.

Die Starkemaschine ist fiir die Appretur die wichtigste Erfindung,
ohne sie ist eine gleichmissige Vertheilung der geblauten Stirke nicht
denkbar; alle Lénder, die Leinwand oder Baumwollengewebe fabriziren,
haben dieselbe sich zu eigen gemacht. Aus dieser Maschine sind durch
Verdnderung die Breslauerzweiseitigen mit Messingwalzen entstanden,

14 Breslauer Stirkemaschine genannt, weil sie zuerst von der G. H. von
Kuffer’schen Maschinenbauanstalt zu Breslau angefertigt wurde.
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wie auch spiter fiir die Baumwollengewehe die einseitigen, durch welche
das Gewebe nur tonm der einen Seite die Stdrke erhilt.

Alljahrlich hereiste Friedrich der Grosse seine Provinzen, um
sich personlich iiber den Zustand, iiber Handel und Wandel Kenntniss
zu verschaffen, so traf er auf seiner letzten Eeise durch das Schlesische
Gebirge schon kriankelnd am 17. August 1781 in Schmiedeberg ein.

Man hatte fiir Se. Majestit das Haus der Wittwe des fritheren
Polizeidirektor Stengel zum Quartier gewidhlt, weil man wusste, dass

er diesen Mann in seinem Leben sehr hoch schitzte. Er hatte von ihm

gesagt: ,Ich habe einen guten Mann von hier gekannt, der die Handlung

gut verstand, er war bei mir in Potsdam, als er von Cadix zuriick-

kam, das war ein excellente!" Mann, schade, dass er so frith starb.*

In den Zimmern hatte man, am Orte fabrizirte Leinenfabrikate an

den Winden entlang auf Tischen ausgelegt. Vertreter der Kaufmann-

schaft aus Greiffenberg, Hirschberg, Landeshut und Schmiede-

berg etc. waren auf Befehl Sr. Majestdt erschienen. Hach genauer

Aufzeichnung des Chronisten entwickelte sich folgendes Gespréch:

(Konig:)
Nun meine Herren, wie geht’s mit
der Handlung?
Wo machen Sie itzt die meisten
Geschifte hin?
Nach Spanien geht’s wohl itzt
nicht?

Die Retouren bleiben wohl lange
aussen, besonders aus Amerika?

Kann itzt nicht anders sein, aber
die Giiter werden doch noch dahin
expedirt?

Ich werde itzt einen Minister nach
Madrid schicken.

(Kaufleute:)
Ihro Majestdt nicht zum besten,
wie bekannt.
Nach England und Italien.

Nicht gut — doch wird etwas
dahin gethan, es ist aber mit vielen
Schwierigkeiten verbunden.

Oh, ja, zu 3—4 Jahren.

(Lichter) : Ich habe aus Lima sogar
seit anno 1740 noch Retouren zu
kriegen.

Ja vermittelst Certificate etc.

Wir erkennen Thro Majestit Vor-
sorge mit unterthdnigem Danke, aber
Cadix und Madrid sind 60 Meilen
von einander, da wird’s aber lange
dauern, ehe etwas entschieden werden
wird etc.

Wenn lhro Majestit etwas bey-
tragen konnte dass wir bald Frieden
bekdmen.
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(Konig:)

Ja Kinder unter 1 Jahre wird das
noch nicht.

Da nun nach Italien soviel zu thun
ist, wére es nicht gut, wenn Sie Einen
hinschickten — in einen Hafen, etwa
— so eine Art von Kommandite, die
Thre Affair’s besorgte? etwa — man
hat mir gesagt in Viterbo?

Nun und — es sind nur so Ideen,
die ich habe, Sie miissen das freylich
besser verstehen, ich komme zu Ihnen
in die Schule.

Thun auch unsere Nachbarn, die
Bohmen, viel dahin?

Aber ihre Bleichen taugen nichts.

Sie schicken wohl schlecht Zeug
fort und ihre Appretur taugt auch
wohl nicht viel?

Nun Thnen werden sie doch nicht
beykommen.

Wo schicken Sie die gedruckte
Waare hin, wie dort liegt?

Nach Portugal? Wieviel schicken
Sie wohl jéhrlich hin?

So ! — Sie konnten auch nach dem
Braunschweig’ischen — nach dem
Mecklenburg schicken.

(Kaufleute:)
Das wire nicht gut.

Nein Thro Majestit, das haben wir
nicht nothig, der italienische Handel
ist zwar chikanox, aber wir geben
den Italienern kein Stiick Waare in
die Hénde, wenn wir nicht das Geld
dafiir haben. Folglich liefern wir sie
bis Triestund der Besteller muss solche
in Venedig bezahlen — bevor wir
hiervon nicht Nachricht haben, ldsst
sie der Priester Spediteur nicht ver-
abfolgen.

0,ja — viel.

0, sie haben itzt sehr gute Bleichen,
und haben’s weit gebracht.

0,nein, sichabenexcellente W aaren,
und gute Appretur.

(Lichter): Ich konnte einen Brief
aus Livorno produziren, worin man
mir schreibt ,,die fiirtreffliche Bleiche
und Appretur hitte den Absatz der
boéhmischen Leimten beschleunigt®.

Wir miissen auf unserer Hut sein
etc. etc.

Nach Holland und St. Eustach ist
etwas gegangen, aber itzt nicht.

Nach Portugal hauptsdchlich Thro
Majestit.

(Schneider): Etwa 1000 Webe.

(Barchwitz) :Biittner und Hoffmann
haben vor2Jahren gegen40,000 Thaler
an Werth daran nach Lissabon ge-
schickt.

(Schneider) : Ich habe zuerst dahin
geschickt.

Oh, Thro Majestdt, da haben sie
diese Fabriquen selbst, und besser als
Wir.

U
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(Konig:)

Nach dem Reiche Augsperg?

Nach Frankfurth a. Main oder nach
der Schweiz?

Nach England?

Ja, da machen Sie das Ding selbst.

Sie konnten auch kleine Versuche
nach Pohlen und Dantzig machen.

Nun wie gesagt, es sind nur so
Ideen, — das miissen Sie besser ver-
stechen — ich meyne aber nur kleine
Versuche von 30—40,000 Thaler, auch
nach Warschau?

0, nein, ich weiss wohl, dass es
unter Thnen Millionaire giebt.

Sie haben ja auch die bunten
Leimten hier — roth gestreift — oder
so wie in Sachsen gemacht merden?

Zu was werden diese Leimten ge-
braucht und wo schicken sie sie hin?

Oh, fiir die Matrosen sind sie zu
gut; da sind die ordinairen —

Wo ist Er?

In Greiffenberg werden ja auch
feine Leinen gemacht?

Bis hundert Thaler?

Schicke Er mir 2 Stiick davon

— — etwa fir 27 Dukaten ja — —
fiir 27 Dukaten.

Esistauch sonst noch eine Fabrique
hier — mit Damast Waare?

Wie hoch mag wohl solchem Tisch-
zeug kommen — wie die Serviette
hier?

Wie viel Kaufleute sind hier?

Nicht mehr?

(Kaufleute:)
Nein, da haben sie’s besser un
nédher, unsere Fabrikanten sind selbst
Schweizer.

Oh, gar nicht denn —
Wiirde auch nicht viel seyn.

Oh, Thro Majestit, das wiirden
schon grosse Versuche seyn, denn wer
hier 30—40,000 Thaler besitzt, gehort
schon zu den Reichen.

Nein Thro Majestit.

Ja, Thro Majestat, besonders werden
in Greiffenberg itzt viel davongemacht,
esistunter dndern ein gewisser Zimmer
daselbst, der sich viel Miihe damit
giebt, der Mann verdient Unter-
stiitzung.

Fir Matrosen und gehen nach
Holland und Spanien.

(Dudenhofen) : Ja Thro Majestit fiir
die Matrosen werden hauptsdchlich
nur die sogenannten Buchleimten ge-
braucht, ich habe selbst eine Fabrique
davon.

In Landeshut.

(Lachmann): Ja, bis zu 100 Thaler
das Stiick.

Ja Thro Majestit.
(Verbeugung).

(Verbeugung).
Ja.

(Lachmaiin): Wir haben sie in
Greiffenberg auch - etwaseyt4 Jahren.

(Schneider) : ca. 24—25 Thaler ein
Tischtuch mit 12 Servietten.

Finfundzwanzig.

Nein, Exporteure, die was bedeuten.

X
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(Konig:)
In den Gebirgsstddten iiberhaupt,
aber sind iiber 1200, dass weiss ich.

Oh, die laufen auch bald wieder
davon.

Die Frankfurther Messe ist nicht
sonderlich gewesen, aber die Leipziger
noch schlechter.

' Erschwert?

0, nein, meine Unterthanen geben
wenig, die Fremden miissen das geben,
— — die Fremden (unwillig)!

Haben Sie auch Steinkohlen hier?

Sie bedienen sich solcher aber auch
zum Bleichen und andere — ?

Ich werde Ihren Befehl respektiren,
— ich bin darum da — (ldchelnd).
Wird hier auch viel Lein gesaet?
Wann wird er am besten gesaet?

Nachdem Se. Majestidt noch iiber

Leinwand frug und sein wiederholtes

(Kaufleute.)

Ihro Majestit das ist wohl zu viel.

(Lichter) : Ja, wenn man Alle rech-
net, gross und kleine, die etwa auf
die Markte ziehen, da kommt auch
manchmal ein Laquay oder Kutscher,
fangt an zu handeln und verderbt
den Kram.

Ja, die Leipziger ist schlecht ge-
wesen.

(Lachmann) : auf der Frankfurther
Messe wiirde noch mehr zu thun seyn
W NN -m-mmmmmmmmm e oo solche weniger
erschwert wire.

Ja, die Abgaben sind gleichwohl
gross.

Nein, wir bekommen sie von Gottes-
berg und Waldenburg.

Ja, Waldenburger und sie werden
auch nunmehr zu transportiren seyn,
wenn durch Thro Majestét gnadige Vor-
sorge die Wege durchgingig werden
verbessert seyn.

Tiefe Verbeugung.

0, ja.
(Ein Unbekannter) Um Petronelle.

die im Kriege verloren gegangene
Lob und sein Bedauern iiber das

zu frithe Ableben des Polizeidirektor Stengel dessen Schwiegersdhne

Hoffmann gegeniiber aussprach,

entliess er die Kaufleute mit den

Worten: ,,Nun machen Sie nur Thre Affairs so gut Sie konnen.“ Es war

dies die letzte personliche Begegnung mit dem Kaufmannsstande des

Schlesischen Gebirges.

Vermittelst der Peter Henny’schen Glittmaschine, an deren Stelle
spater der Friktions-Kalander trat, wurden die Taschentiicher in der
Buntdruckfabrik von Briingger & Schneider den Schweizer-Tiichern
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ebenbiirtig appretirt. Die Fabrik stand unter der Firma der Begriinder
bis 1830 in sehr gutem Betriebe.

Nach einer Unterbrechung von 30 Jahren, 1860, ist dieselbe unter
der Firma Robert Schmidt wiederum im. Betriebe und erfreut sich
eines ausserordentlich guten Rufes. Die Hauptfabrikation ist jedoch
seit 1879 der Blaudruck.

Der Buntdruck ist heute untergeordnet, weil in Deutschland die
Tiicher mit eingewebten bunten Kanten die gedruckten Tiicher verdrdngt
haben, wihrend Oesterreich, wo dieselben auch heute noch sehr ge-
sucht sind, seit Aufhebung des Veredlungsverkehrs Auftrige darin nicht
mehr geben kann.

Noch einer Fabrikation muss hier Erwédhnung geschehen, weil die darin
gefertigten Waaren wegen ihrer Eigenart und wegen ihrer Appretur
fiir den Handel mit Spanien und dessen Kolonien Ausschlag gebend
war; namlich die Creasfabrikation.

1788 errichtete Langmeier neben seiner Appretur-Anstalt eine
Creas-Weberei mit zundchst 80 Stithlen, deren Zahl er bis zu seinem
Tode auf 200 brachte. Am 14. Mérz 1791 starb dieser wiirdige Mann
im 48. Jahre seines thdtigen Lebens und wurde nach seiner Verordnung
in seinem eigenen Garten (bei der jetzigen Gevers und Schmidt’schen
Teppichfabrik) mitten in seinem segensreichen Wirkungskreise begraben.

In seiner 20jdhrigen Thitigkeit erfand und konstruirte er die-
jenigen Maschinen und Einrichtungen, die fiir das Appreturwesen der
viel spdteren Periode als Grundlagen betrachtet werden koénnen, und
von denen einzelne Einrichtungen heut noch im Gebrauch sind.

Eine ebensolche Creas-Fabrik wurde auch in Buschvorwerk
bei Schmiedeberg fiir konigliche Rechnung eingerichtet.

Die Creas werden aus gebleichtem Garn etwa 106 Schlesische Ellen
lang in mehreren Breiten und in verschiedensten Feinheits-Nummern
gewebt. Nur eine Gattung von 6!/2 Viertel Breite und 70 Ellen Linge
erhédlt nach dem Weben noch eine Bleiche, wird geklart.

Wenn die Waare fertig ist. wird sie a la Morlaix en Rouleaux
oder a la marloix gepackt und unter der Bezeichnung ,Bretagnes®
(spanisch Bretanas) nach Spanien verschickt.

Bei Creas redet man immer in der Mehrheit. DieSpanier nennen

Crea die in der Bretagne aus gebleichtem Garne gemachte, von den
Franzosen Crés (crue) genannte Leinwand.



Leinen-Industrie, b Appretur. 165

Die Spanier bezogen diese Waare ans der Stadt Morlaix in der
Provinz Bretagne. Sie wird auf einer Spindel wie eine Rolle steinliart
aufgerollt und mit Stricken umwunden.

Dagegen heisst a la Marloix: In langen Packen, die von Mauleseln
getragen werden konnen. Die Bretagnes a la Marloix enthalten nur
soviel an Ellenzahl, als man zu 2 Hemden bedarf, und werden in flache
Vierecke zusammengelegt, mit rothen Bandern umwunden und mit Figuren
auf Blattsilber gedruckt verziert. Da der Spanier diese Verpackung ge-
wohnt war, musste sie auch genau geschehen.

Fiir jedes Land war andere Appretur und Legart erforderlich und
hatte die Leinwand demnach eine bestimmte Bezeichnung. So z. B: gab
es Rouennes hauptsdchlich in W estindien und Guinea, Platilles
royales, 80 Ellen, Rohpreis 9—14 Thaler; gekauft, namentlich in
Cuba, je nach Feinheit 5—10.Thaler, Silesias, 58 Ellen lang, double
Silesias oder Tandems nach England. Tele Cavaline (von einem
als Dekoration dienenden Pferde so genannt), roh bis 20 Thaler werth,
nach Italien. Die Fracht nach Hamburg betrug Y4 Thaler.

Von all den verschiedenen Bezeichnungen ist nur noch die Be-
zeichnung Creas in Gebrauch, wie iiberhaupt fast alle Leinwandsorten
heut aus gebleichtem Garne gewebt werden, wéhrend die sogenannten
Bleichleinen, d. h. Leinwand aus rohem Garne gewebt und nachher ge-
bleicht, von denen besonders die leichteren geringen Sorten aus Oester-
reich zu uns kamen, seit der Einfiihrung des Leinwandzolles aus dem
Handel fast verschwunden sind.

Im Laufe der Zeit und bei der fortwdhrenden Steigerung des
Exporthandels hatten sich mancherlei Uebelstinde eingeschlichen, iiber
welche die Ausldnder klagten und deren Beseitigung dringend geboten war.

Der Kaufmann Peter Hasenclever, welcher in Landeshut ein
Leinwandgeschift begriindete, durch welches er bei seiner hohen Intelligenz,
seinen umfassenden Kenntnissen und seinem Unternehmungsgeist zu einem
grossen Vermodgen gekommen war, hatte bei seinen langjédhrigen Reisen
in Amerika und anderen Ladndern ganz besonders in Spanien erfahren,
dass die dortigen Kaufleute liber die verschiedenen Breiten der Schlesischen
Leinwand unzufrieden waren, 5i/a und € breite Leinwand unter ein-
einander geliefert werde. Dariiber berichtete er dem Minister von M assow,
was zur Folge hatte, dass der Konig befahl, kiinftighin nur 6, 7 und
8/4 Breiten zu liefern. Auf sein Betreiben wurde bald darauf die

Leinwandschau eingefiihrt.
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Peter Hasenclever erbaute in Landeshut eine grosse Leinwand-
bleiche, auf deren Plan 1800 —2000 Schock Leinwand auf einmal aus-
gelegt werden konnten, er selbst liess mehr als 5000 Schock Leinwand
im Jahre bleichen und appretiren.

So finden wir am Schliisse des 18. Jahrhunderts mancherlei Ver-
dnderungen im Leinwandhandel. Einen, ganz besonders unter der
.Preussischen Herrschaft, obwohl unter mancherlei Schwankungen, ver-
doppelten Exporthandel; sehr bedeutende Fortschritte im Appreturwesen.

Bleichen, Wassermangeln, wie zusammenhéidngende Appretur-Anstalten
befinden sich in verbessertem und bedeutend vergrossertem Maassstabe
nicht mehr, wie zu Anfang des Jahrhunderts, in den Héinden kleiner
Betriebsunternehmer, sondern meistentheils in den Héadnden der grossen
Leinwandfabrikanten.

Aber schon um das Ende des Jahrhunderts traten Schwankungen
in der Exportziffer hervor, ein Stillstand machte sich bemerkbar, welcher
in den ndchsten Jahren einen Riickschritt nach sich zog und allmé&hlich
n der Mitte dieses Jahrhunderts zu vollstindigem Erloschen des welt-
berithmten Schlesischen Leinwand-Export-Handels fiihrte.

Die grosste Ausfuhr an Leinwand, sagt Fr. Zdllner, fand im Todes-
jahr Friedrich des Grossen statt, die vielleicht nie wiederkommt.

Es wurden ausgefiihrt:

Hirschberg: 1740, 192682 Schock, 1785— 86 iiber 265000 Schock
im Werthe von 3 Millionen Thaler.

Landeshut:15 1740, 183 362 Schock, 7137 Stiick, 462 Stiick
Schleier im Werthe von 1342 569 Thaler.

Schmiedebergl6) 1746 32 405 Schock, 1786 115 457 Schock und
3378 Stiick Schleier (nach den Angaben des damaligen Schmiedeberger
Syndikus Friederici).

Waldenburg: 1768, 12 892 Schock im Werthe von 84 204 Thaler,
1785—86 133 372 Schock im Werthe von 1054 353 Thaler.

Greiffenberg: 1751 fiir 173 801 Thaler, 1784 fiir 182 680 Thaler,
1790 fiir 121 172 Thaler.

Die ndchsten Jahre zeigen schon eine Abnahme, auch wohl wieder
eine Zunahme, so dass im Jahre 1800 der Export, den Quincy Adams
auf 1 Million Pfd. Steri, angiebt, die richtige Zahl ist, aber schon 1805
auf 2i/a Millionen Thaler herabsank.

15) Schlesische Provinzial-Blatter Juni 1786, Seite 580.
16) Schlesische Provinzial-Blétter von 1785.
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Schon bei Lebzeiten Friedrich II. machte sich die Konkurrenz der
Irldindischen Leinwand sehr fiihlbar. Die junge Gegnerschaft beschimte
den alten Schlesischen Weberstamm, denn die Irlindische Leinwand war
besser in Gespinnst und Gewebe, besonders aber schoner in Bleiche und
Appretur. Hierzu kam, dass Irland den Vortheil der gilinstigsten Lage
fiir den tberseeischen Export, die méchtige Handelsflotte Englands fiir
seine Sendungen zur Hand und die gewaltigen Lénderkomplexe der
britischen Kolonien zu seinem Absatzgebiet hatte.

Daher konnte der Irische Leinwandhandel so erstaunlich wachsen,
dass sich die Ausfuhr von 40 907 Yardsl7?) im Jahre 1743 bereits im
Jahre 1771 auf 3450 224 und im. Jahre 1782 auf 24 692 072 Yards hob.

Durch Prohibitivzolle und Exportprdmien, letztere beispielsweise im
Jahre 1771 fiir die Leinenausfuhr 44 758 Pfd. Steri, betragend, unter-
stiitzte England wesentlich den Leinwandhandel.

Ein zweiter Konkurrent, ,baumwollene Gewebe®“, unter dem Namen
9 2 bl

K attun, bedrohte bereits die Schlesische Leinwand.

Durch die Erfindung und Verbesserung der Spinnmaschine (1769
bis 1775 durch Arthur Arkwright aus Preston) wurde es moglich,
dem in qualitativer Hinsicht dem Leinengarne weit nachstehenden Baum-
wollengarne einen so ausserordentlich billigen Preis zu geben, dass die
daraus gefertigten Gewebe mit der wesentlich theureren aus Handgespinnst
hergestellten Leinwand in Konkurrenz treten konnten.l18)

Hatte schon der Schlesische Leinwandhandel durch die Blokad¢ von
Cadix gelitten, so schiddigte die franzdsische Revolution durch die
Unsicherheit auf den Meeren denselben noch mehr, so dass 1793 —1796
grosse Noth unter den Webern eintrat; aber die Anfangs dieses Jahr-
hunderts von Napoléon I. verhidngte Kontinentalsperre ldhmte denselben
fast ganz.

Inzwischen hatte Irland in Spanien und iiberall festen Fuss
gefasst, so dass es nach den Freiheitskriegen sehr schwierig war, den
iiberseeischen Handel wieder aufzunehmen, und da derselbe immer mit
Verlust verkniipft war, sank er weiter und weiter. Die Differenzen mit
Spanien, die Revolutionen in Mexiko unter den Pridsidenten Sta Rosa
und Sta Anna 1830 machten diesem Handel ein Ende.

w) 1 Yard = 9D/2 cm.
i® Grundlagen deutscher und der schlesischen Leinewand-Industrie von
Th. Donat. 1883.
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Selbst der Leinwandhande] mit Polen horte 1846 durch die Ueber-
nahme des kleinen Freistaates Krakau durch Oesterreich auf, denn
in Oesterreich war im Laufe der Zeit der dritte grosse Konkurrent fiir
den Schlesischen Leinwandhandel entstanden.

Eigenthiimlich erscheint es, dass trotz des sichtlichen Riickganges
fortwéhrend neue Wassermangeln, grossere Bleichen, ganze Appretur-
Anstalten entstanden, hoifend, dass die Zeiten fiir diesen Industriezweig
sich wieder bessern wiirden.

In der Bleicherei trat durch die Einfilhrung des Chlor eine grosse
Verdnderung ein.

Adam Quincy, Schmiedeberg, den 13. August 1800, sagt
,Einer der angesehensten Kaufleute der Stadt ist ein gewisser W aldkirch,
welcher gegenwirtig Gebdude und Anlagen errichtet, die so betrdchtlich
sind, dass jdhrlich 20—25 000 Schock Leinwand darinnen gebleicht
werden konnen, und auch ein grosses Trockenhaus, um unabhidngig von
der Witterung zu sein. Er ist gleichfalls im Begriff, den Gebrauch der
oxygenisirten Salzsdure einzufithren (ich bin nicht Chemist genug, um
genau zu wissen, was man hierunter versteht), diec man in Irland an-
wendet, um der Leinwand eine desto grossere Weisse zu geben.”

Fr. Zollner, S. 144, sagt: ,,Ueber die etwaige Einfiihrung der neuen
Bleichmethode mit der dephlogistisirten Salzsdure, die von Berthollet
erfunden und von Bonjour und Veltenl9 weiter ausgebildet ist. An
mehreren Orten in Flandern, in der Champagne, im Eisass, in
Harlem und in England hat man grosse Bleichen, die sich dieser
Methode mit Vortheil bedienen.

Da es indessen zu den grossen Vorziigen der Schlesischen Leinwand
gehort, dass diese blendend weiss ist und es auch beim langen Gebrauche
bleibt, so wiirden vielleicht erst wiederholte Versuche gemacht werden
miissen, ob die neue Methode auch in dieser Riicksicht zu empfehlen ist. «

Leider hat man mit dieser Neuerung in den ersten Dezennien recht
schlimme Erfahrungen machen miissen, denn die Bleicher waren damals
keine Chemiker, konnten sich keine Vorstellung machen, dass bei der'
grossen Brauchbarkeit ecine cebenso grosse Gefahr bei der Verwendung
des Chlors besteht. Es hat lange Zeit gedauert, ehe man einsehen lernte,
dass Chlor durch blosses Schweifen der Leinwand allein nicht zu ent-

fernen ist und nachtrdglich noch =zerstérend auf den Faden einwirkt.

19 Uebersetzung in Gren’s Journal der Physik. Wien 1790.
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Bei all den iibrigen Kalamitdten beeintrdchtigte auch noch dieser Umstand
den gnten Ruf der Schlesischen Leinwand.

Alle Bemiihungen der Konigl. Staatsregierung, welche ihre ganze
Aufmerksamkeit, wie von jeher, dem Leinwandhandel widmete, denselben
wieder emporzuheben, blieben fruchtlos. Junge Leute wurden nach
England gesandt, um das Bleich- und Appreturfach zu studiren und
dann hier einzufiihren; dieselben fanden, zuriickgekehrt, nicht lohnende
Beschiftigung, gingen wieder ins Ausland, Mehrere starben, und so
wurde auch mit dieser Maassregeln Nichts gedndert.20)

Bleichen und Mangeln, fiir das grosse Leinwand-Exportgeschift ein-
gerichtet, fanden bei dem Inlandsgeschédft nicht geniigende Arbeit; viele
davon kamen zum Stillstand.

Inzwischen hatte sich jedoch die Baumwollen-Handweberei ganz
besonders im Eulengebirge, und zwar im Kreise Reichenbach, ausgebildet,
so dass einzelne Anstalten neben Leinwand auch baumwollene Gewebe
bleichten und appretirten. Da es jedoch in Schlesien an mechanischer
Baumwollenspinnerei fehlte, wurden die baumwollenen Garne aus England
bezogen, die besseren Gewebe, in England mechanisch gewebt, kamen
auf den deutschen Markt, so dass auch bei diesem Geschilt Fabrikant,
Bleicher und Appreteur einen schweren Stand hatten.

Als jedoch in den fiinfziger Jahren in Stiddeutsehland, Hannover
und am Rhein mechanische Baumwollen-Spinnereien und Webereien ent-
standen, wihrend inzwischen auch das Eisenbahnnetz durch ganz Deutsch-
land sich entwickelt hatte, traten durch besondere Umstdnde wesentliche
Verdnderungen, ganz ungeahnte Fortschritte im Bleich- und Appretur-
wesen in Schlesien binnen kurzer Zeit ein, welche sowohl den baum-
wollnen wie auch den leinen Geweben zu Gute kamen. So verbesserte
schon 1846 der Enkel des friiher erwdhnten Joh. Christian Schneider,
der noch thatkrédftig wirkende Kommerzienrath Heinrich Schneider,
die iibernommenen Anlagen unter Einfiihrung von Dampfkraft so, dass
gegen Lohn (das eigene Handelsgeschift erschien nicht mehr lohnend)
neben Leinwand auch baumwollene Gewebe der Handweber der Um-
gegend gebleicht und appretirt werden konnten. Hierzu traten alsdann

die baumwollnen Gewebe der inzwischen in Eisersdorf in der Graf-

20) Alexander von Minutoli, Kgl. Preuss. Regierungsrath zu Liegnitz
Die Lage der Weber und Spinner des schlesischen Gebirges und die Maassregeln
der Konigl. Preuss. Regierung zur Verbesserung ihrer Lage. Aus amtlichen

v Quellen zusammengestellt. Berlin 1851. Verlag von Willi. Hertz.
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Schaft Glatz errichteten mechanischen Weberei und noch etwas spéter
die Handgewebe der Herrnhuter Briider-Gemeinde zu Gnadenberg,
so dass die Anstalt gut beschéftigt war und Verbesserungen in den Ein-
richtungen moglich wurden. Somit war in Schlesien die erste Lohn-
Bleich- und Appretur-Anstalt fiir baumwollene und leinene Gewebe in
grosserem Maassstabe entstanden. 1852 wurde eine zweite derartige
Lohn-Bleich- und Appretur-Anstalt in W iistewaltersdorf durch den
bisherigen Pdchter der Schneider’schen Bleiche zu Hausdorf, Carl
Hartmann aus Greiffenberg, einen wissenschaftlich und kaufménnisch
gebildeten, unternehmungslustigen jungen Mann, in Gemeinschaft mit
Herrn Dr. E. Websky und dem Techniker des Seehandlungs-Instituts
zu W iistegiersdorf, Rudolf Mau, begriindet. Diese Anstalt wurde
gleich von vornherein mit den neuesten Maschinen, die im Appretur-
fache in England im Gange waren, versehen und fiir ein grosses Ge-
schift hergerichtet.

Diese beiden Anstalten lieferten den Berliner Engrosgeschifts-
hdusern, welche bisher hauptsdchlich englische Waaren zum Verkauf
hatten, den Beweis, dass sie die baumwollenen Gewebe ebenso schén
und noch billiger wie die Engldnder bleichen und appretiren konnen,
wodurch die Berliner Firmen veranlasst wurden, in den neu entstandenen
mechanischen Webereien Siiddeutschlands dem Bediirfniss gemiss
weben und in diesen beiden Anstalten bleichen und appretiren und die
Waaren in fertigem Zustande nach Berlin oder direkt an ihre Kund-
schaft in den Provinzen senden zu lassen.

Die Konkurrenz gegen die bisherigen englischen Waaren war erfolg-
reich, da ja die Berliner Firmen fiir die aus Siiddeutschland bezogenen
Webewaaren keinen Zoll zu zahlen hatten, die Frachten nach Schlesien
in Folge der hergestellten Eisenbahnverbindung sich nicht zu hoch stellten,
so dass sich binnen Kurzem ein dusserst lebhaftes und lohnendes Ge-
schift entwickelte und die bisher von England bezogenen fertigen Web-
waaren fast ganz verdrdngt wurden. Obwohl Carl Hartmann beider
Begriindung der Bleich- und Appretur-Anstalt in W iistewaltersdorf
hauptsdchlich die Leinwand im Auge hatte, so lenkte er bei dem Ent-
stehen der Baumwollen-Spinnereien und Webereien seine Aufmerksamkeit
doch bald hierauf und darf es an dieser Stelle wohl ausgesprochen
werden, dass der Aufschwung im Appreturwesen in Schlesien durch
die Heranziehung der Siiddeutschen Baumwollen-Gewebe dem Herrn Carl

Hartmann wesentlich zu verdanken ist.
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Ein anderer Umstand zu Gunsten des so grossen Aufschwunges

mag hier besondere Erwédhnung finden.

Das benachbarte O esterreich war in Einrichtungen von Baumwollen-
Spinnereien und -Webereien nicht zuriickgeblieben; Engrosfirmen in W ien
hatten in Nordbohmen, am ganzen Gebirge entlang, mechanische
Webereien angelegt, der Haupthandelsplatz fiir diese Waaren ist Wien
und Prag. Es fehlte ihnen aber génzlich an guten und grossen Appretur-

Anstalten.

Obwohl nun schon durch den Hubertusburger Frieden vom ldten
Februar 1763 ein zollfreier Verkehr mit Leinwand zwischen den Grenz-
orten Schlesiens und Oesterreichs stattfand, so wurde durch den Handels-
vertrag von 1865 zwischen Oesterreich und Preussen auch die zollfreie
Ein- und Ausfuhr leinener und baumwollener Gewebe im Wege des

Veredlungsverkehrs festgesetzt.

Herrn Heinrich Schneider zu Hausdorf bei Wiistewaltersdorf
gelang es durch seine vorziigliche Bleiche und Appretur und prompte
Expedition auf den Haupt- und Neben-Grenzzollimtern sich ein hohes
Vertrauen bei den Engrosfirmen in Wien zu erwerben, so dass sich
hieraus ein bedeutender Appreturverkehr entwickelte, an welchem nicht
nur die Schlesischen Bleiche- und Appretur-Anstalten fiir weisse Waaren,
sondern auch die Farbereien und die Schmiedeberger Buntdruckerei

Antheil nahmen.

Beweis fiir den Umfang des Grenzverkehrs ist, dass grosse Hallen
auf den Giterbahnhofen, seitens Preussens in Liebau und seitens
Oesterreichs in Halbstadt, fiir die Expedition dieser Waaren angelegt

worden sind.

Dieser Appreturverkehr war in Bezug auf die Entfernung fiir die
Verfrachtung der Waaren giinstiger, als der siiddeutsche Verkehr.

Die Gewebe aus den Webereien Nordbohmens mussten den Weg
nach Wien, als Handelsplatz, zuriicklegen; behufs Veredlung hatten sie
an der Grenze, in Liebau und Halbstadt, nur eine Unterbrechung
des Transports zu erleiden, um auf dem Zollamte mit dem vorgeschricbenen
Identitdtszeichen versehen zu werden; gingen darauf an die nahe der
Grenze gelegenen Veredlungsanstalten nnd von da, fertig gestellt, zuriick
nach dem Grenzzollamte, von wo sie weiter direkt nach Wien gesandt
wurden, also keinen die Fracht vertheuernden Umweg gemacht hatten.
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Hierauf sind es die beiden Firmen E. Websky & Hartmann,
W iistewaltersdorf, und Heinricli Schneider, Hausdorf, denen in
der zweiten Hailfte dieses Jahrhunderts in Schlesien die grossen Fort-
schritte im Appreturwesen zu verdanken sind.

In der Anstalt zu W listew altersdorf wurden in jener Periode
insgesammt jéhrlich durchschnittlich ca. 250 000 Stiick, in Hausdorf
200 000 bis 250 000 Stick a 80 bis 85 Ellen lang jdhrlich veredelt.

Bei der friiheren Bleichmethode wére es unmoglich gewesen, solche
Quantitdten in einer Anstalt jdhrlich zu bleichen und zu appretiren,
denn bei Leinwand dauerte die Bleiche 6 Monate, bei baumwollenen
Geweben 6 Wochen, bei besserer Einrichtung immer noch 3 bis 4 Wochen.

Erst durch die Einfiihrung von Maschinen beim Bleichprozesse durch
Ventley in Pendleton, welcher 1828 zuerst dazu schritt, wurde ein
gewaltiger Aufschwung herbeigefiihrt, aber John Graham in Staley-
bridge unter Anderen verdanken wir ausserordentlich viel fiir die Ver-
besserung in diesen Einrichtungen.

.Durch die Einfithrung geeigneter Maschinen beim Bleichprozesse kam
die zweckmissige Verwendung des Chlors erst allgemein zur richtigen
Geltung.

Da nun Chlor nur den Farbstoff in den Fasern entfirbt, aber nicht
die Harze und Fette beseitigt, so muss man vorher Kochungen mit
kaustischen Laugen anwenden. Die Kochungen ausschliesslich mit kausti-
schen Laugen bei baumwollenen Geweben fanden noch lange Zeit statt.
Obwohl man in Breslau in einer Férberei und Druckerei Versuche
gemacht hatte, vermittelst Kalkmilch die Fette und Harze zu entfernen,
so waren die Versuche dadurch misslungen, dass man bei Baumwolle
einen weissen Grund nicht erzielte, die Gewebe im Gegentheil eine graue
Farbe behielten.

Erst 1861 gelang es dem Schreiber dieses Schriftstiickes, die Ent-
fernung der Harze und Fette bei den baumwollenen Geweben durch
Kochungen mit Kalkmilch mit nachheriger Behandlung mittelst kohlen-
saurer Alkalien mit bestem Erfolge zu bewirken und wurde diese Methode
bald darauf allgemein eingefiihrt; sie ist bis heute die billigste und allein
gebrauchliche.

Ebenso wie bei der Bleicherei waren auch bei den {iibrigen Mani-
pulationen zur Herstellung einer gelungenen Appretur verschiedene und
immer wieder verbesserte Maschinen eingefiihrt worden.
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Bei baumwollenen Geweben wurden die vorstehenden Féserchen
durch Ueberziehen iiber gliihende Kupfer- oder Eisenplatten entfernt;
an Stelle dieser Platten verwandte man von 1865 an, bei Einfiithrung
des Leuchtgases, in Haus dorf Gas-Sengemaschinen, welche zuerst aus
der Maschinenbau-Anstalt der Fréres Tulpin in Eouen bezogen wurden.
Kalander, Stdrke-, Mess-, Lage- und Ausbreite-Maschinen bezog man
zuerst aus England, bis endlich auch in Berlin und Schlesien und
anderwérts Maschinenbau-Anstalten sich mit der Anfertigung von Appretur-
maschinen beschéftigten, die sie heute mindestens ebenso gut, wenn nicht
theilweise besser, als das Ausland liefern, und sogar komplette Ein-
richtungen fiir Bleiche und Appretur.

Dieser Aufschwung der Lohn-Bleich- und Appretur-Anstalten hatte
seinen Hohepunkt im Jahre 1871 erreicht. Durch den Frieden zu Frank-
furt war Eisass zu Deutschland gekommen, eine Provinz, die ganz
allein Frankreich mit baumwollenen Waaren versorgt hatte und nun
nach Verlust dieses Absatzgebietes mit ihren kolossalen Fabriken Deutsch-
land eine empfindliche Konkurrenz verursachte.

Bald darauf machte sich allenthalben eine Stromung zum Schutze
der eigenen Arbeit geltend. In Schlesien brauchte man die von
Oesterreich frei eingehende Leinwand nicht mehr, man konnte das
Verbrauchsquantum selbst hersteilen und beklagte sich allgemein iiber
diese fremde Konkurrenz, so dass 1879 die freie Einfuhr der Leinwand
aus Oesterreich aufhorte. Dagegen schloss sich Oesterreich ebenfalls ab
und hob die zollfreie Ein- und Ausfuhr im Wege des Veredlungsverkehrs
ginzlich auf, so dass die Schlesischen Appretur-Anstalten auch dieses
Gebiet ihrer Thatigkeit ginzlich verloren. Die grossen Wiaschekonfektions-
Fabriken Berlins hatten fiir ihre Artikel in Amerika ein bedeutendes
Absatzgebiet, als jedoch 1884 die Einfuhr des Schweinefleisches aus
Amerika wegen der gesundheitsgefdhrlichen Trichinen verboten wurde,
und Amerika in Folge dessen als Gegenmaassregel einen hohen Zoll auf
die Wischekonfektion legte, war diese Absatzquelle versiegt und iibte
selbstredend auf das Veredlungsgebiet einen nachtheiligen Einfluss aus.

Die Lohn-Veredlungsanstalten, welche fiir einen so grossen Wirkungs-
kreis eingerichtet und deren an verschiedenen Orten noch mehrere ent-
standen waren, sind nunmehr auf einen sehr engen Wirkungskreis im
Inlande beschriankt, haben daher 23 ihres fritheren Arbeitsquantums
eingebiisst und gewéhren keine lohnende Beschéftigung mehr.
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Wiéhrend dieser ganzen Aufsclrwungsperiode im Baumwollenappretur-
i'ache haben auch in der Leinwandbranche ganz andere Verhiltnisse Platz
gegriffen.

Ein ganz verdndertes Bild gegen Anfang dieses Jahrhunderts bietet
sich dem Auge dar. Die verschiedenen Zweige dieser Industrie haben
sich an verschiedenen Plidtzen eingebiirgert und nehmen daselbst einen
hervorragenden Bang ein.

So hatte sich Greiffenberg schon wéhrend des Niederganges des
friheren Leinwandexports der Taschentiicherfabrikation zugewandt.

Lauban, seit alten Zeiten ein bedeutender Leinwandplatz, widmete,
seit es zu Schlesien gehort, seine Théitigkeit mehr und mehr ebenfalls
der Fabrikation der leinenen, baumwollenen und bunten Taschentiicher
es nimmt heute wohl darin den ersten Bang ein:

An diesem Orte befinden sich:

Eine grosse Lohn-Leinen-Bleich- und Appretur-Anstalt, in welcher
jahrlich mehr als 120 000 Parten Taschentiicher, a 6 bis
10 Dutzend gebleicht werden.

Eine sehr bedeutende Leinengarnbleiche.

Eine Bleich- und Appretur-Anstalt fiir baumwollene Gewebe.

Eine grosse Appretur-Anstalt ohne Bleiche.

Die Muster-Appretur-Anstalt fiir leinene Taschentiicher des
Handlungshauses W einert jun. Sdhne.

Landeshut, der alte Leinwandsitz ist heut wieder hervorragend
durch 4 mechanische Spinnereien, Webereien fiir Leinwand und eine
vorziigliche Bleich- und Appretur-Anstalt fiir Leinen.

Es ist der Hauptplatz fiir glatte Leinen verschiedener Art.

Wiistewaltersdorf besitzt noch den alten guten Buf seiner Lein-
wand; mehrere alte Firmen wie z B. Bosner, Goeksch, Martin
W illner, halten denselben aufrecht.

Die Lohn-Bleich- und Appretur-Anstalt von E. Websky & Hart-
mann ist durch eigene Fabrikation von Gebildgeweben und durch eine
auf der Hohe der Neuzeit stehende mechanische Weberei fiir Leinen

vervollstindigt und vergrossert.

Neustadt i. O.-S. ist weit liber die Grenzen von Deutschland be-
rihmt durch seine Damast- und Jaquard-Gewebe, welche in der umfang-
reichen Weberei der Handels-Gesellschaft S. Frankel gefertigt und in

der eigenen mustergiltigen Bleich- und Appretur-Anstalt veredelt werden.
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Erdmannsdorfer mechanische Spinnerei und Weberei, 1836
durch das Seehandlungs-Institut vom Staate begriindet, mit sehr guter
Bleich- und Appretur-Anstalt versehen, erfreut sich des besten Bufes.

Freiburg, der Sitz der Schlesischen Leinen-Industrie-A ktien-
Gesellschaft vormals G G. Kramsta & Sohne, nimmt seit langer
Zeit den ersten Platz in der Leinenindustrie ein und besitzt vorziigliche
eigene Bleich- und Appretur-Anstalten.

Aber noch an vielen anderen Orten sind recht bedeutende Lein-
wandgeschédfte und kleinere Bleichen und Mangeln durch die grosse
Verwendung von gebleichten Leinengarnen entstanden, die jedoch nicht
erst allmdhlich verbessert wurden, sondern durch in diesem Fache ge-
bildete Leute von vornherein dem heutigen Standpunkte dieses Zweiges
entsprechend erbaut und eingerichtet wurden und die an sie gemachten
Anforderungen vollstindig befriedigen.

Obwohl die Geschiftsresultate der Leinen-Industrie den Wiinschen
und gehegten Hoffnungen nicht ganz entsprechen, so darf man doch
sagen, dass das ganze Veredlungswesen fiir Leinwand und baumwollene
Gewebe um das Ende dieses Jahrhunderts in Schlesien den anderen
Landern, wo Textil-Industrie ist, mindestens ebenbiirtig ist und voraus-
sichtlich mit ihnen stets gleichen Schritt halten wird.

Breslau, im Mai 1888. Budolph Schneider.



Groppe IX. Entwickeliingsgang und gegenwértiger Stand
der Baumwollen-Industrie in Schlesien.

ie Fabrikation der baumwollenen Waaren wurde in Solilesien
im dreissigjélirigen Kriege durch schwedische Soldaten und
zwar in Reichenbach =zuerst eingefithrt. Diese verstanden
das Weben von Parchent und Cannevas. Die Anlage wuchs zwar
allmidhlich, der Waaren-Absatz jedoch vergrosserte sich damals nicht.
So schreibt Zimmermann 1785 in den Beitrdgen von Schlesien
Y. Band.

Erst unter der Preussischen Regierung und besonders seitdem der
Minister Graf Hoym an der Spitze der Verwaltung stand, ward dieser
Industriezweig blithend.

Von 226 Handwebstiithlen, die im Jahre 1770 gingen,, stieg die
Zahl auf 519 im Jahre 1789.

Im Jahre 1801 gehen schon 3347 Stithle und die Zahl der in der
Baumwollen-Industrie beschiftigten Arbeiter stieg in derselben Zeit von
2448 auf 6207 Personen.
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Die Reichenbacher Gegend hatte damals schon eine blithende Industrie
in Baumwolle, Wolle und tiirkischen Garnen. Allmédhlich breitete sich
diese in die meisten Dorfer des Reichenbacher und Schweidnitzer Kreises aus.

In diese Zeit fallen auch Versuche, grdossere Etablissements einzu-
richten, die aber missglickt zu sein scheinen. So zeigen in den Pro-
vinzial-Blattern vom Mai 1793 die ,,Gebr. Thibaut & Co., Breslau,
Zitz- und Kattunfabrikanten* vor dem Ohlauer-Thor, hinter St. Mauritius
wohnhaft (neben der jetzigen Breslauer Baumwollen-Spinnerei), an,
dass sie so gliicklich gewesen seien, durch einen aus England gekommenen
Mechanismus solche Spinnmaschinen, wie deren in M anchester wirklich
existiren, zu entdecken, dass sie drei Gebdude errichten und 110 solcher
Maschinen darin aufstellen wollen, so dass eine Person 60*~—100 Spillen
allein bedienen kann. Auch sei das Kratzen der Baumwolle zur hdchsten
Vollkommenheit gediechen, und es wére moglich, per Maschine tédglich
40 Pfund ganz reine Baumwolle zu liefern.

Auch vom Staat wurde die neue Industrie sehr begiinstigt; so
hat z B. ferner 1804 ,der Geheime Staatsminister und Oberkdmmerer
in Schlesien, Reichsgraf von Maltzan bei Militsch auf einem wiist-
gelegenen Platz eine Englische Baumwollen-Spinnerei, eine Webereli,
Kattundruckerei, eine Schafwollen-Manufaktur und eine Bleiche angelegt
und dazu drei grosse Fabriken-Gebdude, auch die nothigen Weberhduser
auf 64 Stiihle und die Bleiche erbaut. Die Kolonie ist Karlsbad ge-

nanntj worden.

Gleichzeitig wurden in Schlesien auch viele Kattun-Druckereien ein-
gerichtet, die erste in Breslau durch Moses Heymann, der aber,
ebenso wie auch sein Nachfolger Kommerzienrath Rummel, dabei viel
Geld einbiisste. Erst Kriegsrath Ordelin brachte das Etablissement in
die Hohe. 30—40 Jahre vorher wusste man in Schlesien wenig oder
nichts von Kattun-Druckereien; ja, noch um 1780 waren bedruckte
Kattune eine ungewdhnliche und kostbare Sache. Nur die Frauen und
Tochter der begiitertsten und angesehensten unserer Vorfahren trugen
Sommerkleider aus ostindischen Kattunen.

Aber schon im Jahre 1800 gab es 8 Kattun-Druckereien in Breslau,*)
deren bedeutendste die von Chr. Maison war. Dieser hatte 40 Drucker-
tische, 160 Arbeiter und fiarbte jeden Tag ca. 50 Stiick Kattune.

v

*) Heute existirt keine einzige Kattun-Druckerei mehr in Breslau. /
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In ganz Schlesien wurden damals jdhrlich 60 OO0 Stiick Kattune
gedruckt. Seihst Tiirkischroth wurde damals mit Erfolg gefiarbt, und
es existirte schon 1791 eine Tiirkischroth-Eédrberei. Spéter allerdings
sind die Tirkischroth-Fiarhereien in Schlesien zum gréssten Theil wieder
eingegangen. Erst in neuerer Zeit nach der Entdeckung des Farbstoffs
Alizarin hat sich die Rothfdrberei in Schlesien wieder mehr eingebiirgert.

Eine Zeit lang hat die dominirendé¢ Elberfelder Konkurrenz unseren
Tiirkischroth-Féarbereien Abbruch gethan. Heute giebt es mehrere Féarbereien
in Schlesien, welche auf diesem Gebiet den rheinischen Erzeugnissen
vollkommen Ebenbiirtiges leisten.

Soviel sich nun weiter verfolgen ldsst, findet in den néchsten Jahr-
zehnten eine Ausbreitung der Baumwollen-Industrie auf Kosten der
Leinen-Industrie statt, hauptsdchlich in den Kreisen Reichenbach,
Schweidnitz, W aldenburg und der Grafschaft Glatz. Am Ende
des Jahres 1837 waren in Schlesien auf Baumwolle

CEWEeTDW CISC v, 17 790 Stiihle,
als Nebenbeschiftigung . 2 581 »
Summa 20 371 Stithle im Gange.

Die bedeutendste Baumwollen-Spinnerei war damals in U llersdorf,
Kreis Glatz.

Im Jahre 1839 wurden in der Baumwollen-Industrie in Schlesien
bereits 16 Millionen Pfund Garn verarbeitet. Noch bedeutender war
allerdings damals die Baumwollen-Industrie in Béhmen, wo nach un-
gefdhrer Schétzung 75 000 Stithle auf baumwollene Waaren gingen.

In dem im Jahre 1840 erschienenen Buche , Schlesische Zu-
stinde im ersten Jahrhundert Preussischer Herrschaft“ wird

Langenbielau geradezu ,ein Schlesisches Leeds in Baumwollen-
Waaren“ genannt.

Mit der Ausbreitung der Industrie hielt aber leider die Verbesserung
der Arbeiterverhédltnisse nicht Schritt. Die Unzufriedenheit der Weber
steigerte sich immer mehr, bis es 1844 zu den gewaltigen Unruhen in
Langenbielau und Umgegend kam, die durch das bekannte Weberlied
grell beleuchtet wurden.

1849 gab es im Schlesischen Gebirge neben 14 460 Leinwandwebern
24 992 Baumwollenweber. Die Zahl der Leinwandstithle betrug 15 865,
die der Baumwollenstithle 30 552.

Die Einfiihrung der mechanischen Spinnerei scheint in Schlesien
ziemlich spdt begonnen zu haben; wéhrend in England solche Versuche
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sclion 1790 gemacht wurden, scheint dies in Schlesien erst in den
zwanziger Jahren dieses Jahrhunderts der Pall gewesen zu sein. Die
erste grossere mechanische Baumwollen-Weberei, die rohe Kattune machte,
wurde in Schlesien im Jahre 1839 gegriindet. Sie rentirte aber sehr
schlecht; und diese schlechten Resultate trugen wohl die Schuld, dass
die Einfithrung der mechanischen Weberei in grosserer Ausdehnung erst
im Anfang der fiinfziger Jahre stattgefunden hat. Die damals errichteten
Webereien machten zuerst zum Theil rohe Waare, spdter aber gingen
sie alle zur Buntweberei iiber, so dass heut fast gar keine rohen Kattune

mehr in Schlesien gewebt werden.

Der Bericht der Breslauer Handelskammer vom Jahre 1850 meint,
dass sich die ganze Baumwollenwaren-Industrie im Zollverein besser ent-
wickeln wiirde, wenn diese zu ihrer Basis eine in ausreichendem Maasse
betriebene einheimische Spinnerei hétte. Dass dergleichen Etablissements
nur sehr wenige vorhanden sind und auch wenig angelegt werden, ldge
in den Zollverhéltnissen und der erdriickenden Englischen Konkurrenz.

Auch die Wasserarmuth Schlesiens trug viel Schuld daran, dass
die Entwickelung der mechanischen Betriebe fiir Spinnerei und Weberei
zuriickgeblieben war. Siiddeutschland mit seinen grossen Wasserkriften
hatte z B. die Rohweberei, diesen bedeutenden Zweig der Baumwollen-
Industrie, fast ganz an sich gerissen, und dort hatte sich hauptsdchlich
auch die Spinnerei lokalisirt.

Im Jahre 1851 bestanden nur 3 mechanische Baumwollen-Spinnereien
in Schlesien, ndmlich in Ullersdorf, Eisersdorfund Breslau, wéihrend
in demselben Jahre nach Schlesien allein noch 20 Millionen Pfund
Englische Garne eingefiihrt und von der Schlesischen Baumwollen-Weberei
verarbeitet worden sind. In Langenbielau, Peterswaldau, Erns-
dorf, Peilau widmeten damals schon 40 Fabrikanten ihre Thatigkeit
der Baumwollen-Industrie, und es gingen 12 780 Handstithle in den
drei Kreisen Reichenbach, W aldenburg, Schweidnitz, die circa
50 000 Menschen Beschiéftigung gaben. In den damaligen Handelskammer-
Berichten wird sehr iiber die unerfreuliche Lage der Industrie geklagt.

1855 bildete sich eine Gesellschaft zur Errichtung von Baumwollen-
Spinnereien in Schlesien, die dem Wohlwollen und der Unterstiitzung
der Koniglichen Regierung empfohlen wird.

In demselben Jahre kam eine mechanische Baumwollen-Spinnerei

in Hirschberg in Betrieb, die ca. 160 Arbeiter beschiftigte. Gleich-
12
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zeitig entstand aneli eine grosse Scimellbleiclie nnd Appretur fiir leinene,
baumwollene und gemischte Gewebe in W listewaltersdorf.

Trotz der ungiinstigen geographischen Lage Schlesiens, dessen Ost-
grenzen ganz verschlossen sind und jeden naheliegenden Verkehr un-
moglich machen, haben doch diese Bleich- und Veredlungsanstalten in
Hausdorf, Wiistewaltersdorf, Langenbielau. etc. grossen Auf-
schwung genommen. Sie haben Gewebe von den dussersten Grenzen Siid-
deutschlands in grossen Mengen herangezogen, um sie zu bleichen, zu
firben, zu appretiren und dann wieder zuriickzusenden. Dies spricht
sehr fiir die tiichtigen Leistungen dieser Anstalten, die allerdings sehr
gelitten hahen, seitdem 1871 die grossen Bleich-, Parb-, und Druck-
Etablissements des Eisass zum deutschen Zollgebiet hinzugekommen sind.

In der Weberei trat die Unzuldnglichkeit der Handstiihle immer
mehr hervor, und der Wunsch nach mechanischen Webstiihlen wurde
immer lebhafter, besonders im Waldenburger Kreise, wo viele junge
Krifte der Baumwollen-Industrie durch den aufbliihenden Bergbau und

die Porzellan-Manufakturen entzogen wurden.

1859 bestehen im Begierungsbezirk Breslau 6 mechanische Baum-
wollen - Spinnereien,
1 mit 18 000 Spindeln,
1 = 16000
1 = 12000
3 a4000= 12000
Summa 58 000 Spindeln,
Ve davon Water-Spindeln,
Se Selfaktor-Spindeln.
Nur eine derselben war mit mechanischer Weberei verbunden, die

drei kleineren arbeiteten fiir eigene Handweberei.

Die Spinnerei hatte sich im Breslauer Bezirk in diesem Jahre um
2000 Spindeln vermehrt, in der Weberei dagegen weist der Handels-
kammerbericht von 1859 einen Riickgang in der Zahl der im Betriebe
befindlichen Handwebstithle auf. Allein im Bezirk der Gorlitzer Handels-
kammer, die damals auch noch den Laubaner Kreis umfasste, standen
3074 Stiihle.

Maschinenstithle waren in Schlesien immer noch wenige in Betrieb;
in Langenbielau z. B. nur 95, wéahrend zu gleicher Zeit sich die siid-

deutsche Industrie fiir baumwollene Gewebe in drei Jahren um 10000 Stiihle,
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die zum grossten Theil von Aktiengesellschaften errichtet wurden, ver-
mehrt hatte.

1860 wurden in Beerherg bei Lauban 500 neue mechanische
Stiithle aufgestellt. 1861 wurden in Langenbielau 2 neue Baumwollen-
Spinnereien mit zusammen 5000 Spindeln fiir niedrige Schussgarne
errichtet.

Die gesponnenen Garnnummern der Schlesichen Spinnereien waren
damals :

No. 4 bis 24 Mule und
No. 4 bis 28 Water.

Eine einzige Spinnerei spann Mule bis No. 50 englisch.

Der nun ausbrechende Amerikanische Krieg brachte den Preis fiir
Baumwolle von Pence am 1. Januar 1861 auf 29V2 Pence am
6. September 1862 und mit dem Schluss des Jahres 1862 standen die
Spinner vor der Entscheidung, entweder ihre Fabriken zu schliessen,
oder noch grossere Verluste zu wagen. Denn merkwiirdiger Weise war,
weil auch die Webereien ihren Betrieb entsprechend reduzirt hatten,
das Angebot von Garnen grosser, wie die Nachfrage, und Baumwolle
und Garne hatten ungefdhr gleichen Preis.

Um weniger Baumwolle zu verbrauchen, spannen viele Spinnereien
feinere Garnnummern.

Mechanische Webereien gab es 1861 in Langenbielau 3, eine
vierte war fertig, aber nicht im Betrieb wegen der hohen Garnpreise.
Ferner arbeiteten im Bezirke der Waldenburg-Schweidnitz-Eeichenbacher
Handelskammer 2 mechanische Baumwollen-Webereien, 1 a 220 Stiihle,
1 a 200 Stihle.

Die Arbeitslohne in diesen Fabriken waren erheblich besser, als die
der Handweber.

Ebenso wie in Schlesien fanden zur selben Zeit ganz bedeutende
Einschrinkungen der Baumwollen-Industrie in England und Frank-
reich statt; so feierten im Jahre 1862 in England 100 000 Arbeiter,
in Frankreich 150 000 Arbeiter. Die Veranlassung dazu war der an-
dauernde Amerikanische Krieg, der die Preise fiir Baumwolle unerschwing-
lich hoch getrieben hatte.

1863/64 fanden weitere Einschrinkungen in den Spinnereien und
Webereien statt; die hierdurch disponiblen Arbeitskrifte fanden theils
beim Ackerbau, theils beim Strassenbau Beschéftigung.
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Die damalige Verminderung der Baumwollen-Industrie in diesen
Léndern spricht sich auch in der Einfuhrstatistik der Englischen Garne
nach Preussen aus:

1861 wurden 20 Millionen Pfund Garn'in 12 Monaten,
1862 nur 7 = den ersten 9 Monaten
von England nach Preussen eingeschifft.

Eine grosse Anzahl Stiihle wurden, wie schon erwidhnt, der Baum-
wollen-Industrie entzogen und auf Leinen ubergefiihrt. Die Baumwollen-
garne, die die Weher zur Verarbeitung bekamen, wurden immer schlechter,
so dass ginzliche Einstellung der Fabrikation von vielen Seiten vorgezogen
wurde.

Nach Beendigung des Amerikanischen Krieges wurde endlich nach
und nach der Preis fiir Baumwolle wieder niedriger, wenn auch noch
grosse Schwankungen des Eohmaterials die Industrie sehr beunruhigten.

Das Jahr 1866 brachte neue Storungen durch den Preussisch-
Osterreichischen Krieg; ein grosses Etablissement in der Grafschaft
Glatz kam in Konkurs und wurde geschlossen.

Im nédchsten Jahre schwankten die Preise fiir Baumwolle wieder
zwischen 15V4 und 6 Pence. Der Industrie wurden dadurch von Neuem
grosse Verluste verursacht; 3 Fabriken zu Hirschberg, Eisersdorf
und Ullersdorf waren ausser Betrieb.

1868 existirten in den Kreisen Eeichenbach, Schweidnitz,
W aldenburg ca. 17000 Spindeln in zusammen 6 Baumwollen-Spinnereien,
die meistens starke Schussgarne machten; die Weberbevolkerung umfasste
im Bezirk der Landeshufer Handelskammer damals 7423 Personen mit
4546 Webstiihlen.

1870 waren im Bezirk der Waldenburg-Sehweidnitz-Eeichenbacher
Handelskammer 14 910 Personen mit 13 090 Stiithlen beschéftigt, davon
arbeiteten auf Baumwolle 9318 Stiihle.

Die Weblohne waren im Anfang des Jahres 1870 etwas gestiegen,
doch gingen sie wéhrend des Krieges wieder zuriick.

1871 vermehrten sich die mechanischen Baumwollen-Spinnereien
im Reichenbacher Bezirk um 1800 Spindeln. Im Breslauer Bezirk kamen
1873 7000 neue Spindeln hinzu.

In Langenbielau arbeiteten nun 138 mechanische Stiihle.

Nach dem Kriege von 1870/71 machte sieh bald die kolossale Kon-
kurrenz des Eisass fiihlbar, der allein 65 000 mechanische Webstiihle
im Betriecbe hatte. Die mechanische Weberei wurde gendthigt, glatte
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baumwollene Artikel aufzugeben und, bisher nur von der Handweberei
gemachte, bunte Artikel einzufiithren. Trotz dieser Konkurrenz aber, die
die Preise sehr herunterdriickte, vermehrte sich 1873 die mechanische
Weberei in Langenbielau um 80 Stiihle; aber im Allgemeinen scheuten
die Fabrikanten doch noch immer die Einrichtung mechanischer Webereien,
weil die Arbeiter sehr schwer fiir mechanischen Betrieb heranzuzieben
waren.
1874 betrug die Weberbevdlkerung:
im Landeshuter Bezirk 10 364 Personen mit 5 793 Webstiihlen,
= Laubaner 8232 = 5899
Die Handweberei ging von nun an stetig weiter zuriick.
Durch die Stockung der Englischen Industrie wurde die Konkurrenz
noch grésser und es mussten 1878 einige kleine Spinnereien ihren Betrieb

ganz ecinstellen.

Das Jahr 1880 wurde fiir die Schlesische Baumwollen-Spinnerei
wichtig durch die Einfithrung der Kingthrostles, und viele alte Fliigel-
maschinen wurden auf die weit mehr produzirenden W aterringmaschinen
umgeédndert. Diese neuen Kingthrostles, die mit der Zeit die Fliigel-
maschinen vollstindig verdrdngt haben, machen ca. 6—8000 Spindeltouren
pro Minute, wéhrend die alten Fligelmaschinen héchstens 3—4000 Touren
machten; dies zeigt klar, wie viel grosser die Produktion der Kingthrostles

sein muss.

1884/85 waren in den Kreisen W aldenburg, Schweidnitz und
Reichenbach 39 643 Spindeln in 14 Etablissements und 3476 mecha-
nische Webstithle in 24 Etablissements im Betriebe, wihrend noch
10 173 Handstithle arbeiteten.

Die mechanische Baumwollen-Spinnerei und -Weberei hat sich auf
Kosten der Handweberei immer mehr ausgebreitet und zeigt die am
Schluss gegebene Zusammenstellung, in welch grossartigem Umfang die
Baumwollen-Industrie heute in Schlesien betrieben wird.

Moge der Fleiss der Arbeiter, die Strebsamkeit und Tiichtigkeit der
Fabrikanten die ganze Schlesische Textil-Industrie blithend erhalten und
immer vollkommener gestalten, denn ihr Wohlergehen ist von der hochsten
Wichtigkeit fiir einen grossen Theil der Bewohner unseres Schlesischen
Heimathslandes, und das Gedeihen der Provinz Schlesien ist darum ensr

mit dem ihrigen verkniipft.
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Zusammenstellung.

Es gingen in Schlesien im Jahre
1750 Handwehstithle auf Leinen 21 977, auf Baumwolle 226

1789 = = = 28704, = 519
1793 » = = 24 761, » « 1170
1797 = = * 30394, ¢ .

1800 = » 1 27 780, » r 2 108
1801 = s s s 3347
1837 . « « 23 967, V > 20 371
1849 » = « 15 865, « = 30 552

Leider hahe ich fiir die spédteren Jahre keine ganz Schlesien um-
fassenden Notizen gefunden. Ich kann daher ausser den schon gegebenen
Zahlen nur noch anfiihren, dass die Anzahl der Maschinenstiihle im
Jahre 1886 im Bezirk der Handelskammer fiir die Kreise Schweidnitz,
Waldenburg, Beichenbach (inkl. Bolkenhain) 4697 (wovon auf Baumwolle
ca. 3500 arbeiten) und im Kreise Lauban 618 (alle auf Baumwolle)
betrug, wihrend in den Kreisen Schweidnitz, Waldenburg, Beichenbach
von 9971 Handwebstiihlen 6213 baumwollene Waaren machten.

"Vecrsiclieruiigspiliclitige Betriebe
(ler

Baumwollen-Industrie
(gemdss dem Unfallversicherungs -Gesetz vom 6. Juli 1884)
gab es in Schlesien im Jahre 1887:
Baumwollen-Spinnereien . 27 mit 6—394 Arb. im kleinsten
resp. grossten Betriebe . . Sa. 1623 Arbeiter
Baumwollenwebereien inkl.
gemischterWebereien, die
auch zum grossten Theil
Baumwolle verarbeiten . 31 mit 10—766 Arbeitern . Sa. 5573 Arbeiter
Bleichereien, Firbereien,
Blaudruckereien, Appre-
turen fiir Baumwolle und
meistens Baumwolle . . 50 mit 7—273 Arbeitern Sa. 2631 Arbeiter
Sa. Sa. 9827 Arbeiter
oder 25,6 Procent der 38 396 Arbeiter, weichein versicherungspflichtigen
Betrieben der Textilindustrie in Schlesien beschéftigt werden.
Max Kauffmann.




Gruppe IX. Die Wollen- und Tuel-Industrie Schlesiens.

ie Wollenindustrie in Schlesien verdankt, wi'e sich geschicht-
lich mit einiger Sicherheit nachweisen lédsst, ihren Ursprung den
plastischen Fiirsten vor dem 12. Jahrhundert; und schon aus
dem 13. Jahrhundert liegen einzelne gewisse gesetzliche Bestimmungen
fiir die Tuchweber und Tuchmacher (textores) enthaltende Urkunden vor.

So wird z B. der Tuchkammer in Breslau zuerst in einer Urkunde
Heinrich IV. vom 31. Januar 1272 gedacht und 1305 vorordnet BolestawlIII.,
dass Niemandem in Breslau erlaubt sein soll, Tuch zu schneiden, ausser
den Kammern unterm Tuchhause.

Ebenso worden in anderen Stddten wie Schweidnitz, Lowenberg, der
Tuchkammern erwidhnt und aus dem Jahre 1335 ist eine Innungsordnung
fiir die Wollenweber bekannt.

Die rdumliche Vertheilung und Ausbreitung des Gewerbes iiber ganz
Schlesien ist das Ergebniss der staatlichen Zerstiickelung des Landes unter
den piastischen Herzogen. Sie Hessen es sich angelegen sein, Tuchmacher
aus ganz Deutschland in ihren Stddten anzusiedeln, ihnen besondere Gunst-
rechte einzurdumen, durch Verbot und Besteuerung der Einfuhr aus-
wirtiger Fabrikate den einheimischen Markt zu sichern und durch Verbot
der Ausfuhr den Preis der Wolle niedrig zu halten. Der Vortheil war
zu sehr auf beiden Seiten; — denn die Handwerksmeister mussten fiir
die ihnen gewihrten Gerechtsame entsprechend bezahlen — als dass nicht
bald alle Schlesischen Fiirsten dies System, mit dem die Niederschlesischen
Herzoge angefangen zu haben scheinen, nachgeahmt hétten. So kam es,
dass fast jedes Fiirstenthum — und ihrer waren bei Beginn des 14. Jahrhun-
derts etwa 20 — sich seine eigene Wollenindustrie heranzog und Schlesien
auch noch lange nach dieser Zeit mit einem Netz von Tuchfabrikationsstiddten
von lediglich lokaler Bedeutung bedeckt blieb. Bemerkenswerth ist nebenbei,

dass die Einwanderer und insbesondere die vom Rhein, welche um 1150 #
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einwanderten, mit dem Tuchmachergewerbe auch den Weinbau nach
Schlesien verpflanzten, der in einzelnen Orten, hauptsdchlich in Griinberg,
noch heut neben der Tuchmacherei bliiht.

Es liegt auf der Hand, dass bei dem Umschwung der Zeiten und in dem
Grade, als die lokale Bedeutung der Industrie zuriicktritt vor ihrer Féhigkeit,
den frischen Wind auswirtiger Konkurrenz zu ertragen, eine Anzahl dieser
Wollenindustriepldtze Schlesiens verschwinden mussten. Es spricht fiir
die Lebensfiahigkeit des Tuchmachergewerbes, dass sie so lange widerstanden
und etwa 300 Jahre die Zeiten iiberdauert hat, in denen mit der
fortschreitenden Einigung Schlesiens zu einem wirthschaftlichen Gebiete
auch der Boden unsicher geworden war, aus dem sie erwachsen. Yergegen-
wiértigt man sich, dass diese vereinzelten und iliber das Land verstreuten
Industrien ihre Entstehung und Fortdauer zumeist dem System der Ab-
schliessung und ihre Prosperitit dem Schutz der Entfernung verdankten,
so mussten die weniger lebenskrédftigen unter ihnen zu krdnkeln beginnen,
als ein schlesisches Fiirstenthum nach dem &ndern an die Krone Bohmen
fiel und die Sonderrechte und Vorziige aufhorten, welche bis dahin bestanden
hatten. Sie mussten aber ihrem génzlichen Verfall entgegenreifon, als in
unseren Tagen der Schutz der Entfernung zuerst durch die Anlage verbesserter
Strassen, dann durch den Bau von Eisenbahnen génzlich in Wegtfall kam.

Gliicklicher Weise haben sich eine stattliche Anzahl Schlesischer Wollen-
Manufaktur-Stidte so lebenskriftig erwiesen, dass sie nicht nur jenen
zerstorenden Einfliissen trotzten, die im Aufgehen in ein grosseres wirth-
schaftliches Gebiet, erst in den Osterreichischen Kaiserstaat, dann in den
Preussischen Staat, endlich in den Deutschen Zollverein, und in dem Wegfall
des Schutzes der Entfernung liegen, sondern dass sie auch dem industriellen
Wettkampf die Spitze zu bieten vermochten, welcher in den letzten 100
Jahren mit den Waffen immer neuer technischer Erfindungen und Ver-
besserungen ausgefochten wurde. So darf auch heute noch von einer
bedeutenden, Schlesischen Wollenindustrie gesprochen werden, wenn schon
sie auf viel weniger Orte reduzirt ist, als noch vor 50 Jahren, und
iiberall ihre Produktionsweise so verdndert ist, dass ungleich weniger
Menschen von ihr leben, als in fritheren Tagen. Die letzten 40— 50 Jahre
sahen an Schlesischen Wollenmanufaktur-Stadten eingehen oder sich bis auf
verschwindende Beste der fritheren Ausdehnung verkleinern : Liiben (gegen-
wirtig noch 1 Betrieb mit 6 Arbeitern), Polkwitz (noch etwas Strumpf-
fabrikation), Steinau, Neustddtel, Beuthen N./Schl., Ldéwonberg (noch
2 Betriecbe mit 14 Arbeitern), Hainau, Miinsterberg, Strehlen, Oels,
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Trachenberg, Sobran O./Sohl., Hultschin (noch 1 Betrieb mit 13 Arbeitern)
u. A. Die Verdnderung der Produktionsweise leuchtet am besten aus
folgenden Zahlen ein: Waéhrend in Gorlitz 1538 {iber 200, 1700 noch
500 Tuchmachermeister, 1800 noch 369, 1836 nur noch 118 vorhanden
waren, wihrend Griinberg noch 1801 638 Tuchmachermeister aufwies, war
in Gorlitz und Umgegend die Gesammtzahl aller wollindustriellen Betriebe
in 1886 nur 26, welche zusammen 1883 Arbeiter beschiftigten und in
Griinberg 29 mit zusammen 2296 Arbeitern. Die Gesammtzahl aller Betriebe
der Wollenmanufaktur in Schlesien bezifferte sich in 1886 auf 123 mit
8458 Arbeitern, wovon 99 mit 7344 Arbeitern auf Niederschlesien, 19 mit
1027 Arbeitern auf Mittelschlesien, 5 mit 87 Arbeitern auf Oberschlesien
entfallen. Obenan steht mit den vorangefithrten Zahlen Griinberg, dann
folgt Gorlitz, dann Sagan (20 Betriebe mit 1523 A.), Breslau (3 Betriebe
mit 627 A.), Schmiedeberg (*) (3 mit 284 A.), Burglehn bei Bunzlau (*)
(1 mit 284 A.), Hirschberg (*) (1 mit 252 A.), Wiistegiersdorf (1 mit 196 A.),
Muskau (*) (1 mit 197 A.), Goldberg (6 mit 187 A.), Liegnitz (1 mit 126 A.),
Neurode (5 mit 81 A.). Ausserdem ist Wollenmanufaktur noch in Nieder-
Schlesien in Preystadt, Sprottau, Neustadt bei Hoyerswerda, Miihlrddlitz (X)
(eine Kunstwollfabrik), Rudelsdorf bei Lauban (1 Weberei mit 106 A.).
Jauer und Seidenberg, in Mittelschlesien in Peterswaldau, Gottesberg (*),
Silberberg (*), Altwasser (*), Mittelsteine (*), Bernstadt, in Oberschlesien
in Gleiwitz, Ziegenhals und Ratibof. Von den 123 Schlesischen Betrieben
sind 30 Wollspinnereien, 4 Kammgarnspinnereien, 8 Kunstwollfabriken,
23 Webereien, 1 Wollpliischfabrik, 13 Stiickfarbereien, Bleichereien und
Appreturen, Wiasche-, Wollen- und Wollengarnfarbereien, 6 Wollmischereien
und 36 vollstidndige, alle Branchen umfassende Fabriken. Die oben mit (*)
bezeichueten Orte stehen ausserhalb der vorher dargelegten historischen
Entwickelung der Schlesischen Wollenindustrie. Die in ihnen vorhandenen
Betriebe sind meist Produkte dieses Jahrhunderts, Industrien, die wegen
Gunst der ortlichen Verhéltnisse, billiger Arbeitslohne, vorhandener Wasser-
krédfte sich hier neu angesiedelt haben und zumeist solche Zweige der
Wollenmanufaktur betreiben, welche der Neuzeit ihre Entstehung bez.
Einflihrung danken : Teppichkniipferei, Kammgarnspinnerei, Kunstwollen-
und Leistenspinnerei. Hierzu gehdrt mit ihrem Hauptbetriebe, der Kammgarn-
spinnerei, auch die Landeshauptstadt Breslau, obgleich grade hier sich auch
noch eine Tuchmacher-Innung behauptet und lebensfdhig erweist.

Es ist oben bereits darauf aufmerksam gemacht worden, dass die

Produktionsweise im Lauf des Jahrhunderts eine wesentlich andere geworden m
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doch ist hiermit nicht gesagt, dass mit der grossen Verringerung der in
der Wollenwaarenfabrikation beschéftigten Arbeitskrifte die Produktion
zuriickgegaugen ist. Ganz das Gegentheil ist der Fall, wie es analog seit
Einfiihrung der Dampfmaschinen und' der Arbeitsmaschinen aller Art, ja auf
allen Gebieten gewerblichen Schaffens der Fall ist. Wéhrend vor 100 Jahren
die grosse Mehrzahl der Betriebe Handbetriebe waren, und in der Tuch-
fabrikation eigentlich nur die Walkerei seit den frilhesten Zeiten auf die
Elementarkraft des Wassers angewiesen war, sind unter den 123 heutigen
Betrieben der Wollenindustrie in Schlesien nur noch 5 reine Handbetriebe,
29 Wasserbetriebe, 2 Hand- und Dampfbetriebe, 1 Dampf-, Hand- und
Wasserbetrieb, 23 Wasser- und Dampfbetriebe, 63 reine Dampfbetriebe.
Ein Vergleich des heutigen Produktions-Quantums mit dem fritherer Zeiten
ist sehr schwierig, weil im Laufe der Zeiten sich auch die Qualitdt der
Stoffe sehr verdndert hat, und die gegebenen statistischen Daten mit
grosser Vorsicht zu benutzen sind. Wenn es jedoch gestattet ist, aus einem
Beispiel allgemeinere Schliisse zu ziehen, so darf aus dem Umstande, dass
in Griiuberg 1801 von einem Arbeitspersonal, das bei 638 Meistern kaum
wesentlich geringer gewesen sein kann, wie heute, 24679 Stick von
20— 24 beri. Elle angefertigt wurden, im Vergleich mit den geschitzten
Ziffern der heutigen Griinberger Fabrikation geschlossen werden, dass heute
wenigstens das 6—38 fache Quantum hergestellt wird.

Fragt man nun, zuriickblickend auf die Zeit einer mehr als 700 jéhrigen
Entwickelung des Wollengewerbes.,, in Schlesien, mit welchen Mitteln es
moglich gewesen ist, in Stddten wie Griinberg, Gorlitz, Sagan, Goldberg,
Liegnitz, welche an dieser Entwickelung theilgenommen haben, dem Wollon-
gewerbe als einer mehr oder minder wichtigen Nahrungsquelle der Bewohner
den Platz zu behaupten, wihrend zahlreiche Orte ausgeschieden sind aus der
Zahl der Tuchmanufaktur-Stddte, so muss gesagt werden, dass neben manchen
ortlichen Vortheilen wie z. B. vorhandene Wasserkrifte zum Betriebe der
Walken, eine wohlgeschulte Arbeiterbevdlkerung, einsichtige Férderung durch
Staats- und Stadtbehorden, das Wesentlichste durch die Ausdauer und Intelli-
genz der Gewerbsgenossen geschehen ist. Gerade die oben genannten Stddte
werden in sehr frither Zeit schon als mit ihren Tuchen Handel treibend und
sie auf weite Entfernungen verfrachtend bezeichnet. ~Griinberg verband sich
am 21. September 1491 mit Glogau, Freistadt, Sprottau und Schwiebus zu
einem Schutzbundniss zum Schutze der Strassen, wonach sich diese Stddte
gegenseitig gegen Eingriffe, Fehden und Drohungen Hilfe zusagten und
auch versprachen, dass, wenn eine Stadt Frieden schreien liesse, Recht und
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Erkenntniss begehrte, sie sich dabei unterstiitzen wollten. Viel frither schon
(1350) hatten 6 Stiddte der Oberlausitz Gorlitz, Bautzen, Kamenz, Zittau,
Lauban, Lobau sich zu einem Schutz- und Trutzhiindniss vereinigt, das
200 Jahre bestand, und unter den adligen Schnapphdhnen furchtbar auf-
rdumte. Wo es sich um Erwerb von Vorrechten und Handelsvortheilen han-
delte, waren die Tuchmacher niemals trdge. Als in Eolge des glogauischen
Erbfolgekrieges der Schafbestand im Lande sehr eingeschmolzen war, gebrach
es oft an der erforderlichen Wolle. Deshalb erwirkte das Griinberger
Tuchmachergewerk schon 1479 von Herzog Johann ein Privileg, dass
Niemand, als Griinberger ziinftige Tuchmacher, Wolle kaufen durfte,
auch nur den Meistern dieses Gewerks der Tuchausschnitt erlaubt wurde,
welche Gerechtigkeit als von Alters her bestehend erwiesen wurde. Achnlich
erwirkten 1504 die Griinberger freie Geleitsbriefe fiir ihren Tuchverkehr
durch ganz Polen, der von da an, namentlich {iber Gnesen, Kalisch und
Thorn sehr lebhaft wurde, wahrend er auch nach Posen, Frankfurt a./O.,
Berlin, Leipzig, Frankfurt a/M. und Braunschweig sich erweiterte.

In hervorragendem Grade selbstbewusst und fiir ihre Interessen thétig
haben sich auch von jeher die Tuchmacher in dem 1815 erst mit Schlesien ver-
einigten Gorlitz erwiesen. Thre Zunft mag sich wohl schon zwischen 1150 und
1250 gebildet haben; jedenfalls wurde sie nach dem Jahre 1255 eingerichtet,
als die zweite Stadterweiterung eingetreten war. Nach der Schaffung des
Sechsstiddtebundes, zu dessen Fehden das Tuchmachergewerk, als allezeit be-
deutendste Innung von Gorlitz, auch die meisten Bewaftneten stellte (das Gewerk
besass spéter sogar eine Kanone, die »grosse Biichse« der Tuchmacher), regte
sich auch der Ehrgeiz unter den Gewerbsgenossen. Man verlangte Antheil
an Eath und Gericht, was des Weiteren zu wiederholten Aufstinden (1372,
1380, 1388, 1405) fiihrte, denen die Noth der Zeit und die Hussiten-
kriege erst fiir lidngere Zeit ein Ende setzten, bis die Aufregung der
Reformationszeit (1527) die alten Forderungen von Neuem aufleben Hess
und in dem Verlangen gipfelten, dass der Biirgermeister ein Jahr um’s
andere der Tuchmacherzunft zu entnehmen sei. Der Aufstand wurde blutig
unterdriickt. Abweichend von Griinberg bestand in Gorlitz (bis 1486)
auf Grund einer von Markgraf Hermann von Brandenburg 1301 erlassenen
landesherrlichen Bestimmung eine Trennung des Gewandschnittes von der
Tuchweberei. Nur den Kaufleuten und Inhabern des Gewandschnittrechtes
war der Tuchverkauf gestattet. 1351 bestanden schon 18 solcher Gerecht-
same. Hierdurch wurde mehr zum Vortheil als zum Nachtheil der Goérlitzer

Fabrikation eine Arbeitstheilung vermittelt, die im Weiteren zur grossen
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Ausdehnung des Tuchabsatzes, namentlich iibeil Krakau nach dem Orient,
filhrte. Es ist keineswegs gering anzuschlagen, dass durch die bevor-
rechteten Gewandschneider und Kaufleute, welche bald zu Ansehen und
Vermogen gelangten, die Interessen der Tuchmacherei Fiithlung mit dem
hochmdgenden Eath erlangten. Wahrscheinlich ist die kréftige Fiirsorge,
welche der Eath dem Hauptgewerbe der Stadt widmete, hierauf zuriick,
zufiihren.  Gorlitz hatte vor allen &dndern Schlesischen Fabrikstddten den
Vorzug, von Alters her einem grosseren Wirthschaftsgebiete, erst dem
Markgrafenthum Meissen, dann Brandenburg, Béhmen und seit 1635 Sachsen
anzugehdren und nur ganz kurze Zeit (1376— 1396) unter einem eigenen Her-
zog, wenn auch unter Bohmischer Oberhoheit zu stehen (dieser einzige Herzog
von Gorlitz war Kaiser Karls IV. zweiter Sohn). Dies hatte zur Folge, die

Gorlitzer an Konkurrenz zu gewohnen und ihren Blick fiir Hebung des
Gewerbes und Handels zu schirfen. Threm Verhalten haftet daher nicht
blos in den Zeiten des Mittelalters und des hochsten Glanzes der Stadt,
welcher etwa mit dem Beginn des 16. Jahrhunderts zusammenfillt, sondern
auch spéter in den furchtbaren Eiickschldgen, nach dem schmalkaldischen
und dem 30jdhrigen Kriege, ein freierer mehr auf’s Grosse und Ganze
gehender Zug an, als den mehr kleinbiirgerlichen Schlesischen Nachbarn.
So wussten sie lange zum Vortheil ihres Handels ebenso als ihrer Fabrikation
das Stapelrecht fiir Waid, jenes unentbehrliche Férbemittel fritherer
Tage, aufrecht zuerhalten und anderweite Stapel- und Niederlagerechte
gegen das méchtigere Breslau lange zu vertheidigen.

Trotz dieser Tiichtigkeit des Triagers der Schlesischen Wollenindustrie
in den Zeiten des Faustrechts und den schlimmen Zeiten, welche das
17. Jahrhundert bringen sollte, grenzt es an ein Wunder, dass die Schrecken
des 30jdhrigen Krieges, die fiir Schlesien ganz besonders furchtbar waren,
nicht alle und jede Gewerbsthitigkeit dauernd =zerstdort haben. Eine
méchtige Forderung erfuhr die Schlesische Tuchindustrie nach der Preussischen
Besitzergreifung durch den grossen Friedrich. Es ist z. B. in Griinberg
unvergessen, wie eingehend bei jedesmaligem Besuch der Koénig sich nach
den Verhiltnissen der »Fabrik« erkundigte, wie auf seine Veranlassung
Fabrikantenhduser gebaut wurden, und welchen richtigen Blick er in
Eathschldgen und Winken zur Hebung des Gewerbes bekundete. Leider
war eine spétere Eegierung minder gliicklich in Bethétigung ihres Interesses
fiir die Schlesische Wollenindustrie, als 1823 die russische Grenzsperre
den blithenden Tuchhandel der Grenzprovinz mit Eussland mit vernichtendem

Schlage traf. Damals waren besonders Griinberg und Sagan schwer in
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Mitleidenschaft gezogen, wdhrend Gorlitz durch seinen Hauptabsatz nach
dem Orient weniger beriihrt wurde. Das 4. und 5. Jahrzehnt dieses
Jahrhunderts waren besonders schwere Uebergangszeiten. Es rang die alte
mit der neuen Produktionsweise, der Handbetrieb mit dem Maschinenbe.
trieb. Noch 1833 war in Griinberg z B. der Widerstand gegen die
Spinnereimaschienen ein so allgemeiner, dass, als die zu jener Zeit einzige
Dampf-Spinnerei am Ort abbrannte, sich keine Hand zum Ldschen regte.

Diese Tage der Entwickelung liegen hinter uns, und die Pldtze, an
denen sich die Wollenindustrie behauptet hat, erfahren es in ihrer
Mehrzahl wohl, dass sich ihre Entwickelung in aufsteigender Linie bewegt.
Erfreulicher Weise besteht auch der kleine handwerksmissige Betrieb da
fort, wo die Fabrikanten durch Assoziation und Yerwerthung vorhandener
Innungsvermdgen es verstanden haben, sich die Vortheile des Grossbetriebes
zu sichern, wie in Sagan und Griinberg.

Es wiirde zu weit fithren, die einzelnen Schlesischen Fabrikorte noch
nach ihren Hauptfabrikaten zu besprechen. Es kann in diesem Bericht
nur angedeutet werden, dass in Gorlitz, Sagan, Griinberg (soweit die kleine
Fabrikation in Betracht kommt), Liegnitz, Goldberg die althergebrachte, zeit-
gemadss verbesserte und dem Verlangen des Publikums angepasste Fabrikation
beibehalten worden ist, und bisher nur an wenigen Stellen reinwollene
gemusterte Waare in Schlesien hergestellt wird. Dagegen hat sich die
Grossindustrie Griinbergs je langer je mehr der von England eingefiihrten
billigen (halb- und kunstwollenen) Fabrikation zugewandt, welche unter
dem Namen: Yorkshire-Fabrikation bekannt ist.

Von der technischen Entwickelung der Wollenindustrie Schlesiens
hat im Vorstehenden nichts gesagt werden konnen, weil dariiber ausser
in den letzten 100 Jahren nichts bekannt ist. Theilweise liegt der
Grund darin, dass wiahrend der ersten 6 Jahrhunderte des Bestehens einer
Wollenindustrie in Schlesien es thatsdchlich wohl keinen Fortschritt, keine
Entwickelung der Technik nennenswerther Art gegeben hat. Ist doch sogar
der Schnellschiitzen des Handwebers eine Erfindung erst der letzten 100
Jahre, sodass alte Leute sich noch erinnern, Mann und Frau am Webstuhl
sitzen gesehen zu haben, welche sich das Weberschiffchen zuwarfen. Die
erste Dampfmaschine fiir Tuchfabrikation ist kaum vor den ersten Jahren
des laufenden Jahrhunderts in Gang gekommen, wihrend die von England
herbeigekommenen neuen Spinnmaschinen schon im letzten Jahrzehnt des
18. Jahrhunderts aufgestellt wurde und deren 1808 z B. in Griinberg 300
bereits im Gange waren. Etwa gleichzeitig gelangte die Maschinenkrempelei
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zur Einfiihrung in Griinberg und Guben durch einen englischen Unternehmer,
den bekannten Cockrill. Der mechanische Webstuhl liess dagegen noch
30— 40 Jahre auf sich warten, bis erst schiichterne Yersuche gemacht
wurden, die bald zu seiner allgemeinen Einfithrung und fast vollstindiger
Verdrangung des Handstuhls fithrten. Maschinen-Rauherei und -Scheererei,
ebenso wie die neuen franzdsischen Walken gelangten bis zum Schluss
der ersten Hilfte des Jahrhunderts dagegen fast {iberall zur Einfithrung.
Heute existirt wohl kaum eine Erfindung auf dem Gebiet der Wollen-
industrie, welche nicht in Schlesien mit an erster Stelle auf ihren Werth
gepriift wird ; denn, belehrt durch eine mehrhundertjahrige Vergangenheit
ihres Gewerbes, wissen die Schlesischen Wollindustriellen, dass nicht fort-

schreiten zuriickschreiten heisst!

Griinberg, Juni 1888. August Forster.



Grappe X. Die Papierfaltrihh n ilzsM-Industric Selilesiens.

io Papietfabrikation gehdrt wohl unstreitig zu denjenigen In-

dustrien nicht hloss Schlesiens, sondern ganz Deutschlands,

die in neuerer Zeit den gewaltigsten Aufschwung genommen
haben. Wenn wir auch ganz im Allgemeinen mit Befriedigung auf die
Entwicklung fast aller Industriezweige blicken und mit einer gewissen
Genugthuung bemerken konnen, wie wir uns nach und nach von dem
Import aus dem Auslande mehr und mehr losgelost haben — man denke
nur z B. der Englischen Maschinen, die wir jetzt bei uns schon vielfach
besser zu bauen verstehen, als die Englinder — so gilt doch dieser Auf-
schwung, diese rapide Entwicklung ganz besonders von der Papierindustrie.
Warum gerade diese Industrie in Deutschland sich so bedeutend entwickelt
hat, dass wir jetzt unser Fabrikat nach allen Welttheilen exportiren konnen,
hat seine besonderen Griinde, denen wir einmal nachgohen wollen.

Bis vor etwa 40 Jahren wurde alles Papier, das feinste sowie das
ordindrste, ausschliesslich aus Lumpen d.h. aus Leinen- und Baumwoll-
fasern getragener Kleidungsstiicke gemacht. Da aber bei der wachsenden
Kultur der Menschen, bei dem mehr und mehr sich entwickelnden Schul-
wesen und dem grdsseren Interesse der ganzen Bevdlkerung an der Politik
und dem damit zusammenhingenden Zeitungswesen das Bediirfniss nach
Papier sich immer mehr steigerte und durchaus nicht gleichen Schritt
hielt mit der Produktion von Lumpen — zumal wollne Lumpen fiir die
Papierfabrikation geradezu unbrauchbar sind — so musste man nach dndern
geeigneten Stoffen, nach sogenannten Surrogaten, suchen und fand
dieselben in dndern Pflanzenfasern. Die Chinesen und Japaner haben uns
das schon ldngst zuvor gethan, indem sie vor 1000 Jahren schon, und
so noch heute, gewisse ungebrauchte Pflanzenfasern, so die des Bamhus-
rohres, des Papiermaulbeerbaums etc. direkt zu ihren Papieren verarbeiteten.

i3 !
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Diese Pflanzen wachsen aber bei uns nicht, und so mussten wir andere
Wege ecinschlagen. Neue, ungebrauchte Leinen- oder Baumwollfasern zu
Papier zu verarbeiten, geht leider nicht an, da diese Fasern im neuen
Zustand viel zu theuer sind und nur eine Anwendung bei den kostbarsten
Qualitdten, als Banknoten- und Dokumentenpapier zulassen.

Chemisch betrachtet ist die Pflanzenfaser oder Ceilul ose, wie man
sie im reinen Zustande nennt, immer dieselbe. Es handelt sich nur darum,
sie im reinen Zustande aus den Pflanzen auszuscheiden d. h., von den
sie umgebenden sogenannten inkrustirenden Substanzen, den Harzen, Farb-
und Extraktivstoffen zu befreien ; und das ist immer nur auf chemischem
Wege moglich.

Die Engldander haben sich seit Anfang der sechsziger Jahre als Surrogat
fiir die Lumpen speciell das Esparto oder Haifa erwéhlt, eine sehr
faserreiche Grasart, die im siidlichen Spanien und an der Nordkiiste Afrikas
wild wichst und billig zu haben ist. In Deutschland hat sich dieses
Surrogat ungeachtet mehrfacher Versuche doch gar nicht einbiirgern wollen,
wobei wohl hauptsdchtlich die fiir uns viel ungiinstigeren Frachtverhéltnisse
entscheidend gewesen sein mdogen.

In Deutschland dagegen fing man an, die Cellulose aus dem Stroh
unserer Getreidearten zu gewinnen. Dies ist ein ganz vorziiglicher Zellstoff,
der in Deutschland Veranlassung zu einer noch heute blilhenden Industrie,
der Strohstofffabrikation gegeben hat, die aber ihren Hohepunkt wohl
schon iiberschritten hat und in entschieden riickgéingiger Bewegung begriffen
ist. In Schlesien wurde die erste Strohstofffabrik im Jahre 1871 durch
Carl Aug. Linke in Hirschberg in Betrieb gesetzt. Augenblicklich sind
in Schlesien nur noch 3 Strohstofffabriken (wovon die eine mit einer
Papierfabrik verbunden ist und den produzirten Strohstoff nur selbst
verarbeitet) mit einer Gesammtproduktion von circa 40 000 Otr. trocknen
Strohs pro Jahr im Betriebe.

Die Strohfaser, die sich speciell zur Herstellung feiner Schreib-
papiere eignet, ist leider fiir die Massenfabrikation zu theuer. Der ge-
bleichte Strohstoff als Papier - Rohmaterial kostet schon bedeutend mehr
als gewohnliches Zeituugspapier, ldsst also fiir diese billigen Qualitéten,
von denen grade das Meiste gebraucht wird, eine Anwendung nicht zu.
(Wir sehen hierbei von dem gelben Strohpapier ganz ab, welches als
billigstes, ordinédrstes Packpapier aus rohem Stroh ohne jede chemische
Behandlung in kleinem Massstabe auch in Schlesien immer noch her-
gestellt wird.)
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Das weiter gehende Bediirfniss, besonders nach billigen Lumpen-
surrogaten, fithrte endlich auf den Faserstoff unserer Nadelhdlzer; und
diese Holzfaser ist wohl zweifellos die Papierfaser der Zukunft, ja
wir konnen sagen, zu einem grossen Theile schon die der Gegenwart.
Es giebt bereits viele Papierfabriken in Deutschland, die Lumpen iiber-
haupt nicht mehr verarbeiten, sondern nur noch ausschliesslich die Holzfaser
in ihren verschiedenen Gestaltungen.

Nun wird es uns auch erkldrlich, warum Deutschland mit den
billigen, zum grossen Theil aus Holzfasern hergestellten Papieren, den
Weltmarkt sich erobern konnte: Die dndern hier in Frage kommenden
Kulturvolker, die Engldnder, Franzosen und Italiener besitzen so gut wie
kein Holz: ihre Nadelholzwélder, von denen Deutschland auf seinen Bergen
noch so grosse Schitze besitzt, sind ldngst vernichtet, respektive, &ndern
Kulturen gewichen.

Nach den Zahlen des Kaiserlichen statistischen Amts pro 1883
besitzt Deutschland von einem Gesammt-Areal von 54 Millionen Hectaren
circa 25 °/o, oder 1.4 Millionen ha Wald, wovon 9 Millionen ha Nadelwald;
Schlesien besitzt bei einer Gesammtfliche von 4 Millionen ha, gerade 1 Million
ha Nadelholzwald, davon aber nur 187 000 ha Fichtenwald.

Der Erfinder des Holzstoffes als Surrogat fiir die Papierfabrikation
war der WeberKeller in Hainichen in Sachsen. Ein Wespennest, das
ja auch nur aus Holzfasern besteht, hatte ihn auf den Gedanken gebracht,
dass auch der Mensch aus Holz miisse Papier machen koénnen; und im
Jahre 1843 versuchte er mit Gliick auf einem Handschleifstein, den seine
Frau mithsam drehen musste, ein Stiick Fichtenholz unter Zufluss von
Wasser zu zerschleifen und in eine dem Papierbrei &hnliche Masse zu
verwandeln. Von den auf diese Weise zuerst gewonnenen 2 Ctr. Holzstoff
liess er sich in einer Papiermiihle in Chemnitz 5 Ries Papier schpfen
und lieferte so den Beweis, dass es moglich sei, direkt aus Holz Papier
zu machen. Nach 3jdhrigen fruchtlosen Bemiihungen, seine Erfindung
zu verwerthen, kaufte ihm dieselbe endlich der Direktor Volter der Bautzner
Papierfabrik ab. Yolter, der sich spdter als Maschinenfabrikant in
Heidenheim in Wirtemberg niederliess, konstruirte 1846 fiir dieses
mechanische Zerschleifen des Holzes eine besondere Maschine, und damit
war eine sehr bedeutende neue Industrie, das Holz nur auf mechanischem
Wege fiir die Papierfabrikation geeignet zu machen, die Holzschleiferei,

begriindet.  Deutschland zdhlt gegenwirtig 470 Holzschleifereien mit
13-
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25 000 Pferdekrédften Wasserkraft und einer Produktion von 1600 000 Ctr.
trocknen Holzstoffs.

In Schlesien wurde die erste Holzschleiferei 1852 von Gross in Giers-
dorf bei Warmbrunn in Betrieb gesetzt und blieb bis 1861 die einzige,
und im Jahre 1887 zdhlte Schlesien nicht weniger als 64 Holzschleifereien.

Dieser Holzschliff, wie man diesen auf mechanischem Wege her-
gestellten Stoff nennt, ldsst sich aber auf der Papiermaschine nicht fiir
sich allein zu Papier verarbeiten, hochstens zu Holzpappe. Zum Zwecke
der Herstellung des ordindrsten Druck- resp. Zeitungspapiers erfordert der
Holzschliff immer noch einen Zusatz von 20 bis 30 Prozent Lumpen,
beziiglich eines besseren Faserstoffes ; denn das mechanich geschliffene Holz
besitzt nicht die néthige Verfilzungsfihigkeit ; unter dem Mikroskop be-
trachtet sehen die Fasern vielfach wie Holzscheite aus; sie sind nicht
blossgelegt ; die inkrustirenden Substanzen umgeben sie noch. Man sann
daher auf Verbesserung dieses Holzstoffes. Schon durch blosses Kochen
des Holzes mit Dampf ohne irgend welche Chemikalien vor dem Schleifen
erhédlt man einen sehr viel besseren, geschmeidigeren Faserstoff, die so-
genannte Halbcellulose, die sich ohne alle &ndern Zusédtze zu Papier
verarbeiten ldsst, leider aber von brauner Farbe. Es sind das die in
neuerer Zeit vielfach in den Handel kommenden sehr beliebten Pack-
papiere. Schon 1867 wurde das Verfahren von Behrend in Varzin ein-
gefiihrt ; verschiedene Schlesische Fabriken arbeiten ebenfalls speciell dieses
braune Holzpapier.

Verwendet man nun aber beim Kochen des Holzes Alkalien, besonders
kaustische Natronlauge, so wird die Faser des Holzes nicht blos biegsam
gemacht, sondern auch von den inkrustirenden Substanzen, Harz und
Pflanzenleim etc., génzlich befreit, und es resultirt eine reine Cellulose,
die man von der Art ihrer Herstellung Natron-Cellulose, in neuerer
Zeit auch Swulfat-Cellulose genannt hat. Dieser auf chemischem
Wege gewonnene Holz-Zellstoff ist freilich viel theurer, aber auch viel
werthvoller, als der gewdhnliche Holzschliff und giebt ganz fiir sich allein
verarbeitet ein sehr festes Papier. Solche Natron-Cellulose scheint zuerst
in Amerika zu Manayunk im Jahre 1866 hergestellt worden zu sein. In
England (Cone Mills bei Sydney) wurde das Verfahren 1869 besonders
von Houghton verbessert, in Deutschland in den letzten Jahren durch Dahl.
In Schlesien existiren gegenwaértig noch zwei grosse Fabriken, welche Natron-
oder Sulfat-Cellulose herstellen, wihrend noch 7 Cellulose-Fabriken be-

stehen, die diesen Stoff auf dem neuesten und scheinbar besten, aber auf
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einem ganz anderen Wege, ndmlich durch Behandlung des Holzes mit
schwefliger S&ure oder deren sauren Salzen von Kalk und Magnesia her-
stellen. Man nennt diese Cellulose Sulfit- oder meist nach seinem Er-
finder M itscherlieh-Cellulose. — Wenn man dem Dr. Alexander
Mitscherlich sein Patent, das vom 23. Januar 1878 datirt, in neuerer
Zeit auch streitig gemacht hat, weil in England ein Patent auf ein sehr
dhnliches Verfahren des Amerikaners Tilghman schon 10 Jahre ldnger
bekannt aber ganz unbeachtet geblieben war, so bleibt Alexander Mitscherlich
doch das Verdienst, seinerseits selbststindig eine ganz neue, fiir die Papier-
fabrikation hochst wichtige Industrie, die Sulfit-Cellulose-Fabrikation, in’s
Leben gerufen zu haben. — Wir haben Grund zu der Annahme, dass
gerade Schlesien die Geburtsstitte dieser neuen Industrie gewesen ist.
Wenigstens hat eine Schlesische Papierfabrik im Oktober 1878 schon ein
grosseres Quantum Mitscherlich-Cellulose verarbeitet, die von einem Bruder
des Erfinders, dem Oberforster Dr. Mitscherlich in Oklitz bei Mettkau,
hergestellt worden war.

Wie wichtig dieser relativ neue Industriezweig schon geworden, erhellt
daraus, dass gegenwdrtig in Deutschland 60 Sulfit-Oellulose-Fabriken
existiren, die tdglich wohl 2000 Festmeter Holz konsumiren mit einem
Jahres-Umsatz von circa 30 Millionen Mark, von denen wenigstens
10 Millionen den Forstkassen zufliessen. — lieber die wirthschaftliche Be-
deutung, die diese ganze Industrie bei uns bereits gewonnen hat, entnehmen
wir noch einige Zahlenangaben dem interessanten Bericht des Dr. Frank
vom 2. Januar 1888 aus den Verhandlungen des Vereins fiir Gewerbefleiss in
Preussen. Darnach erfordert der Tagesbedarf der 60 deutschen Cellulose-
Fabriken von 2000 Festmetern die Abholzung einer Waldfliche von 6— 8 ha.
Fiir Deutschland kann man bei 60 jahrigem Umtriebe die mittlere Jahres-
ausnutzung an Derbholz bei Kiefern auf 3,1 fm, bei Fichten auf 4,9 fm
annchmen, so dass fiir den 600 000 fm. betragenden Jahresbedarf unserer
Zellstoft-Fabriken bereits der regelméssige Ertrag einer Waldfliche von
150— 160 000 ha voll in Anspruch genommen wird. Da fiir Sulfit-
Zellstoff Fichtenholz besonders geeignet ist, so sind die Preise dieses Holzes
welche frither wegen seiner geringen Qualifikation fiir Nutzholz hinter denen
des Kiefernholzes zuriickstanden, rasch gestiegen, und die umsichtige preussische
Forstverwaltung hat diesem Umstande bereits durch vermehrte Anpflanzung
der schnellwiichsigen Fichten Kechnung getragen (im preussischen Staats-
besitz befinden sich 274 000 ha Fichtenwald, und davon sind 92 000 ta

Bestinde im Alter von 1—20 Jahren).
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Die aus unseren Wiéldern gespeiste Zellstoffindustrie hat aber nicht
allein der deutschen Papierfabrikation ihre stetig wachsende Ausdehnung
gesichert, sondern sie exportirt auch sehr bedeutend die Cellulose selbst
an ausldndische Papierfabriken. Bereits 1883 wurden 25 000 t. solcher
Bohstoffe oder vielmehr Halbzeuge im Werth von 6 Millionen Mark exportirt
und 1886 war dieses Quantum bereits auf 38 000 t. im Werth von
8 700 000 Mark gestiegen.

An fertigem Papier hat Deutschland im Jahre 1886 64 000 t. im
Werthe von 50 788 00 Mark exportirt, widhrend die Einfuhr nur etwa
8 % davon betrug.

Was nun die eigentliche Papierfabrikation betrifft, so ist be-
kanntlich die Papiermaschine erst im Beginn dieses Jahrhunderts erfunden
worden (die erste solche Maschine kam 1803 in Frogmore bei London in
Gang). Bis dahin kannte man nur mit der Hand gefertigtes d. h. bogen-
weis geschopftes Papier, sogenanntes Biitten- oder Handpapier. Die
erste Papiermaschine in Deutschland wurde durch die Preussische
Seehandlung 1819 in Berlin in Gang gebracht und erhielt ein 15jdhriges
Patent auf die alleinige Fabrikation endlosen Papiers. Nach Ablauf des-
selben kam im November 1835 durch Hendler in Alt-Friedland, Kreis
Waldenburg, fiir Schlesien die erste Papiermaschine in Betrieb und im
August 1837 durch Kiessling & Schloffel in Eichberg am Bober die zweite.
Seitdem hat sich die Zahl der Papierfabriken in Schlesien auf 34 ver-
mehrt, welche nach den Angaben der Papiermacher-Berufsgenossenschaft
2837 Arbeiter beschiftigen mit einem Jahresarbeitslohn von 1 807 319 Mk.

Wir wollen hierbei nicht unerwidhnt lassen, dass durch die Maschinen-
Papierfabrikation die Anfertigung von Biittenpapier nicht absolut unter-
driickt worden ist. Abgesehen davon, dass auch jetzt noch in Schlesien
mehrere kleine Handpapiermiihlen existiren, so hat auch eine der be-
deutendsten Schlesischen Papierfabriken neben der Maschinen- wieder die
Hand-Papierfabrikation neu eingerichtet, und zwar speziell fiir die Her-
stellung der feinsten Qualititen von Biittenpapieren, die als Luxus- und
Werthpapiere sehr geschitzt sind und nicht entbehrt werden kdnnen. In
dieser Schlesischen Fabrik ist auch ein Theil des Papiers zu den ersten
deutschen Banknoten hergestellt worden, ehe das Deutsche Reich zu dem
nach einem Amerikanischen Patent hergestellten Maschinenpapier mit dem
blauen Faserstreifen iiberging. O. Krieg.



Gruppe XI.
Beiz- u. Holzwaaren-liiistrie mit Mascfenk.triel) in SeWesien.

ie Holz- und Holzwaareu-Iudustrie in der Provinz Schlesien hat

sich in den letzten Jahrzehnten zu einer Bliite entwickelt, welche

anderen industriereichen Provinzen in keiner Weise nachsteht,
in einzelnen Zweigen letztere sogar iberfliigelt.

Die auf allen Gebieten der Industrie und des Handels sich geltend
machende Kraft des Dampfes trigt den Lowenantheil an dem schnellen
Wachsen sowohl des Holzhandels, als auch der ganzen damit zusammen-
hidngenden Holzwaarenindustrie.

Wiéhrend frither nur die Wasserstrassen als Transportmittel fiir die
Verwerthung der reichen Holzbestdnde dienten, erleichtern jetzt unzdhlige
Eisenbahnlinien den Versand sowohl des rohen Holzes, als namentlich auch
der aus diesem Material hergestellten Produkte der verschiedensten Art.

Dagegen hat sich die sogenannte Hausindustrie, welche im Sachsischen
Erzgebirge, in Thiiringen, Tyrol, Schwaben, im Ammergau und Bayrischen
Isarkreise etc. seit mehr als 200 Jahren in umfangreicher Weise betrieben
wird, in Schlesien im Verhiltniss nur sehr wenig entwickelt, da sich die
Bewohner zumeist von der Landwirthsohaft und anderen Industriezweigen,
vornehmlich z. B. der Textil-Branche erndhren, und hat auch bis heute
keine wesentliche Bedeutung erreicht.

Die Provinz Schlesien, welche 40 290 Quadrat - Kilometer gross ist
(730 Quadrat-Meilen), besitzt nahezu 12 100 Quadratkilometer resp.
220 Quadratmeilen Wald, und ist somit die waldreichste Provinz des
Preusischen Staates. Die Forstkultur steht daher in hoher Bliithe.

Nadelholz ist wesentlich mehr vertreten als Laubholz, und zwar etwa
im Verhéltniss wie 35 zu. /6. Von den 3s Nadelholz herrscht im Flach-
lande die Kiefer vor, wéhrend im Gebirge die Fichte und die Tanne hiufiger
vertreten sind. Im Waldgebiet der Laubhdlzer, etwa 90 Quadratmeilen,
finden sich hauptsdchlich Eichen, Rothbuchen, Erlen und Birken. Die
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Qualitdt der Schlesischen Holzer ist im Allgemeinen eine sehr gute, besonders
zeichnet sich Ober-Schlesien und die rechte Oderuferseite durch feinjdhrige
Kiefern und milde, feine, weisse Kraut-Eichen aus, von denen letztere sehr
hoch im Preise stehen; auch grossere Mengen schoner, durch Linge und
gleichméssigen Wuchs hervorragender Fichten finden sich in Oberschlesien.
Die im Gebirge wachsende Tanne, ebenso die Fichte ist weniger werthvoll.

Die Forsten befinden sich vornehmlich im Besitz des Preussischen
Fiskus, des hohen Adels, der Gross-Grundbesitzer und von Kommunen.

Das reichliche Verhandensein des Bohmaterials war die natiirliche
Ursache zu einer bedeutenden Entwicklung der mit diesem Material ar-
beitenden Industrien und des damit verbundenen Handelszweiges.

Der Holzhandel erstreckt sieh nicht allein auf das vorhandene Material,
welches die einheimische Industrie konsumirt, sondern es findet auch ein
starker Export einheimischer Holzer statt, wiahrend andererseits ausldndische
Hoélzer, namentlich amerikanischer Nussbaum, Mahagoni etc. zur Verwendung
fiir einzelne Industriezweige importirt werden.

Grosse Mengen Kundholz von bester Qualitit werden verflosst, und
gehen nach Stettin und Hamburg, um als Schiffsbauholz Verwendung zu
finden, theils auch nach Berlin, um verschiedenen Zwecken zu dienen. Der
weitaus grossere Theil des gewonnenen Holzes wird jedoch in der Provinz
selbst zu Balken, Bohlen, Brettern etc. zerschnitten und findet, abgesehen
von dem lokalen Verbrauch, Absatz hauptsdchlich nach Sachsen und der
Provinz Brandenburg.

Die Anzahl der Sidgewerke, welche das Schnittmaterial produziren,
ist ziemlich bedeutend. Nach ungefihrer Zusammenstellung sind in Schlesien
im Betrieb :

a) 122 Siagewerke mit Dampfkraft arbeitend, von denen viele mit
2 bis 5 Ségegattern ausgeriistet sind. Dieselben beschéftigen zu-
sammen etwa 1500 Arbeiter.

b) 148 Ségewerke mit Wasserkraft arbeitend, darunter ebenfalls eine
grossere Anzahl mit mehreren Gattern und zusammen circa 1000 Arb.

c¢) 10 Fournirsdgewerke und d) 2 Fournirmesserwerke.

Die unter c und d angefiihrten Fournirschneidewerke schneiden ausser
Eiche, Birke, Kirschhaum, Erle, Pappel etc. auch mehrfach impertirte
Hoélzer zu Fourniren, wihrend die Sdgewerke a und b fast nur einheimisches
Material zertheilen. Ausser diesen Sdgewerken arbeiten wohl mehr als
1500 Maschinen verschiedener Art an der weiteren Zerkleinerung des
Materials, um dasselbe fir die verschiedenen Zwecke, welchen dasselbe
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dienen soll, vorzubereiten. Dieselben im Besonderen hier zu erwidhnen
wiirde zu weit fiihren und wird dies bei Besprechung der Betriebe der
Holzkonsumenten in Nachstehendem, soweit thunlich, geschehen.

Die grosse Anzahl Sdgewerke ist ein beredtes Zeugniss dafiir, dass
die Holzwaaren-Industrie in Schlesien einen grossen Aufschwung genommen
hat, und werde ich nun dazu iibergehen, einzelne Industriezweige anzufiihren,
welche das geschnittene Holz verbrauchen.

Vorerst finden grosse Mengen Nadelholz, sowohl rund wie geschnitten,
bei der ziemlich ausgedehnten Montanindustrie Verwendung und zwar als
Grubenholz. Starke Eichen sind fiir Wassermiihlen ein gesuchter Artikel
und werden als Radwellen gut bezahlt.

Das Bauhandwerk konsumirt ebenfalls grosse Posten Holz und zwar
vornehmlich das Zimmerhandwerk, welches letztere in seinen Betrieben
vielfach Kreissdgen, Hobelmaschinen etc. zur Bearbeitung ihres Materials
verwendet. Feinere Bauarbeiten als Thiiren, Fenster etc. finden bei dem
Tischlerhandwerk Besprechung.

Nicht unbedeutend ist der Verbrauch von Fichtenholz, auch Aspe in
den Gebirgsgegenden, hauptsidchlich im Hirschberger Thal hiufig zu findenden
Holzschleifereien. Diese liefern den Papier- und Pappenfabriken das zu
einem faserigen Brei aufgeloste Holz als Rohmaterial, H olzsto ff genannt,
fiir viele Arten Papiere, Pappen, Dachpappen etc. Dieser Holzsto ff wird
auch vielfach exportirt, sogar bis nach England. Mehr als 3000 Arbeiter
leben von dieser Industrie.

Einige grosse Fabriken von Schwefel- und Sicherheitsstreichhdlzern —
letztere sogenannte schwedische — konsumiren Nadelholz, welches den
Schachtelspahn und den rohen Holzdraht liefert. Dieselben arbeiten eben-
falls nicht nur fiir den heimischen Markt, sondern auch fiir den Massen-
vertrieb und den Export.

Etwa 16 grossere Holzschuhstiftfabriken mit circa 600 Arbeitern,
mehrere Schuhspahn- und Schuhleistenfabriken, Holzpantoffelfabriken, sowie
Fabriken fiir Holzleistengeflechte, zu Verschalungen, Holzjalousiefabriken, fiir
Kisten, Koffer, Holzrahmen, Gardinenstangen und Rosetten, Hutformen, sowie
eine Anzahl grosse Fassfabriken und einige Holzspundfabriken konsumiren
nicht unwesentlich. In den Fassfabriken wird auch viel Buchen- und Hasel-
nussholz verbraucht, um daraus vermittelst Hobelmaschinen Klarspdhne zum
Kliaren des Bieres herzustellen, ebenso spiralformige Spdhne aus Roth-
buehenholz zur Essigfabrikation. Die Fassfabriken verarbeiten ferner auch
Fichtenholz zur Herstellung von Pech.
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Erwédhnenswerth sind noch einzelne grosse Biirstenfabrifeen, welche haupt-
sdchlich Buchenholz zu den Biirstenbrettchen verarbeiten und sich zu deren
Herstellung Bandsdgen, Hobelmaschinen, Fraisen und besonderer Specialma-
schinen bedienen. Das Absatzgebiet fiir Biirsten liegt am Wenigsten in Schle-
sien, vielmehr im Auslande ; selbst Australien bezieht diese Fabrikate. Als
verwandt mit vorstehender Branche ist die Pinselfabrikation zu erwéhnen.

Seit Anfang der 70 er Jahre hat sich auch die Wagenbau-Industrie
entfaltet, so dass der frither stattgehabte Import von Kutschwagen nicht
nur aufgehort hat, sondern sogar Exporthandel darin eingetreten ist. Zur
Wagenfabrikation werden besonders Eschen, Riistern, Birken und Pappel-
holz verwandt. Der Bedarf in Last- und Arbeitswagen wurde stets durch
einheimische Fabrikate gedeckt. — Nicht unbedeutende Konsumenten fiir
Holz, besonders Buche, Birke, Riister und Esche sind auch die Fabriken
landwirthschaftlicher Maschinen, Drehrollen, Briickenwaagen, von denen
mehrere in Schlesien guten Ruf haben und ihre Fabrikate exportiren.

Yon diesen roheren Holzarbeiten gehe ich anf die feineren iiber und
zwar in erster Linie zur Bau-, Mobel- und Kunsttischlerei. — In dieser
Branche arbeitet eine bedeutende Anzahl von Fabriken, welche die Tischlerei
mit Hilfe des Dampfes und Holzbearbeitungsmaschinen betreibt. Nach
ungefdhrer Zusammenstellung finden sich in Schlesien 53 solcher Fabriken
fiir Bau- und Mdobeltisehlerarbeiten. Dieselben besitzen zusammen 58
Dampfkessel, 54 Dampfmaschinen mit ca. 760 Pferdekrédften, wahrend ca.
650 Holzbearbeitungsmaschinen, wie Kreissdgen, Bandsdgen, Hobel-, Kehl-,
Fraise-, Bohrmaschinen etc. zur weiteren Bearbeitung des Holzes dienen.
Die Zahl der Arbeiter, welche in diesen 53 Betrieben beschéftigt werden,
diirfte sich auf 2800 bis 3000 beziffern. Die in diesen Fabriken her-
gestellten Artikel sind sehr mannigfacher Art. Ein grosser Theil der-
selben bezieht sich auf das Baugewerbe, wie Thiiren, Fenstern, Paneele,
Holzdecken, Parquets etc., die je nach Bedarf und Geschmack in ver-
schiedenster, mehr oder minder kunstvoller Ausfiihrung geliefert werden.
Nach Art der Ausfiihrung richtet sich auch das zu diesen Arbeiten ver-
wandte Material, meist Fichte, Kiefer, Eiche fiir Paneele, Decken und
Parquets auch theilweise Nussbaum, Mahagoni und andere Holzarten. Die
Herstellung von Parquets und Stabfussboden betreiben mehrere Fabriken
als Specialitdt und ist deren Absatzgebiet vornehmlich die Provinz Schlesien,
sowie auch benachbarte Gegenden und Berlin.

Besondere Bedeutung fiir die Schlesische Holzwaarenindustrie hat in

..“neuerer Zeit die Mobelfabrikation gewonnen, deren Erzeugnisse weit iibor .
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die Grenzen der Provinz hinaus Absatz finden, in vielen Fillen in’s Aus-
land, ja sogar iiber das Weltmeer gehen. Wie in allen Branchen, in
denen auf Erfindung geschmackvoller Muster, peinlich saubere Ausfithrung
und hiibsche Arrangements Werth gelegt wird, neuerdings ein ganz ge-
waltiger Fortschritt zum Eunstgewerbe zu koustatiren ist, so hat auch
die Tischlerei unter dem Einfliisse der Architektur in kunstgewerblicher
Hinsicht einen bemerkenswerthen Aufschwung genommen. Neben alten,
bestrenommirten, durch vortreffliche Arbeitberithmten W erkstétten, befleissigen
sich neuere, mit den besten maschinellen Einrichtungen versehene Eta-
blissements unter dem Beistinde tiichtiger, fiir die Branche vorgebildeter
Fachleute, der Herstellung von Mobeln in allen modernen Stilarten.

Dass sie auf diesem Gebiete Gutes, zum Theil Hervorragendes zu
leisten vermdgen, hat die Schlesische Gewerbeausstellung im Jahre 1881
zur Geniige bewiesen. So verschiedenartig wie die Produkte in dieser
Branche sind, so mannigfaltig sind auch die zu deren Herstellung erforder-
lichen Holzarten. Zu einfachen Kiichenmdbeln und Mobeln fiir ganz billige
Einrichtungen verwendet man Fichte, Kiefer, besonders aber Erle, auch
vielfach noch Kirschbaum, zu besseren Mobeln Eiche, Esche, Riister etc.
und meistens ausldndische Holzarten, wie Mahagoni etc. Birnbaumholz
verwendet man zu Ebenholz-Imitation. Das frither viel beliebte Polisander
findet fast gar keine Verwendung mehr.

Weitere Spezialitdten in dieser Branche sind: die Fabrikation von Stiihlen,
Patentausziehtischen, sowie auch Mobeln aus gebogenem Holz, sogenannten
Wiener Mobeln. Zur Stuhlfabrikation verwendet man Kiefer-, Eschen-,
Riister-, Buchen- und Eichenholz, sowie auch Nussbaum oder Mahagoni,
ebenso zu Patentausziehtischen, dagegen fiir die Wiener Mdbel hauptsdchlich
Buchenholz. — Fiir letztere Mobel wird das Holz in ganz frischem Zustande
verarbeitet, wahrend fast in allen anderen Zweigen der Holzwaaren-Industrie
besonderer Werth auf Verwendung ganz gut gepflegten und extra trockenen
Holzes gelegt werden muss. —

Auch sei noch die Fabrikation von Luxus- resp. Galanterie-Mdbeln,
welche besonders zu Dekorationszwecken dienen, ewdhnt. Von einigen
grosseren Produzenten wird damit der ganze Kontinent sowie auch iiber-
seeische Pldtze versorgt. Der Mdbelbranche sehr verwandt ist auch die
Fabrikation von Uhrgehdusen, speziell fiir Regulatoren und Standuhren,
sowie die Billard- und Pianoforte-Fabrikation. Die erstere florirt haupt-
sdchlich in Freiburg, wo auch die Uhrwerke fabrizirt werden, und diese

“Industrie einen Hohepunkt erreicht hat, der sich mindestens anderen der-
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artigen Produktionsarten ebenbiirtig zur Seite stellen kann. Fiir Billard-
und Pianoforte-Fabrikation sind Breslau und Liegnitz bemerkenswerth. Uhr-
gehduse, Billards und Pianoforte erfordern im Grossen und Ganzen zu
ihrer Herstellung dasselbe Heizmaterial als Mobel. Absatzgebiet fiir diese
Artikel ist die Provinz, es wird aber auch darin, namentlich in Uhr-
gehdusen nebst Uhrwerken und Pianofortes bedeutender Exporthandel
betrieben.

Ein in Schlesien noch ziemlich umfangreich betriebener Zweig der
Holzindustrie ist der Orgelbau. Zumeist werden zu demselben einheimische
Holzarten verwandt. Absatz finden dagegen Orgeln und Orgeltheile im Export.

Ferner sei noch erwédhnt, dass in Warmbrunn eine Fabrik von so-
genannten Gebirgsholz-Galanterie-Artikeln (Knieholz) besteht, jenen kleinen
Wirthschaftsartikelu, Luxusgegenstinden und Spielwaaren aller Art, welche
sehr beliebt sind zu Geschenken, als Erinnerung an eine Beise etc. Diese
Artikel werden in ganz Europa abgesetzt, sowie auch nach anderen
Kontinenten exportirt.

Schliesslich ist zu bemerken, dass aus Holzabféllen in vielen Dampf-
betrieben Holzwolle hergestellt wird, welche als Verpackungsmaterial den
Papierspdhnen vorzuziehen ist, da sie ein billigeres und vor Allem saubereres
Material liefert als jene.

Gar nicht zu unterschéitzen ist in Schlesien das Kleingewerbe, welches
viel dazu beitrdgt, den Wohlstand der Bevdlkerung zu heben. Tausende
von verschiedenen Handwerkern und kleineren Holzbearbeitungsmaschinen
sind dabei im Handbetrieb thdtig und fordern die Leistungsfihigkeit des
Kleingewerbes, so dass letzteres einen wesentlichen Faktor der Industrie
bildet. Auf eine nédhere Besprechung desselben einzugehen ist jedoch hier
nicht der Ort, da im vorliegenden Falle nur Betriebe interessiren, welche
mit Dampf- oder Wasserkraft arbeiten. —

In Vorstehendem hoffe ich einen kleinen Beitrag zur Orientirung
iber die Lage der Holz- und Holzwaaren-Indnstrie in Schlesien gegeben
zu haben und schliesse mit dem Wunsche, dass das Streben dieser Inter-
essenten, welche durch rastlose Arbeit und durch stete Nutzbarmachung
der neuesten technischen Erfindungen den jetzigen Hohepunkt anderer
Konkurrenz gegeniiber erreichten, auch ferner anhalten und nicht durch
staatliche oder andere Verhéltnisse ungiinstig beriihrt, sondern durch Ge-
winnen immer grosserer Ausdehnung der Produktion und des Handels
gekront werden moge, der Industrie zum Segen, dem Deutschen Gewerbe-,

fleiss zur Ehre. A. Langer. /



Gruppe XI. Die LaMwirttokffliclien Gewerbe.

I. Die Schlesische Miihlen-Mustrie.

olii selten hat ein Gewerbe oder Industriezweig innerhalb von
kaum 2 Dezennien eine so grossartige und méchtige Um-
wandlung erfahren, wie insbesondere die Miihlen-Industrie.

Fast langer als hundert Jahre hatte die Miihlentechnik keine nennens-
werthen Fortschritte gemacht; der Sohn arbeitete in demselben Zuschnitt
und System weiter, wie der Vater es vom Grossvater gelernt hatte, und
hielt es infolge seiner geringen technischen Ausbildung fiir unmdglich,
Besseres zu schaffen.

Erst in den Jahren 1820—25 nahm die Preussische Regierung
Veranlassung, das Mihlengewerbe in andere Bahnen zu lenken, um
hieraus eine Industrie zu entwickeln, die fiir die Hebung der Land-
wirthschaft und den Volkswohlstand segensreich wirken sollte. Der
maéichtige Aufschwung, den Amerika und besonders England durch
die Maschinentechnik, die als mustergiltig angesehen wurde, sich errungen
hatte, veranlasste die Preussische Regierung, drei der tiichtigsten und
genialsten Schiiler des Koniglichen Gewerbe-Instituts in Berlin, auf
Staatskosten einige Jahre nach England und Amerika zu senden, um
durch eigene Anschauung die Miihlen-Industrie kennen zu lernen und
auf Grund ihrer dort gesammelten Erfahrungen in Preussen das Praktische
der englischen und amerikanischen Miihleneinrichtungen einzufiihren.

Es waren dies die Herren Baumeister Gansei und Wulff und
Fabriken-Kommissar J. G. Hofmann, welche ihre Aufgabe iiber alle
Erwartungen zur Zufriedenheit 16sten. So wurde fiir Rechnung der
Koniglichen Seehandlung die erste amerikanische Miihle in Bromberg
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durch Wulff und von Gansei eine gleiche in Thiergarten bei Ohlau
ausgefithrt, wéhrend Fabriken-Kommissar J. G. Hofmann zu gleicher
Zeit die erste Eisengiesserei und Maschinenbau-Anstalt zu Breslau und
spiter eine holldndische Windmiihle nach amerikanischem System in
Popelwitz bei Breslau erbaute.

So sehr aber auch die neu erbauten Miihlen-Etablissements von den
Miillern bewundert wurden, fanden sie doch sehr wenig, fast gar keine
Nachahmung von privater Seite, weil die Miiller von dem Althergebrachten
sich zu schwer trennen konnten, hauptsdchlich aber, weil die Bécker
bessere und weisse Mehle zu kaufen wenig Neigung zeigten, da sie die
Behandlung des neuen Mehles nicht verstanden.*)

Die beiden obengenannten Miihlen-Etablissements waren zunéchst
gendthigt, fiir den Export zu arbeiten, was ihnen auch leicht gelang,
da das Rohprodukt, Weizen wie Roggen, von vorziiglicher Qualitit war
und besonders der Frankensteiner Weizen an der Londoner Boérse schon
einen Weltruf erlangt hatte. Durch die giinstigen Erfolge dieser Eta-
blissements angelockt, wihrte es nicht lange, dass durch den kauf-
maéannischen Scharfblick eine Privatspekulation sich entfaltete, die zur
Bildung von Aktiengesellschaften fithrte und grosse Etablissements ins
Leben rief, welche durch Einfiihrung der Gewerbefreiheit um so mehr
beglinstigt wurden.

Die auf solche Weise begonnene Hebung des Miihlengewerbes drang
immer tiefer in die' Fachkreise und verdridngte das alte System der so-
genannten Kundenmiillerei immer mehr, so dass von den heut bestehenden
3587 Miihlenbetrieben in Schlesien, welche bei der Miillerei-Berufsgenossen-
schaft angemeldet sind, kaum noch 30°/0 als Kundenmiihlen zu bezeichnen

*) Unter der bz. alten Behandlungsweise des Mehles ist zu verstehen eine
Teigbereitung von ziemlich derber Konsistens, die darum nothwendig war, weil
das Getreide, welches auf den alten Deutschen Mahlgingen vermittelst Sand-
steine vermahlen wurde, stark angefeuchtet werden musste um die Schaale des*
Getreides gegen staubartige Zerreibung wiederstandsfdhig zu machen. Es war
daher unvermeidlich dass auch der Mehlkern einen hohen Prozentsatz Wasser
aufnahm, und darum fiir ldngeres Lager nicht eignete. Entgegengesetzt war
das neue Mahlverfahren, mit den sogenannten franzdsischen Champagnersteinen
(feine Quarzmasse), wo das Getreide so trocken wie mdglich vermahlen wurde,
und darum zur Verarbeitung zu Teig umsoviel Wasser mehr aufnahm. Wurde
diesem Verhiltniss nicht Rechnung getragen, so konnte eben kein gutes Brod
daraus hergestellt werden.

Die auf solche Weise fabrizirten Mehle bezeichnete man mit Dauermehle
und konnten exportirt werden.
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sind. Vor mehr als 40 Jahren hefanden sich in Schlesien ca. 6000 Miihlen,
von denen jetzt nahe an 1400 kassirt sind; zum Theil gingen dieselben
ein, weil den Besitzern die Mittel oder das Verstindniss, dieselbe
konkurrenzfédhig umzubauen, fehlte, und zum Theil wurden sie fiir andere
Industriezweige dienstbar gemacht, oder auch zu Meliorationszwecken im
Landeskulturinteresse verwendet, so dass 800 kleine Miihlen gegenwaértig
als Nebenbetriebe den Hauptbetrieben verschiedener anderer Berufs-
genossenschaften zugetheilt wurden.

Wie gross der Umschwung der Miihlen-Industrie seit jener Zeit
geworden ist, beweisen folgende Zahlen am sichersten: Jene 6000 Miihlen
Schlesiens in fritherer Zeit hatten eine Produktionsfdhigkeit von kaum
6 bis 7 Millionen Centner, widhrend die heutige geringe Zahl von nur
3587 Miihlen nahe an 40 Millionen Centner verarbeitet, welche ein
Umsatzkapital von 250 Millionen Mark représentiren.

Aus nachfolgender Gruppirung der Schlesischen Miihlen kann man
ihre Produktionsfdhigkeit und die Bedeutung des Platzes am sichersten
erkennen und naehweisen.

Die gegenwairtig bestehenden 10 Breslauer Miihlen besitzen zu-
sammen eine Produktionsfihigkeit von ca. 2 Millionen Ctr., 20 grdssere
Miihlen in der Provinz, zu durchschnittlich a 100 000 Ctr. — 2 Mil-
lionen Ctr., 1000 Miihlen mittlerer Grosse durchschnittlich a 30 OOO Ctr.
= 30 Millionen Ctr., 2557 kleinere Miihlen durchschnittlich a 10 000 Ctr.
= 2557000 Ctr.; Summa 36 557 000 Ctr.

Durch die Handelskammer-Berichte ist nachgewiesen, dass Schlesien
bei guter Mittelernte hochstens 15 Millionen Ctr. Weizen und Boggen
produzirt, das ist nur gerade soviel, als fiir die Konsumtion einer Be-
volkerung von 4 344 800 Menschen oder pro Kopf 3,4 Ctr. ndthig ist.
Die fehlenden 20 Millionen Ctr. Getreide, welche die Schlesischen Miihlen
fiir ihre Produktion brauchen, miissen von auswaérts bezogen werden,
zum grossten Theil aus der Provinz Posen, Galizien, Russland,
Oesterreich, Ungarn u. s. w. — Auch wenn Schlesien in der Lage
wire, so viel Getreide zu produziren, als die Schlesischen Miihlen fiir ihre
Pabrikationsfahigkeit bediirfen, so sind die Schlesischen Miihlen doch
genodthigt, fremdes Getreide zu vermahlen, welches mehr auf jungfriu-
lichem Boden gewachsen, um mit ihrem Fabrikat konkurrenzfdhig zu
bleiben, weil das hiesige Getreide durch die Tiefkultur der Aecker fiir
die grosse Zuckerriiben-Industrie die Eigenschaften eines guten Klebers etc.

verloren hat.
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Es wird sicli nun jetzt zunéchst die Frage aufdringen, wohin die Schle-
sischen Miihlen ihre Mehrproduktion von 20 bis 25 Millionen Ctr. absetzen,
nachdem auch von Oesterreich-Ungarn nach der Einfuhrstatistik 328 094Ctr.
Mehl und von anderen Staaten 4 111 226 Otr. Kleie und Futterstoffe im
Jahre 1887 in Deutschland zollfrei eingefithrt wurden.

Die Folge davon, welche sich namentlich fiir die an Oesterreich
und Russland grenzenden Provinzen fiihlbar macht, &ussert sieh darin,
dass die Schlesischen Miihlen fiir ihre Kleinproduktion, selbst zu &dusserst
gedriickten Preisen, sehr schwer Absatz finden konnen; dazu kommt, dass
die hohen Getreidezolle fiir den mangelhaften und beschrinkten Schifffahrts-
verkehr nach anderen Staaten ausserhalb Deutschlands den Export von
Mehl unméglich machen, wodurch nur ein sehr begrenztes Absatzgebiet
fiir die Schlesischen Miihlen nach Berlin, Dresden und Siiddeutschland
ibrig geblieben ist. In Folge dessen diirfte die Produktionsfdhigkeit
der Schlesischen Miihlen jetzt in gleichem Verhédltniss im Riickgénge
begriffen sein, wie vor Jahren der Aufschwung. Der in verschiedenen
Kreisen behauptete Nothstand der Landwirthschaft steht im Zusammen-
hinge mit der Nothlage der Miihlen-Industrie im Allgemeinen, doch wir
geben uns der Hoffnung hin, dass es den gemeinsamen Bestrebungen
des Verbandes deutscher Miiller, an dessen Spitze seit ldnger als
zwel Dezennien der bewidhrte Leiter und Griinder desselben, Herr
Jos. J. van den W yngaert, steht, gelingen wird, all die Hindernisse
und Ursachen nach Moéglichkeit zu beseitigen, die fiir einen guten Bestand
der Miihlen-Industrie von Nachtheil sind.

Sein wohlberechtigter Mahnruf an die Miiller, sie mochten stets
bemiiht sein, das Hochste in Qualitdt, nicht aber in Quantitidt, zu
erreichen, mdge nicht unbeachtet bleiben!

F. D. 0. Iw and, Claren-Miihle, Breslau.

Il Die Starke-, Syrup-, Stirkezucker- und Dextrin-Fakrikatioii.

Die erste Stdrkefabrik in Schlesien wurde 1830 in Freiburg von
den Herren C. G. Kramsta & Sohne erbaut. In derselben wurde Stirke
aus Weizen fabrizirt, welches Produkt in den ersten Jahren des Bestehens
zum eigenen Bedarf in der Leinen-Fabrik verwandt wurde.

Die erste Fabrik zur Herstellung von Stirke aus Kartoffeln wurde
im Jahre 1835 in Ober-Riistern erbaut. Hierauf folgten in den
vierziger Jahren 3, in den fiinfziger 7, in den sechsziger 25, in den
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Die in den ersten vier Jahrzehnten erbauten Fabriken waren meist
kleineren Umfanges, die mit Hand und Gopelwerk betrieben wurden;
nur wenige waren auf Dampfbetrieb eingerichtet. In den letzten zwanzig
Jahren wurden fast alle diese Fabriken auf Dampfbetriecb umgedndert
und auf eine durchschnittlich das Doppelte ibersteigende Produktions-
fahigkeit vergrossert.

Durch die von Jahr zu Jahr steigende Zahl der Stirkefabriken und
Erhohung der Leistungsfihigkeit der bestehenden ist die Produktion
grosser als der Konsum und der Bedarf des Auslandes aufnehmen kann,
wodurch die Preise fiir die verschiedenen Fabrikate, trotzdem dieselben
durch vervollkommnete Maschinen-Anlagen etc. an Giite gewonnen, sehr

gesunken und zeitweise nicht mehr rentabel sind.
In der Provinz Schlesien befinden sich jetzt:

M4 Kartoffel-Stiarkefabriken,
8 Weizen-Stiarkefabriken,
1 Mais-Starkefabrik,
4 Dextrin-Fabriken,
1 Beis-Stirkefabrik.
Diese 68 Fabriken verarbeiten pro Campagne an Bohmaterial:

Kartoffeln....ooccoooevveeeeeiicieceeciens 1385 000 Meter-Centner,
25 000 »
2 500
28 000 »
20 000 =

Aus vorstehendem Bohmaterial werden fabrizirt:
Kartoffel-Stirke 1

+
Kartoffel-Mehl 1 188 000 Meter-Centner,

Stiarke-Syrup 67 000 ?
Stiarke-Zucker 3000 =
Dextrin 23 000 «
Mais-Starke....ccoceveverreeeiereeeeeene 1200

Reis-Stiarke 12 500 «

Der Betrieb der 68 Fabriken geschieht durch
71 Dampf-Kessel,
59 Dampf-Maschinen
mit zusammen 1200 Pferdekriften.

Sammtliche Produkte gehen zum grossten Theil, ungefahr Yio der-
selben, ins Ausland. Die Rentabilitdt der letzten Jahre war keine lohnende,
die Ueberproduktion einestheils, der beschrinkte Absatz ins Ausland
durch Zoll-Erhéhung verschiedener Staaten anderntheils waren die Haupt-

ursachen dazu.
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IIl. Das Moikereiweseil der Provinz Schlesien

Seitdem durch den Zivil-Ingenieur W. Lefeldt-Schoningen die
Zentrifugalkraft zur Entrahmung der Milch in Anwendung gebracht und
dadurch das Molkereiwesen in ganz neue, vorher nie geahnte Bahnen

geleitet wurde, ist auch die Provinz Schlesien auf diesem Gebiete nicht

zuriickgeblieben.
Im Jahre 1879 wurde in Breslau die erste mit Dampfkraft und
mit Lefeldt’schen Zentrifugen versehene Molkerei — beildufig gesagt,

ausser der von Bolle-Berlin, bis heute die grosste Deutschlands —
errichtet.

Hierdurch wurde ein méchtiger Impuls zur Nacheiferung geschaffen,
welcher durch den Direktor der Breslauer Molkerei, E. Beinsch, kréftigst
gefordert wurde, so dass in den nédchsten Jahren nach dessen Entwiirfen
eine ganze Reihe grosser Molkereien sowohl auf genossenschaftlichem,
als auch privatem Wege entstanden und so sind heute ca. 50 grosse
Genossenschafts- und Hunderte von Privat-Molkereien im Betriebe.

Es konnte nicht ausbleiben, dass sowohl Lefeldt seine Entrahmungs-
zentrifugen fortwédhrend zu vervollkommnen suchte, als auch, dass sich
sehr bald eine Konkurrenz bildete, so, dass innerhalb weniger Jahre ver-
schiedene Systeme solcher Entrahmungsmaschinen zu Tage gefordert wurden.

,In der Provinz Schlesien sind fast alle grossen Genossenschafts-
Molkereien mit den kontinuirlich arbeitenden Lefeldt’schen Zentrifugen
versehen und ist iiber deren vorziigliche, solide Konstruktion und vor-
treffliche Eunktionirung nur eine Stimme; ausserdem hat sich aber auch
der ,,Separator” von de Lavai (Schweden) gut eingefiihrt und arbeitet
auch dieser zur grossen Zufriedenheit und schliesslich hat man auch in
einigen Molkereien die Zentrifuge von Burmeister & W ains (Dénemark)
in Anwendung gebracht.

Seit ca. einem Jahre hat nun aber de Lavai auch eine Hand-
Zentrifuge, ,Handseparator“ genannt, eine ausserordentlich sinnreiche
und hochinteressante kleine Maschine, konstruirt, welche abermals Epoche
zu machen verspricht, insofern, als sie auch den Besitzern von nur einigen
wenigen Kithen ermdoglicht, die gewonnene Milch auf rationelle, den
heutigen Anforderungen der Molkereitechnik entsprechende Weise be-
handeln und verwerthen zu konnen.

Die grossen Genossenschafts-Molkereien der Provinz Schlesien unter-

scheiden sich von denen anderer Provinzen, z. B. der Provinzen Ost- und
A
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Westpreussen, Schleswig-Holstein, Hannover, Westfalen und auch Siid-
deutschlands meistentheils sehr wesentlich. Wiéhrend z B. die Genossen-
schafts-Molkereien Schlesiens von vornherein auf Verarbeitung grosser
Quantitdten Milch eingerichtet wurden, so dass in denselben selten
weniger als 6000 Liter pro Tag verarbeitet werden, und wéhrend aus
diesem Grunde dieselben mit einem kompleten Verwaltungsapparat, dhnlich
dem der Rohzuckerfabriken, versehen wurden, wodurch ihnen eine grosse
Selbststindigkeit und die erwiinschte Beweglichkeit innewohnt, die ihnen
die Moglichkeit verleiht, auf dem Weltméarkte selbststindig auftreten
und z. B. selbst den iiberseeischen Export auf eigene Rechnung betreiben
zu kdnnen, was auch vielfach geschieht, sind die Genossenschafts-Molkereien
der dndern vorhin genannten Provinzen grosstentheils auf eine Ver-
arbeitung von nur 1500—3000 Liter Milch eingerichtet. Da solche
Molkereien zur Aufstellung eines kompleten Verwaltungsapparates zu
klein sind, suchen sie sich in Verbdnde zu vereinigen; halten sich zur
Kontrole und zu Verbesserungen gemeinschaftlich fiir gewisse Bezirke
sogenannte Molkerei-Instruktoren und erstreben auch, den Weltmarkt
gemeinschaftlich zu pflegen.
Als weitere Notiz sei noch hinzugefiigt, dass:
1. Die neueste Konstruktion des Lefeldt’schen Zentrifugen-Systems
1887 in der Molkerei zu Zobten am Berge zu sehen ist;
2. eine Separatoren-Molkerei in Strehlen besteht;
3. Die Zentrifuge von Burmeister & Wains in der Gorlitzer
Molkerei vertreten ist;
4. Der Handseparator bei Zivil-Ingenieur Lezius-Breslau zu
sehen ist, und dass
5. eine Zentrifuge von Petersen in Hamburg existirt und eine

russische 1883 in Hamburg ausgestellt war.

IV. Die Bierbrauerei.

Die Brauindustrie in Schlesien ist uralt und stand ehedem in grosser

Bliithe. Schon vor Jahrhunderten wurde Bier aus Schlesien nach B6hmen,

Ungarn, Polen, ja selbst bis nach Italien exportirt. Es existirten aber

auch strenge Vorschriften iiber Gehalt und Stidrke des Bieres, um der

Bevolkerung ein gutes Getrdink zu mdglichst niederem Preise zu ver-

schaffen. Es war genau vorgeschrieben, wie viel Bier aus einem gewissen
‘ZQuantum Malz hergestellt werden durfte. Bei einer Strafe von 100 TI
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durfte von einem Sebeflel Malz nicht mehr als ein Achtel (oder vom

Ctr. Malz ca. 250 1) hergestellt werden. Das Brauen von sogenannten

Diinnbieren war streng verboten, und es heisst in einem solchen, von
Friedrich dem Grossen erlassenen Yerbote wortlich:

,Unsere allergniddigste Meinung geht dahin, sowohl dem

Armen als dem Beichen ein gutes Getrdnk zu verschaffen, und

ein Jeder moge die Freiheit haben, sich solches nach Gefallen

selbst zu verdiinnen, welches wir den Kretschmern und

Schinkern bei hundert Beichsthaler Strafe andurch verbieten. «

Verboten war ferner der Ersatz des Hopfens durch andere Bitterstoffe.

Die Brauereien bestanden ehemals .nur in den Stddten, nur einige
Dominien hatten das Becht, sich das fiir ihren eigenen Bedarf erforder-
liche Bier (Haustrunk) selbst zu bereiten. Sonst durften Brauereien auf
dem platten Lande iiberhaupt nicht angelegt werden.

Ausgenommen die Krdmerei- und Klosterbrauereien befanden sich
die Brauereien meist in den Héinden von sogenannten Kretschmern
(Schénkern), welche auch eigene Ziinfte bildeten. Braumeister und
Gesellen wurden zu dem Gesinde dieser Kretschmer gerechnet. Der
Kretschmer war nur Schenkwirth. Er kaufte Getreide und {iibergab es
an die Milzer zum Malzmachen. Das fertige Malz wurde nach der Miihle
zum Schroten geschickt und kam von dort zuriick zum Kretschmer. Ein
gelernter Brauer braute nun dem Kretschmer das Bier, welches in dessen
Schanklokal alsdann verzapft wurde. Heute existirt der Kretschmer in
damaligem Sinne nur noch in Breslau, wo es auch noch eine Kretschmer-
Innung giebt. Diese Innung besitzt ein eigenes Malzhaus, in welchem
nur fir die Innungsmitglieder gemélzt wird. Das Bier aus diesem Malz
braut jeder Kretschmer in seinen eigenen Lokalitdten.

Jetzt wird nur ein sogenanntes Diinnbier hergestellt; denn fiir die
heutigen Kretschmer existirt wohl das Gebot, nur kriftige und nahrhafte
Biere zu brauen, nicht mehr.

Wie bedeutend iibrigens diese Kretschmer-Innung war, geht daraus
hervor, dass in Breslau im Jahre 1793 127 Kretschmer mit 222 Knechten
existirten.

Im Anfang dieses Jahrhunderts ist ein starker Biickgang des sonst
so blihenden Schlesischen Braugewerbes zu verzeichnen.

Dieser Biickgang war wohl meist durch das alte Zunftwesen bedingt,
welches sich den Anforderungen der neueren Zeit nicht zu akkomodiren
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vermochte. Auch betrieb allmihlich der Adel die Brauerei, wodurch die
Brauereien eine grosse Einbusse erlitten.

Das Bier wurde immer diinner eingebraut, und je diinner das Bier
wurde, um so mehr wuchs der Schnapstonsum. Man war gezwungen,
um die iiblen Wirkungen des zu diinnen Bieres zu paralisiren, zu jedem
Glas Bier einen Schnaps zu trinken.

Noch heute wird von der Arbeiterbevdlkerung dieses Diinnbier in
Verbindung mit Schnaps in betrdchtlichen Quantitidten genossen.

Seit ungefdhr 50 Jahren begann man auch in Schlesien mit der
Erzeugung kréftiger, unterjdhriger Biere nach bairischer Methode. Mit
der Verbreitung dieser Biere hob sich auch das Braugewerbe, und heute
haben wir in Schlesien eine blithende Brauindustrie.

Der handwerksmaissige Betrieb ist im Schwinden, und man findet
in Schlesien eine Anzahl von Brauereien, deren Ruf weit iiber die Grenzen
der Provinz gedrungen und welche sich in Bezug auf ihre Einrichtungen
und die Qualitdt ihres Produktes dreist mit den besten bairischen und
osterreichischen Etablissements messen konnen.

Von der Biererzeugung Schlesiens entfielen im Etatsjahre 1885/86
auf den Kopf der Bevolkerung 54,3 Liter, wihrend in den sdmmtlichen
preussischen Direktivbezirken durchschnittlich 60,2 Liter auf den Kopf
der Bevolkerung kommen. Gehort demnach auch Schlesien zu denjenigen
Provinzen mit einer relativ schwachen Biererzeugung, so ist andererseits
die erfreuliche Thatsache festzustellen, dass daselbst die Biererzeugung
in den letzten Jahren eine ununterbrochene Steigerung erfahren hat.

Die Zahl der vorhandenen und der betriebenen Brauereien hat von
Jahr zu Jahr betrachtlich abgenommen. In 1885/86 sind im Ganzen-
70 Brauereien weniger vorhanden und sogar 81 weniger im Betriebe

gewesen, als in 1881/82.

Nach Ausweis der offiziellen Deutschen Statistik waren in Schlesien
1881/82 vorhanden 1025 Brauercien, davon im Betrieb 965

1882/83 1010 936
1883/84 985 916
1884 85 971 897
1885/86 955 884

Schlesien ist nichtsdestoweniger die einzige unter den preussischen
Provinzen, deren Biererzeugung seit 1881/82 ununterbrochen gestiegen
ist. Diese ununterbrochene Zunahme ist lediglich der fortwéhrenden
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Steigerung der Erzeugung untergédhriger Biere zuzuschreiben, wéahrend
die Erzeugung obergéhriger Biere in den einzelnen Etatsjahren schwankte.
In 1885/86 wurde an obergédhrigen Bieren nicht nur weniger erzeugt,
als im Yorjahre 1884/85, sondern sogar noch weniger, als in 1882/83
und 1883/84. Die obergdhrigen Biere werden in Schlesien nach und
nach durch die untergdhrigen verdringt. Noch im Etatsjahre 1884/85
wurde daselbst mehr obergdhriges, als untergdhriges Bier erzeugt, in
1885/86 dagegen war die Erzeugung untergidhriger Biere bereits vor-
herrschend, nachdem das Yerhéltniss der Erzeugung obergédhriger Biere
zu derjenigen untergdhriger sich im Laufe der voraufgegangenen Jahre
von Jahr zu Jahr bereits zu Gunsten der untergdhrigen Biere ver-
schoben hatte.

Die grosseren Schlesischen Brauereien sind meist in Privathénden.

Es giebt nur vier Aktien-Brauereien.

Yon grosseren Privat-Brauereien sind erwédhnenswerth die Brauerei
von Ed. Haase, C. Kipke, A. Friebe, A. H. Sindermann etc. in
Breslau. Die Brauerei A. Friebe ist Pdchterin des berithmten ,,Schweid-
nitzer Kellers“, ndchst dem Miinchener Hofbrduhaus das frequentirteste
Bierlokal Deutschlands. Es werden jdhrlich in diesem Lokal an 12 OOO hl
Bier verzapft. Die besten Einrichtungen in Breslau weisen die Brauereien
von Ed. Haase und 0. Kipke auf. In ersterer Brauerei gelangte vor
Kurzem eine Linde’sche Kithlmaschine aus der Maschinenfabrik Augsburg
zur Aufstellung, ebenso elektrische Beleuchtung fiir das ganze Etablisse-
ment. Die jdhrliche Produktion dieser Brauerei betrdgt gegenwirtig
ca. 75000 hl. Die Brauerei von 0. Kipke produzirt ca. 50000 hl
und A. Friebe ca. 40 000 hl pro anno. Von hervorragenden Brauereien
‘in der Provinz wéren zu nennen die Brauerei von Haselbach in Namslau
mit einer Produktion von ca. 50 000 hl und die Fiirstlich Pless’sche
Brauerei in Tichau mit einer Produktion von ca. 60 000 hl.

Die maschinellen Einrichtungen der Brauereien werden mit geringen
Ausnahmen in der Provinz selbst angefertigt. Es sind hier eigene Spezial-
Ingenieure von grossem Euf fiir diese Branche vorhanden. Auch werden
viele Einrichtungen von hier nach Russland, der Schweiz, Belgien,
Dénemark und England exportirt.

Hétte Schlesien, eine bessere Lage in Bezug auf seine Yerkehrs-
verbindungen, so Hesse sich ein grosser Export seitens unserer Fabriken
in dieser Branche erzielen. W.
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V, Die Spiritiisfatokatioii.

Im Alterthum war der Branntwein unhehannt; die Destillation
desselben aus Wein findet erst seit dem 8. Jahrhundert durch die
dlteren Alchimisten, wie Marcus Graecus, statt, welche ihn jedoch
lediglich als Heilmittel benutzten. Als solches wurde er im Anfang
des Mittelalters vielfach in Kldstern bereitet und von dort aus ver-
kauft. Die noch jetzt vielfach begehrten Sorten ,,Chartreuse® und
,Benedictine® fithren ihren' Ursprung auf jene Zeit zuriick. Nach-
weislich wurde im 14. Jahrhundert von Italien aus Branntwein als
Handelsartikel iiber die Alpen gebracht. Im 15. Jahrhundert war sein
Gebrauch in Deutschland schon allgemein bekannt und es ist sehr wahr-
scheinlich, dass um diese Zeit auch die Bereitung des Branntweins aus
Kornfriichten aufgekommen ist. Thatsache ist es, dass 1543 in Alt-
bayern bereits eine Verbrauchsabgabe auf den Branntwein gelegt worden
ist und dass der Genuss des Branntweins um diese Zeit so bedeutend
wurde, dass verschiedene Regierungen sich veranlasst sahen, seine Dar-
stellung ganz zu verbieten, weil bei etwaigen Missernten dadurch zu
viel Korn dem Brotkonsum entzogen werden konne; ein Verbot, welches
z. B. 1598 in Sondershausen theilweise wieder aufgehoben wurde, ,weil
etliche alte und andere Leute, die sich an Branntwein gewodhnt haben,
sich desselben nicht enthalten konnen.“

Bis zum Ablauf der ersten drei Dezennien unseres Jahrhunderts
wurde die Brennerei vorzugsweise als Kleingewerbe, vielfach als Neben-
gewerbe betrieben, doch machte der sich immer mehr ausdehnende An-
bau der Kartoffel bereits um diese Zeit der Verwendung des Getreides
in den Brennereien erhebliche Konkurrenz, so dass sich aus dem stiddtischen
Kleinbetriebe das landwirthschaftliche Gewerbe gestaltete. Fiir dieses
ist die Kartoffel das Hauptrohmaterial.

Als Grossindustrie ist die Kartoffelbrennerei in Schlesien mit einer
Ausnahme (Giessmannsdorf) nicht vertreten, dagegen ist die Sprit-
fabrikation ein Hauptindustriezweig der Stadt Breslau, woselbst 5 grosse,
namentlich fiir den Export arbeitende Etablissements anzutreffen sind.
Die Kartoffelbrennerei wird in der Provinz Schlesien hauptsdchlich des
werthvollen Nebenproduktes, der Schlempe, wegen betricben. Diese er-
moglicht es dem Landwirth, eine verhdltnissméssig grosse Zahl von Nutz-
vieh zu halten, welches die genossene Schlempe wieder in Fleisch und

Milch umsotzt und in seinen Entleerungen eine reichliche Menge Diinger
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liefert. Dieser Umstand wird dadurch sehr wesentlich, dass die Kartoffe
auf Bodenarten gedeiht, welche fiir den Anbau von Kornerfriichten wenig
geeignet sind, die aber durch die reichliche Zufuhr von Diinger und
durch die mit der Kultur der Kartoffel innig verkniipfte Bearbeitung
in ihrer Leistungsfdhigkeit so verbessert werden, dass sie sich in wenigen
Jahren auch zur Erzeugung von Korn und Hiilsenfriichten eignen.

An der Entwickelung der Brennerei-Industrie hat die Provinz
Schlesien einen hervorragenden Antheil; war es doch unser Landsmann,
Gutsbesitzer Henze, der durch Konstruktion des nach ihm benannten
Dampfapparates die Zerkleinerung des Maischmaterials, welche friither
mannigfache Schwierigkeiten bereitete, zu einer sehr einfachen Operation
gestaltete. Wenn auch der urspriingliche Henze’sche Apparat durch
mancherlei Verbesserungen sehr verdndert worden ist, so liegt doch seine
Idee allen neuen Konstruktionen von Ddmpfapparaten zu Grunde und es kann
mit Becht behauptet werden, dass mit der Erfindung des Henze’schen
Déampfers ein wesentlicher Fortschritt in der Brennerei-Industrie ge-
macht wurde. Christoph in Niesky hat sieh ein nennenswerthes Ver-
dienst um die Konstruktion von Destillir- und Kektifizirapparaten erworben.
Eine Zeit lang erfreuten sich die Destillirapparate von R. Ilges einer
grossen Beliebtheit und wurden auch in Schlesien in mehreren Brennereien
aufgestellt, so in Herrmotschelwitz bei Wohlau, Lilienthal bei
Breslau, Schwieben bei Tost etc. Da sich jedoch verschiedene Méngel
der Apparate beim Betriebe herausgestellt haben, hat Ilges neuerdings
eine bessere Konstruktion eingefiihrt, wodurch die Apparate vollkommen
auf der Hohe der Zeit stehen.

Von 1049 Brennereien, welche am Schliisse des Etatsjahres 1886/87
in Schlesien vorhanden waren, sind im Laufe jenes Jahres 944 (16 weniger
als im Vorjahre) im Betrieb gewesen. Von denselben waren 169 in
Stiadten und 775 auf dem Lande gelegen; unter letzteren befanden sich
nur 98 (im Vorjahre 93) landwirthschaftliche Brennereien. Nach den
Branntweinsteuerbetrdgen lassen sich die in Betrieb gewesenen Brennereien
wie folgt gruppiren; es entrichteten

Steuer Anzahl 1886/87 Differenz gegen 1885/86
unter Mk. 600 149 + 16
von = 600—3 600 251 — 5)
* 3 600—6 000 55 — 1
6 000—12 000 180 -f 34
5 7 12000—30 000 280 — 43
iber = 30000 26 — 20

m
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Die Mengen der von den Schlesischen Brennereien hauptsédchlich
verwendeten Materialien bestanden in

Getreide....ooovvrennnne 55 773 100kg gegen 1885/86 — 15988 200kg
58 619 hl « = + 34 099hl

Kartoffeln............... 461 552 500kg = = — 59143 800kg
245 700 hl = = — 37 844hl

Um eine Besserung des Spiritusmarktes zu erreichen, wurde auf
eine allgemeine Einschrinkung des Betriebes der Brennereien hingewirkt.
Die hierauf gerichteten Bestrebungen hatten zwar nicht den gewiinschten
Erfolg, erreichten aber doch, dass der Kartoffelbau etwas abnahm und
die grosseren Brennereien ihren Betrieb auf den thunlich geringsten
Umfang beschrinkten. Die Einnahmen aus der Besteuerung und Ver-
zollung des Branntweins stellten sich in Schlesien im Vergleich zu denen
im Deutschen Zollgebiete (ausser Bayern, Wiirttemberg und Baden)
wie folgt:

Schlesien Zollgebiet
1886/87 gegen 1885/86 1886/87 gegen 1885/86

Roheinnahme an
Branntweinsteuer Mk. 9063419 — 1265909 Mk. 57 188 552 — 8 633 686
Davon ab Vergiitung

fir Ausfuhr. . . = 2136818 — 579795 = 14895094 — 2960 158
Hierzu an Eingangs-
zoll fiir Einfuhr . 175571 + 107183 = 3609346 + 1621 602

Gesammteinnahme . Mk, 7102 636 — 578 523 Mk. 46 005296 — 4 087 048

Die Einnahme an Branntweinsteuer blieb wiederum wesentlich hinter
der Erwartung zuriick, der Betrag an Eingangszoll, welcher fiir den
eingefiihrten Branntwein erhoben worden ist, war wesentlich in Eolge
der Ende Mai 1885 in Kraft getretenen Erhohung des Zollsatzes von
48 Mk. auf 80 Mk. weit héher als im Vorjahre.

Die Spritfabrikation Schlesiens beschriankt sich fiir den Grosshandel
auf Breslau. An Stelle der friiheren Rektifikation und Entfuselung
sind jetzt lediglich die Kolonnen-Apparate getreten, welche einen rekti-
fizirten Spiritus von 98° Tralles zu liefern im Stande sind. Bei dieser
Hochgradigkeit kann von Eusel nur in geringer Menge die Rede sein;
in der That ist das Schlesische Fabrikat vorziiglich und sehr beliebt.
Leider waren in den letzten Jahren die Absatzverhéltnisse recht un-
glinstige und liessen eine ausgiebige Thétigkeit der Spritfabriken nicht
zu. Auf dem wichtigen Spanischen Absatzmérkte wurde unser Sprit
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durch die Hamburger Fabriken und die grosse Aktienfabrik in Carls-
hamm (Schweden) ausserordentlich zuriickgedringt, soweit eben nicht
der Bedarf in feinsten Qualitdten in Betracht kam. Ferner hat die
Export-Primie Ruméniens (25 Frcs. p. hl.)) und die Erhdhung des
Franzosischen Eingangszolles auf 40 Francs nachtheilig gewirkt und ldsst
sich nach der neuen Besteuerung des Spiritus ein irgendwie sicheres
Urtheil iiber die Zukunft des Spritgeschéftes nicht begriinden.

VI. Die Zucker-Industrie,

Produzirt Schlesien heute auch nur ungeféhr den 9. Theil des deutschen
Zuckers, so darf es sich doch riithmen, die erste Fabrik europdischen
Zuckers besessen zu haben, und sei deshalb ein kurzer Riickblick auf die
geschichtliche Entwickelung der Schlesischen Zucker-Industrie gestattet.

Im Jahre 1747 hatte Andreas Siegesmund Marggraf, Professor
der Chemie und Direktor der Akademie der Wissenschaften zu Berlin,
seine klassische Arbeit:

,Chemische Versuche zur Gewinnung wirklichen Zuckers aus
verschiedenen in unseren Gegenden wachsenden Pflanzen®
der Berliner Akademie tiberreicht. M arggraf hatte auf analytischem
Wege gefunden, dass verschiedene Pflanzen, namentlich die Mangolarten,
in ihrem Safte einen mit dem indischen Rohrzucker identischen Stoff
enthalten, und hatte in gedachter Abhandlung ein Verfahren angegeben,
diesen ,,wirklichen Zucker* aus dem Safte des Riilbenmangols (der Runkel-
riibe) krystallinisch abzuscheiden.

Wohl hatte er darauf aufmerksam gemacht, dass diese wissenschaft-
liche Entdeckung von praktischem Nutzen werden konne, doch nahmen
andere Arbeiten seine Thétigkeit in Anspruch. Sein Schiiler und spéterer
Nachfolger im Amte, Franz Karl Achard, nahm die Arbeit secines
grossen Lehrers wieder auf, und ihn hat die europidische Zucker-Industrie
als ihren Begriinder zu feiern. Mit dem strengen Fleisse des deutschen
Gelehrten setzte Achard die chemischen Untersuchungen M arggrafs
fort, studirte die Kulturbedingungen der Riibenpflanze, kultivirte 1786
auf seinem Gute Kaulsdorf bei Berlin sein Forschungsmaterial, und als
er klar erkannt hatte, dass die Zuckerriibe berufen sei, das Zuckerrohr
zu ersetzen, ging er mit der ganzen, zdhen Energie des deutschen Biirgers
an die Aufgabe, den Segen dieser neuen Industrie seinem Vaterlande zu

Vchern,
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Herrn Professor Dr. Scheibler gebiihrt das Verdienst, in seiner Fest-
schrift 1875 aus den Akten der Preussischen Archive die Dokumente
verdffentlicht zu haben, welche ebenso A chards uneigenniitziges Streben,
»aus heisser Liebe fiir das preussische Vaterland einen neuen Zweig
europdischer Industrie zu schaffen, “ wie die einsichtsvolle und thatkréftige
Hilfe der damaligen Koniglichen Staatsregierung beweisen.

Am 11. Januar 1799 iiberreichte Achard seinen ersten Bericht
an Konig Friedrich Wilhelm III., und bereits am 22. desselben
Monats war durch Allerhochste Kabinetsordre eine Konigliche Kommission
zur Ueberwachung der ersten Versuche ernannt, welche Achard in
grosserem Maasstabe auf Staatskosten mit Riiben aus Halberstadt aus-
fiihrte.

Im Jahre 1802 baute Achard auf seinem mit koniglicher Unter-
stiitzung gekauften Gute Kunern, Kreis Wohlau in Schlesien, die
erste Fabrik europdischen Zuckers.

Seinem Beispiele folgte 1805 Baron von Koppy auf Krayn, Kreis
Strehlen in Schlesien, der in seiner Schrift:

»Die Bunkelriiben-Zucker-Fabrikatiou 1810¢

uns eine Schilderung der damaligen Fabrikation giebt, welche uns heute
natiirlich verfehlt erscheint, welche aber gleichzeitig beredtes Zeugnis fiir das
patriotische Streben der Ménner giebt, welche mehr an des Staates Wohl,
als an ihren eigenen Nutzen dachten. Achard hat der Sache, welche
er aus voller Ueberzeugung vertrat, sein ganzes Vermdgen geopfert und
gab die Fabrikation erst auf, als in Kampagne 1809/10 seine Fabrik
Kunern abbrannte. Aber seine Aufgabe hatte er glinzend erfiillt,
indem er im Fabrikbetriebe bewiesen hatte, dass aus der Riibe weisser,
mit dem Rohrzucker identischer Zucker herstellbar sei.

Die schweren Jahre der Kriege gegen Frankreich und ihre Nach-
wirkungen verhinderten ein Aufblihen der neuen Industrie.

Zwar bestanden im Jahre 1836 bereits 122 Zucker-Fabrikbetriebe
im Zollverein, welche in Summa 24 000 Ctr. Zucker per Kampagne
fabrizirten; aber diese Betriebe arbeiteten im engsten Anschluss an die
Landwirthschaft.  Sie waren landwirthschaftliche Nebengewerbe mit
primitivster Einrichtung und geringster Ausbeute, so dass sie ihren
Vortheil mehr in der Verwerthung der Riickstinde zur Alkohol- und
Essigfabrikation, wie in dem indirekten Nutzen der Riibenkultur, als in

der Herstellung von Zucker suchen mussten. Eine Tagesarbeitung von
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70 Cfer. Kiiben resp. 10 000 Ctr. per Kampagne galt fiir eine befriedigende
Leistung.

Mit dem Jahre 1836 tritt eine Wendung ein, und darf man die
Schlesische Zucker-Industrie von dem Tage datiren, an welchem Anno
1836 Friedrich Kopisch in Waizenrodau bei Schweidnitz den
Grundstein zu seiner Fabrik legte, welche unter stetiger Aneignung der
fabrikativen Fortschritte noch heute bliiht.

Dem Vorgehen Friedrich Kopisch’s folgend, entstand in den
Jahren 1837 —40 eine grossere Anzahl von Betrieben, von denen heute
noch 7 Fabriken existiren.

Alle diese Betriebe arbeiteten zundchst noch ohne Dampfmaschinen,
hatten mit Ochsen bespannte Gopel als Motoren und kochten die Séfte
in Pfannen auf offenem Feuer. Aber der Maschinenbau fing an, in die
Zuckerfabriken seinen Einzug zu halten. Bereits im Jahre 1839 lieferte
die bekannte Firma C. Heckmann, Berlin, den ersten Vakuum-Apparat,

und allgemein wurden zur Saftgewinnung hydraulische Pressen eingefiihrt.

In dem Zeitrdume 1840 —1850 entstanden in Schlesien wiederum
11 neue Fabriken, von denen nur eine Anlage auf die Verwendung des
Dampfes verzichtete, und in der Kampagne 1850/51 verarbeiteten bereits
36 Schlesische Betriebe 2 351 866 Otr. Riiben.

Das Vorurtheil, welches der Handel und das konsumirende Publikum
dem Riibenzucker entgegengesetzt hatten, war gebrochen.

Im Jahre 1851 ging die Hirschberger Raffinerie zur Raffinirung
von Riibenzucker tber, und im Jahre 1856 konnte die Breslauer
Handelskammer in ihrem Jahresbericht ,,die Befreiung von dem Monopole
der indischen Rohrzucker-Raffinerien* als vollzogen aussprechen. Rastlos
arbeitete die Maschinentechnik an der Verbesserung der Betriebsmittel.
Zahlreich waren die Versuche, in der Saftgewinnung die hydraulischen
Pressen durch Walzenpressen, das Prinzip der Saftverdringung mittelst
Druck durch das der Auslaugung zu ersetzen.

1850 lieferten Albert Fesca & Co., Berlin, ihre erste Zucker-Centrifuge, und
schon 1852 haben Centrifugen in deutschen Zuckerfabriken eine weite
Verbreitung.

1854 wurden die ersten Macerations-Batterien gebaut.

1855 wurden die Centrifugen mehrfach zur Saftgewinnung benutzt.

Gleichen Schritt hdlt das Streben nach hoherer Ausbeute aus dem

Rohmaterial mit der Vergrosserung der Leistungsfihigkeit der Fabriken.

Betrug noch im Jahre 1841/42 die durchschnittliche Kampagne-
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Yerarbeitung einer Fabrik 40 009 Ctr., so war dieselbe in Kampagne
1850/51 auf 80 000 Ctr.,, in Kampagne 1860/61 auf 120 000 Ctr. an-
gelangt. In Kampagne 1864/65 verarbeiteten 40 Schlesische Fabriken
4 753 609 Ctr. Kiiben, und der Bericht der Breslauer Handelskammer
aus demselben Jahre enthdlt die Nachricht, dass die deutsche Zucker-
produktion seit 15 Jahren auf das Vierfache gestiegen sei.

Gleichzeitig mit Schlesien hatten auch andere Gegenden unseres
Vaterlandes, namentlich Sachsen, Oderbruch, Braunschweig und
die Anhaitinischen Herzogthiimer, die Riibenzucker-Fabrikation
aufgenommen, und in Kampagne 1869/70 wurden in 40 Schlesischen
Fabriken 6 73 575 Ctr. Riiben, in 296 Fabriken des Zollvereins
51 691 732 Ctr. Riiben mit einer Ausbeute von 4 308 000 Ctr. Roh-
zucker verarbeitet.

Mit dieser Produktion tritt die deutsche, und mit ihr die Schlesische
Zucker-Industrie in ihre Glanzperiode; sie hat sich zur Export-Industrie

entwickelt.
Im Betriebsjahre 1869/70 steht der Produktion von 4 308 OOO Ctr.
ein inlédndischer Konsum von 4006 384 Ctr. = 10,34 Pfd. pro Kopf

der damaligen Bevolkerung von 38 777 OOO Einwohnern gegeniiber, und
die Deutsche Industrie beschickte den ausldndischen Markt mit 415 730 Ctr.
Zucker. Schon im Betriebsjahre 1860/61 hatte die Deutsche Produktion
in Hohe von 2 530 OO0 Ctr. den inldndischen Bedarf tiberschritten, und
war die Deutsche Industrie gezwungen, den Export anzustreben, welcher
staatlicherseits durch Gewéhrung einer Exportbonifikation ermdglicht
wurde.

Der Bericht der Breslauer Handelskammer giebt als exportirt an:

in 1860 22 Centner,
= 1861 4 692

= 1862 33701

=..1863 101 788

=..1864 148 266 ;
HMBO5 e 124287 I

Aberklar erkannt wurde die Situation erst, als wie vorstehend
berichtet, in 1869/70 1/10 der gesammten Produktion exportirt werden
musste. Vor die Frage gestellt, entweder den bliihend entwickelten
Betrieb einzuschrinken, oder im Weltmérkte den Kampf mit der Kon-
kurrenz der Kolonien, wie der Franzosischen und Oesterreichischen Zucker-
Industrie aufzunehmen, entschied sich die Deutsche und nicht am wenigsten
die Schlesische Industrie zur Annahme dieses friedlichen Wettkampfes.



222 Zucker-Industrie. X

Schlesien beantwortete diese Frage mit Errichtung von
11 neuen Fabriken in 1870 —80 und
3 1880-83
in Summa 24 neuen Fabriken,
wihrend das iibrige Deutschland in der Zeit von 1870—83 36 neue
Fabriken baute. Muthig und =zielbewusst riistete sich die Deutsche
Zucker-Industrie gegen ihre michtigen Gegner durch eifrige Verbesserung
ihres Rohmaterials wie ihrer Arbeitsweise.

Treu hat ihr hierbei die Deutsche Maschinen-Industrie zur Seite
gestanden, und der Theil Deutscher Maschinen-Fabriken, welcher seine
Thitigkeit besonders der Zucker-Industrie zuwandte, wird den Zeitraum
1870 —80 mit goldenen Lettern in seinen Biichern fithren. Mit dem
Jahre 1870 bricht die Einfiihrung des viel umstrittenen und schon viel-
fach angewandten Diffusionsverfahrens sich méchtig Bahn; é&ltere Fabriken
werden umgebaut, neue Fabriken mit allen Vortheilen moderner Technik
in Ausnutzung des Dampfes, Ersparung von Arbeitskriften und Betriebs-
mitteln ausgeriistet.

Alle Einrichtungen beherrscht das Genie und die Wissenschaft des
Deutschen Ingenieurs, und die Zucker-Industrie hat die Devise ,billige
Massenproduktion® auf ihre Fahne geschrieben.

Nach 15 Jahren rastloser Arbeit hat die Deutsche Zucker-Industrie eine

JRiibenv erarbeitung:

1884/85 oo, von 208053 766Centner,
gegen 51691732 = in 1869/70.
Hiervon Schlesien:
1884/85 e, von 27103512 Centner,
gegen 6 075575 ; in 1869/70.
Incl. Melasse-Entzuckerung eine Zucker-Produktion:
1884/85 von 22834 606 Centner,

gegen 4308 000 « in 1869/70.

Hiervon Schlesien:

1884/85 von 2663 792 Centner,
gegen 600 000 = in 1869/70.
erreicht.
Es stellte sich nach Herbertz’s aufamtlichen Angaben beruhender Statistik
der Deutsche Konsum:
in 1869/70 auf 4006384 Ctr. = 10,34 Mk. pro Kopf der 38 777 000 Einw.

= 1884/85 » 9566162 = = 20,86 « W o« 45843000 »
der Deutsche Export:
in 1869/70 . . . ... auf 415 730 Centner Zucker,

» 1884/85 13 474 548
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Mit dieser Arbeitsleistung der Kampagne 1884/85 hat Deutschland
die konkurrirenden Lédnder weit iiberfliigelt, aber auch eine Produktion
erreicht, welche der Weltmarkt trotz des stetig wachsenden Konsums
nicht mehr willig aufnahm.

Unter dem Drucke der Ueberproduktion bildete sich fiir den Artikel
ein Preisstand aus, welcher zur Einschrinkung des Betriebes zwang.
Noch fehlt sichere Kenntniss der Zahlen letzter Kampagne, doch wird
die Deutsche Produktion der Kampagne 1887/88 auf 18,2 Millionen Ctr.
Zucker aus 145 Millionen Ctr. Eliben geschitzt, und werden von diesem
Betrage voraussichtlich 2 Millionen Ctr. Zucker aus 18 Millionen Citr.
Riiben auf Schlesien fallen.

Maschinell befidhigt sind die heutigen 57 schlesischen Zuckerfabriken
mit ihrer Ausriistung

von 427 Dampfkesseln mit 34 733 qm Heizflache,
,» 584 Dampfmaschinen mit 9 000 ,, n
250 000 Ctr. Riiben per Tag, oder in 100 Kampagnetagen 25 Millionen Ctr.
Riiben spielend zu verarbeiten.
An ihrer Spitze stehen neben anderen Grossbetrieben die Firmen:

Rilhenverarbeitung Dampfkessel Dampimaseb. Arbeiter
Z. 1 Heizfl. Z. H. /
Gehr. Scholler. . . D/a Millionen Ctr. 51 3352 70 900 1600
davon in Klettendorf 12 . » 24 1730 51 570 900
» Rosenthal . Vs 8 576  — 220 300
vom Rath.............. 2 22 1890 35 450 1127
von Richthofen . . 112 21 1776 23 500 700

welche neben der Riibenverarbeitung noch Melasse-Entzuckerung und fiir
directen Konsum arbeitend grosse Raffinerien betreiben.

Leicht wiirde es den Schlesischen Fabriken sein, mit ihrer jetzigen
Ausriistung die Riibenverarbeitung pro Kampagne auf 30 Millionen Ctr.
zu steigern, aber vorldufig bleibt es ein Gebot der Klugheit, den Betrieb
auf ca. 20 Millionen Ctr. Riiben eingeschrankt zu erhalten. Weise Be-
schrankung ist hier vor Allem nothwendig, um eine Industrie lebens-
fahig zu erhalten, welche wie keine andere auf eine grosse Anzahl von
Erwerbszweigen maichtigen Einfluss iibt. Bei ihrer heutigen Grosse be-
schiftigt die Schlesische Zuckerindustrie von den 2 210 315 ha Ackerland
Schlesiens ca. 33 000 ha jdhrlich oder in 5jahrigem Turnus ca. 165 000 ha

mit Riibenanbau und
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zahlt hierfiir jahrlich an die Landwirthschaft in min. 16  Millionen Mk.,
verbraucht an Steinkohlen jéhrlich 5 Millionen Ctr.

im Werthe von......iiii 3i =
zahlte in 1887 an Arbeitslohnen, nach der Umlage

der Zucker-Berufsgenossenschaft an 18570 ver-

sicherte Personen 4 154 686 Mk., rot 4 » «
fiir Reparaturen an Maschinen und Gerédthen rot.. . 34 =
fiir Betriebsmittel TOt....ccoievieeuieiieeeieeieee e V2
fir Frachten p. Riiben, Kohle, Zucker .......cccoovinnnneene. *=
fir Riibensteuer 17 =
so resultirt eine Leistung der schlesischen Zucker-

INAUSEIIE VO coiiiiiiiiiiecceeece e 43~/2 Millionen Mk.,

der Deutschen Zuckerindustie von 391 » »

wihrend ein jéhrlicher Zucker-Export von 10 Millionen Centner Zucker circa
100 Millionen Mark dem deutschen Nationalwohlstande zufiihrt.

Mit Genugthuung darf die Deutsche Zucker-Industrie auf diese
Leistung treuer Arbeit der letzten 50 Jahre zuriickschauen, und Land-
wirthschaft wie Gewerbe unseres geeinten Vaterlandes haben ein Interesse
an ihrem Gedeihen, aber die im Verhiltniss zu anderen Lindern un-
glinstige Steuergesetzgebung im ecigenen Lande und das drohende An-
wachsen der staatlich iliberméssig pramiirten Zucker-Industrie Frankreichs
haben einen Kampf geschaffen, welchen die Deutsche Zucker-Industrie
um ihre Existenz nun schon seit Jahren fiihrt, und welchen siegreich
zu bestehen, der Muth und die Kraft ihr niemals fehlen mdgen.

0. = Osmose, D. = Diffusion, K. = Konsumwaare, Ro. = Rohzucker,
St.-A. = Steffens-Aussch., Ra. = Raffinerie, E. = Elution.

Yerarbei-
f]::. l(:-e Standort' Fabrikationsmetliode tet uraglilzgz:ti;n:ahre
NO. der Zuckerfabriken und Produkt pro Tag
Cr. erbaut  umgebaut
1 10 000 1872 1881
2 5000 1873 1875
3 8500 1883
4 4000 1866 1881/84
5
Melis u. Piléee © . 6500 1870 1880
€ Bri€g.iieieieens D 6000 1840 1882
7  Buchelsdorf (Neustadt) . . D. 0. Ro...ccoueueneee. 5500 1833
8 Eckersdorf...eenn. D RO 2400 1852 1877
9  Faulbriick.....ccoveinnnenne. D. R 0 o 4500 1872 1878

Latus: 52400



Lau-
fende
No.

10
i

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

41
42
43
45

47

Standort
der Zuckerfabriken

Zucker-Industrie,

Verarbei-

Fabrikationsmetliode tet
und Produkt pro Tag

' Ctr.

Transport: 52400

Froebeln.eeveeeeenn e T), St.-A. Ro. 4500
Greorgendorf.........coceueennee. T 6 000
Graben . . e D. Farinz.................. 1 800
Gutsclidorf...n 7 200
Haynau ..o, T 6 000
Heidersdorf e D RO, 3000
Herfrvvigswaldau................ 11 3000
Klettendorf......coooevennnnnen. P 0. Ra..eeee. 6 000
Klettendorf......ccooevenenenen. P 2 000
Koberwitz......ocooevevevennne. P 7200
Kraika ... D. Subst. Ro. 3900
Kreuzburg....cooeveevneeereeenene P 6 000
Kroischwitz.......cceeuenene... D. O. Ro. Ra. 2500
Kurtwitz...oooooeveveeveeveeeeee. P 7 000
Lanisch....coooooeeeeeiceeeene, 4 000
Liben .......... 5 500
Michelsdorf... D. schwefl. S. . . . 3000
Michelwitz... ... Pressen,.Fiillmasse . 1200
Miinsterberg......coooeveurunnnne. P schwefl. S. Ro. . 6000
Nenkersdorf......ccccoevevenannnn. P 4 000
Neuhof...oooivveieeiiiee, 4 000
Nieder-Schwedeldorf . . . D. gem. M............. 1 800
Ober-Glogau..........ccoeeen.... 4000
Ottmachau.....ccooeevvenennn. 5 000
Penkendorf......coovennnen. 4000
Peterwitz, Kr. Neumarkt. D. w. Farin 4000 .
Peterwitz, Kr. Ratibof . . D. Ro..cccceeiii 5000
Poln.-Neukirch.................... 4 500
Poln.-Peterwitz................ 3 600
Puschkowa......c..oeeu..o.... P Ausscheid. Ro. 5500
Ratibof..oeen..... P Farin......... 1200
Protschkenhain.. 4 500
Puschkau.............. 5500
Reinschdorf.....ccccocovvuennen. D. K. Ro.cciiiias 4000
Rosenthal.......ccccveuernennne. 6000
Sibischdorf... 3 000
Schmolz... 2400
/8T8 P Schwefl. S. Ro. 6000

Latus: 216 200

Erbau €und
umgebaut im Jahre

erbaut

1882
1880
1837
1859
1882
1859
1847
1839
1848
1859
1869
1881
1849
1871
1848
1881
1868
1862
1883
1853
1851
1850
1883
1880
1850
1852
1882
1871
1872
1847
1838
1838
1870
1862
1840
1846
1850
1883/84

umgehaufc

1870/79
1877

1866/79
1877
1882
1878

1854/79
1880
1879
1882 .
1881

1886
1879

1883
1878

1884
1885
1878
1878
1876/80

1875
1881
1850/73
1875
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Lau-
fende
No.

48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
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Verarbei- Erbaut und
Standort Fabrikationsmetliode tet .
der Zuckerfabriken und Produkt pro Tag |MmEcbautim Jahre
Ctr. erbaut  umgebaut
Transport: 216 200
Seifersdorf............... ... . 3000 1852 1859
Strehlen.....coooeeveeennnn. 10 000 1871/72
Trachenberg ... .. D.0.Rocreurnnen. 4500 1881
Trachenberg ... 6000 1871 1882
Tschauchelwitz | D 4000 1871
Waizenrodau . . . . . . 1400 1836 1863/80
W aizenrodau D. 0. Ro....couuen. 2400 1848 1879
Woinowitz......... 4500 1881
Frankenstein 6000 1884
ZOtWILZ cuvievevieereieeies Pressen, Fiillmass . 1200 1864
Sa. 259 200

rot. 250 000 Ctr. Eiiben-Verarbeitung pro Tag.

Schlesische Fabriken geordnet nach den Baujahren.

1836—1840 7 Fabriken,
1846—1850 ....ooveeveeereiieieieeeeere e 10
1850-1859 e 8
1862—1870 .ooveeeeeeieieieeeee et 8
I871-1880 oot 11
1881—1883 ..o 13

Sa. 57 Fabriken.
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Acltere Geschiclite der Wasserversorgung von Breslau,

ie auf den meisten Gebieten der Gewerbe, der Industrie, sowie

der zum Wohlbefinden und zur Bequemlichkeit der Menschen,

insbesondere der in den Stidten zusammengedringten Be-
wohner bestimmten Einrichtungen, so hat auch das Wasserversorgungs-
wesen in Deutschland erst in der Neuzeit eine vielen dlteren und neueren
Kulturstaaten ebenbiirtige Entwickelung genommen. Wir begegnen zwar
noch heut in vielen namentlich kleineren Stddten Deutschlands Wasser-
leitungen, deren Entstehungsgeschichte weit ins Mittelalter hineinreicht;
aber wenn man die Einrichtungen und die geringe Leistungsfdhigkeit
dieser Anlagen nédher betrachtet, und dann einen Vergleich zieht mit
dlteren Wasserversorgungsanstalten, wie z. B. des alten Roms, so muss
man das Zugestindniss machen, dass die hygienischen Zustinde Deutsch-
lands in Bezug auf Wasserversorgung bis vor nicht gar langer Zeitauf
sehr niedriger Stufe gestanden haben.

So scheint auch in Breslau die Wasserversorgung im Maittelalter
bis in dieses Jahrhundert hinein selbst dem allernothwendigsten Be-
diirfniss kaum geniigt zu haben. Nach den Mittheilungen von Menzell),
sowie von Knie und Melcher?) verliech Herzog Heinrich IV. 1272 der
Stadt die Nutzung des Wasserleitens, wahrscheinlich hauptsdchlich im
fortifikatorischen Interesse. Ueber die in dieser Zeit angelegte ,,grosse
Kunst® existiren aus dem Jahre 1386 Notizen unter der Bezeichnung
als Wasserrad und wenn man dieses Jahr als den Beginn einer zentralen

x) Topographische Chronik von Breslau, 1805. Im Verlage der priv. Stadt-

und Universitédts-Druckerei.
2) Geographische Beschreibung von Schlesien von J. G. Knie und J. M. L.

Melcher, 1825 gedruckt bei F. W. Grossel.
15%
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Wasserversorgung betrachten will, so wiirde Breslau 1886 das'S00jdhrige
Bestehen seiner kiinstlichen Wasserleitungs-Anlagen zu feiern berechtigt
gewesen sein. 1445 wird diese Anlage das Wasserhaus genannt; 1479
aber brach man das Gebdude nebst dem Kunstrade ab und errichtete
das Haus ganz von Steinen, einer kleinen Festung gleich, in Zufillen
der Noth sich darauf zu wehren. 1538 wurde ein abermaliger massiver
Bau vorgenommen, wozu man 12 300 Stiick eichene und erlene Pfihle,
sowie auch Werkstiicke der 1529 abgebrochenen Yinzentinerkirche auf

dem Elbing brauchte; der Erbauer hiess Melchior Weisskegel.

Die grosse Kunst,

Am 2. Dezember ging das neue Bad zum ersten Mal und gab
Wasser. 1551 versah man das Gebdude mit einer Brustwehr: durch
den starken Strom, durch die Erschiitterung von den benachbarten Miihlen
und durch das nahe Vorbeifahren der schweren Last- und Mehlwagen
litt das Gebdude so viel, dass 1652 der Grund verstirkt und 1713 so-
wie 1767 starke Verbesserungen vorgenommen werden mussten.

Das Kunstrad hatte 44—48 Fuss Durchmesser und trug auf jeder
Seite des Kranzes 80, zusammen also 160 holzerne Kannen. Bei einem
Versuch bei 62/3 Fuss Wasserhéhe auf dem Fachbaum und einer Schiitzen-
o0ffnung von I6i/a Zoll ergaben sich in 15 Minuten 14 Umdrehungen;
bei jeder Umdrehung aber giessen die Kannen ihren Inhalt in 2 Ab-
sdtzen aus, namlich fast zu oberst in 2 rechts und links neben dem
Bade befindliche Troge, dann mehrere Fuss tiefer den noch zuriick-
gebliebenen Best in 2 andere. Das in einer Minute auf diese Weise
geforderte Wasser (jede Kanne enthielt 6 preuss. Quart) wird verschieden,
wahrscheinlich je nach dem Wasserstande, zu 17 bis 35 Kubikfuss ver-
anschlagt und wiirde man also im Durchschnitt etwa 0,75 cbm oder in
24 Stunden 1080 cbm annehmen koénnen.

Aus den obersten Trogen floss das Wasser in eine /i/i Fuss tiefe
kupferne Wanne, welche im oberen Baum der Kunst auf dem Gebélk
angebracht war; unter ihr 21/3 Fuss tiefer stand die zweite kupferne
Wanne 21/2 Fuss tief. Aus dem Boden der obersten Wanne trat das
Wasser in 3 Fallstdindern (senkrechte Fallrohren), aus der untersten
Wanne in 4 Fallstindern in die jedem Fallstdinder zugehorige Bohr-
leitung oder Strom im Souterrain des Gebdudes. Die Fallhohe aus der
oberen Wanne betrug 261/2, die aus der unteren 23 Fuss. Diese Strome

oder Geleite hatten meist nach den Strassen folgende Namen: die 3 aus
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der oberen Wanne der Mkolai-, der neue und der Albreehtsstrom, die
4 aus der unteren: der Neumarkt’sche, der Gurber-, der Schlachthof-
und der alte Schweidnitzer Strom.

Diese sogenannte grosse Kunst stand auf dem Platze ,an den
Miihlen®, gegeniiber der Stelle, an der sich gegenwirtig das Wasserrad
und Pumpwerk des in den 40er Jahren errichteten alten Wasserwerkes

befindet, iiber der jetzigen sogenannten Wasserklére.

Matthiaslmnst.

Um der grossen alten Kunst zu Hiilfe zu kommen, wurde im
16. Jahrhundert die Matthiaskunst von Hans Pilgermann errichtet,
denn 1539 vergonnte Gregorius Quicker, Meister zu St. Matthias,
auf des Stiftes Grund hart an der Stadtmauer ein neues Wasserrad zu
bauen, sowie auch iiber demselben ein Wohnhaus; dagegen rdumte man
dem Stift fir den dadurch in Anspruch genommenen Holzplatz einen
anderen ein und gestattete ihm ein besonderes Geleite von der Kunst
nach dem Hofe. 1551 entstand ein Brand in der Matthiasmiihle, dem
auch die Kunst zum Opfer fiel; doch Hess der Rath sogleich die ndthigen
Anstalten zur Wiedererbauung treffen, und schon am 10. Oktober gab
die Kunst wieder Wasser.

Erst 1607 musste man wieder ein neues Rad bauen. Bis zu Anfang
dieses Jahrhunderts befand sich die Matthiaskunst am Ausgange der
Schuhbriicke auf dem linken Oderufer in einem viereckigen, gemauerten
hohen Gebdude. Sie wurde durch ein Wasserrad von 24 bis 28 Fuss
getrieben, an dessen Welle sich ein zweimal gebrochener Krummzapfen
befand, durch welchen die Zugstangen von vier an dem oberen Gebélk
befestigten Schwengeln in Bewegung gesetzt wurden. An den anderen
Enden dieser Schwengel waren die Kolbenstangen befestigt, wovon jede
in einem Stdnder oder Zugrohre hing. Jeder dieser Stinder bestand
unterhalb in einem hdlzernen Saugrohre,, hierauf folgt ein metallner
Stiefel und auf diesen das holzerne Zugrohr. Zwei dieser Stiefel waren
von Eisen, zwei von Messing, jeder hatte 13 Zoll inneren Durchmesser
bei 23 Zoll Hub. Durch dieses Saugwerk wurde das Wasser in eine
kupferne Wanne geférdert, aus der es durch Abfallstinder zu den drei
Hauptstromen oder Geleiten und einen Privatstrom, den Clarenstrom,
33 bis 36 Euss tief hinabfiel. Die Matthiaskunst lieferte bei 2 Hiiben
per Minute 28 Kubikfuss Wasser, im Mittel etwa 0,s cbm, also in

4 24 Stunden etwa 1150 cbm.
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Der Neptun.

Mit der Matthiaskunst steht der wahrscheinlich 1592 errichtete,
1603 und 1649 verbesserte Springbrunnen auf dem Neumarkte im
Zusammenhédnge, da derselbe von ihr das Wasser erhielt.

Es diente jedoch dazu ein besonderes, 12 Euss im Durchmesser
haltendes Wasserrad, welches mittelst eines Krummzapfens 2 Kolben-
stangen trieb, die in 2 messingnen Cylindern von je 7 Zoll mit 2 Euss
Hub arbeiteten und ca. 15 Kubikfuss Wasser per Minute geliefert haben
soll, was jedoch kaum anzunehmen ist.

Diese Pumpen driickten das Wasser bis unter das Dach des Gebéudes,
von wo es durch eine 3 Zoll weite eiserne Kohre bis 60 Euss tief zu
den Geleiten hinunterfiel. Im Jahre 1809 wurde dieses kleinere Rad
wegen Schadhaftigkeit des Gerinnes beseitigt.

Der Springbrunnen auf dem Neumarkt erhielt seine jetzige Gestalt
1732, in welchem Jahre er vollig unbrauchbar geworden war, indem
ein nicht genannter Bildhauer den Neptun, die Tritonen, die Delphine
und die Muscheln verfertigte. Die Statue erlitt vielfach Beschiddigungen,
weil man die nackte Gestalt fiir siindlich und gottlos hielt, so dass
besondere Wichter hingestellt werden mussten.

Bis in die neueste Zeit heisst die Statue im Volksmunde ,,der Gabel-
jurge®“. Das Werk verfiel aber bald wieder und erst 1786 wurde es
durch David Holtz, Kunstmeister der Matthiaskunst, hergestellt und
gab bei der Landeshuldigung Friedrich Wilhelm II. zum ersten Male
wieder Wasser.

Es ist dies der einzige aus fritherer Zeit stammende monumentale
Springbrunnen Breslaus.

Die drei Hauptstrome der Matthiaskunst waren:

1. der Gérberstrom durch die Schuhbriicke bis Ursulinergasse, diese
entlang bis Stockgasse, wo sich derselbe mit dem Gérberstrom
der grossen Kunst vereinigte ;

2. der Hauptstrom durch die Schuhbriicke bis Albrechtsstrasse, wo
er sich mit dem Albrechtsstrom der grossen Kunst vereinigte;

3. der Neumarktsche Strom durch die Schuhbriicke, Messergasse,
Neumarkt, woselbst er sich bei der ,,Blauen Marie“ mit dem
Neumarktschen Strome der grossen Kunst vereinigte.

Die einzelnen Strome haben natiirlich wieder verschiedene Ab-

zweigungen.

Bemerkenswerth ist, dass das Geleite zum Springbrunnen auf dem
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Neumarkt aus Gusseisen bestand, da holzerne Bohren den Druck nicht
ausgehalten hétten.

Das Plumpenhiuschen.

Eine dritte, oder, wenn man die Neptunkunst hinzurechnet, vierte
Kunst war das sogenannte Plumpenhduschen.3) Dasselbe stammt aus
dem Jahre 1567 oder 1588 und stand am linken Ufer des als weisse
Ohlau bezeichneten Ohlauarmes. 1672 wurde dies Werk ganz neu erbaut
und bestand aus einer Schwengelpumpe, welche durch Menschenkraft
betriecben wurde. 1822 wurde das Werk an eine andere Stelle, ndmlich
dem alten Seminar gegeniiber, auf die siidwestliche Ecke des jetzigen
Augustaplatzes verlegt und mit einem von dem bei der Matthiaskunst
angestellten Kunstmeister Fischer konstruirten eigenartigen Pumpwerk
versehen.

In einem durch ein 229 Fuss langes holzernes Bohr mit der Oder
verbundenen Brunnen standen 2 hdlzerne Saugrohren, 18 Fuss hoch,
21/2 Zoll weit. Auf diese sind 2 messingne Cylinder befestigt, jeder
3 Fuss hoch, 5 Zoll weit, in denen sich die an den Enden zweier 11 Fuss
langen messingnen Bohren von 21/4 Zoll Durchmesser befindlichen Kolben
mit Klappventilen auf- und niederbewegen lassen. Die Bohren, welche
gleichzeitig die Zugstangen bilden, reichen bis {iber den Band eines
hélzernen, im Baum des Plumpenhduschens befindlichen Wasserbehilters.
Ueber den Bohren liegt ein Bad mit einer Kette, an welche die Bohren
befestigt sind.

Die Welle des Bades ist mit einem Schwengel versehen, durch
welchen ein Mann mit leichter Miihe die Bohren auf und ab bewegen
kann, aus denen sich dann das emporgehobene Wasser in den Behilter
ergiesst.

Das Werk versorgte hauptsdchlich 4 Brauereien in der Neustadt
und lieferte etwa 33/4 Kubikfuss per Minute.

Die Kitzelkunst.

Die vierte und letzte dieser Kiinste war die Kétzelkunst auf dem
jetzigen Dominikanerplatze an der Kitzelohle. Das Werk war von
Hans Schneider aus Danzig 1596 an Stelle der daselbst befindlichen
Mahlmiihle gebaut und bestand aus einem grossen, 18 bis 20 Fuss, und

einem kleineren, 10 bis 15 Fuss grossen Wasserrade. An der Welle

8 Plumpe ist der Provinzialismus fiir Pumpe.
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des grossen Wasserrades befand sich ein doppelter Krummzapfen, der
4 Kolben in Bewegung setzte, deren jeder in einem metallenen Stiefel
von 7 Zoll Durchmesser sich bewegte. Von jedem Stiefel fithrte ein
Gurgelrohr zu dem Steigrohr, durch welches das Wasser ca. 40 Fuss
hoch in einen steinernen Behdlter gefordert wurde. Aus dem steinernen
Behilter floss es durch 2 Stinder mit einem Fall von 36 Fuss den
5 Geleiten der Kunst zu. Die Leistung der beiden Werke wird zu 9
bis 21 Kubikfuss per Minute angegeben. Bechnet man im Mittel 0,5 cbm,
so ergiebt sich eine Lieferung in 24 Stunden von 720 cbm.

Die Strome dieser Kunst vereinigten sich ebenfalls, nachdem sie
hauptsdchlich die Strassen der Neustadt versorgt hatten, mit den Stromen
der grossen Kunst.

Die Geleite durchzogen so ziemlich alle Strassen der inneren Stadt
und reichten mit den entferntesten Punkten bis zum Schweidnitzer Thor
und bis zur Posthalterei in der Antonienstrasse. Sie bestanden aus
holzernen Bohren und lagen 4, 5 bis 6 Fuss tief. 1784 begann man
eiserne Bohren zu legen, da sich dieselben jedoch durch das unreine Wrasser
verschlemmten (wahrscheinlich aber zu stark Bost ansetzten), ging man

spater wieder zu hoélzernen Bdohren iiber.

1825 betrug die Gesammtldnge aller Strome 13 400 Meter.

Hiernach betrug die gesammte Wasserlieferung der 3 Hauptkiinste
(das Plumpenhduschen war nur zeitweise im Betriebe und kann daher
nicht beriicksichtigt werden) per 24 Stunden hochstens etwa 3000 Kubik-
meter oder, da die innere Stadt im ersten Viertel dieses Jahrhunderts
etwa 60 000 Einwohner hatte, pro Kopf und Tag etwa 50 Liter. Ver-
gleicht man diese Zahl mit dem gegenwirtig von dem alten und neuen
Wasserwerk gelieferten Wasserquantum, welches bei 300 000 Einwohnern
per Kopf und Tag ca. 100 Liter betrdgt, so erscheint das damalige
Quantum nicht unbedeutend; es muss aber beriicksichtigt werden, dass
bei der damaligen Einrichtung das Wasser den grossten Theil des Tages
unbeniitzt fortfloss, also nur ein kleiner Prozentsatz desselben zum Privat-
gebrauch benutzt wurde, wiahrend gegenwiértig iiber 50% der gesammten
Wasserlieferung zum Privatgebrauch verwendet wird.

Der Jugendbriumen.
Der Vollstindigkeit wegen sei noch erwidhnt, dass 1531 ein Geleit
von einer Quelle in Neudorf bis zum Fischmarkt (der siidwestlichsten

m Ecke des Binges zu dem sogenannten Jugendbrunnen gefiithrt wu:
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Dieser Brunnen hatte aber keinen Bestand, weil das Wasser iibel-
schmeckend ward, was jedoch nur an den neuen kiefernen Binnen gelegen
haben soll.

Die Yorstddte besassen keine Wasserleitungen, sondern bezogen das
Wasser aus den fast in allen Besitzungen vorhandenen Quellbrunnen.

Bei jeder Kunst war ein Kunstmeister angestellt. Dem Kunst-
meister der grossen Kunst stand die Anfertigung der Geleite seiner und
der Matthiaskunst und die Instandhaltung der Simpfe unter den Bohr-
brunnen zu, wogegen der Kunstmeister der Matthiaskunst sdmmtliche
Bohrbrunnen beider Kiinste im Stande halten musste. Nebenbei fiihrte
er die Aufsicht liber das Plumpenhduschen und den hierbei angestellten
Wirter. Der Kunstmeister der Kitzelkunst aber hat das Legen und
Imstandehalten der von seiner Kunst bewidsserten Bohrleitungen, Siimpfe
und Gemeinrdhren allein liberkommen.

Dass man auch schon in alter Zeit auf die Beinhaltung des durch
die Kiinste geforderten Wassers Bedacht nahm, geht daraus hervor, dass
nach einer Verordnung von 1514 keine Unreinigkeiten oberhalb der
Kiinste in die Oder gegossen werden durften, welche Verordnung 1542
wiederholt wurde. 1581 legte man vom Fischerpfortchen (Durchgang
von der Stockgasse zum Oderthor) bis zur grossen Kunst eine lange,
weite Binne zwischen der Stadtmauer und dem Wall, damit das unreine
Wasser, welches aus der Stadt kommt, hinter dem Wasserrade in die
Oder gehen und nicht, wie zuvor, demselben zulaufen sollte. * Diese als
sehr niitzlich gerithmte Einrichtung scheint noch in den ersten Jahren

dieses Jahrhunderts bestanden zu haben.

Eiiifiihrung der Dampfkratt.4)

Gegen das Jahr 1820 traten die Klagen iiber Wassermangel besonders
in den Vordergrund, denn unter dem 28. Mai 1823 erstattete der der-
zeitige Stadtbaurath Heermann dem Magistrat einen ldngeren Bericht
iber die Mangelhaftigkeit der Wasserkiinste und insbesondere der Matthias-
kunst und theilte mit, dass er sich wegen Beschaffung einer Dampf-
maschine mit dem Koniglichen Maschinen-Inspektor Holtzhausen, dem
Direktor der Eisengiesserei in Gleiwitz, in Verbindung gesetzt und dass
dieser unter dem 15. Mirz 1823 ein Projekt nebst Kostenanschlag in

4) Von hier ab sind die Mittheilungen den stiddtischen Originalakte» ent-

\ nominen. /
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Hohe von 7000 Thaler, ndmlich fiir die Druckwerke 3000 und fir die
Dampfmaschine 4000 Thaler, eingereicht habe. Nach diesem Projekt
sollteldie Dampfmaschine 16 Zoll Cylinderdurchmesser und 3 Puss Hub
bekommen und doppelt wirkend sein. Das doppelt wirkende Druckwerk
sollte 8122 Zoll weit sein und ebenfalls 3 Puss Hub erhalten. Die
Maschine sollte 24 Hiibe in der Minute machen, so dass das Pumpwerk
30 Kubikfuss Wasser (nahezu 1 cbm) per Minute férdern wiirde. Das
ganze Werk sollte in dem bestehenden Gebdude der Matthiaskunst auf-
gestellt werden. Schon am 24. Juni 1823 erhielt Baurath Heermann
den Auftrag, die Maschine nach dem Projekt zu bestellen, und so, dass
dieselbe, wenn moglich, schon 1824 in Betrieb kommen konne. Die
Ausfiithrung erlitt jedoch dadurch eine Verzogerung, dass die Eisen-
giesserei durch den Guss der fiir Potsdam bestimmten eisernen Briicke
sehr stark in Anspruch genommen war. Inzwischen brannte aber die
Matthiaskunst ab, so dass Baurath Heermann das Projekt dahin ab-
dndern musste, dass die Maschinenanlage in ein neben der alten Kunst
neu zu erbauendes Gebdude von 25 Fuss Lédnge, 12 Puss Breite und
22 Puss Hohe zu stehen kommen sollte. Im August 1826 wurde der
Monteur Wutke mit der Aufstellung der Maschine fertig. Dieselbe
funktionirte jedoch aus dem Grunde nicht, weil der Dampfkessel nicht
genug Dampf lieferte und alle Dichtungen sehr mangelhaft waren. Man
erhohte den Schornstein und verdichtete alle Schrauben sorgféltiger, so
dass schon am 11. Oktober desselben Jahres Baurath Heermann be-
richten konnte, dass die Maschine schon besser arbeite, aber ihre volle
Wirkung noch nicht leiste. Die Aufregung in Folge dieser Verzégerung
scheint keine geringe gewesen zu sein. Das Polizei-Prasidium dridngte,
da der Winter bevorstand und die Gefahr vorlag, das Wassermangel
eintreten mochte. Man zog Sachverstindige, den Mechanikus Treviranus
aus Trebnitz, den Maschinenmeister Schottelius aus Malapane und
Andere hinzu, zwischen Magistrat und Stadtverordneten-Versammlung
fand ein lebhafter Schriftwechsel statt, welcher dahin fiihrte, dass der
Magistrat am 2. Dezember 1826 das Konigliche Hiittenwerk in Gleiwitz
auffordern musste, die Maschine zuriiokzunehmen.

Auf ein von dem Maschinenmeister Holtzhausen erstattetes Gut-
achten, worin sieh derselbe auf seine 36jdhrige Erfahrung im Dampf-
maschinenfache beruft und Vorschldge zur Verbesserung macht, namentlich
aber die Aufstellung eines zweiten Dampfkessels fiir erforderlich halt,

" beschlossen die stddtischen Behorden, diese Arbeiten vornehmen zu lassen,
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zumal die Dampfmaschine mit einem Kessel nur 2 314 Thaler (6 942 M.)
gekostet habe und der Kostenanschlag in Hohe von 4000 Thalern durch
diese Verbesserungen kaum iiberschritten werde. So konnte denn Bau-
rath Heermann am 30. September 1827 dem Magistrat berichten, dass
nunmehr mit Zuhilfenahme des zweiten Dampfkessels die Maschine drei
Wochen im Gange gewesen sei, bis am 29. die Schwungradwelle ge-
brochen sei, welche schleunigst erneuert und verstirkt werden miisse.
Schon am 25. Oktober war auch dieser Schaden beseitigt und es erfolgte
daher nunmehr die Abnahme der Maschine. Der 25. Oktober 1827
wiirde also als der Zeitpunkt zu bezeichnen sein, in welchem zuerst die
Dampfkraft in den Wasserwerksbetrieb von Breslau eingefiihrt wurde.
Die Kohlen wurden von der Louisengrube in Oberschlesien zum Preise
von 27 Sgr. per Tonne loco Breslau (ca. 1,35 M. per 100 kg) per Schiff
bezogen.

Die Gesammtkosten betrugen:

fir die zuerst gelieferte Dampfmaschine mit 1 Kessel 2 314 Thaler,
= den 2. Kessel und die sonstigen Aenderungen . 2070 s m
= die Herstellung des Maschinengebdudes . 1116 "
Summa 5 500 Thaler
(16 500 M.) Theile von Gusseisen kosteten per Centner 3 Thlr. 25 Sgr.
(23 M. per 100 kg), von Schmiedeeisen 75 M. a 100 kg. Ventile von
Metall (Kothguss) 4 M. per kg.

Dem Kunstmeister Fischer wurde die Fihrung derMasehinen-
anlage tibertragen und ihm als  Gehilfe der Tischlermeister Faberbei-
gegeben.

Die beiden Kesselheizer, die sich im Dienste abwechselten, erhielten
einen Tagelohn von 10 Sgr. (1 M.), welcher 1833 auf 121/z Sgr. (1,25 M.)
erhoht wurde, wdhrend der gewdhnliche Tagelohn zu dieser Zeit 8 Sgr.
(0,80 M.) betrug. Die gesammten jidhrlichen Betriebskosten haben circa
1 100 Thlr. (3 300 M.) betragen,exel. Unterhaltung der Gebiude. Die
Maschine blieb nunmehr dauernd im Betrieb.

Die neue grosse Kunst.

Am 1. April 1840 lief die Pachtzeit fiir die Vorder- und Mittel-
mithle ab und es entstand die Frage, ob in Kiicksicht auf den schlechten
baulichen Zustand dieser Werke eine neue Verpachtung eintreten oder

ob man vorher zu einer griindlichen Reparatur schreiten solle, wobei
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auch eine Reparatur der grossen Kunst gegeniiber der Vordermiihle in’s
Auge gefasst werden miisse. Herr Stadtbaurath Studt erstattete dem
Magistrat am 2. Februar 1840 ein Gutachten {iber diese Frage und
empfahl die Kassirung des alten Schopfwerkes und dafiir die Herstellung
eines einfachen, zweckmissig konstruirten Druckwerkes, welches in der
Minute 100 Kubikfuss forderte. Davon sollte die Hélfte auf die gegen-
wirtige Hohe von 50 Fuss, die andere Hélfte 14 Fuss hoher gefordert
werden, weil nur dadurch der ostliche Stadttheil und der Neptunspring-
brunnen versorgt werden konne. Auch sei zur besseren Reinigung des
Wassers eine Wasserkldre einzurichten und ferner ein Nothwerk fiir den
Fall einer Reparatur des Hauptwerks herzustellen, wozu die dann iiber-
fliissige Dampfmaschine der Matthiaskunst verwendet und in das Gebédude
der grossen Kunst gestellt werden konnte.

Die Kosten der Reparaturarbeiten, sowie die Errichtung eines neuen
Pumpwerkes wiirden sich nach einem ungefdhren Ueberschlage auf
20 000 Tblr. stellen. Auf diesen Bericht hin wendete sich unter dem
14. Februar der Magistrat an den Koniglichen Fabriken-Kommissarius
Hoffmann, dem technischen Leiter der Ruffer’schen Maschinenbau-
anstalt in Breslau, mit dem Ersuchen, Vorschlige in dieser Richtung zu
machen und die ungefidhren Kosten anzugeben.

Kommissarius Hoffmann erstattete dieses Gutachten sofort. Er
empfahl génzlichen Umbau der Miihlen in Bezug auf den Miihlenbetrieb
und die bessere Ausniitzung der Wasserkraft. In Betreif der Wasser-
kunst schlug er vor, vorldufig ein interimistisches Druckwerk in der
Hauptmiihle (zwischen der Vorder- und Mittelmiihle) anzulegen und dann
zum Umbau zu schreiten. Die zu dem Zweck berufene Kommission von
Sachverstindigen trat am 6. Mirz 1840, desgleichen am 20. Mérz zu
einer Sitzung zusammen und erkldrte sich im Allgemeinen mit den Vor-
schldgen der Herren Studt und Hoffmann einverstanden. Die in den
umfangreichen Protokollen ndher erlduterten Grundgedanken gehen in
Bezug auf die Wasserkiinste dahin, ein grosseres Pumpwerk fiir 200 Kubik-
fuss (ca. 6 cbm) per Minute in der dazu umzubauenden Vordermiihle
einzurichten, die grosse Kunst zu kassiren und deren Grundbau zu einer
Wasserkldare in der Weise zu benutzen, dass man das Wasser durch eine
Mischung von Sand und Holzkohlen gehen ldsst, welche vierteljdhrlich
erneuert wird. Das neue Pumpwerk soll das Wasser auf die gewiinschte
Hohe in einen Behilter fordern, welcher in einem thurmartigen Aufbau
ebenfalls in der Vordermiihle aufgestellt wird.

- - b
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Hierdurcli wiirden die iibrigen Kiinste, ndmlich

die grosse Kunst, welche 48 Kubikfuss per Minute liefert,

5 Dampfmaschine mit 32 r

~ Ketzerkunst r 6 *

Sa. 86 Kubikfuss (2,6 cbm)

ganz eriibrigt und konnten abgebrochen werden. Dagegen wiirde es
nothwendig sein, sofort, um Ersatz fiir die grosse Kunst zu bieten, ein
Nothwerk in der Hauptmiihle anzulegen, welches auch ferner beim Ein-
tritt von Stdrungen in Betrieb gesetzt werden konnte. Die Kosten der
Umbauten mit Einschluss der neuen Miihleneinrichtung in der Yorder-
mithle wiirden sich auf 28 000 Thaler belaufen.

Stadtbau-Deputation, Magistrat und Stadtverordneten-Versammlung
traten in ihren Sitzungen am 23., 24. resp. 28. Midrz 1840 diesen Be-
schliissen bei und es wurde zunédchst das Nothwerk in der Euffer’schen
Maschinenbau-Anstalt fiir 50 Kubikfuss per Minute (1,54 cbm) bestellt
und in der Hauptmiihle aufgestellt. Dasselbe war offerirt zu 1450 Thaler,
kostete aber 1882 Thaler und der ganze Bau 2176 Thaler (6528 M.).
Das Werk kam bereits Anfang September 1840 in Betrieb und erwies
sich als sehr leistungsfihig. Die Beaufsichtigung und Bedienung wurde
dem Miillergesellen Pancke iibertragen, der sich nach ldngeren Verhand-
lungen einen Lohn fiir Tag und Nacht von 15 Silbergroschen (1,5 Mark)
nebst ein Paar Wasserstiefeln ausbedang.

Inzwischen war der Umbau der Wassergerinne in Angriff genommen
und dem Umbau der Miihlen nédher getreten worden, wobei man jeden-
falls zu der Ueberzeugung kam, dass das neue grosse Pumpwerk grosser
und zwar fiir 300 Kubikfuss eingerichtet und sogar die Errichtung eines
zweiten solchen Pumpwerks vorgesehen werden miisse, woriiber die
Miihlbau-Kommission in einer Sitzung am 9. Oktober 1840 verhandelte.
In dieser Sitzung kam auch zur Sprache, dass die voraussichtlichen Kosten
des Umbaues der beiden Miihlen sich gegeniiber der anfangs geschitzten
Summe von 28 000 Thaler auf 70 000 Thaler belaufen wiirden, die sich
jedoch in Wirklichkeit nach Fertigstellung auf ca. 200 000 Thaler erhohte.

Es wurden in Bezug auf das Pumpwerk noch verschiedene Aende-
rungen beantragt, welche jedoch nicht zur Annahme gelangten. Am
24. April 1841 ertheilte die Konigliche Regierung die Genehmigung zu
den projektirten Umbauten, wobei jedoch der Umbau der Miihlgerinne
und die genaue Beibehaltung der Hohenlage des Fachbaumes in Riick-
sicht auf die iibrigen Interessenten die Hauptrolle spielte. Der Abbruch
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der Gebdude und der Wiederautbau nahm den ganzen Rest des Jahres 1841
und das Frithjahr 1842 in Anspruch und es scheint dieser Bau nament-
lich in Bezug auf den Baix des Gerinnes fiir die Wasserrdder ein ausser-
ordentlich schwieriger gewesen zu sein, wodurch auch die bedeutende
Kosteniiberschreitung motivirt werden konnte.

Am 9. Oktober 1841 reichte die Ruffer’sehe Maschinenbau-Anstalt
das Projekt fiir das Miihlenwerk und das Pumpwerk nebst Offerte in
Hohe von 25400 Thaler ein, welche Summe die frither angenommene
weit iberschritt. Nach ldngeren Unterhandlungen jedoch kam es am
10. Mai 1842 zum Abschluss des Vertrages mit der Maschinenbau-Anstalt.
Danach verpflichtete sich dieselbe

1. ein Wasserhebewerk nebst Tricbwerk,

2. die Triebwerke zu 2 Géngen Deutscher und zu 4 Géngen Ameri-
kanischer Miillerei zu fertigen, in dem Vordermiihlgebdude auf-
zustellen und in Gang zu bringen.

Das Wasserhebewerk muss bei einem Wasserstande von 13 Fuss

1 Zoll (4,1 m) und mehram Oberpegel 300 Kubikfuss (9,2 cbm) und
bei 15 Fuss (4,7 m) 400 Kubikfuss (12,3 cbm) in derMinute bis zu
einer Druckhéhe von 65 Fuss (20,4 m) fordern.

Die einzelnen Theile des Wasserhebewerkes miissen ldngstens binnen
1 Jahr 3 Monaten geliefert, aufgestellt und das Werk in Gang gesetzt
sein. (Das Miihlwerk .binnen 17 Monaten.)

Fiir das Wasserhebewerk erhdlt die Fabrik 11000 Thaler, fiir das
Miihlwerk 14 421 Thaler.

Die Garantiezeit betrdgt 1 Jahr, die hoélzernen Modelle der Réder
werden nach Fertigstellung der Stadt unentgeltlich {iberlassen.

Die Aufstellung des Pumpwerkes und der Einbau der Wasserrdder
nahm den Winter 1843/44 und das ganze Jahr 1844 in Anspruch, was
jedoch insofern zur Verzdgerung der Inbetriebsetzung des Wasserwerkes
nicht beitrug, als die Wasserkldre, welche iibrigens ungeachtet vieler
Versuche nicht im Stande war, das Wasser zu reinigen, noch nicht fertig-
gestellt war. Ausserdem mussten durchweg neue eiserne Geleite durch
die Stadt gelegt werden. Im April 1855 kam das Pumpwerk in Gang;
aber schon im Mai brachen die Hebel zum Ausheben des Wasserrades
und das auf der Wasserradwelle sitzende eiserne Stirnrad. Nach erfolgter
Reparatur, wéhrend welcher auch die Dampfmaschine in der Matthias-
kunst wieder in Thétigkeit treten musste, erfolgte die Inbetriebsetzung
des Pumpwerks im Beisein des Fabriken-Kommissarius Hoffmann am
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19. August 1845. Die Matthiaskunst und die anderen Kiinste waren
nun iberfliissig; erstere wurde im Mai 1872 abgebrochen und die Maschine
als altes Eisen verkauft. Das mittelsehlaichtige Wasserrad der neuen
Kunst von 7,56 m Durchmesser und 5963 m Breite besteht aus der
Welle von Eisenblech, den Armen, Radkrdnzen und Schaufeln von Holz.
Es betreibt 2 doppeltwirkende Hochdruekpumpen, deren Cylinderdurch-
messer 418 mm und deren Hub 1,360 m betrigt.

Bei der normalen Geschwindigkeit von 10 Hiiben (bei 4 Umdrehungen
des Wasserades) fordert es 5 bis 7 cbm Wasser per Minute oder 8640
bis 10 000 cbm in 24 Stunden. Die Pumpen stehen vertikal; es wird
jede durch einen Balancier getrieben, an dessen einem Ende die Kolben-
stange befestigt ist, am dndern Ende die Pleyelstange, welche ihre Be-
wegung von dem auf der Hauptwelle befestigten Krummzapfen erhilt.
Das Pumpwerk, sowie das Uebersetzungs-Raderwerk ist ganz von Eisen
und dusserst solid und kréftig ausgefiihrt, so dass bis jetzt nach circa
40jahrigem Betriebe ausser den gewdhnlichen, durch natiirlichen Ver-
schleiss herbeigefithrten Reparaturen keine Stérung darin vorgekommen
ist. Nur das Wasserrad hat durch Briiche hdufig zu ldngeren Unter-
brechungen Veranlassung gegeben, so zuletzt im Juli 1884 in Folge
eines Bruches der Nabe, mit welcher der eine Zapfen in der eisernen
Wasserradwelle befestigt ist. Die Reparatur, welche die Herausnahme
des ganzen Wasserrades nothwendig machte, dauerte ca. neun Monate.
Von dem Pumpwerk gehen 8 ganz von einander getrennte Strdme in
einer Gesammtlinge von 25 500 m nach verschiedenen Richtungen aus
und versorgen jetzt nur. noch ca. 400 Grundstiicke mit unfiltrirtem
Wasser und ausserdem 146 Rinnsteinspiillungen, 64 Schlauchsehrauben-
stinder, 79 Hydranten und 77 Druckstinder mit der Bezeichnung:
,Kein Trinkwasser®.

Das neue Wasserwerk.

Yorarbeiteu.

Bei den hiufig eintretenden Storungen kann es nicht befremden,
dass schon 1847 wiederholt Klagen iiber die Mangelhaftigkeit der Wasser-
versorgung laut wurden. Man hielt, wie aus einem Beschluss der Stadt-
verordneten-Versammlung vom 6. Mai 1847 hervorgeht, die Erbauung
eines zweiten Werkes in der Vordermiihle als Reserve fiir dringend noth-
wendig. - Hiergegen wendete jedoch der Magistrat unter dem 18. Mai 1847
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ein, dass es sehr bedenklich sei, ein solches Reservewerk in demselben
Raume zu errichten, da alle Gefahren fiir das Hauptwerk auch das
Reservewerk treffen wiirden, der Zweck also nicht erreicht werden wiirde.
Die Stadtverordneten-Versammlung stimmte dem bei und schlug vor,
eine grosse Dampfmaschine von einigen zwanzig Pferdekrdften im Hofe
an der Matthiasmiihle aufzustellen.

Aber auch hiergegen erhoben sich Bedenken und die Stadtverordneten-
versammlung entschied sich zundchst auf Anrathen des Stadtbauraths
Henning dahin, in der sogenannten Hauptmiihle, schriagiiber der Vorder-
miihle, ein Reservewerk einzurichten, sobald die Pacht mit dem Miiller-

meister Ludwig abgelaufen sein wiirde.

Die Hauptmiihle brannte aber am 9. September 1851 ab, und so

kam auch dieses Projekt nicht zur Ausfiihrung.

Wiederum verging eine geraume Zeit, wahrend welcher Berathungen
der stddtischen Behdrden hin und her gepflogen wurden, ob die Stadt
die Miihle nebst einem Vorwerk als Reserve fiir die Hauptkunst wieder
aufbauen oder ob sie die Wasserkraft verkaufen solle. In den Verkaufs-
bedingiingen war die Verpflichtung fiir den Kéufer enthalten, den Raum
fiir das Nothwerk freizuhalten, massiv liberwo6lbt herzustellen und das
obere Rad stets fiir den Betrieb des Nothwerkes bereit zu halten. In
dem zum Offentlichen Verkauf am 16. Februar 1852 anberaumten Ter-
mine erschien jedoch kein Kauflustiger, in Folge dessen wiederum von
verschiedenen Seiten, namentlich seitens der Kretschmer-Innung, Antrige
einliefen, die Kraft der Hauptmiihle zu einem vollkommenen Reservewerk
einzurichten. Diese Antrdge blieben jedoch hauptsdchlich deshalb un-
beriicksichtigt, weil eine ausbrechende Feuersbrunst oder andere elemen-
tare Ereignisse in Riicksicht auf die geringe Entfernirng von dem Haupt-
wasserwerk beideWerke gleichzeitig gefdhrden wiirde, und am 28. Juli 1853
fasste die Stadtverordneten-Versammlung den Beschluss, die Hauptmiihle
nicht wieder aufzubauen, sondern den Platz in Reserve zu behalten. Hui-
das Nothwerk wurde betriebsfdhig hergestellt und blieb bis 1885 be-
stehen, kam auch in jedem Jahre mehrmals in Betrieb, wenn an dem Werk
in der Vordermiihle Reparaturen vorgenommen werden mussten. 1885
wurde ndmlich das Gerinne und das Wasserrad reparaturbediirftig, und
da seit Errichtung des neuen Wasserwerkes das alte Rohrnetz durch
das neue gespeist werden kann, so erschien das Nothwerk vollig iiber-

flissig und wurde kassirt.
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Ende der fiinfziger Jahre mehrten sich die Klagen iiber héufig ein-
tretenden Wassermangel so, dass die Stadtverordneten-Yersammlung zu
einem Dringlichkeits-Antrag an den Magistrat zur Beseitigung der Uebel-
stinde veranlasst wurde.

So stellte denn, nachdem noch ein Projekt fiir die Benutzung der
Vordermiihle von dem Eabriken-Kommissarius Hoffmann in Breslau ein-
gefordert worden war, unter dem 28. Dezember 1860 der Magistrat an
die Stadtverordneten-Versammlung den Antrag, eine Summe von 700 Thlr.
zur Anstellung von Vorarbeiten und fiir die Aufstellung eines generellen
Planes zu bewilligen. Aus der Motivirung dieses Antrages ist ersichtlich,
dass die Zustinde sehr mangelhafte waren. Es heisst darin:

,Die hiesigen Wasserwerke entsprechen weder in Bezug auf die
rdumliche Ausdehnung der Rohrleitungen, noch in Riicksicht auf ihre
Leistungsfihigkeit den Anspriichen, welche im Interesse der allgemeinen
Wohlfahrt, zum Zweck hiduslicher, industrieller und kommunaler Ein-
richtungen an dieselbe gestellt werden miissen.

Als Hauptméngel haben sich herausgestellt:

1. Der Mangel an Kldrung resp. Eiltrirung des gefdrderten Wassers,
welcher verursacht, dass das letztere fiir viele industrielle und
hdusliche Zwecke nur in beschridnktem Maasse brauchbar, zur
Zeit des Hoehwassers aber geradezu unbrauchbar ist, die Rohr-
leitungen, Abschlusshdhne und oOffentlichen Wasserhdhne sich
so stark verschlammen, dass in kurzer Zeit die Leistungsfidhigkeit
auf einen geringen Theil des Querschnitts reduzirt wird, fiir
die Laufbrunnen Konstruktionen bedingt werden, welche in
anderer Beziehung als undkonomisch und unvortheilhaft angesehen
werden miissen und die Wasserleitung nicht den gilinstigen
Einfluss auf den Gesundheitszustand der Einwohner, den man
davon erwarten miisste, hat, wie dies durch Erfahrungen des
Dr. John Snow wéhrend der Cholera-Epidemie, welche spiter
von den verschiedensten Seiten ihre Bestdtigung erhalten haben,
unzweifelhaft festgestellt ist.

2. Die fehlende Kraft des Pumpenwerks, welche es verhindert,
dass das geforderte Wasser auf eine geniigende Druckhdhe ge-
hoben werden kann.

3. Der Mangel eines ausreichenden Reservewerkes, wodurch bei
Reparaturen und Erneuerungen Hemmungen des Betriebes von
gewerblichen und héuslichen Verrichtungen im weitesten Kre

V 16
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hervorgemfen werden und wozu die jetzigen Einrichtungen,
ndmlich das Nothwerk in der Hauptmiihle und die Dampfpumpe
in der Matthiaskunst, vollstindig unzureichend sind.

4. Die Unzulidnglichkeit der Rohrleitungen selbst, welche sich in
dem durch andere Umstdnde ganz unerkldrlichen Wassermangel
an einigen Hauptstromen schon in der Mitte der Stadt aus-
spricht.

Die Beseitigung dieser Uebelstinde ist nur unter Benutzung der
neuesten technischen Erfahrungen und Erfindungen, durch kleine Ver-
suche und griindliche Erwdgung aller einschldgigen Verhiltnisse moglich
und erfordert ein ausfiihrlicher Plan fiir dieselbe deshalb sehr bedeutende
Vorarbeiten, welche wir vorzunehmen gedenken, da die bis dahin ge-
machten Arbeiten nicht geniigen.

Durch Beschluss vom 6. Mai 1861 genehmigte die Stadtverordneten-
versammlung die verlangte Summe von 700 Thlrn.

Die hierauf unternommenen Vorarbeiten scheinen zu einem prak-
tischen Resultate nicht gefithrt zu haben, denn am 3. Dezember 1862
wandte sich der Magistrat an den englischen Wasserleitungs-Ingenieur,
spiateren Wiirttembergischem Ober-Baurath Moore in Berlin, betraute
denselben mit der Aufstellung eines Projektes fiir ein neues Wasserwerk
und {ibersandte ihm alles erforderliche Material, wie Stadtplan, Nivelle-
ments etc., wobei auf die Errichtung des Wasserwerkes auf den Holz-
plitzen und der Fliigelmeisterwiese an dem Morgenauer Wege schon
besonders Riicksicht genommen wurde. Auch reichte im Mérz 1863 der
Ingenieur Kayser in Breslau ein umfangreiches Promemoria und spéter
ein Projekt iiber das zu errichtende "Wasserwerk, desgl. Civil-Ingenieur
Kraffert in Berlin in Gemeinschaft mit dem Miihlen- und Maschinen-
baumeister Karge ein. Ferner erkldrten sich Magistrat und Stadt-
verordneten-Versammlung bereit, das Anerbieten der Londoner Firma
Henry Grissel & Docwra zur Aufstellung eines Projektes anzunehmen.

Im November 1864 erstattete Herr Stadt-Baurath Zimmermann
einen gedruckten Bericht iiber die hauptsédchlichsten eingegangenen Projekte
und kommt nach Besprechung der drei Projekte 1. von Grissel &Docwra,
2. von Kayser, 3. von Moore zu dem Resultat, dass letzterem der Vorzug
zu geben sei. Dasselbe ist darauf berechnet, dasss 200 000 Einwohner5)
taglich mit 3 Kubikfuss per Kopf, also pro Tag mit 600 000 Kubikfuss

) Zu dieser Zeit hatte Breslau incl. 8500 Militdrpersonen 165200 Einwohner,
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(18 540 cbm) zu versorgen seien. Dieses Quantum ist zu reinigen, zu
heben und in der Stadt zu vertheilen. Die Wasserentnahme findet nur
aus der Oder statt:

1. weil die Oder durch ihre bedeutende Wassermenge das zu ent-
nehmende Wasserquantum stets mit Sicherheit zu liefern im
Stande ist;

2. wegen der guten chemischen Beschaffenheit des Oderwassers,
welches dem der Ohlau wenigstens in keiner Weise nachsteht;

3. wegen des in Breslau allgemein giinstigen Yorurtheils fiir das
Oderwasser.

Von der Anlage natiirlicher Filter, welche sich sonst durch Wohl-
feilheit und Einfachheit sehr vortheilhaft auszeichnen, muss Abstand
genommen werden, weil das Ufer der Oder nach den angestellten Unter-
suchungen nicht die Beschaffenheit besitzt, welche die Grundbedingung-
derartiger Anlagen- bildet. Fiir den vorliegenden Fall sind daher ge-
wohnliche kiinstliche Filter angenommen. Erfahrungsméssig konnen fiir
die Dauer nur hochstens 14 Kubikfuss Wasser in 24 Stunden per
Quadratfuss (4,39 cbm per qm) filtrirt werden. Wenn demnach 3 Filter-
bassins hergestellt werden, so miissen in Biicksicht auf die Ausserbetrieb-
setzung eines derselben behufs Beinigung zwei dieser Filter 70000 Quadrat-
fuss (6896 qm) gross sein.

Die 3 Filterbassins sind auf der Fliigelmeisterwiese neben einander
zwischen dem nach Neu-Holland fiihrenden Damm und dem rechtsseitigen
Ohledeich anzulegen und die einschliessenden Ddmme gegen Hochwasser
auf -j- 30 Fuss (9,4 m) O.-P. zu erhdhen. (Es folgen nun die speziellen
Angaben iiber die Konstruktion der Filter, die hier {ibergangen werden
koénnen.)

Der Platz fiir die Maschinenanlage ist zwischen dem Weidendamm
und der Oder so nahe wie mdglich an Neu-Holland gewdhlt, um die
Benutzung des Holzplatzes mdglichst wenig zu beeintrichtigen. Fiir den
vorliegenden Fall sind Cornwall-Maschinen am vortheilhaftesten, weil
dieselben zwar etwas mehr Anlagekapital und massivere Grundbauten
erfordern, dafiir aber hochst 6konomisch arbeiten und einer sehr variablen
Kraftentwicklung féhig sind.

Eine Wasserleitung ohne Hochreservoir ist mit vielen Unbequemlich-
keiten verbunden und wiirde ein solches auf dem etwa 40 Fuss hoher

szufﬁhrenden Maschinen- und Kesselhause anzulegen sein, wodurch
[ ]
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nachweislich gegen den Bau eines besonderen Wasserthurmes 50 000 Thlr.
erspart werden.

Das Bauwerk ist ein Quadrat von 80 Fuss (25,i m) im Lichten
und durch zwei Querwidnde in vier ungleiche Theile getheilt. Die zwei
kleineren Abtheilungen dienen fiir die Dampfmaschinen und Pumpen,
die beiden grosseren enthalten die Dampfkessel und den Kohlenraum,
welcher letzterer event, auch zur Anlage weiterer Dampfkessel verwandt
werden kann. Der Schornstein liegt in dem Kreuzungspunkte der beiden
Querwidnde und dient so nicht nur zur grosseren Stabilitdt des Gebidudes,
sondern auch wesentlich zur Unterstiitzung des Reservoirs.

Letzteres soll aus Gusseisen bestehen und 136 000 Kubikfuss
(4200 cbm) Inhalt bei 19 Fuss 3 Zoll (6,04 m) Tiefe haben.

Jede der beiden Dampfmaschinen soll 2 Pumpen bekommen, die
eine zur Speisung der Filter, die andere um das filtrirte Wasser ent-
weder ins Hochreservoir oder direkt nach der Stadt zu pumpen. Der
Betriebsmodus wiirde dann folgender sein: Das Wasser tritt aus der
Oder durch den mit Einfallwehr, Sandfinger und Drahtsieb versehenen
Einlasstunnel in das Maschinenhaus, und zwar zunichst in einen negativen
Windkessel, um sodann durch die Filterpumpen und durch einen posi-
tiven Windkessel nach den Filterbassins getrieben zu werden. Von den-
selben zuriickkehrend, fliesst es in den allgemeinen Pumpbrunnen und
wird dort von den Hochdruckpumpen gefasst und gehoben.

Die 4 Dampfkessel sind je 33 Fuss lang und haben 6 Fuss Durch-
messer.

Der Wasserspiegel des Hochreservoirs soll auf -j- 150 Fuss (47,0 m)
0.-P. liegen und daher die mittlere Druckhohe im Masehinenhause
140 Fuss (13,9 m) betragen.

Da im Maximum 161/2 Kubikfuss (0,2i cbm) per Sekunde zur Ver-
theilung kommen, so ergiebt sich bei 3 bis 3i/3 Fuss Geschwindigkeit
per Sekunde der grosste Durchmesser des Rohres beim Austritt aus dem
Masehinenhause: 30 Zoll (786 mm). Fiir die Rohrenvertheilung ist das
Verdstelungssystem gewéhlt.

Der Kostenanschlag schliesst mit rot. 743 000 Thlr. (2 229 000 M.)
ab, welche Summe sich um 100 000 Thlr. erméssigen wiirde, wenn vor-
laufig von dem Hochreservoir abgesehen wiirde.

Dies sind im Allgemeinen die Grundziige des Moore’scheu Pro-
jektes. In Bezug auf die beiden anderen der Beurtheilung unterzogenen

Projekte sei nur erwédhnt, dass das von Grissel & Docwra nicht speziell
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genug ausgefithrt war, um den weit hoheren Kostenanschlag von
1040 000 Thirn. kontroliren zu kdnnen und dass das Projekt von Kayser
allerdings nur auf 410000 Thlr. berechnet war, dafiir aber die erfor-
derliche Leistungsfdhigkeit nicht darbot und auch in mehreren Beziehungen
zu niedrig veranschlagt war. So sollte ein Wasserthurm auf der Taschen-
bastion mit 9575 Thir. hergestellt werden; ferner war darin angenommen,
dass in der ganzen inneren Stadt die alten Bohren beibehalten werden
sollten u. s. w.

Aber auch in Betreff des Moore’sehen Projektes hielt Herr Stadt-
Baurath Zimmermann verschiedene Modifikationen fiir erforderlich und
besprach dieselben in der erwédhnten Denkschrift vom 2. November 1864.

Namentlich hielt derselbe die Unterbringung der Dampfkessel in
dem Wasserthurm fiir sehr bedenklich und wiinschte dafiir einen Anbau.
Dann erschienen ihm 2 Pilterhassins, jedes mit 26 000 Quadratfuss
(2560 qm), geniigend, wie er iiberhaupt eine Beduktion des ganzen
Projektes in Bezug auf die Leistungsfahigkeit fiir zuldssig hielt, da ein
taglicher Konsum von 600 000 Kuhikfuss (18 540 cbm) erst in 20 bis
25 Jahren eintreten wiirde und eine Yergrosserung der Anlage jederzeit
leicht ausfiithrbar sei.

In Folge dieser Begutachtung traten die technischen Mitglieder der
Stadt-Bau-Deputation zu einer Sitzung am 16. Januar 1865 zusammen
und setzten Folgendes fest:

1. Eine Versorgung von 3 Kubikfuss (92,7 Liter) per Kopf und

Tag ist als geniigend anzunehmen.

2. Von einem Pumpenbetrieb durch Wasserkraft ist Abstand zu
nehmen und nur auf Dampfkraft zu riicksichtigen.

3. Der hydrostatische Druck muss so gross sein, dass das Wasser
auch in den hochsten Stockwerken aller Wohngebdude noch
unter kriaftigem Druck ausstromt.

4. Die Anlage eines Hochreservoirs wird als nothwendig anerkannt.

5. Das Wasser soll aus der Oder, und zwar oberhalb der Stadt
entnommen werden.

6. Die besondere kiinstliche Filtration des Oderwassers ist nothwendig.

7. Das "Wasser muss in alle bebaute Strassen gefiihrt werden und
die Entnahme Seitens der Konsumenten je nach dem Bedarf

erfolgen konnen.
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8§.— 11. Dem Entwurf von Moore ist vor den Projekten von Grisse
u. Doowra, sowie von Kayser der Vorzug zu geben, ins-
besondere ist der Vorschlag des Letzteren, auf der Tasehenbastion
ein Hochreservoir zu errichten, zu verwerfen.

12. Der Umfang des Moore’sehen Projektes soll beibehalten werden
und konnen nach demselben in Eolge neuerer Erfahrungen
240 000 Einwohner mit Wasser versorgt werden.

In einer zweiten Sitzung dieser Kommission am 26. Januar 1865
wurde nun das Moore’sche Projekt einer speziellen Berathung unter-
zogen und erklédrte sich die Kommission:

1. mit der Grosse und Konstruktion der Eilterbassins,

2. = 1 Lage und Konstruktion des Einlasstunnels,

3. = s Wahl der Dampfmaschinen, deren Grdosse und Kon-
struktion, sowie mit der Art der Pumpen

einverstanden.

Dagegen wurde fiir wiinschenswerth gehalten:

4. die Filterbassins auf der Fliigelmeisterwiese so zu legen, dass
die event, iiber die Ohle und Oder zu verldngernde Loschstrasse
nicht dadurch in ihrer graden Richtung behindert wiirde;

5. vor Erbauung der Filterbassins an der bezeichneten Stelle den
dort befindlichen rechtsseitigen Ohledeieh einer Untersuchung
zu unterwerfen und event, dessen Fuss gegen Unterspiilung
besonders zu sichern;

.6. im Maschinenhause zur Montirung und Demontirung der schweren
Maschinen Laufkrihne anzulegen;

7. die Hochdruckpumpen durch eine besondere Vorrichtung mit
dem Einlasstunnel in Verbindung zu setzen, so dass vorkommen-
den Falles ohne Benutzung der Filter die Hochdruekpumpen
auch untiltrirtes Wasser nach der Stadt schaffen konnen.

Endlich wurden noch in einer Sitzung dieser Kommission am
11. Mai 1885 die einzelnen Berechnungen zu dem Mo ore’schen Projekt
begutachtet und beschlossen, von der Anlage eines gusseisernen Hoch-
reservoirs abzusehen und die Konstruktion desselben aus Schmiedeeisen
in Aussicht zu nehmen, auch sich mit den sonstigen Abweichungen gegen
das Moore’sche Projekt einverstanden zu erkldren.

Nach diesen Grundsédtzen wurde von Herrn Stadtbaurath Zimmer-
mann ein vollstdndiges modificirtes Projekt aufgestellt, so dass der
Magistrat in der Lage war, durch Schreiben vom 24. August 1865 das
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gesammte Material nebst diesem neuen Projekt der Stadtverordneten-
versammlung zur Beschlussfassung zu unterbreiten und fiir die Aus-
fiihrung die Bewilligung einer Summe von 800 000 Thalern (2 400 000 M.)

zu beantragen.

Die Stadtverordneten-Versammlung zog die Gutachten ihrer Bau-,
sowie ihrer Finanz- und Steuer-Kommissionen ein, hielt aber durch
Beschluss vom 9. November 1865 die Erforderung eines anderweiten
Gutachtens der Sachlage entsprechend und ersuchte den Magistrat, den
Plan des Herrn Stadtbaurath Zimmermann gleichzeitig mit dem des
Herrn Moore einem bewidhrten Hydro-Techniker zur Begutachtung

vorzulegen. )

Diesem Ersuchen entsprach der Magistrat, indem er den Geheimen
Oberbaurath Hagen in Berlin um ein solches Gutachten anging. Letzterer
erstattete ein solches unterm 23. November 1865 und trat darin fast
durchweg dem Zimmermann’schen Projekt bei, sprach sich aber ausser-
dem sehr energisch gegen die Ausfithrung des Werkes in Generalentreprise
aus, indem er auf die sehr ungiinstigen Erfahrungen, welche der Staat
mit diesem Ausfilhrungsmodus gemacht habe, hinwies.

Auf den nunmehr unter dem 7. Februar 1866 erneuerten Antrag
des Magistrats fasste die Stadtverordneten-Versammlung in der Sitzung
am 3. Mai 1866 folgende Beschliisse:

,Die friiher gegen das Projekt erhobenen Bedenken erachten
wir durch das Gutachten des Geheimen Oberbaurath Hagen
fiir behoben und schliessen uns demgemiss den von dem ge-
ehrten Magistrat fiir die Ausfithrung des Bauwerkes unter Be-
riicksichtigung der von dem Geheimen Oberbaurath Hagen
ertheilten Bathschldge in Aussicht genommenen Maassnahmen an.

Den Antrdgen des geehrten Magistrats entsprechend erkldren wir

uns daher damit einverstanden, dass:

1. das neu anzulegende Wasserhebewerk nach dem von Wohl-
demselben aufgestellten Plane ausgefithrt und die dadurch er-
forderliche Summe von rot. 800 000 Thalern aus der zu creirenden
Anleihe entnommen werde;

2. die Ausfilhrung des ganzen Werkes nicht in General-Entreprise
gegeben werde, sondern im Submissionswege durch Theil-

Entreprise erfolge; /
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3. die Ausfiihrung sofort begonnen und die in diesem Jahre dabei
zu verausgabende Summe aus den bereitesten Bestinden der
Stadt-Haupt-Kasse vorschussweise entnommen werde;

4. dass der zum Bau der Filterbassins beanspruchte Theil der
Fliigelmeisterwiese der Marstall-Verwaltung, welche dieselbe
gegenwadrtig benutzt, abgenommen und zum genannten Bau
verwendet werde und

5. die nach dem Gutachten des Geheimen Oberbaurath Hagen
nunmehr weiter stromaufwérts projektirte Anlage der Maschinen-
gebdude und der Filterbassins ausgefithrt werde.”

Bau'des neuen Werkes.

Nach Einholung der Genehmigung der zustdndigen Koniglichen
Behorden stand nunmehr dem Bau nichts mehr entgegen. Es wurden
daher noch in demselben Jahre die nothigen Vorbereitungen getroffen
und successive mit der Ausschreibung der Arbeiten und Materiallieferungen
vorgegangen, so dass im Frithjahr 1867 der Bau in Angriff genommen
werden konnte.

Es wiirde hier zu weit filhren und kein allgemeineres Interesse
bieten, den Verlauf des Baues in seinen Einzelheiten zu verfolgen, zumal
besondere Storungen oder Ereignisse von grdsserer Wichtigkeit nicht ein-
getreten zu sein scheinen.

Nach dem Verwaltungsbericht der Stadt Breslau pro 1870 bis 1874
war der Bau Ende 1869 soweit gedichen, dass in den ersten Monaten 1870
im Kesselhause die Einmauerung der Dampfkessel erfolgen, im Maschinen-
hause die Fenster und das Dach hergestellt werden konnten, so dass
das Innere nunmehr gegen den Einfluss der Witterung vollstindig ge-
schiitzt war.

Bis Juni 1870 waren die beiden Filterbassins soweit ausgefiihrt,
dass dieselben betriebsfahig waren. Im Maschinenhause schritt nun die
Montage der Dampfmaschinen und des Hochreservoirs riistig vor.

Die Bohfverlegungs-Arbeiten, welche im Mai 1869 begonnen hatten,
waren im Juli 1870 auf die sdmmtlichen Vorstidte ausgedehnt, im
November desselben Jahres war auch die innere Stadt fertig mit Koéhren
belegt und somit die Rohrlegung beendet. Nur die Durchlegung des
Hauptrohres durch das Bett der Ohle an der Holzhdusel- jetzigen
Mauritius-Briicke, sowie die Briickeniiberfilhrungen wurden bis 1871

verschoben, auch die Verlegung von Kdohren in einigen noch wenig be-
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bauten Vorstidten spéter ausgefithrt. Der in Folge des Krieges 1870
eintretende Mangel an Arbeitskridften bewirkte eine theilweise Unter-
brechung der Arbeiten, doch konnte das Hochreservoir bis 22. Dezember 1870
aufgestellt werden.

Inbetriebsetzung.

Am 31. Juli 1871 war die Fiillung der Edhren beendet und am
folgenden Tage, also am 1. August konnte der Betrieb des ganzen
Werkes als eroffnet angesehen werden.

Schon 1872 stellte es sich heraus, dass 2 Filtrirbassins nicht ge-
niigten, da sobald das eine gereinigt wurde, Mangel an filtrirtem Wasser
eintrat. Es wurde daher im Friihjahr 1873 der Bau eines dritten Filters
in Angriff genommen und im Dezember 1874 vollendet. Gleichzeitig

wurde auch ein besonderes Werkstattsgebdude hergestellt.

Die Baukosten betrugen nach Vollendung des Baues:

Thaler Mark

1. fiir die Einlasstunnel und Sammelbrunnen 13792, 7. 2. 41 377
2. den Mascbinenthurni und das Kessel-

haus incl. Kesseleinmauerung. . . 193 906. 8. 8. 581 719
3. 1 das Hochreservoir und die Trager. . . 79 672. 18. 6. 239 018
4. » die Dampfmaschinen . ... 104 008. 15. 7. 312 025
5. » die Terrainerh6hung und Errichtung

eines interimist. Beamtenhauses . . 9180. 19. 6. 27 542
6. » die Filtriranlage ....ccccocevvvnennincceenne 58 169. 22. —. 174 509
7. = Rohrleitungen incl. Instandsetzung der

Strassen und Zweigleitungen . . . 355603. 29. 10. 1066 812
8. = allgemeine Unkosten.......cccvevnencnnnene 10 059. 33. 11. 30 164

Summa 824 388. 25. 2. 2473 166
Hierzu treten die im Jahre 1873 in Angriff
genommenen weiteren Bauausfithrungen, ndmlich :
Anlage von Strassenbrunnen 6387. 14. 6.
Erweiterung des Rohrnetzes 76 658. 27. 1.
Umpflasterung der Hydranten 2586. 13. L.
Bau des 3. Filters....o...... 60 543. 28. 5.
Bau der Reparaturwerkstétte 5727. 21. 6. 151904. 14. 7. 455713
Summa 976293. 9. 9. 2928879
Die Verwaltung des Werkes wurde in 2 Inspektionen getheilt, eine
technische, die Betriebsinspektion I und die Inspektion II fiir die Be-
nutzung der Privateinrichtungen und die Kontrole des Wasserverbrauchs.
Fiir letzteren wurde ein provisorischer Tarif fiir die ersten 3 Jahre auf-
gestellt, nach welchem das zum gewdhnlichen Hausbedarf erforderliche

Wasser in der Weise bezahlt wurde, dass alljahrlich
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von jedem bewohnbaren Raume,
von jeder Kiiche, sowohl Koch- als Waschkiiche,

von jedem Watercloset,

e T

von jedem Badezimmer,
e. von jedem Pissoir im Hause
der Betrag von 221/2 Silbergrosehen (2,25 M.) zu entrichten ist.

Wihlt der Hausbesitzer die Entnahme des Wassers mittelst eines
Wassermessers, so hat derselbe pro 3 Kubikmeter 2 Silbergroschen
(0,20 M.) zu zahlen.

Die speziellen Bedingungen sind in dem Regulativ vom 28. Juli 1871
enthalten.

Erweiterungen.

Die bedeutende Vergrosserung der Stadt Breslau in den Jahren
1872 bis 18746) und die damit verbundene Ausdehnung des Rohrnetzes
erforderte sehr bald dringend die Erweiterung der Maschinenanlage.
Nachdem die Nothwendigkeit erkannt, beschlossen im Jahre 1874 die
stadtischen Behorden die Aufstellung zweier stehenden Wasserhebungs-
Dampfmaschinen nach Woolf’schem System mit 6 Dampfkesseln, die
Erbauung ecines zweiten Kesselhauses, eines zweiten Schornsteins und
eines Reinwasser-Behilters. Die Herstellung des letzteren musste aus
dem Grunde erfolgen, weil bis dahin ein besonderer Raum zur Aufnahme
des filtrirten Wassers nicht vorhanden war, sondern die Ansammlung
desselben in dem Souterrain des Maschinenhauses unter dem fiir die
Aufstellung neuer Maschinen leer gebliebenen Raume stattfand, was
nunmehr in Wegfall kommen musste. Unter den eingelaufenen fiinf
Offerten fiir die Maschinen und Kessel schwankte die Wahl zwischen
zweien, so dass das Gutachten einer Autoritit im Maschinenfache an-
gerufen werden musste. Herr Ingenieur Thometzek in Koln, dem
diese Aufgabe zugefallen war, entschied sich fiir das. Projekt der Maschinen-
Bauanstalt von G. H. von Rufffer in Breslau, und so wurde dieser
Fabrik im April 1875 die Lieferung von 2 Wasserhebungs-Dampf-
maschinen, 6 Dampfkesseln und 2 Laufkrahnen fiir den Preis von
352 869 M. fiibergeben.

Diese neue Maschinenanlage wurde am 16. Mai 1879 in Betrieb

gesetzt. Inzwischen waren auch die {ibrigen projektirten Erweiterungs-

6) Die Bevolkerung stieg von 208 000 Einwohnern Ende 1871 auf 239 000
im Jahre 1874. ... .
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bauten, zu denen noch ein vom Wasserwerk ausgehender, die Ohle iiber
einen eigens dazu gebauten Laufsteg iiberschreitender und dann die
Klosterstrasse und den &dusseren Stadtgraben durchziehender Reserverohr-
strang trat, ausgefiihrt.

Endlich wurde 1879 der Bau eines zweiten Vorklidrbassins und eines
vierten Eilterbassins in Angriff genommen, und konnte Letzteres im
Oktober 1880, Ersteres 1881 dem Betriebe iibergeben werden. Diese
Erweiterungsbauten wurden unter Oberleitung des Herrn Stadt-Baurath
Kaumann ausgefiihrt.

Abgesehen von den jedes Jahr hinzutretenden Verlingerungen des
Rohrnetzes war demnach mit dem Jahre 1881 auch diese zweite Bau-
periode zum Abschluss gelangt und das Wasserwerk hatte die jetzige
Gestaltung und Leistungsfihigkeit erhalten.

Beschreibung des Werkes.
Nachstehender Situationsplan giebt ein Bild von der ganzen Anlage.

Oden Strom

“NeuesVoma’hlssj

Situations-Plan
von dem
Wasserwerk Breslau
1:5000.

TlInfiltrirtes W asser.
CT Filtrirtes Wasser
M. Mascliinenhaus und Wasser
thurm
. Kesselhduser.
. Beinhassin und Beamten-
Wohnhaus.

==
= =

Dieselbe besteht aus dem alten kleineren und dem neuen grossen
Vorklarbassin, ersteres bei 5,0 m mittlerem Wasserstande von ca. 1550 qm
Wasserflache, letzteres von ca. 5900 qm Wasserfliche bei ca. 8000 cbm
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Wasserinlialt. Bei mittlerer Forderung erneuert sich das Wasser in diesem
neuen Vorklirbassin alle 7— 8 Stunden, hat also Zeit, die schwersten
und grobsten Unreinigkeiten abzusetzen. Das alte Vorkldrbassin com-
munizirt ganz offen mit der Oder, wéhrend das neue durch Schleusen

von ihr abgesperrt werden kann.

Zwischen dem alten Vorkldrbassin und der Strasse nach Morgenau
erhebt sich der Wasserthurm von 31 x 32 m Seitenlange und 40 m Hdohe
vom Terrain bis zum Hauptgesims. Der innere Kaum desselben ist durch
2 rechtwinklig zu einander stehende Scheidewénde in 4 gleiche, nahezu
quadratische Theile getheilt, welche jedoch durch Thiiren mit einander
kommuniziren. Die beiden 0stlichen Abtheilungen enthalten die beiden
Wasser-Hebemaschinen der ersten &dlteren Anlage. Es sind einfach wir-
kende Balancirmaschinen ohne Schwungrad, jedoch mit 2 Dampfcylindern
nach Woolf’schem System mit Kataraktsteuerung. Der Niederdruck-
cylinder hat 1700 mm lichten Durchmesser und 3452 mm Hub, der
Hochdruckcylinder ist 1050 mm weit bei 2432 mm Hub. Jede der
beiden Maschinen betreibt eine Hochdruckpumpe von 942 mm Durch-
messer und 3119 mm Hub und 1 Filterpumpe von 1255 mm Durch-
messer und 2119 mm Hub. Alle vier Pumpen sind Plungerpumpen.
Jede der Hochdruckpumpen liefert bei der Maximalhubzahl von 7 Hiiben
per Minute rot. 15 cbm Wasser in das Hochreservoir; doch koénnen
beide Maschinen nicht gleichzeitig arbeiten, weil fiir je zwei gleichartige
Pumpen nur ein gemeinschaftliches Saugrohr und ein Druckrohr vor-
handen ist. Jede Filterpumpe liefert per Minute 2 cbm mehr als eine
Hochdruckpumpe, da beim Filtriren etwas Wasser verloren geht und
ausserdem mit dem Ueberschuss die behufs Reinigung entleerten Filter
wieder gefiillt werden miissen. Diese Maschinen sind in der W d hlert’schen

Maschinenbau-Anstalt in Berlin gebaut.

Die westliche vordere Abtheilung enthdlt die beiden neuen Wasser-
Hebemaschinen nebst je einer Filter- und einer Hochdruekpumpe, wahrend
die vierte Abtheilung zur Aufnahme einer fiinften oder von zwei ferner
aufzustellenden Maschinen noch frei ist.

Diese beiden neuen Maschinen sind doppelt wirkende W oolf’sehe
mit Schwungradbetrieb. Die Pumpen sind doppelt wirkend und stehen
zu ebener Erde. In der ersten Etage lagern die Schwungradwellen mit
den Kurbeln und Schwungrddern. In der zweiten Etage stehen die
Gradfithrungen, in der dritten Etage die Dampfcylinder.
Y
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Die Niederdruck-Cylinder haben 1255 mm Durchmesser hei 2511 m
Hub, die Hochdruck-Cylinder 628 mm Durchmesser hei 2511 mm Hub.
Die Hochdruckpumpen haben 615 mm Durchmesser und 1779 mm Hub,
die Diltrirpumpen 667 mm Durchmesser und 1779 mm Hub.

Die Hochdruckpumpen liefern jede bei der Maximaltourenzahl der
Maschinen von 12,5 per Minute 13,0 cbm, die Pilterpumpen je 15,0 cbm,
also- 2 cbm mehr. Diese beiden aus der Maschinenbau-Anstalt von
G. H. von Buffer in Breslau hervorgegangenen Maschinen sind ganz
unabhéngig von einander und konnen, da jede ihre eigenen Saug- und
Druckréhren besitzt, einzeln oder zusammen betrieben werden. Demnach
wird das Maximum der Wasserforderung in das Hochreservoir erreicht,
wenn gleichzeitig die beiden neuen Maschinen und eine der alten in
Thitigkeit ist. Die Hochdruckpumpen liefern dann theoretisch per Minute
2 .13 -j- 15 = 41 cbm oder per Stunde 2460 chm.

Nimmt man fiir den Betrieb in 24 Stunden eine Ruhepause von
3 Stunden an, so wiirde die Maximalleistung in 24 Stunden 51 660 cbm
betragen. Diese Leistung kann jedoch im regelméssigen Betriebe bei
Weitem nicht erreicht werden, weil alsdann keine Maschine in Reserve
vorhanden sein wiirde. In Riicksicht hierauf wird die Maximalleistung
beschrinkt auf den Betrieb einer der beiden neuen Maschinen mit einer
der alten zusammen oder auf 780 -f- 900 = 1680 chm per Stunde. Es
ergiebt dies in 21 Stunden 35 280 cbm, wovon noch ein gewisser Pro-

zentsatz fiir Ventilverlust abgeht.

Da der Wasserkonsum an einzelnen Tagen die Hohe von 31 000 cbm
bereits erreicht hat, so ist die Leistung der Maschinenanlage schon jetzt
nahezu an der Grenze der Inanspruchnahme angelangt und bedarf einer
Erweiterung.

Deber den Maschinen in Héhe von 31,36 m iiber Terrain ruht auf
eisernen, fischbauchartig konstruirten Gittertrdgern das schmiedeeiserne

Hochreservoir von 4125 chm Inhalt.

Dasselbe ist 6,28 m hoch und besteht aus 2 Abtheilungen, so dass
ein Theil stets ausser Betrieb gesetzt werden kann. In der Mitte geht

eine eiserne Wendeltreppe bis unter das Dach.

Die Druck- oder Steigerdhren, ebenso wie die Ueberlauf- und die
beiden Fallrohren des Stadtrohrnetzes liegen innerhalb des Thurmes und

sind in die senkrechten Mauern desselben verankert.
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Die Druckréhren miinden 0,28 m unter der Oberkante des Eeservoirs.

Oestlich stosst an den Wasserthurm das alte Kesselhaus mit 5 aus
einem Oberkessel und einem Unterkessel bestehenden gewdhnlichen Dampf-
kesseln und einem von W alther & Oo. bezogenen Rohrenkessel, System
Root. Wiéhrend von den ersteren 3 Stick a 60 gqm Heizfliche zum
Betriebe einer Maschine erforderlich sind, geniigt dieser letztere mit 170
bis 180 gqm Heizfliche allein dazu. Derselbe ist erst vor zwei Jahren
aufgestellt worden und hat hauptsdchlich den Zweck, als Reserve rasch
einzutreten, falls an einem oder mehreren der iibrigen Kessel eine Stérung
Vorkommen sollte. Westlich stosst an den Thurm das neue Kesselhaus
mit 5 gewohnlichen, aus einem Oberkessel und 2 darunter liegenden
Bouillers bestehenden Dampfkesseln von je 64 qm Heizfldche.

Die alten Kessel sind auf 4i/a, die neuen auf 6 Atmosphidren
Betriebsdruck konzessionirt. Jedes Kesselhaus hat einen besonderen
Dampfschornstein.

Etwa 30 m westlich von dem neuen Kesselhause liegt das aus
zwei Abtheilungen bestehende Reinwasserreservoir von 2150 cbm Inhalt.
Dasselbe ist gemauert und {iiberwdlbt und bildet das Souterrain fiir
das Beamtenwohnhaus mit daranstossendem Magazingebdude. Dieses
Bassin nimmt von allen Eiltern das filtrirte Wasser auf und liegt mit
den Riltern auf gleicher Hohe, so dass das reine Wasser ihm von selbst
zufliesst. Aus demselben fiihrt ein Rohr zu den Siimpfen der Hochdruck-
pumpen.

Ausser diesen Bauwerken befindet sich auf dem. Grundstiick noch
ein Werkstattsgebdude, ferner ein kleines Gebdude fiir die Abtritte,
wobei bemerkt werden muss, dass diese nach dem Tonnensystem ein-
gerichtet sind, da die Kanalisation sich nicht bis zum Wasserwerk
erstreckt. Dann ist noch ein Schuppen zum Probiren der Réhren und
ein Portierhaus vorhanden.

Das Kondensationswasser von den Maschinen floss frither in einem
offenen gepflasterten Graben etwa 60 m unterhalb des alten Vorklar-
bassins in die Oder.

Herr Professor Ferdinand Cohn, der Entdecker der Crenotix,
fand in diesem Graben im Jahre 1885 eine seltene Pflanzen- resp. Pilz-
bildung, bestehend aus Sphaerotilus natans und Oscillaria tenuis, deren
Flocken dem Wasserwerk geféhrlich werden konnten.

Das Kondensationswasser wird daher jetzt in einem Rohr, worin sich

diese Pflanzen voraussichtlich nicht entwickeln kdnnen, zur Oder gefiihrt.

18
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Die siidlieli von der Strasse nacli Morgenau gelegene Fliche wird
von den 4 Filterbassins eingenommen. 'Yon diesen besitzen die 3 dlteren
jedes eine Sandfliche von nahezu 4000 qm, das vierte neue eine solche
von ca. 5000 gqm.

Die Sand- resp. Filterfliche betrdgt zusammen genau 16 700 qm.

Die Bassins sind nicht nach Art von Wasserreservoirs in Mauerwerk
mit inneren senkrechten Wianden hergestellt, sondern die Dichtung gegen
das Erdreich ist durch Thonschlag bewirkt und die Seitenwénde sind
nach Innen abgebdscht. Sowohl Sohle als Boéschungen sind dann mit
Granitsteinen abgepflastert.

Der Zufluss des unreinen Wassers auf die Filter erfolgt von oben
iber eine aus mehreren Stufen bestehende halbkreisformige Terrasse,
der Abfluss des filtrirten Wassers von der Sohle durch einen diagonal
durch den Filter ziehenden, durchbrochen gemauerten Kanal, an welchen
siech in der Ecke des Filters das gusseiserne, nach dem Reinwasserreservoir
fiihrende Rohr anschliesst.

Das Filtermaterial besteht von unten nach oben zuerst aus einer
Schicht Bruchsteine von der Grosse mittlerer Pflastersteine in Hdhe von
0,46 m; dann folgt eine Oqg m hohe Schicht von Steinen in Faustgrosse,
hierauf eine Kieslage von 0,23 m Hohe in Haselnussgrosse; die oberste
Schicht bildet die die Filtration bewirkende Sandlage, welche bei voller
Fiillung 0,90 m hoch ist, jedoch bei den Reinigungen successive bis auf
0,40 m abgenommen wird. Die Gesammthohe des Filtermaterials betrdgt
also bei voller Sandfiillung 1,74 m, die des dariiber stehenden zu filtri-
renden Wassers l,io bis 1,20, die Gesammthéhe von Sohle bis Wasser-
spiegel rot. 2,90 m.

Die Lage des Wasserwerks ist stromaufwérts von der Stadt und
die Entfernung des Wasserthurms vom Mittelpunkt der Stadt, vom Rath-
hause, betrdgt in der Luftlinie 1850 m.

Die Hohenverhéltnisse sind folgende:

Der Nullpunkt des Oderpegels am Wasserwerk im Oberwasser iiber N. N.

Amsterdamer P e g el e 110,;ree m = 0.
Hochster Wasserstand der Oder -j- 863 ?
Niedrigster do. + 3,61
Terrainh6he am Wasserthurm....................... AN - 9416 =
Hochster Wasserstand im Hochreservoir -j- 46,763 *
Boden des Hochreservoirs . + 40,766 =
Hochster Wasserstand

do. reservoir
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Obere Bordkante der Filter ..ooooviivviviiiciiiineens + §IC m
Krone der die Filter umgebenden Schutzdeiche. . + 941 =
Hochster Wasserstand der letzten zehn Jahre

31, MAEIZ 1886 .eooeiiieieiee ettt + 7,54 «
Die Strassen der Stadt haben eine durchschnittliche

Hohe {iber 0 VON ..ooooieieiieiceeeeeeeeeeeeeeeee e +9—10 =

Das Strassenrolimetz ist auf die ganze Stadt und die ndchsten Um-
gebungen, soweit sie zum Stadtgebiet gehdren, ausgedehnt und besteht
1. aus dem urspriinglichen Stammrohr, welches mit 30 Zoll engl. (760 mm)
am Wasserthurm beginnend, spiter schwécher werdend, die ganze Stadt
von Osten nach Westen durchzieht und nach Norden und Siiden starke
Abzweigungen entsendet, 2. aus dem spédter zur Untersiitzung des Stamm-
rohres hergestellten sogenannten Beserverohrstrang, welcher ebenfalls mit
30 Zoll engl, am Wasserthurm beginnt, die Ohle und die Klosterstrasse
tuberschreitet, die Loschstrasse, Vorwerksstrasse durchzieht, dann die
dussere Promenade entlang lduft und vorldufig an der Oder an der
Konigsbriicke endigt. Die Fortsetzung dieses Bohrstranges iiber die
Oder wird jedoch schon in diesem Jahr in Angriff genommen. Ein
fernerer spéter verlegter Abzweig geht von dem Stammrohr in der
Klosterstrasse iiber die Lessingbriicke und auf dem rechten Oderufer bis
zur Sternstrasse.

Das ganze Bohrnetz war urspriinglich nach dem M oore’sehen
Projekt als Verdstelungssystem angelegt, spdter sind jedoch die Enden
nach und nach mit einander verbunden worden, so dass gegenwirtig
dasselbe fast durchweg ein Zirkulationssystem repréisentirt.

Das von diesem neuen Werk gelieferte filtrirte Wasser kommt zur
Verwendung:

1. Zur Versorgung der Offentlichen und Privathduser, sowie der
Fabriken, zu allen Haushaltungs- und industriellen Zwecken
und zur Klosetspiilung.

2. Zur Speisung der offentlichen Hydranten, und zwar:

a. zu Feuerléschzwecken,
b. zur Fiillung der Strassensprengwagen, sowie zum Besprengen
der Promenaden,

c. zur Kanalspiilung.

3. Zur Versorgung der Offentlichen Druckstinder.

4. Zur Speisung der Fontainen.
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Die Leitungen zu den Héausern bis zu 40 mm lichtem Durch-
messer aufwirts sind fast durchweg vom Strassenrohr ah von Bleirohr
hergestellt, ebenso die Leitungen im Innern der Hiduser und haben sich
Nachtheile daraus fiir die Gesundheit niemals gezeigt. Um die einzelnen
Leitungen absperren zu konnen, sind zwar iiberall im Innern Absperr-
hédhne mit Entwésserungsvorriechtung angebracht, doch hat man Anfangs
versdumt, eine Absperrvorrichtung ausserhalb, also auf dem Trottoir an-
zubringen. Da sich die Nachtheile dieses Mangels bald herausstellten,
so werden die Konsumenten nach und nach veranlasst, auch einen solchen
dusseren Absperrhahn einsetzen zu lassen.

Hydranten sind gegenwaértig 1615 Stiick vorhanden. Die é&lteren
sind nach dem friiheren englischen System, construirt, wie solches bei
dem Bau der Berliner Wasserwerke auf dem Kontinent eingefiihrt wurde.
Die Ventiloffnung derselben ist 60 mm weit.

Neuerdings werden nur Hydranten verbesserter Konstruktion mit
75 mm weiter Ventiloffnung verwendet. Ausserdem sind neuerdings
an besonders gefdhrdeten Punkten, namentlich an den 3 hauptsidchlichsten
Theatern, sowie an den Miihlen grossere Ueberflurhydranten mit 100 mm
Ventiloffnung und mit 3 Schlauchansédtzen aufgestellt, von denen jeder
fiir 3 Hauptschlduehe in 1 Minute 2400 Liter Wasser liefert, welche
also bei einem grdsseren Brande eine sehr bedeutende Wirkung ausiiben.

Oeffentliche Druckstdnder, vom neuen Werk gespeist, sind
53 Stiick vorhanden. Dieselben sind von verschiedener Konstruktion,
doch sdmmtliche so eingerichtet, dass sie nur durch Bewegung -eines
Hebels gedffnet werden, also nicht permanent laufend sind.

Oeffentliche Fontainen sind einschliesslich des frither erwédhnten
Neptuns auf dem Neumarkt fiinf vorhanden, ausserdem eine ansehnliche
Fontaine vor der Liebichshohe, welche, da sie auf stiddtischem Terrain
sich befindet, ebenfalls als offentlich gelten kann.

Das Kohrnetz besitzt ferner 842 Stiick Absperrschieber, hat eine
Gesammtldnge von 150 600 m und einen kubischen Inhalt von 4350 cbm.

Die Kosten der ganzen Anlage betrugen Ende Mérz 1888 6 086 651 M.,
wovon jedoch 689 000 M. bereits abgeschrieben sind.

Der Betrieb.
Was nun den Betrieb des Werkes betrifft, so ist aus Tabelle I zu-
nidchst zu ersehen, dass der Konsum in den letzten zwolf Jahren von
4656 000 cbm auf 8 271000 cbm, also um nahezu 78 pCt. gestiegen/

ii



I, Maschinen-Betrieb.

Forderhohe Kohlenverbrauch der Maschinen
Arbeitszeit der Maschinen. Gesammt- der
Betriebs- For- Filter- Hoch- per Jahr per Stunde per 100 cbm
Jabr, derrmg  pym- druck-
I I I vy Pum- [ und IT IITund IV I u. II 1L IV lu. II [InIV
: i cb pen N . . . ) . .

n com. in Pii in' . in in in in in

Std. M. Std. M. Std. M. Std. M. m m kg kg kg kg kg kg

1876/77 4765 » 1948 56 — — — — 4656036 277 3965 1901 850 233 — 4082 W —

1877/78 3806 7 3931 47 — - _— 4809527 283 3980 2003450 — 259,0 _ 465 —

1878/79 4291 24 3419 55 — 5178149 298 39,70 2104 770 _ 273,0 _ 40,64 _
1879/80 190 21 3769 9 2061 40 1905 24 5495138 268 39,70 1171 726 1130349 2959 28493 4443 3956
1880/81 - — 6 — 3687 1 4641 25 5766051 2,63 39,56 2000 2389543 33333 28691 5026 4147

1881/82 466 40 924 40 3659 — 4835 40 6406185 292 3933 433469 2011 384 311,55 236,68 4145 37,52
1882/88 1417 46 4208 11 2189 41 2373 56 7030031 288 3939 1665357 926389 2960 2030 3996 3237
1883/84 223 5 2586 47 4183 26 4266 46 7553085 2,72 3949 779093 1689223 27727 19990 37,70 30,30
1884/85 2956 12 1914 7 3296 55 3440 14 261170 287 39,57 1436044 1429540 29463 212,19 3850 31,60
1885/86. 3507 46 1947 50 2687 — 2650 12 7535788 291 39,63 1659696 1189721 30422 22291 4204 33,6
1886/87 4964 16 811 22 2652 43 2677 38 7884968 294 3967 1728908 1215458 29935 22802 4lo0 33,0
1887/88 1507 29 3533 53 3167 20 3064 30 s 271632 291 3965 1459727 1577962 289,55 25321 3850 3520
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ist, wobei bemerkt werden muss, dass der aussergewdlmlich hohe Konsum
im Jahre 1884/85 darin seinen Grund hat, dass das alte IVasserwerk,
wie oben erwédhnt, ca. 9 Monat in Reparatur war. Ferner ist zu er-
sehen, dass die beiden alten Maschinen I und II durchschnittlich etwas
iber 40 kg Kohlen per 100 cbm auf durchschnittlich 39,2 m hoch ge-
hobenes Wasser, die neuen Maschinen III'und IV aber nur etwas iiber
30 kg brauchen.

In Kilogrammmeter ausgedriickt leisteten im letzvergangenen Jahr
die alten Maschinen 11,2 Millionen Kgm, die neuen 12,3 Millionen-Kgm
mit 100 kg Kohle, wobei stets nur eine geringwerthige Oberschlesische
Kohlensorte zum Preise von 0,75 M. per 100 kg loco Breslau zur Ver-
wendung kommt.

(Siehe hier die Tabelle I auf S. 258.)
Aus dieser Tabelle ist zu berechnen, dass die Nettoleistung einer

alten Maschine fiir die Filterpumpe . . . . 11
= Hochdruckpumpe . . . 132
143  Pferdekrifte,
einer neuen Maschine fiir die Filterpumpe . . 9,6
» = Hochdruckpumpe 114,4

124,0 Pferdekrifte
betrdgt und dass also fiir die Maximal-Wasserbeforderung von 41 cbm
per Minute oder 51 600 cbm in 24 Stunden eine Nettoleistung von
391 Pferdekriaften beansprucht wird.

Tabelle II giebt eine Uebersicht iiber den Betrieb der Filter und
zeigt, dass die Maximal-Geschwindigkeit, mit welcher das unreine "Wasser
die Filter passirt, das zuldssige Maximum von etwa 0,12 cbm in der
Stunde erreicht hat. Bei dieser Geschwindigkeit wiirde die vorhandene
Gesammtfilterflieche von 16 700 qm im Stande sein, in 24 Stunden
48 000 cbm Wasser zu filtriren. Da aber abwechselnd die einzelnen
Bassins behufs ihrer Reinigung mindestens je 3 Tage ausser Betrieb
gesetzt werden miissen, so verringert sich die Leistungsfiahigkeit erheblich.
Die Tabelle weist ferner den jéhrlichen Verbrauch an Sand nach.; der-
selbe ist erheblich, da wegen des verhéltnissméssig geringen Preises stets
frischer Sand gebraucht wird, anstatt denselben zu waschen.

Zur Beurtheilung des Klarheitsgrades sowohl des unfiltrirten als
des filtrirten Wassers wird der von dem Ober-Ingenieur der Hamburger-
Wasserwerke, Herrn Arnold Samuelson, konstruirte, sehr ecinfache

Apparat benutzt. Eine kleine Messingplatte kann in einer 25 bis 30 mm



/ — ; — =

-weiten Glasréhre hin und her geschoben werden. Wird die E6hre mit dem zu untersuchenden Wasser gefiillt,
bringt man das Auge an das ecine Ende derselben und schiebt dann die Messingplatte soweit in die Eohre hinein,
dass sie in Folge der grosseren oder geringeren Undurchsichtigkeit des Wassers gerade dem Auge verschwindet,
so gieht die Dicke der Wasserschicht in Centimetern den Klarheitsgrad an.

Diese Beobachtungen werden erst seit 5 Jahren gemacht und ist aus Tabelle II zu ersehen, wie in jedem
Monat die durchschnittliche Klarheit des unfiltrirten Oderwassers und des filtrirten Wassers war. Wihrend hei
Hochwasser die Messingplatte schon in einer Schicht unreinen Wassers von 5 cm verschwindet, verschwindet
dieselbe in dem filtrirten Wasser meist erst hei einer Schicht von 74 bis 105 c¢cm, welch letztere Zahl sich
durch die Beobachtungen vermittelst eines ldnger konstruirten Apparates ergeben hat.

II. Filter-Betrieb.

(0] Sand- Filtrirgeschwin- Durchsehnittliche Klarheitsgrade des Durchschnittliche Klarheitsgrade des
digkeit p. Stunde Oderwassers im Reinwassers im
Be A ver- i
nnd qm
‘meb3- [ﬁﬁ) braneli . i
nom »
Japr, 3 in l p 0 " .rﬁl rﬁ? ! b ]
. : 1q T i 0
. how " 'S 6) ¢ 1> & g -1 ¢ fo 1 ua & v ;{{ "
i ehm.  min. max. 'l M e 0 0 g 1 o . i
=3 b b © 0 Wow oMoz < g b #§ i 0 i Q la p g

1876/77 22 3314,69

1877718 21 2774.8e

1878/79 23 5431,65

1879/80 24 597000  — - 0,081

1880/81 25 3181,76

1881/82 42 972,10 05031 ©,075 0,050

1882/83 41 17340 0,037 0,029 0,056

1883784 32 243520 0,037 0,115 0,058 27,25 27,52 19.6, 20,68 26,9 38,78 45,36 45,98 SS,«, 34,58 43,02 46,84 73,87 74,0 71,52 13,55 74,0 74,0 74,0 73,66 Td0 73,45 74,0 74,0
I884/85 31 793784 9040 0,025 0,064 36,0 29,0 21,6 152 24,5 S8 526 45,6 38,5 62,8 437 40,0 74,0 T4, 62,5 T4o T40 T4, T4 Tdo 73,65 T4 T4y Tdp
I885/86 30 STI9,70 9038 0,013 0,057 46,7 25,0 175 132 22,0 47,1 30,3 45,5 39,5 484 46,5 403 T4 T4y, 740 T0,6 T4 740 T4o Tdo 725 T4y, T4 T14
I886/87 35 955185 o039 0,108 006 20,0 356 22,2 22,3 338 34,0 48,5 5245 28,0 560 15 18,7 T, T Tdo T3 Tho T4, Tdo Tdo T35 T4, 916 91,
1887/88 30 518300 0,040 0,020 0,061 25,3 27,0 20,2 23,2 23,0 28,8 343 35,0 53,7 58, 38,8 21, 1050 105,0 105,0 05,0 105,0 105,0 00,8 105,0 1050 105, 104,6 86,4



Aus der folgenden Tabelle III sind zunidchst die hochsten Wasserstinde der Oder in den letzten 12 Jahren
zu ersechen. Die iibrigen Spalten geben die Monatsdurchschnitts-Temperaturen der Oder und des Wassers im
Beinwasser- und Hochreseryoir nach den tdglichen Messungen an.

Als Ergidnzung dazu folgen noch die Durchschnitts-Temperaturen des Leitungswassers in dem Rohrnetz
im Innern der Stadt im letzt verflossenen Jahr 1887/88:

April Mai Juni Juli August September Oktober November Dezember Januar Februar Mairz
7,9 142 16,6 21,8 19,2 16,8 9,4 6,7 2.4 1,3 1,3 2,4 Gr. Gels.

III. Wasserstinde und Temperaturen.

Durchschnittliche Temperatur des

Durchschnittliclie Temperatur des Oder- > . >
Wassers im Kein- und Hochreservoir in

Be- wassers in Graden Celsius. Graden Celsius.
triehs- Hiochste W asserstinde der Oder. 5 5 5 5 5
Jahr. - ‘é 5 S .05 " E 5 _;é 2 - %
z - 523885 S oz 52 % 8 § 2 S
9 g E«) 5 5 9 & 8 £ 9 S & 8 % 75 = & 5 o5 8 £ R =
< = < wnn O A S = 2 < s ® < »n O zZ Ao S m =
am 25. Februar 1876 Wasserstand 8,16 m a. P.
1876177 6. Januar 1877 Wasserstand 6,51 m 5.9 94170160 172 120 94 15 20 11 14 27 ss 95172174 175 125 96 25 29 2.1 24 3.7
1877/78 = 26. Mai = = 6)% = 7. 10,7 177 168 168 113 66 50 1,5 02 os 31 77102 167 158 158 103 6.2 5! 25 1 13 3.1
1878/79 ¢ 5. Januar 1879 = 6.77 89 13,7 16,5159 16,8 147 99 3,6 1,1 00 07 1,7 75127 153 149 158 13,6 9,0 37 20 1.0 14 1
1879/80 S 19. = = 7,14 = 8,2 12,5199 18,6 193 181 93 29 0,0 0,0 00 1,7 s2 123 189 176 e 171 91 34 10 10 10 21
1880/81 = 10. August 1880 = 753 = 11,3 129 183 21,7 185 159 9,1 39 17 o1 0,0 16 12.0 13,1 183215 183 165 99 46 2.1 03 o0 17
1881/82 = 17. November 1881 = 5,56 = 73145179 210 199 146 67 31 o5 o6 12 70 175 148 174205 198 152 75 35 o« 10 13 7.1
1882/83 = 14. August 1882 = 64 = 107 149 17,8 21,5 16,8 163 97 37 07 03 03 11 105 150 17,9 21,7 172 166 101 43 07 04 04 1,
1883/84 = 24. Juni 1883 742 = 7,0 143 18,5201 17,6 153 98 44 07 o6 23 42 67 142 19,0204 190 158 192 43 o5 o6 24 43
1884,'85 = 25. = 1884 6,62 = 7,0 147 16,1 20.8 189 16,0 56 30 14 o1 05 38 73151 164204 194 168 95 3.7 15 os 1.1 3.9
1885/86 S 31. Mirz 1886 754 = 10.6 14,1 200 198 17,5 153 99 33 12 02 o1 07 11,0 142206 205 183 159 10,7 3,9 20 10 10 14
1886/87 a 1. April 1886 746 = 11,3 157 18,9 20.1 203 17,7 10,5 5,1 09 0,0 00 16 127 157190202 204 18,4109 55 11 0.0 0.0 17
1887/88 S 14. Mirz 1888 754 ¢ 8.6 148 169 22.6 16,6 164 7.6 5Z 1.1 1.0 10 2,i 87 149 168 224 194 17,1 84 56 14 1o 10 2,0

‘nefsorg  uw Jun3IOSIOAIOSSBAN
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Diese grossen Unterschiede in der Temperatur und die hohe Tem-
peratur in den Sommermonaten sind als der Hauptmangel des Systems
der kiinstlichen zentralen Filtration, also auch des Breslauer Leitungs-
Wassers, zu betrachten; denn in chemischer Beziehung kann das-
selbe als sehr gut bezeichnet werden.

In 100 Litern enthidlt es: Kalk und Magnesia . 4,1 bis4,8 Gramm.

Schwefelsdure . . . 12 - 17 !
Chlor . . . . . 08= 13 *
Organische Substanzen 1,6 = 2.s =

Salpetersdure, salpetrige Sdure und Ammoniak sind nicht, Eisen
nur in dusserst minimalen Spuren vorhanden. Die Gesammthéirte betrdgt
4 bis 6 deutsche Hartegrade. Endlich enthélt es keine Mikroorganismen.

Wihrend der W asserkonsum per Jahr in Tabelle I schon'an-
gegeben ist und im Jahre 1887/88 8 271 000 cbm betrug, war der
stirkste 24stiindliche Konsum im vorletzten Jahr am 22. Mai 1886
30 765 cbm und am 30. Juli 1887 30 927 cbm. Der tdgliche Durch-
schnitts-Konsum in dem Betriebsjahr 1887/88 betrug 22 606 cbm, der
schwichste am 10. April d. J. 16 130 cbm. Im Anschluss hieran giebt
Tabelle IV den Stundenkonsum derjenigen Wochen an, in welchen der
hoéchste oder der niedrigste Wasserverbrauch in dem Betriebsjahre 1886
stattgefunden hat.

Der Verbrauch per Tag und Kopf der Einwohner, welche die Zahl
von 307 000 erreichten, betrug :

1. fir stddtische Gebdude und Anstalten 4,9 Liter,

2. TP Iivate e 51,0 s
3. =Strassenbesprengung......c....ccecee. 1,5  «
4. sKanalspiilung 0,8 »
5. =Springbrunnen 0,5 =
6. = sonstige Offentliche Zwecke . . . 16,i =

Summa 74,s Liter.

In Position 6 sind 39"000 cbm zur Bewdsserung der Promenaden
und des Scheitniger Parkes, 20 000 cbm fiir Entnahme aus den o&ffent-
lichen Druekstindern inbegriffen.

Sammtliche 6ffentlichen und Privatgebdude, ebenso die Springbrunnen
erhalten das Wasser durch Wassermesser, die obligatorisch eingefiihrt sind.
Ebenso ist der Anschluss an die Wasserleitung insofern obligatorisch,

als jedes Haus an das Kanalnetz angeschlosen sein muss und hierfﬁV



IV, Tabelle iiber den stiindlichen Wasser-Verbrauch
i. in der Woche vom 26. December 1886 bis 1. Januar 1887 niedrigster Verbrauch.

Sonntag, den 26.
Montag, = 27.
Dienstag, 28.
Mittwoch, = 29.

Donnerstag, den
Freitag, den 31.
Sonnabend, den

Sonntag, den 10

December.

30. Decbr..
December .

.. Januar
. April

14. April
15.

Montag, 11.
Dienstag, = 12.
Mittwoch, = 13.
Donnerstag, den
Freitag,

Sonnabend, =

Sonntag, den 24
Montag, 25.
Dienstag, 26.
Mittwoch, = 27.
Donnerstag, den
Freitag,

Sonnabend, =

16.

. 303 398

. 319 301

AT aclx t,

l? bis bis bis bis

bis
1 2 3 4 5

. 291 319 379 356 382

274 305 307 299 399
309 340 457 343 307
352 278 387 393 309

. 362 254 400 224 454
. 404 313 329 359 318
. 331 388 344 373 322

2.
363 315
440 277
347 317
266 343

307 348 324
251 247 373
237 233 430
341 317 419
238 306 485
480 290 404
299 316 420

369 332

3.

bis

443
467
476
475
460
461
410

587
535
551

bis

578
691
681
694
717
697
508

946
929
1007

740 1297

718
598
671

381 407

. 359 393
.. 413 341
... 389 347
. 408 340
.. 340 337
. 402 435

330 375 469 745
375 306 638 958
354 427 601 1109
375 324 725 1118
351 404 642 1093
421 342 617 1077
395 432 651 1296

1123
1085
1158

1069
1349
1445
1534
1626
1887
1644

bis

975
1075
1035
1111
1033
1048

803

in der Woche vom

1182
1192
1252
1411
1283
1250
1297

1419
1564
1651
1761
1775
1770
1812

bis  bis
9 10

1234 1226
1276 1309
1347 1352
1374 1362
1364 1344
1359 1421
1093 1161

10. bis
1252 1101
1289 1146
1350 1153
1436 1341
1387 1249
1339 1284
1364 1309

1507
1420
1617
1640
1626
1715
1727

1365
1439
1577
1586
1546
1642
1815

T ag -.

bis
11

bis bis bis
12 1 2

1027 962
1118 982
1195 1138
1189 1103
1203 1129 990 1094
1259 1200 1067 1091
1051 936 830 814

881 870
959 1013
978 1037
976 1102

16. April 1887
953 906 983 924
952 985 933 944
1030 1131 991 1193
1319 1242 997 1223
1175 1184 1035 1123
1018 1127 948 1052
1234 1204 1054 1125

1245
1387
1530
1583
1497
1600
1785

1211
1476
1561
1568
1429
1638
1737

1145
1392
1356
1447
1285
1428
1489

1151
1434
1504
1526
1385
1616
1669

bis  bis

880 791
1079 970
1072 1082
1066 1076
1084 1105
1113 1186
811 757

bis

631
856
936
987
1002
1067
699

bis

699
778
912
907
916
939
605

ZbTacti-t.

bis bis

592
599
832
843
838
810
606

579
674
752
722
709
732
580

bis bis
9 10

bis
1

bis
12

537 447
620 511
671 646
672 618
749 680
653 567
538 487

481 372
457 365
536 385
456 376
540 384
539 408
402 311

niedrigster Verbrauch.

865 744
873 786
1206 1134
1208 1105
1053 1112
1100 1084
1219 1156

1056 992
1583 1432
1556 1467
1606 1567
1406 1432
1673 1572
1805 1789

659
670
962
1170
997
1000
1110

in der Woche vom 24. bis 30. Juli 1887 hdchster

909
1208
1353
1488
1364
1541
1743

553
580
806
1001
941
969
977

Verbrauch.

778
1327
1326
1521
1406
1563
1824

528
586
707
965
970
928
1085

523
576
714
848
754
860
864

756 685
1204 1159
1396 1223
1374 1332
1279 1149
1502 1276
1664 1451

504 497
553 497
677 615
730 646
661 646
688 622
716 658

386 380
411 369
438 370
430 337
472 327
435 348
535 294

636 589
942 776
1053 848
1075 883
977 793 560 431
1199 903 677 510
1224 936 646 556

530 368
581 447
615 432
661 485

!
o @
el (M,
3Tl

H 1

cbm.

10754
12106
12765
12947
12981
13447
10068

11068
11279
13215
14750
13662
13256
14207

13847
17011
17943
18827
17777
19645
20839

Ry =
2 Biwae Bz

B

N¢
W

bm.

5178
5277
6054
5881
6054
5893
5092

o

5062
5115
5636
6382
6278
6354
6479

6271
8138
8812
0108
8427
9201
10088

16130
16394
18851
21132
19940
19610
20686

20118
25149
26755
27935
26204
28846
30927
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Wasseranschluss Bedingung ist. In Folge dessen sind gegenwaértig
30 100 Wasserklosets vorhanden.

Die Zahl der an das Wasserwerk angeschlossenen Grundstiicke betragt
6054, die Zahl der aufgestellten Wassermesser 6281. Der Preis des
Wassers betrdgt 0,15 M. per Kubikmeter. Im Uehrigen unterliegt die
Abgabe des Wassers aus dem neuen Werk den Bedingungen des Magistrats-
Regulativs vom 23. Februar 1875.

Fiir den Betrieb sind ausser dem Direktor

ein Betriebs-Inspektor mit 4200 M. Gehalt, ein Maschinen-
Werk.meister ausser freier Wohnung mit 2400 M. Gehalt und
ein Betriebs-Assistent mit 1560 M. Gehalt angestellt; ferner
dabei beschiftigt 5 Maschinenwirter mit 2,68 M., 3 Heizer mit
2,42 M., 2 Schmiede mit 2,85 M., 3 Schlosser mit 2,55 M.,
1 Eisendreher, 1 Maurer mit je 3 M., 1 Zimmergesell mit
2,53 M. und 13 sonstige Arbeiter mit 2,05 M. durchschnittlichen
Tagelohn.

Fiir die Beaufsichtigung des Rohrnetzes, sowie der Haus-Wasser-
leitungen und Wassermesser sind noch 6 Beamte mit Gehédltern von
1200 bis 3000 M. angestellt, welche wiederum eine je nach dem Be-
diirfniss wechselnde Zahl Arbeiter unter sich haben. Auch gehdrt die
Wassermesser-Priifungs- und Reparatur-Anstalt in das Ressort dieser
Inspektion II.

So hat sich, wie aus diesem Bericht ersichtlich wird, die Wasser-
versorgung Breslau’s langsam aber stetig aus den primitivsten Anfingen
zu einem umfangreichen Betriecbe und zu einer dem materiellen Wohle
und der Annehmlichkeit aller Bewohner der Stadt dienenden stddtischen
Einrichtung entwickelt.

Breslau, Mai 1888.

Valentin Schneider,
Direktor der Gras- und Wasserwerke.



Kanalisation in Breslau,

Die Kanalisation in Breslan.*)

Die ersten Anfinge der Kanalisation in Breslau bildet ein Kanalsystem,
welches den nordlichen Theil der inneren Stadt nach der Oder hin ent-
wissert und wahrscheinlich schon vor Jahrhunderten durch die in dieser
Stadtgegend damals zahlreichen Kldster angelegt worden ist.

Die weitere Ausdehnung der Kanile erfolgte erst in der Mitte dieses
Jahrhunderts, indem nach und nach noch vier selbststindige, unter einander
in keinem Zusammenhinge stehende Kanalsysteme erbaut wurden, von
denen drei die auf der linken Seite der Oder gelegene innere Stadt und
die sich Ostlich, siidlich und westlich an dieselbe anschliessenden Vorstidte,
das vierte die auf der rechten Oderseite erbaute Oder- und Sandvorstadt
zu entwéssern bestimmt waren. Besonders die vier zuletzt genannten
Systeme waren fiir die Verbesserung der sanitdren Verhéltnisse der Stadt
von grosser Bedeutung, abgesehen davon, dass ihre Erbauung eine wesent-
liche Verschonerung der betreffenden Stadttheile ermdglichte. So konnte
ein im Mittelalter zu Fortificationszwecken durch die Stadt geleiteter Arm
des Ohlau - Flusses, welcher innerhalb derselben einige Miihlen und eine
Wasserkunst getrieben hatte, durch die immer ungiinstiger gewordenen
Wasserverhidltnisse, besonders aber durch die hineingeleiteten und ge-
schiitteten Abginge der Haushaltungen und Werkstédtten allmilig zu
einem stagnirenden, iibelriechenden Moraste herabgesunken war, zugeschiittet
und in eine Passage verwandelt werden. Ebenso verschwanden viele
offene, mehr oder weniger breite Sumpfgriben aus den Strassen der Vor-
stddte, deren Bewohner sie durch ihre Ausdiinstungen, besonders im Sommer
nicht wenig beléstigt und gefdhrdet hatten. Auch der Stadtgraben (ein
ehemaliger Wallgraben) jetzt eine Zierde der sich an seinen Ufern hin-
zichenden Promenaden, wurde durch ecinen in seine &dussere Bodschung
eingebauten grossen Kanal von den vielen Schmutzkandlen, welche er
bisher hatte aufnehmen miissen, befreit. Eine griindliche Reinigung und
eine verbesserte Speisung mit reinem Wasser verschafften diesem bereits
sehr in Misscredit gekommenen Wasserlauf schnell einen anderen Charakter.
Die genannten fiinf dlteren Kanalsysteme, welche eine Gesammtlinge von
30 500 m also von uber 4 Meilen hatten, wurden schon im Jahre 1870

*) Auszug aus der ausfiihrlichen Beschreibung ,.Kanalisation und Riesel-
felder in Breslau, bearbeitet von Stadtbaurath Kaumann,* in der Festschrift

zur XIII. Versammlung des deutschen Vereins fiir offentliche Gesundheitspflege
1886. Druck von Grass, Barth & Comp. 1886.
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als Schwemmkanidle benutzt und fithrten die Immunditien von 1000 — 1500
Klosets in die Oder.

Da die Uebelstinde einer derartigen wilden Kanalisation bald zu Tage
traten, wurde zu Anfang des Jahres 1872 vom Magistrat die Ausarbeitung
eines Planes fiir Kanalisation der Stadt angeordnet. Zunédchst waren
umfangreiche geometrische und nivellitische Vorarbeiten, griindliche Unter-
suchung der geognostischen Verhiltnisse der Stadt, Beobachtungen des
Grundwasserstandes, Untersuchung des baulichen Zustandes der vorhandenen
Kanile, resp. deren Tauglichkeit zur Benutzung als Schwemmkanile etc.
erforderlich.

Die Resultate der Untersuchungen waren kurz folgende :

Bei dem Hauptfiusse der Oder betrdgt die grosste Differenz zwischen
dem Ober- und Unterwasser 3,767 m, was bei dem geringen Gefille
desselben und einer Entfernung von nur 500 m zwischen dem oberen und
dem unteren Wehre sehr auffillig ist, und ldsst sich der Grund dieser Erschei-
nung nur in der seit Jahrhunderten allmilich erfolgten Erhéhung der Wehre
zu Betriebs- und Fortifikationszwecken suchen. Diese bedeutende Niveau-

Differenz bietet aber den Vortheil einer kostenlosen Spiilung der Kanile.

Oie Ohle besitzt oberhalb der Stadt zwei Stauanlagen zum Betriebe
von Miihlen. Die unterste hat die Stadt vor Jahren angekauft, um nach
Abbruch der alten Miihle die Wehranlage zur Speisung einer weiten,
eisernen Rohrleitung zu benutzen, welche das aufgestaute, reine Wasser
dem Stadtgraben zufiihrt und auf dem Wege dahin gleichzeitig die Spiilung
der Kanile iibernimmt.

Die alte Oder wird ein Arm der Oder genannt, welcher, vom rechten
Ufer des Stromes oberhalb der Stadt sich abzweigend, in weitem Bogen
die nordlichen Vorstddte umsehliesst, die Grenze des Stadtgebietes bildet
und sich unterhalb Breslaus mit der Schifffahrtsoder wieder vereinigt.

Sie hat eine Gesammtldnge von fast einer Meile und die Bestimmung,
bei Hochwasser die Wasser- und Eismassen, welche ihr iiber ein starkes,
steinernes 4,865 m a. P. liegendes Wehr zufliessen, um die Stadt herum
abzuleiten, bildet fiir Letzere mithin einen sicheren Schutz gegen zu hohen
Wasserstand der inneren Oder.

Die Grosse des zu entwissernden Fldchenraumes betrigt 2 396,49 ha,
wovon 1670,32 ha auf alle linksseitig von der Schifffahrtsoder, 705,45 ha
auf die zwischen dieser und der alten Oder gelegenen Stadttheile und
10,72 ha auf die 5 Inseln, welche von den Armen des Hauptstromes

gebildet werden, entfallen.
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Zur nidheren Feststellung der geognostischen und Grundwasser-
Verhiltnisse wurde zundchst ein Hohennetz {iber das ganze Weichbild der
Stadt gelegt und in diesem Netze 156 Bohrungen zur generellen Bestimmung
der verschiedenen Bodenablagerungen ausgefiihrt. Eine grossere Zahl
dieser Bohrlocher wurde mit eisernen Rohren ausgefiittert und in diesen
7 Jahre hindurch tdglich der Wasserstand und die Temperatur des Grund-
wassers gemessen.

Die Oberfliche des Stadtgebietes ist wenig und im Ganzen gleich-
massig geneigt. Die Neigung des ganzen Terrains, einschliesslich der
Vorstddte, betrdgt von Osten nach Westen, also parallel zum Laufe der
Oder ca. 7 m, die von Siiden nach Norden ca. 6 m. Aus dieser geneigten
Fliche ragt nur die innere Stadt und ein Theil der Sandvorstadt hiigel-
artig hervor.

Der Untergrund Breslau’s besteht fast durchweg aus Sand, auf welchem
eine Lehm- und Letteschicht abgelagert ist. Diese tritt stellenweise zu
Tage, beginnt meist aber erst 1 m unter der Oberfliche, folge der Neigung
derselben oder verschwindet auch unter dem Sanduntergrunde. Die Méchtig-
keit dieser Lehmschicht ist sehr verschieden, iibersteigt aber nur stellen-
weise einige Meter. In der inneren Stadt tritt nur hin und wieder Lehm
auf, was wohl in den vielfachen Aufgrabungen beim Bau der Festungs-
werke und Héuser seine Ursache hat.

Die Hohe des Grundwassers ist nur in den Stadttheilen, welche auf
einer durchlédssigen, mit einem Wasserlaufe in directer Verbindung stehenden
Sandschicht erbaut sind, von dem Wasserstande desselben abhédngig. Diese
Sandschicht bildet bei hochliegenden Theilen aber auch eine natiirliche
Drainage.

In den siidlich von der Stadt gelegenen Vorstddten, trat jedoch in
geringer Tiefe Wasser auf, welches von atmosphérischen Niederschlidgen
oder unverbraucht fortgelassenem Brunnenwasser herrithrend, sich auf der
geneigten, undurchléssigen Lehmschicht von den hoch gelegenen nach den
tiefer liegenden Punkten senkte und alle in der Letteschicht vorhandenen
unterirdischen Vertiefungen fiillte. Dieser die Gesundheit der betreffenden
Bewohner gefidhrdende Uebelstand war nur durch Kanalisation und Drainage
zu beseitigen.

Die Regenmenge, deren Kenntniss zur Berechnung der Kanalweiten
erforderlich war, wurde nicht durch eigene Messungen ermittelt, sondern
die Resultate der in den letzten 14 Jahren auf der Konigl. Sternwarte
tiglich ausgefiihrten Messungen benutzt.
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Danach betrug:
die mittlere Regenhohe des ganzen Jahres . . . .567,56 mm
die hochste eines Monats (im A ugust) 90,27 ,,
der grosste Niederschlag eines Tages (6. August 1858) 95,24

Die Ausarbeitung des Projektes zur Kanalisation der Stadt Breslau
wurde dem Stadtbaurath Herrn Kaumann {ibertragen.

Dieser legte zunédchst ein ausfiihrliches Gutachten iiber die Gesichts-
punkte vor, die ihn bei der Arbeit geleitet und reichte, nachdem die
Experten: die Herren Geh. Oberbaurath Wiebe und Civil - Ingenieur
Veitmeyer zu Berlin sich mit den Grundziigen einverstanden erklart
hatten, im Awugust 1874 dem Magistrat einen generellen Entwurf zur
Reinigung und Entwésserung der Stadt Breslau ein.

In demselben wird dargelegt, dass die Lage der Stadt die Einfiithrung
der Spiil-Kanalisation nicht gestatte, weil die fritheren, sanitdren Ver-
héltnisse darauf hinwiesen, dass damit keine besseren Zustdnde zu schalfen
seien. Die Schwemm-Kanalisation allein beseitige alle fritheren
Uebelstdnde : Die gefdhrlichen und sehr ldstigen Abtrittgruben und die
Verunreinigung des Grund und Bodens durch dieselben, die Beléstigung
der Einwohner durch die Entleerung der Latrinen und durch den Transport
der Picalien, die Verunreinigung der Oder.

Mit der Vollendung des Baues des neuen Wasserwerkes 1870 trat
das Bediirfniss nach Kanalisation in erhéhtem Maasse auf.

DieWassermenge, welche ein Kanal abzufiihren hat, setzt sich zu-
sammen  aus dem Verbrauchswasser und der Menge der atmosphérischen
Niederschlédge.

Pro Kopf der Bevdlkerung und pro Tag ist in Breslau ein Wasser-
verbrauch von 4 cbf = 0,1237 cbm angenommen worden.

Diese verbrauchte Wassermenge fliesst, wie die Erfahrung lehrt, binnen
24 Stunden nicht gleicbméssig ab, sondern es konzentrirt sich die Hilfte
davon auf 8 bis 9 Tagesstunden, wihrend sich die andere Hélfte auf die
ibrigen 15 bis 16 Stunden vertheilt.

Die Kanal-Weiten, den bekannten grossten Regengiissen entsprechend,
zu wihlen, wére hochst unzweckmissig, nicht nur wegen der enormen
Anlagekosten, sondern auch wegen der sehr empfindlichen Uebelstdnde,
welche fiir gewdhnliche Verhidltnisse viel zu grosse und darum selten
geniigend angefiillte Leitungen hervorrufen. Diese Uebelstinde sind viel
empfindlicher, als eine nach ldngeren Pausen wiederkehrende Ueberfiillung
einzelner Kanalstrecken.
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Das geringste Gefiiie, welches den Kanilen gegeben werden kann,
betrdgt 1 : 2000, das grosste 1:300. Je grosser die Weite des Kanals
und das Gefille desselben ist, desto grosser wird seine Leistungsfdhigkeit.
Der Querschnitt der kleineren Kanidle ist kreisféormig, der der grdsseren
eiférmig, bei Letzteren soll der obere weitere Theil aus scharf gebrannten
Klinkern in Gement ausgefiihrt, die eigentliche Kanalsohle aus Schnitt-
steinen von Granit gebildet werden.

Alle Zweigkanile, fiir welche nach der Berechnung ein Querschnitt
von 0,173 qm ausreicht, sollen von hart gebrannten, innen und aussen
glasirten Thonrohren hergestellt werden.

Als geringste Weite ist im Durchmesser 0,235 m angenommen, auch
wenn ein geringerer Querschnitt geniigen wiirde.

Die Verbindung der einzelnen Thonrdhreu unter sich geschieht in
Muffen durch Hanfstrick und Lehm. Zur Verfiillung der Baugrube soll
moglichst grober Kies, Sand etc. verwendet werden, in welchen erforder-
lichen Falls auch Drainréhren einzulegen sind.

In dieser durchldssigen Einbettung der Kanidle soll das Grundwasser
ausserhalb derselben bis zu wasserleitenden Erdschichten, oder, wo diese
fehlen, bis an die Regenausldsse direkt in den Strom abge\ﬁihrt werden.

Zum Auffangen und Ansammeln von Stoffen, welche, weil sie allmilig
Verstopfungen der Kanéle herbeifithren wiirden, nicht in dieselben gelangen
diirfen, als Sand, Strassenschlamm, feste Korper wie Holz, Ziegelstiicke,
Webe- und Faserstoffe, dienen Gullies. Dieses sind aus Cementguss in
einem Stiicke gefertigte Kasten, welche an den tiefsten Stellen der Rinn-
steine unter denselben eingebaut und mit einem eisernen Roste bedeckt
sind, der das Tageswasser durchfiiessen ldsst. IThre Entfernung von ein-
ander betrdgt durchschnittlich 50 m. Durch ein gebogenes Thonrohr sind
die Gullies derart mit den Kanédlen verbunden, dass das einstromende Regen-
wasser in Letztere frei abfliessen kann, wogegen die in den Leitungen sich
sammelnden Gase durch den Wasserverschluss an dem Entweichen in die
Atmosphére verhindert werden.

Durch Einschaltung von Einsteigeschichten an den Vereinigungs-
punkten zweier oder mehrerer Kanile, sowie bei langen Kanalstrecken auf
ca. 100 m Entfernung, wird die Reinigung, Spiilung und Ventilation der
Kanidle ermdglicht. Thre Sohle liegt tiefer wie die der Letzteren, wodurch
ein kleines Bassin gebildet wird, in welchem die vom Kanalwasser mit-
gefiihrten Sinkstoffe Zuriickbleiben, die dann zu bestimmten Zeiten mittelst
Eimern entfernt werden. Diese Schéichte dienen ferner zur Spiilung resp.
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Reinigung der Kanidle, indem vom ndchsten Hydranten der stddtischen
Wasserleitung durch einen Schlauch ein starker Wasserstrahl direkt in
die unterhalb des Schachtes gelegene Kanalstrecke geleitet wird.  Sie
ventiliren die betreffenden Kandle und verhiiten F&ulniss, ible Geriiche
und das Entstehen von Spannungen durch sich entwickelnde Gase oder
eingeschlossene Luft. Gleichzeitig geben sie Gelegenheit zur Revision der
in dieselben miindenden Leitungen und zur Beseitigung von Verstopfungen.

Eine weitere, sehr wirksame Ventilation der Kanidle wird durch
direkte Verbindung der Dach-Abfallrohren der Hauser mit Ersteren erzielt.
Die Kanalgase werden durch dieselbe abgesaugt und iiber den menschlichen
Wohnungen, ohne die Bewohner zu beldstigen oder an der Gesundheit zu
schiadigen, in’s Freie geleitet. Die aus den Kanédlen aufsteigenden warmen
Gase verhindern auch ein Einfrieren der Abfallrdhren und das Auftreten
der damit erwachsenden Uebelstinde.

Zur Abfiihrung aussergewdhnlicher, durch heftige Regengiisse erzeugter
Wassermengen, welche die Kanidle zu iiberfiillen drohen, sind iberall da
Regenwasser-Ausldsse angebracht, wo sich ein Kanal der Oder oder
Ohle n#hert. Diese Nothausldsse sind fast ausschliesslich selbstthitige,
nur bei der Pumpstation, wo permanente Aufsicht vorhanden ist, befindet
sich ein solcher, welcher durch Menschenhand in Aktion gesetzt werden
muss. Die selbstthdtigen Ausldsse bestehen aus einem Ueberfallwehre,
welches in dei: Seitenwandung der Entwisserungsleitung angebracht ist
und einem nach dem nédchsten Wasserlaufe gefiihrten Ablaufrohre. Der
Wehrriicken wird, wo es angeht, hdoher gelegt, als der Wasserstand des
Wasserlaufes. Wo dieser aber zuweilen héher ist, als derWasserstand
im Kanale, muss der Ueberfall mit einer Klappe versehen sein, die sich,
je nach dem der Wasserstand im Kanale hdoher oder niedriger ist, als der
im Wasserlaufe, selbstthétig Offnet und das {iberschiissige Wasser ab-
hiessen ldsst, oder schliesst, wenn der dussere Wasserdruck in Folge
hoheren Standes des Wasserlaufes grosser ist als der im Kanale. Solcher
Nothausldsse waren erforderlich :

mit Abfluss in die Oder . .19 Stiick

mit Abfluss an die Ohle. . 3 *

mit Abfluss in die alte Oder 1 =
Sa.: 23 Stiick.

Einen entgegengesetzten Zweck wie die Regenausldsse haben die Spiil-
einldsse, welche an allen Stellen angebracht sind, wo das Niveau eines
Wasserlaufes wenigstens zeitweise hoher liegt, als die Sohle eines nahen
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Kanales, sodass es moglich ist, das Wasser des Ersteren durch Letzteren
hindurehzuleiten und dadurch zu reinigen. Dio Spiileinldsse sind am
Strome mit einer Schiitze versehen, welche nach Bedarf durch Menschen-
hand gedffnet und geschlossen werden kann.

Es sind bis jetzt angelegt:

von der Oder aus . 10
von der Ohle aus . 2
vom Stadtgraben aus 3
zusammen 15 Spiileinldsse.

Der von dem Speiserohr des Stadtgrabens nach den Kandlen der
Ohlauer Vorstadt abgezweigten Spiilleitungen ist bereits an fritherer Stelle
Erwdhnung gethan worden. Neben diesen nur periodisch in Thétigkeit
tretenden Spiilvorrichtungen besteht noch eine perpetuirlieche Spiilung
der Kanile, die namentlich eine fortwdhrende Erneuerung des Abschluss-
wassers der Gullies bezweckt. Es ist dies die in den frostfreien Jahres-
zeiten ohne Unterbrechung funktionirende Rinnsteinspiilung. Von dem
Rohrnetze der stidtischen Wasserwerke, besonders von dem des alten, sind
an den hochsten Stellen der Strassen Zweigleitungen nach den Rinnsteinen
gelegt, welche auf deren Sohle in einem zweiseitigen Ausgussstiick enden
und nach beiden Seiten ununterbrochen frisches Wasser in die Rinn-
steine leiten.

Zur Entwisserung der einzelnen Grundstiicke dienen Privatableitungen,
fir welche in der Regel eine lichte Weite von 0,157 m geniigt. Dieselben
sollen, wenn mdglich, mit einem Gefdlle von 1:50 gelegt werden und
nehmen die Abfallrohre aus den Klosets, Kiichen, Badestuben etc., sowie
die Regenrohre von den Dachrinnen auf.

Die auf die Ausfiilhrung des Kanalisationsprojektes gerichteten Be-
schliisse und Antrige der Kanalisations-Kommission wurden am 19. Sep-
tember 1874 vom Magistrat, am 22. Méarz 1875 von der Stadtverordneten-
versammlung und am 20. November 1875 von der Koniglichen Regierung
und dem Herrn Haudelsminister genehmigt. Im Jahre 1876/77 wurde
mit dem Bau begonnen.

Zur Aufnahme des durch die Berieselung gekliarten Kanalwassers
wurde das Flussgebiet der Oder unterhalb Breslaus gewéhlt und den neu
zu erbauenden Kanidlen diejenige Richtung gegeben, welche der Neigung
der undurchlissigen Letteschichten von Osten nach Westen, ziemlich parallel
der Stromstriche der Oder resp. von.Siiden nach Norden nach der Oder,
der alten Oder, der Ohle und dem Stadtgraben zu entspricht.
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Die dlteren, bereits erwédhnten Kanalsysteme, welche fiir die Wieder-
verwendung im Schwemmkanalsysteme fiir geeignet befunden wurden,
verfolgen auch im Wesentlichen diese Richtung.

Die beiden fiir die links der Oder und die rechts der Oder gelegenen
Stadttheile bestimmten Kanalsysteme vereinigen sich kurz vor dem Zu-
zammenfluss der Schifl'fahrtsoder und der alten Oder, am Zehndelberge, in
zwei mit einander verbundene Sandfinge, von wo aus das gesammte
Kanalwasser durch Maschinenkraft gehoben und durch ein 1400 m langes,
900 mm weites Druckrohr nach den Rieselfeldern bei Oswitz und Ransern
gepumpt wird.

Die Pumpstation am Zehndelberge hat die Aufgabe, das Kanalwasser
auf die rechte Seite der alten Oder zu befordern und auf ca. 6 m Hohe
zu heben, von wo aus es mit seinem natiirlichen Druck auf alle zur Be-
rieselung in Aussicht genommene Felder gelangen kann. Eine Beseitigung
oder eine andere Yerwerthung der Abwisser, als zur Berieselung, war von
vornherein ausgeschlossen, da die Quantitdt und Qualitit der Kanalwisser
einer Stadt von etwa 300 000 Einwohnern einen Fluss, zumal bei niedrigem
Wasserstande, derart verunreinigen wiirde, dass der Einspruch der Be-
wohner der stromabwiérts belegenen Ortschaften sicher zu erwarten sténde,
eine chemische Reinigung aber zu kostspielig wire.

Die Pumpstation ist vorldufig mit 2 Woolf’sehen Balancier-Maschinen
a 60— 65 Pferdekriften, 4 Dampfkesseln a 10 m Léinge, 2 m Durch-
messer mit je 2 Feuerrohren von 0,75 m Durchmesser und 2 Centrifugal-
pumpen, von denen jede 450 Liter Kanalwasser in der Sekunde bewiltigt,
ausgestattet. Diese maschinelle Anlage wére auch erforderlich, wenn das
Kanalwasser nicht zur Berieselung verwendet, sondern direkt in den Strom
geleitet werden sollte, weil bei Hochwasser einige Stadttheile, die nur
durch Didmme gegen {ieberfluthung geschiitzt sind, durch den Riickstau
des Wassers iiberschwemmt werden wiirden.

Die bis Ende 1886 auf den stddtischen Rieselgiitern Oswitz, Leipe
und Ransern angelegten Rieselfelder umfassen etwa 660 ha.

Die Breslauer Kanalisation, welche sich jetzt ca. 7 Jahre im Betriebe
befindet, bestitigt die Ueberzeugung, dass jede grossere mit Wasserleitung
versorgte Stadt eine unterirdische Kanalisation, welche alle Schmutzwisser
so schnell als moglich aus dem Bereiche der Wohnungen schafft, nicht
entbehren kann, und dass diese Schmutzwisser erst nach erfolgter Reinigung

den offentlichen Flussldufen zugefiiht werden diirfen.
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Gasheleuchtung,

Die Gasbeleuchtung der Stadt Breslau nahm ihren Anfang 1845,
indem eine Aktiengesellschaft unter Zuziehung des einzigen damaligen
Gas-Ingenieurs in Deutschland, Herrn Blochmann aus Dresden, die
Gasanstalt in der Siebenhufener Strasse errichtete und die ganze damals
bebaute Stadt mit Bohren belegte.

Bei der weiteren Ausdehnung der Stadt wurde das Bohrnetz fiir
einzelne namentlich von der Gasanstalt entfernt liegende Stadttheile un-
zureichend, und da sich {iberdies die Konzession der Gesellschaft auf
gewisse neue Stadttheile nicht erstreckte, so entschloss sich die Stadt,
eine eigene Gasanstalt und zwar auf dem damals als Holzlager benutzten
jetzigen Lessingplatz zu erbauen.

Im Herbst 1864 wurde diese Gasanstalt dem Betriebe iibergeben.
Auch diese Anstalt erwiess sich bald als unzureichend, und es wurden
schon kurz nachher erhebliche Yergrosserungen und Umbauten an der-
selben vorgenommen.

Inzwischen waren Verhandlungen der Stadt mit der Aktiengesell-
schaft wegen Ankaufs der Aktien-Gasanstalt eingeleitet, welche im Jahre
1870 zum Abschluss kamen. Somit war von diesem Zeitpunkt ab die
Stadt Alleinbesitzerin des ganzen Beleuehtungsapparates.

Der Kostenwerth der beiden Gasanstalten 1870 war 3 365 000 M.
und die Jahresproduktion betrug 7 101 OO0 cbm. Sie steigerte sich

1871auf 8 166 000  cbm,

1872 = 9127 000 =
1873 = 9800 000 =
1874 = 11372 000 =
1875 = 11600 000 =

bei einer Steigerung des Anlagekapitals auf nahe 6 “Millionen M.

In diesem letzten Jahre 1875 trat nun, wie im ganzen {ibrigen
Geschiftsleben, ein Biickgang ein, indem sich der Gaskonsum im Jahre
1879/80 bis 10 Millionen cbm verminderte.

Nichtsdestoweniger war mit dieser Produktion die Leistungsfihigkeit
der beiden Gasanstalten nahezu erreicht, und es musste auf eine neue
Erweiterung Bedacht genommen werden. Nach ldngeren Vorverhandlungen
wurde der Bau einer dritten Gasanstalt auf der rechten Seite der Oder
beschlossen; der Betrieb derselben wurde am 1. September 1881 erdffnet.
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Bei dem Projekt dieser Anstalt war eine Produktionsfihigkeit von
20 Millionen Kubikmeter zu Grunde gelegt, welche auf 4= Bauperioden
von je 5 Millionen Kubikmeter verthéilt ist. ZurZeit sind die Gebdude
fiir die ersten beiden Perioden ausgefiihrt; Oefen und Apparate nur fiir
die erste Periode.

Die gegenwirtige Leistungsfdhigkeit der 3 Gasanstalten betrdgt in
max. 16 Millionen Kubikmeter bei einem Anlagekapital von 8 328 632,52 M.
Der-Gaskonsum, ist inzwischen wieder auf iiber 12 Millionen Kubikmeter
gestiegen.

Das zur Vergasung kommende Material besteht ausschliesslich aus
Ober- und Niederschlesisehen Steinkohlen und betrug im letzten Jahre
39 586 Tonnen a 1000 kg. Die Leuchtkraft des Gases bei 150 Liter
Konsum im Argandbrenner verbrannt, betrdgt ITi/g Spermacetikerzen,
wie solche auch in Berlin zur Bestimmung der Leuchtkraft verwendet
werden.

Die neue Gasanstalt arbeitet nur mit Generatoréfen nach dem System,
der Deutschen Kontinental-Gas-Gesellschaft in Dessau. Die Gasanstalt
am Lessingplatz besitzt nur zwei dltere Generatoréfen, im Uebrigen Oefen
mit Bostfeuerung, die Gasanstalt an der Siebenhufenerstrasse besitzt
GeneratorOfen verschiedener Systeme; es sollen hier nach und nach alle
Oefen durch Generatoréfen ersetzt, auch in Bezug auf die Apparate soll
ein vollstindiger Umbau vorgenommen werden.

Die Stadt wird beleuchtet durch 2557 ganznédehtige und 1879 halb-
nidchtige Laternen mit 20 Kerzen Leuchtkraft und durch einige Petroleum-
laternen. Der Gasverbrauch der Strassenlaternen betrug im letzten Jahre
2470 491 cbm; auf den Privatverbrauch entfallen 8 740 990 cbm.

Preis des Gases fiir die oOffentliche Beleuchtung pro cbm: 92 Pf,
fiir Privatverbrauch 18 Pf.; Rabatte werden bis zu 15 pOt. gewéhrt..

Die Verwaltung leitet der Direktor der Gas- und Wasserwerke,
V. Schneider.
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