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Ksigzka ta ma aa celu umozliwienie ama-
torom wykonywania porzadnie i systematycznie
robét stolarskich.

« Juz bedac uczniem na kursach Ligi Pomocy

Przemystowej we Lwowie,*" urzadzanych dla
uczni szkét srednich w godzinach popotudnio-
wych, odczuwatem brak podobnej pracy w je-
zyku polskim i z kazda drobnostkag musiatem
chodzi¢ do naszego instruktora, by nauczy¢ sie
pewnych niezbednych wiadomosci.

Oczywiscie zadna ksigzka nie zastapi prak-
tyki, to tez radze wszystkim czytelnikom, chca-
cym naprawde nauczy¢ sie stolarki, zagladnagé
od czasu do czasu do znajomego stolarza i pod-
gladna¢ tam niektdre arkana tego rzemiosta.

Stolarstwo amatorskie oprocz zdrowego ru-
chu daje nam mozno$¢ sporzadzania sobie tanim
kosztem rozmaitych sprzetow, taczy wiec przy-
jemne z pozytecznem, nie wymagajgc duzo wie-
kszego wysitku, jak n. p. gra w bilard, odby-
wajgca sie w mozliwie niehigjenicznych wa-
runkach.
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Roboty nasze nauczg nas szanowac prace
rzemieslnika, ktéra, nalezycie wykonywana,
wymaga tez sporo inteligencji i zmystu arty-
stycznego.

Najwiekszy kiopot miatem ze stownictwem,
gdyz ambicjg mojg bylo nie uzy¢ ani jednego
stowa obcego lub tez znieksztatconego z jezyka
niemieckiego. Przewaznie stosowatem wyraze-
nia, wziete ze stownika Stadtmiillera.

Jezeli praca niniejsza pomoze naszym ama-
torom w pracy i przyczyni sie do rozwoju do-(,
mowej stolarki, to cel méj bedzie w zupetnosci
osiggniety.

Praca ta podzielona jest na dwa tomy, —
pierwszy zawiera same metody obrdbki i sposo-

by uzywania narzedzi, — drugi daje juz wska-
zéwki do sporzadzania najprostszych mebli i
sprzetow.

Nie moge pomina¢ milczeniem zastug p. B.
Kotuli, ktérego ksiegarnia w tak duzym stopniu
przyczynia sie do rozwoju wszelkich rob6t ama-
torskich, dajgc w wydaniach swoich przewaznie
rzeczy, ktérych nam tak brak w naszej litera-
turze.

STANISLAW SZYDELSKI.



GATUNKI DRZEWA.

Przy robotach stolarskich nie wystarczy po-
siada¢ biegtos¢ nalezytg w wykonywaniu pew-
nych robét, lecz trzeba takze do kazdej rzeczy
dobra¢ stosowny materjat. Pod tem ostatniem
rozumiem nie tylko rodzaj drzewa, ale takze i
jego gatunek. Wiemy bowiem, ze z tej samej so-
sny otrzyma¢ mozemy deski bez sekéw i deski
sekate lub tez takze deski suche i nadajace sie
juz do obrébki, lub tez deski Swieze mokre, kt6-
re przy najlepszem nawet wykonczeniu danego
sprzetu zeschng sie potem, spaczg i skurcza. Dla
tych wzgledéw zajme sie na poczatku tej (pracy
omoOwieniem przydatnosci danych rodzaji drze-
wa do pewnych robot, nastepnie rozpatrzymy
warunki, jakie dobry materjal posiada¢ powi-
nien, a dopiero potem przejde do opisu samej
techniki robét.

Tak samo jak kazdy rodzaj drzewa inaczej

wyglada z zewnatrz, inne ma liscie, kore i
ksztalt pnia, tak tez i materjat tarty z rozmai-
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tych rodzaji drzew posiadat bedzie inne witasci-
wosci pod wzgledem koloru i spéjnosci widkien,
gestosci drzewa, twardosci i trwatosci.

Do naszych amatorskich robét najwazniej-
szemi zaletami drzewa beda: piekny wyglad,
tatwos¢ obrébki, gtadka struktura i dobro¢ ma-
terjatu pod wzgledem zawartosci wilgoci. Mate-
rjat nasz musi by¢ suchy.

Drzewo skitada sie w przewaznej swojej
czesci z komorek widknistych, ktére w miare
lat osadzajg sie wspotsrodkowo po stronie ze
wnetrznej pnia w ksztalcie t. zw. stoji, pier-
dcieni rocznych. Wedle ilosci tych pierscieni
ocenia¢ mozna dosy¢ doktadnie wiek danego
drzewa. Pierscienie, lezace blizej kory, mniej
jeszcze zdrewniale, nazywamy miazga, dalej
potozone, stwardniate juz zupelnie, rdze-
niem. Na dobrym gruncie, gdy drzewo jest do-
brze potozone, rosnie ono predko i pierscienie
sa wtedy prawie okragte; w ztych warunkach
natomiast lub w nieodpowiednim klimacie two-
rzg sie one wolniej, sg wezsze, a drzewo tward-
sze. Na rys. 1. widzimy przekrdj pnia z drzewa,
ktore rosto w gorszych warunkach. Po stronie
poinocnej, t j. tej, ktdrg drzewo zwrdocone byto
ku poétnocy, widzimy wezsze i gestsze stoje, na-
tomiast strona potudniowa pnia wykazuje
mniejsza gestos¢. Strona potudniowa bedzie wiec
mniej mocng i wytrzymatlg oraz lzejsza.



Gdybysmy n. p. uzyli tego drzewa do bu-
dowli, to nalezatoby te strone péinocna tak usta-
wié¢, by wystawata w miejscu najbardziej nara-
zonem. Wtedy mozemy liczy¢ na wiekszg trwa-
tos¢ catej budowli.

Z tych samych powodéw zdarza sie, ze drze-
wo stojgce na wolnem powietrzu traci na swo-
jej dobroci, ba nawet staje sie bezuzytecznem.
Drzewo takie moze by¢ skrecone, spaczone, sto-
jowate, nakrapiane, popekane, rozeschniete,
tamliwe lub tupigce sie. Scinanie drzew powin-
no odbywac¢ sie w zimie, kiedy jeszcze nowe
soki nie zaczng sie tworzyC¢ i krazy¢. Jezeli
drzewo takie okorujemy (zdejmiemy z niego
kore) i wystawimy na dziatanie stonca, to
zacznie ono zsyehac sie i peka¢ — powstajg gle-
bokie rysy podituzne. Jezeli dojdg do tego da-
wne wady, powstate przez mréz, burze i t. p.,
to drzewo takie moze sta¢ sie niezdatnem do u-
zycia jako materjat stolarski. Drzewa rosngce
w miejscach wystawionych na intenzywne dzia-
tanie wiatru i burz posiadajg czesto rozluznione
stoje, tak ze nie trzymajg sie one dosy¢ mocno
razem. Deski tarte z takiego drzewa rozpadajg
sie potem na pojedyncze pasma. Deski z drzewa
skreconego, to jest takiego, w ktérem widkna
nie idg réwno tylko spiralnie, nie dajg sie ro6-
wno obrobi¢ i wyginaja sie pdézniej; drzewo ta-
kie posiada pewne napiecie wewnetrzne. Sproé-
chniate drzewo powstaje wskutek tego, iz pien
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jest za stary lub gdy nastapi jakies zatamowa-
nie sokéw podczas wzrostu drzewa. Swierkowe
i jodtowe drzewo staje sie wtedy gagbczaste (si-

Apeld ' 'sAY — "emazap IS aluerydAsz v 'SAY — yoey|aq

AY 'z > — auznjpod AsRY Z SAY — ewud lonpzad T SAY

Rkt

‘908
eu



9 _

towate), debowe wykazuje ciemnobrunatne pla-
my, drzewo bukowe zéttawe, sosnowe za$ si-
nawe miejsca lub pregi.

Przypatrzmy sie dokladnie rysunkowi 1 i
przypomniawszy sobie, iz drzewo, potozone ku
poétnocy, jest wiecej zwarte jak skierowane ku
potudniowi (podczas wzrostu drzewa), dojdzie-
my do wniosku, iz deski tarte w kierunku od
potnocnej strony ku potudniowej bedg niejedno-
stajnie zwarte, co daje nieraz, n. p. przy spo-
rzgdzaniu mebli, powdd do wielu niekorzyst-
nych zjawisk. Dlatego powinno sie zawsze w
takich wypadkach trze¢ drzewo w kierunku od
wschodniej do zachodniej strony, by na tej sa-
mej desce mie¢ drzewo mozliwie jednolite.

Deska, przedstawiona na rys. 2., jest tar-
ta wedle linji ab (rys. .1), przeciete sg na niegj
pierscienie roczne i wida¢ tu lezace pomiedzy
niemi wiecej miekkie czesci drzewa.

Po stronie deski, zwréconej ku rdzeniowi
pnia, leza pierscienie niejako z goéry i strone
te nazywamy prawg (rys. 3e). Deske te na-
lezy heblowaé¢ (struga¢) w kierunku strzatki,
naznaczonej na rysunku 5. Drugi bok zwrocony
ku korze pnia nazywa sie lewym. Po tej stronie
nie wida¢ twardszych pierscieni rocznych. Stro-
na prawa wygina sie nieco przy zesychaniu na
wypukto, druga zas na wklesto. (Eyc. 3d i e.)
W deskach tartych ze samego $rodka lub blisko
tegoz jest ta réznica mniejsza, napiecie jest
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mniejsze, tak ze nie potrzeba prawie obawiac
sie spaczenia. Takie rdzenne deski nadajg sie
szczegllnie do robot fornirowanych. Deski
skrajne, t. j. tarte ze skrajnych czesci pnia,
zwane tez skrajkami (cd na rys 1.) roz-
padaja sie czesto catkiem i uzywa sie ich tylko
do podrzednych robot, jak n. p. do wykiadania
sufitow, obijania szop i t. p.

Rys. 6. Zsychanie si¢ desek. — Rys. 7. Zwykly spo-
sOb tarcia drzewa na deski. — Rys. 8. Tarcie pnia
0 wyraznie zaznaczonej stronie potudniowej
i poétnocne;j.

Drzewo tarte poprzecznie do kierunku stoi
wykazuje przebieg tychze. Drzewo takie nazy-
wamy czotowem (sztorcowem), natomiast
drzewo tarte wzdiuz tychze nazywamy dtu-
zycg lub podtuznem.

Do celéw stolarskich potrzebujemy prawie
wytacznie drzewa tartego. W tym celu trze sie
je w tartakach na tak zwanych trakach, to jest
mechanicznych, przestawnych pitach wielorze-
dowych. Materjat tarty dzieli sie na belki, deski
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i wyktadziny (forniery). Rysunki 7—9 wska-
zuja nam sposoby tarcia drzewa na deski i bel-
ki. SposOb tarcia zaleze¢ bedzie od wielkosci,
zwartosci i twardosci pni, rodzaju i gatunku
drzewa, wielkosci trakow i t. p. Dzieki tym ro-
znym sposobom tarcia otrzymujemy deski

Rys- 9. Rozmaite sposoby tarcia pnia na deski i belki.

rdzenne o wysokiej wartosci nie paczace sie,
ale za to wezsze lub tez deski mniej jednolite,
ale szerokie na calg szerokos$¢ pnia, z ktérego
je tarto.

Poznawszy juz pobieznie niektére wazniej-
sze warunki, od ktorych gatunek drzewa zalezy,
przejdziemy teraz do rodzaji tegoz. Opisze oczy-
wiscie tylko najwazniejsze rodzaje, potrzebne
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nam do naszych robé6t dla rozréznienia ich zalet
i brakébw oraz zwréce uwage na niektore waz-
njejsze wiasciwosci, cenne przy wyborze drze-
wa do rozmaitych celéw.

Drzewa dzielimy na dwie gtdwne grupy, a
mianowicie na szpilkowe i lisciaste.
Do pierwszych, ktére w zimie nie tracg lisci
(szpilek) i ktérych soki zawierajg olejne i zy-
wiczne substancje, nalezg z krajowych: jodia
pospolita, $wierk, sosna, modrzew i limba.
Szpilki modrzewia opadajg na zime, a na wio-
sne rozwijajg sie Swieze. Z zagranicznych
drzew szpilkowych znajdujg i u nas zastosowa-
nie: sosna syberyjska, ko$mien, cyprys, sosnha
smotowa, jodta amerykanska i w. i.

Drzewa lisciaste dzielimy znowu na twar-
de i miekkie. Drzewa te tracg na zime liscie
a soki ich sg wodniste i wypetniaja w mniej-
szym lub wiekszym stopniu komorki drewna.
Do drzew miekkich nalezg: olcha, lipa, osika,
kasztan, jarzebina; do $redniotwardych: brzoza,
akacja, jawor, jesion, czeres$nia, do twardych
za$ dab, orzech, grusza, buk, wigz, Sliwa i
jabton.

Swierk (Pinus abies) roénie w zimnym
klimacie i w gorach. Dosiega duzej wysokosci,
rosnie szybko, gatezie, tworzgce piramide, sg
u starszych drzew nieco ku dotowi opuszczone.
Szpilki rosng na gatgzkach pojedynczo bez po-
chewek i sg ciemno-zielone, waskie, czterobocz-



ne, u goérnego konca nieco wygiete. Charakte-
rystyczne sa jej owoce, to jest Jo 13 cm. dtugie
i do 3 cm. Srednicy, szyszki zwisajagce w dot i
opadajgce w zimie. Korzenie Swierkdw rozprze-
strzeniaja sie szeroko w bok, podczas gdy ko-
rzenia gtdéwnego, idgcego w spod, Swierk nie
posiada. Pochodzi to stad, iz rosnie ona zwykle
W gruncie piaszczystym, przepuszczajagcym
szybko wode.

Jodta (Pinus picea) rosnie najlepiej na
suchym lesnym gruncie; garby na korze mio-
dych drzew zawierajg jasng zywice, terpentyne.
Szpilki rosng pojedynczo bez pochewek w dwu
szeregach, sg ptaskie, na koncach rowkowane,
ciemno-zielone i posiadaja u spodu dwa srebrno-
szare paseczki. Szyszki jodly stojg do gory i
nie opadajg zupetnie, tylko wypuszczajg zy-
wiczne, tluste nasionka wraz z tuska. Drzewo
jodty (jedlina) ma czysto biaty, nieco w zo6ke
wpadajacy kolor i jest mniej zywiczne i mniegj
wibkniste jak drzewo Swierkowe. Deski jodty
sg czyste, bez sekobw prawie i nie pacza sie.
Uzywajg tego drzewa takze fabryki muzycz-
nych instrumentéw na dna z powodu jednolitosci
i réwnosci stoi.

Sosna (Pinus sylwestris) wzrasta w la-
sach, jest bardzo smukia, posiada do 5 cm. diu-
gie niebiesko-zielone szpilki, umocowane w li-
nji srubowej na galgzkach. Wyrastajg one z ma-
tych pochewek po dwie lub trzy razem. Szyszki
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sosnowe wypuszczajg nasionka dopiero w trze-
ciej wiosnie po utworzeniu szyszki. Drzewo
z miodych sosen jest zéttawe z biatym poty-
skiem; ze starych pni jest ono czerwonawe.
Stoje przesycone sg zywica. Jezeli drzewo po-
siada niebieskawy potysk, to znaczy, ze byto
zle przechowywane. Drzewo sosnowe jest
twarde, trwale, elastyczne i znajduje jak naj-
szersze zastosowanie do robdt stolarskich, bu-
dowlanych, do masztow okretowych, budowy
okretéw, rur w studniach i t. p.

Modrzew (Pinus larix) jest jednem z naj-
mocniejszych drzew szpilkowych. Na gatgzkach
przewaznie opuszczonych ku dotowi rosng peki
szpilek po 20 do 30 razem. Diugosé tych cien-
kich szpilek nie przenosi 25 mm. Na zime opa-
dajg one. Mimo tego, iz modrzew rosnie i na
gorszym gruncie, mamy go obecnie w Polsce
mato, chociaz musiat by¢ dawniej znacznie licz-
niejszym, czego dowodem sg n. p. do dzisiaj
znajdujgce sie na Litwie dworki modrzewiowe.
Drzewo modrzewiowe jest brunatno-czerwo-
nawe coraz ciemniejsze w kierunku rdzenia,
mocne i ciezkie. Stosowac je mozna takze w wo-
dzie. Dzieki temu jest znakomitym materjatem
budowlanym, okretowym i t. p. Zywica modrze
wia daje tak zwang wenecka terpenty-
ne, ze szpilek robi sie manne, za$ kora nadaje
sie do garbarstwa, podobnie jak debowa. Mo-
drzew jest drzewem pokrewnem cyprysowi.
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Dla uzupetnienia braku drzewa sprowadza
Europa zachodnia duzo drzewa z Ameryki i Au-
stralji, z ktorych opisze takze Kkilka szpilko-
wych

Cedr (Cedrus), ktérego znamy kilka od-
mian, nadaje sie znakomicie do mebli (czesci
wewnetrznych), szuflad, wkiadek i t. p., jako
trwate wonne drzewo. Cedr z Libanonu (Larix
cedrus libanotica) daje twarde, zwarte czerwo-
nawo-brunatnawe, przesycone wonng zywicg
drzewo. Niestety znajduje sie ich na Libanon
-juz tylko kilkaset sztuk i nie wolno ich na ra-
zie wycina¢. Cedréw tych uzywat Salomon przy
budowie $Swigtyni. Cedrus atlantica i Cedrus
Deodara, indyjskie odmiany cedru, posiadaja
prawie wszystkie wlasnosci prawdziwego cedru.
Cedr bermudyjski uzywany jest do wyrobu o-
towkow. Limba (cedr syberyjski) rosnie w Kar-
patach, na Syberji i w Alpach Szwajcarskich.
Drzewo jej jest bardzo biate, wonne i bardzo
trwate. Niestety w Polsce prawie na wymarciu.
Cedrela odorata z Ameryki potudniowej daje
piekne drzewo, podobne do mahoniu. Uzywa sie
go do wyrobu pudetek na cygara.

Pinus australis (Yellow Pine) sprowa-
dzana jest ze Stanéw Zjednoczonych i daje zna-
komite drzewo. Stosowana do budowy okretéw.
Nadaje sie takze do robot budowlanych, gdyz ze
szerokich jej desek (do 60 cm.) mozna wykony-
wac doskonate podtogi i sufity. Deski te sg



prawie bez sekdw i wioréw i posiadaja tadny
jednostajny kolor.

Sosna smotowa (Pitch-pine) jest od-
miana Pinus australica. Posiada ona nieco ciem-
niejsze i wiecej zywiczne ciezsze drzewo i dla-
tego ustepuje poprzedniej co do uzytecznosci.
Cyprys jest tak samo w uzyciu jak i Pinus au-
stralica, majaca jeszcze jedng wielkg zalete, a
mianowicie prawie ze nic sie nie zsycha.

Przejdziemy teraz do drzew lisciastych i to
miekkich. Na pierwszem miejscu bedziemy mieli
topole, brzoze, lipe, olche i kasztan.

Topola srebrna (Populus alba) ro-
$nie szybko, dosiegajgc w 25—30 latach wyso-
kos$¢ do 30 m. i grubos¢ 0,6 do 0,9 m. Biatawo-
z6ke jej drzewo jest miekkie i mocne, jednak
ciezkie, przy korzeniu czesto zbutwiate. Daje
sie tatwo obrabia¢, a poniewaz sie nie paczy ani
nie zadziera, uzywane bardzo do rzeZbienia.

Osika (Populus tremula) rosnie tez dosy¢
szybko, drzewo jej daje sie dobrze tupa¢ i moze
by¢ uzyte do drobnych robo6t stolarskich. Topola
sokora (Populus nigra) daje drzewo gagbczaste,
tatwo sie zadzierajgce, stabe i miekkie i nadaje
sie tylko do celéw specjalnych.

Do pierwszych naszych robot lepiej jest
wzig$¢ liieco twardsze drzewo. Z posrod tych
radze wybra¢ olche (Alnus glutinosa). Bosnie
ona na mokrym gruncie bardzo szybko, kora jej
jest ciemna lub popielato-szara i nieco spekana.
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Kolor drzewa jest zrazu czerwono-brunatny, je-
dnak w miare wysychania i wieku staje sie ono
wiecej biatawem i daje sie dobrze obrabiac.
Dzieki temu jest bardzo wartosciowem i stoso-
wanem do wykonywania modeli i robot galante-
ryjnych. Daje sie tez doskonale bejcowaé na
czarno. Pod woda staje sie twardem jak kamien
i nabiera koloru debiny.

Brzoza (Betula alba). Mamy tu dwa ro-
dzaje: brzoze zwykla i ptaczaca, chociaz oba te
rodzaje sg wiasciwie te same i rosng z tych sa-
mych nasion. Drzewo to nie przekracza prawie
nigdy 20 m. wysokosci i 40 cm. srednicy, daje
jednak wartosciowy materjat elastyczniejszy od
debu. Fladrowe drzewo brzozowe jest bardzo
cenione na roboty ozdobne, jak papierosnice,
gtowki do fajek i t. p. Dla nas lepiej jednak na-
dawac sie bedzie lipa, ceniona przedewszyst-
kiem do robét snycerskich.

Lipa matolistna (Tilia parvifolia)
ma mniejsze liscie od poprzedniej. Spotyka sie
u nas dosy¢ czesto, jest jednak zwykle mniej-
sza i posiada cieniszy pien. Kora jej jest gruba
i spekana wzdtuz. Samo drzewo nie jest tak
drobnostojowe, jak u lipy wielkolistnej, jednak
nieco mocniejsze. Kolor jego jest szaro-czerwo-
nawy. Daje sie tatwo obrabiaé¢, nie przyjmuje
jednak doktadnie bejcu.

Kasztan (Castanea vesca) ros$nie wiecej
na potudniu, drzewo jego jest brunatnawe, do-

2
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sy¢ mocne. Kasztan dziki (Aesculus Hippo-
castanus) daje miekkie, dosy¢ zwarte i delikatne
drzewo. Daje sie ono obrabiac¢ tak tatwo, jak li-
powe, jednak tatwiej sie skreca i paczy.

Jawvor (Acer). Istnieje masa rodzaji drze-
wa tego gatunku tak, ze nie sposob tutaj omo-
wi¢ wszystkich tych odmian. Drzewo wszyst
kich tych gatunkéw jest bardzo dobre i odzna-
cza sie delikatng biatg lub nieco czerwonawg
farbg, tadnymi stojami i trwatoscig. Przyjmuje
tatwo wszelkie bejce, daje sie tatwo polituro-
wac i dlatego jest bardzo cenionem.

Jesion (Fraxinus celsior) jest jednym z
naszych najtadniejszych drzew, drzewo jego jest
nadzwyczaj trwatem i elastycznem. Uzywa sie
go do budowy wozéw, szkieletbw aeroplano-
wych, sanek, przyrzadéw gimnastycznych i t. p.

Wisnia (Prunus avium) dostarcza drze-
wa czerwonawo-z6ttego. Nienapojone wodg wa-
pienng traci z czasem kolor. Materjat z drzewa
wisniowego jest trwaty, o ile pozostaje w su-
chem miejscu, tatwo tupliwy i daje sie dobrze
politurowac.

Dab (Quercus). Odr6zniamy dab letni od
zimowego. Letni jest nieco jasniejszy, bardziej
rozowo-brunatny, posiada delikatniejsze wio-
kna i daje sie tatwiej obrabia¢. Twardos¢ jego
jest jednak mniejsza. Drzewo debowe jest nad-
zwyczaj trwale i twarde. Debina wysycha tru-
dno, natomiast tatwo peka, politurowanie jej
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trwa dlugo, mimo tych wad jednak jest uzywa-
na. bardzo w wyrobach stolarskich. Biale tyko
powinno sie odcina¢, gdyz tatwo ulega stoczeniu
przez robaki. Deski debowe duzej szerokosci
nalezy rozcina¢, skleja¢, gdyz inaczej paczg sie
lub pekaja.

Buk (Fagus silvatica). Drzewo jego jest
koloru czerwonawo-biatego. Jezeli obchodzimy
sie z niem odpowiednio przy suszeniu, to nie pe-
ka, ani tez sie nie paczy. Nadaje sie do spo-
rzagdzania parkietow. Drzewo to jest hygrosko-
pijne, to jest tatwo wchiania i wyparowuje wo-
de, dzieki temu nadaje sie doskonale na impre-
gnowania. Jest ono kruche i tamliwe, do poli-
turowania nie dobre, natomiast nadaje sie pod
lakier i farbe.

Grab (Carpinus betula) daje gesciejsze i
ciezsze drzewo, stosuje sie je gtéwnie do wyro-
bu narzedzi, strugéw, raczek do diut i t. p.

Orzech witoski pospolity (lglans
regia) daje znakomite drzewo do wyrobu me-
bli. Ceniony dzieki $licznemu kolorowi drzewa,
trwatosci i tatwosci politurowania. Korzenie
maja wspaniate stoje. Fornir orzechowy stosuje
sie przy wyrobie mebli, wagonéw i t. p.

Jabtonn (Pirus malus) i grusza (Pi-
rus communis) daja dobre drzewo, przyczem
lepsze jest drzewo z dzikich drzew. Daje sie
tatwo strugac i politurowaé. Czarno bejcowane
drzewo gruszy nasladuje doskonale heban. Tak-
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ze nadaje sie do rzezby dzieki jednostajnosci
struktury.

Na tem koncze wyliczanie drzew. Dobrze
jest wystarac¢ sie po kawatku drzewa z kazdego
z opisanych rodzai i sprobowac¢ doswiadczalnie,
jak sie daje pitowaé, strugac¢ (heblowac), bejco-
wac i t. p. Daje to nam nieocenione wiadomo-
§ci, oszczedzajgc wiele rozczarowan wskutek
sporzadzania rozmaitych przedmiotéw z niewla-
sciwego drzewa. W handlach drzewem Ilub u
stolarzy dostaniemy tanio takie obrzynki, ktére
nam doskonale do naszych eksperymentéw wy-
starcza.

NARZEDZIA.
,,Dobre narzedzie to potowa roboty.-

Komplet naszych narzedzi stolarskich zale-
ze€¢ bedzie od tego, jakie roboty zamierzamy
wykonywaé, to tez radze dokiadnie przeczytac
sobie ten rozdziat, zanim, zaopatrzeni w go-
tébwke, péjdziemy na zakupy. Narzedzia nasze
mogg by¢ nieco mniejsze, anizeli te, jakich uzy-
wajg stolarze w warsztatach; utatwi nam to po-
stugiwanie sie niemi. Nie chce jednak przez
to poradzi¢, bysmy kupowali jakie$ dziecinne
komplety, gdyz sg to zwykle zupeinie bezuzyte-
czne graty. Wszystkie nasze narzedzia powin-
ny by¢ pierwszorzednego gatunku. Polska wy-
twarza juz wszystko w tym zakresie, wiec po-
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winnismy przedewszystkiem popiera¢ przemyst
krajowy i kupowa¢ u swoich swoje wyroby.

W kazdym wiekszym solidnym magazynie
znajdziemy odpowiedni wybor.

Do nalezytego wykonywania robét stolar-
skich potrzebujemy przedewszystkiem wvar-
sztatu stolarskiego (strugnicy, rys.

Rys. 10. Warsztat stolarski (strugnica).

10.). Skiada sie on z dwu zasadniczych czesci,
a mianowicie: stolnicy i podstawy. Podstawa
sktada sie z dwu par nég, potgczonych listwami
podluznemi zapomocg klindbw lub tez Srub (jak
na rysunku). Nogi te powinny by¢ solidnie i
mocno wykonane, inaczej stot nasz w krotkim
czasie sie rozchwieje. Istniejg dwa gatunki ta-
kich warsztatéw w handlu: w jednych podstawa
jest z miekkiego, w drugich za$ z twardego
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drzewa. | jedno i drugie przy nalezytem wyko-
naniu sg rownie dobre.

Stolnica jest zrobiona catkowicie lub tez
czesciowo z twardego, suchego i mocnego drze-
wa bez sekéw (grab, buk, jawor, wigz) i jest
normalnie 180 cm. dtuga, 45 cm. szeroka i 12 cm
gruba. Istniejg tez stoty warsztatowe tak zwa-
ne »amatorskie« matych wymiaréw z rozmaite-
mi poteczkami, szufladkami i t. p. Wyrabia je
miedzy innemi takze wiedenska firma Weiss,
znana z doskonatych wyrobow. Nie radze jednak
kupowac¢ takiego warsztatu, tylko kupowac naj-
mniejszy wymiar normalnego warsztatu.

Wozdtuz catej diugosci stotu znajduje sie
zagtebienie, stuzagce do odkiadania narzedzi
podczas roboty i t. p. Do tego samego celu stu-
zy szuflada, umieszczona pod stolnicg. Na le-
wym koricu stotu znajdujg sie dwa kwadratowe
otwory. Do otwordw tych wkiada¢ mozemy czo-
py drewniane, stuzgce do opierania o nie matych
kawatkow drzewa, ktoére strugamy. Gioéwng
czescig stolnicy sg dwa imadta: poprzeczne i
podtuzne, stuzace do zamocowywania drzewa
przy struganiu, wzglednie pitowaniu (imadio
poprzeczne). Wzdtuz kierunku imadta podtuzne-
go mamy w stolnicy kilka otworéw, oraz jeden
otwor w samem imadle. W otworze imadita tkwi
tak zwany imak, czyli kawatek sztabki ze-
laznej z chropowatg gtowka i sprezyng, nie
pozwalajgca na jego wypadanie z otworu. Dru-
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gi imak wktadamy stosownie do dtugosci obra-
bianego w danej chwili kawatka drzewa do je-
dnego z otworéw wzdtuz stolnicy (rys. 11.).
Imadto poprzeczne stuzy do przytrzymywa-
nia desek, jezeli je strugamy w poprzek stoi,
lub do strugania krotszych kawatkow desek,
jezeli niema potrzeby zamocowywaé je w ima-
dle podtuznem. W imadle podtuznem pomiedzy
szczekag a stotem umocowujemy deski przy prze-
cinaniu ich pitkg, przy wycinaniu linji krzy-
wych i t. p. Sposoby umocowywania drzewa na
warsztacie sg zresztg tak logiczne i proste, ze
nie potrzebuje sie nad niemi rozwodzi¢. Wspo-
mne natomiast nieco o samych imadtach Oto6z
wiekszo$¢ warsztatow stolarskich posiada ima-
dia, sporzadzone w catosci z drzewa, to znaczy,
ze takze Sruby sg drewniane. Pocigga to pewne
niedogodnosci, gdyz jezeli drzewo sie zeschnie,
to wtedy otwdr w stolnicy staje sie owalny i
Sruba ciezko w nim chodzi. Pomaga na to nieco
posmarowanie $ruby czystym tojkiem, jednak
jeszcze lepiej jest posiada¢ odrazu warsztat ze
Srubami zelaznemi, przy ktérych oczywiscie
takze otwory w stolnicy sg uzbrojone w metal.
Przed uzyciem drzewa na warsztacie na-
lezy je odpowiednio przycig¢ na wymiary, po-
trzebne do danej roboty. Przy przecinaniu drze-
wa nalezy tak mierzy¢, by otrzymac z desek jak
najmniej odpadkow, dalej by deski przyciete
miaty jak najmniej sekéw i to deski, ktoére prze-
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znaczone sa na front danego sprzetu powinny
by¢ tadniejsze i z lepszego drzewa, to znaczy
nie powinny by¢ spaczone, popekane i t. p.
Przerzynanie drzewa na wyroby wymaga
duzej znajomosci tak rodzaju drzewa, jak i jego

Rys. 11.

Ryt 12.

Rys. 11. Imak. — Rys. 12. Pachotek.

zadania w danym sprzecie czy budowli. Przy
odmierzaniu nalezy zaczyna¢ od kawatkéw naj-
dtuzszych, by unikng¢ odpadkéw. Do przepito-
wywania drzewa uzywa sie pity-kraweznicy,
gdy zas$ ciecie, robione pitka, zacisneto brze-
szczot pitki, nalezy wbi¢ maty klin. Przecinajac
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drzewo w poprzek do konca, nalezy przytrzy-
mac koniec nieujety w imadto, gdyz inaczej za-
wsze kawatek jego sie oditupie. Deski krotkie
zamocowujemy w imadle tylnem tak, by znaj-
dowatly sie na plasko, to jest by kant ich nie
byt do gory.

Jedli kilka kawatkéw drzewa ma mie€ te
samg krzywizne ciecia, to trzeba kawaiki te ra-
zem zamocowaé do imadia i razem rznagé.

Oprécz warsztatu stolarskiego bedziemy
potrzebowali jeszcze kilku przedmiotéw pomoc-
niczych, jezeli mamy zamiar wykonywac takze
wieksze roboty.

Do przyrzadow takich nalezg pachotek
(rys. 12.), wspornica (rys. 15.), klejce (rys. 18.),
zwornica (rys. 16.), prasa (rys. 14.), koziotek
(rys. 17.) i imadio (rys. 18.).

Pachotek stuzy niejako do przedtuzenia
warsztatu stolarskiego. Jest to stupek na moc-
nej, ciezkiej podstawce, opatrzony zebami. Na
zeby te zachodzi przestawne siodetko tak, iz
w miare potrzeby mozemy je podnosi¢ lub opu-
szczaC. Dzieki temu mozemy na siodetku tem
oprze¢ drugi koniec diugiej deski, zamocowanej
jednym kornicem w imadle warsztatu przy he-
blowaniu (rys. 12.).

Klejce sa to dwa réwnolegte kawatki drze-
wa, potaczone zapomocg trzeciego. Dla wzmoc-
nienia moze by¢ potgczenie to wzmocnione je-
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szcze $rubg zelazng (rys. 18.J. Przez jeden ko-
niec drzewca przechodzi drewniana S$ruba, stu-
zaca do przyciskania kawatkéw drzewa do sie-
bie. Przy S$ciskaniu drzewa celem przytrzyma-
nia lub sklejania musimy podtozy¢ zawsze pod
koniec $ruby kawatek deszczuteczki, by ochro-
ni¢ sklejane kawatki od uszkodzenia wskutek

Rys. 13. Klejce.

nacisku $ruby. Pozostawi ona bowiem w innym
wypadku wklesniecie zalezne od twardosci
drzewa.

Prasa stuzy¢ nam bedzie do naklejania for-
nirow lub sklejania duzych ptaszczyzn razem.
Skiada sie ona (rys. 14.) z ramy drewnianej
z twardego drzewa” w ktorej w goérnej listwie
sg okucia zelazne, opatrzone $rubami. Przez do-
ciskanie tych $Srub uzyskujemy przyleganie cze-
sci klejonych.



Rys. 14. Prasa.

Wspornica ukosna (rys. 15.) stuzy do przy-
cinania koncéw listew lub desek pod pewnym
katem, n. p. pod katem 45° przy robieniu ram

Rys. 15. Wspornica uko$na.
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lub specjalnem taczeniu desek, stuzacych jako
boki kasetki lub t. p.

Zwornica stuzy do Sciskania desek pomie-
dzy sobag przy sklejaniu ich razem. Podobna
jest ona do pachotka (rys. 16.), tylko niema noé-
zek, a natomiast opatrzona jest w srube, stuza-
cg do Sciskania desek. Zgrubsza nastawia sie na
zgdang szerokos¢ zapomocg siodetka, a potem
reszte dociska sie $rubg. Rysunek przedstawia

Rys. 16. Zwornica.

zZwomice nowszego systemu, majacg zamiast
zebow na listwie otwory, w ktore wchodzi od-
powiedni trzpien siodetka.

Przy klejeniu dtuzszych desek chodzi o do-
ktadne dopasowanie kantow tak, by doktadnie
do siebie przylegaly. Do tego celu dla tatwiej-
szego dopasowania tych bokéw musimy je ra-
zem heblowaé¢. Umocowujemy je wiec razem
obok siebie w dwu koziotkach i dopiero wtedy
razem heblujemy. »

Do obrabiania mniejszych przedmiotow
raszplg czy tez pilnikiem stuzy¢ nam moze ima-
dto drewniane, zbudowane analogicznie do ima
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Rys. 17. Koziotek.

clla metalowego z r6znicami koniecznemi wobec
roznicy w wytrzymatosci drzewa w poréwnaniu
z zelazem.

Rys. 18. Imadto drewniane.



Gwint $rub drewnianych tak w imadle, jak
i w warsztacie stolarskim nalezy smarowac od
czasu do czasu mydiem, jezeli ciasno chodzi.
Oczywiscie czesci te trzeba chroni¢ od wilgoci,
gdyz inaczej zacinajg sie wskutek pecznienia,
drzewa.

Narzedzia do przecinania drzewa.

Przejdziemy teraz do opisu narzedzi, stuza-
cych do obrobki. Zajmiemy sie przedewszysl-
kiem narzedziami, stuzgeemi do przecinania
drzewa. Naleze¢ tu beda diuty, pity i Swidry.

Pita jest wilasciwie potgczeniem wielu kli-
nowatych ostrz, potaczonych jedna wspolng ‘a-
$mg, zwang brzeszczotem. Brzeszczot ten
sporzadzony jest z tego samego kawatka, co
i kliny, zwane zebami. Powinien on by¢
gtadki i nie pogiety, wykonany z dobrej,
twardej stali tak, aby zeby dawaly sie spitewy-
wac tylko dobrym pilnikiem, gdyz inaczej pita
bedzie sie szybko tepi¢ i wymagac czestego
ostrzenia. Przy przesuwaniu pity zeby jej prze-
rywajg widkna drzewne i zamieniajg je w tro-
ciny, przyczem sg one tak urzadzone, iz dzia-
tajg tylko przy posuwaniu pity wprzéd, w Kie-
runku przeciwnym pita nie powinna znajdowac
w drzewie oporu. Zeby pity powinny: 1. Znaj-
dowaé¢ sie w odpowiednim odstepie od siebie,
by trociny, jakie przy pitowaniu powstajg, mo-
gty znalez¢ pomiedzy niemi miejsce przed wy-
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pchaniem ich na zewnatrz. 2. Wysokos$¢ zebow
powinna by¢ znacznie wieksza, anizeli zagtebie-
nie, jakie powstaje przy jednorazowem przecia-
gnieciu pity, takze ze wzgledu na trociny.
Trociny, jakie powstaja przy pitowaniu,
wskazujg same na to, czy pita dziata sprawnie.

Rys. 19. Zeby pity. A—zeby normalne, B —specjalne
do twardego drzewa, C—do miekkiego drzewa.

Powinne one same opadac z pity i nie by¢ zbite.
Zbite i przyklejajace sie do pity trociny wska-
zuja, iz albo zeby, albo odstep pomiedzy niemi
sg za male. Takze za duzy nacisk boczny na
brzeszczot lub zbyt mokre drzewo mogg spowo-
dowac¢ te same objawy. Istnieje kilka systemoéw
zazebienia pit. Zeby moga by¢ zwykte, spotyka-
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ne w przewaznej ilosci pit, dalej ksztattu M lub
tez moga mie¢ tak zwane wilcze zazebienie.

Istnieja takze pity z zebami wstawianemi.
Ma to duze znaczenie w fabrykach i tartakach,
gdzie ztamanie kilku zeboéw w pile powoduje
bezuzyteczno$¢ kosztownej nieraz bardzo pity
do traka lub innej maszyny.

Jezeliby zeby staty dokladn. w ptaszczyznie
pitowania, to szerokos$¢ wciecia bylaby réwna
szerokosci brzeszczotu a wfedy plaszczyzny te-
goz tartyby o drzewo, co powodowatoby potrze-
be duzego wysitku, a nawet powodowacby mo-
gto zagrzanie sie i urwanie brzeszczotu. Dlate-
go tez pite sie rozwodzi, by weciecie byto szer-
sze od szerokosci brzeszczotu. Sam brzeszczot
jednak musi zachowac swoja rownosc i
gtadkos€. Rozwodzenie to uskuteczniamy w ten
sposob, iz brzeszczot zamocowujemy w imadle,
a zeby wyginamy tak zwanym rozwieraczem,
kolejno jeden w jedna, drugi w drugg strone.
Rozwieracz (rys. 20.) jest to ptaska stalowa
ptytka, nacieta z boku. Naciecia te sg réznej
szerokosci, zaleznie od grubosci pity.

Odpcwiedniem nacieciem rozwieracza chwy-
ta sie kolejno 1, 3, 5, 7,..., to jest kazdy nie-
parzysty zab, naginajgc w jedng strone, a na-
stepnie zas kazdy 2, 4, 6 i t. d. zab pity nagina
sie w strone przeciwna.

Rozwodzenie zebéw w powyzej opisany
sposOb zalezy w wielkiej mierze od wprawy i



oka, dlatego tez obmys$lono inne ulepszone roz-
wieracze z regulatorem (rys. 20 a.). Rozwieracz
taki daje sie na pewien kat odchylenia uregu-
lowa¢ wtedy odgiecie zebow jest ustalone.
Istnieja tez specjalne przyrzady i aparaty do
rozwodzenia pit, lecz wspominam o nich tylko

Rys. 20. A-rozwieracz, B-rozwieracz z regulatorem.

dla Scistosci, gdyz w naszym malym warszta-
ciku aparat taki stanowczo sie nie opfaci.

Po pewnym czasie uzywania kazda pita
sie stepi, to tez trzeba jg ostrzy¢. Do ostrzenia
pitek uzywamy tréjkatnego pilnika, z wyjat-
kiem pit z tak zwanemi wilczemi zebami, do kto-
rych ostrzenia uzywamy pilnika potokragtego.
Przy takiem ostrzeniu musimy pite umocowac
tak, by nie drgata przy tern. Najlepiej zamoco-

3



34

waé wtedy brzeszczot pity pomiedzy dwoma ka-
watkami deski, zacietej na sztorc i zaci$nietej
potem wraz z pita w imadle warsztatu stolar-
skiego. Istniejg tez do tego celu specjalne ima-
detka drewniane. Wiozywszy pilnik pomiedzy
dwa zeby, tak, by przylegat doktadnie do obu
bokoéw zebow, pociggamy nim, trzymajac przy
tern jedng reka za rgczke pilnika, druga zas za
koniec. Przy wyréwnywaniu nierbwnych zebdw
spitowujemy je tak dlugo, az wszystkie stang
sie rowne co do wysokosci a potem ostrzymy jak
poprzednio. Jednorazowe rozwodzenie pitki wy-
starczy na osiem do dziesieciu ostrzen.
Rozrézniamy pitki w ramach i bez nich.
Oprawa pitki sktada sie z dwu ramion (rys.
21. a), polgczonych listwg poprzeczng c. Listwa
ta ma na obu swych koncach odpowiednie wcie-
cia, na ktére wchodzg ramiona. Ramiona pity
z jednej strony sg zgrubione i majg otwory,
w ktore wchodza raczki, stuzagce do umocowa-
nia koncéw brzeszczotu (b), z drugiej zas stro-
ny maja karby, na ktére nawiniety jest sznur,
przez ktory w posrodku przechodzi listewka e.
Obracajgc listewke te, skrecamy mocniej sznur,
wskutek czego on sie skraca i nacigga silniej
brzeszczot pityo Dzieki temu, iz korice brze-
szczotu,zamocowane sg w rgczkach obracalnych
w ramionach oprawy, mozemy obraca¢ wskos
pite w ramie. Pita, nie bedgca w uzyciu, nie
powinna by¢ napieta. Sznur do pit sprzedajg



w handlu. Powinno go by¢ po pie¢ pregéw z ka-
zdej strony.

Pitki ramowe r6znig sie pomiedzy sobg sze-
rokoscig brzeszczotu i wielkoscig zebéw. Nor-

fe.

Rys- 21. Pitka ramowa.

malna pitka ramowa stuzy do przecinania de-
sek, pitka o waskim brzeszczocie, t. zw. krzy-

Rys. 22. Piteczka w ramce zwyklej drewnianej.
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wnica, umozliwia nam wycinanie linji krzy-
wych i t. p.

Do wycinania deseni z cienkich deseczek i
forniréw, do intarsji i inkrustacji stuzy tak

Rys. 23. Piteczka w ramce stalowej.

zwana piteczka (rys. 22. i 23.), majgca bardzo
cienki brzeszczot, oprawiona zwykle w ramke
metalowg, ktorej sprezystos¢ usuwa potrzebe
napinania zapomoca sznura, lub tez w ramke, jak
na'rys. 23.
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Oprécz pitek ramowych uzywamy tez pit,
opatrzonych tylko w rekojes¢. Pitki takie po-
siada¢ muszg grubszy brzeszczot, by mogty bez
zginania sie petni¢ swojg powinnos¢.

Rys. 24

Rys 25

Rys. 24. Lisi ogon zwyczajny. — Rys. 25. Lisi ogon
z grzbietem.

Najwiecej uzywang jest pitka t. zw. »lisi
ogon« (ptatnica). Jest to pitka o brzeszczocie,
zwezajagcym sie ku przodowi, przyczem pitki te
Uiczna dosta¢ w handlu w rozmaitych wymiarach
i wielkosciach. Innym rodzajem takiej pitki jest
lisi ogon z grzbietem (rys. 24.).

Do wypitowania w drzewie otworéw stuzy
t. zw. otwornica (rys. 26.). Jest to pitka oprawna
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podobnie Jak »lisi ogong, tylko brezszczot jej jest
znacznie wezszy i grubszy. Przed wycinaniem
otworu w drzewie takag pitka musimy wprzéd

Rys. 26. Otwornica.

wywierci¢ odpowiedni otwdr swidrem. Przy na-
szych robotach potrzebng nam by¢ moze takze
czasem pitka zarzynaczka (rys. 27.). Jest to
pitka, oprawiona przez calg dtugos¢ brzeszczotu

Rys. 27. Zarzynaczka.

w drzewo lub metal z dwoma rekojesciami. Ze--
by jej idg w przeciwng strone, jak w zwyklej
pile, dlatego, by rzneta tylko wtedy, gdy ja cia-
gniemy Kku sobie. Przy pitowaniu trzyma sie ja
lewg rekg za tylny koniec oprawy, prawg za$
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za przedni. Potrzebna ona jest przedewszyst-
kiem wtedy, gdy musimy zrobi¢ w desce lub
drzewie zaciecie .nie przez calg jego diugosc,
czego zwykla pitkg nie bylibySmy w stanie do-
konac.

W wiegkszych warsztatach istniejg pity ma-
szynowe, a mianowicie cyrkularki (pity tarczo-
we) i pity tasmowe. W tych drugich brzeszczot
pity jest dtugi na kilka metréow i spojony tak,
ze toczac sie na dwu kotach, przecina drzewo
podstawione pod jedng strone tegoz brzeszczotu.

Dalszym rodzajem narzedzi do przecinania
drzewa sg dtuta. Sa to ostre kliny, ktoremi za-
konczone sg sztabki stalowe, urzadzone odpo-
wiednio z drugiego konca, by mogly wejs¢
w oprawke drewniang, zwang raczka (rys. 28.).

Dtuto takie uzywane by¢ moze albo do diu-
towania, przyczem trzyma sie je w lewej rece,
a uderza miotkiem, trzymanym w prawej, albo
tez do diubania. Przy diubaniu trzyma sie je
w prawej rece i naciska na raczke, wciskajgc
przez to w drzewo.

Do diutowania uzywamy diut stosunkowo
dosy¢ grubych, by wytrzymaty pobijanie miot-
kiem i p6zniejsze wydtubywanie drzewa z otwo-
ru diutowanego. Nazywamy diuta takie przy-
siekami lub diutami gniazdowemi. Sze-
roko$¢ ostrza w przysiekach wynosi od 2 do
30 mm. Ostrze ich zaostrzone bywa pod katem
od 25 do 35 stopni. Diutowanie stosujemy przy



40

robotach stolarskich przewaznie do wybijania
gniazd na czopy lub robienia zebow przy cyn-
kowaniu desek. Do pobijania diuta powinno
uzywac sie drewnianego miotka, nie stalowego.

Inne dluta, znacznie ciensze od poprzed-
nich, zwane rzezakami (rys. 29.), stuzg nam
przy robotach, nie wymagajgcych gtebokich
gniazd, wogoéle do lzejszych prac. Dalej mamy

Rys. 28. Przysiek (diuto gniazdowe). — Rys. 29. Rze-
. zak. — Rys. 30. Dlubak. — Rys. 31. Rzezak ukosny.
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jeszcze diubaki (rys. BO.), stuzace do diubania
dziur bez pomocy miotka. Ditubaki istniejg
w szerokosciach ostrza od 8 do 50 mm.

Rzezaki ukos$ne stosowane sg tam, gdzie
musimy dosta¢ sie do matych katowych zagte-
bien, lub gdzie zwykly rzezak sie nie nadaje.

Do wiercenia otworéw okragtych stosuje-
my swidry. Ksztalt Swidra zaleze¢ bedzie od

Rys. 32. Kretak.

tego, jakiego rodzaju otwory wierci¢ bedziemy.
Jezeli chodzi o otwory, stuzace tylko jako uta-
twienie do wbijania gwoZzdzia lub wkrecania
Srubki, to uzywamy tak zwanych swidrow sli-
makowych (kretaki). Wierci¢ niemi mozna
drzewo tak wzdtuz stoi, jak i w poprzek tych-
ze (rys. B2).

Do wiercenia rownych otworéw stuzy Swi-
der, zwany wykrawaczem (rys. 88.). Jest to

Rys. 33. Wykrawacz.
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Swider, zaopatrzony w proste ostrze w posrod-
ku, ktére umozliwia zaktadanie swidra doktad-
nie w oznaczonem miejscu, co nie zawsze udaje
sie przy kretaku. Wierci¢ nim mozna dziury od

Rys. 34. Kretak wezowy.

3—60 mm, zaleznie od jego wielkosci. Przy
wierceniu wykrawaczem nie zachodzi niebez-
pieczenstwo rozkiucia widkien, co zdarza sie
czesto przy wierceniu kretakiem.

Rys. 35. Przedwiertek z oprawka.

Istniejg tez ulepszone $widry, tak zwane
kretaki wezowe (rys. 34.), jednoczace w sobie
zalety obu poprzednio wyliczonych swidrow.

Przy robotach piteczkowycb postugujemy
sie swidrem przedwiertkiem (rys.
35.). Jezeli chodzi o wiercenie matych otworéw
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w nieduzych czesciach drewnianych, to najbez-
pieczniej jest takowe wypali¢ drucikiem. Oczy-
wiscie drucik, musi by¢ ciefiszy od S$rednicy
otworu, jaki zamierzamy otrzymac.

Rys. 36. Rys. 37.
Oprawa korbowa. * Oprawa amerykanska.

Oprawy Swidrow stolarskich sa zwykle
korbowe (rys. 36.), ale istniejg tez oprawy tak
zwane amerykanskie (rys. 37.), szczegolnie sto-
sowane do kretakéw wezowych. Oprawy korbo-
we moga by¢ z zapadka, to jest urzadzeniem,
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ktore pozwala na obrét swidra korbg tylko w je-
dng strone; krecac w drugg strone nie krecimy
Swidrem.

Istnieja jeszcze specjalne Swidry, jak n. p.
$wider systemu Forstnera. Swider ten niema
wecale ostrza ani kolca w posrodku, tylko tnie

Rys, 39. '

Rys.'38. Swidek systemu Forstnera. —Rys. 39.
Rozwiertak.

otwoér okragtemi nozami, umieszczonemi po
stronie, ktdrg przyciskamy do drzewa.

Do wytwarzania stozkowych zagtebien w
celu zrobienia otworu na gtéwke Sruby stuzag
rozwiertaki (rys. 89.), wykonane w rozmaitych
wi elkoSciacb.

Narzedzia do strugania i gtadzenia drzewa.

Pierwotnie gtadzenie drzewa odbywato sie
nozem, wzglednie narzedziem, przypominaja-
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cem dzisiejsze diubaki. Obecnie powszechnie
w uzyciu znajdujg sie wszelkiego rodzaju
strugi, zwane tez z niemiecka heblami.
Sg to ostrza stalowe, oprawione w drewnianych
oprawach. Ostrza te sg rozmaitej szerokosci i
sg tak ustawione w oprawie, by kat ich usta-
wienia dawal odpowiednie wibéry przy posu-
waniu struga po desce. Kat ustawienia ze!la-
za (tak nazywamy ostrze struga) w oprawie

Rys. 40. Strug.

wynosi okoto 45°, kat za$ ostrza samego zela-
za wynosi od 30 do 35°, zaleznie od twardosci
struganego drzewa. Drzewo twarde wymaga
wiekszego kata ostrza i wiekszego nachylenia
do kierunku ruchu, czyli ze w tym wypadku
kat nastawienia bedzie wiekszy i dochodzi przy
bardzo twardem drzewie, jak heban lut gwa-
jak do 90°.

Strug sklada sie z oprawy a i zelaza d. Z
przodu oprawy znajduje sie rekojes¢, zwana tez
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nosem, ktéra stuzy do prowadzenia struga,
w samej za$ oprawie mamy otwor klinowy, stu-

Rys. 41. a. Spos6b trzymania struga przy robocie.
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zacy do wiozenia zelaza i zaklinowania go za-
pomoca klinowego kawatka drzewa, zwanego
klinem. Od nachylenia tego klinowego otworu
w stosunku do postawy oprawy struga zalezeé
bedzie nastawienie ostrza.

Rys. 41. Strug z wykladang podeszwa.

Powierzchnie, stykajaca sie z drzewem
podczas strugania, nazywamy podeszwa
struga. Podeszwa ta, jako narazona na duze tar-
cie przy struganiu, powinna by¢ rowng i gtad-
ka. Czesto jest ona wylozona twardszem drze-
wem lub zelazem, by uchroni¢ jg przed zbyt
szybkiem zuzyciem. Sama oprawa wykonana
jest zwykle z grabiny i to najlepszego gatun-
ku — bez sekdw.



Zadaniem oprawy jest utrzymanie zelaza
pod pewnym statym katem w stosunku do stru-
ganej powierzchni, nastepnie umozliwia ona
odpowiednie wysuniecie ostrza zelaza, ktoére
umocowujemy w niej za posrednictwem Kklina,
dalej pozwala na przesuwanie struga po desce,
przez co otrzymujemy réwng i jednostajng pta-
szczyzne.

Strug musi by¢ odpowiednio dtugi, by umo-
zliwi¢ nam wyréwnanie nieréwnosci deski. Im
krotszym wiec bedzie strug i jego podeszwa,
tem mniej rOéwna bedzie powierzchnia struga-
na. Im wiekszg wiec powierzchnie obrabiamy,
tem diuzszym powinien by¢ strug do tego celu
uzyty.

Jezeli strug jest w porzadku, to jest zelazo
jest dobrze wyostrzone i dobrze nastawione, to
wystarczy lekkie pocigganie struga po pta-
szczyznie. Zelazo bardziej nachylone zbiera
wiecej, ale struga lzej. Nachylenie to jednak
zmienia sie stosownie do obrabianego drzewa.
Duzej umiejetnosci potrzeba do strugania, by
nie tworzy¢ zadzioréw. W tym wypadku zela-
zo zamiast Scina¢ widry, zdziera kawatki wio-
kien drzewnych, przez co uniemozliwia wygta-
dzenie powierzchni,. Dlatego oprdcz nalezytego
ustawienia zelaza i dobrania kata nachylenia
musimy zwaza¢, w jakim kierunku strugamy.
Przy struganiu powierzchni wzdtuz stoi musi-
my zawsze struga¢ w kierunku tym, w ktorym
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stoje idg w gore ze wzgledu na kierunek stru-
gania (rys. 42.), przy struganiu za$ poprzecz-
nie, do kierunku stoi, musimy tak struga¢, by

Rys. 42. Sposéb strugania powierzchni wzdtuz stoi.

nie dojezdza¢ strugiem do konca, tylko strugac
w dwu kierunkach tak, by potem powierzchnie
strugane schodzity sie w posrodku (rys. 48.).

' Do strugania twardego drzewa lub bardzo
sekatego i tak zwanych wilkéw, to jest drze-
wa, pochodzacego z samego pnia z korzeniami,

Rys. 44. Podwajne zelazo.

4
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uzywa¢ musimy strugéw z podwdjnem zelazem
(rys. 44)).

Zaleznie od ksztattu oprawy i przysposo-
bienia zelaza mozemy uzywac strugdéw do stru-

Rys. 45. Rozmaite profile wykonywane zapomocg stru-
gow i odpowiednim ksztalcie ostrza i podeszwy.

gania powierzchni ptaskich i krzywych, oraz
do rozmaitych profili i wytwarzania potgczen.

Przy niektérych strugach mamy précz re-
kojesci przedniej takze jeszcze druga rekojesc
z tylu za zelazem (rys. 46.).

Do pierwszego strugania drzewa grubsze-

mi widrami, lub jezeli nie chodzi nam o gtadka
bardzo powierzchnie uzywamy struga drapa-
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k a. Zelazo takiego struga jest stosunkowo wa-
skie i zaokraglone (rys. 47.).

Drapak taki pozostawia wskutek po6tokrg-
gtosciizelaza nieréwnosci na drzewie. Do wy-
rownania tych nieréwnosci uzywamy struga
rowniaka. Jest to strug o szerokiem row-
nem ostrzu (rys. 48.). Réwniaki majg czesto

Rys. 64. Strug specjalny z fibryny z podwdjna reko
jescig (gtadzik).

podeszwe, wytozong twardszem drzewem lub
zelazng ptytka (p. rys. 41.).

Rowniaki posiadajg czesto zelazo podwdj-
ne. Zelazo ma w tym wypadku w pos$rodku wy-
cietg szczeline, w ktdrej miesci sie czesciowo
Sruba nakrywy (rys. 49.).

Przy struganiu diugich desek i do zupet-
nie dokladnego wyrdwnania po obrébce ro-
wniakiem uzywamy struga, zwanego Sp U-
stem (rys. 50.).
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Jest to ditugi strug, zaopatrzony zwykle
w zelazo podwdjne, jednak istniejg tez spusty
z zelazem zwykiem.

Przy robotach fornierskieh, t. j. kiedy
wierzch deski danej oklejamy cienkg warstew-
ka innego szlachetnego drzewa, przyklejajac
je karukem stolarskim, uzywamy struga ze-
baka. Dzieki niemu wytwarzamy powierz-

JRys. 50. Strug spust.

chnie lekko rowkowang, gdyz ostrze zelaza
nie jest gladkie i réwne, tylko zgbkowane. Zab-
ki te osiggamy dzieki temu, iz ostrze jest z je-
dnej strony gtadkie, z drugiej zas rowkowane.
Po wytworzeniu ostrza przez zeszlifowanie lub
ostrzenie otrzymujemy wiec zgbki, odpowiada-
jace rowkowaniu zelaza. Wytwarzanie rowkéw
ma na celu powiekszenie powierzchni skleja-
nia, przez co klej lepiej trzyma, czepiajagc za
wiekszg powierzchnie (rys. 51.).
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Oprécz wyliczonych powyzej rodzai stru-
gow, stuzacych do robot ogdllnych, mamy je-
szcze caly szereg strugow, specjalnych do wy-
rabiania odsad, fug, rowkéw i t. p.

Do wystrugiwania lub zacinania strugiem
prostokatnych zagtebien lub gzywmsow nie mo-
zna uzy¢ zadnego z poprzednich strugéw, gdyz

Rys. 51. Zelazo

zebaka. Rys. 52. Katnik.

w strugach tych ostrze zelaza wezsze jest od
oprawy, wiec samym brzegiem strug taki nie
moze struga¢. Do podobnych celéw uzywamy
struga kagtnika,

W strugu tym (rys. 52.) oprawa jest tak
urzadzona, iz zelazp jest tej samej szerokosci,
co i oprawa. Do tego celu szczelina na ostrze
w otworze klinowym przechodzi przez calg sze-
roko$¢ oprawy. Zelazo same jest topatkowate,
to jest tylko kawatek zelaza z ostrzem jest sze-
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rokosci struga, reszta za$ wezsza. Wynika z te-
go jasno, iz zelazo takie wkitada¢ musimy do
oprawy od spodu, gdyz otwor klinowy jest u
gory wezszy i odpowiada szerokosci zwezonego
u gory zelaza.

Istniejg tez katniki skosne do struga-
nia drzewa sztorcowego.

Rys, 53. Strug zaktadnik.

Dalszg odmiang strugéw jest zaktadnik
(rys. 53.). Rézni sie on od struga katnika tem,
ze z jednej strony posiada listewke, siegajgca
poza podeszwe. Dzieki temu mozna nim wyko-
nywac¢ zaktadki, potrzebne przy drzwiach i
oknach. Zwyktym zaktadnikiem mozna jednak
wykonywac tylko zaktadki jednej szerokosci.
Do wykonywania rozmaitej szerokosci zakta-
dek uzywamy zaktadnika przestavwwne-
g o (rys. 54.). W strugu takim listewka osadzo-
na jest na dwu kotkach s$rubowych, umocowa-
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nych w jednym z bokdéw strugu. Dzieki prze-
stawianiu nasrubkéw mozemy listewke te od-

Rys. 54. Zakfadnik przestawny.

suwac lub przybliza¢, co pozwala na struganie
zaktadek o rozmaitej szerokosci.

Do wystrugiwania rowkéw w drzewie uzy-
wamy struga, zwanego wpustnikiem dla-

Rys. 55. Wpustnik.

tego, iz strugajac, wpuszczamy go w drzewo
(rys. 55.).

Do podobnych celéw stuzy w.yzla-
biacz Wyztabiaczem robimy w drzewie krot-
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kie podituzne rowki. Przy uzywaniu tego stru-
ga musimy wpierw nacigé pitg granice potrze-
bnego "rowka, nastepnie wybra¢ z grubsza ro-
wek, zapomocg diuta a potem dopiero wyztabia-
my reszte wyztabiaczem.

Rys. 56. Wyztabiacz i jego ostrze.

Rys. 57. do 65. przedstawiajg nam rozmaite
rzadziej uzywane rodzaje strugow.

Co do zdobnikoéw, to istnieje ich niezliczo-
na ilos¢, gdyz, stuzac do wystrugiwania profili,
muszg mie¢ jak najrozmaitsze wyciecia ostrza,
a co za tem idzie i podeszwy, by zadowoli¢ roz-
maite gusta odbiorcow danego wyrobu, a wiec
gzymséw, ram, -mebli i t. p.
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Rys. 75. Krzywak. — Rys. 58. Przestawny krzywak amerykanski. —

Rys. 59. Ptytnik. — Rys. 60. Plytnik przestawny. — Rys. 61. Ztobnik.

— Rys. 62. Potztobnik. — Rys. 63. Kraglik. — Rys. 64. Potkraglik. —
Rys. 65. Zdobnik. — Rys. 66. Inny zdobnik.
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Wspomniatem juz na poczatku tego roz-
dziatu, ze sprawnos¢ struga zalezy od wprawy
w nastawianiu i zatozeniu ostrza. Teraz zaj-
miemy sie ta sprawag szerzej, by umozliwi¢ Czy-
telnikowi samodzielne wykonanie tej waznej
roboty.

Po wiozeniu zelaza do struga i zatozeniu
prcwizorycznem klina obracamy strug pode-
szwg do gory i patrzymy wzdtuz podeszwy, czy
zelazo wystaje ostrzem dostatecznie i czy jest
rowno osadzone. Jezeli okaze sie, ze tak, to do-
ciskamy klin drewniany zapomoca miotka, lek-
ko uderzajac, przyczem przytrzymujemy zelazo
palcem, raz jeszcze sprawdzajac, czy dobrze za-
tozone. Potem prébujemy strugac. Jezeli praca
nie idzie tak, jak nalezy, to znaczy ze ostrze
za duzo idzie w drzewo lub za mato, to nalezy
zelazo cofng¢ lub dobi¢. Celem cofniecia zelaza,
ktore powinno zawsze siedzie¢ prosta strong
ku przodowi struga, pobijamy lekko w tyt opra-
wy przy pochylonym przodzie struga. Naste-
pnie uderzamy lekko w klin, by go znowu do-
bi¢ i prébujemy znowu. Jezeli zelazo wystaje u
dotu z jednej strony wiecej jak z drugiej, to
strug bedzie brat wior z jednej strony grubszy.
Celem usuniecia tej wady wystarczy uderzy¢
nieco miotkiem z przeciwnej strony w zelazo i
to u goéry struga. Przy silniejszem uderzeniu
tytu oprawy wypada klin i zelazo jest zluzowa-
ne tak, ze mozemy je wyjaé. W duzych dtugich
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strugach nie uderza sie w tyt oprawy, tylko
w specjalng gtowke, umieszczong do tego celu
na wierzchu oprawy.

Szpara w podeszwie struga musi by¢ nieco
wiekszg, hy wioéry miaty ktéredy uchodzi¢. Je-
zeli szpara ta okaze sie za szeroka, to wtedy
wklejamy t&m kawatek drzewa, robigc w pode-
szwie odpowiednie zagtebienie. Takze przy zu-
zyciu podeszwy lub znacznych wyrobieniach
tejze (nieréwnosci) nalezy podklei¢ na catej po-
deszwie kawatek twardego czystego drzewa, a
potem wycig¢ w niem diutem odpowiednig szcze-
line na zelazo.

Drugim czynnikiem, wptywajagcym w zna-
cznej mierze na dziatanie struga, jest naostrze-
nie zelaza.

Ostrze powinno mie¢ ksztatt, przedstawio-
ny na rys 67., natomiast ksztatt ostrza na rys.
68. jest wadliwy.

Ptaszczyzna klina, tworzgcego ostrze, po-
winna by¢ ptaska jak na rys. 67., nie za$ tuko-
wata, jak na rys. 68., ani tez wklesta. Takze
kat zaostrzenia nie moze by¢ dowolny; gdy jest
on za wielki, to zelazo zbyt gteboko wchodzi
w drzewo, w przeciwnym razie za$ zelazo za-
gina sie fatwo i szczerbi. Do odpowiedniego
ostrza dochodzi sie przez odpowiednie ostrze-
nie. Przedewszystkiem ostrzy¢ sie powinno na
toczydle. Kamien toczydia do tego celu musi
by¢ Sredniej twardosci piaskowcem o jednako-
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wej wszedzie twardosci, obracajagcym sie cen-
trycznie i rowne (nie powinien by¢ wichro-
waty). Jezeli koryto toczydia nie jest zelazne,
jak rys. 69., to musi mie¢ jeden zelazny
brzeg, stuzacy do oparcia narzedzia.

Ostrze zelaza powinno toczy¢ sie na tern
toczydle tak, by otrzymato jednostronny kat
ostrza okoto ?0 stopni. Po odpowiedniem na-
ostrzeniu na toczydle, to jest kiedy osiggniemy

Rys. 67. Odpowiedni Rys. 68. Wadliwy ksztatt
ksztatt ostrza. ostrza.

rowne i gladkie ostrze, zabieramy sie do ob-
ciagniecia go na ptaskim kamieniu. Nadaje sie
do tego celu kamien oliwny Ilub le-
wantynski (marmurek). Najpierw nalezy
usung¢ z ostrza tak zwany grat (drut), powsta-
ty przez toczenie na toczydle, a nastepnie szli-
fowa¢ 'tak dlugo goérng powierzchnie zelaza,
az osiagniemy tuz przy ostrzu réwna i gtadka
powierzchnie. Osiggnawszy to, przykiadamy
kamien do strony przeciwnej (nachylenie
ostrza) tak, by na niej powstat drugi mniejszy
klin (rys. 70.), a przez wiasciwy kat naostrze-
nia.
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Drugie to ostrze jest potrzebne dlatego, ze
im ostrzejszy klin, to jest ostrze, tern tatwiej
wchodzi ono w drzewo i zbiera widry, nie mo-

Rys. 69. Toczydto.
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zerny zas$ robic¢ tak ostrego klina na catym kon-
cu zelaza, gdyz wtedy bytoby za stabe.

Wiec azeby jednak otrzymac¢ pozadany kat
ostrza, musimy tworzy¢ ostrze o podwdjnym
klinie; jeden klin o wiekszym kacie robimy na

Rys. 70. Obcigganie ostrza zelaza strugowego.

toczydle, drugi za$ o mniejszym kacie przy ob-
cigganiu na kamieniu o delikatnem ziarnie,
wiec na tak zwanym marmurku. Powtarzam,
iz kat robiony na toczydle powinien wynosic¢
okoto 20 stopni, drugi za$ przy obcigganiu 30
do 35 stopni.

PRZYRZADY MIERNICZE I ZNACZNIKI.

Przed kazdag robotg stolarskg pierwszem
naszem zadaniem bedzie odpowiednie odmie-
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rzenie i poznaczenie drzewa. Wymagana jest
tu specjalna umiejetnosé, ktoérag zdoby¢é mozna
tylko doswiadczeniem, by jak najoszczedniej
wymierzy¢ drzewo. Posiadajgc odpowiednie do-
Swiadczenie, zuzyjemy na jeden i ten sam
przedmiot znacznie mniej drzewa. Giownym
przyrzadem do znaczenia drzewa jest lineat.
Przyktadajac go do drzewa, nakreslamy przy

Rys. 71. Znacznik.

jego pomocy linje na drzewie otéwkiem Ilub
ostrym rylcem. Lineat stuzy tez do sprawdza-
nia, czy brzeg deski lub powierzchnia sg juz
nalezycie wystrugane. Przykiadamy do tego
celu lineat do badanej powierzchni czy kantu
wezszym brzegiem lineatu. Do odmierzania dtu-
gosci stuzy nam metréwka, t. j. lineat, ztozony
z kilku lub kilkunastu czesci, potgczonych ze
sobg razem i opatrzonych podziatkg centyme-
trowg z jednej strony, podziatkg za$ calowa
z drugiej.



65

Istnieja tez miary metrowe z jednej listwy,
opatrzone wsuwalng miarka. Miarke takg nazy-
wamy znacznikiem (rys. 71.). Miarka ta daje

sie na lineale wustala¢ zapomocg klina Ilub
Srubki.
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Dalszym instrumentem pomiarowym, uzy-
wanym w stolarstwie, jest cyrkiel. Moze on
by¢ drewniany lub stalowy. Do zakreslania
wiekszych két uzywamy cyrkla drgzkowego
(rys. 72.).

Wegielniea, zwana tez z niemiecka
winkiem, skiada sie z dwu listew, z ktorych

Rys. 73. Wegielnica. — Rys. 74. Wegielnica ukosna
podwajna.

jedna jest dluzsza. Obie sklejone sg ze sobg
pod katem 90 stopni. Krotszg, grubszag listwe
nazywamy osadg. Postugujemy sie wegielnica,
przykitadajac do brzegu badanej deski czy tez
przedmiotu innego osade i badajac zapomoca
drugiego ramienig drugi kant. Do okreslenia
linji prostopadtej przykiadamy osade do jedne-
go brzegu, a wzdtuz drugiego ramienia rysuje-
my linje, ktéra bedzie prostopadta do danego
brzegu.
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Zapomocg wegielnicy mozemy tez badac,
czy kant deski jest rzeczywiscie pod katem 90
stopni do powierzchni deski. Potrzebne nam to
jest przy sklejaniu desek razem i t. p., gdyz
inaczej sklejone deski nie tworzytyby réwnej
ptyty. Istniejg tez wegielnice ukosne, sklejone
ze sobg pod katem 45 stopni. Linje rysuje sie
nie podiug wewnetrznego tylko podiug ze-
wnetrznego kantu ukosnego ramienia. Wegiel-
nice podwdjne dajg mozno$¢ kreslenia katéw
45 i 135 stopni (rys. 74.).

Rys. 75. Znacznik
podwajny.

Rys. 76.
Sposéb uzywania znacznika.
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Wegielnica, ukosna uzywana bywa prze-
waznie do kreslenia kata 45 stopni przy tacze-
niu ramowem dwu brzegow deski.

Znacznik podwojny (rys. 75.) stuzy do wy-
znaczania linji réwnolegtych na skrajach deski
czy listwy, n. p. przy wyznaczaniu rowka, fugi
lub zebéw. Znacznik taki niema podziatki a
tylko na obu ramionach kolce, ktéremi ryjemy

Rys. 77. Znacznik podwdjny amerykanski.

na powierzchni drzewa znaki. Dzieki podwoj-
nym ramionom mozemy n. p. na jednem ramie-
niu ustali¢ zapomocg klina odstep jednego
brzegu rowka a na drugiem odstep drugiego
rowka, od tego samego skraju deski lub od
drugiego. Jednoczesne takie nastawienie uta-
twia ogromnie znaczenie.

INNE NARZEDZIA | PRZYBORY.

Do narzedzi niezbednych w kazdym war-
sztacie stolarskim naleza;:
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Obcegi zwykite (rys. 78.), stuzace do

wyciaggania gwozdzi i do obcinania drutu i
gwozdzi.

Rys. 78. Obcegi.
Obcegi ptaskie (rys. 79.) do prosto-

wania gwozdzi lub wyginania drutu i t. p.
Srubociag (rys. 80.) do wkrecania Srub.

Rys. 79. Obcegi ptaskie.
Miotek stolarski do wbijania, gwo-

Zdzi, nastawiania zelaza w strugu, zbijania de-
sek i t. p. (rys. 81.).

Rys. 80. Srubociag.
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Siekiera (rys. 82.) do obciosywania
drzewa i kilucia tegoz.

Wszelkiego rodzaju tarki (raszple), stuza-
ce do wygtadzania drzewa w tych miejscach,

Rys. 81. Miotek stolarski.

gdzie strugiem ani ditutem dosta¢ sie nie moze-
my, do zaokraglenia brzegéw drzewa (n. p.
w kasetkach)..

Rys. 82. Siekiera.
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Po wygtadzeniu drzewa strugiem mozemy
je wygtadzi¢ jeszcze wiecej zapomocg plytki
stalowej o kancie bardzo doktadnie wykona-
nym. Poniewaz wskutek tego brzegi kantu sg
bardzo ostre, przeto pociagajgc ptytka po po-

tz b c d. e L
Rys. 83. Tarki (raszple).

wierzchni drzewa zbieramy cieniuchny wior i
gtadzimy dzieki temu powierzchnie.

Zamiast takiej skrobaczki uzywa¢ mozna
szkta ostro tamanego lub papieru szklanego.
Jezeli uzywamy papieru szklanego, to nacigga-
my go na deske wycietg potokragto, ksztattu
suszki do bibuty i wtedy, pociggajac papierem
po powierzchni, gtadzimy ja, przygotowujac do
politurowania lub lakieru.
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Ptytki stalowe, zwane skrobaczkami, o kto-

rych powyzej wspomniatem (rys. 85.), ostrzy sie
zapomocg gtadkiej, bardzo ostrej stalki. Stal-

Rys. 84. Poktadka do papieru szklannego.
kg tg (rys. se.) pociagamy po brzegu skrobacz-

ki, dzieki czemu tworzy sie na jej brzegach
drut, zbierajagcy doskonale widrki drzewne.

Rys. 85. Skrobaczka prosta i okragta.

Rys. 86 Stalka do ostrzenia skrobaczki.

O innych sposobach gtadzenia drzewa po-
mowimy przy omawianiu politurowania drze-
wa.
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KLEJ STOLARSKI.

Klej stolarski, zwany tez karukiem,
sporzadza sie z odpadkéw, jak z kosci Sciegien,
pazurOéw i t. p. czesci, zawierajagcych Kkleiste
sktadniki. Odpadki te wygotowuje sig, naste-
pnie suszy w ptytkach na sieciach, z czego wi-
dzimy slady na gotowanym kleju, sprzedawa-
nym w podtuznych kawatkach. Dobry klej po-
Znaje sie po tem, iz w stanie suchym jest ela-
styczny, to jest trudno sie tamie, zéto-brunatny
i przeswietlajgcy. Powinno sie zawsze uzywac
tylko najlepszego gatunku kleju. Klej przyrza-
dza sie w nastepujacy sposob: Bierzemy kilka
ptytek kleju, rozbijamy na drobne kawatki i za-
nurzamy je w naczyniu z zimna wodg. Zostaje
on tak, az nasigknie wodg i powstanie galare-
towata masa.

Dobry klej powinien przy tem nie rozpas¢
sie na jednolita mase, tylko zachowac pierwo-
.tne, oczywiscie powiekszone wskutek nasigka-
nia ksztaty.

Teraz odlewamy wode, ktdra nie wsigkta
w klej, a galarete ogrzewamy na wolnym ogniu,
az klej stanie sie dosy¢ gestym ptynem. Naste-
pnie do uzycia nie potrzeba juz kleju gotowac,
mwystarczy zla¢ go do kociotka na klej i ogrzewac
w cieptej wodzie. W cieptem miejscu klej tatwo
sie psuje i tworzy sie na nim grzybek. Dla uni-
kniecia tego wystarczy doda¢ do naczynia nieco
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atunu sproszkowanego (na koniec noza) i prze-
chowywac¢ go w chtodnem miejscu nakryty. Na-
krywanie kleju potrzebnem jest tez dlatego, by
kurz do niego nienalatywat, co zmniejsza jego
site.

Do ogrzewania kleju uzywamy specjalnego
kociotka. Jest to przyrzad, wykonany z bielonej

Rys. 87. Kociolek do ogrzewania kleju.

blachy i sktada sie z trzech czesci (rys. 87.).
Jedng z nich jest blaszany cylinder a, wysoki
na 15 cm., o Srednicy okoto 13 cm., w ktérym
mamy wyciecie, stuzace do wsuniecia wen lamp-
Ki spirytusowej lub naftowej, dalej z naczynia
blaszanego b, ktére napetniamy do jednej trze-
ciej wysokosci woda. Naczynie to ma u goéry
kryze, dzieki czemu trzyma sie w cylindrze.
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W naczynie b wchodzi drugie naczynie c, ktére
napetniamy klejem. Obydwa naczynia mozna
z cylindra wyjmowa¢. Kazdy blacharz moze
nam taki kociotek sporzadzic.

Zapomocg lampki ogrzewamy wode, ta za$
utrzymuje klej w pltynnym stanie tak dtugo,
jak jest gorgca. Od czasu do czasu nalezy
sprawdzi¢, czy woda z naczynia b nie wyparo-
wata i uzupetni¢ jej zapas, inaczej mozemy spo-
wodowac¢ rozlutowanie naczynia.

Do naczynia z klejem musimy jeszcze po-
stara¢ sie o pendzel. Powinien to by¢ S$rednio
twardy, wilosienny pendzel w dobrej drewnia-
nej osadzie.

Sifa, czyli gestos¢ kleju nie moze by¢ zaw-
sze jednakowa. Do miekkiego drzewa uzyjemy
kleju rzadszego; do twardych i olszyny, lipy i
topoli klej musi by¢ mocniejszy. Klej mocny
schnie bardzo szybko, wiec przy smarowaniu
wiekszych plaszczyzn musimy sie spieszy¢, a
oprocz tego tak go wodg rozpusci¢, by nie byt
aid za mocny, ani za staby. Do klejenia drzewa
w poprzek widkien musimy uzy¢ kleju bardzo
mocnego, inaczej nie bedzie trzymat nalezycie.

Do przylepiania zyt z metalu w drzewie
robi sie klej z biatej smoty, zéttego wosku i
mielonej kredy.

Chcac sporzadzi¢ klej odporny na dziatanie
wody, dodajemy do 100 gr. kleju 60 graméw po-
kostu Inianego i przegotowujemy przez Kilka
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minut. Inny klej taki roJbi sie, lasujac niegaszo-
ne wapno w twarogu i dodajgc do mieszaniny
tyle wody, by klej roztarty na kamieniu dawat
rzadkg ciecz. Cieczg tg smaruje sie na zimno
powierzchnie, ktére chcemy sklei¢ a potem
kleimy jak zwykle klejem stolarskim. Kilej
z twarogu i wapna dobry jest tylko Swiezo zro-
biony. Uzywany bywa przy wyrobie tablic
szkolnych i tafli posadzkowych.

SZLIFOWANIE DRZEWA, ZAPUSZCZANIE
OLEJEM, BEJCOWANIE, LAKIEROWANIE I
POLITUROWANIE.

Do wykonczenia robo6t drzewnych potrzeba
kilku zabiegéw, stuzacych czesSciowo do upiek-
szenia, a czesciowo do zabezpieczenia od wply-
wow zewnetrznych.

I
Szlifowanie drzewa.

Drzewo, wygtadzone skrobaczkg i papie-
rem szklannym lub tarkag, nie jest jeszcze tak
gtadkie, by mozna bylto przystgpi¢ do jego po-
liturowania lub lakierowania, jezeli chodzi o
robote naprawde solidng i porzadng. Do osta-
tecznego wygtadzenia drzewa uzywa sie naj-
rozmaitszych srodkow, z ktérych tylko najwaz-
niejsze tu opisze. Gladzi¢ mozna drzewo na
sucho lub na mokro. Gtadzenie na mokro stoso-
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wane bywa przewaznie przy drzewie twardem
jak dab, buk i t. p. Uzywamy do tego celu pu-
meksu (lawa wulkaniczna) i wody lub pokostu.
Naturalny pumeks otrzymuje sie w handlu
w postaci nieregularnych kamieni. Kamien ta-
Ki rozcinany pitkag na dwie czesci i trzemy o
siebie powierzchniami, otrzymanemi przy roz-
cieciu, tak diugo, az dostaniemy zupeinie gtad-
kie i rowne powierzchnie. Trzeba przytem
sprawdzi¢, czy nie zawiera on twardych ziaren,
ktére powodowatyby potem rysy. Dlatego tez
lepszy jest pumeks sztuczny, otrzymany fabrycz-
nie z naturalnego. Dosta¢ go mozna we wszyst-
kich numerach, do polerowania drzewa jednak
uzywac¢ musimy najcienszego.

Zamiast pumeksu uzywa¢ mozna tez tak
zwanych kamieni Worbesa, ktére nietylko wy-
gtadzajg drzewo przy nacieraniu, ale i wyrow-
nujg cate ptaszczyzny. Przy gtadzeniu mozna
dodac nieco oliwy, jednak nie wolno przyciskac
kamienia do drzewa.

Do ostatecznego gtadzenia drzewa uzywa
sie takze kredy, trypli i palonego rogu jelenie-
go. Srodki te $cierajg mate nieréwnosci na
drzewie; stuzg tez do Scierania starej warstwy
politury lub lakieru. Nabiera sie je zwilzone
wodg na kawatek filcu i przecigga tym prosz-
kiem po drzewie w ten sam sposéb, jak przy
politurowaniu
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Do wypetniania wiekszych szpar i rysow
uzywamy Kitdw. To samo potrzebne nam jest
przy potaczeniu dwu czesci drzewa niedobrze
dopasowanych lub przy tgczeniu drzewa z me-
talem i t. p. Najzwyczajniejszym Kkitem stolar-
skim jest mieszanina rzadkiego kleju stolar-
skiego z mielong kreda. Przy przedmiotach,
wystawionych na dziatanie wilgoci, uzywamy
kitu pokostowego, gotujac klej stolarski z po-
czworng iloscig wody i dodajac do tego pokostu
Inianego w stosunku na jeden litr kifeju 2 litra
pokostu. Po dodaniu pokostu musimy ptyn ten
jeszcze przez 2 do 3 minut gotowac, ustawicznie
mieszajgc. Uzywa sie go na gorgco do pocia-
gania szpar. Do {gczenia szpar grubych ka-
watkéw drzewa w okretach stosujemy Kklej
okretowy, zrobiony z kauczuku, rozpuszczone-
go w oliwie smoly gazowej z domieszka
szelaku.

Zapuszczanie oliwa,

wskutek czego drzewo nabiera ciemniejszego
koloru, stosuje sie gtownie dlatego, by kurz i
inne zanieczyszczenia nie mogly tak fatwo
wejs¢ w pory drzewa, i by powierzchnie moz-
na bylo przeciera¢ wilgotng $cierkg; do zapu-
szczania uzywa sie'loleju Inianego, wcierajgc
go Inianem ptotnem i wycierajgc zaraz drugim
kawatkiem suchym. "Delikatniejsze przedmioty
nacieramy poOzniej jeszcze dwu- lub trzykrot-
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nic rozrzedzong politurg, o ktérej pomowimy
nieco dalej. Zapuszcza sie nig drzewo, przyci-
skajgc do powierzchni gabka. Po wyschnieciu
pierwszej warstwy, powtarzamy to samo. Po-
tem szlifujemy Jeszcze raz powierzchnig, by
wyrownac¢ pory, ktére wskutek napuszczania
politurg stajg sie wystajace. Zamiast napuszcza-
nia olejem i politurg uzywa sie obecnie czesto
brunoliny. Kupi¢ Jg mozna w 4-ech gatunkach, a
mianowicie Jasng z odcieniem A, z odcieniem
B i czarng. Pierwszy gatunek stuzy do mato-
wania naturalnego i bejcowanego drzewa de-
bowego i orzechowego. W tym wypadku sma-
ruje sie i zaraz wyciera Inianym gatgankiem
a po wyschnieciu tg samg operacje sie powta-
rza; brunolina z odcieniem A Jest mieszaning
jasnej brunoliny z bejcem antycznym i powodu-
je ciepty ton brunatny: brunolina z odcieniem
B nadaje sie specjalnie do drzewa sosnowego
i t. p.,, poniewaz nadaje drzewu ciemny kolor.
Przy uzyciu brunoliny z odcieniem B nalezy za-
raz po wtarciu i wyschnieciu pociggnaé przed-
miot raz brunoling Jasng. Brunolina czarna po-
woduje tadny matowy potysk na przedmiotach
bejcowanych poprzednio czarnym bejcem.

Bejcowanie

stosujemy tak dla zakonserwowania powierz-
chni, Jak tez i dlatego, by nada¢ drzewu zwy-
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klemu #%adniejszy kolor. Przy naszych amator-
skich robotach bedziemy zawsze uzywali tylko
brunatnego i czarnego bejcu. Istniejg tez bejce
z6He, czerwone, zielone i t. p. Nie wszystkie
gatunki drzewa dajg sie tadnie i robwnomiernie
kolorowa¢. Drzewo o widknach porowatych i
gabczastych przyjmuje lepiej bejce, jak drzewo
0 mocnej i jedrnej strukturze; te ostatnie nato-
miast wygladajg potem znacznie piekniej. Po-
wierzchnie w poprzek stoi wsysajg lepiej bej-
ce i obficiej, skutkiem czego powierzchnie te
sg zawsze ciemniejsze po bejcowaniu, jak po-
wierzchnie wzdtuz widkien. Na sporzadzanie
bejcéw istnieje cala masa przepisdw, podam
tu tylko tatwe i zupetnie pewne. Do bejcu bru-
natnego bierzemy:

1 cze$¢ nadmanganianiu potasu, rozpusz-
czajac go W =20 czesciach wody deszczowej lub
destylowanej. Bejc ten nadaje drzewu kolor
trwaty i odporny na dziatanie Swiatta i powie-
trza. Zaleznie od rozrzedzenia nadaje on drze-
wu kolor jasno lub ciemno brunatny. Mozna
go stosowacé tez do przedmiotéw juz klejonych
a nawet napojonych politurg. Powleka sie mm
zapomocg pendzla lub gabki. Po powleczeniu
trzeba jednak przemy¢ dang powierzchnie wo-
da, by unikna¢ wykrystalizowania nadmanga-
nianu potasu.

Jako bejcu czarnego uzywa¢ radze atra-
mentu chromowego, sktadajgcego sie z = czesci
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wyciagu z drzewa kampeszowego, zwanego
tez wyciaggiem bruzyljowym (Blauholzextrakt),
rozpuszczonego w 60 czesciach wrzacej wody.
Po zupetnem rozpuszczeniu dodajemy jeszcze
Vaoo €z88¢ zbitego chromianu potasu, miesza-
jac przytem ptyn. Bejcem tym powleka sie na
goraco, a nastepnie wystawia sie drzewo bej-
cowane na dziatanie powietrza przez jeden
dzien, by mogto nastgpi¢ utlenienie. Po tych
kilkunastu godzinach powlekamy rozczynem
azotanu zelaza o temperaturze 4 stopni. (Salpe-
tersaures Eisen). Na wypadek, gdybysmy nie
otrzymali odrazu zgdanego koloru, to powle-
kamy raz jeszcze rozczynem z wyciggu drzewa
kampeszowego i chromianu potasu.

Dobre bejce brunatne i czarne otrzymac
mozna za matg cene u kazdego stolarza lub tez
w skiadzie farb i materjatow.

Lakierowanie drzewa.

Lakierowa¢ mozna drzewo o kolorze natu-
ralnym, jakotez i bejcowane. Uzywamy do tego
lakieréw spirytusowych i olejnych; pierwsze
z nich schng szybciej, drugie za$ sg odporniej-
sze na wplywy zewnetrzne. Chcac otrzymac
tadny potysk, musimy wpierw dobrze wyszlifo-
wac dang powierzchnie, nastepnie wypetni¢ po-
ry w sposéb podobny, jaki podaje w rozdziale
0 politurowaniu, potem znowu wygtadzi¢ pa-

6
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pierem szklanym (wycieranym), a dopiero po-
tem pociagna¢ lakierem. Malg ilo$¢ lakieru na-
lewamy do ptytkiego czystego naczyrika, zanu-
rzamy w nim miekki i szeroki pendzel, zbiera-
my o brzeg naczynia nadmiar nabranego lakie-
ru i wtedy przeciagamy nim szybko raz koto
razu rOwnemi pociggnieciami po danej powierz-
chni. Nie wolno przytem opusci¢ kawatka po-
wierzchni i potem drugi raz przecigga¢. Powlo-
ka lakierowa powinna by¢ bardzo cienka, nato-
miast po wyschnieciu pierwszej warstwy pow-
tarzamy te operacje drugi i trzeci raz. Nalezy
uwaza¢, by nie powstawaty banki powietrzne,
a dla powiekszenia potysku mozna po wy-
schnieciu pierwszej warstwy lakieru, przeszli-
fowac jg jak najdrobniejszym papierem szklan-
nym. Lakier spirytusowy schnie, jak juz wspom-
nialtem znacznie szybciej, jednak stosowaé go
nalezy do takich tylko przedmiotéw, ktére nie
sg wystawione na zmiany pogody i uszko-
dzenie.

Przy stosowaniu lakieru olejnego, musimy
tez pory powierzchni zamkng¢. Powlekanie la-
kierem olejnym nalezy uskuteczni¢ twardym
pendzlem ze szczeciny. Giéwnym warunkiem
udania sie roboty jest to, by warstwa lakieru
naktadanego byta jak najrownomierniejsza i
cienka, gdyz inaczej podczas wysychania po-
wstang lekkie faldy i zmarszczki. Po Kilku
dniach, gdy warstwa wyschnie i stwardnieje na-
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lezycie, powinno sie jg wyszlifowaé ziemia o-
krzemkowa lub pumeksem na mokro, poczem
powlekamy ponownie. Dzieki temu uzyskamy
powierzchnie bardzo gtadka, podobng do poli-
tury.

Matowanie drzewa.

Obecnie coraz bardziej wchodzi w mode
potysk matowy. Potysk ten otrzymuje sie
przez powlekanie politurg stolarska lub jasng
brunoling, albo tez zapuszcza sie powierzchnie
dang woskowa pasta; sposob taki nazywamy
woskowaniem Ilub zapuszczaniem.
Sposéb przyrzadzania takiej pasty, ktorg jednak
mozna dosta¢ gotowg w handlu, jest nastepuja-
cy: 100 graméw lakieru kopalowego wraz z 400
gramami bialego postruzonego wosku ogrze-
wamy w kapieli wodnej. (To znaczy, iz naczy-
nie z woskiem i lakierem zanurzamy w dru-
giem naczyniu z woda, a to naczynie dopiero
ogrzewamy, przyczem dno naczynia z woskiem
nie moze dotyka¢ bezposrednio dna naczynia
z woda, gdyz wtedy lakier maégtby sie nadpa-
li¢.) Po stopieniu sie tej mieszaniny dodajemy,
mieszajgc 750 gramoOw terpentyny. Nastepnie
po dokladném wymieszaniu zlewamy naszg mie-
szanine do jakiego$ naczynia i czekamy, az
ostygnie zupetnie. Przy gotowaniu nalezy uwa-
za¢, gdyz nie trudno o zapalenie sie ptynu. Do
zapuszczania uzywamy dosy¢ twardej szczotki,
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Zanurzamy jej wio$ w tej pascie a potem pocie-
ramy nig powierzchnie zapuszczang tak, by po-
ry drzewne zostaly réwnomiernie zatarte; po-
tem przecieramy te powierzchnie miekkg szczo-
teczkg lub wetnianym gatgankiem tak dtugo,
az otrzymamy zadany potysk.

Politurowanie drzewa.

Przed politurowaniem drzewa musimy da-
ny przedmiot dobrze wysuszy¢. Nastepnie cze-
kajg nas dwie roboty, od ktorych zalezy jakos¢
i pieknos¢ politury, a mianowicie: wyszlifo-
wanie powierzchni i zatkanie po-
row. Szlifowanie juz opisatem w poprzednich
ustepach, natomiast co do zatykania porow
istnieje wiele srodkéw, z ktérych najprostszym
jest kilkakrotne powleczenie cieptg woda kle-
jowa 1 czes¢ dobrego kleju, 5 czesci cieptej
wody), albo tez klejem z krochmalu); sproszko-
wany krochmal pszenny zalewamy zimnag
woda w tym stosunku, by powstato ciasto, a to
ciasto dopiero rozpuszczamy w gorgacej wo-
dzie, by otrzymac dosy¢ gesty klej. Takze wielo-
krotne pociaganie politurg stolarskg powoduje
zatkanie poréw drzewnych. Po wyschnieciu
szlifujemy te powierzchnie tak ditugo, az otrzy-
mamy tak gtadka powierzchnig, iz nie wyczu-
wamy palcem zadnych chropowatosci. Dopiero
po doprowadzeniu powierzchni do takiego sta-
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nu gtadkosci mozemy zabra¢ sie do polituro-
wania.

Politurowanie nie jest wprawdzie zadnym
czarodziejskim zabiegiem, wymagajacym nad-
przyrodzonych zdolnosci, jednak wymaga pew-
nej uwagi i C¢wiczenia, bez ktérych to zalet
nie dojdziemy do dobrych wynikéw. Sama poli-
ture otrzyma¢ mozna gotowg w handlu, jednak
taniej wyniesie zrobienie jej w domu.

Najczesciej uzywa sie politury z szellaku.
Jest to mieszanina spirytusu i szellaku z do-
mieszkg innych jeszcze skladnikéw. W litrze
96% spirytusu rozpuszczamy 120 gramow zwy-
ktego szellaku i dodajemy do tego jeszcze 1o
do 15 gramOw zywicy benzoesowej. Stosownie
do tego, czy chcemy otrzymac rzadsza, czy tez
gestszg politure, mozemy przepis ten zmieniac.
Stosunek szellaku do spirytusu moze wiec byc¢
1:10,1 : 12, anawet 1 : 14. Drzewo porowa-
te polituruje sie gestszg politurg. Flaszka z po-
liturg powinna by¢ napetniona tylko do wyso-
kosci jednej trzeciej. Nie zatykamy jej korkiem,
tylko szmatkg i stawiamy w cieptem miejscu.
Po kilku dniach tworzg sie w ptynie tak zwane
chmurki, ktére powinny osig$¢ na dnie. Dopie-
ro, gdy ciecz jest zupeinie przezroczysta, zle-
wamy jg ostroznie' do innej flaszki, zostawiajgc
osad w poprzedniej. Teraz nalezy politure
szczelnie zakorkowywac, by nie wietrzala.
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Samo politurowanie wyglgda nastepujaco:
Zwilzony politurg kawatek waty lub weiny ob-
wigzujemy w szmatce z czystego, Inianego pt6-
tna tak, by wystajgce konhce mozna wygodnie
chwyci¢ reka. Powstaje wiec tak zwana »g g b-
k ac. Na spéd jej dajemy krople Inianego oleju
i pociagamy gabka po desce lekko w Kierun-
ku prostym i zataczajgc krzywizny kotowe tak
dtugo, az miejsca te zaczna sie Swieci¢. Od cza-
su do czasu dolewamy do gagbki politury i do-
dajemy po kropli Inianego oleju.

Politurowanie polega na tern, iz gabka la-
kierujemy niejako drzewo, przyczem trzeba tak
to robi¢, by nie zepsu¢ mokrg gagbeczka potysku
tam, gdzie sie go juz osiggneto. Politurujac,
tworzymy bowiem na drzewie cieniuchne war-
stewki szellaku, taczace sie ze sobg w jedng ca-
to$¢ dopiero po ostatecznem wyschnieciu. Do-
tykajac wiec zawczes$nie warstewek, ktore je-
szcze nie wyschly, niszczymy w tem miejscu
osiggniety juz ewentualnie potysk. Jezeli pod-
czas politurowania zatrzymamy w ktéremkol-
wiek miejscu gagbke na powierzchni polituro-
wanej, to wtedy przykleja sig ona momental
nie i zrywa tez te warstewki. Nie wolno wiec
przy politurowaniu ani na chwile spocza¢ gab-
kg na powierzchni politurowanej.

Podczas przesuwania gabki po ptaszczy-
znie wychodzi zawsze nieco politury z gabki
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lekko naciskanej i rozprzestrzenia sie na drze-
wie, tworzgc wspomniane juz warstewki. Pod-
czas tego spirytus sie ulatnia i tworzy sie bly-
szczaca powierzchnia. Smarowanie olejem spo-
du gabki ma na celu zmniejszenie tarcia przy
przesuwaniu gabki, wskutek czego tatwiej osig-
gamy potysk. Dlatego tez oleju tego trzeba do-
dawac¢ tylko znikome ilosci. Takze dodawanie
politury do gabki uskutecznia¢ nalezy dopiero
wtedy, kiedy gabka jest juz prawie suchg, ina-
czej warstewki szellaku beda za grube. Nale-
wamy politury, rozwierajac ptécienko i nale-
wajgc politury do $rodka na wate, czy tez wel-
ne. Podczas samego politurowania tworzg sie
na ptaszczyznie politurowanej lekkie chmurki,
ktore jednak znikajg po pewnym czasie, wiec
nie nalezy sie niemi niepokoi¢. Potysk, uzyska-
ny przy pierwszem politurowaniu, zwanem tez
gruntowaniem, nie bedzie nadzwyczajny.
Musimy potem przedmiot dany odstawi¢, by ta
politura wyschta i stwardniata, co trwa przez
kilka dni, a dopiero potem przystepujemy do
dalszego politurowania dla osiggniecia ostate-
cznego potysku lustrzanego. Przy bardzo sta-
rannem politurowaniu politurujemy nawet
w trzech odstepach. W miare postepu polituro-
wania nalezy uzywaé coraz to rzadszej politu-
ry; czyli ze rozcienczamy jg coraz wiecej spi-
rytusem. W koncu politurujemy juz tylko sa-
mym spirytusem, uzywajac jednak do tego tej



— 88 —

samej gabki. Lustrzany potysk-uzyskuje-
my, przeciggajgc po powierzchni politurowancj
woreczkiem, w ktérym zawarte jest tak zwane
wiedenskie wapno.

Starej gabki nie nalezy wyrzucaé, tylko
przechowa¢ do nastepnej roboty, gdyz jest ona
lepsza od nowej. Oczywiscie, jezeli jg zabru-
dzimy zupetnie, to nalezy sporzadzi¢ sobie no-
wa.

Politurowanie barwami kryjgcemu

Przy przedmiotach, w ktorych chodzi nam
0 otrzymanie barwy jednostajnej bez stoi ni
wiokien, pociggamy wpierw drzewo rozczynem
dla odpowiedniej barwy, podanym ponizej jako
a), nastepnie po wyschnieciu rozczynem poda-
nym pod b), a dopiero potem, jak drzewo pono-
wnie wyschnie, politurujemy jak zwykle, do-
dajac tylko do politury farby anilinowvvej
spirytusowej tego koloru, jaki jest przy danym
przepisie podany. Do rozczynéw uzywaé mo-
zna tylko wody destylowanej, deszczowki lub
Sniegowki.

Kolor biaty.

a) 1 gram octanu otowianego w 15 gra-
mach wody;

b) 1 gram sody w 10 gramach wody.

Domieszka do politury: biel cynkowa.
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Kolor czerwony.

a) 1 gram jodku potasowego w = gramach
wody;

b) 1 gram sublimatu rteciowego w 40 gra-
mach wody.

Domieszka do politury: cynober.

Kolor zo6hy.

a) 1 gram dwuchromianu potasowego w zo
gramach wody;

h) 1 gr. octanu otowianego w 15 gr. wody.

Domieszka do politury: z6t¢ chromowa.

Kolor niebieski.

a) 1 gram cjanku zoéttego (zelazosinek po-
tasu) w 16 gramach wody;

b) 1 gram witrjolu zelaza w 12 gr. wody.

Domieszka do politury: ultramaryna.

Kolor zielony.

W ten sam sposéb, co i niebieski, tylko
jako domieszki do politury uzy¢ nalezy aniliny
zielonej.

SPAJANIE (WIAZANIE) DRZEWA.

W robotach naszych wszelkiego rodzaju,
0 ktérych bedzie mowa w drugim tomie niniej-
szeji pracy, spotykac sie bedziemy ciagle z po-
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trzebg tgczenia dwu kawatkdéw decki, czy tez
belki i to w kierunku podtuznym (rzadziej) i
w Kierunku poprzecznym. Pierwsze z nich na-
zywamy taczeniem na diugosc¢, drugie zas
taczeniem na szerokosc¢. Przy tgczeniu na
dtugos¢ taczymy dwa kawalki drzewa, kiadac
je naprzeciw siebie w kierunku ich wiokien i
tagczymy ze sobag; przy #aczeniu na szerokosc
tgczymy ze sobg drzewa obok siebie lezgce tak,
by ich wiékna biegty do siebie réwnolegle. Po-
trzeba nam bedzie tez taczenia na poprzek, pod
pewnym katem lub na krzyz.

Potgczenie drzewne wzmacniamy przy
wszelkich wigzaniach zapomoca kleju, kotkow
i kitowania.

Na koricu tego ustepu poznamy tez sposoby
taczenia drzewa zapomocg kotkéw, gwozdzi i
Srub.

EACZENIE DRZEWA NA DLUGOSC.

Stosujemy tu odpowiednie zakohczenie
obu czesci, majacych by¢ potgczonemi, przyczem
ksztatty te moga by¢ rozmaite w zaleznosci od
celu i wielko$ci drzewa.

Naktadka prostokatna (rys. ss.).
Stosujg sposéb ten przewaznie ciesle przy kon-
strukcji belkowej dachow i t. p., ale zastosowac
ja mozna wszedzie tam, gdzie chodzi tylko o
potaczenie trwate w kierunku pionowym prze-
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ciw $ciesnieciu, natomiast niema obawy przesu-
niecia sie kawatkéw, {gczonych wzdtuz Ilub
wszerz. Jezeli nakladke takag skleimy i umocni-
my kotkami, to polaczenie bedzie jeszcze

ty —

90.

Rys. 88. Nakfadka prostokgtna. — Rys. 89. Nakladka
Scieta. — Rys. 90. Nakfadka skosna. —
Rys. 91. Zamek.

Naktadka scieta. Przy tej nakiadce
zaciecia w potaczeniu majg ksztatt litery Z-
Wskutek tego obie czesci nie mogg sie pod-
nies¢, jak dlugo nie przesunety sie wzdhuz
(rys. 89.).
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Naktadka skosna (rys. 90.). Przy
tym sposobie polgczenia $cinamy boki prosto-
padle, natomiast plaszczyzna potaczenia jest
sko$na. Ditugos¢ naktadki wynosi podwdjng
grubos¢ drzewa.

Zamek. Stosowany bywa bez sklejania i
nie pozwala, na rozsuniecie sie obu czesci w
ekierunku podtuznym (rys. 91.).

Zamek z wpustem (rys. 92.). Czarno
zaznaczony na rysunku przedziat ¢ powinien
mie¢ szeroko$¢ réwng sumie szerokosci wpu-
stbw a i b. Przedziat ten zabijamy nastepnie
klinem, umaczanym w kleju. Wigzanie to bywa
stosowane przy wykonywaniu futryn, ram do
okien i t. p.

Zwidtowanie (rys. 93.). Rysunek
wskazuje jasno sposéb wykonania tego rodzaju
potaczenia. Stosuje sie je przy wykonywaniu
ram oraz bokoéw do szaf, biurek i t. p.

Podobnie jak przy naktadce moga boki czo
pa by¢ zaciete pod katem prostym lub na ukos
(rys. 94.).

Zwidtowanie na ucios. Wykony-
wujemy je, jezeli chodzi nam o potaczenia dwu
kawatkow drzewa “wzdtuz (rys. 95.),.

Jaskoétczy ogon (wreb) (rys. 96.) sto-
sowany bywa przy robotach ciesielskich i sto-
larskich.
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WIAZANIA WSZERZ.

Najprostszem potaczeniem bedzie tu skle-
jenie dobrze wzajemnie dopasowanych bokéw
(rys. 97.).

Spojenie na wpust (rys. 98. i rys.
99.). W jednej desce robimy wypust z jednej
strony a wpust z drugiej. To samo robimy z dru-
ga, trzecig i t. d. deska, wpuszczajac po-
tem wypust do wpustu otrzymujemy potgczenie
dosy¢ mocne. Zwane ono bywa fugowa-
niem. Grubos$¢ wypustéw wynosi¢ powinna'
jedng trzecig grubosci danej deski. Jezeli chce-

Rys. 95. Zwidlowanie na ucios. — Rys. 96. Jaskoéiczy
ogon. — Rys. 97. Spojenie zwyczajne na klej. — Rys.
98. Spojenie na wpust.
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my zaoszczedzi¢ na materjale, n. p. przy robie-
niu podtogi, to robimy z obu stron desek tylko

wpusty, a potem wkiadamy w te wpusty osobne
listewki.

R ooy el ™ Rys. 100. Wiazanie w zaktadke.

Spojenie na zaktadke (rys. 100.).
Oba boki tgczonych ze sobg desek nacinamy od-
sadnikiem do potowy grubosci drzewa.

Rys. 101. do 108. przedstawiajg kombinacje
spajania na zaktadke i wpust.

Spajanie na cztery kotki (rys.
109.). Uzywa sie go zamiast spajania na wpust.

Rys. 101—108.
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Rys. 109. Spajanie na czopy.
Nadaje sie do taczenia drzewa, narazonego na
wilgo¢, gdyz chroni je od paczenia sie.

Spajanie na zeby proste (rys.
110.). Do tego celu odznaczamy wpierw zna-

Rys. 110. Spos6b zaznaczania zebow.

Rys 111. Gotowe zeby.
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cznikiem podwojnym (rys. 75.) jednakowe pa-
sma na koncach obu desek, a nastepnie ozna-
czamy sobie szerokos¢ zebow. Naznaczone zeby
nacinamy pitka i to tak, by naciecie pitki wcho-
dzito w obreb miejsca, ktére mamy wycig¢. Na-
stepnie wycinamy miejsce, zaznaczone zapomo-

Rys. 112. Dopasowanie zebow.

Rys. 113. Gotowe spojenie.
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cg diutowania (rys. 111.). Gotowe zeby przy-
ktadamy do siebie i dopasowujemy diutem i ra-
szpla (tarkg). Po wykonczeniu dopasowywania,
przyczem zeby powinne trudno wchodzi¢, sma-
rujemy klejem i Sciskamy klejcami (rys. 113.)
az do zupeilnego wyschniecia.

USZTYWNIENIE WIAZAN WSZERZ.

Listwy poprzeczne. Na koncach
spojonych desek robimy wypust, wchodzacy po-
tem w listwe, zrobiong zwykle z twardszego
drzewa, opatrzong wpustem (rys. 114.). Stoso-

~ Rys. 114 Rys. 115. Listwy taczne
Listwy poprzeczne. na jaskétczy ogon.

wane przy rysownicach, deskach kuchennych do
watkowania ciasta i t. p.

Listwy na jaskoiczy ogon (rys.
115.) chronig tez ptyty drewniane przed spa-
czeniem. Wsuwa sie je bez sklejania, aby mogty
dostosowac sie do deski takze po jej skurczeniu
sie lub po rozszerzeniu wskutek zmian wilgo-



ci. Listwy te powinny by¢ tez z tego samego
powodu nieco krotsze od szerokosci piyty.

Spojenie pod katem.

Naktadka kagtowa (rys. 116.). Dwa
kawatki drzewa nacina sie na korncach tak, by

Rys. 116. Nakitadka katowa. — Rys. 117. Naktadka na
ucios. — Rys. 118. Polgczenie na ucios.

naciecie byto szerokosci taczonych czesci, a za-
ciecie grubosci potowy tejze czesci.

Naktadka na ucios (rys. 117.) rOzni
sie tern od katowej, iz naciecia sg ukosne. Sto-
sowana bywa przy wyrobie rami t. p.

Sklejanie na ucios (rys. 118.). Oba
korce $cina sie pod odpowiednim katem i skleja
razem. Dla umocnienia mozna je przyciagnac
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kotkami lub gwozdzikami lub tez da¢ listewke
poprzeczng, jak to wskazuje rys. 119.

Zwidtowanie katowe (rys. 120.)
podobne jest do zwidlowania, pokazanego na
rys. 93.

Rys. 119. Wzmocnione po- Rys. 120. Zwidtowanie
taczenie na ucios. katowe.

Przy zwidlowaniu katowem powinnismy
brzegi $cig¢ nieco ukosnie, podobnie jak na ry-
sunku 93., by po sklejeniu spojenie przystawa-
to doktadnie do siebie.
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Czopowanie (rys. 121.) jest odmiang
zwidlowania. Zamiast nacina czesci, spajane
na catej szerokosci, wydtubujemy diutem w je-
dnej czesci czworoboczny otwoér, w drugiej zas
nacinamy czop o szerokosci, réwnej diugosci
otworu. Potgczenie takie jest mocniejsze od zwi-
dtowania pod wzgledem wytrzymatosci na na-
ciski boczne.

Rys. 121. Czopowanie. Rys. 122. Wreby zwyczajne.

Polgczenie na wreby zwyczaj-
ne (rys. 122.). Im staranniejsza robota, tem wie-
cej wrebow. Przy wykonywaniu wrebow poste-
pujemy tak, jak przy wykonywaniu zebow, z tg
réznicg, ze tu wpierw wycinamy wreby w je-
dnej czesci, a potem dopiero wreby te odryso-
wujemy na czesci drugiej, by unika¢ wadliwe-
go ich wycinania. Przy robotach niektérych,
jak n. p. szuflady, stosujemy wreby potkryte



— 102 —

(rys. 123.). Przy tem {gczeniu wida¢ wreby
tylko z jednej strony. Zeby zajmowaé tu po-
winne dwie trzecie do trzech czwartych grubo-
sci drzewa.

Zazebienia kryte na ucios sto-
sujemy w dokiadnych bardzo i starannych ro-
botach (rys. 124. i 125.), jak n. p. przy wyko-
nywaniu kasetek. Istniejg wigzana, w ktorych

Rys. 123. Wreby potkryte.

ani ze zewnatrz, ani od wewnatrz nie widac
zebow (rys. 124)), lub tez i takie, w Kktdrych
siegajg one tylko do pewnej grubosci, reszta zas
spojona jest na ucios (rys. 125.).

Warunkiem dobrego wigzania na wreby jest
dobre i dokiadne-wykonanie zebow, co wyma-
ga duzej wprawy. Wigzac n. p. drzewo 1 cal
grube, musimy tak dobra¢ zeby, by szerokos¢
zeba z przodu byta dwa razy wieksza od sze-
rokosci jego z tyhu.



Rys. 124. Wreby kryte catkowicie.

Zazebienie srodkowe (rys. 126.)
jest odmiang czopowania. Zeby majg tu ksztaht

Rys. 125. Wreby kryte cze$ciowo na ucios.
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prostokatny i sg rowno zaciete tak u gory, jak
i u dotu. Nazywa sie ono srodkowem, gdyz sto-
sujemy je zwykle do wigzania desek, stuzgcych
jako przegrody Ilub wzmocnienia pomiedzy
dwiema pionowemi deskami. Podobnym celom
stuzy zasuniecie w jaskodlczy ogon (rys. 127.).

o 128 129,

Rys. 126. Zazebienie srodkowe. — Rys. 127. Zasunie-
cie w jaskotczy ogon. — Rys. 128. Prosty wpust. —
Rys. 129. Wpust skosny.

Przy wykonaniu przegrdd i szuflad stosu-
jemy prosty wpust (rys. 128.), lub tez wpust
skosny (rys. 129.).

ZBIJANIE DEREK.

Przy robotach mniej starannych lub takich,
gdzie wykonywanie wigzan sie po prostu nie
kalkuluje, jak n. p. przy skrzyniach, stuzacych
do opakowania i t. p.,, uzywamy do {aczenia
gwozdzi. W lepszych przedmiotach dajemy za-
miast gwozdzi Srubki. Eys. 130. wskazuje nam
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skrzynke drewniana, zbitg zapomocg gwozdzi,
wzglednie Srubek.

Rys. 130. tgczenie zapomocg $rub lub zbijanie
gwozdziami.

OBKLEJANIE (FORNIROWANIE).

Przy wielu przedmiotach i meblach stosu-
jemy lepsze i tadniejsze drzewo tylko li ze
wzgledow estetycznych, a nie z rzeczywistej po-
trzeby. N. p. szafka, zrobiona z drzewa sosno-
wego, trwa¢ moze bardzo dlugo, a nawet ze
wzgledu na tatwos¢ obrébki tegoz drzewa i lek-
ko$¢ moze by¢ niekiedy lepszg od takiej samej
z mahoniu. Jednak mahoniowa szafka daje sie
politurowa¢ i wyglada tadnie. Dlatego, by po-
taczy¢ piekne z pozytecznem, mozna wykonac
szafke te z drzewa sosnowego a obkleic¢ ja ob-
klejkg (fornirem) mahoniowa. Wtedy i wilk
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bedzie syty i koza cata. Szafka bedzie wygla-
da¢ jak mahoniowa, a jednak bedzie miata lek-
ko$¢ sosnowej, no i cena jej bedzie znacznie
nizszg od takiejze, zrobionej z mahoniu. Ob-
klejanie polega na oktadaniu desek cienkg war-
stwa obklejki (forniru), zrobiong 2z lepszego
drzewa, innego gatunku. Drzewo, ktére obkle-
jamy, nazywamy Slepem.

Przy obklejaniu nalezy baczy¢ na rysunek
stoi obklejki, by zgadzat sie on z rysunkiem
obklejki sasiedniej. Przecinanie obklejki wyko-
nujemy nozem, diutem lub tez specjalng pita
obklejkowasa. Jako drzewo S$lepe stuzy¢ po-
winno zawsze drzewo migkkie, jak jodta, lipa,
topola i t. p. Najlepiej nadaje sie do tego celu
gtadkie drzewo debowe lub sosnowe.

Materjat musi by¢ doskonale suchy i tak
spajany, by nigdzie nie wystawato drzewo
sztorcem. Jezeli bowiem drzewo wystaje w ja-
kiem$ miejscu sztorcem, to po wyschnieciu kur-
czy sie ono mniej od drzewa podtuznego, no i
wskutek tego w miejscu tem obklejka sie pod-
nosi. W razie niemoznosci unikniecia kawatka
czopa lub t. p. trzeba natrze¢ ten koniec czosn-
kiem, a potem smarowac¢ klejem i potem do-
piero nakleja¢ obklejke. Wiokna obklejki i
drzewa S$lepego nie powinny sie w miare mo-
znosci krzyzowacd, tylko i$¢ zawsze réwnolegle,
inaczej przy zsychaniu sie moze obklejka po-
peka¢. Drzewo Slepe przecigga sie przed na-
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klejaniem obklejki strugiem zebakiem w ré6-
znych kierunkach (patrz rozdziat o strugach).
Mozna tez postruga¢ zebakiem takze i we-
wnetrzng strone obklejki, o ile jej grubo$¢ na
to pozwoli. Klej do przyklejania powinien byc¢
w miare gesty, gdyz za rzadki nie przyklei ob-
klejki, a za gesty tworzy nieréwnosci pod ob-
klejkg. Nadmiar kleju z pod obklejki wyciska
sie poki gorgcy zapomocg dociskania klejcami,
lub tez przez pocieranie obklejki miotkiem.

Postepowanie przy obklejaniu jest naste-
pujace: Pociggamy drzewo $lepe gorgcym kle-
jem i przyktadamy obklejke juz przedtem od-
powiednio przycietg. By nie pozwoli¢ na prze-
suwanie sie tejze, przybijamy jg na dwu prze-
ciwlegtych koncach cieniutkiemi gwozdzikami.
Nastepnie kiadziemy na obklejke odpowiednig
deseczke, posmarowang od strony obklejki my-
diem, by sie nie przyklejata i zaciskamy klej-
cami, zaczynajgc od srodka. Jezeli mamy do dy-
spozycji prase, to kiladziemy dana deske pod
nig i zaciskamy. Jezeli deske mamy obkleja¢
z dwu stron, to czynimy to jednoczesnie, by uni-
kna¢ spaczenia sie tejze.

Przy bardzo kosztownych obklejkach ze
szlachetnych gatunkéw drzewa obklejamy naj-
pierw drzewo S$lepe tansza obklejka, a na niag
dopiero dajemy obklejke wiasciwa.

Mniejsze powierzchnie obkleja¢ mozna, po-
stugujac sie przycieraniem zapomocg miotka.
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Spos6b ten polega na tem, iz pod wplywem
rozgrzanego miotka klej szybko wysycha i
przylepia sie do drzewa. Takze miejsca, w kto-
rych podczas roboty klej zastygt, dajg sie na-
prawi¢ zapomocg takiego przycierania. Sposéb
ten wymaga wprawy i ostroznosci, by nie po-
rysowac i nie pokiué¢ obklejki miotkiem.

Przy obklejaniu rogéw i krawedzi musimy
zastosowal nastepujacy Srodek: W  miejscu,
gdzie mamy rég, zostawiamy tyle obklejki, by
zagieta zakryta nam druga ptaszczyzng. Na sa-
mym rogu naklejamy z wierzchu kawatek pa-
pieru, a pod spodem zacinamy obklejke nozem.
Wtedy smarujemy dalszg czes$¢ ptaszczyzny kle-
jem i zaginamy obklejke. Papier, naklejony
z wierzchu, nie pozwoli na ztamanie sie kom-
pletne obklejki i rég bedzie tadnie obklejony,
tem bardziej, ze i wibkna bedg dalej przebiegac
w tym samym Kierunku, gdyz sg z tego samego
kawatka obklejki. Papier zmywa sie po wy-
schnieciu cieptg woda.
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