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WEGIEL KAMIENNY »WSPOLNOTY INTERESOW« Wegiel jest materiatem niemal
wszystkim doktadnie znanym. Wie-
my jak wegiel powstat, wiemy, ze
im starszy wiekiem tym lepszy,
gdyz zawiera wigkszy procent we-
gla pierwiastkowego, ktory docho-
dzi do 98%; wiemy wreszcie, ze
warto$¢ opatowa wegla mierzymy
iloscig kalorii zawartych w 1 kg;
zdajemy sobie takze dobrze sprawe
z gospodarczego znaczenia wegla
kamiennego, tego pozytecznego
daru Matki Ziemi.

Pozytek ten jest tak wielki,
ze bez przesady mozna nazy-
wac wegiel czarnym diamentem;
wystarczy choéby pobieznie ogar-
na¢ olbrzymie pole zastosowania
wegla, aby uwierzy¢ w stuszno$¢
tej pieknej nazwy.

W artykule niniejszym nie zamierzamy podac¢ doktadnych wiadomosci
0 geologicznym pochodzeniu wegla; zastanowimy sie jedynie nad jego
gospodarczymi walorami, a dla ich uwypuklenia przypomnimy pokrétce
niektére mozliwosci zastosowania wegta kamiennego.

Oto one: hutnictwo, koksownie, gazownie, elektrownie, zaktady wo-
dociggowe, wszelkiego rodzaju przemyst metalowy, kolejnictwo, flota
handlowa i wojenna, saliny, przemyst zywnosciowy, przemyst wiokien-
niczy 1 chemiczny, cukrownie, browary, garbarnie, wreszcie gospo-
darstwo domowe i caty szereg innych.

Waskie ramy naszego artykutu nie pozwalajg, aby powyzsze po-
biezne wyliczenie zastapi¢ wyczerpujacym zestawieniem wszystkich
celéw, ktorym stuzy wegiel w reku cztowieka; daje ono jednak wystar-
czajacy obraz o roli tego podstawowego surowca w zyciu ludzkosci.

Z pieciu czynnych kopaln, znajdujacych sie w posiadaniu »Wspdlnoty
Interesow, lezg cztery, a mianowicie: »Katowice«, »Mystowice«, »Sie-
mianowice« i »tagiewnikic w rewirze centralnym Zagtebia Gdrnosla-
skiego, pigta — »Debiensko« — w potudniowej czesci tegoz Zagiebia.

Kopalnie potozone w rewirze centralnym odbudowujg poktady tzw.
grupy siodtowej, dostarczajagce wegla opatowego pierwszorzednej ja-
kosci. Wegiel kazdej z tych kopalh posiada specyficzne wiasciwosci,
dzieki czemu rozporzadzamy wielkg réznorodnoscig gatunkéw, moga-
cych zadowolni¢ najréznorodniejsze wymagania odbiorcow.

Wedle kopalf gatunki te przedstawiajg sie nastepujgco:

kop. »Debiensko«  — wegiel matowo-ISnigcy, thusty, gazowy i koksujacy
»Katowice« +—ptomienny, matowo-I$nigcy, doskonaty wegiel
przemystowy i opatowy
»tagiewniki« — ptomienny, tlusty, wysokokaloryczny
»Mystowice«  — ptomienny, matowo-I$nigcy
»Siemianowice« — ptomienny, matowo-I$nigcy.

Na str. 4 podajemy tabele sortymentdéw wegla, produkowanych przez
wymienione kopalnie.
Poniewaz wiekszo$¢ odbiorcow traktuje wegiel przede wszystkim



Sortowanie wegla.

jako materiat opatowy, przypatrzmy sie wiasciwosciom wegla »Wspdl-
noty Interesow« naprzod z tego punktu widzenia.

Oceniamy tu wegiel w pierwszej linii wedtug tatwosci zapé lania sie,
szybkosci spalania sie, oraz wedtug ilosci popiotu. Wegiel W. I. jest pod
kazdym z tych wzgledéw znakomity. Jego intensywnos¢ kaloryczna umo-
zliwia szybkie ogrzanie pieca i nagrzanie otaczajacej przestrzeni, co sta-
nowi ceche bardzo cenng. Zawarto$¢ popiotu wynosi 3—4%, wobec
czego utrzymanie czystosci w przewodach kominowych jest bardzo
fatwe: stosujgc taki wegiel zapewniamy sobie statg przewiewno$¢ ko-
minow, wykluczajgc zadymianie izb. Jest to rowniez wazne z uwagi na
utrzymanie czystosci w mieszkaniu.

Wysoka zawarto$¢ czesci lotnych (36%) powoduje, iz wegiel spala
sie dtugim ptomieniem i ze piec szybko sie ogrzewa. Mimo fatwej jego
zapalno$ci nie dochodzi jednak przy naszym weglu do wybuchdéw, co
jest wynikiem nadzwyczaj starannego i ostroznego sortowania. Jest to
niezmiernie wazne, gdyz od odpowiedniego przeprowadzenia tych
procesow zalezy unikniecie tworzenia sie pytu weglowego, ktéry wia-
$nie jest powodem wybuchow.

it Kostka Orzech Groszek %
0 z 0
ia > | b ol 0 ni 5
Kopalnia I I a (orzech 5 ﬁ
m 11) S B
mm mm mm mm mm mm mm mm &4  mm mm
Debiensko 150 150— 90 90—60 60—30 30—20 20—10 90—0 10—0
Katowice 150 150— 90 90—70 70—40 40—30 30—20 20—12 12—10 10—0
tagiewniki 130 130— 90 90—70 70—40 40—30 30—20 20—15 70—0 40—0 15—0
Mystowice 110 110— 90 90—70 70—40 40—30 40—20 20—10 10— 7 70—040—0 7—0
90—70 30—20 90—0
70—0
90—0

Siemiano- 140 140—100/90 100/90—70 70—40 40—30 30—20 20—10 10— 5 70—0 40—0 10—0
wice 5—0

sortymenty plukane podkreslone.



Wegiel kottowy W. |. przedstawia bardzo wysoka klase z punktu wi-
dzenia uzytecznosci przemystowej. Ptomien jego jest jasny i dtugi; wias-
nos¢ niespiekania sie (nie zalewa rusztéw), wysoki stopien topliwosci
popiotu (okoto 1.300°) oraz wielka intensywno$¢ kaloryczna zjednaty mu
nabywcow, ktorym zalezy na dobrym stanie rusztow i ciggéw, na tatwym
I szybkim osiggnieciu potrzebnej temperatury oraz na utrzymaniu statej
preznosci pary. Uzywany szczegolnie chetnie jako opat do kottow paro-
wozowych i na parowcach, nadaje sie do zastosowania z bardzo dobrym
wynikiem do generatoréw, do maszyn o wszelkich typach rusztow ru-
chomych, dla cukrowni, cegieln, cementovvni i wapiennikow oraz wsze-
dzie tam, gdzie nalezy uzyé wegla o duzym procencie czesci lotnych.

Specjalne gatunki wegla W. I. uzywane sg w koksowniach i gazow-
niach.

Zaktady takie wymagajg wegla, zawierajgcego nie tylko duzy procent
czesci lotnych, ale posiadajacego wysokg spiekalno$¢ przy matej zawar-
toSci popiotu i siarki. Takiego wegla potrzebuje gazownia, ktorej zalezy
nie tylko na produkcji gazu, ale i koksu. Koksownie poszukujg takiego
wegla ze wzgledu na pewnos¢ produkcji wysokowartosciowego koksu,
duzg wydajno$¢ gazu oraz produktéw ubocznych jak benzol, amoniak,
smota itp.

Tego rodzaju wegiel posiada »Wsp6lnota Intereséw« w przednich
gatunkach.

Wybor odpowiedniego i ekonomicznego wegla dla celow przemysto-
wych jest rzeczag niezmiernej wagi. Chcac poradzi¢ sie co do najodpo-
wiedniejszego gatunku wegla dla danego celu, nalezy zwrdcic sie z catym
zaufaniem do wspomnianej ponizej firmy »Progress« (Katowice, ul. Zam-
kowa 10 —tel. 336-59), zatrudniajgcej pierwszorzedne sity fachowe;
jesteSmy przekonani, ze porada taka wypadnie zawsze ku najwiekszemu
zadowoleniu naszych odbiorcéw.

W uzytku przemystowym wyiania sie z natury rzeczy sprawa maga-
zynowania wiekszych ilosci wegla, przy czym nie kazdy wegiel jest
w stanie wytrzymac dtugie zaleganie na skiadzie, niszczejac pod wpty-
wem zmian atmosferycznych. | pod tym wzgledem wykazuje wegiel
»Wspoblnoty Intereséw« nieprzecietne wiasciwosci dodatnie, gdyz jego
pochodzenie geologiczne zapewnia mu wysokg twardos¢ i zwartos¢.

Na wytrzymato$¢ te sktada sie bez watpienia rowniez metoda tado-
wania. Odbywa sie ono przy pomocy udoskonalonych urzadzen tadow-
czych, ktérych tasmy transportowe sg opuszczane nisko do wagonow,
co powoduje tagodne zsuwanie sie wegla, wykluczajac kruszenie sie
i spylanie. Minimalna zawarto$¢ pytu zapobiega jego nieraz bardzo
groznym wybuchom i samozapaleniu sie. Nie trzeba podkresla¢, ze ma
to wyjatkowg wazno$¢ przy transportach morskich.

Sprzedaz wegla »Wspdlnoty Interesow« pozostaje w reku firmy
»Progress« Zjedn. Kop. Gom. SI. Sp. z 0. 0. Katowice, Zamkowa 10.
Przetadunkiem morskim naszego wegla zajmuje si¢ Oddziat gdynski
tejze firmy, mieszczacy sie we wiasnym gmachu na molo Slaskim;
dysponuje on trzema wiasnymi dZzwigami mostowymi o zdolnosci prze-
fadunkowej 300 ton na godzing oraz doskonale wyszkolonym perso-
nelem technicznym i robotniczym, co daje petng gwarancje staran-
nego i szybkiego przetadunku, ograniczajgcego kruszenie sie wegla do
minimum.

Przedsigbiorstwem, zatatwiajgcym manipulacje portowe i dostarcza-
jacym wegiel bunkrowy »Wspdlnoty Interesow« jest »Morski Eksport



Wegla« Sp. z 0. 0. w Gdyni (M. E. W.). Rozporzagdza ono taborem
ptywajacym, zaopatrzonym w urzadzenia do bunkrowania i do$wiad-
czony zespot pracownikow, co umozliwia szybkag i tanig obstuge
statkow.

W koncu pare stow o wielkosci wydobycia wegla w kopalniach
»Wspolnoty Interesow«. tagczne wydobycie z wymienionych na po-
czatku pieciu kopaln wynosi na rok 1937 — 4 miliony 700 tysiecy ton.

Z tej ilosci przypada na rynek krajowy 1 milion 400 tysiecy ton, na
eksport 1 milion 500 tysiecy ton, za$ pozostate 1 milion 800 tysiecy ton
pochtania zuzycie wihasne zaktadow W. .

Wydobycie wegla z kopali »Wspoélnoty Interesow« w stosunku do
wydobycia catej Polski wyraza sie na rok biezacy jako 13,1%.

Podajemy te cyfry, cho¢ w biurach naszych nie dokonano jeszcze
zamknie¢ rocznych. Nalezy wiec uwazac je raczej za zbyt niskie.

Inz- Karol Knoll

Wieze wyciggowe kopalni »Katowice«.



UDZIAL ZAKEADOW HUTNICZYCH Produkcja hutnicza »WspéInoty

»WSPOLNOTY INTERESOW« W PRODUKCJI Intereséw« skoncentrowana jest

GELOWNYCH WYTWOROW HUTNICZYCH w pieciu zakladach hutniczych:
Huta »Batory«, Huta »Florian«, Huta
»Laurak, Huta »Pitsudski« i Huta »Si-
lesia«. Zaklady te powstaty w réz-
nym czasie i wchodzity w sktad kon-
cernu w réznych latach. Historii ich
i dokladniejszemu omdwieniu ich
produkcji poswiecone bedg studia
osobne.

Jezeli, jak sie to zazwyczaj czyni,
mierzy¢ rozmiary przedsiebiorstwa
hutniczego wielkoscig jego pro-
dukcji stali surowej, to ze swojg
produkcjg 610.000 ton stali suro-
wej,* w roku 1937 brata »Wspolnota
Intereséw« udziat w produkcji pol-
skiej w 43,6%, w produkcji za$
Swiatowej w 0,44%. Dwie te cyfry

ilustrujg dostatecznie znaczenie produkcji hutniczej koncernu na rynku
polskim i rozmiary jego na tle $wiatowym.

Struktura produkcji »Wspdlnoty Interesdw« rozbudowana zostata na
zasadzie pionowej. Wokoto produkcji hutniczej, stanowigcej zasadniczy
przedmiot pracy koncernu, rozbudowana zostata produkcja pomocni-
cza, surowcowa i przetworcza.

Znakomita cze$¢ rud, zuzywana do produkcji surowki zelaznej pro-
dukowana jest w wiasnych kopalniach rud w okregu Czestochowskim,
prace za$, majgce na celu rozszerzenie podstawy surowcowej rudnej
koncernu prowadzone sg intensywnie.

Wiasna produkcja wegla pokrywa z nadwyzka zapotrzebowanie za-
rowno produkcji hutniczej, jak i przetworczej. Whasha produkcja koksu,
zcentralizowana w 4 koksowniach, przerabiajgca 789 tys. ton wegla
w roku 1937 pokrywa cato$¢ potrzeb wiasnych, pozostawiajagc powaz-
niejsze nadwyzki zbywane na rynku i za granica.

W koncu kilka zaktaddw przetwdrczych stanowi nadbudowe produkcji
hutniczej koncernu.

Produkcja surowki zelaznej skoncentrowana jest na dwoch hutach:
»Pitsudski« i »Florian«. 1l10$¢ czynnych pod koniec roku wielkich piecoéw
wyniosta pieé, z ktérych jeden wybudowany i oddany do ruchu jesienig
1937 roku.

Produkcja surowki zelaznej »Wspolnoty Interesow« w roku 1937 wy-
niosta— 238 tys. ton, w czym znakomitg wiekszo$¢ stanowi produkcja
suréwki martenowskiej, dla przerobu w piecach martenowskich na stal
surowa. Udziat »Wspolnoty Interesdw« w polskiej produkcji suréwki mar-
tenowskiej wynosi 43%. Udziat w Swiatowej produkcji suréwki wynosi
0,25%.

Produkcja suréwki zelaznej »Wspolnoty Intereséw« znajduje sie obecnie
w stadium szczegolniejszego rozwoju. Rozwoj ten stoi w zwigzku z jednej
strony z dgznoscig od zastgpienia ztomu zagranicznego surdéwka na rudzie
krajowej, z drugiej z rosngcym zapotrzebowaniem krajowym suréwki

* Wszystkie cyfry za rok 1937 sg prowizoryczne.



Spust suréwki z wielkiego pieca w hucie »Florian.

odlewniczej. Istnieje w tych warunkach prawdopodobienstwo urucho-
mienia na jednaj z hut »Wspolnoty Interesow« dalszego wielkiego pieca.

Produkcja suréwki stanowi podstawe dla wytwdrczosci stali surowej.

Wytworczosé stali surowej skoncentrowana jest na pieciu hutach:
»Batory«, »Pitsudski«, »Florian«, »Laura« i »Zygmunt«. t3gczna produkcja
piecow martenowskich »Wspolnoty Interesdw« wyniosta w 1937 roku —
610.000 ton stali surowej. Zbyt jej przeznaczony jest w catosci niemal
dla potrzeb wiasnych .walcowni i zaktadow przetwdérczych.

Rok 1937 byt rokiem szczegodlnie szybkiego wzrostu produkcji stali
surowej, wobec szybkiego wzrostu zapotrzebowania zelaza w kraju.
W zwigzku z takg tendencjg produkcji, niezaleznie od petniejszego wy-
korzystania pracujgcych dotad piecdw, uruchomione zostaty dwa piece
martenowskie, ktére umozliwity natychmiastowe dostosowanie produkcji
do potrzeb rynku.

Produkcja wytworow walcownianych stanowi przedmiot zatrudnienia
wszystkich hut »Wspolnoty Intereséw«. Produkcja wytworéw walcownia-
nych »Wspdlnoty Intereséw« wyniosta 420 tys. ton w roku 1937, wobec
338 tys. ton w roku 1936. Stanowi to 40,5% produkcji polskiej i okoto
0,5% produkcji Swiatowej.

Na poszczegélnych hutach skoncentrowana jest wytwdrczo$¢ naste-
pujacych wytwordw:

Huta »Pitsudski«: wlewki podwalcowane i kesy, szyny wszelkiego typu,
akcesoria do szyn, zelazo ksztattowe (dZwigary i ko-
rytka), kesy okragte do wyrobu rur, sztrypsy do wy-
robu rur, zelazo pretowe, taSmowe, walcowka dla
drutu i gwozdzi, zelazo podkéwkowe, hufnalowe,
walcowka stalowa oraz betonowa stal »Griffel«.

Huta »Florian«:  zelazo pretowe, sztrypsy do wyrobu rur, zelazo tas-
mowe zimno i gorgco walcowane, podkowy i beto-
nowa stal »Griffel«.



Walcownia blachy grubej w hucie »Batory«.

Huta »Batory«:  platyny, blachy grube i blachy cienkie, wytwory wal-
cowniane ze stali stopowych: kesy, stal pretowa okragta,
kwadratowa, szesciokatna, oSmiokatna, tréjkatna, ptas-
ka, stal resorowa, stal na Swidry oraz szereg profilow
specjalnych, wytwory ze stali stopowych, blachy ze
stali rdzo-, kwaso- i ognio-odpomych.

Huta »Silesiax:  blachy cienkie.

Krajowy zbyt wytworéw walcownianych podnidst sie w roku 1937
z 167 tys. ton w roku ubiegtym na 227 tys. ton. Zbyt eksportowy wynidst
112 tys. ton.

Produkcja rur skoncentrowana jest na Hucie »Batory« i Hucie »Laurax.
RURY STALOWE BEZ SZWU produkuje Huta »Batory« w $rednicach od
80 do 600 mm oraz Huta »Laurax w $rednicach od 10 do 165 mm. RURY
SPAWANE produkuje Huta »Laura«, wyposazona ponadto w ocynkownie
tych rur.

Produkcja »Wspolnoty Intereséw« w dziale rur stalowych bez szwu
i spawanych w roku 1937 wyniosta— 52.000 ton, co w poréwnaniu do
produkcji w roku 1936, wynoszacej 33.000 ton, wyraza sie zwyzka 0 57%.

Udziat produkcji »Wspdlnoty Interesow« w roku 1937 —w og6lno-
polskiej produkcji rur stalowych spawanych i bez szwu wynosi 58%.

Reasumujgc przytoczone wyzej cyfry uzyskamy nastepujacy obraz
udziatu produkcji »Wspdlnoty Interesow« w polskiej produkcji hutniczej:

Wytwor tys. ton % produkcji polskiej
Suréwka martenowska 227 43,0
Stal surowa 610 43,6
Wytwory walcowane 420 40,5

Rury stalowe 52 58,0



Z wytworow powyzszych na zuzycie w zakfadach wiasnych, zapasy,
zbyt w kraju i eksport pizypadto, w tys. ton:

Zuzycie wiasne

Wytwor | zapasy Zbyt w Kraju Eksport
Suréwka martenowska 232 6 —
Stal surowa 610 — —
Wytwory walcowniane 75 230 115
Rury | 34 17

Zgodnie z powyzszymi cyframi, nie obejmujacymi blachy biatej i ocyn-
kowanej, obreczy, podkow i kilku drobniejszych wytwordw, zbyt »Wspdl-
noty Intereséw« w roku 1937 w kraju wynidst — 270 tys. ton, w eksporcie
za$ 132 tys. ton. Eksport wytworéw »Wspolnoty Interesow«, ktérego kie-
runek ilustruje podana nizej mapka, stanowit potowe jej zbytu krajowego
wytworow hutniczych.

wmMwmm
WABt>ANtEMHL
W.B

Kierunki eksportu wytworéw hutniczych i przetwoérczych W. 1.
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PODKOWVVY S>BATORY Kazdy, kto potrafit wyrdznic

11

sposrod zwierzat konia za jego
niezaprzeczone i wielkie zastugi,
potozone w codziennej walce czio-
wieka — przestat uwaza¢ to szla-
chetne zwierze za zwykie bydle
robocze i czuje sie w obowigzku
podnies¢ konia do godnosci wspot-
pracownika, wymagajgcego zaspo-
kojenia niezbednych i zastuzonych
potrzeb.

Wszyscy ci, ktorzy wykorzystujg
konia do obstugi swoich intereséw
rolnych czy przemystowych rozu-
miejg dobrze ze zwierzeciu temu
nalezy sie troskliwa opieka nad
jego zdrowiem i ze opieka ta nie
koriczy sie na schronieniu i pozy-
wieniu, lecz takze na starannym
utrzymaniu ndg konia. Nogi bo-
wiem sg jego gtdwnym aparatem
roboczym.

Rzecz prosta, ze do utrzymania
tych nég w stanie zdrowym i uzy-
tecznym niezbedna jest — dobra
podkowa.

Czeg6z wymagamy od dobrej podkowy?

Zadamy, aby byla: trwata, lekka, tatwa do dopasowania i tania.

Aby uczyni¢ zado$¢ tak bardzo stusznym zyczeniom tych, dla kto-
rych w gospodarstwie jest podkowa waznym elementem, »WspéInota
Interesdw« utrzymuje przy swojej hucie »Florian« (Swietochtowice) wiasng
podkowiarnieg, pracujgcg juz 35 lat. Jest to okres dostateczny dla zdobycia
doswiadczen i rutyny fabrykacyjnej.

Nasze podkowy noszg miano »Batory«, gdyz z pierwszorzednej stali
Batory sg sporzadzane, a ich znak fabryczny to: $.

Materiat jak widac jest przedniej jakosci, a fakt ten gwarahtuje nam
trwatos¢ podkowy.

Stal utrzymana w odpowiednim stopniu ciggliwosci posiada domieszke
manganu, ktéry czyni materiat twardszym i trwalszym na $cieranie. Po-
niewaz podkowa w swoim pierwszym stadium powstania jest walcowa-
nym odcinkiem stali o prostokatnym profilu—a wiec juz raz przeku-
tym — nastepnie za$ ulega zgniataniu podczas giecia preta i prasowania
w forme ostateczng, mamy pewno$¢ doskonatego zgeszczenia materiatu.

Stad pochodzi, ze podkowa w kazdym stanie, surowym czy gotowym
pozwala sie przy odpowiednim nagrzaniu tatwo formowac, posiadajac
owg gestos¢ i zwieztos¢. Jest to warunek bez ktérego pasowanie pod-
kowy do kopyta nie da sie nalezycie przeprowadzi¢, pociagajac w kon-
sekwencji tak bardzo czeste »pasowanie ogniem« czyli przypalanie pod-
kowy— byle tylko licowata z pokrojem kopyta. Latwo jest zda¢ sobie
sprawe z tego jak proceder taki meczy konia i niszczy kopyto, gdyz pod
wptywem ognia rog kruszeje. Przy tatwym pasowaniu podkow »Batory«
wypadek ten miejsca nie ma.

Lekko$¢ zapewnia podkowie »Batory« jej »wyszukany« profil czyli



przekroj — szczegblnie w miejscu wyztobienia dla gniazd gtéwek hufna-
lowych. Przekrdj ten méwi sam za siebie, przy czym zwracamy uwage
na doskonale obmyslony sposéb prowadzenia hufnala, ktéry przy wbi-
janiu odchyla sie samoczynnie na zewnatrz kopyta, omijajac swobodnie
bardzo wrazliwe czesSci miekkie konczyny. Wiadomo, ze nawet mate
urazy tych czesci sprowadzajg zawsze schorzenie nogi —a wiec cier-
pienia zwierzecia i niemozno$¢ pracy.

Wieloletnie do$wiadczenia pozwolity podkowiarni W. I. na udosko-
nalenie budowy podkdéw stosownie do wagi konia, wymiaru kopyta,
rodzaju pracy konia, a nawet stosownie do terenu tej pracy. Zaintereso-
wani moga w najblizszym naszym Przedstawicielstwie otrzymac obszerny
katalog, ktory postuzy przy wyborze odpowiednich podkéw dlalch celéw.

W koncu dwa cytaty z artykutu Dra med. weterynar. Jozefa Golachow-
skiego, profesora w Panstwowej Wyzszej Szkole Gospodarstwa Wiej-
skiego w Cieszynie, ktory méwi o podkowach »Batory«:

..»dajg bardzo duzy wybdr, sg wykonane starannie, maja odpowiedni
ciezar i dla kopyt prawidtowych sg bardzo tatwe do zastosowania.

a dalej:

..»cena wszystkich rodzajow podkow jest niezwykle przystepna.
Polecam ten wyréb dlatego, ze daje rekojmie swej trwatosci i solidnosci
wykonania.

Wymogi naszej Armii—jesli chodzi o podkowy — sg bardzo wyso-
kie i wielostronne, co jest zrozumiate i ze wzgledu na rozmaity ciezar
koni, ich rézny wzrost, wielko$¢ kopyt oraz niezmiernie duza skale pracy
koni w terenach bardzo miekkich i bardzo twardych. | wiasnie Armia
odniosta sie do podkdw »Batory« z catym zaufaniem, stosujgc je w swoich
jednostkach jazdy, artylerii, karabinbw maszynowych i taborow.

W wojskowej stuzbie wytrzymaty podkowy »Batory« najciezsze proby
ze znakomitym powodzeniem a okolicznos¢ ta jest chyba dostatecznym
argumentem.

Red.
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PRODUKCJA

»STALOWNI BATORY« »Stalownia Batory«, stanowigca

pierwotnie  organizacyjng czes¢
Huty »Batory«, zostata niedawno, ze
wzgledu na specjalny charakter
produkcji, wyodrebniona, jako sa-
modzielna jednostka i zajmuje sie
niemal wylgcznie produkcjg stali
szlachetnej.

Asortyment  gatunkéw  stali,
wchodzacych w zakres tej produk-
cji jest niezmiernie bogaty, przy
czym wzrasta on nieprzerwanie
W miare rozwoju wspotczesnej me-
talurgii, oraz wymagan konstruk-
tora, wzglednie uzytkownika. Ten
ostatni czynnik powoduje rozwoj
zarbwno ilosciowy, jak i jakoscio-
wy. Niemniej waznym bodzcem
ilosciowego rozwoju gatunkow stali
szlachetnej sa dazenia obecnej
doby do mozliwie daleko idacej

Spust stali z pieca elektrycznego. samowystarczalnosci pod wzgle-

Znak fabryczny
»Stali Batory«.
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dem surowcow, wzglednie ogra-
niczenia ich importu do koniecznego minimum, oraz potanienia produktu
(stali), bez obnizania jego jako$ci. Stwierdzi¢ wiec nalezy, ze duza ilos¢
gatunkow stali, znajdujacych sie na rynku, jest ze strony producenta
raczej dowodem postepu przystosowania sie do zmieniajgcych sie stale
warunkéw, oraz indywidualizujgcych sie wymagan klienteli, a nie, jak
chcg mektdrzy, — przejawem wzgledéw handlowych i konkurencyjnych.
Ograniczenie do mozliwego minimum ilosci gatunkow stali szlachetnej
mozliwe jest i wskazane na terenie warsztatu przetwarzajgcego i kon-
sumujgcego, jednakowoz nie u producenta tej stali.

Po tej dygresji postaramy sie omowi¢ w grubych zarysach zasadnicze
grupy stali, produkowanych przez »Stalownie Batory«, ich charaktery-
styczne wiasciwosci i zastosowanie.

Poczynajgc od stali narzedziowych, nalezy oméwi¢ w pierwszym
rzedzie najwyzej stopowe — szybkotngce. Obecna produkcja obejmuje
10 gatunkéw od najtanszych, czysto- i niskowolframowych, az do naj-
wyzszych, znanych na rynku $wiatowym, stali o wysokiej zawartosci
kobaltu i wanadu. Stale te, uzywane gtdwnie na noze, frezy i wiertla,
dostarczane bywajgw pretach do 0130 mm, powyzej tylko w postaci kraz-
kow ze wzgledu na konieczny minimalny stopienn przekucia, gwaran-
tujacy nalezytg wydajno$¢ narzedzia, oraz z drugiej strony niemozno$¢
odlewania zbyt duzych wlewkdéw z powodu znacznych trudnosci, wywo-
tywanych specjalnymi wiasciwosciami strukturalnymi tych stali.

Dazac z jednej strony do obnizenia ceny tych bardzo drogich gatun-
kow stali, z drugiej za$ do oparcia sie na tatwiej dostepnych surowcach,
prowadzi »Stalownia Batory« proby, zmierzajgce do wykorzystaniaw pierw-
szym rzedzie chromu, a nastepnie molibdenu, jako gtéwnej domieszki,
z catkowitym, lub czeSciowym pominieciem drogiego i trudno dostep-
nego wolframu.

Do wyrobu narzedzi skrawajacych, pracujacych w fagodniejszych
warunkach, produkuje »Stalownia Batory« szereg stali $rednio- i nisko-



stopowych oraz weglowych. Pierwsze i drugie oparte sa gtdwnie na
wolframie, chromie i wanadzie; ostatnie, wytwarzane wg najbardziej
nowoczesnych zasad i wymagan metalurgii, znajdujace poza tym zasto-
sowanie do wyrobu szeregu innych narzedzi, odznaczajg sie wybitnie ko-
rzystnym zachowaniem sie w obrobce termicznej i w pracy.

Specjalng grupe stanowig stale na narzedzia do pracy na goraco jak
matryce, stemple, tloczniki itp. Stale te rozpadajg sie na dwie zasadnicze
kategorie:

1) wolframowo-chromowe, z ew. domieszkami kobaltu, molibdenu

I wanadu, oraz

2) chromowo-niklowe, réwniez z domieszkami molibdenu i wanadu.

Na narzedzia do tego rodzaju pracy na zimno, jak ttoczenie i prze-
cigganie istnieje specjalna grupa stali, opartych na wysokiej zawartosci
chromu, zapewniajacego wysokg odporno$¢ na $cierania.

Do odrebnej grupy mozna zaliczy¢ szereg stali o r6znym stopniu
stopowosci, od ktorych wymaga sie w pierwszym rzedzie niezmiennosci
wymiarow i ksztattu w hartowaniu. Zaleznie od pozostatych warunkdw,
jakie majg spetnié, sg te stale oparte na rozmaitych sktadnikach stopo-
wych i rozmaitej ich zawartosci procentowej. Warto jeszcze wspomniec
0 bogatej grupie stali do wyrobu narzedzi pneumatycznych, jak miotki,
diuta itp. Warunki pracy tych narzedzi sa na ogot bardzo ciezkie, zatem
opanowaniu tych stali po$wieca sie wiele uwagi.

Wszystkie wymienione gatunki stali dostarcza »Stalownia Batory«
we wszelkich postaciach przerobienia plastycznego, a wiec jako prety,
kute czy walcowane, odkucia, blachy i gotowe narzedzia — z wyjatkiem
odlewdw.

Przechodzac do innych typow stali nalezy w pierwszym rzedzie
wymieni¢ najbardziej moze nowoczesne gatunki stali tj. stale rdzo-,
kwaso- i ognioodporne. Pierwsze, oparte na chromie, bedgcym zasad-
niczym pierwiastkiem zapewniajagcym odporno$¢ na dziatanie czynnikéw
chemicznych, produkowane sg w kilku gatunkach o rdéznej twardosci
I hartownos$ci. Drugie, oparte na wysokiej zawartosci chromu i niklu
oraz szeregu innych domieszek, stosowanych w zaleznosci od specjalnych
dodatkowych wymagan, sg niezmiernie szeroko stosowane w przemysle
chemicznym, rafineryjnym, zywnosciowym, uzdrowiskowym itp. Trzecie
wreszcie wykazujg albo tylko wysokg zawarto$¢ chromu, albo i chromu
i niklu, z ew. innymi domieszkami, wystepujagcymi w mniejszej ilosci.
Stale te dostarcza sie w postaci pretow walcowanych i kutych, odkuc,
blach i rur bez szwu.

Duzg i bardzo réznorodng grupe stanowig stale o specjalnych wia-
Sciwosciach fizycznych, jak wiasnosci magnetyczne i dilatometryczne.
Specjalnie pierwsze wykazuja duzg réznorodnos$¢ typdw, w zwigzku
zresztg z b. r6znorodnymi wymaganiami. Nalezg tu np. stale wolframowe
chromowe i kobaltowe na magnesy, stale niemagnetyczne (o niskiej
przenikliwosci), zelazo o niskiej koercji itp.

Wreszcie, aby zakonczy¢ stale wysokostopowe nalezy wspomnied
o stalach resorowych. Program produkcji »Stalownia Batory« obejmuje
tu wszystkie najwyzsze znane gatunki stali znajdujgcych zastosowanie
w silnikach lotniczych, samochodowych itp. Dostarczane bywajg albo
gotowe odkute zawory, albo prety ciggnione.

Stale te zawierajg jako gtdwne sktadniki, chrom nikiel, wolfram,
molibden, krzem itp.

Konieczno$¢ przystosowania sie do ogromnej rozpietosci wymagan,
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jaka z natury rzeczy musi istnie¢ miedzy fabryka lotnicza, a fabryka
produkujaca np. rowery, zmusza do utrzymywania b. duzego asorty-
mentu stali konstrukcyjnych. Stale te dzielg sie na dwie zasadnicze
grupy, w zaleznosci od rodzaju zabiegéw cieplnych jakim podlegaja,
mianowicie na stale do ulepszania i do naweglania. Pewnego rodzaju
podgrupe pierwszych stanowig tzw. stale maszynowe, weglowe, uzy-
wane w stanie naturalnej twardo$ci, a drugich — stale do azotowania.

Jezeli chodzi o skfad chemiczny tych stali, to najczesciej jak dotad,
stosowane sg albo chromo-niklowe, albo czysto weglowe. Stosunkowo
znacznie rozpowszechnione sg rowniez stale czysto niklowe, znacznie mniej
czysto chromowe. Coraz wigksze zastosowanie i uznanie znajdujg sobie
stale chromowo-molibdenowe, produkt ostatnich lat, doréwnujace pod
wieloma wzgledami stalom chromowo-niklowym, za$ tansze w cenie.
Stale te powotane sg do wyrugowania chromonikléwek z bardzo wielu
dziedzin. »Stalownia Batory« uprzedzajac potrzeby naszego rynku wy-
pracowata i wprowadzita w program produkcyjny ok. 18 gatunkow stali
tego typu. Odrebng gatez stali konstrukcyjnych stanowig stale resorowe,
reprezentowane w asortymencie stali Batory szeregiem gatunkéw sto-
powych.

W krétkim przegladzie nie sposob scharakteryzowaé nalezycie za-
rowno produkowanych gatunkow stali, jak ich warto$ci i wielostronnego
zastosowania.

Wiecej przekonywujace bedzie stwierdzenie faktu, ze wszystkie ga-
tezie krajowego przemystu przetwdrczego sg w stanie zadowoli¢ swe
najbardziej wybredne wymagania stalami Batory.

Wytwarzanie i przerébka stal: szlachetnej w tym zakresie wymaga
dostatecznie bogatych i nowoczesnych urzadzen, daleko idacej specja-
lizacji personelu i jak najscislejszej kontroli wytwordw.

Sama stalownia, niedawno zmodernizowana, rozporzgdza piecami
elektrycznymi tukowymi o wyprawie zasadowej i kwasnej, oraz piecami
martenowskimi pojemnosci 15—50 ton, o wyprawie zasadowej. Posiada
m. i. najbardziej nowoczesne urzadzenia zatadowcze. Odlewa wlewki
0 wadze od 200 do 10.000 kg. Walcownia przetwarza wlewki na kesy,
bedace zaréwno obiektem dostawy dla klienteli, jak i p&tproduktem
dla wihasnej walcowni i ciggami pretéw, oraz miotowni.

W program produkcji wchodzg kesy kwadratowe ptaskoscienne
0 wymiarach do 130 mm, oraz wypukto$cienne o wymiarze 35—70 mm.

Program walcarki pretowej obejmuje prety okragte, kwadratowe,
trojkatne, szeSciokatne, oSmiokatne, ptaskie, prety resorowe z rowkiem,
prety o profilu mieczowym. Ciggarnia dostarcza prety kwadratowe,
okragte, plaskie, szeScio- i os$miokatne, oraz na zyczenie — profile
specjalne.

Prety walcowane jak i ciggnione dostarczane bywajg w dowolnym
stanie obrobienia cieplnego.

Miotownia i prasownia, wyposazone w szereg miotdw i pras, z kto-
rych niektore posiadajg najwyzsza w Polsce moc, produkujg zaréwno
potwytwory w postaci keséw do 350 mm, jak i prety o rozmaitych pro-
filach, a przede wszystkim r6znorodne odkucia, poczawszy od surowo
kutych watéw i walcow o wadze do 7 ton, a skoriczywszy na drobniut-
kich odkuwkach matrycowanych, wazgcych nawet ok. 100 gramow.

Gros produkowanych odku¢ stanowig odkuwki matrycowane, skéro-
wane lub surowe, 0 najwyzszej klasie jakosci, dla przemystu samoloto-
wego i samochodowego. Nalezg tu wszystkie stalowe czesci silnikow



lotniczych i samochodowych, czesSci podwozia, osie przednie i korpusy
tylnych osi samochodowych, odkucia do ptatowcdw itp. Dla kolejnictwa
i tramwajow: osie, czopy przeciwkorby i krzyzulce do parowozéw itp.
Narzedzia, jak walce do walcowania na zimno, mankietowe i peine;
pierscienie do przeciggania; tuleje i ptaszcze do recypientow; stemple
do wyttaczania; trzpienie do walcowania rur; noze do nozyc, noze cyr-
kulacyjne, noze do holendréw, noze tokarskie; grzybki tokarskie; diuta
do miotkéw pneumatycznych itp. itp.

Wreszcie program produkcji »Stalowni Batory« obejmuje blachy ze
stali szlachetnej o grubosci od 0,2 mm w gére, oraz rury bez szwu,
specjalnie ze stali rdzo- i kwasoodpomych. Ostatnio wymienione wy-
twory wyrabiane sg w siostrzanych zakfadach W. |. z materiatdbw »Sta-
lowni Batory«.

Wszystkie materiaty dostarcza sie w dowolnym stanie obrobienia
cieplnego, a wiec zarzone, hartowane i ulepszane; zabiegi te przepro-
wadza sie w oddziale obrobki cieplnej, ktéry po gruntownej renowacji
w ostatnich miesigcach odpowiada wszystkim najbardziej nowoczesnym
wymaganiom pod tym wzgledem.

Inz. Stanistaw Orzechowski.
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URZADZENIA CHLODNICZE »HUTY ZGODA« Przystepujac w roku 1926 do

uruchomienia dziatu chtodniczego,
w »Hucie Zgodak, miano w pier-
wszym rzedzie na uwadze znacze-
nie tej tak waznej —z punktu wi-
dzenia gospodarczego naszego
Panstwa — gatezi przemystu wy-
tworczego i uruchomienie pro-
dukcji starano sie oprze¢ na zu-
petnie niezaleznej podstawie.
Wychodzac z tego zatozenia
zawarto w roku 1927 umowe
licencyjng z firmg Quiri & Cie,
zastrzegajagc sobie prawo specja-
lizacji inzynierbw i monterow
w warsztatach f-y Quiri, oraz
w miare zdobywanych dos$wiad-
czen, prawo wykonywania samo-
dzielnych konstrukcyj. Umowa ta

Hala maszyn Chtodni przetworéw miesnych F-my B-cia Dawidowscy w Po- przewidywa}a od razu wykony-

znaniu (dwie sprezarki,

kazda o wydajnosci 75000 kcal/h). Wykon.

»Huta Zgoda« Zaktady Budowy Maszyn. wanie wszystkich czesci urzadzen
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chtodniczych, w naszych Zaktadach
Budowy Maszyn »Huta Zgoda« — nie wylaczajac sprezarek.

Praca dziatu chtodniczego »Huty Zgoda« rozwija sie tez od samego
poczatku zupetnie wyraznie w kierunku usamodzielnienia sie i juz w roku
1929 buduje sie zupetnie samodzielnie, pierwsze urzadzenia chiodnicze.

Doswiadczenia wiasne, oraz doswiadczenia firmy licencyjnej, z ktérg
»Huta Zgoda« pozostaje w statym kontakcie, pozwolity na wprowadzenie
do konstrukcji »Huty Zgoda« szeregu ulepszen i na osiggniecie w bardzo
krétkim czasie wysokiego poziomu produkcji.

Od roku 1932 przechodzi »Huta Zgoda« w dziale chtodniczym na zu-
petnie samodzielne konstrukcje, utrzymujac jednak nadal porozumienie
z firmg Quiri, pozwalajace na korzystanie z jej doSwiadczen, obserwacje
wykonanych przez nig urzadzen i sposobéw fabrykacji.

Nieustanna praca specjalistow chtodniczych »Huty Zgoda, idgcaw Kie-
runku ulepszenia konstrukcji, oraz ciggta obserwacja postepu techniki
w dziedzinie chlodnictwa na Swiecie, wreszcie utrzymanie zasady, ze
urzadzenia »Huty Zgoda« muszg jakosciowo przewyzsza¢ wszelkie inne,
przodujac w chiodnictwie, data w rezultacie szereg urzadzen, ktére pod
kazdym wzgledem odpowiadajg najlepszym urzadzeniom zagranicznym,
a W wiekszosci nawet je znacznie przewyzszajg. Urzadzenia te cechuje
doktadnie przemyslana konstrukcja kazdego elementu, od sprezarki do
zaworu, bardzo starannie wykonany montaz oraz estetyczny wyglad.

Urzadzenia chtodnicze »Huty Zgoda« pozwalajg tez na osigganie naj-
wyzszych sprawnosci przy minimalnym uzyciu mocy i niezawodnej
pracy, co stawia je na pierwszym miejscu, przed innymi tanszymi wy-
konaniami, gdyz nie koszt urzgdzenia, lecz jego jakosc stanowi o dobroci
I ekonomii instalacji chtodniczej.

W dziedzinie urzadzen chtodniczych »Huta Zgoda« poszczyci¢ sie
moze najwiekszg wykonang w Polsce sprezarka dwustopniowg, dostar-
czong dlaP. F. Z. A. w Chorzowie o normalnej wydajnosci 910.000 kcal/h.

Ostatnio dostarczono dla P. F. Z. A. w MoScicach dwustopniowg spre-
zarke dla temperatury odparowania —55°C o wydajnosci 30.000 kcal/h



Sprezarka budowy stojgcej (od 2.000—-120.000 kcal/h) wykon, seryjne »Huty Zgoda«
Zaktady Budowy Maszyn.

przy tych warunkach, z ciggtg regulacja wydajnosci od Odo 100%. Jest
to sprezarka pracujgca przy najnizszej temperaturze parowania stoso-
wanej w chiodnictwie.

W produkcji seryjnej buduje »Huta Zgoda« sprezarki od 2.000 kcal/h
do 120.000 kcal/h, budowy stojacej. Sprezarki te pracujg przelotowo
I sg wyposazone w obiegowe smarowanie uktadu korbowego, rotacyjny
dtawik, gtowice wyksztatcong jako zawor bezpieczenstwa przed ude-
rzeniami ptynu o duzym przelocie, cylindry z chtodzeniem wodnym
I skrzynke zaworowa, pozwalajacg na dowolne przetgczanie przewo-
doéw, oraz rozruch sprezarki bez obcigzenia. »Huta Zgoda« buduje
sprezarki stojace jedno i dwucylindrowe.

Sprezarki lezace produkuje »Huta Zgoda« dla wszelkich wydajnosci
od 60.000 kcal/h. Sprezarki te sg dwustronnie dziatajgce, posiadajg obie-
gowe smarowanie uktadu korbowego, ciSnieniowe smarowanie cylin-
drow i dfawikow, szczelnie zamknietg przestrzen korbowsg z dtawikiem
olejowym, uniemozliwiajagcym mieszanie sie oleju maszynowego z ole-
jem niezamarzajagcym, obtoczone koto zamachowe stuzace réwnocze$nie
dla napedu pasowego sprezarki, oraz przeciwitozyska z smarowaniem
pierscieniowym. Sprezarki te posiadajg widlaste ramy z nastawialnymi
tozyskami gtéwnymi, zawor bezpieczenstwa i zawér przelotowy umozli-
wiajacy rozruch maszyny bez obcigzenia, oraz ptytkowe zawory, dajace
minimalne opory ruchu i zapewniajace cichy bieg maszyny.

Produkcja »Huty Zgoda« obejmuje budowe skraplaczy wszelkich
typow o dziataniu przeciwpragdowym i wspdipragdowym jak np.: skra-
placze obciekowe, skraplacze przeciwpradowe: jedno-, tréj-, siedmio-
i wieloprzeptywowe dla wszelkich wydajnosci.

W dziedzinie budowy parownikéw »Huta Zgoda« buduje parowniki
dla chtodzenia gazéw i ptyndw, skiadajace sie z wezownic podtuznych
lub spiralnych cylindrycznych, parowniki stromorurowe, ptaszczowo-
rurowe, przeciwpradowe itd.

Zwrdcié¢ jeszcze nalezy uwage na budowane w »Hucie Zgoda« odpo-
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wietrzniki automatyczne i przelewowe mierniki wydajnosci dla urzadzen
amoniakalnych, odoliwiacze z chtodzeniem wodnym, osuszacze specjal-
nych konstrukcyj itp.

Caly szereg wykonanych instalacyj chtodniczych $wiadczy o wyso-
kiej jakoSci produkcji »Huty Zgoda« jak np. miedzy innymi urzadzenia
chtodnicze dla rzezni miejskich we Lwowie, Ztoczowie, Tarnowskich
Gorach, Zywcu, Mikotowie, Giebokiem itd., oraz najnowoczesniejsze
urzagdzenia chtodnicze dostarczone ostatnio dla Rzezni Miejskiej w Gdyni.

Z zakresu urzadzen specjalnych zwrdci¢ nalezy uwage na zamrazar-
nie ryb w Gdyni, bedaca jedyng tego rodzaju instalacjg w Polsce a za-
projektowang i wykonang catkowicie przez »Hute Zgoda«, zamrazarnie
drobiu w Pabianicach, chtodnie $ledzi w Gdyni, a przede wszystkim na
wykonang w roku 1936 Chtodnie Sktadowg w Warszawie dla Sp. z o. o.
»Chtodnia i Skfady Portowe w Gdynix.

W budowie znajduje sie obecnie instalacja chtodnicza dla Chtodni
Sktadowej w todzi zamdwionej przez Sp. z 0. o. »Chiodnia i Skiady
Portowe w Gdyni«, a stanowigcg obok Chtodni Eksportowej w Gdyni
i Chlodni Warszawskiej trzecig Chtodnie Skiadowg w ogdlnym pro-
jekcie rozbudowy sieci chtodniczej w Polsce.

Ini. Jozej Latkowski.

Skraplacz trojprzeptywowy (Mleczarnia Slg- Skraplacz przeciwpradowy siedmioprze-
skich Zaktadow Mleczarskich w Katowi- plywowy o wydajnosci 100.000 kcal/h. Za-
cach). mrazarnia ryb w Gdyni.

Wykon. »Huta Zgoda« Zakfady Budowy Maszyn.



ESTETYKA BUDOWLI PRZEMYStOWYCH Dla uniknigcia nieporozumien
zaznaczam, ze artykut niniejszy nie
bedzie miat cech — nawet skrom-
nej rozprawki. Zamknie on w so-
bie jedynie kilka uwag, dotycza-
cych tematu, z wielu wzgledéw
bardzo waznego a obcego prze-
cietnemu ogotowi, ktory stowo
»estetyka« zwykt tgczy¢ z obiek-
tami — ze tak powiem — wybra
nymi.

Tym, ktorzy stojg blisko tematu,
przeze mnie poruszonego, uwagi
te sg zbedne, gdyz sami rozumiejg
doskonale wage zagadnienia.

Stowa »estetyka« i »estetyczny«
wigzemy zwykle z rzeczami, ktore
swym ksztattem i barwag wywierajg
na nas dodatnie wrazenie wzro-
kowe i budzg w nastepstwie za-
dowolenie wewnetrzne — niefizy-
czne. Rzecz prosta, ze bedziemy
sie obracac¢ w naszym artykule tylko
w sferze plastyki. Rzeczy takie po-
siadajg zawsze pewien styl i wsku-
tek tego zaliczajg sie same przez
sie do jednej z niezliczonych, dal-
szych lub blizszych dziedzin sztuki.
Nie ma bowiem tworu sztuki bez
stylu — za§ sam styl bez tworu,
ktorego jest wyktadnikiem, byiby
zupetnym abstraktem.

Te — bardzo zresztg ogo6lne —
twierdzenia posiadajg niczym nie-
wzruszone prawo obywatelstwa.
Mozna nad nimi dyskutowa¢ — ale
préba wyparcia ich z pozycji by-

Fot. Dr A. M. wieczorek  1aby trudem bezcelowym.
Wieza Moscickiego (skraplacze - Moscice). W niezmierzonym szeregu ele-
mentow, tworzacych kraine sztuki,
jako jedng z dziedzin zycia ludzkiego, budownictwo zajmuje — bodaj
czy nie pierwsze miejsce. Skoro bowiem sztukg nazywamy dzi$ $miato
kazdy piekny twor umystu i rak cziowieczych, to chyba pierwszym
tworem cztowieka na ziemi bylo jego schronienie — czyli dom.

Z tego zaczatku wywodzi swoje pochodzenie architektura, nadobna
cze$¢ budownictwa.

Temu to budownictwu, ktére przez okres ostatnich lat trzydziestu
zostato zderanzowane jedynie do sztuki budowania — do rzemiosta nie-
omal — pozostawiono wiele problemoéw, ktérych rozwigzywanie nie
smakowato dos$¢ zarozumiatej architekturze, zyjgcej w Swietym przeko-
naniu, ze tylko »ad maiora nata est«. | moze nie wszedzie na Swiecie
tak byto — ale w Polsce bylo wiasnie tak.

Do takich tematdw, lezacych odtogiem, nalezato budownictwo prze-
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Interesujacy szczeg6t architektoniczny z P. F. Z. A. w Chorzowie

Fot. Dr A. M. Wieczorek



Kottownia kop. W. I. »Mystowicex.

mystowe, traktowane przez architekture niesprawiedliwie i nieco z gory.
Uwazano, ze — ot po prostu, aby ludzie mieli gdzie pracowa¢ gromadnie,
a przede wszystkim, aby maszyny nie niszczaly wystarczy pewne miej-
sce obudowac tak, aby raczej maszynom a nie ludziom byto wygodnie,
potem nalezato takie drewniane albo murowane pudto nakry¢ dachem —
no i chyba do$¢. Rzecz prosta, ze do takiej roboty nie kwapit sie
architekt. Mato, ze sie nie kwapit. On sie wecale takg robotg nie
interesowac

Otrzezwienie z tego stanu wniebowziecia przyszto z Zachodu, gdzie
do czarnej roboty projektowania budowli przemystowych wzieli sie
z ogromnym rozmachem najtezsi architekci kulturalnych narodow.
Oczywiscie, ze i tam inicjatywa zrodzita sie pod wptywem giebokich
przemian psychiki spotecznej, skoro okazato sie jak waznym wspotczyn-
nikiem zycia narodow jest cztowiek ciezkiej pracy.

Zaczeto obserwowac jego trud, oblicza¢ mozliwosci wyzyskania jego
sit, zwiekszaC i przedtuza¢ wydajno$¢ jego pracy i zastanawiaé sie nad
zdrowymi i uczciwymi metodami pobudzania jego wartosci pracowni-
czych. | poczyniono przy tym wiele doniostych spostrzezen i doswiad-
czen. Oto stwierdzono, ze cztowiekowi nie wystarcza tylko wieksza
zaptata za trud. Ze procz warunk6w higienicznych, ktére polepszano
mu z dnia na dzien jest mu niezbedne gtebokie przeSwiadczenie, ze
mysli sie¢ o nim nie tylko z punktu widzenia jego potrzeb fizycznych,
ale i psychicznych. Ze utrzymanie jego pogody wewnetrznej jest olbrzy-
mim wektorem jego pracy. Ze nastrdj podczas pracy jest wspdtczyn-
nikiem niezmiernej wagi.

Nie trzeba udowadnia¢, ze nikt nie pracuje chetnie tam, gdzie razi
zewnetrzny wyglad budynku, gdzie przygnebia ciemny korytarz i gdzie
dtawi ponury nastréj izby, w ktérej trzeba spedzi¢ w pracy wiele godzin
swego $wiadomego zycia. Dotyczy to jednako pracownika umystowego
I fizycznego.

Nie trzeba udowadnia¢, ze pracownik, wchodzacy do przyzwoitego
budynku, prowadzony do swego warsztatu pracy schludnym dziedzin-
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cem i czystymi schodami, pracu-
jacy — ze tak powiem — w pogo-
dnej przestrzeni, czuje wybitnie
swojg godnos¢ i godno$¢ swego
zawodu.

Na to wysokowartosciowe sa-
mopoczucie wptynie przede wszy-
stkim i niezawodnie estetyczny
wyglad miejsca jego codziennego
trudu.

Zdajemy sobie wszyscy sprawe
Z tego, ze trudno o estetyke wkaz-
dym zakatku huty czy kopalni, gar-
barni czy rzezni. Lecz cho¢ wy-
bratem rozmyslnie przyktady mo-
ze najdrastyczniejsze inajbardziej
sprzeczne z nagtowkiem tego arty-
kutu i z jego treScig — twierdze,
ze nawet | tam dadzg sie wprowa-
dzi¢ elementy, tagodzace brutal-
nos¢ pewnych szczegotow i roz-
praszajgce swoisty nastroj. Nalezy
0 tym mysle¢ bardzo serio przy
nowych projektach, przy ktorych
wspotpraca znawcy urzadzen spe-
cjalnychiarchitektasgnieodzowne.

W ostatnim dziesigtku lat po-
wstato w Polsce wiele zaktaddw,
ktorymi mozemy poszczyci¢ sie
naprawde —zaktadow, ktére i pod
wzgledem architektonicznym i pod
wzgledem urzadzen stojg na bar-
dzo wysokim poziomie. Sg miedzy
nimi i takie, ktore stwierdzaja nie-

Na Zachodzie. zbicie, ze nie wszystkie z przyto-

czonych przeze mnie przyktadéw

znajduja sie poza nawiasem mozliwosci. Dumny jest z takiego zaktadu

robotnik a wptyw tej jego dumy daje sie oceni¢ efektami spotecznymi
i ekonomicznymi.

Moscice i Chorzéw —to typy polskich zaktadéw przemystowych,
urzadzonych nowoczesnie z rzetelnym wkiadem catego ogromu wiedzy
i wielkiej szlachetnej mysli, taczacej skonczong rzeczowos$¢ z umiarem
estetycznym.

Stalowe cylindry (wieze MoScickiego) czynig wrazenie kolumn, za$
caty szczegdt wnetrza—to raczej $wigtynia a nie zaklad fabryczny.

A teraz inny motyw, jeden z najciemniejszych katow — kopalni
»Wspolnoty Intereséw« »Mystowice«. Przy catej gtebokosci i powadze
wnetrza, podobnego do jakiej$S wyszukanej dekoracji scenicznej, nie
wyczuwamy tu bynajmniej ponurego nastroju. Wielka to zastuga kon-
struktorow, ktdrzy przy ScistoSci rzeczowej nie zapomnieli o formie.

Jak dalece ceni sie na Zachodzie estetyke budowli przemystowych,
niech méwig zalgczone obrazki, wziete z jednego z zaktadéw niemiec-
kich, gdzie tak bardzo wyraznie wida¢ wspotgre elementéw utylitarnych



i estetycznych. Podaje je nie dlatego, aby chwali¢ cudze, ale dlatego,
ze sg tak wyjatkowo piekne. Architektury zewnetrznej nie powstydzitby
sie zaden dom mieszkalny. Okna i widok z nich mowig za siebie. W hali —
szara gromada przy tokarniach.

Patrze na te obrazki wzruszony i mysle, ze w takim otoczeniu najczar-
niejszy i ciezko zapracowany chleb — staje sie biatym chlebem.

Arch. Wiadystaw Domiszewski

Hala Targowa w Gdyni—Zwraca uwage piekna forma catosci, oparta na estetycznej wiezbie
konstrukcji stalowej, wykonanej przez »Warsztaty Przetworcze« w Chorzowie
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ZJAZD PRZEDSTAWICIELI | SPRZEDAWCOW WYTWOROW
HUTNICZYCH | PRZETWORCZYCH »WSPOLNOTY INTERESOW«

W dniach 7 i 8 listopada odbyt sie w Katowicach ogdlny zjazd przed-
stawicieli i sprzedawcow wytworow hutniczych i przetworczych »Wspol-
noty Interesow«. Zjazd zgromadzit ponad 60 przedstawicieli i sprzedaw-
cow. W czasie obrad wygtoszono szereg referatow, dotyczacych zagad-
nienia organizacji »Wspolnoty Intereséw«, organizacji sprzedazy, polityki
sprzedazy w stosunku do obecnych potrzeb rynku i przedsiebiorstwa,
w koncu nowych artykutdw, ktére »Wspdlnota InteresOw« wypuszcza
w nadchodzacym sezonie na rynek. Obrady zjazdu daty moznos¢ bliz-
Szego zapoznania sie przedstawicieli i sprzedawcow terenowych z aktu-
alnymi zagadnieniami przedsiebiorstwa, przedsigbiorstwu za$ umozli-
wity blizsze zapoznanie sie z potrzebami terenu.

Uczestnicy zjazdu. W S$rodku Naczelny Dyrektor W. I. inz. Bronistaw Kowalski.

STOCZNIA GDYNSKA S A, GDYNIA

W dniu 27 listopada nastgpito w Londynie podpisanie umowy miedzy
»Wspdlnotg Intereséw Gorniczo-Hutniczych« S. A. i Stocznig Gdynska
S. A, Gdynia z jednej strony, a angielskg stocznig J. Samuel White
& Co, Cowes, jedng z najpowazniejszych stoczni brytyjskich z drugiej.
Umowa zapewnia Stoczni Gdynskiej wspOtprace techniczng stoczni an-
gielskiej, ktora zaopatrzy Stocznie Gdynskg w odpowiednie plany i po-
moc techniczna.

Podpisanie umowy z stocznig J. Samuel White & Co stanowi jeden
zZ etapOw rozpoczetej przez »Wspolnote Interesow« rozbudowy Stoczni
Gdynskiej. Rozbudowa ta przewiduje wybudowanie potrzebnych po-
chylni budynkow i urzadzen na nowym obszernym terenie. Umozliwi to
budowe statkow o tonazu do 3.000 BRT, oraz ciecie statkow na ztom.
Ten ostatni problem, wobec wielkiego przywozu ztomu z zagranicy po-
siada powazne znaczenie dewizowe.



RZEZNIA MIEJSKA | BEKONIARNIA W NOWEJ WILEJCE

Dnia 11 grudnia ub. r. odbyto sie w Nowej Wilejce po$wiecenie nowo-
wybudowanej rzezni miejskiej i bekoniarni. W poswieceniu wzigt udziat
Rzad, reprezentowany przez pp. Wice-Premiera Kwiatkowskiego, mini-
strow Poniatowskiego, Romana, Ulrycha i Zyndram-Kosciatkowskiego
oraz wice-ministrow Jastrzebskiego, Korsaka, Piaseckiego i Rosego.
Obecny byt réwniez Marszatek Senatu Al. Prystor.

Maksymalny ubdj rzeZzni szacowany jest na 50.000 sztuk rocznie.
Rzeznia produkowaé bedzie bekony, szynki, wedliny, grzyby i konser-
wy grzybne, jaja i ogérki w puszkach. RzeZnia posiada powazne zna-
czenie eksportowe i umieszczac bedzie na rynku zagranicznym wiekszosé
swojej produkciji.

Instalacje chiodnicze, rzeznicze oraz bekonowe wykonata nasza
»Huta Zgoda« — Zaktady Budowy Maszyn wedtug wiasnych projektow,
w catosci w kraju Fachowcy bioracy udziat w uroczystosci poSwiecenia,
jak i prasa stwierdzili z uznaniem rozplanowanie instalacji i nowoczesne
wykonanie urzadzen.

WYCIECZKA PRZEMYSLOWCOW WEGIERSKICH

Dnia 3 grudnia odwiedzita zaktady nasze wycieczka przemystowcow
wegierskich w liczbie 15 0s6b pod przewodnictwem ministra Buella,
bytego min. przemystu i handlu i b. ministra skarbu wegierskiego.
W skiad wycieczki wchodzili przedstawiciele gtdwnych gatezi przemystu
oraz samorzadu gospodarczego wegierskiego. Wycieczka zwiedzita
hute »Florian.

26



NASZE
DOSTAWY



Samochodowe waty
wykorbione (cze$¢
z wielkiej dostawy
zagranicznej pod-
czas ostatecznej kon-
troli przed wysyt-
ka). Wykonata »Sta-
lownia Batory«



Maszyna papierni-
cza (cze$¢ gorgca—
ogollna powierzch-
nia suszaca = 122,3
m2; szer. plaszcz,
cylindra—2.000 mm)
dlaGérnosl. Fabryki
Papieru i Celulozy
w Czutowie. Wykon.
»HutaZgoda«, Zakta-
dy Budowy Maszyn.



Dwustopniowa
sprezarka amonia-
kalna dla P. F. Z. A.
w Chorzowie (0 wy-
dajnosci 910,000
kcal/h. Najwieksze
wykonanie w Pol-
sce). Wykon. »Huta
Zgoda«, Zaktady Bu-
dowy Maszyn.



tamacz szczekowy
je dnowahadtowy
o wlocie 450X 300
mm dla kruszenia
mineratdw o wiel-
kosci 60 mm przy
wydajnosci godzino-
wej 9—14ton, zalez-
nie od twardosci
kruszywa.  Naped
paskami Kklinowymi,
smarowanie central-
ne za pomoca prasy
automatycznej. Wy-
kon. »Huta Zgodag,
Zaktady Budowy
Maszyn.



Lokomotywka
elektryczna (z serii
lokomotywek kopal-
nianych, dostarcz,
dla kopal.'Mystowi-
ce). Wykon. »War-
sztaty Przetworcze
w Chorzowie.



tfmiHw

Stup dla przewodéw wysokiego napiecia (z wielkie] serii stupéw dla celéw elektryfikacyjnych R. P,).
Wykon. »Warsztaty Przetwdrcze w Chorzowie«.



Konstrukcja stalowa
Hali Targowej
w Gdyni wykon.
»Warsztaty Prze-
tworcze« w Cho-
rzowie. (Widok
og6lny Hali Gdyn-
skiej przy art. »Este-
tyka budowli prze-
mystowych).
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ZARZAD | GENERALNA DYREKCJA
FINANSOWO-ADMINISTRACYJNA W. |I.
Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61
Adres telegr. W spo6!1lnota«
GENERALNA DYREKCJA KOPALN W 1.
(Produkcja i sprzedaz)
Katowice, ul. Zamkowa 14 —tel. 319-11
Adrea telegr. »Wsp o6lnota

GENERALNA DYREKCJA HUT W. |

(Produkcja i sprzedaz)
Hajduki Wielkie — tel. 417-41

Adres telegr. »Wspolnota Hajduki«

GENERALNA DYREKCJA
ZAKEADOW PRZETWORCZYCH W. |.

(Produkcja i sprzedaz)

Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61

Adres télegr. »W spolnota«

Sprzedaz wegla z kopalnh W. |. w kraju i za graiica-
»PROGRESS« Zjedn. Kop. G6rn.-Sl. Sp. z o. o.
Katowice, ul. Zamkowa 10. — Telefon 336-59.
Sprzedaz koksu i produktow ubocznych
koksowni: benzol i siarczan amonu
w kraju i za granicg:
WSPOLNOTA INTERESOW
GORNICZO HUTNICZYCH S. A
Katowice, ul. Zamkowa 14.—-Telefon 319-11.
(Generalna Dyrekcja Kopaln)
Sprzedaz produktow destylacji smoty
w Kraju i za granicg:
» E R Y W A T« Sp. z 0. o
Katowice, ul. Powstancow 49. — Tel. 329-51.

Sprzedaz wyrobéw hutniczych i przetwérczych W. .
w Kraju:

(firmy koncernowe):
Biuro Sprzedazy Wyrobow W. |
>SBIS T AL L Sp. z o o
Warszawa, ul. Marszatkowska 154.—Tel. 567-50.

Oddziat w todzi
ul. Przedzalniana32.—Tel. 180-33
Oddziat w Wilnie
ul. Witkomierska 5a. —Tel. 24-23

Gorniczo-Hutnicze Towarzystwo Handlowe S. A.
Krakow, ul. Podwale 7. — Telefon 143-60.

Oddziat we Lwowie
ul. Kopernika 4.—Telefon 262-19

» ELAZOHUTR R T« Sp zo.o.
Katowice, ul. Zamkowa 20. — Telefon 329-95.

Oddziat w Bydgoszczy
ulicaLeonaXE 12.—Telefon 35-00

Oddziat w Gdyni
ulica Slaska 21.— Telefon 30-66

Oddziat w Poznaniu
ulica Ratajczaka 12.—Tel. 48-93

Sprzedaz wyroboéw hutniczych
Za granicg:

Pplski Eksport Zelaza Sp. z o. o.
Katowice, Lompy 14.— Tel. 359-01






