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Garaz z dachem jednospadowym
e po dwa okna w scianach bocznych



(@] Typ nowoczesny, nagrodzony
na konkursie ogtoszonym przez W. |,
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Typy |, II, Il produkujemy tylko w podanych
w tabeli wym.arach.

% Typ IV z dachem spadzistym (ku tytowi)
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Garaze z dachem spadzistym produkujemy

w Nr 10, 11, 12 jako typowe. W wymiarach

1, 2, 3 wedle tabelki dla garazy z dachem
kragtym tylkc na zamowienie.

% Garaze z dachem kragtym

HUTA »LAURA«

Wiekszo$¢ wiascicieli samochoddw nie posiada wiasnych do-
mow lub parcel i narazona jest wielokrotnie na trzymanie swych
wozéw w wynajetych i drogo optacanych, a czestokro¢ odle-
gfych garazach przy czym warunki postoju wozu i jego bezpie-
czenstwo sg bardzo rzadko zupetne. Totez przy wzmagajgcym
sie ruchu motoryzacyjnym, rosngcej ilosci wozow i drozyznie
wynajmu garazy jest rzecza niezmiernej wagi zdoby¢ sobie

NiezzalezmMmosaoc

przez posiadanie wiasnego garazu. Wymiary takiego garazu
winny by¢ dostosowane do wozOw osobowych wiekszych
i mniejszych, a metraz kwadratowy i wygodny format mu-
szg da¢ moznos$¢ swobodnego poruszania sie wokot wozu
przy jego czyszczeniu i ewentualnych naprawach. Jest
ogromnie wskazane, aby znalazto sie miejsce na maly stot
z imadtem i skrzynke narzedziowg oraz kat na banki
z paliwem i smarem. Musi wiec taki garaz byc¢

przestronny, widny
I ognNniocodporny

Wymogom tym czyni zados¢ nasz nowy

garaz z blachy faliste;
lekki 1 tatwy w montazu.

Mozna go bez trudu i bez pomocy specjalistbw w prze-
ciggu 10 godzin zmontowa¢ na podwoOrzu domu czynszo-
wego, co nie wymaga zgody Urzedu Budowlanego jak to
ma miejsce przy stawianiu garazu murowanego. Za funda-
ment wystarczg cztery odpowiednio do rozmiaréw pozio-
mych garazu przyciete i na narozach spojone belki. Wy-
starczy nawet wbi¢ tylko w teren klocki (w miejscach narozy
garazu) i do nich przysrubowa¢ konstrukcje. Praktycznosé
garazy z blachy falistej zostata dawno uznana i oceniona przez
najmiarodajniejsze czynniki cywilne i wojskowe u nasiza g-a-
nicg, co wplynie niewatpliwie na popularyzacje ich w Polsce,
tym wiecej, ze rentownos¢ jest przy ich nabyé.u zapewniona.
Sptacajac w ratach miesiecznych nalezyto$¢ za garaz, stajemy
sie w krétkim czasie niezaleznymi wiascicielami. Wszystkie,
z podanych w niniejszym prospekcie typy garazy produkuje

W SIEMIANOWICACH

a informacji handlowych i technicznych udziela:
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LVdnjgp sobie Sprawe z waznosci ruchu budowlanego w (JTolset,
Z jego wjdywu nu uktad naszego zyciu gospodarczego, w- zwigzku.
Z rozjwezynujgeym Sie, obecnie Sezonem —zeszyt trzeci wt/dawnieboa
»10. 3.” fwiwleeamy zagadnieniom budownictwa, przy czym mamy.
tu nu uwadze. budownictwo nadzierrcie.

TO artykutach, zawu tyeh. a) niniejszym zeszyé @ Staramy Pif,
da¢ Szkicowy przeglad, dziatbw naszej produkcji, tgczacej Sie
z budownictwem.. OUekldrt dziedziny. poirakt.owalisnuj, obszerniej,
kierujac, Sie ich. waznoscig, i powszeehnoseig — inne podajemy infor-
macyjnie z tym, ze w- nastepnych zeSziytach naszego uujdawntctwa
opiszemy, je SzczegGtowiej-. CeStebny przekonani, ze ilustracje uzu-
petnig dostatecznie tekst.

(Ulotke o garazach z blachy, falistej zatgczamy z myslg, ze
garaze te Sg niezwykle aktualng czgstkg budownictwu specjal-
nego, zwracajgc uprzejmie uwage @zy.telnikAw-, ze na r-iujgcym
Sie odby¢é w muju b. r. pokazie biutowaietwa. i urzadzen garazy
iLMOchodowyck w- TOarSzawie, wystgpimy z pokazem Serii takich
garazy, naszej nowej konStrukojL

Marzec 1938 r. TOspolneta Unteresoio
(i.6eniczo-d(mtuiczyili S. cd.

K-S1THT a



ZARYS WYTWORCZOSCI DZIALU BUDOWY MOSTOW | KONSTRUKCJI
»WARSZTATOW PRZETWORCZYCH« W CHORZOWIE

W roku biezagcym uptywa 45 lat od chwili kiedy »War-
sztaty Przetwdrcze« wyposazone woOwczas W najnowsze
urzadzenia i obszerne hale, przestaty by¢ warsztatem na-
prawczym Zjedn. Hut Krélewskiej i Laury a podjety jako
osobny Zakiad, na wielkg skale produkcje konstrukcji
stalowych, pod kierownictwem doswiadczonych inzynie-
réw i konstruktoréw.

Niezwykty rozwoj przemystu gérniczo-hutniczego w Niem-
czech spowodowat naptyw coraz to wigkszych zamowien na
konstrukcje stalowe a w szczeg6lnosci mostowe — totez
w stosunkowo niedtugim czasie zaktad mostowy zdotat wy-
robi¢ sobie uznanie swych odbiorcéw przez szybka i pre-
cyzyjng dostawe bardzo powaznych obiektow, przy ktorych
nieraz nalezato pokonac nie byle jakie trudnosci.

W czasopismach technicznych niemieckich podnoszono
niejednokrotnie duze znaczenie »Warsztatow Przetworczych«
i wielkg sprawnos$c¢ ich pracy. Najlepsze Swiadectwo zdol-
nosci produkcyjnej Zaktadu stanowig budowle dostarczone
i zmontowane przez naszych pracownikow, ktore do dzi$
dnia spotka¢ mozna podrézujac po srodkowych i wschod-
nich Niemczech.

Niektore z tych budowli szczegdlnie interesujace poda-
jemy ponizej.

Most kolejowy nad tabg przy Wittenberdze o wadze
og6lnej 5.000 ton.

Most nad Odrg przy Steinau 1.200 ton. Zdjecie tego
mostu zatgczamy. Most nad Odrg Niederwutzen 700 ton.

Most Osobtoga (Hotzenplotz) 400 ton.

Most nad Wartg 600 ton.

Most drogowy przy dworcu kolejowym w Magde-

burgu 650 ton.

Most Humbolta w Berlinie 1.200 ton.

Hale peronowe dworca we Wroctawiu 1.700 ton.

Warsztat kolejowy dla lokomotyw w Gliwicach 1.000 ton.

Gazownia Il w Berlinie 2.500 ton.

Mosty kolejowe dla Chin Tientsin-Pukow 4.000 ton.

Na terenie miasta Chorzowa wykonano w owych czasach konstrukcje
dla hali targowej, do dzi$ dnia Swietnie utrzymang i uzywana.

Olorzymi rozwoj przemystu goérnos$laskiego przed wojng Swiatowg
przyczynit sie do wielkiego nasilenia produkcji w »Warsztatach Prze-
tworczych«. Warto zaznaczy¢, ze w stosunkowo krétkim okresie czasu
zbudowano przeszto 20 sortowni wegla o przecietnej wadze okoto
1.200 ton kazda, 18 wiez szybowych dla kopalni wegla i rudy, oraz
calty szereg innych poteznych budowli dla przemystu hutniczego
i chemicznego.

Spadek produkcji w roku 1915, wykazany na wykresie spowodo-
wany byt pierwszg fazag wojnyl$wiatowej. W dalszych latach wojny
Dziat Budowy Mostow i Konstrukcji, produkuje we wzmozonym tem-
pie konstrukcje dla przemystu chemicznego, hangary lotnicze i mosty
dla armii niemieckich.



Most nad Odrg przy Steinau —1.200 ton.

Katastrofalny spadek zamdwien zaznacza sie znowu w pierwszych
latach powojennych na skutek zupetnego odciecia Slaska od dotych-
czasowego niemieckiego rynku zbytu oraz na skutek trudnosci w na-
wigzaniu kontaktu z krajowymi odbiorcami.

Dopiero lata 1927, 28 i 29 przynoszg powazng poprawe, do ktérej
przyczynito sie w znacznym stopniu uzyskanie w drodze przetargu za-
mowienia na mosty drogowe dla Rumunii (ok. 4.000 ton).

Powszechny kryzys $wiatowy w latach 1932 do 1934 r. odbit sie bardzo
bolesnie na »Warsztatach Przetworczych«, ktérych urzadzenia w Dziale
Budowy Mostéw i Konstrukcji dostosowane sg do rocznej produkciji
15.000 ton, wyprodukowano natomiast zaledwie 3.000 ton rocznie.

Produkcja Zaktadu do roku 1927 ogranicza sie wytacznie do zakresu
konstrukcyj mostowych oraz konstrukcyj przemystowych wszelkiego
rodzaju hangaréw lotniczych, wiez radiowych itp.

W roku 1928 wykonano pierwszy w Polsce szkielet stalowy dla bu-
dynku mieszkalnego a mianowicie: 7 pietrowy dom dla profesorow

Produkcja roczna Dzialu Budowy Mostow i Konstrukcji »Warsztatow Przetworczych«
w latach 1920 do 193? w tysigcach ton.



Schemat wiezy radiowej
w Toruniu.

szkot zawodowych w Katowicach o kubaturze
okoto 11.000 m3 i og6lnej wadze okoto 253 ton.
Niektore zdjecia tej budowy znajdzie czytel-
nik w »Przegl. Budowl.«, zeszyt 1 — rok 1938.

W tym samym roku przystgpiono do
wykonania szkieletu gmachu Centralnego
Urzedu Telekomunikacyjnego w Warszawie
0 kubaturze okoto 90.000 ms i ogdlnej wadze
okoto 2.100 ton. Doktadny opis tej ciekawej
I pod kazdym wzgledem imponujgcej budowy
znajduje sie w czasopi$mie »A: chitektura i Bu-
downictwo«, nr 11 —z roku 1935.

Ciezar konstrukcji stalowej nitowanej wy-
nosit na 1 m3 23,5 kg pomimo znacznych ob-
cigzen stropéw przeznaczonych do podjecia
ciezkich urzadzen technicznych.

W roku 1930 wykonano w Zaktadzie pierw-
sze dwa szkielety stalowe catkowicie spawane
0 tacznej kubaturze okoto 2.500 m3. Niestety
na skutek pogtebiajgcego sie coraz bardziej
kryzysu i braku stosownych zaméwien konty-
nuowanie produkcji konstrukcyj spawanych na
wiekszg skale okazato sie niemozliwym, nie-
mniej jednak $ledzono bacznie wyniki zagra
niczne spawania i przeprowadzano caty szereg
préb przy potgczeniach spawanych elementow
konstrukcyjnych. W roku 1934 wykonano wiek-
sze konstrukcje czeSciowo spawane i czesciowo
nitowane. Wymienimy tylko jeden z wiekszych
obiektow tj. konstrukcje dla hali targowej
w Katowicach. Doktadniejszy opis tego obiektu
znajduje sie w referacie p. inz. Wachniew-
skiego na Zjazd Inz. Budowl. w Katowicach
z roku 1936.

W roku 1935 wykonano catkowicie spawany
szkielet stalowy dla K. K. O. w Chorzowie
0 wadze okoto 250 ton.

Godny uwagi iest rowniez wykonany w ro-
ku 1936 przez Dziat Budowy Mostow i kon-
strukcji catkowicie spawany szkielet szpitala
Imienia Marszatka Pitsudskiego w Warszawie
0 og6lnej kubaturze 110.000 m3i wadze okoto
1700 ton oraz Muzeum Slaskiego w Katowicach.

W roku 1932 wykonany zostat w »Warszta-
tach Przetworczych« jeden z najwigkszych mo-
stow drogowych w Polsce — Most w Putawach
przez Wiste o dtugosci 456 m i ogdlnej wa-
dze 2.680 ton.

Dla Wojewddztwa Slaskiego wykonano
rowniez w roku 1935 i 1936 dwa mosty ory-
ginalne pod wzgledem architektonicznym,
a mianowicie — Most drogowy nad torami
kolejowymi w Starym Bielsku i akwadukt



Dom profesorow szkét zawodowych w Kato-
wicach w stanie wykonczonym.

w Skoczowie. Z koncem roku 1934
wykonano wieze dla radiostacji
w Toruniu. Schemat tej wiezy
i jedno ze zdje¢ zalgczamy. Bar-
dzo ciekawe obiekty stanowig
rébwniez wieze do skokéw ze
spadochronem. W roku ubiegtym
wykonano w Dziale Budowy
Mostow i Konstrukcji 13 sztuk od
20 m wys. do 50 m dla gtéwniej-
szych osrodkow z catego kraju.
(Typ takiej wiezy zamiesciliSmy
w dziale »Nasze Dostawy«, Nr 2,
»W. 1.«).

»Warsztaty Przetwodrcze«
przygotowujg sie coraz gruntow-
niej do wykonywania konstrukcji
a w szczegolnosci mostéw spa-
wanych dla Wojewodztwa Sla-
skiego, przy czym ilustracja
przedstawia urzgdzenie do obra-
cania poteznej blachownicy mostu

kolejowego dla Tomaszowskiej Fabryki Zw. Jedw. w Tomaszowie Mazo-

wieckim.

Niemniej ciekawg budowsg jest wykonana w ostatnich latach hala
targowa w Gdyni. Zdjecie fotograficzne tej hali znajdzie Czytelnik

w Nr 2. »W. l.«

Przy wykonywaniu konstrukcji stalowych a w szczegélnosci przy
wiekszych budowlach z zakresu budownictwa przemystowego jak row-
niez dla celéw komunikacyjnych i mieszkaniowych sa do przezwyciezenia
niejednokrotnie trudne zagadnienia techniczne.

Most w Putawach na Wisle.



Mostowa belka blaszana na tarczach, stuzacych do przetaczania.
Jednakze ditugoletnie doswiadczenie, jakim »Warsztaty Przetworcze«
w tym dziale swej wytwdrczosci dysponujg, umozliwiajg wywigzywanie
sie z powierzanych im zamdéwien.

Inz. Jerzy Kozietek.

Gmach Urzedu Telekomunikacyjnego
w Warszawie.



DOSWIADCZENIA POROWNAWCZE NA BELKACH ZELBETOWYCH
UZBROJONYCH ZELAZEM OKRAGLYM | STALA »GRIFFEL«

Pierwsze dos$wiadczenia poréwnawcze wykonane na belkach zelbeto-
wych uzbrojonych zelazem okragtym i stalg »Griffel« aczkolwiek bardzo
pouczajace, to jednak nie byly wystarczajgce, by dostatecznie doktadnie
i wyczerpujgco wyjasni¢ wszystkie zagadnienia zwigzane z zamiang
uzbrojenia z zelaza okragtego na stal »Griffel«. Dos$wiadczenia te,
wykonane w hucie przy pomocy tamania belek i pomiaru tylko obcia-
zenia niszczacego, byly jedynie doswiadczeniami wstepnymi; w celu
wyswietlenia innych problemdéw jak np. ugiecia, przebiegu naprezen
w betonie i stali itp., musiaty by¢ wykonane dalsze juz precyzyjne labora-
toryjne do$wiadczenia. Do$wiadczenia te—zostaty zlecone przez »Wspol-
note Interesdw« Laboratorium Wytrzymatosci Materiatdbw Politechniki
Woarszawskiej, pozostajgcemu pod kierownictwem Prof. Dra M. Hubera.

Badania przeprowadzono na belkach zelbetowych w ilosci 12 szt.,
z ktorych 6 uzbrojono zelazem okragtym i 6 odpowiednim: pretami stali
»Griffel«. Dla kazdej belki oznaczono dane wytrzymatosciowe betonu
i uzbrojenia; précz tego wykonano doktadne pomiary skrécen betonu,
wydtuzen stali oraz ugie¢ belek w zaleznosci od obcigzenia.

Wszystkie belki miaty przekréj prostokatny 20 x 45 cm i byty ob-
cigzane wedtug nastepujgcego schematu:

Przeniesienie obcigzen na belke wykonano przy pomocy debowych

podkiadek 20 x 20 cm, by unik-

P/2 P/2 na¢ miejscowego zgniecenia

betonu. Procz tego miedzy pod-
ktadkag debowg a betonem
umieszczono wkiadke filcowsg
w celu lepszego roziozenia
ci$nienia.

Uzbrojenie belek wykonano
wg. rys. 2, a mianowicie 3 belki
(Nr 2, 3i4) pojedynczo uzbro-
jone zelazem okragtym 4 O 16
oraz 3 belki (Nr5, 6i7) po-

mont. 2 <f8mm
20 -100- == -woi == 100. 20 mont.2<f8mm

<p _ - Strzem48mm
ii szt. 25 0On3
Y Strzemiona<f8mm co 125 cm T 16mm
300-------- 2uY 1tin1*211r.Z* Itir.1.
o -3U0-
A Orf. éWmm diua. U-2m
32A0 V6QOYm @ otrzem.fomm
isoers n i R < 150~ dtug. 136m
80~ tir. 2 of Wmm dtugqA52mszH2\ -~ | tir.3szt.25
1860 t

Rys. 2. Belka prébna. Czesci uzbrojenia zakreskowane, zostaty w laboratorium odciete
i zbadane pod wzgledem wytrzymatosciowym.



dwdjnie uzbrojone u goéry i dotu po 40 16. 2 wkiadki dolne odgieto
ku goérze jak wskazuje rysunek 2, précz tego wykonano strzemiona
0 8, umieszczone nieco gesciej w poblizu podp6r, rzadziej w $rodku
rozpietosci belek. Druga potowa belek zostata wykonana zupetnie iden-
tycznie z tg jednakowoz réznicg, ze catkowite uzbrojenie, a wiec tak
wkiladki nosne jak i strzemiona oraz wktadki montazowe zostaty wyko-
nane z rownowarto$ciowych pretéw stali »Griffel«. Nastepujgce belki
odpowiadaty sobie wzajemnie:

Zelazo okragte Stal »Griffel«
Belki: 2, 3,4 — 8, 9, 10 pojedynczo uzbrojone
.\ 5 6, 7 -> 11, 12, 13 podwadjnie

Procent uzbrojenia wyniést w belkach uzbrojonych zelazem okragtym
teoretycznie 8,04/840 = 0,00957, w belkach uzbrojonych stalg »Griffel«
5,36/840=0,00638, a wiec okragto 0,96 % i0,64 %. Nalezato zatem spodziewac
sie ztamania belek przez przekroczenie granicy plastycznosci uzbrojenia.l

Przed zabetono waniem belek zwazono ich uzbrojenia. Ciezary tychze
zestawiono w tabliczce ponizej.

Tabl. 1
Zelazo okragte Stal »Griffel«
] . . . ) . " . % od wagi
Belka Nr: Ciezar Srednia Belka Nr: Ciezar Srednia .

zelaza

2 38,900 8 25,720

3 39,150 9 25,850

4 39,000 39,017 10 25,850 25,807 66,1

5 58,620 1 38,100

6 58,450 12 38,100

7 58,620 58,563 13 38,270 38,157 65,2

Ciezar uzbrojenia stalg »Griffel«, wypadt zatem w belkach pojedyn-
czo uzbrojonych 66,1%, w belkach podwdjnie uzbrojonych 65,2%, za-
miast teoretycznych 66,7%.

Badanie wytrzymatoSciowe pretow uzbrojenia, dato nast. rezultaty:

Tabl. 2.

Zelazo okragte

Belka Srednica Granica

. iz Wydtuzenie
N wkiadki PrztreTI](erJ plastycznosci Wylt(rz/ycrrnnaé’fosc przy = 10do
) mm kg/cm? 9 %
2 15,96 2,001 2698 3896 32,2
3 15,97 2,003 2671 3881 32,2
4 15,73 1,943 2457 3684 32,0
5 15,84 1,971 2637 3867 33,6
6 15,91 1,988 2878 4202 29,8
7 15,81 1,963 2673 3971 32,6
Srednia 15,87 1,978 2669 3917 2.V
Stal »Griffel«
8 15,71 1,313 4037 5883 22,1
9 15,80 1,300 4212 6046 23,6
10 16,19 1,352 4327 6010 22,6
1 15,76 1,306 4250 6030 24,3
12 15,38 1,275 4275 6137 24,5
13 15,84 1,299 4119 5974 21,8
Srednia 15,78 1,307 4203 6013 23,15

Por. autora: »Ueber eine neue Bewehrungsart mit hochwertigem Stahl von hoher
Streckgrenze«, Beton u. Eisen 1936, Nr 18.



Jako granice plastycznosci przyjeto to naprezenie, przy ktérym catko-
wite wydtuzenie wyniosto 0,2% dtugosci pomiarowej. Stosunek granicy
plastycznosci do catkowitej wytrzymatosci cw/cw wyniést przy zelazie
okragtym 0,682, przy stali »Griffel« 0,70. Stosunek granic plastycznosci
stali »Griffel« i zelaza okragtego wyniost Srednio 4203/2669 = 1,575.
Stosunek przekrojow stali »Griffel« i zelaza okragtego wynidst 1,307/
/1,978 = 0,661, (zamiast teor. 0,667) a wiec doktadnie tylez samo co sto-
sunek ciezaréw uzbrojenia w belkach pojedynczo uzbrojonych.

Zbadanie spotczynnika sprezystosSci uzbrojenia dato nastepujace
wartosci:

Tabl. 3.
Préba Zelazo okragte Stal »Griffel«
1 2,069,000 kg/cm? 2,063,000 kg/cm?
2 2,099,000 2,120,000
3 2,111,000 2,078,000
Srednio 2,093,000 kg/cm? 2,087,000 kg/cm?

Spétczynniki sprezystosci zelaza okragtego i stali »Griffel« rdznig
sie od siebie tylko nieznacznie, praktycznie zatem mozna przyjaé, ze
sg sobie réwne.

Zabetonowanie belek odbyto sie w ten sposob, iz kazdorazowo za-
betonowywano betonem o tym samym skiadzie po 2 odpowiadajace
sobie belki tj. jedng uzbrojong zelazem okragtym i druga stalg »Griffel«.
Przy tej sposobnosci pobierano stosowng ilos¢ probek betonu a miano-
wicie 9 szt. walcéw probnych O 8 cm i 2—3 walcoéw prébnych O 16 cm.
Beton uzyty do zabetonowania belek pojedynczo uzbrojonych (a wiec
2, 3, 4—8, 9, 10), sktadat sie z 621 1 zwiru, 195 1 piasku rzecznego, 275 kg
cementu portlandzkiego i 132—140 1 wody, zaleznie od potrzebnej kon-
systencji betonu. Do belek podwadjnie uzbrojonych (5, 6—11, 12) uzyto
betonu sktadajacego sie z 650 1 zwiru, 205 | piasku rzecznego, 225 kg
cementu portlandzkiego i 118—120 1 wody.

Podwodjnie uzbrojone belki 7 i 13 otrzymaty beton skladajacy sie
z 630 1 zwiru, 200 1 piasku, 200 kg cementu i 124 1 wody.

Wszystkie belki i walce probne wykonano, przechowywano i badano
w tych samych warunkach. Badanie belek przeprowadzono po uptywie

28 dni od zabetonowania tychze;
przez pierwsze 14 dni przechowy-
wano belki w szalowaniu i czesto
zwilzano woda.

Badanie walca betonowego
probnego wskazuje nam rys. 3.

Na walcach betonowych mie-
rzono skrocenia betonu pod wpty-
wem sit cisngcych przy pomocy
dwu tensometréw Huggenbergera
0 przekiadni 1:133, umieszczonych
diametralnie wzgledem siebie. Przy
odpowiednim naprezeniu zdejmo-
wano tensometry i zgniatano wa-
lec. Wyniki zestawiono w diagra-
mach na rys. 4. przedstawiajgcych

Rys. 3. Badanie walca betonowego. zaleznos$¢ skrocen betonu w po-
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Rys. 4. Zalezno$¢ skrocen betonu od naprezenia.

szczegOlnych belkach od naprezenia oraz zwigzane z tymi spotczynniki
sprezystosci.

Na belkach probnych mierzono nastepujace wielkosci:

1. Wydtuzenie uzbrojenia w srodku rozpietosci belki miedzy obydwu
sitami skupionymi w poprzednio do tego celu przygotowanych otwo-
rach (rys. 5).

Uzyto do tego celu 2 tensometry Huggenbergera o przektadni
1:1000 i dtugosci pomiarowej 100 mm.

2. Skrocenia betonu w Srodku rozpietosci belki, tez przy po-
EnocyG)dWU tensometréow o tej samej przektadni diugosci pomiarowej
rys. 6).

Ostrza tensometréw umieszczono tym wypadku na poprzednio
w tym celu zabetonowanych
gtéwkach gwozdzi.

3. Pionowe przesuniecia
w $rodku rozpietosci belki oraz
na podporach przy pomocy czuj-
nikow Zeiss'a.

Belki obcigzano na maszynie
probierczej 200 t syst. Amslera,
przy nastawieniu sitomierza do
50 t. Maszyne te przed badaniem
sprawdzono, przy czym btad w od-
czytach nie przenosit 1%. Ciezar
wiasny belki wraz z urzadzeniami
zostal na maszynie skompenso-
wany, tak iz wskazéwka sitomie-
rza przed rozpoczeciem doswiad-

Rys. 5. Tensometry na uzbrojeniu belek. czenia wskazywata na 0.



Oprocz poéwyzej wymienionych
wielko$ci, obserwowano powsta-
wanie rys w belce oraz zanoto-
wano odpowiadajgce tym rysom
obcigzenia. Obcigzenia te sg uwi-
docznione przy odpowiednich ry-
sach na zdjeciach fotograficznych
belek na rys. 10 i 11

We wszystkich poje"dynczo
uzbrojonych belkach ztamanie na-
stagpito przez przekroczenie gra-
nicy plastycznosci uzbrojenia z na-
stepujagcym zgnieceniem betonu
w czesci Sciskanej. Ztamanie be-
lek podwajnie uzbrojonych nasta-

Rys. 6. Tensometry na betonie. pito z tego samego powodu, jedna-

kowoz stwierdzono przy tym, ze

wielkos¢ sity famigcej zalezna byta takze od wytrzymatosci betonu.

Belki 7 i 13, do zabetonowania ktérych uzyto umysinie betonu o mniej-

szej wytrzymatosci (195 zamiast 250 kg/cm?), ztamaly sie przy sile

tamigcej o okoto 12% mniejszej przy uzbrojeniu stalg »Griffel« oraz
okoto 23% mniejszej przy uzbrojeniu zelazem okragtym.

Sity tamigce zestawiono w nastepujgcej tabelce:

Stosunek sit famigcych belek po-

Tabl. 4. Sity famiagce w t. . . .
ytamia jedynczo uzbrojonych stalg »Griffel«
Zelazo okragte Stal »Griffel« 8, 9, 10 i zelazem okragtym 2, 3, 4
Belki pojedynczo uzbrojone Wynost:

5 X o o 10 20,320/18,983 = -1.07
z . .
18,900 18,800 19,250 20,200 20,200 20,560 Tenze stosunek belek podwojnie
Srednio: 18,983 t  Srednio: 20,320 t u_ZbI‘OjOI‘lyCh 11, 121 _5.1 6 przy cb =
Belki podwdéjnie uzbrojone = 250k 2%{%?5/2%2(;5; 1.06
5 6 7 11 12 13

23,100 22,850 18,600 24,600 24,100 21,700 Natomiast belek 13 i 7 przy cb =

Sred.: 22,975 18,600 Sred.: 2435021700 195 kg/cm2
21,700/18,600 = 1.17

Na podstawie powyzszych pomiar6éw obliczytem rzeczywiste napre-
zenia w betonie i uzbrojeniu oraz ugiecia i porownatem z rachunkowymi.
Naprezenia te i ugiecia zestawitem w wykresach na rys. 7, 8 i 9. Jesli
poréwnamy przebieg naprezen w belkach pojedynczo uzbrojonych
(rys 7), to zobaczymy, ze naprezenia te w obrebie dopuszczalnego
obciagzenia tylko niewiele sie od siebie r6znig; sa one w belkach uzbro-
jonych stalg »Griffel« nieco wyzsze. Z wykresu wida¢ ponadto, ze wia-
Sciwa réznica w wielkoSciach naprezen wystepuje dopiero po przezwy-
ciezeniu rozciggania w betonie, a mianowicie przy obcigzeniu dwa razy
wiekszym od dopuszczalnego, a wiec 12,5 t, naprezenia w belkach uzbro-
jonych stalg »Griffel« sg w stali wieksze o okoto 43% a w betonie o okoto
14%. Rzeczywiste naprezenia w uzbrojeniu, sg z reguty mniejsze od ra-
chunkowych, tak dla zelaza okragtego jak i stali »Griffel«; rzeczywiste na-
prezenia w betonie sa przy mniejszych obcigzeniach mniejsze a przy
wiekszych wiegksze niz rachunkowe. Sity famigce sg dla belek uzbrojo-
nych stalg »Griffel« z reguty wieksze niz dla belek uzbrojonych zelazem
okragtym, a mianowicie o 7%. Z wykresu wida¢ w koncu, iz ztamanie

12
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Belki prébne pojedynczo zbrojone po zatamaniu sie.

belek musiato nastgpic¢ przez przekroczenie granicy plastycznosci uzbro-
jenia, gdyz w momencie zlamania rzeczywiste naprezenie w betonie
dalekie byto od osiggniecia wytrzymatosci walcowej tegoz.

W belkach podwadjnie uzbrojonych 5, 6, 7 i 11, 12, 13 przebieg napre-
zen rzeczywistych i rachunkowych jest podobny, jednakowoz z tg roznica,
ze wplyw uzbrojenia w strefie ci$nionej zaznacza sie tu obnizeniem na-
prezen w betonie i podwyzszeniem sit tamigcych. Szczegdlnie wyraznie
widaé wplyw uzbrojenia $ciskanego wykonanego ze stali wysokowar-
tosciowej »Griffel« w belkach 7 i 13, do zabetonowania ktérych uzyto be-
tonu o mniejszej wytrzymatosci. Podczas gdy dla belek 11 i 12 sity tamiagce
sg tylko 0 6% wyzsze niz dla belek 5 i 6, to sita tamiaca belke 13 jest
0 17% wieksza od sity tamigcej belke 7. Stal wysokowarto$ciowa w strefie



Belki prébne podwdjnie zbrojone po zatamaniu sie.

Sciskanej przyczynia sie zatem bardzo wyraznie do zwiekszenia nosnosci
belki zwlaszcza przy zastosowaniu betonu o mniejszej wytrzymatosci.
Mozna zatem bez obawy zamieni¢ w strefie Sciskanej uzbrojenie zelazne
na stalowe o przekroju o 113 mniejszym, pod warunkiem jednak, ze bedzie
wykonana dostateczna ilo$¢ strzemion.

Co sie tyczy wielkosci ugiecia belek pojedynczo uzbrojonych 2, 3,
418, 9 10, to w obrebie dopuszczalnych obcigzen rzeczywiste ugiecie
zgadza sie do$¢ dobrze z obliczonym. Jednakowoz po przekroczeniu
dopuszczalnego obcigzenia, gdy przestaje dziata¢ wytrzymato$¢ betonu
na rozcigganie, rzeczywiste ugiecia rosng dos$¢ szybko wzgledem obli-
czonych. Np. rzeczywiste ugiecie przy obcigzeniu 1,5 krotnie wigkszym

14
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od dopuszczalnego (10 t) jest w belce uzbrojonej zelazem okragtym 1,6
razy wieksze od obliczonego, za$§ w belce uzbrojonej stalg »Griffel« 2,2
razy wieksze. Fakt ten musi sie uwzglednié¢ przy ewent. obciazeniach
prébnych, przy ktérych ugiecia pomierzone moga sie dos¢ znacznie
rézni¢ od obliczonych, co nie musi jeszcze oznacza¢ wadliwosci konstruk-
cji. Rzeczywiste ugiecia belek uzbrojonych stalg »Griffel« sg na og6t
w obrebie obcigzen dopuszczalnych nieznaczne, przy wigkszych obcig-
zeniach natomiast o okoto 50% wieksze od takichze ugie¢ belek uzbro-
jonych zelazem okragtym, co jest zgodne z teorig. Ale i te wieksze ugiecia
sg w ogole bardzo mate; np. ugiecie belek 8, 9, 10 przy obcigzeniu 1,5
krotnie wiekszym od dopuszczalnego wynosi niecate 3 mm czyli Viooo
rozpietosci.

Nieco inaczej uginaja sie belki podwdjnie uzbrojone. Tu bezwzgledne
ugiecia sg nieco wieksze co odpowiada mniejszej wytrzymatosci walcowej
betonu uzytego do tych belek. Ciekawym jednak jest tu stosunek ugiec
belek uzbrojonych stalg »Griffel« do takichze ugie¢ belek uzbrojonych
analogicznie zelazem okraggtym. Ugiecia belek 11 i 12 sg przy 1,5 krot-
nym obcigzeniu dopuszczalnym (11 t) tylko o 25% wieksze od ugiec
belek 5i 6, sg zatem o potowe mniejsze niz w belkach pojedynczo uzbro-
jonych. Potwierdza sie tu jeszcze raz wielki wptyw uzbrojenia Sciska-
nego wykonanego ze stali wysokowartosciowe;j.

Poszczegdlne fazy doswiadczen utrwalono na zajeciach fotograficz-
nych, ktére dajg nam obraz zachowania sie belek pod wptywem obcig-
zenia, w szczegoblnosSci za$ wskazujg nam roznice w powstawaniu rys na
jednych i drugich belkach. Do pewnego stopnia mozna ze sposobu po-
wstawania tych rys wnosic¢ takze o przyczepnosci uzbrojenia. Na rys. 10
sg przedstawione pojedynczo zelazem okragtym uzbrojone belki 2, 3 i 4
oraz odpowiadajgce im belki 8, 9, 10 uzbrojone stalg »Griffel«, nastepnie
za$ na rys. 11 belki podwdjnie uzbrojone 5, 6, 7 i odpowiadajgce im belki
11,12 i 13. Widocznym jest od razu, ze belki uzbrojone zelazem okragtym
wykazujg rys na ogot nie wiele, natomiast sg one szeroko rozwarte,
przeciwnie za$ belki uzbrojone stalg »Griffel« wykazuja rys wiecej, rysy
te sg jednak lepiej na dtugosci belki rozdzielone i mniejsze. To zacho-
wanie sie belek uzbrojonych stalg »Griffel« wskazuje widocznie na duza
przyczepnos$¢ tej stali do betonu.l

Doswiadczenia powyzsze, przeprowadzone przez laboratorium Poli-
stosci wykonania, wykazaty bez zarzutu wyzszo$¢ uzbrojenia stalg wysoko-
wartosciowg »Griffel« nad zelazem okraggtym. Dowdd zostat przeprowa-
dzony tak dla belek pojedynczo jak i podwdjnie uzbrojonych, tak, iz
mozna bez zadnych skruputdw zastgpic i w strefie Sciskanej belki zelazo
stalg »Griffel«, zyskujagc w dodatku na wytrzymatosci."

O dalszych doswiadczeniach poréwnawczych obecnie przeprowa-
dzonych, w szczegolnosci ze stupami, na obcigzenia zmienne oraz na
przyczepnos¢ nie omieszkamy w swoim czasie czytelnikow poinformowac.

X) Pbézniej potwierdzity to specjalne doSwiadczenia na przyczepno$¢ wykonane przez

prof. Empergera we Wiedniu.
a) Pod warunkiem zastosowania dostatecznego odstepu strzemion.

Inz- Henryk Gnffel
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Ukazaly sie w sprzedazy nowe przepisy obliczania kon-
strukcji stalowych, oczekiwane od dawna przez konstruktoréw
dla zastgpienia przestarzatych juz przepiséw bytego Minister-
stwa Robot Publicznych z r. 1928. Jestto nowa norma, oznaczona
symbolem PN/B—193 i zatytutowana: »Konstrukcje stalowe.
Czes$¢ Il. Obliczanie konstrukcji stalowych«. Aczkolwiek jest
to wiele, niejest to jednak wszystko, czego nam pilnie potrzeba
na stotach konstrukcyjnych. Jesli chodzi o budowle stalowo-
szkieletowe, ktore whiezgcym roku wejdgdopowszecrnego sto-
sowania ze wzgledéw ogdlnopanstwowych, zwigzanych z obrong
przeciwlotnicza, to brak nam jeszcze przepisdw projektowania
takich szkieletow. Jak stycha¢ sprawag ta ma sie dopiero zajac
Komisja Budownictwa Stalowego przy Polskim Komitecie Nor-
malizacyjnym.

Nowowydang norma PN/B—193 zajat sie ostatnio prof. St.
Bryta w zeszycie 26 »Przegladu Technicznego« z r. 1937, w ob-
szernym artykule pt. »Nowe przepisy obliczania konstrukcji
stalowych«, do ktérego odsytamy zainteresowanych, pragna-
cych zapozna¢ sie szerzej z przedmiotem. Tu ograniczamy sie
tylko do podkresleniakilku nowosci, zawartych w nowej normie.
Przewiduje ona zastosowanie w budownictwie stalowym (pomi-
jajac stale specjalne »S«) czterech gatunkéw stali weglowej:

1) Stal bez znaku, naprezenie dop. 1200 kg/mm?2 (1400)
2) Stal »010W«, " . 1300 - (1500)
3) Stal »015Wk, ” . 1400 . (1700)
4) Stal »020Wk, N » 1500 »  (1800)

Cyfry naprezen dopuszczalnych, podane w nawiasach ozna-
czajg wartos¢ dopuszczalng przy obcigzeniach catkowitych,
z uwzglednieniem parcia wiatru, wpltywu temperatury etc.
Jak widzimy podwyzszenie naprezen dla stali wysokowartos-
ciowych jest do$¢ znaczne. Nowoscig sa tez niektore postano-

wienia, dotyczgce obliczen stupéw w szkieletach stalowych. Zwiekszono
dopuszczalne strzatki ugiec dla belek wolnopodpartych. Wreszcie prof.
Bryta podkresla prawdziwg nowos¢: »Usankcjonowano obliczenia belek
statycznie niewyznaczalnych przy pomocy tzw. teorii plastycznosci ma-
teriatu. Teoria ta za granicg juz szeroko stosowana, w Polsce jest prawie
nieznanainie poruszana w pismach, poza artykutami prof. Hubera i moimi;
nie tylko zas$ jest uzasadniona doswiadczeniami, ale nadto daje mozliwos¢
znacznych oszczednosci«.

Dla Kazdego konstruktora przestudiowanie nowej normy i objasnien
prof. Bryty w wymienionym artykule jest koniecznoscig zawodowa.

Red.



KONSTRUKCJE SKEADANE 7 RUR STALOWYCH

WSsrdd olbrzymiego zespotu ele-
mentéw, jakimi rozporzadza dzi$
nowoczesny przemyst i budownic-
two'wszelkichkategorii zajmujg rury
stalowe jedno z najwazniejszych
miejsc.

Gdybysmy z ogo6lnego bardzo
okreslenia »budownictwo« wyla-
czyli wszystkie grupy specjalne,
w ktorych uzycie rur w ogole, a rur
stalowych walcowanych w szczegél-
nosci jest nieuniknione — stwier-
dzimy, ze w samym dziale budéw
nadziemnych, zamykajacychwsobie
zasadnicze problemy architektury
nowoczesnej rola rur stalowych
jest niezmiernie wazna i to rola
podwadjna: jako elementu absolutnie
samoistnego lub tez konstrukcyjnie

Szkielet podporowy z rur Pod olbrzymi strop zelbetowy. sprzezonego z innym elementem.
W tym drugim wypadku mamy
na mysli zelbet, ktory pracujagc w warunkach niezwykle réznorodnych,
potrafit ze znakomitym rezultatem wykorzystaé¢ rury stalowe dla swoich
celéw.

Rzecz prosta, ze popularnos¢ i zaufanie, jakie posiadajg rury stalowe
nalezy przypisa¢ ich pierwszorzednym zaletom materiatowym oraz
wartosciom statycznym, dopuszczajagcym zastosowanie rur stalowych
przy uzyciu stosunkowo matych Srednic i bardzo cienkich Scianek dla
pokonywania prac niejednokrotnie ciezkich. Przy lekkiej konstrukcji
dajg rury stalowe zupetng pewno$¢ wytrzymatosci wigzby.

Konstrukcje te sg trojakie: state, przeznaczone do pracy wieloletniej —
czasowe, 0 krétkim okresie stuzby oraz pomocnicze. We wszystkich
trzech wypadkach sg one zawsze samodzielne.

Niniejszy szkic informacyjny ma za zadanie zaznajomi¢ Czytelnika
ze specjalnym rodzajem takich konstrukcyj — stosunkowo miodych,
jesli chodzi o czas wiasnej tradyciji.

Sg to konstrukcje sktadane z rur stalowych. Istota ich polega na i3-
czeniu odcinkdéw rur o odpowiednim profilu specjalnymi facznikami,
wigzacymi rury w sztywny zespot.

Istnieje spora ilos¢ systemdw wigzania, poniewaz temat ustrojéw skia-
danych interesuje stale konstruktoréw wielu narodéw. Sa miedzy tymi
systemami wybitne, sa i — tylko bardzo dobre. Wszystkie jednak zdaty
egzamin w pracy z wynikiem absolutnie zadowalajgcym.

Zamiast omawiaC szczegOtowo wartosci konstrukcyjne poszczegol-
nych systeméw ograniczymy sie do wymienienia ich zalet ogdlnych
a wszystkim wspolnych, zatgczone za$ fotografie przekonajg Czytelnika
niezawodnie o wielkiej uzytecznosci tych konstrukcy;j.

Jedna z pierwszych zalet — to pewnos$¢. Wynika ona z tego, ze wszyst-
kie czeSci wiezby produkowane sg ze stali wysokowartosciowej, co
przy nieskomplikowanym profilu rury daje mozno$¢ doktadnego obli-
czenia.
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Wiezby te odznaczajg sie niezwykilg prostotg, wszystkie bowiem czesci
ustroju sg normalizowane, a uzycie tgcznikdédw bardzo tatwe tak, ze po
zaznajomieniu sie ze sposobem zaktadania fgcznikow w réznych weztach
mozna wykona¢ kazdg konstrukcje wedle zwyczajnego planu linearnego
bez zadnej trudnosSci i bez specjalnego wyksztatcenia technicznego.
Jest to niezmiernie wazne ze wzgledu na to, ze nie jest sie zmuszonym
do zatrudniania wyszkolonego personelu. Wigzanie konstrukcji wymaga
jedynie uwagi przy czytaniu planu i rzetelnosci.

Wspomniana fatwo$¢ wigzania niesie w nastepstwie ogromng szybkos¢
wykonania. taczniki same zmuszajg do skfadania rur pod katem pro-
stym, inne za$ nachylenia — np. zastrzatlow — dyktowane sg rysunkiem
i jego okotowaniem, za$ dociskanie fgcznikow po zatozeniu rury nie na-
strecza zadnego wysitku.

Poniewaz ustalono po doswiadczeniach, ze wymiar maksymalny
jednej rury nie powinien i nie potrzebuje przekracza¢ 6 m diugosci,
przez co ciezar jednego elementu waha sie od 22 do 23 kg, tgczniki za$
wazg po ca 2 kg— mamy do zanotowania niezwykitg lekko$¢ i tatwosc
transportowa.

Magazynowanie elementow moze by¢ bardzo niewybredne — byle
suche.

Zastosowanie — nieograniczone wiasciwie. Zatgczone fotografie ilu-
strujg jedynie kilka wybranych wypadkow i trudno tu méwic¢ o jakiej$
ilosci skonczonej, gdyz wynika ona z pomystowosci konstruktorow
w nieokreslonej liczbie mozliwosci.

Rentownos$¢ ogromna gdyz trwatos¢ elementéw ze wzgledu na wy-

borowy materiat jest bardzo wielka.
Koszty konserwacji sg groszowe.
Jesli chodzi o rusztowania sktadane
z rur, to jasnym jest, ze tym samym
kompletem mozna obstuzy¢ tak
wielkg ilo$¢ buddéw, ze optacalnos¢
i dochodowos¢ jest absolutnie za-
pewniona. Nie wykluczasie tez moz-
liwosci zaktadania tzw. wypozyczalni
kompletéw.

W Polsce sg konstrukcje z rur
stalowych jeszcze ciggle dos¢ obce.
Przyczyngtego jest tradycyjny i cho-
robliwy wstret do nowosci technicz-
nych i przyrodzona mata lotnosé
kalkulacyjna. Sg tacy, ktérzy twier-
dzg, ze hamulcem w popularyzacji
konstrukcyj aszczegdlnie rusztowan
sktadanych z rur jest tanios¢ drzewa.
Tym ostatnim w odpowiedzi mogli-
bysmy przytoczy¢ nigdy nie kon-
czacg sie kronike nieszcze$liwych
wypadkdéw spowodowanych runie-
ciem rusztowania drewnianego
a wiec taniego, gdzie przedsiebior-
stwo nastawiajgc sie na niezdrowg
oszczedno$¢ uzyto materiatu nie tyl-

Doskonata sztywnosc. ko uzywanego, ale nawet zuzytego.



Rusztowanie fasadowe z rur.

»Wspolnota Interesow« produkuje komplety do rozmaitych kon-
strukcyj i rusztowan rurowych, ktére miaty juz niejednokrotnie zastoso-
wanie jako budowy pomocnicze. Posiadajgc wiasne i jedne z najlepiej
urzadzonych rurowni w kraju, »W. l.« jest w stanie produkowa¢ komplety
konsirukcyjne w kazdym rozmiarze i w najlepszej jakosSci, opierajac
sie na doswiadczeniu cudzym i wiasnym oraz na patentach swoich
wiasnych konstruktorow.

Wiasnie w ciggu lutego br. przeprowadzono w »Warsztatach Prze-
twoérczych« w Chorzowie szereg prob nowego tacznika »Batory«, mo-
zliwie wszechstronnego, pewnego i taniego.
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Trybuna na ptywalni (konstr. sktadana z rur).

tacznik ten, pomystu inz. Kozietka, konstruktora »Warsztatow Prze-
twoérczych«, zbudowany jest w trzech odmianach, uzaleznionych od wza-
jemnego potozenia odcinkéw rur konstrukcyjnych: jako sztywny wigzacy
rury pod katem prostym — jako zwrotny, ktérego obydwa uchwyty sa
ruchome wedle tej samej osi, przez co dopuszczajg do wigzania rur
pod kazdym dowolnym katem — oraz tzw. stykowy stuzacy do tgczenia
rury ich koncami »na styk« (przedtuzenie).

Jako zalete najwiekszg naszegotgcznika »Batory« mozemy podnies¢ fakt,
ze rury, tgczone obok siebie znajdujg sie w niezwykle matej odlegtosci
(20 mm), co jest ogromnie wazne ze wzgledu na sprowadzenie momentu
zginajacego do minimum. Drugg zaletg jest znakomita tatwo$¢ zaktadania
facznika w dowolnym miejscu odcinka rury, co umozliwia szybka wymiane.
Zacisk rury w jednym uchwycie jest dwustronny i przy odpowiednim
dokreceniu $ruby zupetnie pewny. Glowa Sruby, dociskajacej szczeke
ruchowa, jest do$¢ duza i sformowana tak, ze daje sie do niej zastosowac
zwyczajny klucz francuski ($redni), a w braku klucza mozna w otworek
nawiercony w gtowie S$ruby, wetkna¢ kawatek zelaznego preta i nim
regulowac dociskanie szczeki. Waga tacznika »Batory« wynosi 1,8 kg.



tacznik stykowy »Batory«. tapa podstawy i wezet.

Jako podstawy dla rur, opierajgcych sie na terenie czy tez posadzce,
a wystawionych na bardzo ciezka i odpowiedzialng prace, zastosowano
zupetnie prosty tape czteropalcowg w ksztatcie krzyza. W miejscu skrzy-
zowania jest dospojona rura, zbrojona szczeka chwytowa. Na koricach
palcow sg otwory, przeznaczone dla Srub lub gwozdzi, ktérymi przymo-
cowa¢ mozna tape do belki— o ile takg trzeba by podtozy¢ pod fape,
celem oszczedzania posadzki (marmur) lub podtogi (drzewo) w wypadku
uzycia konstrukcji jako rusztowania dla remontu wewnetrznego.

Dotychczasowe proby doswiadczalne, prowadzone pod kierunkiem
samego konstruktora, przy zastosowaniu bardzo wielkich obcigzen na
elementarne uklady wiezby oraz przy najrozmaitszym uktadzie rur daty
wyniki pod kazdym wzgledem zadowalajace.

Totez spodziewac sie nalezy, ze w najblizszym czasie nowe zespoty
sktadanych konstrukcyj rurowych »W. l.« ukazg sie w Polsce na rynku
i w uzyciu.

arch. W. Domis”swskKi.

Niektore ilustracje do artykutu »Konstrukcje sktadane z rur
stalowych« zaczerpnieto z katalogu F-y »Innocenti« Milano.
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52

Wymogi howoczesnego budow-
nictwa konstrukcyjnego, azwilaszcza
mostowego, postawity przed kon-
struktorami problem posiadania od-
powiedniego materiatu stalowego,
reprezentujacego wyzsze wiasci-
wosci wytrzymatosciowe niz stoso-
wana powszechnie od lat kilkudzie-
sieciu stal weglowa, znana jako St
37 o wiasnosciach mechanicznych
Rr=37—45kg/mm2 i Qr = ok. 25%.
W miare bowiem wzrostu zgdanych
przez rynek rozmiaréw i rozpietosci
konstrukcyj stosowanie stali St 37
przynosito w skutku konieczno$é
uzywania nieekonomicznych, ciez-
kich profiléw. Uwaga konstruktoréw
zwrdcita sie na stale wysokowy-
trzymatosciowe lub stopowe o wyz-
szej zawartosci niklu, krzemu itp.
Po dtuzszym okresie prob i kalkula-
cyj wyodrebniono miedzy innymi
w Niemczech kilka typow stali kon-
strukcyjnej, odpowiadajgcej wspot-
czesnym wymaganiom budownic-
twa, tworzac z nich tzw. grupe stah
St 52 (w nomenklaturze polskiej
S-52),

Charakterystyczna cechatej gru-
py jest wytrzymatos¢ 52—62 kg/mm?
(dlablach 52—64 kg/mm?2) i wydtuze-
nie minimalne 20% (dla blach 19%).

W stalowni huty »Pitsudskic. V/ ramach tych wiasciwosci mecha-

nicznych normy niemieckie przewi-
dujg kilka analiz, dla ktérych podstawa jest uktad: wegiel ponizej 0,2%,
krzem ponizej 0,5%, mangan ponizej 1,5%, miedZ ponizej 0,55%, oraz
fosfor + siarka maximum 0,1%. Zawarto$¢ manganu moze by¢ obnizona
do 1,2% i zastgpiona badz przez Cr badz przez Mo. Stale tego typu
wytwarzane sg w Niemczech np. przez Kruppa i Vereinigte Stahlwerke
i stosowane sg przez tamtejsze koleje.

Na sprawe stosowania w konstrukcjach stali specjalnych nalezy spoj-
rze¢ z dwoch punktéw widzenia— technicznego i handlowego.

Jesli chodzi o punkt techniczny widzenia, to précz wiasciwosci mecha-
nicznych, o ktérych wyzej, a ktére dajg w skutku lekkos¢ konstrukcyj
i duza rozpietos¢, wspomnie¢ nalezy fatwos¢ nitowania przy zastosowaniu
nitéw i odpowiedniej wytrzymatosci (44—50 kg/mmz2), dobra spawalnosé
przy nieprzekraczaniu gérnej granicy zawartosci wegla i krzemu, oraz
innych sktadnikéw stopowych, odporno$¢ na zmeczenie, wreszcie od-
pornos¢ na korozje atmosferyczng, dziatanie dymow, oraz stabych kwa-
sOw. Zawartos¢ miedzi powoduje utworzenie sie na konstrukcji cien-
kiej warstwy, zabezpieczajgcej wzglednie zmniejszajacej postepy rdze-



wienia. Poza tym zawarto$¢ miedzi powigksza trwato$¢ powtok ochron-
nych.

Jezeli uwzglednimy wreszcie fakt, ze stale grupy St 52 nie przedsta-
wiajg zadnych specjalnych trudnosci przy walcowaniu, stwierdzimy, ze
z punktu technicznego widzenia zalety ich sg do$¢ powazne.

Traktujgc sprawe z odcinka handlowego, nalezy przede wszystkim
podkres$li¢ fakt oszczednosci na wadze konstrukcji, dzieki wyzszej wy-
trzymatosci i wyzszemu naprezeniu dopuszczalnemu. Jak wykazujg ba-
dania, przeprowadzone przez Rade Stalowa, przecietng oszczedno$c
wagowa przy stosowaniu stali St 52 mozna okres$li¢ na 25%. Nie od rzeczy
bedzie zresztg podkresli¢, ze podobny objaw dgzenia do osiggania lep-
szych rezultatéw konstrukcyjnych przez oszczedno$ci na materiale obser-
wujemy rowniez na odcinku zelbetnictwa, gdzie wprowadzenie stali
wysokowartosciowych do wyrobu wkiadek (np. stal betonowa »Griffel,
wyrabiana przez »W. l.«) zmniejsza tonaz uzytkowanego materiatu i obniza
koszt konstrukcji. W naszych warunkach, tj. przy ukladzie stosunkow,
w ktorych hutnictwo skazane jest w znacznym stopniu na import zelazo-
dajnych tworzyw, sprawa oszczednosci w stosowaniu stali wysokowarto-
sciowych ma bezsprzecznie rowniez znaczenie ogdlnogospodarcze.

Oczywiscie oszczedno$¢ wagowa na konstrukcji nie jest w 100%ach
réwnoczesna z oszczednoscig w kalkulacji handlowej, stale bowiem wy-
sokowarto$ciowe muszg z natury rzeczy by¢ drozsze. Uwzgledni¢ nalezy
ponadto wtdrne skutki stosowania stali specjalnych na kalkulacje. Dzia-
fajg one badZ podrazajgco, badZ potaniajaco. Tak (np.) robocizna przy
odnosnych konstrukcjach jest na ogo6t nieco wyzsza, niz przy zwyklej
stali weglowej, tanszy za to jest transport (mniejszy tonaz dla tej samej
konstrukcji), osigga sie oszczednosci na kosztach fundamentéw itd.
Uwzgledniajagc wszystkie te czynniki, cytowane przez nas wyzej zrodto
stwierdza moznos$¢ osiggniecia oszczednosci kalkulacyjnych na kon-
strukcjach w wysokosci ca 15%.

Stal St 52 na gruncie polskim nie jest juz nowos$cig; wytwarzana ona
jest juz od dbuzszego czasu przez »W. L.« (Huta »Pitsudski«) dla wiasnych
prac konstrukcyjnych i otrzymywanie jej nie napotyka na zadne specjalne
trudnosci. Wobec rozrostu zainteresowania nig na rynku polskim (ze stali
tej np. ma by¢ budowany nowy most w Warszawie oraz inne powazne
konstrukcije) i wzrostu jej produkcji, huty powierzyly sprzedaz jej pod
nazwa stali S 52 Syndykatowi Polskich Hut Zelaznych.

Wiodzimierz Ciechomski.
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Szerzone obecnie hasto zwigkszenia obronnos$ci Panstwa
zmusza do zwrdcenia niematej uwagi na odcinek szczegélnie
wazny, a mianowicie na ognioodporno$¢ pokry¢ dachowych.
Mozna bowiem stusznie twierdzi¢, ze dopuszczanie do po-
zaréw jest marnotrawstwem majatku spotecznego, a przez
to obnizaniem og6lnego potencjatu obronnosci Kraju.

O ile chodzi o pokrycia ekonomiczne, to w naszych wa-
runkach jedynie dachowka i blacha wchodzg w rachube jako
pokrycia ognioodporne z uwaga, ze ekonomiczno$¢ da-
chéwki — gtéwnie z powodu wysokiej i kosztownej wiezby
dachu — ogranicza si¢ jedynie w zasiegu, nieprzekraczaja-
cym 15 km odlegto$ci od fabryki. W takiej sytuacji dla olbrzy-
mich potaci naszego kraju, pozbawionych gliny, jedynym
dostepnym, tanim i absolutnie ognioodpornym materiatem

na pokrycia jest zelazna blacha ocynkowana w dwoch postaciach: jako
blacha ptaska i panwiowa.

Blache ocynkowang ptaskg walcuje sie w trzech zasadniczych gru-
bosciach: 0,45—0,50—0,56 mm, przy czym gatunkowo$¢ jej jest zalezna
od doktadnosci walcowania (jednakowa grubo$¢ i gestos¢ catego ar-
kusza) oraz od sposobu cynkowania na gorgco, co sprawia, ze powtoka
cynku zespala sie z zelazem bardzo silnie, nie tuszczac sie nawet po wielo-
krotnym zgieciu i wyprostowaniu blachy. Dzieki powtoce cynkowej
uzyskuje sie rdzoodpornos¢ i piorunochronno$¢ za$ ognioodpornosc
wynika z samej istoty metalowego materiatu. Wodoszczelno$¢ pokrycia
blaszanego zapewnia w zupetnosci tagczenie arkuszy blachy »na rgbek,
za$ lekkos$¢ pozwala na niskg wiezbe dachu, przy czym konstrukcja moze
by¢ wigzana z kantowki cienszej, niz to ma miejsce przy dachéwce lub
ptytkach cementowych. Krycie samo nie nalezy do czynnosci trudnych
i wymaga jedynie — rzetelnosci.

W sumie daje to — przy bezspornych zaletach — tanios¢ catego da-
chu, a wiadomo, ze dach jest jedng z najdrozszych czesci budynku.

Ponizej zamieszczamy tabelki z danymi technicznymi dla zelaznej
blachy ocynkowanej.

Blacha panwiowa ocynkowana, ktorg zajmowaliSmy sie doktadniej
w pierwszym zeszycie »W. l.« jest przy zachowaniu ogdélnych zalet blachy
ptaskiej znacznie samodzielniejsza, gdyz przy zastosowaniu jej unikamy
nawet szacowania (prasowane panwie wzdluz arkusza usztywniajg go
samorodnie), mocujac arkusze blachy na wskro$ przez grzbiet panwi
wprost do. tat, rozmieszczonych w odlegtosci 65 cm (liczac od $rodka
czyli osi taty). Brak szalowania i nisko$¢ wiezby dachowej potania ogrom-
nie koszty pokrycia, nie wymagajgcego tgczenia arkuszy na ragbek, lecz
catkiem prostego ukiadania ich obok siebie i mocowania. Specjalnie
krojone jedno i dwuspadkowe gasiory na grzbiecie dachu sg réwniez
niezwykle tatwe w ukfadzie. Nalezy podkresli¢, ze fachowo$¢ przy kry-
ciu blachg panwiowg jest absolutnie zbedna. W poréwnaniu z blachg
ptaskg daje blacha panwiowa okoto 1,70 zt oszczednosci na jednym
mkw rzrnu poziomego budynku. tatwa rozbieralno$¢ pokrycia i moz-
nos¢ ratalnego uzupetniania go podnosi warto$¢ praktyczng jeszcze
wiecej.

Oba te materiaty — zelazna blacha ocynkowana i panwiowa — nie
maja konkurenta, jesli chodzi o tanios¢ pokrycia przy absolutnej ognio-



TA SELA 1.
RODZAJE | CIEZARY BLACHY OCYNKOWANEJ

lloséark. Grubosé Wymiary arkusza
blach w jednej arkusza 650x1000 711x1422
achy wigzce mm mm mm
Ciezar jednej wigzki — — 50 kg 80 kg
18 18 0-56 2-78 ,, 4-45
Ciezar jednego arku- 20 20 0-50 250 4-00
sza W wigzce
22 22 0-45 2-27 364
TABELA 2.
WYDAJINOSC JEDNEJ WIAZKI BLACHY OCYNKOWANEJ
llos¢ark. Grubo$é Wymiary arkusza
bIth w jednej arkusza 650x1000 711x1422
achy wigzce mm mm mm
taczna powierzchnia 18 18 0-56 11-7 m2 18-2 m2
wszystkich arkuszy 20 20 0-50 13-0 . 20-2 ,,
W wigzce m2 22 22 0-45 143, 222
Jedna wigzka wystar- 18 18 0-56 9 mz 14 m2
cza na pokrycie da- 20 20 0-50 10 ,, 155 ,,
chu o powierzchni 22 2 0-45 1 17
TABELA 3.

OBLICZANIE ZAPOTRZEBOWANIA BLACHY OCYNKOWANEJ DO ROBOT DACHOWYCH,
W KILOGRAMACH WAGI

Nr blachy: 18 20 22
llos¢ arkuszy w jednej wigzce szt 18 20 22
Grubo$¢ arkuszy: mm 0-56 0'50 0-45
Na 1 m2 pofaci dachowej potrzeba blachy kg 5-6 5-0 4-6
rynny o szer. 160 mm lub rury 15 13 12

na spadowej o éred. 100 mm
1 mb rynny o szer 200 mm lub rury 18 16 14

spadowej o $red. 120 mm

odpornosci i twierdzimy, ze nadajg sie one znakomicie do krycia doméw
i budynkoéw gospodarczych naszych miasteczek i wsi.

Blachy ocynkowane produkuje »Wspélnota Intereséw« w hucie »Laura«
(Siemianowice) i z catym zadowoleniem mozemy stwierdzié, ze jednym
z gtownych i wieloletnich odbiorcéw tych blach sg Polskie Koleje Pan-
stwowe, przy czym zwracamy uwage, ze jest to odbiorca niezwykle wy-
magajacy. Przed odbiorem muszg blachy te odby¢ szereg préb, wedle
umowionych i zatwierdzonych przez Dyrektora Départ. VI. M. K. dnia
8 stycznia 1925 »Warunkoéw technicznych na dostawe blachy zelaznej
ocynkowanej dla P. K. P.«

26



Dla informacji podajemy te warunki.

I. Ogledziny zewnetrzne. Blacha ocynkowana winna by¢ wyrobiona z blachy zelaznej
czarnej, oraz pokryta cynkiem z dopuszczalng domieszka glinu do 0,5%, otowiu do 0,9%,
oraz $ladami zawartosci cyny do 0,7%. Cynkowanie winno by¢ wykonane w taki sposoéb,
azeby powierzchnia arkusza byta czysta, gtadka i nie posiadata fal, pecherzykéw, nadpek-
nie¢ i t. p.

W arkuszach katy majg by¢ proste, krawedzie $ciete rowno, a grubosc i szerokos¢ jedno-
stajna. Wszystkie blachy winny by¢ z 4-ch stron rowno okrojone i posiada¢ format prosto-
katny. Wymiary kazdego arkusza winny odpowiada¢ wymiarom podanym w zamowieniu.

Il. Préby praktyczne. Krawedz arkusza zagina sie szczelnie okoto drugiego arkusza, gru-
bos¢ ktérego jest taka sama, jak i arkusza podlegajgcego probie, pozatym arkusz rozginasie
zupetnie do ptaszczyzny.

Wskazana wyzej krawedz zagina sie i rozgina powtornie. (Powtdrne zginanie tylko dla
blach o grubosci do 1| mm, blachy za$ o grubosci I mm i wyzej powtérnemu zginaniu nie
podlegajg). Po uskutecznieniu tej proby, w miejscach zagiecia nie powinno by¢ pekniec
i odprysnie¢ powtoki cynkowej. Zagiecia robig sie na kawatku zelaza drewnianym miotkiem.

I, Dla dokonania wyzej wskazanych préb, komisja wybiera z rozmaitych miejsc partii 1%
catej ilosci paczek, z ktérych wybie.a sie nie mniej jak 4 (cz2tery) arkusze blachy do préby.
O ile rezultaty jednej z powyzszych préb beda niezadawalniajace, to cata partia blachy moze
by¢ odrzucona.

Jezeli dostawca nie jest zadowolony z wynikéw prob, na podstawie ktorych blacha zo-
stata odrzucona, wowczas w jego obecnosci, mozna préby powtorzy¢ juz z podwdjng iloscia
arkuszy i jezeli chociaz jeden arkusz proby nie wytrzymat, cata partia bezwzglednie i osta
tecznie podlega odrzuceniu, bez prawa jakichkolwiek pretensji ze strony dostawcy za ponie-
sione straty.

Fakt, ze nasze blachy wytrzymaty — tak S$ciste i surowe proby —
mowi sam za siebie.
Red.

Znak fabryczny zelaznych blach ocynko-
wanych huty »Laura« (znak ten powstat ze
skrotow stow: Cynkownia Huty Laura).



CEGIELNIE WSPOLNOTY INTERESOW GORNICZO-HUTNICZYCH S. A.

Spotka nasza, posiadajac kopalnie i huty oiaz bardzo wielky ilo$¢ nie-
ruchomosci, ma duze zapotrzebowanie wiasne na cegte, dlatego tez
w miare rozrastania sie nabywata ona rowniez i cegielnie. Obecnie po-
siada »W. l.« jedng cegielnie szamotowg wMaciejkowicach koto Chorzowa
oraz 6 cegielin mechanicznych, z czego 1 jest nieczynna. Rozmieszczenie
tych cegieln jest nastepujace:

Cegielnia Bogucice
Karbowa w Katowicach
Katowice
Mystowice w Mystowicach
Czerwionka w Czerwionce, pow. Rybnik
Rzedéwka w Kamieniu, pow. Rybnik.

Stan techniczny cegielf »W. L.« przedstawia sie nastepujgco:

1) cegielnia Mystowice, odbudowana w roku 1937 (po spaleniu) jest
zaktadem pracujacym sezonowo, wyrabia cegte murarska i r6znego
rodzaju pustaki. Zdolno$¢ wytworcza 4 miliony sztuk;

2) cegielnia Karbowa, wzorowy typ sezonowej cegielni, wyrabia
zwykty cegte oraz dziurawki z otworami podtuznymi i poprzecz-
nymi. Zdolno$¢ wytwoércza 6 miliondw;

3) cegielnia Bogucice, wyrabia tylko zwyklg cegle, pracuje przez
9 miesiecy w roku, gdyz posiada suszarni¢ z ogrzewaniem pa-
rowym. Zdolno$¢ wytwadrcza 5 miliondw sztuk;

4) cegielnia Czerwionka, nowoczesna, suszarnia Kellera nad piecem,
wyrabia zwykle cegty i licéwki. Pracuje 9 miesiecy w roku. Zdol-
no$¢ wytworcza 4 miliony;

5) cegielnia Rzeddéwka, nowoczesna, suszarnia Kellera nad piecem,
wyrabia zwykte cegty murarskie, zdolnos¢ wytwércza 2,5 miliong;

6) szamotownia i wapiennik w Maciejkowicach koto Chorzowa, prze-
ksztatcona z cegielni zwyklej, systemu Kellerowskiego, o 2 piecach
kregowych (20 i 16 komdr) wyrabia miesiecznie ok. 430 ton nor-
malnych i fasonowych cegiet szamotowych, fasonéw odlewni-
czych, masy spustowej do wysokich piecéw i surowej zaprawy,
ponadto ok. 1500 ton wapna palonego, wszystko prawie wytacznie
dla potrzeb huty »Pitsudski«, czeSciowo takze dla innych zaktadow
»W. L« Ogotem cegielnie »W. l.« zatrudniajg 320 robotnikdw.

Cegielnie w Katowicach dostarczajg cegte dla zaktadéw, potozonych
w Siemianowicach, Chorzowie, tagiewnikach, Zgodzie, Swietochtowi-
cach i Wielkich Hajdukach; cegielnia w Mystowicach pokrywa zapotrze-
bowanie Kopalni Mystowice, a cegielnia Czerwionka pracuje dla kopalni
Debiensko.

Cegielnie »W. |.« sg najpowazniejszym producentemna Gornym Slasku,
gdyz produkcja roczna siega powyzej 20 milionéw, z czego /s przypada
na wiasne zapotrzebowanie, a 2/3 stanu sprzedajemy obcym. Cegile
naszg odbiera w pierwszym rzedzie rynek lokalny, poza tym dostar-
czamy wagonowo do miejsc dalej potozonych jak np. na rynek war-
szawski, do Centralnego Okregu Przemystowego i t. p.

Sprzedazg cegiet produkowanych przez wszystkie cegielnie »Wspél-
noty InteresOw« zajmuje sie: Referat cegieln, Katowice, ul. Peowiakow 8,
tel. 353-23, 309-11.
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Nowouruchomiony wielki piec
w hucie »Laura«.

URUCHOMIENIE WIELKIEGO PIECA NA HUCIE »LAURA«

W dniu 27 stycznia 1937 uruchomiony zostat po gruntow-
nym remoncie wielki piec na hucie »Laura«w Siemianowicach.
Wielki piec byt unieruchomiony od 1929 roku. Remont
wielkiego pieca objat kompletne odnowienie dotu pieca,
spadku i garu, czesciowe zastgpienie niektorych ubocznych
czesci pieca i remont og6lny. Wydajnos$¢ pieca przed unie-
ruchomieniem wynosita 100 do 120 ton suréwki na dobe.
Obecna wydajnos¢ pieca wynosi ponad 200 ton surOwki
na dobe.

PRZEDSTAWICIELE WEADZ | PORTU W. M.
GDANSKA W »WSPOLNOCIE INTERESOWX«

W dniu 7 marca przybyli do Katowic Wiceprezydent
Senatu W. M. Gdanska p. Hunth oraz Prezes Rady Portu
i Drog Wodnych W. M. Gdanska inz. Negebragt w towa-
rzystwie polskich i gdanskich delegatow do Rady. Goscie
gdanscy zwiedzili fabryke kranéw »W. l.« w »Hucie Zgoda«.
Delegacja gdanska w tym samym skiadzie zwiedzita uprzed-
nio fabryki kranbw w Niemczech i w Holandii.

ZIAZD REGIONALNY ZRZESZENIA
GAZOWNIKOW | WODOCIAGOWCOW

W dniu 8 marca odbyt sie zjazd przedstawicieli zaktadow gazowych
i wodociagowych na Goérnym Slasku w liczbie 21 0s6b, goszczony przez
»Wspolnote Interesow«. W czasie zjazdu wygtoszony zostat przez inz.
Wierzchleyskiego z »W. l.« referat o produkcji i zas tasowaniu rur stalo-
wych do sieci gazowych i wodociggowych. Uczestnicy zjazdu zwiedzili
rurownie huty »Batory«.

Uczestnicy Zjazdu Regionalnego Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcéw podczas

zwiedzania rurowni w hucie »Batory«.



ZELAZO PROFILOWE
BUDOWLANE

we wszelkich odmianach

walcuja huty:

PILSUDSKI i FLORIAN

Chorzéw Swietochtowice

RURY PRZEWODOWE

gaz=zu
do
wody

z wszelkimi potgczeniami

produkujg huty

Hajduki \ frelkie »B AT O R Y«

Siemianowice »L. A URA«

A C H EE
LI STA =

- ptaska
« dzwigarowg
« zaluzyjna

wykonuje huta »LAUR A«
Siemianowice



PROFILE GIETE
Z BLACHY

stalowvve]
do 5 m dtug.

Zastosowanie: drzwi gazoszczelne
okna stalowve
schhraody
Nnaro=zniki
FTuuater Ny

WARSZTATY PRZETWORCZE
w Chorzowie

BEDNARKE

zim n o walc owan g

< handlowa
= jakosciowg
-« profilowa
wykonuje huta
»FLORIAN«

Swietochtowice

NARZEDZIA
MURARSKIE
ze znakomitej
stali »Batory«

produkuja:
WARSZTATY PRZETWORCZE

w Chorzowie
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DRUKARNIA NARODOWA W KRAKOWIE



NASZ=ZE
DOSTAWY



Gmach Komunalnej
Kasy Oszczednosci
w Chorzowie.—Kon-
strukqg'e stalowg o
wadze 255 ton wy-
konaty »Warsztaty
Przetworcze«
w Chorzowie.



Szkielet stalowy gmachu F-y »Eksport Miesny« Sp. z 0. 0. Warszawa. Konstrukcje stalowg o wadze 200 ton
wykonaty »Warsztaty Przetworcze« w Chorzowie.



Kompleks gmachow
tow. »Riunione
Adriatica di Sicur-
tax w Warszawie.
Do konstrukcji zel-
betowych uzyto ca
450 ton stali »Grif-
fel«.



Seria garazy samo-
chodowych zblachy
falistej ocynkowa-
nej wykonana dla
Okregowej Dyrek-
cji Poczt i Telegra-
féow w Warszawie,
przez hute »Laura«
w  Siemianowicach.



Pierwsza w Polsce
stalowa konstrukcja
karoserii autobusu
na podwoziu »Mer-
cedes-Benz« — wy-
konana przez »War-
sztaty Przetworcze«
w Chorzowie. Nos-
nos¢ 5.300 kg. Cie-
zar samej konstruk-
cji stalowej wynosi
tylko 930 kg, ciezar
kompletnej karo-
serii o dtugosci
9.2 m i szerokosci
25 m z zupeltnym
wyposazeniem —
wynosi 2.200 kg.
(Waga oryginalnej
karoserii »Merce-
des-Benz« przy tych
samych wymiarach
wynosi 2.850 kg).
Autobus zawiera 30
miejsc siedzacych
i 10 miejsc stoja-
cych.



ZARZAD | GENERALNA DYREKCJA
FINANSOWO-ADMINISTRACYJNA W. I.
Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61
Adres telegr. »W sp o6l nota«

GENERALNA DYREKCJA KOPALN W. 1.

(Produkcja i sprzedaz)

Katowice, ul. Zamkowa-14 — tel. 319-11
Adres telegr. »W sp 6 1nota«

GENERALNA DYREKCJA HUT W. |

(Produkcja i sprzeda®.)

Hajduki Wielkie — tet. 417-41
Adres telegr. »Wspodlnota Hajduki«

GENERALNA DYREKCJA
ZAKEADOW PRZETWORCZYCH W. |

(Produkcja i sprzedaz)

Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61

Adres telegr. »W spolnota<«

Sprzedaz wegla z kopalh W.

. w kra,ju i za granica:
»PROGRESS« Zjedn. Kop. Gérn.-Sl. Sp. z 0. o.
Katowice, ul. Zamkowa 10. — Telefon 336-59.

Sprzedaz koksu i produktéw ubocznych

WSPOLNOTA

koksowni: benzol i siarczan amonu
w kraju i za granica:

INTERESOW

GORNICZO HUTNICZYCH S. A

Katowice, ul. Zamkowa 14.— Telefon 319-11.
(Generalna Dyrekcja Kopaln)

Sprzedaz produktow destylacji smoty

w Kraju i za granica:
» E R Y W A T« Sp. z 0. o.
Katowice, ul. Powstancéw 49. — Tel. 329-51.
Sprzedaz wyrobow hutniczych i przetworczych W. 1.

w kraju:

(firmy koncernowe):

Biuro Sprzedazy Wyroboéw W.
>BIS T A L Sp z o

l.
0.

Warszawa, ul. Marszatkowska 154.—Tel. 567-50.

Oddziat w todzi
ul.Przedzalniana32.—Tel. 180-33

Oddziat w Wilnie

ul. Wilkomierska 5a.—Tel. 24-23
Gorniczo-Hutnicze Towarzystwo Handlowe S. A.
Krakéw, ul. Podwale 7. — Telefon 143-60.

Oddziat we Lwowie
ul. Kopernika 4.—Telefon 262-19

»  ELAZOHUR T Sp. z 0. o.
Katowice, ul. Zamkowa 20. — Telefon 329-95.
Oddziat w Bydgoszczy
ulica LeonaXIl112.—Telefon 35-00

Oddziat w Gdyni
ulica Slaska 21.— Telefon 30-66

Oddziat w Poznaniu
ulica Kantaka 6. — Tel. 48-93

Sprzedaz wyrobow hutniczych
za granica:

Polski Eksport Zelaza Sp. z o. o.
Katowice, Lompy 14 — Tel. 359-01
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