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PIERWSZA

Dwie baterie komor flotacyjnych.

Wstep.

Wegiel wydobyty na kopalni »Debiensko« w stanie surowym na po-
wierzchnie zawiera w zaleznosci od warunkéw geologicznych, rodzaju
wegla, skitadu petrograficznego, stopnia zanieczyszczenia, oraz sposobu
i Srodkéw odbudowy jako tez i transportu, — pewng ilo$¢ zupetnie drob-
nego pytu, o wielkosci 0—1 mm, zawierajgcego obok czastek czystego
wegla, réwniez zanieczyszczenia w formie przerostow, itéw, tupkow, pi-
rytow, skaty itd., ktére podwyzszajg bardzo znacznie zawarto$¢ popiotu
w tej grupie ziarn. 1lo$¢ powyzszego pytu wzrasta gdy kopalnia na skutek
zanieczyszczenia poktadow lub tez z innych powoddw — celem uszlachet-
nienia wegla, zmuszona jest tamac zanieczyszczone grubsze gatunki we-
gla, jak kesy, kostki itd. —na gatunki drobniejsze (orzechy, groszki,
grysiki itd.).

Podczas procesu sortowania wegla surowego i ew. zkamanego, drobny
pyt 0—1 mm przechodzi do ostatniej grupy gatunkoéw, tj. do miatu zawie-
rajgcego ziarna 0—10 mm i podwyzsza dos¢ znacznie zawarto$¢ jego
popiotu.

Celem wzbogacenia i uszlachetnienia miatu (0—10 mm) oraz grosz-
kéw i orzechow, ktére w stanie surowym a wiec zanieczyszczonym — za-
wierajg dos$¢ znaczne ilosci popiotu i z tego powodu bezposrednio dla
celéw koksowniczych sie nie nadajg, — poddaje sie je procesowi ptu-
kania, w specjalnych i oddzielnych ptuczkach mokrych.

Poniewaz wydzielenie pytu 0—! mm, zawartego w miale (0—10 mm)
metodg suchg np. przez odpylanie, z powodu stosunkowo duzej wilgoci
zawartej w tej grupie ziarn— nie jest fatwe, wiec kopalnia zmuszona
jest ptukac¢ powyzszy miat razem z pytem na tzw. mokrej ptuczce miatowej,



ktéra jest w stanie wyptuka€ z pytu nieznaczng ilo$¢ czystego weglai to
tylko z grubszych ziarn ponad okoto 0,8 mm. Reszta natomiast pytu uno-
szona jest w formie zawiesiny (mety) wraz z obiegowsg wodg ptuczkowa,
ktorg celem czeSciowego przynajmniej wytracenia z niej zawiesin pytu
(mety), szkodliwych dla procesu ptukania— odprowadza sie do specjal-
nych odmetniaczy, skad po wzglednym oczyszczeniu z zawiesin uzywana
jest ponownie do procesu ptukania.

Do tych samych odmetniaczy doprowadzona jest réwniez woda obie-
gowa z ptuczek orzechdw i groszkéw oraz z sit klasujacych (sortujacych),
odwadniajacych itd., — ktéra oprécz pewnej kosci pytu — zawiera row-
niez uniesione ziarna ponad 1 mm (1—3mm), powstate w formie ocierek
wzglednie okruchéw, na skutek wzajemnego tarcia grubszych ziarn
0 siebie, jako tez i wstrzgsOw podczas procesu piukania, sortowania i od-
wadniania wegla.

Osadzony w powyzszych odmetniaczach pyt (meta) oraz okruchy
1 ocierki, pompowane sg w formie szlamu na sita, z ktérych odzyskuje sie
z powrotem okruchy i ocierki ponad | mm, przepad za$ z powyzszych
sit 0 ziarnistosci ponizej 1 mm i o zawartosci popiotu ponad 20 % odpro-
wadzany jest do oddzielnych odmetniaczy dla ziarna 0—! mm, z ktérych
czesé szlamu, do czasu uruchomienia flotacji, nadawana byta przy pomocy
pomp na specjalne filtry komorowe, celem odwodnienia. Odwodniony
szlam 0—!1 mm zuzywany byt dla celéw opatowych, czeSciowo w ko-
ttowniach wilasnych, czesciowo za$ w kottowniach zaktaddéw siostrza-
nych, — podczas gdy nadmiar szlamu surowego (0—! mm) pompowany
byt na zwaty.

Poniewaz szlam 0—! mm obserwowany gotym okiem wykazywat
obecnos¢ wielu btyszczacych ziarn czystego wegla, postanowiono w okre-
sie ozywionej koniunktury na koks podda¢ go blizszemu badaniu i prébie
flotowania (tj. procesowi stuzacemu do uszlachetniania szlamoéw) — celem
stwierdzenia czy z powyzszego szlamu bedzie mozna otrzymac czyste
koncentraty o wiasnosciach koksujacych.

Badania powyzszych szlaméw, przeprowadzone w laboratoryjnych
maszynach flotacyjnych, pod kierownictwem p. prof. Budryka — przez
Zaktad Gornictwa i Przerébki Mechanicznej Akademii Gorniczej w Kra-
kowie wykazaly, ze szlam Swiezszy ze zwaltu, jako tez szlam z biezacej
produkcji po przeflotowaniu, dajg okoto 65% koncentratu petnowarto-
Sciowego (o zawartosci ok. 7,5% popiotu), ktéry nie stracit wihasnosci
koksujagcych i jako taki moze by¢ zuzyty w koksowni.

Na skutek powyzszych wynikéw i mozliwosci wykorzystania zapasow
szlamu ze zwatu, jako tez szlaméw ze Swiezej produkcji dla celéw koksow-
niczych, przystapiono w kwietniu 1937 r. do realizacji projektu budowy
flotacji, ztozonej z 2-ch systemow o tgcznej wydajnosci 25 ton nadawy
szlamu surowego na godzine, z tym, ze ok. 13 ton szlamu na godzine
wypadnie ze S$wiezej produkcji, za$ ok. 12 ton szlamu na godzine
pobierane bedzie ze zwatu. Z powyzszej ilosci 25 ton szlamu surowego
na godzing, zagwarantowata firma, u ktdrej zamoéwiono komory flota-
cyjne— 50% czystego koncentratu przy 6% popiotu, wzglednie 60%
koncentratu — przy 7% popiotu itd.

Celem zmniejszenia wydatkéw oraz jak najszybszej dostawy, montazu
i uruchomienia urzadzen flotacyjnych — zrezygnowano z generalnego
dostawcy wszystkich potrzebnych urzadzen i podzielono dostawy tychze
na kilkanascie firm zagranicznych, oraz kilkadziesigt firm krajowych.

Uruchomienie urzadzen flotacyjnych nastapito w drugiej potowie lu-
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tego b. r., za$ produkcje koncentratu rozpoczeto w pierwszych dniach

marcab. r., przy czym pobiezne juz préby niektérych urzadzenh oraz ba-

dania otrzymanego koncentratu, wykazaty, ze:

a) wydajnos$¢ urzadzen bedzie znacznie wieksza anizeli to firmy przy
zamOwieniu gwarantowaty,

b) za$ otrzymany koncentrat stuzy¢ bedzie mégt jako materiat wyjsciowy
dla produkcji koksu odlewniczego.

Teoria flotacji.

O ile zastosowanie flotacji dla uszlachetnienia rud, zlota, srebra, an-
tymonu, otowiu, molibdenu, cynku, miedzi, pirytoéw itd. datuje sie juz
od wielu lat, o tyle wprowadzenie jej dla uszlachetniania szlamoéw wegli
koksujacych, zapoczatkowane zostato na szerszg skale dopiero przed
kilkunastu laty.

Zjawisko flotacji polega na tym, ze drobniutkie ziarna niektorych mi-
neratbw, mimo ze sg gatunkowo ciezsze od wody (i jako takie opadaja
w wodzie normalnie na dno) — przy obecnosci pewnych olei i baniek
powietrza w wodzie — mogg wyptywac na powierzchnie wody (cieczy).

Jezeli np. do naczynia zawierajgcego szlam ztozony z drobniutkich
ziarn siarczkéw i skaty ptonnej doprowadzimy olej oraz banki powietrza —
wowczas okazuje sie, ze podczas mieszania szlamu, siarczki wyptywajg
na powierzchnie, za$ ziarna skaty ptonnej i zanieczyszczen opadajg na
dno naczynia wzglednie pozostajg wewnatrz cieczy.

Zjawisko powyzsze jest miedzy innymi wynikiem dziatan nastepujacych
sit, procesOw i reakcyj zachodzacych wewnatrz naczynia, a mianowicie:
a) powinowactwa mineratow tzw. (ttustych) — do olei,

b) sit wystepujagcych na powierzchniach granicznych wzglednie po-
wierzchniach styku ciat statych, cieczy i gazéw tj. adhezji miedzy ciecza
a cialem statym oraz miedzy tym ostatnim, a gazem,

c) spoéjnosci (kohezji) czyli sit miedzyczasteczkowych, dziatajgcych mie-
dzy czasteczkami cieczy i usitujagcych mozliwie zmniejszy¢é rozmiary
jej swobodnej powierzchni,

d) napiecia powierzchniowego cieczy i napiecia na pograniczu ciata
statego,

e) tatwiejszego zwilzania sie jednych ciat statych olejem, a drugich
wodg itd.

Jezeli w naczyniu, w ktérym znajduje sie czastka mineratu i dwie nie-
mieszajgce sie ze sobg ciecze jak np. woda i olej, — zaobserwujemy
moment, w ktorym do czagstki mineratu przylega w danej chwili kropelka
wody i kropelka oleju, — wéwczas zauwazymy miedzy nimi 3 powierzch-
nie styku tj. mineratu z olejem, mineratu z wodg i oleju z wodg, w ktorych
to powierzchniach dziatajg pewne sily. Jezeli sita dziatajgca w jednej
z powierzchni styku przewazy — woéweczas ciato 0 mniejszym napieciu
zostaje wycisniete, wystepuje to w danym wypadku przy oleju i wodzie —
mianowicie woda zostaje zepchnieta przez olej, ktory catkowicie otoczy
ziarno mineratu. Podobne zjawisko réznicy napiec (réznicy sit) wystepuje
réwniez miedzy cieczami i powietrzem. Kropelka bowiem oleju umie-
szczona na powierzchni wody, rozszerza sie na powierzchni wody w po-
staci cienkiej warstwy (filmu) i wsuwa sie miedzy powietrze i wode
i pokonuje adhezje panujacg miedzy nimi w powierzchni styku.



Analogiczne zjawisko wystepuje rowniez i we wnetrzu cieczy,
gdzie cienka warstwa wodna, otaczajgca barnike powietrza — zostaje ze-
pchnieta przez olej, ktéry wnika miedzy wode i powietrze i w formie
filmu olejowego otoczy barke powietrza.

Poza tym zachodzg w cieczy jeszcze dalsze zjawiska fizyczne, ko-
nieczne dla procesu flotacyjnego, a mianowicie zjawisko wzajemnego
przyciagania sie 2-ch ciat, zwilzajacych sie tg samg ciecza, oraz specjalne
powinowactwo miedzy powietrzem a olejem z jednej oraz miedzy czastkg
mineratu i powietrzem z drugiej strony.

Wracajgc do naszego przykiadu zauwazamy, ze w konsekwencji
powyzszych zjawisk siarczki, czyli tzw. mineraty tluste posiadajg wiekszg
site przylegania (adhezje) do olei niz do wody, podczas gdy ziarnka
skaty ptonnej chciwiej pokrywaja i zwilzajg sie wodg (niz olejem).

Poniewaz dwa ciata otaczajgce sie filmem olejowym przyciaggajg sie, —
wiec banki powietrza otoczone filmem olejowym #3gczg sie z naolejonymi
ziarnami siarczkéw i tworzg w ten sposéb zespolong piane, ktora juz jako
gatunkowo lzejsza od wody, wyptywa na jej powierzchnie.

Analogicznie jak siarczki, zachowuja sie podczas flotacji w stosunku
do olei oraz odczynnikéw réwniez — i ziarnka czystego wegla.

O ile jednak przy flotacji rud i mineratdw wyptywajg na powierzchnie
cieczy ziarna gatunkowo ciezsze, a gatunkowo lzejsze zanieczyszczenia
opadajg na dno wzglednie pozostaja wewnatrz samej cieczy, — o tyle
przy flotacji szlamu weglowego rzecz sie ma odwrotnie, — mianowicie
na powierzchnie cieczy wyptywajg gatunkowo Izejsze (ubozsze w popiot)
ziarna czystego wegla (koncentratu), — za$ gatunkowo cigzsze zanie-
czyszczenia (kamienie i przerosty) bogatsze w popidt opadajg na dno
wzglednie pozostajg wewnatrz cieczy.

Poza tym przy flotacji rud potrzebne sg zazwyczaj dwa odczynniki,
jeden dla wytwarzania piany tzw. »pienigcy«, oraz drugi dla tgczenia
czastek mineratu z bafkami powietrza tzw. »zbierajacy«, podczas gdy
przy flotacji szZlamu weglowego wystarcza zasadniczo jeden odczynnik
(olej), ktéry jednoczy w sobie obie powyzsze wiasnosci.

Opis komory flotacyjnej.

Zadaniem flotacji na kopalni »Debiensko, jak to juz wyzej wspomniano,
jest wzbogacenie czyli wydobycie z weglowego szlamu surowego, o ziar-
nistosci 0—!1 mm zanieczyszczonego przerostami, roztartymi itami, tup-
kami, pirytami, skatg itd. — wzglednie czystych ziarn wegla o matej
zawartosci popiotu i siarki, nadajgcych sie do celow koksowniczych,
czyli tzw. koncentratow.

Flotacja szlamu weglowego na skale techniczng odbywa sie normalnie
w specjalnych komorach zestawionych w baterie, przy czym urzadze-
nia wewnetrzne komoér sg rézne, w zaleznosSci od patentow, ziarni-
stosci szlamow, przeznaczenia koncentratow itd.

W naszym wypadku zastosowane zostaty komory flotacyjne systemu
»Mineral-Separation« (vide szkic 1).

Szlam weglowy zmigszany z olejem przeptywa z komory sasiedniej
do skrzyni przelewowej »9«, a nastepnie do kanatéw obracajgcego sie
wirnika mieszadta »6«, gdzie miesza sie z powietrzem wcisnietym przy po-
mocy wirnika wentylatora, osadzonego na gornej czesci wspoélnego, wew-
natrz pustego watu. Szlam zmieszany z powietrzem zostaje nastepnie wyrzu-
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(Szkic 1). Komora flotacyjna.
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(Szkic 2). Uktad potaczen aparatow flotacyjnych, filtrujacych i suszacych.



Suszarki termiczne opalane gazem koksowym.

eony przez kanaty obracajgcego sie wirnika mieszadta na zewnatrz, przy
czym wcisniete powietrze — zostaje rozbite na drobne bariki. Racjonalnie
wymieszany szlam z bankami powietrza, przeptywa nastepnie przez sito
uspokajajace »10« do goérnej czesci komory, w ktérej odbywa sie wihasci-
wy proces flotacji. Zespolona piana zawierajgca koncentrat, wyptywa na
powierzchnie, skad przy pomocy zgarniaczy »1l«, zostaje odprowadzona
do koryt, za$ pozostaty szlam przeptywa do skrzyni przelewowej sasied-
niej komory, gdzie przechodzi ten sam proces flotowania.

Dozowanie oleju odbywa sie przy pomocy specjalnego aparatu tylko
w jednej komorze tzw. »nadawczej«, czego bynajmniej nie nalezy uwazaé
za norme.

Opis urzadzen (vide szkic 2).

Szlam surowy o ziarnistosci 0—! mm i zawierajacy ponad 20% po-
piotu, pompowany jest z ptuczki do specjalnego osadnika (zageszczacza)
WYyposazonego w zgarniacz obrotowy, skad po odpowiednim zageszcze-
niu, przepompowany zostaje przy pomocy pompy membranowej, do
zbiornika wyréwnawczego, z ktérego nastepnie specjalna pompa szla-
mowa ttoczy go do dozujacego zbiornika na flotacji. Z pow. zbiornika
sptywa szlam do komory »nadawczej« flotacji »wstepnej«, w Kktorej po
zmieszaniu z odpowiednim olejem, poddany zostaje wyzej opisanemu
procesowi flotacyjnemu. Wegiel (koncentrat wstepny) niedoktadnie je-
szcze przeflotowany, zawarty w pianie zostaje odprowadzony przy po-
mocy zgarniaczy do koryta, za$ reszta szlamu przeptywa do nastepnej
komory flotacji »wstepnej«, gdzie odbywa sie powtdrzenie tego samego
procesu itd. Szlam odchodzacy z ostatniej komory flotacji »wstepnej,
zawierajagcy przewaznie zanieczyszczenia oraz kamienie i odpady z flo-
tacji, odprowadzony zostaje na stawy.



Poniewaz koncentraty »wstepne« zawierajg stosunkowo jeszcze dos¢
znaczne ilosci popiotu, wiec celem dalszego wzbogacania — zostajg do-
prowadzone korytami do pierwszej, a z tej do nastepnych identycznych
komér flotacji «wtérnej«, w ktérych powtarza sie ten sam proces floto-
wania jak przy flotacji »wstepnej«. Szlam z ostatniej komory flotacji
»wtérnej« przeptywa z powrotem do komory nadawczej flotacji
»wstepnej«.

Koncentrat kohicowy otrzymany z komor flotacji »wtornej« i zawiera-
jacy okoto 6—7% popiotu i ok. 50—60% wody, zostaje celem odwodnienia
nadany za posrednictwem dozujacego zbiornika—na filtry tarczowe,
ktore odwadniajg go do ok. 23% wody.

Poniewaz koncentrat o zawartosci ok. 23 % wody nie mégt by w naszych
obecnych warunkach by¢ zuzyty bezposrednio do skoksowania, wiec
celem dalszego osuszenia go zostaje on za posrednictwem tasmy, roz-
luzniacza i $limaka— nadany do suszarki termicznej, opalanej gazem
koksowym, skad po osuszeniu do ok. 10% wilgoci, jako materiat gotowy
do koksowania, zostaje za pomocg transporteréw odprowadzony do zbior-
nika, a stad do koksowni, gdzie poddany zostaje koksowaniu.

Przez odpowiedni sposob koksowania powyzszego koncentratu »kon-
cowego«, 0suszonego termicznie, otrzymalismy koks, ktéry wiasnosciami
swymi przewyzsza znacznie dotychczas produkowany przez koksownie
»Debiensko« — wielkopiecowy koks hutniczy, oraz koks dla celéw ogrze-
wania.

Koks otrzymany z koncentratu konicowego, wykazat poza tym jeszcze
inne bardzo cenne wiasnosci, a mianowicie, poddany prébie w zeli-
wiaku (w jednej z odlewni naszych hut)—zasilanym dotychczas karwinskim
koksem odlewniczym—dat przy wytopie zeliwa normalnego wynikiprawie
ze niczym nie ustepujace karwinskiemu koksowi odlewniczemu.

Poréwnanie analityczne karwinskiego koksu odlewniczego z prébkami
koksu otrzymanego z koncentratu, przedstawia sie nastepujgco:

koks koks

karwinski z koncentratu
Popiot 11,20 % 10,34 %
Woda 3,-% 3,- %
Czesci lotne 19 % 14 %
Siarka w koksie 0,85 % 0,99 %
Siarka w popiele 0,85 % 1,52 %
Siarka spalna 0,13 % 0,24 %
Wegiel 87,27 % 87,87 %
Wodor 1,10 % 0,70 %
Warto$¢ opatowa gorna 6940 Kal/kg 6999 Kal/kg
Warto$¢ opatowa dolna 6870 Kal/kg 6961 Kal/kg
Ciezar pozorny 1,15 % 1,05 %
Ciezar rzeczywisty 1,92 % 1,76 %
Porowatosé 427 % 4U %
Twardos$¢ koksu 750 % 740 %
Scieralno$é 6,0 % 6,80 %
Punkt zapalenia koksu 570—590° C 545° C

Spalno$¢ koksu 1385° C 1320° C



Z powyzszego wynika, ze koncentrat z flotacji stuzy¢ bedzie mogt jako:
a) domieszka uszlachetniajaca miat przeznaczony do produkcji normal-
nego koksu hutniczego,
b) materiat wyjsciowy dla produkcji wysokowartosciowego koksu hut-
niczego,
c) materiat wyjsciowy dla produkcji koksu odlewniczego.
Niezaleznie od powyzszego przy odpowiednim prowadzeniu flotacji,
bedziemy mogli réwniez otrzymac koncentrat o bardzo matej zawartosci
popiotu, dla celéw specjalnych.

Ina F. Hawling

U géry pompy membranowe, na dole pompy szlamowe.
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Filtry tarczowe. (Do artykutu ,,Pierwsza flotacja wegla w Polsce™).



STAL

»G RIFFEL <« W ROKU 1938

ton Sezon budowlany 1938 zbliza
11000 sie juz ku koncowi, nic wiec nie
stoi na przeszkodzie, aby juz te-
raz podsumowaé wyniki, 0sig-
gniete w biezagcym roku w
dziale zbrojenia betonu stalg
»Griffel«.
Jest to juz trzeci sezon stali
»Griffel«. Uwazajgc sezon pierw-
szy (1936 r.) za wstepny, za$ drugi
(1937 r.) jako zapoznawczy jesli
chodzi o szersze kota $Swiata bu-
dowlanego, sezon biezacy mozna
nazwa¢ obiektywnie pierwszym

rokiem ugruntowanego i po-
wszechnie uznanego jej powo-

dzenia.
'HM“'Ei\é\S%{:% Powodzenie to znajduje nale-
Zbyt stali »Griffel« w roku 1937 i 1938.  Zyte uzasadnienie w dwdch nie-

zaprzeczonych faktach:

1. uzycie zelaza okragtego jako materiatu do zbrojenia betonu ostabto
znacznie z chwilg pojawienia sie na rynku budowlanym wysoko-
warto$ciowych stali do betonu,

2. spomiedzy wszystkich gatunkow stali zbrojeniowej, stal »Griffel«
wykazata najwiecej zalet technicznych i daje na budowach najwiek-
sze korzysci gospodarcze.

Powyzsze fakty odzwierciedlajg sie w zamieszczonym obok wykresie
podajacym konkretne cyfry zbytu stali »Griffel« w roku ubiegtym i bieza-
cym. Daje sie na nim zauwazy¢ znaczny wzrost zbytu w biezacym roku
w stosunku do roku ubiegtego. Podczas gdy w roku 1937 od stycznia do
wrze$nia rynek budowlany wchtongt 5457 ton stali »Griffel«, wtym samym
okresie roku biezgcego sprzedaz wzrosta do 6778 ton. Wynik ten pozwala
zywié nadzieje, ze do konca roku biezgcego osiggniemy zbyt 10.000 ton,
wobec 8810 ton sprzedanych w roku 1937.

Drugi wniosek, jaki mozemy wysnu¢ z tego wykresu to niewatpliwie
pozytywne usytuowanie sie stali »Griffel« na krajowym rynku budowlanym.
Swiadczy o tym linia zbytu za rok 1938, ktora w odréznieniu od linii 1937
przebiega od kwietnia do pazdziernika niemal w linii prostej, co oznacza
rownomierne i stale zapotrzebowanie tego artykutu, realizowane przez
przemyst budowlany po raz pierwszy w ciggu biezgcego sezonu budowla-
nego. Jest to dowodem, ze okres dwdch lat wystarczyt w zupetnosci archi-
tektom i budowniczym na ustalenie swojej opinii dotyczacej tego elementu
budowlanego oraz faktycznych korzysci, wyptywajgcych z uzycia go
w praktyce.

Z szeregu publikacji jakie ukazg sie w najblizszych miesigcach w pra-
sie technicznej, dajgc petny obraz zastosowania stali »Griffel« w budownic-
twie, postaramy sie wybra¢ cenniejsze opisy i zamiesci¢ je streszczone
w naszym zestawieniu. Niezaleznie od powyzszego, w biezagcym roku zo-
stata zapoczatkowanaBiblioteczka stali »Griffel«, w ktorej jako tom | wydano
86 stronicowa broszure pod tyt. »Stal Griffel« o charakterze ogdlno-
informacyjnym.
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Nie podobna przy tej sposob-
nosci pomingé wzmianki o do-
$wiadczeniach naukowych, prze-
prowadzonych w biezagcym roku
w Politechnice Wiedenskiej ze
stalg »Griffel« przez sedziwego
nestora teoretykOw i konstrukto-
row zelbetowych Europy Prof.
DraEmpergera. Interesujgce wy-
niki tych doswiadczen zestawione
przez niego samego wydaliSmy
w osobnej publikacji w jezyku
niemieckim. Polskie wydanie tej
pracy ukaze sie niebawem.

Uwazajac, ze nie tu jest miej-
sce na umieszczanie wykazu
wszystkich budéw, na ktérych
zastosowano stal »Griffel«, ogra-
niczamy sie do zawiadomienia, ze
w styczniu 1939 r. wydamy takie
zestawienie pt. »Odbiorcy stali
Griffel«. Zaznaczamy, ze lista ta
obejmie nie tylko budownictwo
mieszkaniowe, ale rowniez gma-
chy publiczne, obiekty przemy-
stowe, urzadzenia uzytecznosci

Zelbetoi, 1a wieza do skokow ptywackich, w ka- pUb“.CzneJ’ mOSty oraz wiele bu-

pielisku na Sotaczu w Poznaniu, uzbrojona stala dowli  specjalnego przeznacze-

»Griffel«. nia. Z tych ostatnich wymieniamy

oryginalng w formie a trudng

w konstrukcji zelbetowg wieze do skokow ptywackich w kapielisku na

Sotaczu w Poznaniu, opisang wyczerpujgco przez jej projektodawce

i wykonawce inz. S. Kryszaka w Nrze 9 »Przeglagdu Budowlanego« z roku
biezacego.

Artykut niniejszy uwazamy jedynie za notatke. Whnioski jednak nasu-
wajace sie z naszych obserwacyj pozwalajg nam dzi$ stwierdzi¢ obiek-
tywnie, ze produkowana przez nas zbrojeniowa stal »Griffel« zdotata sobie
w krétkim stosunkowo czasie zdoby¢ powazne miejsce w dziale wytwo-
réw hutniczych dla celéw zelbetnictwa. Kalnop.

Budowa gmachu mieszkalnego Zaiuadu Ubezpieczen Spotecznych w Katowicach, do ktorej
uzyto ca 250 ton stali »Griffel«.



NOWY STEMPEL KOPALNIANY »W. |«

A

Niedawno kopalnie polskie przechodzity trudnosci z otrzy-
maniem drzewa kopalnianego. Cena kopalniakow zwiekszyta sie
wydatnie, a kierownicy kopalin byli nieraz zmuszeni — z braku
kopalniakdéw — ogranicza¢ ruch.

Wraz z odzyskaniem Zaolzia przybyto Polsce wiecej kopaln
niz laséw, nalezy sie przeto liczy¢ ze wzrostem popytu na kopal-
niaki i z nowymi trudnosciami.

Na wielu kopalniach w Polsce od dawna juz zdawano sobie
sprawe z wielostronnych korzysci wynikajacych ze stosowania
stempli stalowych. Nie byto jednak krajowego stempla stalowego,
ktéry by moégt konkurowaé zaletami ze stemplami pochodzenia
zagranicznego. Stosowano wiec stemple importowane.

Zajeli sie tg sprawa inzynierowie »Wspolnoty Intereséw« i po
kilku prébach doszli do zadowalajgcego rozwigzania, przewyzsza-
jacego niektérymi zaletami stemple podobnego systemu, lecz po-
chodzenia zagranicznego.

Stempel »W. l.« wyszedt juz na rynek ze stadium préb labora-
toryjnych.

Pozostawiajac tworcom stempla »W. l.« oraz specjalistom inzy-
nierom-gérnikom blizszy opis stempla i jego bardziej Scistg ocene
na tamach prasy fachowej, w naszym wydawnictwie ograniczamy
sie do zamieszczenia na ten temat jedynie krotkiej notatki infor-
macyjnej.

Stempel »W. l.« skiada sie z trzech zasadniczych czesci:

gornej czesci tzw. duszy
dolnej . pochwy i klina

za pomoca ktorego dusza zaklinowana zostaje w gornej czesci
pochwy, gdzie znajduje sie $ruba zaciskajgca oraz odpowiednie
poszerzenie dla klina, wzmocnione szerokag opaska.

Wysokos$¢ stempla przed zaklinowaniem ustala sie za pomoca
dwoch ptaskich  klindw, zakfadanych w odpowieonie otwory
pochwy i podbijanych kolejno Intotkiem. Przy rabowaniu zwalnia
sie Srube zaciskajaca za pomocg diugiego klucza, — wdéwczas dusza
wsuwa sie w pochwe zwalniajgc stempel, ktory zostaje przy po-
mocy liny usuniety spod stropu.

Stempel »W. l.« taczy w sobie nastepujace zalety:

1) Dostepng cene dzieki masowej produkcji. O ile chodzi o typy
dotad opracowane, to cena waha sie w granicach 60—70 zi
za sztuke.

14



2) Lekkos¢ i sztywnos$é. W czasie dotychczasowych prob trwate de-
formacje nastepowaty przy obcigzeniu rzedu 50-ciu ton, a ztama-
nie przy nacisku powyzej 100 ton. Odpowiada to wadze szeroko-
torowego parowozu i to bardzo ciezkiego typu!

3) Elastyczno$¢ obudowy. W zalezno$ci od obcigzenia stempel »pod-
daje sie« na skutek sprezystych odksztatcen duszy, klina i opaski,
wyréwnujac w ten sposéb obcigzenie poszczegollnych stempli
w obudowie. Na przyktad przy 30 tonach obcigzenia dusza wcho-
dzi w pochwe powiedzmy na przyktad na 50 mm. W zaleznosci od
warunkow lokalnych obudowy mozna tak dobra¢ katy nachylenia
duszy i klina, aby stemple »poddawaty sie« obcigzeniu w stopniu
zadanym.

4) Rabowanie stempla odbywa sie w sposob bardzo tatwy i stosun-
kowo tagodny, poniewaz przy zwolnieniu $ruby zaciskowej dusza
wsuwa sie w sposOb zupetnie ciggly, bez wstrzasow.

5) Uzytkowa zmiana wysokosci w duzych granicach. Na przyktad
w konkretnych dotychczasowych opracowaniach od ok. 950 do
1400 lub od 1250 do 1700 mm.

6) Maty cigzar stempla w stosunku do jego olbrzymiej wytrzymatosci.
Np. typ 950/1400 wazy 47, typ 1250/1700 — niespetna 51 kg.

7) Prosta obstuga, przy pomocy diugiego klucza i miotka. Do usta-
wienia stuzg kliny dodatkowe.

8) Szybkie ustawianie. Dwoch wprawionych ludzi ustawia stempel
»W. l.« $rednio w ciggu okoto 2 minut.

9) Rozbieranie bezpieczne, szybkie i niezawodne. Nic nie moze sie
zacigé, nic nie moze zawiesc.

10) Skonstruowane na podstawie praktycznych dos$wiadczen kopal-
nianych elementy stempla doskonale wytrzymujg ciezkie warunki
pracy goérniczej. Najdelikatniejszy element stempla, — $ruba zwal-
niajagca klin, posiada gwint okragty, catkowicie ukryty i zabez-
pieczony przez to przed przypadkowym uszkodzeniem.

Stempel »W. l.«, ktéry zostat zgtoszony w Urzedzie Patentowym Rz. P.,
przeszedt wszystkie proby doswiadczalne z wynikiem doskonatym i stat
sie cennym elementem, gotowym do zastosowania w technice gorniczej.

Inz- B. Rzeszotarski.



WYDAWNICTWA »WSPOLNOTY INTERESOW« W ROKU 1938

Jezeli publikacje propagandowe spotykaly sie jeszcze do niedawna
z chtodnym przyjeciem opinii, mozna to przypisa¢ miedzy innymi temu,
ze ogo6t widziat w nich przede wszystkim chec bezkrytycznego zareklamo-
wania towarow, ktorych sprzedaz lezy wyigcznie i jedynie w interesie
wytworcy czy sprzedawcy.

Trzeba przyznaé, ze istotnie do niedawnych jeszcze czaséw przedsie-
biorstwa przemystowe czy handlowe w Polsce przykiadaty zbyt malg
wage zaréwno do opracowania tresci jak i wygladu zewnetrznego swoich
wydawnictw reklamowych.

Ten stan rzeczy — ulegt obecnie zasadniczej zmianie; zrozumiano,
ze wydawnictwo reklamowe jest niejako biletem wizytowym przedsie-
biorstwa i, ze jesli wydawnictwo to ma spetni¢ swa role — musi przed-
stawia¢ pewne istotne wartosci.

Od nowoczesnych wydawnictw reklamowych wymaga sie przede
wszystkim petnego obiektywizmu w opisywaniu zalet produkowanych
artykutéw. Wymaga sie réwniez, by opracowanie ich byto rzeczowe
i zrédtowe oraz przejrzyste pod wzgledem tre$ci — staranne pod wzgle-
dem szaty zewnetrznej.

Jezeli publikacje reklamowe odpowiadajg tym wymogom, wowczas
stanowi¢ mogg pozyteczne uzupetnienie literatury fachowej i stajg sie
nieraz zrédtem wiadomosci dla os6b niekoniecznie z handlem czy prze-
mystem zwigzanych a interesujagcych sie réznymi przejawami zycia
gospodarczego.

Po zawarciu umowy fuzyjnej miedzy firma »Gornoslaskie Zjednoczone
Huty Krélewska i Laura S. A. Gérniczo-Hutniczax a »Katowickg Spotka
Akcyjng dla Gornictwa i Hutnictwa« w kwietniu 1937 roku, ko icern nasz
stat sie najwiekszym przedsiebiorstwem gdrniczo-hutniczym w Polsce.

16



W zwigzku z powyzszym zaistniata konieczno$¢ zorientowania szero-
kiej opinii publicznej czym jest obecna »Wspulnota Intereséw, jaki ze-
sp6t zaktadow pracy wchodzi w jej skiad i jaki jest ich program produk-
cyjny.

Zadanie to speini¢ musiato szereg publikacyj koncernu, ktore poswie-
cono badz szczeg6towemu omowieniu wyrobdw przez koncern wytwa-
rzanych, bagdZ omowieniu catoksztattu zagadnien zwigzanych z nowg forma
prawng obecnej »Wspolnoty InteresOwx.

Majac na uwadze, ze zaklady »Wspdlnoty Interesbw« wytwarzajg
okoto trzydziestu tysiecy réznych artykutow bedacych przedmiotem zbytu
na rynku krajowym i zagranicznym — powstato zagadnienie wydania
publikacyj o bardzo duzej rozpietosci w ujeciu tematu.

Uktad kazdej publikacji musi by¢ dostosowany do rodzaju wytworu,
ktoremu jest poswiecona, tres¢ za$, odpowiadac¢ kategorii odbiorcow,
ktorych réznorodno$¢ wobec rozlegtej skali wytworczosci naszych za-
ktadow jest niezwykle wielka.

Odbiorcg naszych produktéw jest rolnik, przemyst budowlany, insty-
tucje panstwowe, samorzadowe, spotdzielnie rolnicze, szerokie kregi
kupjectwa, przemyst przetworczy itp.

Jnne wymagania postawi naszym publikacjom drobny konsument
szukajacy porady fachowej jak dany wytwér w praktyce zastosowac,
inne kupiec, ktérego interesujg zalety wytworu z handlowego punktu
widzenia, inne wreszcie specjalista pragnacy uzyska¢ mozliwie najbar-
dziej szczeg6towe informacje techniczne.

Rezultatem pomyslanej w ten sposéb naszej pracy na odcinku wydaw-
niczym jest ukazanie sie w roku 1938 trzydziestu czterech roznych kata-
logéw, broszur i prospektow.

Z publikacyj o charakterze og6lnym wymieni¢ nalezy broszure pt.
»WSPOLNOTA INTERESOW GORNICZO-HUTNICZYCH S. A.«, ktora za-
wiera doktadny opis koncernu, wymienia Wszystkie wchodzgce obecnie
w skiad spotki zaktady pracy i podaje w skrécie ich program produk-
cyjny. Nastepnie »SPIS WYROBOW«, ktérego pierwsze wydanie nasta-
pito jeszcze w 1937 r. Publikacja ta, zawiera szczeg6towe oméwienie
produkcji kopaln, koksowni, hut i ogélny zarys produkcji zaktadow
przetwoérczych. Dziat publikacji o charakterze og6lnym zamyka wydaw-
nictwo, ktdre pod nazwag »W. l.« ukazuje sie co dwa miesigce. Poszcze-
golne zeszyty »W. l.« zawierajg wiadomosci o wytworach koncernu —
produkcyjnie wzglednie konsumcyjnie z sobg zwigzanych.

Brak miejsca nie pozwala nam na blizsze oméwienie publikacyj wy-
danych przez »Wspolnote Intereséw« 1938 roku, a poswieconych omoéwie-
niu poszczegolnych wytworéw wytwarzanych przez koncern.

Pragnac jednak zorientowa¢ Czytelnikbw o rozmiarach naszego tego-
rocznego dorobku na odcinku wydawniczym zamieszczamy reprodukcje
niektérych okfadek tych wydawnictw.



WSPOLNOTA
INTERESOW
GORNICZO-

HUTNICZYCH
SPOLKA AK 1

KATOWICE

U

Wydanie pierwsze 1938 Format A4, stron 24. Ogo6lny opis Wydanie pierwsze 1937. Wydanie drugie uzupetnione 1938.
,.Wspdlnoty Intereséw". Format A5, stron 256.

ICC 1 O™y

iIx HifinrkK-iiiim;

STAL BATORY

W DLA DDZEMYSLY
D LOTNICZEGOQ

WSPOLNOTA INTERESOW
Woydanie pierwsze 1938. Format A5, ulotka. Woydanie pierwsze 1938. Format A5, ulotka.
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NARZEDZIOWA
STAL BATORY

Woydanie pierwsze 1938. Format B6, stron 160, katalog.

Woydanie pierwsze 1938. Format B6. stron 140, katalog.

~"SZYBKOTNACA
* STAL BATORY

Wydanie pierwsze 1938. Format B6, stron 30. katalog.

RDZOODPGJRN A
KWASOODPiI>RNA

OGNIOODP ZRNA

Woydanie pierwsze 1938. Format B6. stron 70, katalog.



Woydanie czwarte zmienione 1938. Format A5, stron 70. katalog. Woydanie drugie uzupetnione 1938. Format A4, zbi6r referencji.

0O WARTOSCI
TECHNICZNEJ
RUR STALOWYCH

WSPOLNOTA INTERESOW GORNICZO-HUTNICZYCH S. A.
KATOWICE, UL. KOtdUSZU 90

Woydanie pierwsze 1938. Format A5, broszura. Woydanie pierwsze 1938. Format A5, broszura.
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Wydani© drugi© zmienione 1938. Format As, stron 80, katalog.

uim-miiil,
FUR DEN
EISENBETONBAU

ZULASSIGE BEANSPRUCHUNG
1800-2000 ka/cm

WSPOLNOTA INTERESOW

Woydanie pierwsze 1938. Format A4, str. 25, katalog.
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/BROJENIE
BETONU

KATOWICE 1S3«

WSPOLNOTA INTERESOW
GORNICZO-HUTNICZYCH S.A.
KATOWICE. KOSCIUSZKI 30

Wydani© pierwsze 1938. Format As, broszura.

BERICHT UBER VERSUCHE
MIT GRIFFELSTAHL

VON

Pr.Ing, h. c. F. v. EMPERGER

Wydani© pierwsze 1938. Format A4, broszura.



DOK 1Q37- LI/TOP/

2ihu

ROK 1938 STYCZE

ROK

»W. L.« Dwumiesiecznik »Wspo6lnoty In-
teresbw«— Czasopismo sprawozdawczo-

1C38 MARZEC

informacyjne

wydawnictwo
\WAV/POLNOTY
IMTERE/OW
GODMICZO
WUTNICZYCW
/A KATOW ICE
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Woydanie pierwsze 1938, Format A4, prospekt.

%

BLASZANE

StUPY

ELI"YCZNE

Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt.

Woydanie pierwsze 1038. Format A4, prospekt.

RUSZTOWANIA
TRYBUNY
SZKIELETY HAL
SCHODY
POMOSTY
WIEZE OBSERW.
SKOCZNIE
OGRODZENIA
POLLKI

MAGAZYNOWE

SKEADANE

RUR

WSPOLNOTA INTERESOW
GORNICZO-HUTNICZYCH S. A.

KATOWICE. KOSCIUSZKI 30

Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt.
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OCYNKOWANE

KUBLY
SIMIDICD

POJEMNOSC 110 LITROW
WYROBU HUTY SILESIA

Woydanie drugie zmienione 1938. Format A5. broszura. Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt.

BECZKI| ZELAZNE

. U

WYROB HUTY WYROB HUTY
PARUSZOWIEC SIEMIANOWICE
Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt. Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt,
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BIALY
SKARB

Woydanie pierwsze 1038. Format B6. broszura.

Wydanie pierwsze 1938. Format B5, str. 30, katalog.

Woydanie pierwsze L038. Format B6, katalog.

Woydanie pierwsze 1038, Format A$, prospekt.
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Woydanie pierwsze 1938. Format A5, katalog.

Woydanie pierwsze 1938, Format A4, prospekt.

Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt.

¢ «Vids . = IS

Woydanie pierwsze 1938. Format A4, prospekt



Szereg tegorocznych naszych wydawnictw, ktore przedstawiliSmy na
poprzednich stronicach tgcznie z wydawnictwami z lat ubiegtych daje
w sumie kilkadziesigt r6znych katalogdéw, broszur, prospektow i ulotek.

W wydawnictwach naszych kierujemy sie zasadg, ze temat ktéremu
poswiecona jest dana publikacja opracowany by¢ musi rzeczowo, wyczer-
pujaco i obiektywnie. Zwracamy szczeg6lng uwage na przydatno$¢ prak-
tyczng wydawnictwa — wymagajac, by jesli chodzi o tre$¢ byto przej-
rzyste, jesli chodzi o format—praktyczne. Wydawnictwom naszym na-
dajemy szate zewnetrzng skromng — lecz wymagamy, by byta ona este-
tyczna.

Zbieramy skrupulatnie wszelkie recenzje i rzeczowe krytyki, dotyczace
naszych wydawnictw, ktore pozwalajg nam na przeprowadzenie popra-
wek i unikniecie w przysztosSci ewentualnych usterek, ktore w kazdym
wydawnictwie wkras¢ sie moga.

Wszystkie wydawnictwa rozsytamy wedtug $cisle opracowanych spi-
séw adresowych. Kartoteka nasza obejmuje kilkanascie tysiecy adresow.
Cieszymy sie, gdy poczta przynosi nam listy z najdalszych czasem zakat-
kéw Polski — zawierajgce prosbe o nadestanie takiego, czy innego na-
szego wydawnictwa — jest to bowiem dla nas najlepszy sprawdzian celo-
wosci naszej akcji,

Jerzy E. Dolnicki
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BLACHA BIl1ALELA (ANGIELSEKA)

Sortowanie blachy biatej w hucie »Batoryx,

Kolebka produkcji blach biatych jest Anglia, stad wiec przyjeto sie
okreslenie dla tego gatunku blach.

Pod nazwag »blacha biatax rozumiemy blache stalows, pokrytg dwu-
stronnie powtokg cyny. Pokrycie powlokg cyny odbywa sie albo na go-
rgco przez zanurzenie arkusza blachy w ptynnej cynie, albo w drodze
elektrolitycznej. — Zuzycie cyny na 1.000 kg blachy biatej waha sie
w granicach od 18—25 kg dla blach w normalnym wykonaniu handlowym,
a moze by¢ rowniez wieksze dla blach biatych, zuzywanych na cele spe-
cjalne. — Do produkcji blach biatych zastosowuje sie stal w gatunku
normalno- wzgl. gtebokottocznym.

»Wspolnota Interesbw« produkuje blachy biate w hucie »Batory«
w Walcowni Blach Cienkich, Oddziat Ocynownia, uruchomionej w 1930 r.
po gruntownej przebudowie Walcowni Blach Cienkich i przystosowaniu
jej do produkcji wsadu dla Ocynowni kosztem ok. zt 1,400.000.— z po-
czatkowg miesieczng produkcjg 125 ton blach biatych. W chwili uru-
chamiania Oddziatu Ocynowni przez 6wczesng Katowickg Spotke Akcyjng
czynna byta w kraju ocynownia blach biatych pod nazwg »Warszawska
Wytwadrnia Blachy Biatej w Warszawie«, z ktOrg zawarto porozumienie,
nastepnie prolongowane przez »W. l.«, w ramach ktérego 75% zapotrze-
bowania krajowego pokrywa »Wspoélnota Interesdw«, natomiast pozostate
25% »Warszawska Wytwornia Blachy Biatej«.

Zastosowanie blachy biatej.

Blachy biatej uzywa sie do przerobu na puszki konserwowe i inne
opakowania, naczynia, narzedzia, aparaty rolnicze, mleczarskie, wyroby
galanteryjne, lampy, utensylia sanitarne, czes$ci masek gazowych itd., tak,
ze mozna ja uwazac za artykut pierwszej potrzeby. — Na szerokie i wielo-
stronne zastosowanie blach biatych wplyneta bezsprzecznie wojna $wia-



Ro6zne opakowania z blachy biatej (wykon. F-my
»Decorum« Sosnowiec).

Kraj:

Stany Zjednoczone
Anglia

Niemcy

Japonia

Francja

Polska

towa, gtdwny bowiem dostawca dla armii Entente'y.
Stany Zjednoczone, stosowaly do opakowan S$rod-
kéw zywnosci gtéwnie blache bialg jako najlepiej
nadajacg sie do tego celu. Produkcja blach biatych
ma wiec bezsprzecznie duze znaczenie gospodar-
cze, pozwala bowiem na szerokie przechowywanie
przez dtuzsze okresy czasu srodkéw zywnosci, umo-
zliwiajgc tym samym ich eksport. Ostatnio za granicg
zuzywa sie duze ilosci blach biatych na opakowania
sera, masta, jaj, piwa a nawet wina, przy czym
przy dwoch ostatnich artykutach nie bez znaczenia
jest niska tara tego rodzaju opakowan.

Produkcja i zuzycie blach biatych.

Czotowymi krajami produkujacym’ blache biatg
sg Stany Zjednoczone, Anglia, Niemcy, Japonia
i Francja, ktérych cyfry produkcji i zuzycia obra-
zuje ponizsza tabelka:

Produkcja Zuzycie Przypada zuzycia
w 1936 r. w 1936 r. na gtowe ludnosci
ton ton kg
2.096.699 1.940.000 15,16
814.800 450.000 9,82
235.690 121.647 1,80
136.089 brakdanych —
123.000 112.125 2,67
7.384 9.629 0,285

Wyzej podane cyfry, dotyczace zuzycia blach biatych w Polsce, nie sg
Sciste, sg raczej nizsze, gdyz urzedowe statystyki nie rozdzielaja ilosci
wwozonych w granice celne R. P. dla konsumcji krajowej od tych ilosci

Ro6zne opakowania z blachy biatej dla towaréw
eksportowych (wyk. F-my »Decorum« Sosnowiec).

blach, jakie po przerobie na opakowania wychodzg
przewaznie w stanie peinym z granic celnych R. P.—
Nie od rzeczy bedzie nadmienié, ze Japonia rozpo-
czeta produkcje blach biatych dopiero w 1925 r.
i w tak krotkim czasie zajeta czwarte miejsce w pro-
dukcji $Swiatowej, wyprzedzajgc Francje i Indie
Brytyjskie. Takze Wiochy w ostatnim czasie powie-
kszyty znacznie produkcje blach biatych, brak jed-
nak oficjalnych danych statystycznych z ostatnich
lat nie pozwala na ocene rozmiaru tamtejszej pro-
dukcji i zuzycia.

Zbyt blach biatych w kraju wzrasta z roku na
rok, a gtownym konsumentem blach biatych sg
fabryki zrzeszone w »CBS« — Centralnym Biurze
Sprzedazy Opakowan Blaszanych w Warszawie oraz
poszczegoblne fabryki konserw, posiadajace rowno-
cze$nie wiasne wytwornie opakowan. Pod wzgle-
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Poréwnanie ciezaru opakowania blaszanego
i szklanego.

Kraj:

Stany Zjednoczone
Anglia

Niemcy

Wiochy

Francja
Czechostowacja

Polska

Rumunia

Poréwnanie pizestrzenne w transporcie piwa.

dem wysokosci produkcji stoimy na rownym miejscu
z Czechostowacjg i Kanada.

Na szybki postep konsumcji wewnetrznej blach
biatych liczy¢ wiele nie mozna, charakter bowiem
rolniczy naszego kraju nie zmusza do pojscia w tym
kierunku, sg natomiast mozliwosci w tak zwanym
»eksporcie posrednim« przy zastosowaniu opako-
wan z blachy biatej dla bekonéw, ogorkéw, pomi-
doréw, jaj itd., wywozonych z Polski.

Sprawa ochrony celnej.

Powyzej naprowadzone dane statystyczne Swiad-
cza o tym, ze kraje o bardzo duzej produkcji blach
biatych chronig barierami celnymi swg produkcje
tego rodzaju artykutu, majacego bezsprzecznie duze
Znaczenie gospodarcze.

STAWKI OCHRONY CELNEJ:

Roczna produkcja Stawki ochrony celnej

w 1936 r. w 1937 r.
ton na 1 tone
2.096.699 zt 116,60
814.800 139,50
235.690 233,20
brakdanych 228,10
123.000 152,20
9.842 639,60

7.384 cto normalne Zt 400.— wzgl. 480.—

cto ulgowe , 158,40

1.687 zi 456,10

Krajowa produkcja blach biatych korzysta wiec
z ochrony nizszych sTawek celnych, anizeli to ma
miejsce u naszych sgsiadow, jak Czechostowacja,
Rumunia, a nawet Niemcy przy zastosowaniu ulgo-
wej stawki celnej. Zapatrywania co do stusznosci
tego zalozenia sg podzielone, za zastosowaniem
jednak wyzszych stawek ochrony celnej zdajg sie
przemawia¢ dos$wiadczenia poczynione w krajach,
zajmujgcych obecnie czotowe miejsca w produkcji
blach biatych. — Do roku 1890 blacha biata stano-
wita monopol Anglii, wytwarzajgcej w tym czasie
98% produkcji Swiatowej. Prymat Anglii utrudniat
rozwoj produkcji w Stanach Zjednoczonych i dopiero
w roku 1890, po podwyzszeniu cta na blache biatg
0 100% w Stanach Zjednoczonych (tzw. Kinley Bill)
doprowadzona zostata produkcja do petni rozkwitu.
Takze cta niemieckie przyczynity sie do rozwoju



produkcji tego artykutu w Niemczech. Powigkszenie produkcji jest
nie tylko wymogiem Wytworni Biatej Blachy, ktorym zwiekszenie tonazu
pozwala na jej potanienie przez roztozenie kosztow statych na wieksze
ilosci jednostek produkcyjnych, ale posiada réwniez duze znaczenie spo-
teczne, gdyz udziat robocizny przy produkcji blach biatych jest stosun-
kowo bardzo duzy.

Ogolne.

Blachy biate naleza do artykutdw produkcyjnie trudnych ze wzgledu
na wysokie wymogi techniczne, stawiane im przez odbiorcéw, niezalez-
nie wiec od doborowych sit technicznych, prowadzacych ten resort pro-
dukcji, wymagany jest staly kontakt z przetworcami tej blachy. Wielo-
letniazmudna praca odnosnego oddziatu huty »Batory« pozwolita na dopro-
wadzenie produkcji do stanu pierwszorzednego, w wyniku czego blacha
biata produkcji »Wspolnoty Intereséw« nie ustepuje pod wzgledem ja-
kosci blasze pochodzenia zagranicznego, a nawet w wielu wypadkach
okazuje sie lepsza, co stwierdzajg bez zastrzezen odbiorcy

Kazimierz Bujak
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»WSPOLNOTA

34-metrowa wieza (konstr. sktadana z rur stalo-
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wych) Targi Poznanskie 1938.

INTERESOW« A TARGI | WYSTAWY W ROKU 1938

Targi i wystawy odgrywajg we wspétczesnym zyciu
gospodarczym powazng role, gdyz daja przeglad moz-
liwosci produkcyjnych poszczegolnych gatezi wy-
twdrczosci, stwarzajg dogodne warunki do nawigzy-
wania nowych kontaktéw handlowych i informuja
spoteczenstwo co i gdzie sie¢ w kraju wytwarza, oraz
jakie dany towar posiada praktyczne wartosci.

Targi wzglednie wystawy — odkrywaja u konsu-
menta nowe potrzeby zyciowe, podnoszg poziom iego
wymogoéw i wplywajg tym samym na ogolng kon-
sumcje krajowsa.

*

¥ ¥

Wychodzac z zatozenia, ze propaganda wytwor-
czosci krajowej jest dzi$ koniecznos$cig gospodarczg —
»Wspdlnota InteresOw« wzieta udziat w roku biezagcym
w szeregu réznych targéw, wystaw i pokazow.

Wszystkie te wystgpienia dostosowane byty do
charakteru poszczeg6lnych imprez oraz ich terytorial-
nego znaczenia.

W dziale targéw o ogolno-polskim i miedzynaro-
dowym znaczeniu wzieliSmy udziat w Miedzynarodo-
wych Targach w Poznaniu oraz Miedzynarodowych
Targach Wschodnich we Lwowie.

Pokaz nasz w obydwu tych targach obejmowat cato-
ksztatt mozliwosci wytwérczych naszego koncernu, ze
specjalnym uwzglednieniem nowosci produkcyjnych
oraz uwypukleniem znaczenia »Wspoélnoty Intere-
sOw« w organizmie gospodarczym kraju.

Rzecz jasna, ze wobec bardzo rozlegtej skali pro-
dukcji naszego koncernu— w ciasnych ramach stoisk
targowych — mogliSmy uja¢ temat jedynie szkicowo.
Obok pokaznej ilosci wytwordw, ktore przedstawi-
lismy w oryginale, te dziaty naszej produkcji, ktore
ze wzgledow technicznych w formie eksponatéw
przedstawi¢ sie me daly — zilustrowaliSmy odpo-
wiednimi tablicami i fotografiami.

Bardzo pomocnym $rodkiem w naszej dziatalnosci
na tym odcinku, okazal sie wykonany przez nas spe-
cjalnie film pt. »Zelazo i stal«, ktory umozliwit nam
bezposrednie zademonstrowanie jak najszerszym kre-
gom zwiedzajacych, przebieg wytwarzania zelaza i stali
w naszych zaktadach. Film ten, jako pierwszy tego
rodzaju w Polsce, cieszyt sie og6lnym zainteresowa-
niem i powodzeniem.

Znaczenie jakie przypisujemy uczestnictwu w tej
grupie imprez, zwiekszytoby sie wydatnie, gdyby
w czasie ich trwania urzagdzano wigkszg ilo$¢ zjazdéw
branzowych, kongreséw fachowych itp., zapewnia-
jac w ten spos6b wystawcom pozadany element
zwiedzajacych.



Poprzednio omoOwiona nasza dziatalno$¢ na odcinku targéw, miata
na celu obstuge konsumenta poszukujacego wytwordw specjalnych, be-
dacych wyrazem ostatniego postepu techniki i pragngcego zaznajomic
sie z pelnym zakresem wytwdrczosci dotyczacej jego branzy.

Konieczno$¢ poinformowania konsumenta drobniejszego i oddalo-
nego od wigkszych osrodkéw handlowych, skionita nas do uczestnicze-
nia w licznych pokazach o charakterze bardziej regionalnym a nawet
lokalnym.

W tej grupie wymieni¢ nalezy udziat nasz w targach wzglednie wysta-
wach interesujgcych przemyst przetworczy i handel, jak Targi Wotynskie
w Roéwnem, Targi Potnocne w Wilnie, Wystawa Rolniczo-Przemystowa
w Pleszewie. StaraliSmy sie poza tym o zainteresowanie naszymi wytwo-
rami bezposredniego konsumenta droga specjalnie organizowanych po-
kazow jak np. w Rzeszowie, Bochni, Kréléwce, Okulicach i Kiaju, tak ze
zasiegiem naszej dziatalnosci objeliSmy nie tylko konsumenta miejskiego,
ale réwniez i wiejskiego.

W pokazach o ktorych wyzej mowa, potozyliSmy specjalny nacisk
na pokaz wytworéw interesujgcych jak najszerszy ogot konsumentdéw
rolnikéw jak np. blachy réznego rodzaju do krycia dachéw, narzedzia
reczne, narzedzia rolnicze, naczynia mleczarskie, naczynia emaliowane,
ocynkowane, osie wozowe, Iatarnie*wiatroodporne itp.

* *

Odrebnie traktowaliSmy — pokazy specjalne organ‘'zowane w celu
zaznajomienia zainteresowanych ostatnimi zdobyczami techniki i produk-
cji krajowej w pewnych okreslonych dziedzinach.

Na wstepie wymienimy tutaj nasz udziat w I-szej Wystawie Lotniczej
we Lwowie, na ktérej zademonstrowaliSmy stal »Batory« znajdujgca
wszechstronne zastosowanie w polskim przemysle lotniczym. Na wysta-
wie »Gaz, Woda i Technika sanitarna« zorganizowanej z okazji XX Zjazdu
Gazownikoéw i Wodociagowcow w Katowicach — przedstawilismy rury
stalowe bez szwu, produkcji huty »Batory« — podkreslajac szczegdlng
ich role w budowie rurociggéw z punktu widzenia obronnosci kraju.

Zorganizowany przez Automobil-klub Polski — »Pokaz budownictwa
garazowego« w Warszawie, stworzyt dla nas bardzo dogodng okazje do
zademonstrowania naszych garazéw seryjnej produkcji z blachy falistej.
Urzadzona przez Zrzeszenie wiascicieli mleczarn prywatnych »Wystawa
Mleczarska« w Warszawie potgczona z ogdlno-polskim zjazdem wiasci-
cieli mleczarn — data nam moznos$¢ zapoznania uczestnikéw zjazdu z na-
szg produkcjg naczyn mleczarskich oraz urzadzen chtodniczych.

* > *

Charakteryzujac ogo6lnie nasz poglad na miniony sezon wystaw i tar-
gébw —dla nas bardzo pracowity, gdyz uczestniczyliSmy w dwunastu
targach, wystawach i pokazach — musimy stwierdzi¢, ze daty nam one
w wyniku pewne realne korzysci.

Z jednej strony mogliSmy poznac blizej wymagania konsumenta na
podstavné bezposredniego zetkniecia sie z nim i zademonstrowania mu
wprost towaru, — z drugiej potrafiliSmy droga targow i wystaw zwiekszy¢
znacznie zasieg zainteresowania naszg produkcja.

Zdajemy sobie dobrze sprawe, ze rezultat naszych wysitkow na tym
odcinku mierzony by¢ moze nie tylko sumg osiggnietych doraznych ko-
rzysci handlowych, lecz réwniez i suma korzysci posrednich o znaczeniu
ogo6lno-spotecznym.

Jerzy E. Dolnicki.
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Stoisko »Wspolnoty Interesow« na Miedzynarodowych Targach w Poznaniu 1. V.—8. V. 1938.

Stoisko »Wspolnoty Intereséw« na Pokazie Budownictwa Garazowego w Warszawie 15. V.— 1.VI. 1938.



Rusztowanie z rur stalowych zademonstro-
wane przez ,,Wspolnote Intereséw« na Tar-
gach Katowickich 22,V —&6. VI. 1938.

Fragment Stoiska »Wspdlnoty Intereséw« na l-szej Wystawie Lotniczej we Lwowie 31. V.—29. VI. 1938.
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Stoisko »Wspolnoty Interesow« na Wystawie »Gaz, Woda i Technika Sanitarna« w Katowicach
23,V1.—26. VI. 1938.

Stoisko »WSspolnoty Interesbw« na Miedzynarodowich Targach Wschodnich we Lwowie
3. IX.—13. IX. 1938.



Fragment Stoiska »WSspo6lnoty Interesow« na Targach Wotynskich w Rownem 11. 1X.—25. IX. 1938.

Pawilon wiasny »Wspdlnoty Interesow« na Targach Pétnocnych w Wilnie 17. IX. — 2. X. 1938.
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UROCZYSTOSC POSWIECENIA POCHYLNI W STOCZNI GDYNSKIEJ S. A.

Nowo wybudowana pochylnia w Stoczni Gdynskiej S. A.

W dniu 28 sierpnia b. r. odbyto sie w Gdyn! uroczyste po$wiecenie po-
chylni i potozenie stepki pierwszego statku budowanego w nowej
»Stoczni Gdynskiej« przy Kanale Przemystowym.

Uroczysto$¢ ta stanowita poczatek nowego okresu w dziejach nie tylko
»Stoczni Gdynskiej«, ale w oglle polskiego przemystu okretowego.

Po raz pierwszy na polskim wybrzezu, rekami polskich pracownikéw
i z polskich materiatbw rozpoczeto budowe duzego statku petnomor-
skiego o pojemnosci 1250 ton, zamoéwionego przez Zegluge Polska.

Na uroczystos¢ poswiecenia przybyt p. Wiceminister Przemystu
i Handlu M. Sokotowski, ktory po powitaniu go przez Prezesa Rady Nad-
zorczej Stoczni p. Inz. Ignacego Bracha wygtosit przemoéwienie pod-
kre$lajace doniosto$¢ wydarzenia z punktu widzenia intereséw portu,
floty handlowej, gospodarki morskiej oraz przemystu krajowego.

Aktu poswiecenia nowej pochylni dokonat Ks. Kanonik Tuszynski, po
czym nastgpito uroczyste zatozenie pierwszego nitu w stepce budowa-
nego statku. Nit ten zatozyli w pierwszej parze p. Wiceminister Sokotowski
z Naczelnym Dyrektorem »Wspolnoty Intereséw« p. inz. B. Kowalskim,
w drugiej parze p. Wicewojewoda pomorski Mgr Szczepanski z p. Ko-
misarzem Rzagdu m. Gdyni Mgr Sokotem, w trzeciej p. dr Darski — Wice-
dyrektor Zeglugi Polskiej z Prezesem Rady Nadzorczej Stoczni Gdyniskiej
p. inz. I. Brachem, w czwartej za$ Dyrektor Stoczni inz. Badian i pracownik
Stoczni Dera, ktéry w imieniu pracownikéw wygtosit okolicznosciowe
przemoOwienie. Uroczystos¢ te zakonczyto wreczenie p. Mgr. Sokotowi



czeku opiewajgcego na sume 4500 zi, ktora to kwota stanowita rezultat
zbiorki wsrod pracownikOw i robotnikobw »Stoczni  Gdynskiej« na
F. 0. M.

*
* *

Rozbudowa »Stoczni Gdynskiej« postepuje szybkim krokiem w/g usta-
lonego z gory planu. Zapierwszym zamoOwieniem poszty dalsze i obecnie
Stocznia buduje statek inspekcyjny, luger rybacki i pogtebiarke rzeczna.

Jesli sie uwzgledni fakt, ze wszystkie dotychczasowe zamdwienia
polskich armatoréw oddawane byly stoczniom zagranicznym — rozsze-
rzenie i rozbudowa stoczni krajowej, mogacej juz w obecnym stadium
jej wyposazenia budowa¢ powazne jednostki nawigacyjne — ma swojg
wymowe.

WYCIECZKA KORPUSU OFICEROW D. 0.K V.

Reprezentacyjne oddziaty pracownikéw »W. l.« witajg u wejscia do huty »Pitsudski«
gen. Narbutt-tuczynskiego i gosci.

Dnia 22 pazdziernika b. r. w Zaktadach naszych goscita wycieczka kor-
pusu oficeréw D. O. K. V. z dowddca O.K.V. gen. bryg. Narbutt-tuczyn-
skim na czele. W wycieczce wzigt przede wszystkim udziat korpus ofi-
cerski V Batalionu Broni Pancernej wraz z DowoOdcg Batalionu.

Woycieczka miata charakter rewizyty w zwigzku z uroczystoscig po-
Swiecenia sztandaru putkowego V. Batalionu, ufundowanego przez
Spotke i pracownikéw »W. l.«, ktéra odbyta sie w czerwcu b.r. w Kra-
kowie.

Uczestnicy wycieczki zwiedzili hute »Pitsudski« oraz kopalnie »Sie-
mianowicex.
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SWIETO NIEPODLEGLEOSCI W CIESZYNIE

W dniu 11 listopa-
da b. r. wzieta w Cie-
szynie udziat w obcho-
dzie Swieta Niepodle-
gtosci delegacja, ztozo-
na z wiadz, urzednikow
i robotnikow »W. l.«
w liczbie 500 o0sob.
Hutnicy, gornicy, pra-
cownicy zaktadow prze-
tworczych i pracownicy
gospodarstw  rolnych
wystgpili w mundurach.

Panu Prezydentowi
R.P. wreczyta delegatka
robotnic gospodarstw
rolnych »W. l.« nargcze
kwiatow.

WYCIECZKA MANDZURSKIEJ DELEGACJI GOSPODARCZEJ

W dniu 11 pazdziernika zwiedzita nasze Zaktady wycieczka delegatow
mandzurskiego Swiata gospodarczego w liczbie 54 oséb. Wycieczka ta,

jak wiadomo, bawita w Polsce czas dluzszy.

W zwigzku z naszym eksportem hutniczym do Mandzurii, pobyt wy-
cieczki w Zaktadach hutniczych nabiera specjalnego znaczenia.



POSWIECENIE YACHTU »WSPOLNOTA«

Yacht »Wspdlnotax pod petnymi zaglami.

W dniu 28 sierpnia b. r. odbyto sie w basenie yachtowym w Gdyni
uroczyste poswiecenie yachtu zakupionego przez Yacht Klub »W. l.«

Uroczysto$¢ zaszczycit swg obecnoscig p. Wiceminister Przemystu
i Handlu M. Sokotowski Chrzestnymi rodzicami yachtu, ktéremu na-
dano imie »Wspdlnota«, byli WPani Debicka i Naczelny Dyrektor »Wspol-
noty InteresOw« inz. Bronistaw Kowalski.

Yacht »Wspolnota« odbyt pod banderg Yacht Klubu »W. l.« kilka rej-
séw szkolnych po Battyku, odwiedzajac m. in. Sassnitz (Rugia), Born-
holm, Karlskrone i inne porty szwedzkie przebywajac w sumie okoto
2.000 mil morskich.
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NASZE
DOSTAWY



Zbiornik Miejskich
Zaktadow Wodocia-
gowych w Pozna-
niu. Do zbrojenia
tej olbrzymiej kon-
strukcji zelbetowej
uzyto stali »Griffel«
w ilosci 265 ton.



Czes¢ wielkiej do-
stawy wagonowych
obreczy kotowych
wykonanych przez
hute »Pitsudski« w
Chorzowie (Fabry-
ka obreczy i zesta-
wow kotowych) dla
Panstwowych Kolei
Butgarskich.



Seria rur gietych
kottowych (dla ko-
téw  wodno-ruro-
wych)  wykonana
przez hute »Laura«
w Siemianowicach
na zamoéwienie Za-
ktadéw Ostrowiec-
kich.



Trybuna (dla 300
osob) o konstrukcji
sktadanej z rur sta-
lowych, wykonana
przez »W. l« w
zwigzku z uroczy-
stoécig Swieta Nie-
podlegtosci w War-
szawie.



Jedno z pieciu 70
metrowych przeset
mostu kolejowego
spawanego (namon-
tazu nitowanym) wy-
konanych przez
»Warsztaty Prze-
tworcze« w Chorzo-
wie dlaMinisterstwa
Komunikacji.



Jedna z ostatnich
dostaw wozkéw ko-
palnianych wykona-
na w »Warsztatach
Przetwérczych« w
Chorzowie.



ODPOWIEDZIALNY REDAKTOR
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ARCH. WLADY St AW DOMISZEWSKI
DRUKARNIA NARODOWA W KRAKOWIE



ZARZAD | GENERALNA DYREKCJA
FINANSOWO-ADMINISTRACYJNA W. .
Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61
Adres telegr. »W sp 6 1lnota
DELEGATURA ZARZADU W. |
Warszawa, ul. Jasna l—tel. 316-12, 316-69
GENERALNA DYREKCJA KOPALN W. I.
(ProdviKcja i sprzedaz)
Katowice, ul. Zamkowa 14 — tel. 319-11
Adres telegr. »W sp o6lnota«
GENERALNA DYREKCJA HUT W. I
(Produkcja i sprzedaz)
Hajduki Wielkie — tel. 417-41
Adres telegr. »Wspolnota Hajduki«

GENERALNA DYREKCJA
ZAKEADOW PRZETWORCZYCH W. |

(Produkcja i sprzedaz)

Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61

Adres telegr. »W spdlnota<

Sprzedaz wegla z kopalh W. I. w kraju t za granica:
»PROGRESS« Zjedn. Kop. Gorn.-Sl. Sp. z 0. o.
Katowice, ul. Zamkowa 10. — Telefon 336-59.
Sprzedaz koksu i produktéw ubocznych
koksowni: benzol i siarczan amonu
w kraju i za granica:
WSPOLNOTA INTERESOW
GORNICZO HUTNICZYCH S A

Katowice, ul. Zamkowa 14. — Telefon 319-11.
(Generalna Dyrekcja Kopaln)

Sprzedaz produktow destylacji smoty
w kraju i za granica:

»© E R Y W A T« Sp. z 0. o.
Katowice, ul. Powstarncow 49. — Tel. 329-51.
Sprzedaz wyrobow hutniczych i przetworczych W. 1.

w Kkraju:
(firmy koncernowe):
Biuro Sprzedazy Wyroboéw W.
S>SB IS T A L Sp. z o

l.
0.

Warszawa, ul. Marszatkowska 154.—Tel. 567-50.

» ELAZOHUR T«

Oddziat w todzi
ul. Przedzalniana32.—Tel.180-33

Oddziat w Wiilnie
ul. Wilkomierska 5a. — Tel. 24-23

Gorniczo-Hutnicze Towarzystwo Handlowe S. A.
Krakéw, ul. Podwale 7. — Telefon 143-60.

Oddziat we Lwowie
ul. Rutowskiego 1.—Tel. 262-19

Sp. z 0. o.
Katowice, ul. Zamkowa 20. — Telefon 329-95.

Oddziat w Bydgoszczy
ulicaLeonaXIl112—Telefon 35-00
oOddziat w Gdyni
ulica Slaska 21.— Telefon 30-66
Oddziat w Poznaniu
ulica Kantaka 6. m. 5. — Tel. 48-93,
48-94, magazyn 82-95, 82-96

Sprzedaz wyrobow hutniczych

za granica: ]
Polski Eksport Zelaza Sp.z o. o.
Katowice, Lompy 14 — Tel. 359-01
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