WSPOLNOTA
INTERESOW

NR 9-10 MAJ 1939



TRESC NUMERU 9—10:

Inz- J- Dobrzanski:

3- Szczerba

Inz- I Latkowski:

W. Grocholi

Inz- 3 P- Stanko:

Dr M. Czttma

Stowo wstepne

Zarys historyczny rozwoju Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta
Zgoda« 1839—1039r

................................................................................ 5

Rozwdj produkcji Zakt. Bud. Masz. »Huta Zgoda« 1839—1939 r. 14
Rozwéj odlewni Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« . 34
Dziat mechaniczny Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« . 44

Zycie Spoteczne W ZgOdzZi€. ..o 56



Siutelni jubileusz {Zaktadéw Eadowy Jdaszyn. pulila
Zgoda S$wiadczy jak siarag jest kultura przemystowa ziemi
Slaskiej, ktdra od stuleci zalicza Sa. do- najpotezniejszych
mfO-fi.cfiki.ek osrodkéw gospodarczych.

TU ciggu, minionego- Stulecia zmieniatlo- Sag kierownictwo
i osoby wiascicieli {Zaktada. Gliezmiennym byt tytka cztowiek)
ktéry, tema Gtaktadojoi prace oddawat, (Jteadziad, dziad
L ojciec dzisiejszego robotnika kolejno trud zycia temu. SLu"ta-
dowi poswiecali.

4$VeJako radosny jest fakt, ze siuteeic {Zaktada {Xiula
{Zgoda” obchodzimy dzisiaj, kiedy {Zaktad jest we wiadaniu.
eutkowLeic polskim.

Olimmiej radoinnm jest przekonanie, ze obchodzimy SiaU-
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Ryc. 1. Widok ogo6lny Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« rok 1939.

St ON\N/O NN\ ST EFPNE=

Jubileusz Zaktadow Budowy Maszyn »Huta Zgoda« przypada na okres, w ktorym
zrozumienie waznej roli przemystu w naszym zyciu panstwowym przenikneto najszersze
warstwy spoteczenstwa. Przebudowa struktury gospodarczej Polski, bedgca naczelnym
zagadnieniem naszej polityki gospodarczej i spotecznej wymaga szybkiej rozbudowy
przemystu, a inwestycje z tym zwigzane bedzie realizowat gtéwnie przemyst przetwoérczy
i to maszynowy przede wszystkim. Zadania, jakie si¢ temu przemystowi stawia, wymagajg
doktadnego zaznajomienia sie z jego dotychczasowym stanem i jego mozliwosciami wy-
tworczymi.

Korzystajgc z rzadkiej, w naszych stosunkach, okazji jubileuszu pragniemy poza po-
daniem historycznego rozwoju Zakladu przedstawi¢ przede wszystkim jego mozliwosci
produkcyjne jako fabryki maszyn o charakterze typowo inwestycyjnym.

Przedstawiajgc, ponadto, fragmenty naszego dotychczasowego dorobku, pragniemy
wskaza¢ na te dziedziny objete naszym programem fabrykacji, ktore juz dzi$ zdolne sg
zaspokaja¢ nasze zapotrzebowania wewnetrzne. Jednoczesnie odstaniajac rgbek zycia
wewnetrznego Zakiadu, jego organizacje i przebieg produkcji chcemy podkresli¢, ze
znane mu sg najnowoczesniejsze zdobycze techniki, ze postepy stale czynione w tym kie-
runku stawiajg Zaktad w gotowosci do rozwigzania trudnych problemoéw konstrukcyjnych
i wykonawczych. Dzieje »Huty Zgoda« sg Scisle zwigzane z historig Slaskiego os$rodka
przemystowego, w ktérym Zaktad zostat wybudowany. Zatozony przed 100 laty jako
huta zelaza, zamienia sie z biegiem czasu na fabryke maszyn, na skutek utraty zdolnosci
konkurencyjnych w stosunku do innych hut o korzystniejszych warunkach produkciji.
Przedsiebiorczos¢ owczesnych wiascicieli zdotata przystosowac Zaktad do zmienionych
warunkow, a obrany kierunek okazat sig, w perspektywie historycznej — trafny. Z bie-
giem czasu zajmuje fabryka powazng pozycje, stajac sie dostawcag maszyn i urzadzen dla
miejscowego przemystu gorniczego i hutniczego.

Przez czas przynaleznosci Slaska do paristwa niemieckiego, rozw6j fabryki nastepowat
w $cistej zaleznosci od rozwoju tego os$rodka przemystowego, a jego poziom techniczny
i organizacja wewnetrzna byty wynikiem panujacych 6wcze$nie zwyczajow i wymagan
odbiorcow.

W dziatalno$ci Zaktadu w tym okresie wybija sie przede wszystkim czynnik zaufania
osobowego i wynikajgca stagd koncentracja dyspozycji w reku jednego cztowieka, zazwy-
czaj majstra lub kierownika oddziatu, ktéry swoimi osobistymi zaletami dawat gwarancje
solidnosci wykonania. W zyciu wewnetrznym Zaktadu wyrabia sie zdrowa atmosfera
przemystowa, a diugoletnia specjalizacja i doswiadczenie tworza tradycje, pozwalajaca
na ustalenie najwiasciwszych metod pracy.
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W chwili przytaczenia Slaska do Polski, »Huta Zgoda« miata juz wyrobione stanowisko
i jako jednemu z najwiekszych zaktadéw maszynowych, przypadto mu bardzo powazne
zadanie, zaspokojenia potrzeb przytgczonego do Polski przemystu gérniczego i hutni-
czego. Coraz wieksze trudnosci zaopatrywania sie tych przemystéw poza granicami Pol-
ski, narzucito »Hucie Zgoda« konieczno$¢ znacznego rozbudowania istniejgcych dziatdw.
Na ten okres przypada podjecie sie przez Zakiad produkcji walcéw hutniczych utwardzo-
nych i kalibrowych, co w duzej mierze zaspokoito zapotrzebowanie hut i umozliwito im
oderwanie si¢ od dostaw z zagranicy.

Szybki rozw6j Zaktadu od czasu przynaleznosci Slaska do Polski spowodowany zostat
duzymi potrzebami inwestycyjnymi naszego kraju. Wptyneto to na znaczne rozszerzenie
zakresu produkcji przez wprowadzenie nowych dziatéw: chtodniczego, dzwigéw por-
towych, maszyn kruszacych, maszyn papierniczych, aparatow chemicznych i wentylatorow.

Wochodzac w okres realizacji nowych zadan postawionych nam przez nasza polityke
gospodarczg, niezaleznie od tego, czy beda one speiniane na podstawie ustalonego
panstwowego planu inwestycyjnego, czy tez zastosowane zostang $rodki zmierzajgce
do ozywienia prywatnej inicjatywy inwestycyjnej — zda¢ sobie musimy sprawe, w jakim
stopniu zadania te moga by¢ przejete przez wiasny przemyst. W naszym aparacie produk-
cyjnym, jezeli chodzi o przemyst przetwdrczy maszynowy, »Huta Zgoda« zajmuje wcale
pokazne miejsce. Jakkolwiek w stosunku do ogoélnej ilosci robotnikéw zajetych w tym
przemysle statystyki wykazuja, ze na Zaklad przypada zaledwie pare procent ogdlnej
ilosci zatrudnionych, to jednak sama cyfra 1.300 robotnikéw skoncentrowanych w jednym
Zaktadzie wskazuje, ze »Huta Zgoda« nalezy do najwigkszych tego rodzaju w Polsce.
Dla wiasciwej oceny pozycji jakg ten Zaktad zajmuje, nie jest jednak miarodajna liczba ro-
botnikdw, ani nawet tonaz czy warto$¢ jego produkciji, tylko jakos¢ tej produkcji i jego
mozliwosci wytworcze.

Wyposazenie techniczne Zaktadu jest tego rodzaju, ze w odniesieniu do odlewow,
Zaktad moze wykonywac je do 70 ton w jednej sztuce i to jako odlewy kwaso-, tugo-,
ognioodporne, odlewy utwardzone, stopowe i odporne na wysokie cisnienia.

Warsztat mechaniczny wyposazony jest w obrabiarki r6znego typu, z ktdérych poszcze-
gbélne maszyny nalezg do najwiekszych dotad zainstalowanych w Polsce. Mozliwo$¢
nacinania zebow kot zebatych — do $rednicy 5,5 m i najwiekszych stosowanych modutéw,
toczenie Srednic do i0O m, ciezkich watéw do dtug. 12 m i szlifowanie bebnéw do $rednicy
3,2midtug. 6 m—podajg w bardzo silnym skrdcie opisowym, w jak szerokim zakresie moze
»Huta Zgoda« obstugiwaé potrzeby naszego przemystu. Produkcja maszyn parowych,
elektrycznych maszyn wyciggowych, kompresoréw, przektadni szybkobieznych i wenty-
latorow wysokoobrotowych $wiadczy, ze potrzebna precyzja wykonania zostata dosta-
tecznie opanowana.

Dorobek, w ktérym Zaktad konczy swoje 100-lecie jest bardzo znaczny. Liczne urza-
dzenia zainwestowane przez »Hute Zgoda« w r6znych czesciach kraju, pracujgnad pomno-
zeniem jego dobrobytu. Wypada wymieni¢ najwazniejsze z nich, chocby za okres ostat-
nich lat, by przedstawi¢ rodzaj i zasieg obstugi naszego zycia gospodarczego.

Podajemy to w artykule traktujgcym o rozwoju produkcji w »Hucie Zgoda, jak rowniez
przedstawiamy na licznych fotografiach niniejszego wydawnictwa. Tym samym pragniemy
zorientowaé Swiat przemystowy przede wszystkim o mozliwosciach produkcyjnych
»Huty Zgoda.

Pragniemy ponadto zaznaczy¢, ze posiadamy w Polsce zaktad o szerokich mozliwosciach
wytworczych, zdolny do podjecia sie najciezszych zadan, zaktad o duzej tradycji i bogatym
doswiadczeniu. Mamy nadzieje, ze blizsze zapoznanie sie z nim przyczyni sie do pogte-
bienia Swiadomosci, jak aaleko posuneta sie na tym odcinku nasza niezalezno$¢ gospo-
darcza i by¢ moze przyczynimy sie tym do utrwalenia wiary w nasze wiasne sity.

Inz- Jan Dobrzanski



ZARYS HISTORYCZNY ROZWOJU ZAKEADOW BUDOWY MASZYN
»HUTA ZGODA« 1839—1939 R.

Ryc. 2. Widok »Huty Zgoda« z okoto 1845 r. od strony zachodniej (rysunek z tego czasu).

»Huta Zgoda« pod zarzadem spdétki von Einsiedel’a z Franciszkiem Antonim Egellsem.

Pod koniec roku 1837 dwaj przemystowcy hr. Detlew von Einsiedel auf Mickenberg
w Saksonii i Franciszek Egells, fabrykant maszyn z Berlina, porozumieli sie z sobg
w sprawie zatozenia w odpowiednim miejscu na Gornym Slasku huty zelaza, ktéra
miataby dostarczac suréwki ich zaktadom przemystowym, zwiaszcza berlinskiej fabryce
maszyn Egellsa. Hr. Einsiedel byt wiascicielem zaktadéw metalurgicznych w Lauch-
hammer w Saksonii, Egells fabryki maszyn z odlewnig w Berlinie. Obaj udzialowcy
postanowili wybudowac kosztem 32.0001 talarow hute z wielkim piecem opalanym koksem.

Jako miejsce pod hute obrano 30 morgowy? skrawek lasu nad Nowobytomkag w po-
blizu dawnej miejskiej lesniczéwki, potozonej na obszarze poéZniejszej miejscowosci
Zgoda. Powodem zatozenia huty w tym miejscu byto to, ze Czarny Las, na obszarze kto-
rego powstata miejscowos¢ Zgoda byt bogaty w wegiel, hematyt itowy, gline i drzewo,
potrzebne do procesu hutniczego. W okolicy tej powstata z kohcem XIV wieku jedna
z najstarszych hut Slaska, KuZznica Bogucka. Wegiel zaczeto eksploatowa¢ w Czarnym
Lesie juz od 1777 r., a hematyt itowy od 1800 r. dla fiskalnej »Huty Krélewskiej« (dzisiej-
szej huty »Pitsudski«) Ponadto przez 6w teren przechodzit trakt komunikacyjny Mikotow—
Bytom.

Udziatowcy najprzéd zawarli z wiascicielem kopali von Hochbergiem umowe 14 lu-
tego 1838 r., moca ktorej ten ostatni zobowigzat sie dostarcza¢ dla majacej powstaé huty
rocznie od 20.000 do 50.000 ton3 wegla nadajgcego sie do koksowania. W rachube wcho-
dzity kopalnie Otylia i Guttmannsdorf potozone w sasiedztwie. Ze.swej strony udziatowcy
zobowigzali sie za mozliwie dostepne ceny wykonywac¢, montowa¢ i uruchamia¢ po-
trzebne do ruchu kopalh maszyny wydobywcze i pompy z fabryk w Berlinie i Saksonii.
Nastepnie zawarto z magistratem miasta Bytomia dnia 14 marca 1838 r. umowe dzierzawng
0 grunt pod hute i domy mieszkalne na czas jej istnienia. Z wydzierzawionego gruntu
na 15 morgach rozpoczeto budowe huty, a pozostate 15 moérg zarezerwowano dla
pbzniejszej budowy drugiego wielkiego pieca.

1 1 talar pruski =3 MK = ~ 6.36 zt.

2 1 morg=2553 ma
3 1 tona pruska = 220 kg.



Grunt oddano dzierzawcom 22 marca 1838 r. i od razu przystgpili oni do budowy
wielkiego pieca, warsztatu reperacyjnego z kuznig i domu urzedniczego, w ktérym
umieszczono administracje.

Poczatkowo nazywano hute »Gréflich von Einsiedel'sches Societdts Eisenwerk.
Nazwa »Eintracht-hochofenetablissement« (Zgoda Zaktad Wielkopiecowy) pojawia sie
po raz pierwszy w lipcu 1838 r., a nastepnie przeksztatca sie na »Eintrachthitte« (»Huta
Zgoda«) i w tej formie wystepuje w ogtoszeniu rejencji opolskiej z dnia 17 stycznia 1839 r.
(Amtsblatt der Koéniglichen Regierung zu Oppeln z 12. IL 1839 r.), oraz w p0Zniejszej
umowie obu zatozycieli huty z dnia 12. XII. 1844 r. ustalajgcej zasady wspoélnego prowa-
dzenia huty. Nazwa huty pochodzi prawdopodobnie od nazwy istniejgcej w sagsiedztwie
kopalni »Eintrachtgrube« nalezacej do miasta Bytomia, a dzi$ juz nie istniejgce;j.

Rozpoczeta wiosng 1838 r. budowa obiektow huty, byta w listopadzie tegoz roku juz
na ukonczeniu. Pierwsze zabudowania huty skiadaty sie z wielkiego pieca z nadpiec-
kiem, istniejgcej dzi$ jeszcze wiezy wyciggowej, hali lejniczej potaczonej z piecem,
budynku maszynowego z kottownig, warsztatu reperacyjnego z kuznia, pieca do prazenia
rudy, szopy na rude, sktadu modeli, pieca cegielnianego, szopy na cegty i dzwonnicy
z dzwonem. Wielki piec posiadat wysokos$¢ 42 stépd (13,25 m) i szeroko$¢ podstawy
5stop 11!” (1.87 m). Wieza wyciggowa czteropietrowa miescita w trzech nizszych pie-
trach mieszkania robotnicze. W budynku maszynowni byta ustawiona dmuchawa parowa,
oraz dwa kotly z pompa zasilajagca i pompy wodne. Szopy na cegly i narzedzia, kuZznia
oraz sktad modeli byty zbudowane z drzewa, reszta budynkoéw z cegiet. Kuznia posiadata
jedno ognisko kowalskie, a warsztat reperacyjny byt wyposazony w szereg narzedzi
Slusarskich. Skiad modeli byt réwnoczes$nie warsztatem cie$li. Zabudowania huty
byty ogrodzone ptotem. W poblizu wielkiego pieca znajdowaly sie dwa stawy, a to jeden
potaczony rowem z kopalnig »Otyliax, z ktérego pobierano wode do kottowni i drugi
mniejszy na placu obok pieca koksowego. Zuzel wielkopiecowy wywozono na hatde
potozong poza obrebem huty. Na placu huty byt ustawiony piec koksowy. Koszt budowy
catej huty wyniost tgcznie 56.227 talarow.

Rude sprowadzano z miejscowych odkrywek, oraz z okregu bytomskiego i tarno-
gorskiego, gline z pobliskiej Rudy i z Krolestwa Polskiego, a wegiel z kopalfh »Otylia,
»Glttmannsdorf« i »Franciszek«. Wegiel i rude zaczeto sprowadza¢ juz w 1838 r.,
jednak uruchomienie wielkiego pieca nastgpito dopiero w lipcu 1839 r. po otrzymaniu
w dniu 17 stycznia 1839 r. koncesji rzadowej. Do konca 1839 r. wyprodukowano 5.517,5
cetnarOwé6 surOwki zuzytej przez obu udziatowcéw. Wysytano jg furmankami do KoiZla,
a stagd dalej droga wodna.

Nadzér nad hutg objat Aleks, gtdwny dyrektor zaktadow hutniczych hr. von Einsiedel’a,
mieszkajacy state w Lauchhammer. Na miejscu zawiadywat hutg mistrz hutniczy C. Klau-
ning. Po niespetna roku nadzér huty przejat inspektor hutniczy Antoni Nalepa. Zatoga
huty liczyta w 1840 r. 40 os6b, a produkcja surowki wyniosta 7.470 cetnarow. Na rok 1840
przypada wybudowanie pierwszego domu robotniczego huty.

W tym stanie wydzierzawit hute 28 kwietnia 1841 r. wiasciciel débr rycerskich i pet-
nomocnik hr. Donnersmarcka Schneider. Oddanie huty w dzierzawe bylo prawdopo-
dobnie spowodowane konkurencjg angielska na rynku zelaza i zwigzanym z nig spadkiem
cen, wskutek czego huta nie dawata wiascicielom spodziewanych korzysci. Schneider
powiekszyt w 1842 r. uzywany dotad przez hute 15 morgowy teren o dalsze 5 mérg
jako miejsce na hatde i przeprowadzit u wkadz goérniczych (zobowigzanie gwarka kopalni
»Fryderyk Wilhelm« nadane w 1841 r.) wyjecie terenu huty spod odbudowy gérniczej.
Dzierzawca nie zdotat utrzymaé ruchu huty i w 1843 r. nastgpito unieruchomienie jej.
Z chwilg wstrzymania ruchu huty wygast prawdopodobnie takze kontrakt dzierzawny
Schneidera.

4 1 stopa pruska = 12" = 0,316 m.
8 1 cetnar pruski = 50 kg.



Ryc. 3. Oryginalny rysunek dmuchawy

dla wielkiego pieca zainstalowanej wr. 1838

w »Hucie Zgoda« (dmuchawa dzi$ nie
istnieje).

W 1844 r. wystepuje znowu jako zarzadzajagcy hutg nadmistrz hutniczy Aleks,
a w dniu 12 grudnia tegoz roku Einsiedel i Egells zawierajg pisemng umowe o spotce.
Wihasciciele huty w 1844 r. powiekszyli teren dzierzawny o dalsze 9 morg, tj. o reszte
terenu 30 morgowego. Swiezo wydzierzawiony grunt zostat przeznaczony pod uprawe
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roli, co byto zawigzkiem po6Zniejszego gospodarstwa rolnego huty. W 1845 r. wybu-
dowano nowa kuznie. Do 1850 r. sprowadzono nowg maszyne parowg o mocy 20 KM,
rozszerzono kottownie o dwie przybudoéwki powigkszajac liczbe kottbw o cztery nowe,
wybudowano 10 piecow koksowych, oraz sprowadzono tokarke dla obrébki zelaza.

W 1846 r. produkcja sur6éwki w hucie wyniosta 22.000 cetnaréw osiggajac sposrod
os$miu gorno$laskich hut zelaznych pigte miejsce. Przewyzszaly ja huty »Pokdj«, »Laurag,
»Antonina« i »Maria«, natomiast nizszg produkcje posiadaty huty »Krolewska« (Pit-
sudski), »Falwa« (Florian) i »Hohenlohe«. Na zwiekszenie produkcji zelaza wptyneto
wprowadzenie w 1844 r. cet ochronnych, oraz wzrost zapotrzebowania zelaza w zwigzku
z budowa kolei zelaznych. Okoto 1848 r. na skutek ruchéw rewolucyjnych okresu »Wiosny
ludéw« rytm pracy nieco ostabt, o czym Swiadczy zmniejszenie zatogi huty do 20 oséb.
Od 1848 r. zaczeto sprowadza¢ dla huty wegiel z pobliskiej kopalni »Litandra.

Franciszek Antoni Egells jedynym wiascicielem »Huty Zgoda«.

Po ponownym objeciu huty przez wspolnikéw w 1844 r. kierownictwo huty zaczeto
przesuwac sie z ragk hr. Einsiedl’a do rgk Egellsa, ktéry w dniu 14 marca 1851 r. wykupit
od hr. Einsiedl'a warto$¢ jego udziatu w hucie za cene 18.000 talaréw, zobowigzujgc sie
sume te sptaci¢ w ciggu pieciu lat.

Zostawszy wiascicielem catej huty Egells przystgpit do jej rozbudowy rozszerzajgc
jednocze$nie zakres produkcji na wyroby przetwoércze. W 1851 r. wybudowano kotlarnie,
prawdopodobnie jeden zeliwiak i trzeci robotniczy dom mieszkalny, w 1852 r. 14 nowych
piecow koksowych i hale odlewnicza, w 1853 r. czwarty robotniczy dom mieszkalny.
W 1851 r. wni6st Egells podanie o przytgczenie huty, oraz miejsc eksploatacji rudy do
sieci kolei gornoslaskich. Przylaczenie to nastgpito w latach 1853/1854. Kierownictwo
huty objat w 1849 r. po Nalepie mistrz hutniczy Sack. W 1851 r. wyposazyt F. A. Egells
swego syna, Franciszka Hermana, w petnomocnictwo do zastepowania go we wszelkich
sprawach dotyczacych huty. Okoto 1853 r. zostata utworzona w »Hucie Zgoda« kasa
chorych, ktorej fundusze pochodzity ze skiadek cztonkéw i dotacji wihasciciela huty.

»Huta Zgoda« pod zarzadem trzech synow zatozyciela.

W potowie 1854 r. zmart Egells, a dnia 8 sierpnia tegoz roku opublikowano testament,
na mocy ktérego spadkobiercami zostali jego trzej synowie, Franciszek Herman, Henryk
Karol i Franciszek Jozef. Prowadzili oni przedsiebiorstwo pod firmg »F. A. Egells« i kon-
tynuowali zaczete przez ojca dzieto. Wybudowali drugi wielki piec o znacznych wymia-
rach i przystgpili do przebudowy starego pieca, hali lejniczej i odlewni, powiekszyli
koksownie o dalszych 12 piecow (starych 10 piecow koksowych z 1850 r. zburzono),
przeksztatcili dotychczasowy warsztat reperacyjny z kuznig na fabryke maszyn, a war-
sztat ciesielski na stolarnie modelowa, rozbudowali warsztat mechaniczny, wybudowali
nowa cegielnie, a zapewne w latach 1855/1856 ustawili dwa dalsze zeliwiaki w odlewni.
Wreszcie okoto 1854 r. wybudowali dalsze domy robotnicze i dom urzedniczy, w ktorym
zamieszkat Franciszek Jozef Egells. We wrze$niu 1856 r. wydzierzawiono od strony
potudniowej i zachodniej dalsze 30 morgéw gruntu, aby przez wytrzebienie wilgotnego
lasu usuna¢ goszczacg od lat w hutniczych domach mieszkalnych febre. Zatoga huty wzrosta
do 221 o0s6b. Kasie Chorych nadano statutem z dnia 4 grudnia 1857 r. okre$lone formy
organizacyjne. Produkcja podniosta sie w 1857 r. na 26.954 cetnaréw wartosci 66.647 ta-
laréw. Teren huty powiekszono w konhcu 1857 r. droga dzierzawy o dalsze 7 morgéw
i 164J pretow.



Franciszek Herman i Henryk Karol Egells wiascicielami »Huty Zgoda«.

Dnia 9 listopada 1858 r. zmart wskutek nieszcze$liwego wypadku na terenie huty
Franciszek Jozef Egells. Udziat jego odziedziczony przez wdowe i rodzenstwo skupili
obaj bracia zmartego w latach 1859/1860 za 42.000 talarow. Hute prowadzono pod firmg
»F. A. Egells Filia Eintrachthiitte«, zarejestrowang sadownie w dniu 18 czerwca 1862 r.
(dalszymi filiami firmy F. A. Egells byty : fabryka w Berlinie oraz huta w Reinerz na Dolnym
Slasku). Dyrektorem huty zostat w 1858 r., prawdopodobnie po $mierci F. J. Egellsa,
szwagier jego Jozef Kremski.

Obaj bracia Egellsowie wprowadzili naped parowy do kottami i dokonczyli przebu-
dowy warsztatu mechanicznego na fabryke maszyn przez wybudowanie $lusarni i tokarni.
Nabyli oni okoto 1868 r. 12 parcel budowlanych o powierzchni 6 morgow i 64 aréw,
skupili w 1869 r. dalsze uzyware juz 51 morgéw gruntu. Wybudowali w 1869 r. szkote
z kaplicg, w roku nastepnym oberze, a w roku 1871 wille dla dyrektora huty. W miedzy-
czasie zdemontowano pierwszy zeliwiak wskutek czego liczba czynnych zeliwiakow
w odlewni spadta do dwadch.

W roku 1862 zatlozono przy hucie gospodarstwo rolne, powiekszajgc uzywany od
roku 1844 pod uprawe roli teren o 100 morgéw, wydzierzawionych od hr. Donners-
marcka w poblizu huty, na terenie Swietochtowic. Wybudowano stajnie i prowadzono
gospodarstwo rolne sprzedajgc niezuzyte na miejscu ptody rolne. Gospodarstwo to zlikwi-
dowano prawdopodobnie w latach 1880-tych.

»Huta Zgoda« zakladem spotki »Markisch-Schlesische Maschinenbau und Hiitten A. G.«.

W okresie wojny francusko-pruskiej hutnictwo przechodzi znowu kryzys. Egellsom
musiat sie on dawacé dotkliwie we znaki, zwlaszcza, ze w latach 1858/1860 konkurencja
angielska znacznie uszczuplita dochody hutnictwa zelaznego, a kosztowne inwestycje
i sptata udziatéw spadkobiercow zmartego brata pochtonety wiele pieniedzy. Wiasciciele
huty zaciagneli pozyczki na taczng sume 150.000 talaréw. Ten stan rzeczy doprowadzit
do zamiaru sprzedazy przedsiebiorstwa. Dnia 14 wrzes$nia 1871 r. powstata spotka »Mar-
kisch Schlesische Maschinenbau- und Hutten Aktien Gesellschaft vormals F. A. Egells«
z siedzibg w Berlinie, z kapitatem wysokosci 2,300.000 MK. Celem nowej spétki byta eks-
ploatacja i przerdbka wegla i rud, odlewnictwo, fabrykacja maszyn i innych wytworéw
metalowych, budowa fabryk oraz nabywanie potrzebnych zaktadow. Tej spotce Egell-
sowie sprzedali »Hute Zgoda« w 1871 r. za 624.200 MK, przy czym majgtek przedsie-
biorstwa obejmowat:

a) grunt wiasny o powierzchni. o 81 morgow i 30  arow
b) 12 parcel budowlanych o powierzchni 6 , 64
€) grunt za czynszem gruntowym w kolonii Turzo o po-
wierzchni ‘ .- 125
d) grunt dzierzawny miasta Bytomia o powierzchni 7 , 90
e) grunt dzierzawny od Donnersmarcka w Swierklancu
0 powierzchni . . 100
f) wiasne pola kopalni rud o powierzchni 44 715

g) 49,5 kukséw goérniczych kopalni »Otylia,

h) 2 piece wysokie, odlewnie z zeliwiakami, stolarnie modelowa, kuznige z 10 ogniskami,
2 oddzielne tokarnie, kuZnie maszynowg z dwoma ogniskami, $lusarnie i kotlamie
z 17 ogniskami,

i) 18 domdéw mieszkalnych, budynek dyrekcyjny, budynek szkolny z kaplica, oberze
| sale jadalng dla robotnikdw.



Poza tym przeszty na spotke uprawnienia eksploatacji rud w powiatach tarnogérskim,
bytomskim i pszczynskim, oraz przywilej pobierania wegla z kopalni Gittmannsdorf
po cenie ulgowej.

Po zawigzaniu nowej spotki Kremski pozostat nadal dyrektorem huty, a w dniu 20 paz-
dziernika 1871 r. zostat wybrany czlonkiem zarzadu tejze. Z tego stanowiska ustgpit
6 pazdziernika 1874 r.

Pod zarzadem nowej spotki nastepuje znowu okres rozwoju huty. Zatoga huty osigga
w r. 1873 liczbe 700 osob. Produkcja suréwki wzrosta w 1873 r. do 16.206 ton, produkcja
przetworcza osiggneta 2.742,4 ton i byla najwyzszg od czasu istnienia huty.

Kryzys, ktory rozpoczat sie w 1873 r. potozyt jednak kres temu rozwojowi i rok 1874
staje sie punktem zwrotnym historii huty. Mianowicie w czerwcu tegoz roku wygaszono
oba wysokie piece zwijajac zupetnie produkcje suréwki. Unieruchomiono réwniez roz-
poczetg budowe trzeciego wysokiego pieca, a proby kontynuowania tej budowy pod-
jete w latach 1876 i 1877 pozostaty bez rezultatu. Huta przestata by¢ hutg zelaza w wia-
Sciwym tego stowa znaczeniu i stata sie odtad wylgcznie odlewnig z fabrykg maszyn.

Przeobrazenie to pociggneto za sobg liczne konsekwencje. Pozegnat sie wtedy z hutg
jej diugoletni dyrektor Kremski. Miejsce jego zajat Jerzy Carstaedt od dnia 1 stycznia
1875 r. Liczba zatogi spadta do 129 os6b. Potrzebng dla odlewni suréwke zaczeto spro-
wadzac z zewnatrz, a miedzy innymi takze z Anglii. Obnizyta sie rowniez znacznie pro-
dukcja wyrobow przetwoérczych, ktéra w 1878 r. osiggneta swe minimum 349'183 ton
przy zatodze liczacej tylko 119 os6b. Od 1876 r. poczawszy pracuje huta az do 1883 r.
z deficytem, ktorego tgczna wysokos¢ w tych 8 latach wynosi przeszto 261.000 MK. Dnia
1 lipca 1879 r. miejsce Carstaedta zajat jako kierownik huty zatrudniony tamze inzynier
Hugon Promnitz mianowany 3. VII. 1880 r. dyrektorem. Na czas jego dyrektury przypadajg
najwieksze trudnosci finansowe spotki. Nie ma dowoddw, czy wymieniony w jakikolwiek
sposob wptyngt na wzrost tych trudnosci, byt on jednak oskarzany przed zarzadem
spotki anonimowo, ze prowadzi ztg gospodarke. W 1881 r. popada spotka w trudnosci
ptatnicze, ktére chce pokonac¢ przez uzyskanie od wierzycieli moratorium. Dnia 8 maja
zbiera sie komitet wierzycieli, ktorych tgczne naleznosci wynoszg 662.825 MK (kwotg tg
sg objete nie tylko dtugi »Huty Zgoda«, lecz catej spotki). Wobec nieustepliwego stano-
wiska wierzycieli musiano w maju 1882 r. zwolni¢ cze$¢ robotnikdéw, a nawet w czasie
od 1. 6. do 6. 6. 1882 r. unieruchomiono Zaktad catkowicie. Ostatecznie ogtoszono upadtosc
spotki i przystgpiono do jej likwidacji.

Od 1883 r. warunki finansowe Zaktadu zaczety sie poprawiaé. Po raz pierwszy po
wielu latach pracuje on znowu z zyskiem wynoszagcym w tym roku 12,2% przy obrocie
190.451,30 MK. Dyrektor Promnitz ustepuje z zarzadu, ktéry obejmuje po nim w dniu
13 maja 1884 r. dyrektor Wilhelm Richter. Pomimo, ze w nastepnych latach »Huta Zgoda«
daje nieznaczne zyski, stan finansowy spétki nie poprawia sie i na wiosne 1886 r. przy-
stagpiono do przygotowania licytacji Zaktadu.

»Huta Zgoda« pod zarzagdem spotki »Eintrachthitte A. G.«.

Dnia 19 czerwca 1886 r. utworzyfa sie spotka »Eintrachthitte A. G.«, ktérej gtownym
akcjonariuszem byt bankier berlinski S. Bleichrdder. Siedzibe sp6tki obrano na miejscu
w Zgodzie. Spotka nabyta od likwidujacej sie spotki hute tgcznie z ruchomos$ciami za
315.000 MK.

Pod zarzadem nowej spotki trwa nadal datujgca sie od 1884 r. poprawa stanu finan-
sowego Zakfadu. »Huta Zgoda« ograniczyta produkcje wytgcznie do rynku Slgskiego,
prowadzac umiejetng walke z silng konkurencjg licznych odlewni i kowali goérniczych,
oraz huty fiskalnej w Gliwicach. »Huta Zgoda« wyszta z tej walki obronng reka, prze-
rzucajagc sie catkowicie na budowe maszyn i konstrukcji zelaznych. Liczba robotnikdéw
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wzrosta z 93 w 1887 r. na 248 w 1891 r., a produkcja z 526.365kgna 1,158.230kg. W 1887 r.
wyptacono po raz pierwszy akcjonariuszom dywidende. Wynosita ona tylko 4,5%,
jednak po trzech latach podniosta sie do 10, a po pieciu nawet do 15%.

W okresie od 1886 r. do 1894 r. wybudowano hale montazowsg, przebudowano starg
kuznie i tory kolejowe, oraz podwyzszono zeliwiaki dla zwiekszenia ich wydajnosci.
Wozniesiono dwa domy mieszkalne i przebudowano w 1889 r. stodote na dom mieszkalny.

»Huta Zgoda« wiasnoscig spotki »Vereinigte Konigs- und Laurahiitte A. G.

Dnia 17 wrzesnia 1894 r. nastgpita likwidacja spotki »Eintrachthltte A. G.« i wigczenie
»Huty Zgoda« do spotki »Vereinigte Konigs-und Laurahltte Aktien Gesellschaft fir Berg-
bau und Huttenbetrieb« z siedzibg w Berlinie. Spoétka ta powstata w 1871 r. i dyrektorem
jej byt do 1893 r. radca Richter, brat éwczesnego dyrektora »Huty Zgoda«, a od 1893 r.
asesor gorniczy Otto Junghann. Dyrektor Junghann i Richter weszli jako cztonkowie do
rady nadzorczej spotki »Eintrachthitte A. G.«. Spétka »Vereinigte Konigs- und Laura-
hitte« utrzymywata od czasu swego powstania ozywione stosunki handlowe z »Hutg
Zgoda«, dostarczajac jej surdwki, blachy i wegla a biorgc od niej wyroby Kkotlarskie
i maszynowe (np. w 1891/1892 r. »Huta Zgoda« pobrata od spétki materiatu za 132.718 MK
i dostarczyta jej swych wyrobow za 248.640 MK). Ta Scista wspOtpraca byta zapewne
gtéwnym powodem zainteresowania sie »Hutg Zgoda« spotki »Zjednoczone Huty Krélewska
i Laura«. W 1891 r. spotka ta nabyta petny portfel akcji »Huty Zgoda« z zamiarem wigczenia
jej do spotki. 15 wrzesnia 1894 r. ustapit dyrektor »Huty Zgoda« Richter, a stanowisko
jego objat M. Claassen. Dnia 17 wrzes$nia 1894 r. nastgpito sagdowe wigczenie »Huty Zgo-
da« do spotki »Vereinigte Konigs- und Laurahitte«.

Ryc. 4. Centrala elektryczna »Huty Zgoda«. Blizniacze maszyny parowe wykonane i zainstalowane przez
Zaktad w r. 1900 (obecnie zdemontowane).
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»Huta Zgoda« po przytaczeniu jej do tej spotki poczeta sie silnie rozwijaé. Juz po
roku produkcja warsztatu i kottami huty wzrosta o przeszto 80% z 970.737 kg na 1,755.701
kg, a zatoga do 449 oséb. Do 1897 r. wybudowano w »Hucie Zgoda« potaczenie szopy
montazowej z tokarnig, wiertarnie, frezarnie, spawalnie, dalej szpital i jeden dom urzed-
niczy, zaprowadzono na terenie huty oSwietlenie gazowe z wiasnej gazowni oraz wszczeto
starania o doprowadzenie bocznicy kolei normalnotorowej.

Najwieksza rozbudowa huty przypada na dwa pierwsze dziesieciolecia biezgcego
stulecia pod dyrekcja Ottona di Biasi, ktéry w 1899 r. zajat miejsce chorego Claassena.
Wybudowano w tym czasie warsztat mechaniczny, odlewnig, warsztat konstrukcyjny,
stolarnie, kuznie, sktad modeli, sktady narzedzi i materiaftbw montazowych, magazyn
gtéwny, skiad surowca przy odlewni, ttuczek, rozszerzono centrale elektryczng i kottow-
nie, zbudowano nowg bocznice kolejki waskotorowej i doprowadzono do huty kolej
normalnotorowsa, poza tym zainstalowano urzgdzenie do oczyszczania wody, zbudowano
budynek mieszczacy jadalnie i umywalnie dla robotnikéw i budynek straznicy. Bocznice
kolei normalnotorowej dotgczono za zgoda huty »Pokéj« do jej bocznicy. W okresie tym
zainstalowano wiec w Zakfadzie najnowoczes$niejsze Owczesne urzadzenia, umozliwia-
jace produkcje wielkich maszyn dla gornictwa i hutnictwa. Zatoga huty przekroczyta
630 0sob.

Poza rozbudowa urzadzen fabrycznych nie zaniechano réwniez innych inwestycyij.
Wybudowano 4 domy mieszkalne dla robotnikéw, jeden dom dla urzednikow i kregielnie
przy kasynie hutniczym.

W 1912 r. dyrektor di Biasi zostat powotany do centrali berlinskiej w charakterze
generalnego dyrektora hut. Dyrekcje »Huty Zgoda« objat inzynier Selhausen. W tym
czasie wybudowano jeden dom urzedniczy ijeden dom robotniczy. W 1920 r. przez
krotki czas kierowat zarzadem huty inzynier Wustehube, a po nim do 1923 r. dyrektor
Peters.

Po przytaczeniu Gornego Slaska do Polski w 1922 r. »Huta Zgoda« jak i wiekszo$é
zaktadow spotki »Vereinigte Konigs- und Laurahitte« znalazty sie w granicach Polski.
Zmiana ta w pierwszym okresie nie wptyneta na zmiane Kkierownictwa huty, ktére po
Petersie objagt dyrektor Grenz, natomiast miata powazne znaczenie dla warunkéw
bytu i rozwoju dalszego zaktadu. Produkcja musiata by¢ dostosowana do zapotrzebowania
rynku polskiego, na ktorym Zakkad byt jeszcze stosunkowo mato znany i nie posiadat
odpowiednio rozgatezionego aparatu sprzedazy. Dlatego tez 1922 r. jest okresem
zmniejszonej nieco produkcji. W tym czasie wyroby zaktadu wprowadzane sg na
rynek polski pod firmg »Zaktady Budowy Maszyn Huta Zgoda«. Od 1925 r. rozpoczyna
sie nie tylko staly wzrost produkcji, ale rozszerzaja sie znacznie jej ramy. Od 1928 r.
obejmuje kierownictwo huty dyrektor inz. Lucjan Mycinski, najpierw jako dyrektor war-
sztatu, a nastepnie od 1929 r., po ustgpieniu dyrektora Grenza, jako dyrektor catego
Zaktadu. Na czas urzedowania dyrektora Mycinskiego przypada dalsza rozbudowa, ato:
rozszerzenie stolarni, hali kotlarni i budowa nowej czyszczalni. Przeprowadzono réwniez
znaczne inwestycje w dziedzinie obrabiarek, ktére unowoczes$nity dotychczasowy park
maszynowy. W 1934 r. po objeciu przez dyrektora Mycinskiego stanowiska dyrektora
Zaktadow Przetworczych, zostaje mianowany kierownikiem Zaktadu inz. Marian Klimko.

Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« wiasnoscig »Wspdlnoty Intereséwe.

W 1929 r. »Katowicka Spétka Akcyjna dla Gornictwa i Hutnictwa« zawarta z firmg
»Gornoslaskie Zjednoczone Huty Krolewska i Laura Sp. Akc. dla Gornictwa i Hutnictwa«
umowe o wspélnote interesow dla prowadzenia wspdlnej administracji, jednolitego pro-
gramu produkcji i wspdlnej sprzedazy, z zachowaniem jednak odrebnosci osobowej
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obu spotek. W 1936 r. przejeto z rak niemieckich portfel akcji obu spotek, a w roku na-
stepnym nastgpita ostateczna ich fuzja. Firma przyjeta nazwe »Wspdlnota Interesow
Gorniczo-Hutniczych S. A.«. W skiad »Wspdlnoty Interesow« wchodzi miedzy innymi
takze Zaktad Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.

W 1937 r. kierownictwo Zakfadu objat dyr. inz. Jan Dobrzanski.

Od 1925 r. jak juz poprzednio nadmieniliSmy, daje sie stwierdzi¢ staty wzrost obro-
tow Zaktadu, przerwany jedynie kryzysem w latach 1930/1932. Ostatnie lata cechuje
wybitny wzrost produkcji, ktéra znacznie przekracza najwyzsze wartosci z okresu wy-
sokiej koniunktury w latach 1928/1929. Wprawdzie w ostatnich latach poza przybudowka
przy warsztacie mechanicznym, nie wykonano zadnych nowych budowli, jednak zmo-
dernizowano catkowicie warsztat i dzieki wprowadzeniu nowoczesnych metod uspraw-
niono wybitnie produkcje. W 1938 r. osiggnieto tacznie 28.356 ton, przy czym stan
zatogi wynosit 1.297 robotnikow.

Rzucajgc okiem wstecz na dziatalno$¢ Zaktadu w okresie stuletnim, widzimy jak huta
przeobrazata sie powoli na fabryke maszyn jak ta rozbudowywata sie dochodzac do
stanu obecnego.

W tym miejscu sktadam p. dyr. J Dworakowi podziekowanie za taskawag pomoc przy zbieraniu materiatéw
i udostepnienie zebranych przez siebie zrodet.

Szczerba Jan
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Ryc. 5. Ogélny widok Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« od strony potudniowo-zachodniej r. 1939.
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ROZWOJ PRODUKCJI ZAKEADOW BUDOWY MASZYN
»HUTA ZGODA« 1839—1939

Sledzenie rozwoju produkcji »Huty Zgoda«, w pierwszych 20-tu latach istnienia huty,
napotyka na powazne trudnosci z powodu braku zachowanych materiatdbw archiwal-
nych z tego czasu, jak i braku rysunkow przedmiotéw wykonywanych w hucie. Archiwum
huty bowiem w ubiegtych latach ulegato wielokrotnemu porzadkowaniu i przeprowadz-
kom, przy czym za kazdym razem caty szereg dokumentow i rysunkéw niszczono, uwa-
zajac je za materiat niepotrzebny. Najwiekszg cze$¢ papieréw i rysunkdéw zniszczono
przy porzgdkowaniu archiwum w 1889 r., nastepnie przy przeprowadzce biur do no-
wego budynku w 1906 r., a wreszcie w 1925 r. spalono znaczng czes$¢ starych rysunkow.

Najdawniejszy okres produkcji huty mozna zatem odtworzy¢ tylko w przyblizeniu
z resztek zachowanych akt i notatek.

W 1838r. hr. Einsiedel i F. A. Egells po zawarciu ze sobg umowy przystapili do budowy
wielkiego pieca nr |, ktérego budowa zostata ukorniczona w koncu 1838 r. W drugiej poto-
wie 1839 r. rozpoczeto produkcje suréwki, ktéra osiggneta w tym roku 5.517,5 cetnarOw.

Pierwsze maszyny dla huty sprowadzano w latach 1838 i 1839 r. z firmy F. A. Egells
w Berlinie, do ktérych miedzy innymi nalezata dmuchawa powietrzna przedstawiona na
rysunku ryc. 3.

Poczatkowo huta produkowata wytgcznie surowke, ktérg transportowano podwodami
do Kozla, a stad dalej droga wodng do Berlina.

W 1840 r. zatrudniata huta 40 robotnikéw, a roczna jej produkcja wyniosta 7.470 cetna-
réw o wartosci 13.070 talarow, przy czym maksymalny wytop tygodniowy dochodzit do
400 cetnarOw.

Juz w pierwszych latach istnienia huty rozpoczeto prawdopodobnie produkcje odle-
wow zeliwnych, ktére lano wprost ze spustu wielkiego pieca. Odlewy te przeznaczone
byty dla okolicznych kopaln.

W latach 1841—1843 dzierzawi hute petnomocnik hr. Donnersmarcka Schneider.
W okresie tym produkcja spada i wreszcie w 1843 r. nastepuje unieruchomienie huty.
Po przejeciu przez wiascicieli w 1844 r. zostaje huta ponownie uruchomiona i od tej
chwili produkcja jej stale wzrasta osiggajac w 1846 r. 22.000 cetnaréw. W 1848 r. notujemy
spadek zatogi do 20 os6b, co wskazywatoby na ponowny spadek produkcji. W 1851 r. po
wykupieniu catosci huty od hr. Einsiedl'a przystepuje Egells do jej rozbudowy, ktorg po
jego Smierci kontynuujg jego synowie. Najsilniejszy okres rozbudowy huty przypada
na rok 1855 i 1856, kiedy przebudowano wielki piec, hale lejniczg i odlewnie, powiek-
szono znacznie koksownie, zbudowano kotlarnig, ustawiono w odlewni 3 Zeliwiaki, roz-
budowano warsztat mechaniczny przeksztatcajac go na fabryke maszyn i wyposazajgc
w tokarki, strugarki i mtotownie. W tym czasie rowniez wybudowano drugi wielki piec
i cegielnie. Rok 1856 mozna tez uwaza¢ za wkasciwy poczatek fabryki maszyn w »Hucie
Zgodag, jakkolwiek charakter produkcji pozostat nadal jeszcze wybitnie hutniczy,
tzn. przewazata produkcja suréwki.

O produkcji maszynowej znajdujemy pierwsza wzmianke w 1853 r., a mianowicie
posiadamy z tego czasu spis podajacy, ze huta wykonuje kotlty, szyny zeliwne, kota do
wolzkdéw kopalnianych, rury lane, ruszty, kraty zeliwne i mozdzierze do ttuczenia kosci.
W roku tym wyprodukowano 158 kociot paréwy wedtug istniejacego spisu kottdw na
cisnienie 4% atm dla mtyna w Przelajce, co pozwala wnioskowac¢, ze produkcje kottow
rozpoczeto w »Hucie Zgoda« prawie od pierwszej chwili jej istnienia.

O znacznym rozwoju huty $wiadczy fakt, ze w 1856 r. zatoga jej liczyta 221 o0séb,
a w 1857 r. produkcja surowki osiggneta 26.954 cetnaréw o wartosci 66.647 talarow,
wzrastajgc w 1861 r. do 48.008 cetnarow o wartosci 80.013 talaréw przy zatodze liczacej
300 robotnikéw. W tymze roku wyprodukowano w hucie tacznie 17.684 cetnaréw czesci
maszynowych.
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Ryc. 6. Pierwszy zachowany rysunek z r. 1865 kotta parowego dla Gazowni Miejskiej w Mystowicach wykonanego przez »Hute Zgoda«.



Od 1856 r. obok wytwoérczosci hutniczej daje sie zauwazyé staty rozwéj produkcji
maszynowej opartej przede wszystkim o rozwéj przemystu kopalnianego na Slasku.
Huta konstruuje i wykonuje obok dawniej produkowanych, odlewow, kottow i konstrukcji
zelaznych, maszyny parowe, pompy kopalniane, urzadzenia gornicze i buduje wielkie
piece.

Pierwszy zachowany rysunek (ryc. 6) z 1865 r. przedstawia kociot parowy dla ga-
zowni w Mystowicach. Z 1866 r. zachowaty sie 2 rysunki, a to windy dla podnoszenia
dzwonu wielkiego pieca (ryc. 7), oraz czesci dla pompy kopalnianej co wskazywatoby,
ze pompy te budowata huta juz w poprzednich latach.

Na podstawie zachowanych rysunkéw z lat nastepnych wnosi¢ mozna, ze do 1872 r.
huta budowata wiasnych konstrukcji kotty wielowalczakowe, cornwalijskie i pto-
mienidbwkowe wraz z pelng instalacja przewodow parowych, zamkniecia wielko-
piecowe (ryc. 8), podmuchy do wielkich piecow i stupy lane do nich, pierscienie pod-
stawowe oraz plaszcze blaszane, kompletne transmisje, wyciggi kopalniane i windy
reczne, maszyny parowe, pompy reczne i parowe, kota linowe, maszyny do tamania
surowca (ryc. 9) i armatury kottowe. W okresie tym jeszcze przewaza wyraznie pro-
dukcja hutnicza, co jest zupetnie zrozumiate wobec posiadania przez wiascicieli huty
specjalnej fabryki maszyn w Berlinie, dla ktorej suréwki dostarczata huta. Dlatego tez
wyroby maszynowe huty ograniczaty sie jedynie do okregu S$lgskiego i najblizszych
okolic Krélestwa Polskiego, gdzie transport prostych wyrobow z Berlina nie optacat sie.

W 1871 r. przejmuje hute nowo stworzone towarzystwo akcyjne »Mérkisch Schlesische
Maschinenbau-und Hitten A. G. vormals F. A. Egells«. Cyfry produkcji Zaktadu w kg za
czas istnienia tego towarzystwa od 1872 do 1886 r. przedstawia ponizsze zestawienie:

Produkcja 1872 1873 1874 1875 1876 1877 1878
W. piecow 10569950 16206042 2714240 — — — —
Warsztatu 1400311 1947600 1183200 621400 753159 524065 237377
Kotlami 714800 794800 629100 245200 238157 129679 111806
Zatrudniano

robotnikow i 700 129 141 130 119
Produkcja 1879 1880 1881 1882 1883 1884 1885
W. piecow — — — — _ — _
Warsztatu 437025 411357 287780 375119 343590 489046 322210
Kotlami 115302 125912 113772 174931 150525 127560 110904

Zatrudniano
robotnikéw 100 88 95 81 82 90 108

W zestawieniu tym produkcja warsztatu obejmuje réwniez produkcje odlewni, po-
niewaz w okresie tym odlewow surowych huta w ogoéle nie dostarczata i produkcja
odlewni zasilata bezposrednio warsztat.

Jak z zestawienia wynika w 1873 r. produkcja huty osigga rekordowg wysokos¢.
W roku tym zdobywa huta na wystawie $wiatowej w Wiedniu ztoty medal za swe wyroby.

Kres pomyslnemu rozwojowi huty kiadzie nagty kryzys w 1874 r. W roku tym, po
pieciu miesigcach, zostaje zatrzymany ruch wielkiego pieca, a obroty ulegajg gwattownej
obnizce. Diugo trwajacy kryzys powoduje coraz to wieksze kurczenie sie produkcji ma-
szynowej huty, pociagajac za sobg state straty. Liczba zatrudnionych robotnikoéw osigga
w 1882 r. swe minimum przy 81 ludziach zatogi i w tym roku tez zostaje w pierwszych

* Brak danych.
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Ryc. 7. Winda do podnoszenia dzwonu wielkiego piecawykonana przez Zakt. Bud. Masz. »Huta Zgoda« rys. z r. 1869.

dniach czerwca wstrzymany ruch huty i ogtoszony konkurs. Do upadtosci huty jednak
jeszcze nie dochodzi. Dalsze lata nie przynoszg zadnej wyraznej poprawy, spétka popada
w trudno$ci platnicze, a wreszcie w 1886 r. nastepuje bankructwo spotki »Markisch
Schlesische Maschinenbau A. G. vormals F. A. Egells«.

Mimo kryzysu i trudnosci finansowych okres istnienia towarzystwa »Mérkisch Schle-
sische Maschinenbau A. G.« cechuje na polu wytwdrczosci huty dalszy rozwéj zwigzany
z szukaniem zatrudnienia wobec malejacych obrotéw. W latach tych notujemy budowe
maszyn dla walcowni, wiez wyciggowych, klatek wydobywczych, oraz szeregu urzgdzenh
dla separacji wegla, jak sit potrzasalnych i separatéw drgzkowych, poza tym huta kon-
tynuuje w dalszym ciggu budowe maszyn parowych, kottow, urzadzen wielkopiecowych,
transmisji, rurociggébw i innych urzadzehn oraz czeSci wytwarzanych juz poprzednio.

Ryc. 8. Zamkniecie wielkiego pieca dla »Huty Laura« wykonane przez Zakt. Bud. Masz. »Huta Zgoda« rys. z r. 1869.
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Ryc. 8. Maszyna do famania surowca wykonana przez
Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« w r. 1899.

Z urzadzen wykonanych w tym czasie
ryc. 10, przedstawia wyciag kopalniany
napedzany oscylacyjng maszyng parowa,
ryc. 11 pompe parowsa.

W zwiagzku z zatrzymaniem ruchu wiel-
kopiecowego w 1874 r. huta zelaza prze-
staje wihasciwie istnie¢, zwlaszcza, ze piec
nr Il zostat juz w 1872 r. z powodu z’ego
stanu rozebrany, a piec nr | ulegt do
1874 r. tak duzemu zuzyciu, ze wymagat
gruntownej przebudowy. Poza tym byt to
piec juz zupetnie przestarzatego systemu,
jeszcze w 1871 r. powstaje projekt wy-
budowania dwoch nowych piecow i wia-
snej walcowni zelaza. Realizacja tego pro-
jektu jest rozpatrywana przez caly okres
istnienia »Markisch Schlesische Maschi-
nenbau- und Hitten A. G.«, jednak do
realizacji projektu wobec ztego stanu fi-
nansowego spotki nie dochodzi.

Nowo powstata w 1886 r. spotka »Ein-
trachthitte A. G.«, ktorej gtbwnym akcjo-
nariuszem jest bankier berlinski Bleichro-
der powotuje do rady nadzorczej dyrek-
torow spotki »Zjednoczone Gomoslaskie
Huty Krolewska i Laura« dyrektoréw Rich-

tera i Junghanna. Faktowi temu nalezy przypisa¢ postanowienie ostatecznego zlikwi-
dowania huty zelaznej w »Hucie Zgoda« i ograniczenia wytworczosci jej do rynku S$la-
skiego. Dyrektorowie ci bowiem jako zainteresowani w produkcji swych hut, nie mogli
dazy¢ do stworzenia w »Hucie Zgoda« nowoczesnego zaktadu hutniczego, ktory sitg faktu
konkurowatby z Goérnoslgskimi Zjednoczonymi Hutami.

Ryc. 10. Wyciag kopalniany napedzany oscylacyjng maszyng parowg wykonany przez Zakitady Budowy
Maszyn »Huta Zgoda« — rysunek z r. 1878.
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W 1887 r. przystgpiono tez do ostatecznego demontazu wielkich piecéw w »Hucie
Zgoda«, pomimo znacznej poprawy koniunktury na rynku hut zelaznych. »Huta Zgoda« jako

huta w dostownym tego stowa znaczeniu przestata istnie¢ i przeobrazita sie w fabryke
maszyn.

Produkcje »Huty Zgoda« w tonach i liczbe zatrudnionych robotnikéw za czas istnienia

M U

Ryc. 11. Parowa pompa kopalniana wykonana przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« — rysunek z r. 1874,

samodzielnej spotki »Eintrachthiutte A. G.« od 1886 do 1894 r. przedstawia ponizsze
zestawienie:

Produkcja 188 1887 1888 1889 1890 1891 1892 1893 1894

Warsztatu 315 319 435 545 889 621 679 462 515

Kotlami 140 207 249 275 287 370 459 569 190

Zatrudniano 100 93 116 213 236 248 234 224 219
robotnikow
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Produkcja warsztatu obejmuje tu jak przy poprzednim zestawieniu przejetg do obrébki,
produkcje odlewni.

Okres istnienia samodzielnej spétki »Eintrachthutte A. G.« cechuje przede wszystkim
brak jakichkolwiek wigkszych inwestycyj maszynowych, co wobec zdecydowania sig
na wytacznie maszynowg produkcje huty musi wydawac sie dziwne. Fakt ten wytluma-
czy¢ mozna jedynie brakiem wiekszych $srodkéw materialnych spétki i ograniczeniem

Ryc. 12. Wentylator kopalniany z napedem parowym wykonany przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« —
rysunek z r. 1888.

produkcji do rynku $laskiego. Nie bez wptywu na ten stan byt rowniez poprzedni okres,
gdy huta pracowata przez szereg lat z deficytem. Przy bardzo ostroznej gospodarce
osigga tez spotka od 1888 r. stan statej rOwnowagi, zaznaczajgcy sie prawie niezmienng
wysokoscig produkcji i ilosScig personelu huty, przy statej dochodowosci przedsiebior-
stwa.

W dziedzinie budowy maszyn huta kontynuuje program produkcji lat ubiegtych
wprowadzajac jedynie budowe wentylatoréw kopalnianych (ryc. 12).

Juz w 1890 r. wszystkie akcje »Eintrachthltte A. G.«sg whasnoscig koncernu »Zjedno-
czonych Hut Krélewskiej i Laury«. W 1892 r. zawiera »Huta Zgoda« umowe z Zjednoczonymi
Hutami, mocg ktorej zobowigzuje sie za optatg 5000 MK rocznie do wykonywania wszel-
kich projektéw dla Zjednoczonych Hut i kontroli wykonywanych przez nig projektéw.
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Ryc. 13. Przewdz linowy wykonany przez Zakiady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« zainstalowany w Kopalni
»Siemianowice« (whasny patent) r. 1900.

Wskazuje to na 6wczesny wysoki poziom techniczny biura konstrukcyjnego »Huty Zgoda.
W tymze roku ogtasza huta, ze jej program fabrykacyjny obejmuje: odlewy do 15000 kg
wagi jednostkowej, odlewy utwardzone, jak kotfa, walce, sercowki, ruszty, kule do mtynéw
itp., maszyny parowe, odstawy linowe (ryc. 13) i fancuchowe dla kopalr, pompy cisnie-

»? »

Ryc. 14. Kolotok z tarczg obrotowag wykonany przez Zaklady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« — rysunek
z r. 1886.
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Ryc. 15. Maszyna parowa tandem o podwdjnej ekspansji z rozrzadem zaworowgm centrali elektrycznej
Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« —wykonana w r. 1907

niowe i ssgce, korbowody, urzadzenia przemiatowe (ryc. 14), transmisje, wyciagi, windy
i suwnice, zamkniecia wielkopiecowe i urzadzenia dyszowe dla wielkich piecow, prze-

Ryc. 16. Montaz pompy kopalnianej napedzanej blizniacza ma-
szyna parowa tandem w warsztacie Zakt. Bud. Masz. »Huta Zgodax.

wody dla gazéw, powietrza i wo-
dy wraz z armaturami, ttuczki dla
surowki, wieze wyciggowe, klatki
wydobywcze ze spadochronami
i zawiesiami, separacje i sita po-
trzasalne, taSmy transportowe, se-
paratory bebnowe, wodzki trans-
portowe, kopalniane i wywrotowe,
parowe przesuwnice wagonowe,
maszyny do wypychania koksu
wiasnej konstrukcji, zelazne kota
do wozow, wagony dla kolei wa-
skotorowych, walcownie i mio-
townie, sortownie dla cegielni,
$luzy rzeczne, zagrody dla bydia,
kotty parowe wszelkich typow,
spawane i nitowane roboty bla-
charskie, konstrukcje zelazne,
zbiorniki, kotty dla mydta, michy
na tug, kotty do gotowania szmat,
beczki na spirytus, kosze sitowe
dla fabryk celulozy, zelazne kon-
strukcje dachowe, podpory, roz-
jazdy itp. dla kolejek linowych,
kompletne armatury kottowe i gar-
nitury ogniowe, digestoria, belgij-

22



skie piece piekarskie, walce dro-
gowe itp. (Deutsche Exportzeitung
1892).

W 1894 r. zostaje zniesiona sa-
modzielna spétka »Eintrachthitte
A. G.« i huta staje sie czescig kon-
cernu »Zjednoczone Huty Krélew-
ska i Laura S. A.«, w obrebie kté-
rego pozostaje az do powstania
»Wspolnoty Interesbw« w 1937 r.

Okres przynaleznosci »Huty
Zgoda« do »Zjednoczonych Hut
Krolewskiej i Laury« i nastepnie do
»Wspolnoty Intereséw« przedsta-
wia odnosnie do produkcji (w to-
nach) i zatrudnionych robotnikow
ponizsze zestawienie:

Produkcja 1895 1896 1897
Odlewni 994 744 862
Warsztatu 637 894 930
Kotlami 333 862 890

Zatrudniano 247 408 412

robotnikéw
Produkcja 1906 1907 1908
Odlewni 4430 5772 6904
Warsztatu 4802 6148 6963
Kotlami 2452 1627 1741
Zatrudniz-_lno 511 544 600
robotnikéw

Produkcja 1917 1918 1919

Odlewni 9528 8499 5371
Warsztatu 9626 8830 5923
Kotlami 743 878 390

Zatrudniano 505 526 456

robotnikéw
Produkcja 1928 1929 1930
Odlewni 11479 13555 10965
Warsztatu 3814 4415 4813
Kotlami 2296 2296 1633

Zatrudniano

728 1122 962
robotnikéw

23

1898

895

925

920

423

1909

5357

5418

1114

578

1920

3801

3662

512

469

1931

10908

3107

1235

1113

1899

917

1180

1048

436

1910

5463

6144

1681

530

1921

4249

5204

689

532

1932

5891

2246

1004

844

1900

744

1185

963

389

1911

6405

6438

1982

552

1922

3243

3817

412

451

1933

11462

3195

1379

834

1901

656

1164

1189

399

1912

9812

9999

1597

621

1923

5092

4743

503

557

1934

12700

3498

933

905

1902

2045

2043

883

383

1913

10953

11860

1710

572

1924

4237

4753

457

592

1935

18441

3627

843

1088

1903

2434

2318

934

380

1914

7311

7546

1305

539

1925

4049

4060

549

557

1936

16723

4949

1368

1211

1904

2383

2928

1386

422

1915

7274

6386

1075

493

1926

4841

4649

719

555

1937

21784

4538

1527

1286

1905

2933

3326
1069

436

1916

8402

9050

1708

546

1927

10155

2679

1076

623

1938

21550

5208

1650

1297



Ryc. 18. wieze wyciggowe Kopalni »Debiefisko« wy-
konane przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«

Po wigczeniu »Huty Zgoda« do »Zjedno-
czonych Hut Krélewskiej i Laury« przystg-
piono do dalszego przeksztatcania huty
na fabryke maszyn. Juz w pierwszych la-
tach opracowano ogélny projekt rozbu-
dowy huty i rozbudowe te przeprowa-
dzano konsekwentnie od 1897 do 1908 r.
Gtowna zastuga celowego rozplanowania
poszczegO6lnych zabudowan huty przypada
dyrektorowi di Biasi'emu, z pochodzenia
Wiochowi, ktory od 1899 do 1912 r. przez
14 lat kierowat hutg. Wieksza cze$¢ zabu-
dowan huty wzniesionych w tym okresie
czasu przetrwata do dzisiaj w stanie nie-
zmienionym. W okresie tym rozbudowano
ostatecznie warsztat, zbudowano stolarnie
modelowg, odlewnie, ktéra w tym czasie
obejmowata cze$¢ istniejacej dzisiaj hali,
zbudowano magazyn i kuZnig, przepro-
wadzono bocznice kolejowa, uruchomiono
centrale elektryczng wyposazong w ma-
szyny parowe wykonane w »Hucie Zgo-
da« (ryc. 4 i 15), wzniesiono budynek
administracyjny dla Eomieszczeni,a dyrek-
N 7~ 7~ -~ zbudowano tazme i ja_

dalnie dla robotnikéw. Wyposazenie ma-

szynowe warsztatu w znacznej mierze zmodernizowano, usuwajgc dotychczasowy naped
parowy poszczegblnych maszyn i zastepujac go elektrycznym, oraz instalujac szereg

nowych maszyn jak m. in. duzg karuzeléwke.

W dziedzinie wytworczosci Zaktad pokrywa w pierwszym rzedzie zapotrzebowanie

kopalhi hut koncerno-
wych kontynuujac bu-
dowe maszyn paro-
wych, pomp kopalnia-
nych (ryc. 16), kon-
strukcji zelaznych,
wiez wyciagowych
(ryc. 18), maszyn wy-
dobywczych, przewo-
z6w linowych i innych
urzadzen wytwarza-
nych juz poprzednio.
W okresie tym zaku-
piono patent Baumanna
na aparat bezpieczen-
stwa dla parowych
maszyn wyciggowych,
patent na sterowa-
nie maszyn parowych
krzywkami i patent na

nawijanie liny zapaso-
wej wbebnach maszyn

Ryc. 19. Przewozne podnosniki dla walcarki trio dla Witkowie. Montaz fabryczny
w Zaktadach Budowy Maszyn »Huta Zgoda« r. 1913.
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wydobywczych. Do
wykonanych w tym
okresie maszyn nale-
Zg. przedstawiona na
ryc. 17 maszyna do wy-
pychania koksu, pod-
nosniki dla walcarek
(ryc. 19), przenos$niki
rolkowe dla hut, no-
zyce do blach (ryc.
21) i kadzie lejnicze
(ryc. 22).

Rysunki wykonywa-
nych urzadzen, w du-
zej mierze sg sporza-
dzane w biurze kon-
strukcyjnym Zakfadu,
a poza tym przy opra-
cowywaniu poszcze-
go6lnych zagadnien ko-

. 17,
rzysta >>hulta Egoda«
z pomocy samodziel-

Ry°- 20. Maszyna parowa wydobywcza szybu Kroél Jan Il kop. Debiensko
z zabudowang po6zniej tarcza Koepe, wykonana przez Zaktady Budowy Maszyn
>>Huta Zgoda« 1903 r.

nych biur konstrukcyjnych i szeregu licencji, jak np. dla dZzwigéw, suwnic, sprezarek
etc. W 1910 r. podjeta huta produkcje zeliwnych pierscieni dla opancerzania szybow

wyciggowych kopalni tzw. tiibingébw (ryc. 23).

W okresie wojny Swiatowej Zaktad nie produkuje materiatu wojennego i za-
trudnienie jego znacznie maleje osiggajac w roku 1920 najnizszy poziom. W 1922 r.
po przytaczeniu Gornego Slaska do Polski huta znajduje sie przejéciowo w trudnym po-
fozeniu. Skiada sie na to przede wszystkim sytuacja gérnictwa i hutnictwa, ktére prze-
chodzg wtedy kryzys, a»Huta Zgoda« ograniczona od 1886 r. prawie wytgcznie do rynku

Ryc. 21. Nozyce do blach grubych w Hucie »Laura«. Wykonane przez Zaktady
Budowy Maszyn »Huta Zgoda« 1913 r.
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$laskiego odczuwa ten
kryzys dotkliwie.

Rok 1922 stanowi
zwrot w dziejach roz-
woju produkcji »Huty
Zgoda« jako fabryki
maszyn. Przytaczenie
Gornego Slaskado Pol-
ski stawia Zaktad wo-
bec zupeinie nowych
zadan i powotuje jego
warsztaty do spetnie-
nia swej nalezytej roli
w gospodarce i inwe-
stycjach  odrodzonej
Polski. Odtad Zaktad
przestaje by¢ warszta-
tem nawytaczng obstu-
ge gornictwa i hutnic-
twa Gornego Slaska,
a doskonate swe urza-
dzenia fabryczne sta-



Ryc. 22. Wéz z kadzig lejnicza o pojemnosci 15.000 kg dla »Julienhitte,
wykonany przez Zakfady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« 1901 r.

Ryc. 23. Pierscien tnacy dla opancerzenia s-ybu na kopalni »Knuréw, zesta-
wiany dla obroébki na karuzeléwce, obok widoczne czesci innych pierscieni.
Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« 1912 r.

Ryc. 24. Elektryczna maszyna wydobywcza na kopalni »Prezydent Moscicki«
wykonana przez Zaklady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.

wia do dyspozycji od-
biorcow w catym pan-
stwie.

O ile przed rokiem
1922  »Huta Zgoda«
w poréwnaniu z ol-
brzymim przemystem
maszynowym zachod-
nich okregéw Rzeszy
Niemieckiej nie od-
grywata roli naterenie
catego panstwa, tak po
1922 r. udziat Zakfadu
w o0g6lnej produkcji
maszynowej Polski jest
pokazny.  Zaznaczy¢
nalezy, ze wniektérych
dziatach budowy ma-
szyn, jak w budowie
dzwigéw i chiodni
obroty »Huty Zgoda«
przekraczaty 60% wy-
twoérczosci catej Pol-
ski.

Istniejacy w Zakta-
dzie zespOt ciezkich
obrabiarek, dostoso-
wany w pierwszym
rzedzie do produkcji
maszyn i czesci maszy-
nowych dla miejsco-
wego przemystu hut-
niczego i gornicze-
go, nadaje sie bez u-
szczerbku celow, ktore
sg jego wiasciwym
przeznaczeniem, do
fabrykacji takich ma-
szyn i urzadzen dla
innych  przemystéw,
ktore pod wzgledem
swego »mechaniczne-
go charakteru« pode
bne sa do urzadzen
spotykanych w gérnic-
twie i hutnictwie. Ten
fakt w nowych pol-
skich warunkach daje
poczatek nowym gate-
ziom produkcji Zakia-
du budowy maszyn
»Huta Zgoda«, beda-
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cym niejako pogte-
bieniem i uzupetnie-
niem juz istnieja-
cych, — pozwala na
lepsze niz za czaséw
niemieckich wykorzy-
stanie maszyn i utrzy-
manie stanu zatogi na
statym poziomie.

Tendencja do stu-
procentowego wyko-
rzystania urzadzen fa-
brykacyjnych  »Huty
Zgoda«,— a w szcze-
golnosci jej ciezkich
obrabiarek, pozwolita
w niejednym wypad-
ku na wykonanie za-
mierzonej  inwestycji
w Kraju.

Od 1926 r. produk-
cja Zaktadu stale wzra-
sta, osiggajacw 1929r.
swe maksimum. Kry-
zys 1930 r. powoduje
ponowny spadek pro-
dukcji, ktora jednak
od 1933 r. stale sie
zwieksza, przekracza-
jac w latach 1937 i 1938
najwyzsze  wartosci
z okresu wysokiej ko-
niunktury z 1929 r.
0 przeszto 40%. Ten
tak znaczny wzrost
produkcji  przypada
w okresie kierownic-
twa dyr. inz. Lucjana
Mycinskiego  1928—
1934 r., inz. Mariana
Klimki 1934—1937 r.
1 od 1937 r. dyr. inz.
Jana Dobrzanskiego.
W okresie tym zostaje
uruchomiony caty sze-
reg nowych dziatdw
produkcji, a przez
przeprowadzenie ce-
lowej organizacji war-
sztatu, zmodernizowa-
nie dawniejszych urzga-
dzen i ustawienie sze-
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Ryc. 25. Wywroty woézkéw kopalnianych na separacji kopalni »Brzeszcze«
zbudowanej przez Zakitady Budowy Maszyn »Huta Zgoda.

Ryc.26. Tasmy transportowe separacji kopalni »Brzeszcze« zbudowanej przez
Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.

Ryc. 27. Kotowr6t powietrzny normalnego typu konstrukcji Zaktadéw Budowy
Maszyn »Huta Zgoda«.



Ryc. 28. Bebny wiertnicze dla zurawia matopolsko-kanadyjskiego wykonane
przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« dla firmy Petrostem w Borystawiu
(1924 r.).

regu nowych maszyn
osigga sie zwieksze-
nie wydajnosci. W o-
kresie tym powiekszo-
no znacznie odlewnie
i stolarnie modelowa,
wzniesiono osobny bu-
dynek czyszczaku od-
lewéw, zbudowano ko-
tlarnie i powiekszono
warsztat mechaniczny
przez  dobudowanie
$lusami.

W dziale gorni-
czym zbudowata »Huta
Zgoda« wszystkie nie-
mal wieksze obiekty
jakie zainwestowano
w latach 1923—1938.
Wymienié wypada
przede wszystkim
elektryczng maszyne

wyciggowg dla szybu

»Prezydent Moscicki« (ryc. 24), dla szybu »Andrzej« w Jawiszowicach (Brzeszcze), dla
szybu »$w. Kingi« w Wieliczce, — (dwie ostatnie maszyny z elektrycznym urzadzeniem
do przestawiania bebnéw), parowg maszyne wyciggowa blizniaczg dla kopalni »Wapno,
kompletne sortownie wegla dla kopalni »Solvay« w Grodzcu, dla szybu »Prezydent Mo-
$cicki« (450 ton/godz.), dla szybu »Andrzej« w Jawiszowicach (240 ton/godz.) (ryc. 25
i 26), wieze wyciggowg dla »Grodzieckiego Towarzystwa Weglowego«, wycigg »pater-

noster« na woézki wydobywcze dla kopalni »Siemianowice« itd.

Ryc. 29. Pierwszy most przetadunkowy na molu weglowym w Gdyni wykonany w r. 1926 przez Zaktady

Budowy Maszyn »Huta Zgoda.
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Z urzadzen kopal-
nianych dotowych do-
starczono szereg ko-
towrotébw  powietrz-
nych (ryc. 27) i elek-
trycznych, kolejek li-
nowych i Hancucho-
wych, obiegobw woz-
kéw, rynien potrzasal-
nych i silnikébw do
nich, taSm transporto-
wych dotowych, cho-
dnikowych i $ciano-
wych itd.

W ostatnim roku
prowadzono réwniez
budowe  skipowych
urzadzen  wydobyw-
czych. Poza tym dziat
goérniczy  wykonuje
kota linowe dla wiez
wyciggowych, zawie-
sia wszelkich typow

dla klatek wydobywczych, kompletne klatki wydobywcze itd.

Ryc. 30. Bramiasta przesuwnica wagonowa o nos$nosci 100 ton na kopalni
»Debiensko« wykonana przez Zaklady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«

W 1923 r. zostaje uruchomiona produkcja urzadzen wiertniczych dla ropy naftowej
(ryc. 28), ktére w tym i nastepnym roku dostarcza Zaktad dla polskiego zagtebia nafto-
wego, Rumunii i Wtoch. Wobec matego zapotrzebowania tych urzadzen dziat ten zostaje

w 1925 r. zwiniety.

W 1925 r. zawarto umowe licencyjna z firmg »Sul« na wykonywanie wentylatorow,
grzejnikdéw, suszarn i transportow pneumatycznych. W dazeniu do usamodzielnienia

Ryc. 31. Zamrazarnia ryb w Gdyni. Widoczny generator, kosze dla mrozenia
ryb i suwnica, wykonane przez Zaktady Budowy Maszyn»Huta Zgodax, r. 1932.
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sie zostaje umowa
z firmg »Sul« w 1930 r.
rozwigzana, a Zaklad
kontynuujac nadal bu-
dowe tych urzadzenh
opiera sie dzisiaj wy-
facznie na wiasnych
specjalistach.

W 1926 r. rozpo-
czyna Zaktad dostawe
mostéw przetadunko-
wych (ryc. 29) i dzwi-
gébw portowych dla
portu w Gdyni. Ten
dziat produkcji jest
dalszym etapem roz-
wojowym dziatu dZzwi-
goéw, ktory dotad wy-
konywat konstrukcje
dzwigowe prawie wy-
IE,CZnie dla hut. »Huta

goda« zbudowata



i zmontowata najwiek-
szg ilos¢ sposrod
wszystkich  dZzwigow
w Gdyni. Ostatnio do-
starczyt zaktad 5 dzwi-
gobw  chwytakowych
(no$nos¢ 7 ton) dla
Rady Portu w Gdan-
sku.

W dziedzinie pozo-
statych urzadzen trans-
portowych Zaktad kon-
tynuuje nadal budowe
przesuwnie wszelkich
typow dla kopaln, hut
i warsztatow (ryc. 30),
budowe kolejek lino-
wych, dZzwigoéw kablo-
wych, suwnic (ryc. 53),

Ryc. 32. Rzeznia miejska w Gdyni — urzgdzenle chtodnicze, hala maszyn. WyWI’OtéW wagono-
Widoczne sprezarki i skraplacz prze¢iwpradowy, budowy Zaktadow Budowy y .
Maszyn »Huta Zgoda« I. 1937 wych, tasm trans-

portowych  wszel-
kich typow itd. zajmujagc w tej dziedzinie pierwsze miejsce w wytworczosci
krajowej.

W 1927 r. przystepuje Zaklad do produkcji urzadzeh chtodniczych, zawie-
rajac umowe licencyjng z firmg »Quiri & Cie«. Dzial ten w ciggu Szeregu nastep-
nych lat rozwija sie coraz bardziej i konstrukcyjnie usamodzielnia sie budujgc
dzisiaj urzadzenia stojgce na pierwszym miejscu produkcji krajowej, tak pod wzgle-
dem rozwigzan jak
i wykonania, ryc. 31
przedstawia genera-
tor dla zamrazania ryb
w Gdyni wiasnej kon-
strukcji, ryc. 32 hale
maszyn w rzezni miej-
skiej w Gdyni, ze
sprezarkami sto-
jacymi, ryc. 33 spre-
zarke dwustopniowg
lezacg, dla najniz-
szych temperatur sto-
sowanych w chiod-
nictwie.

W 1929 r. urucho-
miono w Zakfadzie
dziat budowy urza-
dzen rzezniczych, kto-
ry obok szeregu wy-
konanych rzezni, po-
szczyci¢ sie moze
budowa najwiekszej Ryc. 33. Chiodnicza sprezarka dwustopniowa dla bardzo niskich tempe-
w Polsce nowoczesnej  ratur, wykonana przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« r. 1935.
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rzezni w Gdyni, ktorej
fragmenty przedsta-
wia zalgczona foto-
grafia ryc. 34.

Juz w latach przed-
wojennych budowata
»HutaZgoda« pojedyn-
cze maszyny dla urzg-
dzenn przemiatowych,
jak kototoki (ryc. 14),
miyny kulowe i tama-
cze, wiasciwe jednak
uruchomienie produk-
cji kompletnych urza-
dzeh przemiatowych
nastgpito w 1935 r. od
ktorego to czasu bu-
duje Zakiad zupetnie
samodzielnie urzgdze-
nia przemiatlowe dla Ryc. 34. Rzeznia Miejska w Gdyni, widok ogélny hali uboju bydta grubego,
kamieni, soli i innych wykonana przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« r. 1937.
materiatdw. Ostatnio
wybudowano najwiek-
sze w Europie urzadzenie przemiatowe dla soli (miyn solny) o wydajnosci
350000 kg w czasie 8 godzin dla Zupy Solnej w Wieliczce.

Z dzialu tego ryc. 35 przedstawia grysownie przewozng normalnego typu
zatwierdzonego przez Ministerstwo Komunikacji dla produkcji grysu szlachetnego.
Dziat urzadzen przemiatowych stanowi uzupeinienie od wielu lat istniejgcego dziatu
sortownictwa weglowego.

W 1933 r. urucho-
miono produkcje ma-
szyn  papierniczych,
ktérej program fa-
brykacyjny obejmuje
kompletne urzadzenia
dla fabryk wyrobu
tektur, maszyny pa-
piernicze, sortowniki,
holendry, walce u-
twardzone dla gla-
dzikéw i kalandrow
0 bardzo twardej po-
wierzchni,  cylindry
gtadzgce do naj-
wiekszych $rednic
itd.

W 1927 r. roz-
poczeto w »Hucie
Zgoda« produkcje
watdéw drogowych

Ryc. 35. Grysownia przewozna typu normalnego, zatwierdzonego przez Min. (ryc.__36)_ Wedwg li-
Przem. i Handlu. Wykonanie Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda«. cencji f|rmy Kemna,
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Ryc. 36. Wat drogowy »Zgoda-Kemna« z napedem ropnym. Wykonanie
Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda.

Z napedem ropnym
silnikami Diesla.

Poza wymieniony-
mi dziatami »Huta Zgo-
da« kontynuuje pro-
dukcje aparatéw che-
micznych, jak autokla-
wy, wymienniki ciepta,
konwertery, zbiorniki
itd., buduje kompletne
gazoliniarnie, wykonu-
je specjalne sprezarki
dla sprezania powie-
trza i gazu (ryc. 37),
maszyny parowe, W
ktérym to dziale uru-
chomiono w ubiegtym
roku budowe maszyn
okretowych (ryc. 38),
buduje zbiorniki dla
gazéw 1| ptyndw, ga-
zometry, silosy, bun-
kry, kotty parowe
stalte i przewozne,

oraz kotty okretowe, ruszta ruchome, armatury paleniskowe, walce hutnicze wszelkich

typéw, kokile, ptyty lejnicze itd.

Spogladajac na stuletni okres istnienia »Huty Zgoda« i $ledzac jej produkcje,
widzimy, ze z malego warsztatu hutniczego rozwineta sie z biegiem lat fabryka
maszyn, opierajagca swa wytwoOrczos¢ w pierwszym rzedzie na gornictwie i hutni-

ctwie zagtebia weglo-
wego. Po przylagcze-
niu Slaska do Ma-
cierzy nastepuje roz-
woéj szeregu nowych
dziedzin  produkciji,
stawiajacy fabryke
maszyn »Huta Zgoda«
w pierwszym rzedzie
fabryk w Polsce.

Nalezy stwierdzi¢,
ze ostateczne zwinie-
cie ruchu hutniczego
na terenie Zakiadu
w 1887 roku zade-
cydowato o rozwoju
fabryki maszyn, a ce-
lowe rozplanowanie
warsztatu przez dy-
rektora di Biasi'ego
umozliwito  rozbudo-
we do stanu obec-
nego.

Ryc. 37. Okretowa sprezarka powietrzna czterostopniowa dla cisnienia 160 at n.
wykonana przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.
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Dzisiejszy poziom techniczny Zakkadu, jego nowoczesna organizacja i przelotnosc,
jego samodzielno$¢ w poszczegolnych dziatach tworczosci i niezalezno$¢ w rozwigzy-
waniu problemow konstrukcyjnych jest wynikiem petnego inicjatywy wysitku polskiego
inzyniera i technika.

Inz- Jo6zef Latkowski

Ryc. 38. Okretowa maszyna budowy stojacej wykonana
przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.
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ROZWOJ ODLEWNI ZAKEADOW BUDOWY MASZYN »HUTA ZGODA«

Zaktady budowy maszyn »Huta Zgoda, jak wynika z dawnych aktéw i rysunkow, byty
w poczatkach swego istnienia hutg zelaza. Surowiec przetapiano z $laskich rud za po-
mocg koksu. Koks produkowano w piecach koksowych, ktdre staty na miejscu obecnych
torébw kolejowych mniej wiecej przed dzisiejszg odlewnia.

Potrzebne dla przetapiania surowca powietrze tloczyta parowa dmuchawa, ktéra
réwniez dostarczata powietrza do zeliwiakdw, pdzniej powstatej odlewni zeliwa.

Zuzel powstaty przy wytwarzaniu suréwki wywozono na zwat potozony niedaleko
wielkiego pieca, ktéry przetrwat w stanie nienaruszonym do roku 1900. P6Zniej rozpo-
czeto eksploatacje tego zwatu i z biegiem lat wywieziono tak wiele zuzla, ze do dzi$
pozostata tylko nieznaczna reszta $wiadczaca o dawnej produkcji huty zelaza. Zuzel ten
odznaczat sie duzg twardoscia i byt z tego powodu bardzo poszukiwanym materiatem
dla budowy drog kotowych i kolejowych.

Wytworzong suréwke przewozono najpierw furmankami do KoZla, a stamtad droga
wodng do Berlina dla przerobki w fabryce F. A. Egellsa, a nastepnie przerabiano cze-
$ciowo surowiec w piecach pudlarskich huty »Florian«, potozonej obok »Huty Zgoda«. Po
wybudowaniu kolejki konnej, transport surowki i wytworéw huty odbywat sie za po-
mocg niej.

Poczatki produkcji odlewniczej huty zbiegajg sie z pierwszymi latami produkcji
wielkopiecowej, przy czym odlewy proste lano bezposrednio ze zlewu wielkiego pieca.
W nastepstwie znanych nam dobrych wiasciwosci 6wczesnej surowki, otrzymane z pierw-
szego przetopu odlewy, odznaczaty sie duzg odpornoscig na korozje i posiadaty, jak
na owe czasy, wysoka wytrzymatosc.

W roku 1874 zastanowiono ostatecznie ruch wielkich piecow, aw roku 1887 rozpoczeto
ostateczng rozbidrke tychze. Stan ten spowodowat ostateczne przeksztalcenie sie huty
na fabryke maszyn.

Odlewnia »Huty Zgoda« okoto 1880 r. byta wyposazona w pie¢ kranéw recznych wyko-
nanych w konstrukcji drewnianej, ktére stuzyty do transportu zeliwa, form i odlanych cze-
$ci. W poréwnaniu do dzisiejszych urzadzen transportowych napedzanych elektrycznie byty
dwczesne transporty bardzo powolne i niebezpieczne dla obstugi. Zeliwo potrzebne dla
odlewow wytwarzano poczatkowo w trzech, nastepnie w dwoch zeliwiakach o wydaj-
nosci 6 ton wytopu na godzine. Nalezy tu nadmieni¢, ze wszystkie odlewy Owczesnej
odlewni byly produkowane wyitacznie dla pokrycia zapotrzebowania fabryki maszyn,
natomiast nie sprzedawano zupetnie surowych odlewdw.

Przejecie »Huty Zgoda« przez »Zjednoczone Huty Krolewska i Laura Sp. Akc.«
w Berlinie, w roku 1894 i rozwijajace sie w tym czasie na Gornym Slasku kopalnictwo
weglowe postawity na pierwszym miejscu fabrykacje maszyn parowych, maszyn wydo-
bywczych, pomp kopalnianych, suwnic, wypycharek koksu, kottdbw parowych itp.

Z najwiekszymi trudnosciami wykonywano duze odlewy, jak ramy bagnetowe i cy-
lindry maszyn parowych w 6éwczesnej odlewni zaopatrzonej jedynie w bardzo prymi-
tywne urzadzenia. Waga pojedynczych odlew6w dochodzita do 15, a nawet do 20 ton.

Produkcja roczna odlewni osiggneta w latach 1890—-1900: 1800—2000 ton.

Wzrost tempa z czasem wymagat zwiekszenia produkcji, co pociggato za sobg koniecz-
nos$¢ zastosowania lepszych urzadzen. Uruchomiona ! kwietnia 1901 roku nowa odlewnia
miata jako gltdéwne zadanie zwiekszenie i potanienie produkcji, w stosunku do dawnej
juz zupeinie przestarzatej.

Nowa odlewnia skiadata sie poczatkowo z jednej hali o dtugosci 90 m i 22 m szero-
kosci, oraz wysokosci 12 m mierzonej do spodu dzwigara dachowego. Uzyteczna po-
wierzchnia tej hali wynosita 1980 m2. Poczatkowo hala ta byta wyposazona tylko w jeden
kran o no$nosci 30000 kg, nastepnie zainstalowano drugi kran o tej samej nosnosci. Do
hali gtdwnej przylegata rownolegta hala boczna réwniez o dtugosci 90 m, lecz tylko 7 m
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szeroka i o $redniegj
wysokosci 8 m. W tej
bocznej hali zostaty
pomieszczone 2 zeli-
wiaki, kazdy o wydaj-
nosci 6 ton przetopu
na godzine, 3 suszar-
nie, odlewnia metali
i piec ptomienny o po-
jemnos$ci 12 ton, oraz
urzadzenia do przygo-
towywania piasku for-
mierskiego.
Czyszczalnia goto-
wych odlewéw byta
pomieszczona w hali
gtownej, a transport
gotowych odlewow do  — grsgx— ‘ V -
warsztatu uskutecznia- V.

-k
no za pomocyg platfor- —

my przesuwanej recz- Ryc. 39. Model ramy kopalnianej maszyny parowej w czasie transportu ze stolarni
. modelowej do odlewni.
nie po torach.

Dowo6z suréwki, koksu, tomu zeliwnego i wszelkich surowcow potrzebnych dla ruchu
odlewni byt uskuteczniany juz to kolejg normalng, juz to waskotorowa, wytadowywanie
wagonéw za$ uskuteczniano recznie.

W roku 1902 rozpoczeto produkcje kokil dla stalowni, ktérych roczna produkcja
wynosita okoto 1000—1200 ton. Catkowita produkcja nowej odlewni wynosita w latach
1902—1904 okoto 4000 ton rocznie.

W nastepstwie wzrostu produkcji, pociggajgcego za sobg brak miejsca powstata
konieczno$¢ dalszego powigkszenia odlewni, ktore uskuteczniono przez dobudowa-
nie nowej hali gtow-
nej, z halg boczng
réwnolegtej do po-
przednio istniejacych
hal, o tych samychwy-
miarach co tamte. No-
wg hale wyposazono
poczatkowo réwniez
w suwnice 0 no$nosci
30.000 kg.

W roku 1906 usta-
wiono w nowej hali
bocznej dwie male
gruszki Bessemera o
pojemnosci maksymal-
nej wsadu 3000 kg,
ktore zostaty urucho-
mione w dniu ! kwiet-
nia 1907 r. Te dwa pie-
ce Bessemerowskie
byty jedynymi tak ma-
tymi w catym Gorno- Ryc. 40. Otwarta forma dla odlewu ramy maszyny parowej z ryciny 39
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Ryc. 41. Wykonanie odlewu ramy maszyny parowej z ryciny 39.

go urzadzenia bessemerowskiego wynosita 150- -600 ton.

$lgskim Okregu Prze-
mystowym. Gruszki te
stuzyty dla produkcji
odlewéw  stalowych
potrzebnych dla wy-
twarzanych  maszyn
w »Hucie Zgoda«. Ma-
teriat wsadowy dla
gruszek Bessemero-
wskich  przetapiano
w ustawionym obok
nich zeliwiaku o wy-
dajnosci 3000 kg na
godzing, stosujac ja-
ko materiat wsadowy
zeliwo o malej za-
wartosci fosforu i fom
stalowy z uwagi na
kwasny proces. Ro-
czna produkcja odle-
wow stalowych z te-

W kwietniu 1931 roku nastgpito w zwiazku z centralizacjg unieruchomienie naszej
produkcji odlewow stalowych. Od tego czasu wszelkie potrzebne odlewy stalowe

dostarcza nam huta »Zygmunt.

Od roku 1905, z pominieciem nieznacznych wahan, produkcja naszej odlewni stale
wzrasta. Zalgczona ryc. 43 przedstawia wykresowo roczng produkcje odlewni w po-
szczegolnych latach od 1905 do 1938 roku, ryc. 44 za$ produkcje odlewéw dostarcza-

nych w stanie surowym od roku 1924 do 1938.

W czasie wojny $wiatowej 1914—1918 nie wytwarzata odlewnia »Huty Zgoda« zadnych
materiatbw wojennych, a produkcja jej ograniczata sie jedynie do odlewoéw zwigzanych

Ryc. 42. Gotowy odlew ramy z ryciny 39 w stanie surowym.

posrednio z  wyro-
bem tych materiatdw.
W pierwszych latach
po wojnie produkcja
znacznie zmalata z po-
wodu walk na tle go-
spodarczym  miedzy
pracodawcami a pra-
cobiorcami. Czeste
strajki i zamykanie
fabryki uniemozliwia-
ty normalng prace.
W nastepstwie przy-
taczenia Gérnego Sla-
ska do Rzeczypospo-
litej Polskiej w roku
1922, a z nim »Huty
Zgoda«, musiata od-
lewnia rozpoczg¢ pro-
dukcje nowych wy-
tworéw, ktére daw-
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Ryc. 43. Caftkowita produkcja odlewni Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« w latach 1905—1938.

niej dla przemystu gornoslaskiego dostarczaty zaktady potozone w giebi Niemiec.
Uruchomiono nowg produkcje tugoodpornych odlewow, odlewow kwasoodpornych,
odlewow stopowych i walcéw, przy czym te ostatnie dzielg sie na walce utwardzone
zwykte i stopowe, walce poétutwardzone, walce potmiekkie, walce lane w formach
glinianych, zwykle i stopowe, oraz walce patentowane systemu compund.!
Woprowadzenie nowych gatunkéw odlewow, a w szczegoblnosci odlewéw dla walcéw
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Ryc. 44. Produkcja odlewéw surowych Zaktadow

Budowy Maszyn»Huta Zgoda« wiatach 1924—1938.

Patent Nr 23253.
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byto potgczone z duzymi trudno$ciami i tylko
najwieksza wytrwato$¢, zelazna energia, fa-
chowo$¢ i umitowanie przedmiotu pozwolity
problem ten rozwigzac.

Odlew walca jest trudnym problemem od-
lewniczym. Gdy »Huta Zgoda« wyprodukowata
w roku 1922 pierwsze walce lane w formach
glinianych nie natezano ich w walcowniach tak
jak dzisiaj. W miare stosowania coraz to wyz-
szych obcigzen walcéw musiata »Huta Zgoda«
stale dostosowywac jakos¢ do nowych wyma-
gan. Nalezy uwaza¢ za duzy sukces utrzymanie
naszej produkcji walcow na wysokim poziomie
dzisiejszych wymagan.

Produkcji nie mogta odlewnia ograniczy¢
do walcow lanych w formach glinianych, gdyz
zapotrzebowanie przemystu hutniczego sta-
wiato zadanie dostawy réwniez walcoéw utwar-
dzonych.

W roku 1924 wykonata odlewnia pierwsze



zdatne do uzytku wal-
ce utwardzone. Walce
te posiadaty wage jed-
nostkowg 300—800 kg.
Te mate walce utwar-
dzone stuzyty dla wal-
cowni drutu i matych
profilow walcowa-
nych, oraz byty uzyt-
kowane jako walce
polerujace.

Opierajgc sie na
produkcji poprzednio
wymienionych walcow
przystgpiono do od-
lewu walcow gorgcych
i zimnych dla walco-
wania blach cienkich.

Uruchomienie tego

Ryc. 45. Rama kopalnianej maszyny parowej (z ryc. 39) po catkowitej obrébce  dzialu kosztowato du-

zatadowana na wagon.

z0 trudu a poczatkowe

wybraki stawiaty pod znakiem zapytania w og6le uruchomienie tej produkcji. Trudnosci
te zostaty jednak przezwyciezone. Zaczeto osigga¢ odpowiednie odlewy, a wykonane
z nich walce okazaty sie odpowiednimi dla warunkéw pracy. Dzi$, po 15 latach wy-

sitkbw, mozna z dumg stwierdzié,
ze jakos$¢ utwardzonych walcow ze-
liwnych do walcowania blach »Huty
Zgoda« nie ustepuje w niczym walcom
tego rodzaju sprowadzanym z za-
granicy.

Waga walcow utwardzonych dla
walcowni blach wynosi najczesciej
2—38 ton na sztuke dla walcow do blach
cienkich i 7—20 ton na sztuke dla
walcow do blach grubych.

Od roku 1924 do dzisiaj, a wiec
w ciggu 15 lat, wykonano {gcznie
22.000 ton walcow utwardzonych dla
walcowni blach i metali o tacznej war-
tosci okoto 18,000.000 zt.

Obok walcéw lanych w formach
glinianych, matych walcéw utwardzo-
nych, walcéw utwardzonych, gora-
cych i zimnych do walcowania blach
cienkich i walcow utwardzonych do
walcowania blach grubych wykony-
wano i wykonuje sie w rozlegtym za-
kresie walce potutwardzone i walce
pétmiekkie o wadze jednostkowej do
25 ton. )

E_qczna produkcja Wszys‘ﬂtliiéh Wal
cow za okres 15-letni od roku 1924

Ryc. 46. Czes¢ wyparnika dla fabryki chemicznej w czasie
proéby cisnienia wwarsztacie. Zwraca uwage odlew z petnym

dnem i bardzo matym otworem wlotowym.
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wynosi okoto 45.000
ton przy tgcznej war-
tosci ok. 35.000.000-—
zt. Aby umozliwi¢ te
produkcje powiekszo-
no hale odlewni w la-
tach 1927/1928 o 36 m
dtugosci. W tym celu
tez ustawiono jedng
suwnice 0 no$nosci
40.000 kg, dobudowa-
no dwie dalsze su-
szarnie, drugi piec
ptomienny na 30 ton
wsadu i zbudowano
w hali odpowiedni dot
odlewniczy dla odle-
wu walcéw. Dla ob-
rébki walcow zainsta-
lowano w warsztacie
mechanicznym nowo-

Ryc. 47. Micha tugoodporna dla fabryki chemicznej.

czesne specjalne tokarnie, szlifierki i frezarki, co gwarantuje odpowiednig i doktadng

obrobke tychze.

W roku 1905 ustawiono w odlewni nowy zeliwiak o wydajnosci 10 ton na godzine dla

Ryc. 48. Spust 30-tonowego pieca ptomiennego w odlewni

Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda«
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utatwienia produkcji duzych odlewdw.

Wozrost produkcji spowodowat ko-
nieczno$¢ zmodernizowania przestarza-
tych zeliwiakéw. W roku 1929 dobu-
dowano nowy zeliwiak o wydajnosci
10 ton na godzine. Istniejace zeliwiaki
zostaty znacznie podwyzszone i wypo-
sazono je w nowoczesne, nhapedzane
elektrycznie, centralne urzgdzenie do
tadowania; tadowanie zeliwiakéw od-
bywato sie bowiem poprzednio recz-
nie. Dwa zeliwiaki o wydajnosci po
6 ton na godzine otrzymaty podgrze-
wacz powietrza systemu Schiirmann’a.
Calg modernizacje zeliwiakéw prze-
prowadzono bez jakiejkolwiek przer-
wy ruchu, wzglednie zmniejszenia
produkcji. Zalgczona ryc. 49 przed-
stawia sytuacje obecnych zeliwiakow.

Wozrost produkcji odlewni jest wi-
doczny z zalgczonej ryciny 43, przy
czym nalezy zwréci¢ uwage, ze pro-
dukcja w roku 1938 przekroczyta
0 65% produkcje z roku wysokiej
koniunktury 1929.

Dzisiejsza  wytworczos¢  odlewni

Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta
Zgoda« obejmuje:
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Ryc. 49. Uktad zeliwiakéw w odlewni Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.

kokile i ptyty odlewnicze wszelkich typéw do 30 ton wagi dla stalowni,
odlewy kwasoodpome,
odlewy tugoodporne,

odlewy ognioodporne od 0,05 kg wagi wzwyz (jako specjalnos$¢ ruszta z dodat-
kiem chromu),

wysokowartosciowe i zwykte odlewy maszynowe wszelkich typow i wielkosci do
wagi 70 ton w sztuce,

odlewy stopowe z niklem, chromem, molibdenem, manganem, krzemem i innymi
metalami,

odlewy utwardzone dla maszyn cegielnianych i ogélnej budowy maszyn,

wszelkie odlewy zeliwne dla kolei, w szczegélnosci klocki hamulcowe wykonane
specjalng metoda,

walce dla walcowni zelaza i metali wszelkich typéw do wagi jednostkowej 25 ton,
a to:

a) walce utwardzone zwykie i stopowe,

b) walce pétutwardzone zwykle i stopowe,

c) walce pétmiekkie zwykte i stopowe,

d) walce kalibrowe lane w formach glinianych zwykle i stopowe,

e) jako specjalno$¢ walce kompund z nadzwyczaj twardg powierzchnig beczki
i zupetnie miekkim $rodkiem, wykonane patentowang metoda.

walce do walcowania wszelkich materiatéw jak np. papieru, gumy, walce su-
szgce itp.
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Jak wynika czescio-
wo z poprzednich juz
danych obecne wypo-
sazenie odlewni w pie-
ce do przetapiania ze-
liwa obejmuje:

1 piec ptomienny
0 pojemnosci 30 ton,

| piec ptomienny
0 pojemnosci 18 ton
(przebudowany z 12

tonowego),

2 zeliwiaki 10 to-
nowe,

2 zeliwiaki 6 tono-
we,

1 zeliwiak 3tonowy,
1 zeliwiak 0,7 to-
nowy (zbudowany dla

. nrlDiirnw ,,,, Ryc. 50. Spust 18-tonowego pieca p+omienneg8 w odlewni Zakladéw Budowy
maiyen oulewow ze Maszyn »Huta Zgoda.

specjalnego zeliwa),

2 gruszki Bessemera — obecnie nieczynne.

Odlewnia posiada 9 suszarn o tgcznej objetosci okoto 1500 m3 Ze wzgledu na
znaczng dtugos¢ hali umieszczono dwa oddzielne urzadzenia dla przygotowywania
piasku formierskiego, z ktérych jedno miesci sie w jednym, a drugie w drugim
koncu hali, przez co unika sie zbyt diugich transportow.

Uzyteczna powierzchnia dzisiejszej odlewni wynosi okoto 7000 m2.

Srednia produkcja miesieczna wynosi wedtug danych z lat 1937 i 1938 okoto 1800
ton, maksymalnie za$ 2300 ton.

Zestawiajac tgczng produkcje z lat 1928 i 1929 i poréwnujac ja z taczng produkcja
lat 1937 i 1938 stwierdzamy wzrost jej o okolo 82%. Wzrost ten osiagnieto bez jakich-

kolwiek nowych in-
westycyj.

Jako potfabrykaty
potrzebne dla odle-
wu walcoéw i wysoko-
wartosciowych odle-
wow, wytwarza »Huta
Zgoda« od konca 1930
roku specjalng suré-
wke »Mygro«, ktorg
dawniej sprowadzano
wylgcznie z zagrani-
cy. Produkcja ta po-
krywa zapotrzebowa-
nie wiasne oraz sze-
regu odlewni krajo-
wych.

W budynku odle-
wni zeliwa miesci sie
zatozona w roku 1901

Ryc. 51. Zestawienie kompletu modeli cylindra okretowej maszyny parowej. odlewnia metali, kto-
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rej roczna produkcja
wynosi  25—30 ton
i ktora zaopatruje
dziat budowy maszyn
w wszelkie potrzeb-
ne odlewy metalowe
Przed rokiem 1901
sprowadzano potrzeb-
ne odlewy brazowe
z specjalnych odlew-
ni metali.

Odlewnia  metali
posiada 4 piece ty-
glowe i | piec rota-
cyjny o wydajnosci
1500 kg na godzine,
opalany ropa.

W roku 1929 prze-

) o o _ ) niesiono czyszczalnie
Ryc 52. Gruszki Bessemerovl\\//lsggyrl] Tlimazezhg\;%?ali.w odlewni Zaktadéw Budowy odl_ewéw Z_ gtownej
hali odlewni do osob-
nego, nowo postawionego budynku. Budynek ten potozony rownolegle do od-
lewni sktada sie z hali gtownej o dilugosci 42 m, szerokosci 20,1 mi wyso-
koSci 16 m, oraz z hali bocznej o diugosci 42 m, szerokosci 7,7 m i wyso-
kosci 9 m; powierzchnia uzyteczna wynosi 1170 m2 Czyszczalnia jest wyposazona
w suwnice elektryczng o nosnosci 20 ton (odlewy o wadze ponad 20 ton czysci
sie bezposrednio w odlewni), wycigg systemu Demag dla transportu matych
czesci do 5 ton wagi, 5 szliherek, kazda z dwoma tarczami szlifierskimi o S$re-
dnicy 500 mm i grubosci 50 mm, 2 bebny do czyszczenia odlewéw, jedng
piaszczarke o obrotowym stole, szereg stotdbw do czyszczenia, elektryczng spawalnie
i jedng tokarnie o wzniesieniu kkébw 1000 min i rozstawie 6000 mm. Odlewy czysci
sie recznie za pomoca diut i miotkbw, oraz mechanicznie przy pomocy narzedzi
pneumatycznych.

Modele dla odlewni sg wykonywane we wiasnej stolarni modelowej mieszczacej
sie obecnie w budynku postawionym w roku 1904, a znacznie rozszerzonym 1928 r.
i wyposazonym w nowoczesne maszyny do obrébki. Powierzchnia uzyteczna sto-
lami wynosi obecnie okoto 1090 m2. Modele sg przechowywane w osobnym skiadzie
dwupietrowym o diugosci 100 m, szerokosci 16 m i wysokosci 10,5 m, wyposazonym
w wyciag elektryczny dla transportu modeli na poszczegdlne pietra. taczna powierzch-
nia skfadu modeli wynosi 4870 m2

Wszelkie surowce potrzebne dla produkcji odlewniczych sg dowozone obecnie
kolejg szerokotorowg. Wytadowanie wagonOw jest uskuteczniane za pomocg Suw-
nicy o nosnosci 7,5 ton zaopatrzonej w magnes o udzwigu 5 ton dla prze-
fadunku ztomu i surowca. Suwnica ta posiada jezdnie o diugosci 145 m
i rozpietos¢ 22 m. Plac obstugiwany nig moze pomiescic do 20.000 ton su-
rowcow.

Skfad skrzyn formierskich lezy bezposrednio przy odlewni i jest obstugiwany suw-
nicg bramiastg o nosnosci 15 ton i rozpietosci 12 m; powierzchnia skfadu wynosi okoto
2100 m2.

Obecnie zatrudnia odlewnia zeliwa i metali 417 robotnikéw, stolarnia 37, personel
urzedniczy odlewni skfada sie z 17 oséb.

Reasumujac powyzsze mozemy stwierdzi¢, ze odlewnia »Huty Zgoda« w ciggu
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lat stale powigkszata sig, osiggajgc coraz to lepsze wyniki i rozszerzajgc coraz
bardziej swoj zakres produkcyjny. W dzisiejszym stanie odlewnia ta nalezy do
rzedu najwiekszych w Polsce i produkty jej zajmujg pierwsze miejsce w wielu

dziedzinach.
Wilhelm Grocholi

Ryc 53. Skiad surowca obok odlewni. Widoczna suwnica z uchwytem
elektromagnetycznym dla transportu ztomu i suréwki wykonana przez
Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda.
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DZIAL MECHANICZNY ZAKEADOW BUDOWY MASZYN »HUTA ZGODA«

Ryc 54. Widok gtéwnej hali warsztatu mechanicznego Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.

Dziat mechaniczny »Huty Zgoda« przechodzit stopniowe koleje rozwoju, poczgwszy
od czasu zatozenia Zakladu jako huty zelaza. Zarzucenie produkcji hutniczej Zaktadu
przed kilkudziesieciu laty i przejscie na fabrykacje urzadzen maszynowych wysuneto
dziat mechaniczny na pierwszy plan. Nastepowata kolejna rozbudowa warsztatbw w miare
kazdoczesnego programu produkcji, ktéry zmieniat sie z biegiem lat zaleznie od ko-
niunktury i zbytu. Obecnie program produkcji obejmuje urzadzenia hutnicze, gornicze
chtodnicze, kruszace, dzwigowe, papiernicze, walce drogowe, zbiorniki, aparaty itp.
Poza tym dochodzi montaz pozafabryczny, jak instalacje wymienionych urzadzen na
miejscach przeznaczenia, remonty i przebudowy na kopalniach, w hutach itd.

Organizacja dziatu.

Odpowiednio do szerokiej skali produkcji zostaty rozbudowane urzgdzenia warszta-
tow i ich organizacja. Celem dostosowania sie do obecnych wymagan rynku ze wzgledu
na jako$¢ wyrobow, ich konkurencyjno$¢ i mozliwie krotkie terminy dostaw, powstata
konieczno$¢ zracjonalizowania produkcji na zasadach nowoczesnych.

Pierwszy bardzo powazny krok w tym kierunku datuje sie od 1928 r., tj. od czasu
przejecia Zakladu przez polskg dyrekcje. Podéwczas bowiem zorganizowano biuro
fabrykacyjne z organami terminoéw, planowania i kalkulacji na czele, oraz uzupetniono
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i rozszerzono urzadze-
nia produkcji szere-
giem wielkich inwes-
tycji. Kryzys zahamo-
wat czasowo moder-
nizacje wyposazenia
warsztatow, ale narzu-
cit dalsze pociaggniecia
organizacyjne w Kkie-
runku  zmniejszenia
kosztow produkcji. Od
czasu przejecia Zakla-
du przez »Wspolnote
Intereséw«, podjeto na
wielka skale dalsze
prace dla zracjonalizo-
wania produkcji, z kto-
rychnajwiecej przypa-
da na lata 1937/1938.
Przeprowadzone Ryc. 55. Rozdzielnia warsztatowa w Zakiladach Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.
ostatnio i w dalszym
ciggu rozwijane usprawnienia polegajg na doktadniejszym przygotowaniu i rozplanowaniu
robét przez biuro fabrykacyjne, na wydzieleniu specjalnego biura rozdzielczego dla
opanowania biegu i kolejnosci roznorodnych operacyj warsztatowych. Dalej na znacznym
zmodernizowaniu wyposazenia warsztatOw w narzedzia i obrabiarki, na rozszerzeniu kon-
troli fabrykacji, oraz przeorganizowaniu montazu warsztatowego przez $cislejszy podziat
na grupy wedtug wielkosci i doktadnosci obiektow, przy zachowaniu ich specjalizacji.
Modernizacje urzadzen przeprowadzono czesciowo we wilasnym zakresie przez
generalne remonty i przerobki maszyn. W pewnych wypadkach wyposazono je w no-
woczesne wrzecienniki, jak np. na ryc. 57 na lewo, gdzie przedstawiona jest wiertarka
starszej konstrukcji, zmodernizowana nowym wrzeciennikiem. Ponadto dochodzg urza-
dzenia wykonane réwniez we wiasnym zakresie, jak ptyta spawalnicza ryc. 65, ptyta do
stacji prob ryc. 67, mechanizacja transportow miedzy oddziatami itp., a nastepnie
zainwestowanie nowych obrabiarek w miejsce starych, ktore wycofano z ruchu.
W ostatnich 3-ch latach zainstalowano:
7 tokarek o wzniosie kiow 150—275 mm i diugosci toczenia do 2500 mm,
tokarke o wzniosie ktow 450 mm i diugosci toczenia do 8000 mm,
tokarke walcow o wzniosie kidw 750 mm i dbugosci toczenia do 7000 mm,
rewolweréwke o prze$wicie wrzeciona 100 mm O,
frezarki poziome o stotach do 1600 mm dtugosci,
wytaczarki o Srednicy wrzecion 90 i 150 mm,
gwinciarke typu Landis do 2J",
strugarke kot zebatych Sunderland do 1420 mm O,
szlifierke uniwersalng Kellenberger 125 mm x 700 mm,
ostrzarek m. in. specjalng do gtowic frezarskich,
nozyce do blach 2000 mm x 16 mm,
przecinarke rur i pretbw do 75 mm O,
maszyne do ciecia tlenem,
1 maszynke uniwersalng do ciecia profilow zelaznych,
liczne przyrzady kontrolne i narzedzia, wozki akumulatorowe itp.
Dziat mechaniczny Zakladu »Huta Zgoda« tworzg: warsztat mechaniczny, warsztat
kotlarski i montaz pozafabryczny.
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Na czele kazdego
z nich stoi inzynier,
wzglednie technik ru-
chu. Warsztaty, me-
chaniczny i kotlarski
obejmuja nastepujace
oddzialy: rozdzielnie,
kontrole  fabrykacji,
narzedziamie, warsz-
tat ucznidéw, tokarnie
mata, tokarnie duza,
tokarnie walcéw hut-
niczych, warsztat kot
zebatych,  Slusamie,
kuznie, kotlamie, kon-
strukcje zelazna, bla-
chamie i spawalnie.

Rozdzielnia.

Warsztaty Zaktadu

»Huta Zgoda« produkuja urzadzenia skiadajgce sie nieraz z bardzo wielkiej ilosci
czesci, ktore wymagaja roznorodnych operacyj. Wykonczenie ich musi nastapi¢ we
wihasciwym terminie. Wydawanie robdét do obrébki odbywa sie wedlug z goéry
ustalonego planu, w zaleznosci od obciazenia stanowisk pracy, dostawy materiatu i ter-
minu ukonczenia danych zamdéwien. Czynnosci przygotowawcze dla kazdego zamo-
wienia przeprowadza biuro fabrykacyjne i przekazuje nastepnie rozdzielni, jako:

1) wykazy poszczeg6lnych czesci zamoOwienia z rozplanowaniem operacji i terminem
ich wykoniczenia,

2) zlecenia dla kazdej cze$ci wraz z rysunkiem i kartg materiatowa,

3) instrukcje, rysunki przyrzadow, lub w razie potrzeby specjalne narzedzia.

Biuro rozdzielcze ryc. 55 okresla dalej szczegbétowe terminy poszczegélnych operacji
na podstawie terminarza wykonczenia danej czesci. Dla uporzagdkowania kolejnosci termi-
now uktada sie zlecenia, karty akordowe i materiatowe na tablicy rozdzielczej w odpo-
wiednich kieszonkach, ktérych rozmieszczenie okre$la stanowisko pracy (grupe maszyn)
i termin (okres), w ktorym karty majg by¢ kolejno wydawane do roboty. Tablica rozdziel-
cza daje zatem obraz kolejnosci i porzadku wydawania zlecen na warsztat we wtasciwym
terminie z uwzglednieniem dostawy materiatu, ewent. przyrzadow i specjalnych narzedzi.
Druzyna transportowa, ktérg dysponuje rozdzielnia rozwozi materiat do obrébki na sta-
nowiska pracy, a mistrz danego oddziatu przejmuje papiery warsztatowe z rozdzielni
i oddaje bezposrednio do roboty na wyznaczone stanowisko pracy.

Materiat przeznaczony do obrobki podlega doktadnej kontroli na sktadzie materiatdw,
w magazynie, a odlewy na warsztacie. Kazda cze$¢ po wykonaniu operacji przechodzi
do kontroli miedzyoperacyjnej wraz ze zleceniem i kartg akordowsg (te ostatnie przez
rozdzielnig). Po kontroli obrobki stempluje sie zlecenie i karte akordowa, po czym
przedmiot przechodzi do dalszej obrobki wraz ze zleceniem, do ktérego rozdzielnia
dotacza nastepng karte akordowa. Karte akordowg wykonanej operacji rozdzielnia wy-
cofuje odnotowujgc na wykazie rozplanowania danej czesci wykonang operacje. Po wy-
konaniu wszystkich operacji dang cze$¢ przekazuje sie na magazyn przejsciowy lub
wprost na montaz warsztatowy. Ten sposéb prowadzenia robét pozwala w dowolnej
chwili orientowac sie co do stanu kazdego zamowienia. Czynno$¢ rozdzielni i warsztatéw
charakteryzuje ilos¢ czesci skladajacych sie na wieksze zamdwienia, ktora dochodzi
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do 4.000 sztuk. Prze-
lot kart operacyjnych
przez rozdzielnie wy-
nosi przecietnie 500
sztuk dziennie, przy
czym operacje obréb-
cze obejmujg przed-
mioty od kilku kg do
kilku lub kilkunastu
ton, a sporadycznie
nawet kilkudziesieciu
ton wagi.

Kontrola.

Pomieszczenie dla
kontroli ryc. 56 zosta-
to ostatnio rozbudo-

wane, a kontrola wy-
d Ryc. 57. Fragment hali g{ownej warsztatu mechanicznego w Zaktadach Budowy
posazona dodatkowo Maszyn »Huta Zgodax.

w szereg nowych na-

rzedzi i przyrzadoéw pomiarowych. Dyspozycje przysytania czesci do kontroli i odsy-
fania do nastepnej obrébki wydaje rozdzielnia. Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa
czesci duzych odbywa sie na miejscu obrébki.

Narzedziarnia.

Do pracy narzedziami nalezy przede wszystkim wyrdb i naprawa narzedzi i przy-
rzgdow. Poza tym jest ona oddziatem produkcyjnym w dziale obrobki termicznej (kota
zebate itp.), oraz dla najdoktadniejszych robét specjalnych.

Narzedziarnia jest wyposazona w doktadne tokarki, frezarki, ostrzarki automatyczne
i zwykte i inne urzadzenia. Bardzo uzyteczng dla miejscowych warunkéw jest szlifierka
uniwersalna Kellenberger, bogato wyposazona w przyrzady. Z przyrzadow tych na
szczeg6lng uwage zastuguje urzadzenie do kopiowego szlifowania, ktére pozwala na
wykonywanie bardzo doktadnego profilu frezéw palcowych lub tarczowych, np. dla
specjalnych zazebien itp.

Do narzedziami przynalezy samodzielna dmzyna remontowa, ktéra wykonuje na-
prawy biezgce obrabiarek, przerébki i remonty generalne. Zakres tych prac jest
szczegOlnie w ostatnich latach bardzo znaczny.

Tokarnia mata.

Tokarnia mata jest oddziatem obrabiarek lekkich i Srednich. Wykonuje sie tu r6zne
operacje obrébcze czesci takich jak watki, sworznie, kota, tarcze, tozyska, zawory itp.
Operacje obrobcze sg wielostronne, bo obejmujg toczenie, szlifowanie, wiercenie,
I wytaczanie, frezowanie i struganie. Wyposazenie oddziatu tworza;

tokarki o wzniosie ktdw 200—300 mm i dtugosci toczenia do 7000 mm,

rewolwerowki do 100 mm $rednicy prze$witu wrzeciona,

karuzeléwki do 1000 mm S$rednicy toczenia,

dtuciarki i strugarki poprzeczne do 1000 mm skoku,

stmgarki wzdtuzne do 650 mm szerokosci i do 2350 mm dtugosci strugania,

frezarki pionowe i poziome do 1600 mm dtugosci stotow,
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Ryc. 58. Plyta wytaczarek w warsztacie mechanicznym w Zaktadach Budowy
Maszyn »Huta Zgodax.

Tokarnia duza.

frezarki rowkoéw,

szlifierki  ptaskie,
do otwordéw, do wa-
tbw do O 300 mm
X 2700 mm dt.

gwinciarki 2£",

wytaczarki od 80
do 130 mm S$rednicy
wrzeciona,

wiertarki od 10 do
80 mm S$rednicy wier-
cenia.

Maszyny te pracu-
ja narzedziami, ktore
zapewniajg najwiek-
sze ich wyzyskanie,
przy czym w coraz
wigkszym zakresie
stosowane sg narze-
dzia z metali twar-
dych.

Tokarnia duza wykonuje obrébke wiekszych czesci maszyn, korpuséw, ram z kon-
strukcji zelaznej itp. obiektéw o przecietnej wadze od jednej do kilkunastu ton (spora-
dycznie do kilkudziesieciu), jak np. obrébka tarczy Koepe na ryc. 59. Operacje obrébcze
sg tu réwniez owielstronne, bo obejmujg toczenie, wiercenie, wytaczanie, frezowanie,
struganie i szlifowanie. Wyposazenie oddzialu obejmuje szereg ciezkich obrabiarek,

z ktorych kilka nalezy do najwigkszych w kraju.

Na pierwszym miejscu nalezy wymienic tzw. ptyte wytaczarek, uwidoczniong na ryc. 58.
Dookota ptyty zeliwnej o wymiarach 16 m x 10 m i 0,4 m wysokosci ustawione sg

trzy wytaczarki o $red-
nicy wrzecion 135 mm,
150 mm i 180 mm, oraz
dwie strugarki po-
przeczne stupowe o
skoku do 1200 mm.
Na ryc. 58 wytaczarka
widoczna na pierw-
szym planie na lewo
obrabia sp6d stojaka
walcarki, nastepna wy-
taczarka obrabia tozy-
ska wysiegnicy dzwi-
gu. Strugarki widocz-
ne na prawo obra-
biajg — jedna stojak
walcarki, a nastepna
wielkg skrzynie prze-
ktadni zebatej, prze-
znaczonej dla maszyny
do prostowania blach.

Ryc. 59. Karuzeléwka do 10000 mm O toczenia w hali gtéwnej warsztatu
mechanicznego Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda.
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Poza tym oddziat
wyposazony jest w to-
karki od 350 do 850
mm wzniosu kiéw i do
12000 mm dtugosci
toczenia. Karuzeléwki
od 1500 do 10000 mm
Srednicy toczenia. Ryc.
59 przedstawia obrob-
ke tarczy Koepe dla
maszyny wyciggowej
kopalni wegla (Sred-
nica tarczy 7000 mm,
ciezar okoto 50 ton)
na karuzeléwce. Stru-
garki wzdtuzne do
6500 mm  dbugosci
strugania i szerokosci
ponad 1750 mm w wy-
konaniu jednos’fupo-

wym. Do tego dziatu

Ryc. 60. Obrdbka walca utwardzon
moc gtéwnego silnika 45 KM, najwie

na specjalnef' tokarce 750x7500 mm,
y dopuszczalny ciezar walca 25 ton.

nalezy rowniez wytaczarka specjalna ustawiona na ptycie zeliwnej 13 m x 5 m po-
wierzchni o wytaczadle 400 mm Srednicy i 6000 mm dtugosci. Jest to maszyna starszej
konstrukcji, przeznaczona do obrobki duzych bebnéw, cylindréw lub tp. i to przy pomocy
specjalnie budowanych urzadzen i przyrzadéw. Mozliwosci obrobcze tej maszyny po-
zwalajg na toczenie wewnatrz do 2500 mm $rednicy i do 6000 mm dtugosci, oraz na
toczenie zewnatrz do 3000 mm $rednicy i do 12000 mm dtugosci.

Tokarnia walcéw hutniczych.

Odmienne nieco od normalnej roboty tokarskiej jest toczenie walcow. Chodzi tu

Ryc. 61. Zainstalowana w Zaktadach Budowy Maszyn »Huta Zgoda« maszyna
Sunderlanda do zazebien daszkowych bez odstepu miedzy poétkami zebow.
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0 intensywne zdziera-
nie materiatu stosun-
kowo twardego, zwia-
szcza przy walcach
utwardzonych. Tokar-
ki walcéw sg dlatego
budowy ciezkiej i ni-
skiej, o duzej mocy,
bo przecietnie po kil-
kadziesigt KM. Walce
utwardzone posiadajg
na powierzchni twar-
da warstwe grubosci
kilkudziesieciu ~ mm.
Twardos$¢ jej wynosi
przecietnie od 350° do
500° Brinella i wyzej,
z tego tez powodu
obrébka ich nastre-
czata dawniej znaczne
trudnosci. Obrabiano



je przez toczenie przy
nadzwyczaj powolnym
skrawaniu, a twardsze
walce przez zdziera-
nie szlifierkg. W war-
sztacie mechanicznym
»Huty Zgoda« zainsta-
lowano do tego celu
przed okoto 10 laty
ciezkg szlifierke 650
mm  wzniosu kiow i
6000 mm  dbugosci,
potem jednak po
wprowadzeniu  nozy
tokarskich ze stali wy-
sokosprawnych  (ko-
baltowych), a w kon-
cu metali twardych,

Srutowanie walcéw

Ryc. 62. Koto stozkowe w obrébce na automatycznej strugarce obwiedniowej nawet najtwardszych
Gleason’a w Zaktadach Budowy Maszyn »Huta Zgoda« .
przeprowadza sie na

tokarkach, a szlifierka stuzy tylko do wykanczania powierzchni walcow albo tez przy
pewnych urzgdzeniach dodatkowych z nadbudowg uzywana jest do szlifowania bebnéw
papierniczych do $rednicy 3200 mm, jak widaé¢ na ryc. 57 po prawej stronie.

Najlepsze warunki toczenia walcéw utwardzonych uzyskuje sie nozem o szerokosci
50 do 60 mm, lub wiecej, przy wzglednie matej gtebokosci widra, bo 2 do 2A mm i przy
duzym posuwie dochodzacym do 5 mm na obrét. Szeroko$¢ noza ma tu miedzy innymi
wplyw na lepsze odprowadzanie ciepta.

Charakterystycznym jest zestawienie poréwnawcze zdzierania walcéw utwardzonych
na podstawie doswiadczen przeprowadzonych w »Hucie Zgoda«:

a) tarczg szlifierska,

b) wysoko sprawng stalg kobaltowsg,

c) metalem twardym.

a) Jedna tarcza karborundowa 0900/0250 x 100 mm moze o$rutowaé az do zuzycia
sie 15—18 walcéw o wymiarze 0700 X 1200 mm.

b) Te samg prace i przecietnie w tym samym czasie wykonuje sie przez toczenie
stalg szybkotnacg o wysokiej zawartosci kobaltu, przy zuzyciu ok. 1 kg tej stali. Wynika
stad bardzo wielka r6znica kosztow obrobki na korzys$¢ toczenia i to nie tylko w koszcie
narzedzi, ale i napedu, poniewaz zuzycie mocy przy szlifowaniu jest znacznie wigksze
ze wzgledu na energie potrzebng do sproszkowania zdzieranego materiatu.

c) N6z tokarski o przekroju 50 x 50 mm z nalutowang ptytkg z metalu twardego
o wym. 50 x 20 x 10 mm obrabia przecietnie, az do zuzycia sie ptytki 30 do 40 walcow
o wymiarach wyzej podanych, z szybkoscig dwukrotnie wyzszg od warunkdéw jak pod b).
ZaznaczyC tu nalezy, ze narzedzie zniesie znacznie wiekszg szybkos$¢ skrawania, jednak
na przeszkodzie stosowania wiekszych szybkosci stojg drgania przy wiekszej diugosci
walcow i twarde ziarna w skorupie, co naraza ptytke na wykruszenie.

Na podstawie szeregu préb i doSwiadczen poczynionych w »Hucie Zgoda« w ostat-
nich latach, obrébka walcow utwardzonych i potutwardzonych odbywa sie zasadniczo
przez toczenie metalami twardymi. Walce kalibrowe sg toczone stalg szybkotnacg, po-
niewaz warunki toczenia nie pozwalajg zazwyczaj na racjonalne wykorzystanie drogich
narzedzi i metali twardych. Zasada, ze narzedzie skrawajace winno by¢ tak dobrane,
aby odpowiadato wyznaczonym warunkom skrawania i byto mozliwie najtafisze dzieki
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dobraniu najnizszej, lecz wystarczajg-
cej stopowosci dla danej pracy, jest
szczegOlnie przestrzegana w warszta-
tach »Huty Zgoda«, operujacych set-
kami narzedzi o duzych rozmiarach
i 0 wadze nieraz kilkunastu kg w sztuce.
ZaznaczyC nalezy, ze tzw. noze petne,
w przeciwienstwie do nozy nakiada-
nych, sg wydajniejsze przy bardzo
intensywnym skrawaniu jakie zachodzi
np. przy Srutowaniu czopow walcow.
Materiatem w tym wypadku jest ze-
liwo o twardosSci ok. 250° Brinella,
ajeden n6z 50 x 50 mm zdziera na ciez-
kiej tokarce wior dochodzacy do 75 mmz2.
Oddziat tokarni walcow »Huty Zgo-
da« wyposazony jest w szereg specjal-
nych tokarek, z ktorych najwieksza ma
750 mm wzniosu kiéw i do 7000 mm
diugosci toczenia, przy najwiekszym
ciezarze walca 25 ton. Poza tym war-
sztat posiada specjalng frezarke ciezka
do frezowania rozet czopéw i szlifier-
ke walcow wymieniong poprzednio.
Ryc. 63. Warnik celulozy o pojemnosci 40 m3 na cisnienie
robocze 10 atn.

Warsztat kot zebatych.

Warsztat k6t zebatych jest wyposazony w szereg nowoczesnych maszyn, ktore umoz-
liwiajg produkcje két zebatych metodami najwiasciwszymi dla danej konstrukcji zaze-
bienia. Metody stosowane w »Hucie Zgoda« sg nastepujace:

a) Frezowanie obwiedniowe (metoda Pfauter) za pomoca frezéw $limakowych o szlifo-
wanym profilu dla zazebien czotowych: prostych, Srubowych i daszkowych (z od-
stepem miedzy potkami zebow) oraz dla két Slimakowych.

b) Frezowanie profilowe za pomocg frezow palcowych lub tarczowych, o szlifowanym
profilu dla zazebien czotowych: prostych, srubowych, oraz jedno- lub wielodaszko-
wych (bez odstepu miedzy potkami zebow).

c) Struganie obwiedniowe (metoda Gleasona i Sunderlanda) dla két stozkowych oraz dla
kot czotowych o zebach prostych, Srubowych i daszkowych (bez odstepu miedzy
potkami zebow).

d.) Struganie kopiowe (wg. szablonéw) dla két stozkowych oraz dla watéw uzebionych
0 zazebieniu czotowym prostym i przesadzanym,

e) Frezowanie Slimakéw za pomocg frezéw tarczowych.

Na doktadno$¢ wykonywanych zazebien skiadajg sie réznorodne czynniki, ktére
opanowa¢ moze tylko fabryka posiadajgcajak Zaktad »Huta Zgoda« odpowiednie do$wiad-
czenie i nowoczesne wyposazenie warsztatu w przyrzady kontrolne i maszyny.

Szczegolnie kota do szybkobieznych przektadni wymagajg wysokiej doktadnosci
wykonania. Zespoty kot zebatych przektadni szybkobieznych sg w »Hucie Zgoda« docie-
rane przed ostatecznym montazem, co gwarantuje cichy bieg przektadni, wysoki wspot-
czynnik wydajnosci i odpornos¢ na zuzycie.

Warsztat két zebatych moze wytwarzac:

1) kota czotowe o zebach prostych od modutu 2 mm w gére dla $rednic od 50
do 5500 mm,
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2) kota czotowe o ze-
bach jedno- i wie-
lodaszkowych od
modutu 7 mm w g6-
re i dla Srednic od
100 do 5500 mm,

3) kota czotowe o ze-
bach $rubowych od
modutu 2 mm w go-
re dla Srednic od

70 do 5500 mm,
£31$ 4) kota slimakowe ($li-
maki jedno- i wie-

lozwojowe) od mo-
dutu 2 mm w gore
. dla $rednic od 70
mm do 1800 mm,
5) kota stozkowe o ze-

bach prostych od

Ryc. 64. Widok og6lny hali kottami i konstrukcji zelaznej Zaktadéw Budowy modutu 2 do 25 mm
Maszyn »Huta Zgoda«. dla  $rednic do
1350 mm,

6) waty uzebione do najwiekszych wymiaréw i do modutu 75 mm, o zebach-daszkowych
lub prostych przesadzonych,

7) kota tancuchowe dla tancuchéw Galla, lub podobnych tancuchéw przegubowych.
Charakterystyczng cechg nowoczesnych konstrukcji zazebien a stosowanych szeroko

w Zaktadzie »Huta Zgoda« sg korekcje zazebien, dzieki ktorym, jak wiadomo, osigga sie

wzmocnienie zebdw przy ich matej ilosci przez usuniecie podciecia, lepsze warunki pracy

zebdw, a to ze wzgledu na stopieh pokrycia, poslizg wkasciwy i nacisk jednostkowy, Sci-

$le okreslone odstepy osi przy danych modutach (w przektadni).
Stosowane w »Hucie Zgoda« korekcje zazebienn obejmujg w pierwszym rzedzie:

a) korekcje bez zmiany odlegtosci osi kot (np. tzw. korekcje A.E.G.) polegajace na
zwigkszeniu $rednicy zewnetrznej kota matego o pewng wartos¢, o ktorg zmniejsza
sie Srednice kota duzego,

b) korekcje ze zmiang odlegtosci osi (np. korekcja Maag) polegajgce na zwigkszeniu
Srednic zewnetrznych obu két, przy réwnoczesnym odpowiednim rozsunigeciu osi.

Kuznia.

Kuznia obstuguje gtéwnie oddziaty obrébki mechanicznej przez dostarczanie im czesci
kutych, jak waly proste, korbowe, pierScienie i tarcze na kota zebate itp., tancuchy
specjalne np. do zawiesi klatek wyciggowych, rozne czesci do urzadzen gorniczych,
jak wience kot linowych, ciegta itp. Oddziat ten wyposazony jest w mioty parowe.

Z kuznig potgczony jest oddziat tzw. zgrzewalni (spawalni w ogniu), ktéry obstuguje
gtéwnie warsztaty kottami i konstrukcji zelaznej. Z urzadzen mozna tu wymieni¢ zginarki
blach do 3200 mm dtugosci i do 24 mm grubosci na zimno, zginarke szyn i zelaza profi-
lowego, oraz piece i szereg ognisk kowalskich.

Koliamia.

Kotlarnia przystosowana jest do produkcji zbiornikéw, ciezkich aparatow i kottow
do celéw specjalnych. Warsztat wyposazony jest w urzadzenie do metalizowania po-

52



wierzchni zbiornikéw
itp. systemem natry-
skowym (Shoop).

Warsztat  konstrukcji
zelaznej.

Warsztat konstruk-
cji zelaznej produkuje
mosty suwnic, prze-
suwnie wagonowych,
konstrukcje  zelazne
dzwigbw, ramy i szkie-
lety maszyn dla urza-
dzen transportowych
itp., a tacznie z war-
sztatem  blacharskim
ostony,  wentylatory,
wezownice dla dziatu
chtodniczego lzejsza RyC gg Piyta spawalnicza w warsztacie zelaznych konstrukcyj Zaktadow
aparature itp. roboty Budowy Maszyn »Huta Zgodac.
blacharskie. Oddziat
ten jest wyposazony w stacje prob do badania szczelnosci cisnieniem powietrza pod
wodg. Urzadzenie to skiada sie ze zbiornika 10 x 5 x 1,5 m wypetnionego wodg i spre-
zarki dla wytwarzania cisnienia z baterig flaszek. Badane przedmioty, np. wezownice
amoniakalne itp., nabija sie powietrzem do wymaganej wysoko$ci ciSnienia w stanie
zanurzonym. Pozwala to na tatwe wykrycie najdrobniejszych nieszczelnosci przy za-
chowaniu koniecznych warunkéw bezpieczenstwa. Poza tym ten rodzaj proby ma te
zalete, ze nie zwilza wewnetrznej powierzchni badanych przedmiotow.

Spawalnia.

Spawalnia zostata zreorganizowana ostatnio jako oddziat w hali kottami administro-
wany centralnie, z miejscami pracy rozmieszczanymi w miare potrzeby i po innych
oddziatach. Na czele spawalni stoi mistrz, — instruktor spawania, — ktéry otrzymuje
z rozdzielni zlecenia i karty akordowe na roboty spawalnicze i przeprowadza je w swoim
oddziale lub przydziela spawaczy do robot w innych oddziatach (przy duzych robotach)
w porozumieniu z ich mistrzami. Jest on odpowiedzialny za cato$¢ robot spawalniczych.

Dzieki poparciu Firmy umozliwiono mistrzowi spawalni odbycie za granicg wyzszego
przeszkolenia w spawaniu, przez co »Huta Zgoda« jest w stanie stosowac w praktyce naj-
nowsze osiggniecia w tej dziedzinie tym bardziej, ze w oparciu o wspOtprace z labora-
toriami jak i z innymi zaktadami przetworczymi koncernu »Wspdlnoty Intereséwe, stojg
do dyspozycji mozliwosci i urzadzenia badawcze tegoz, a miedzy innymi specjalny aparat
Roentgena do badania szwéw.

Coraz wigksze obecnie wypieranie potgczen nitowanych na korzy$¢ spawania, po-
cigga za sobg coraz to nowe urzadzenia wzgl. ulepszenia sprzetu spawalniczego. Przy-
ktadem moze by¢ m. in. ptyta spawalnicza o powierzchni 6,75 m x 6 m uwidoczniona
na ryc. 65. Konstrukcja ptyty jest zasadniczo zelazno-betonowa, jako znacznie tansza
od phyty zeliwnej. Co 450 mm zalane sg w betonie szyny zeliwne zniwelowane bardzo
doktadnie, a przestrzen miedzy nimi jest przykryta wpuszczonymi w beton ptytami z bla-
chy zelaznej grubosci 4 mm (Stelcon). Przez odpowiednie zamocowanie spawanego
przedmiotu na ptycie osigga sie napiecia wstepne, ktére znoszg wzglednie zmniejszajg
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deformacje powstate
przez spawanie.
Zakres robét spa-
walniczych  wykony-
wanych w Zakladzie
»Huta Zgoda« obej-
muje: spawanie auto-
geniczne,
spawanie elektryczne
od robot dla normal-
nych stali konstr. po-
czawszy az do wysoko-
wartosciowych spoin
stopowych dla stali
nierdzewnych, kwaso-
i ogniotrwatych,
spawanie  systemem
»arcatome.
Ten ostatni system
Ryc. 66. Widok $lusarni 1-szej Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda. stosuje sie w »Hucie
Zgodax do spawéw
najodpowiedzialniejszych, gtéwnie przy niezbyt grubych szwach i przewaznie tam, gdzie
spoina winna by¢ bardzo ciggliwa i szczelna. Dzigki temu, ze spawanie odbywa sie
w atmosferze wodoru lukiem elektrycznym, jaki przebiega miedzy elektrodami wolfra-
mowymi, spaw taki nie zawiera praktycznie tlenkdéw ani azotkow. Materiatem dodatko-
wym moze by¢ zwykty drut jak do spawania autogenicznego. Wysoka jako$¢ spawdw
osiggana tym systemem polega na redukcyjnym dziataniu wodoru, ktory usuwa nawet
istniejgce na materiale zanieczyszczenia tlenkami.

Slusarnia.

Slusarnia miesci sie w gtéwnej hali mechanicznej. Zbiegajg sie w niej wszystkie czesci
nalezace do montazu ostatecznego, ktére sg dostarczane przez oddziaty obrébki mecha-
nicznej i to bezpos$rednio, lub przez magazyn potwyrobdw (dla mniejszych czesci) i ma-
gazyn gtéwny dla czesci gotowych otrzymywanych z zewnatrz, jak silniki elektryczne,
tozyska kulkowe itp.

Slusarnia dzieli sie wg. klasyfikacji rob6t na $lusarnie I, ryc. 66 w ktorej zestawia sie
drobne cze$ci i mate zespoty, Slusarnie Il dla czeSci i zespotéw $redniej wielkosci, jak
przektadnie zgbate, mechanizmy, maszyny ttokowe, jak sprezarki amoniakalne itp. i mon-
taz warsztatowy dla zestawiania czesci gtdéwnych z zespotami przygotowanymi w $lusarni
I i1l w cato$¢. Roboty te przeprowadzajg poszczegélne brygady odpowiednio wyspe-
cjalizowane.

Wszelkie urzadzenia mechaniczne wykonywane w »Hucie Zgoda« sg poddawane
kontroli i prébie i to w miare jak ich wielko$¢ pozwala, prébie ruchowej w warunkach
zblizonych do p6zniejszych warunkéw pracy. Dla obiektéw wielkich odbywa sie to
czesciami kolejno ze sobg wspotpracujagcymi. Dla obiektow Srednich proba odbywa sie
na stacji uwidocznionej na ryc. 67.

Na rycinie tej na pierwszym planie na lewo widoczna jest maszyna do prébowania
fancuchow oraz zawiesi klatek wyciggowych dla kopaln, o sile do 120 ton, dalej ptyta
0 pow. 10 m x 10 m zelazobetonowa, uzebrowana szynami zeliwnymi bardzo doktadnie
zniwelowanymi, na ktoérej odbywa sie ruch probny maszyn ttokowych, jak sprezarki,
kotowroty, przektadnie zebate, r6zne mechanizmy, niektére proby na cisnienie itp.
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Widoczny w tyle zbiornik sprezonego powietrza stuzy do napedu lub hamowania, tzn.
ruchu pod obcigzeniem przy prébach maszyn ttokowych.

Wymieniony poprzednio program produkcji »Huty Zgoda« wraz z pobieznym prze-
gladem poszczegdllnych warsztatow, charakteryzuje w pewnym stopniu warunki pracy
dziatlu mechanicznego.

Ze wzgledu na charakter produkcji cechg gtdwng warsztatu »Huty Zgoda« jest ela-
stycznos¢ pozwalajgca na dostosowywanie sie do biezacych potrzeb gérnictwa i hutnictwa.
Duza réznorodnos$¢ produkcji wymaga utrzymania wysokiego poziomu zawodowego
robotnikéw, ktory jest osiggany przez urzgdzanie okresowych kursow doksztatcajgcych.
Dla zapewnienia narybku o nalezytym poziomie fachowym utrzymywana jest przy za-
ktadzie szkota fabryczna, w ktorej ksztatci sie rocznie okoto 230 ucznidw.

Ini. J. F. Stanko

Ryc. 67. Stacja prob w warsztacie mechanicznym Zaktadéw Budowy Maszyn
»Huta Zgoda«.
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==Y CIl1E
SPOLECZNE
W ZGODZIE

Zjawiska zycia
spotecznego w Zgo-
dzie majg dwa pun-
kty wyjscia, Swiat
maszyn i zwigzane
Zz nim sprawy, oraz
problem narodowo-
polityczny, ktérego
wyrazem kulminacyj-
nym jest przejscie

Ryc. 68. Fabryczna straz pozarna Zakt. Budowy Mazsyn »Huta Zgoda«. Slaska SpOd panowa-

nia niemieckiego
w organizm Polski. Na tle tych warunkéw powstawato i ksztattowato sie zycie zbio-
rowe w Zgodzie.

Cofajgc sie do minionej historii Zgody stwierdzi¢ nalezy, ze era ta zyla zyciem
dwutorowym, torem elementu niemieckiego i elementu polskiego; oba one staraty sie
intencje swoje wydobywacé na poziom zycia aktualnego. Okres 6w dtugi co do lat, w tresci
swej prezentuje faze tymczasowos$ci i wspomnienia historycznego. Sytuacja elementu
niemieckiego miata ten plus za soba, iz byta usilnie popierana przez wiasciwe wiadze,
natomiast element polski byt stale hamowany i wrecz zwalczany. Mimo tych niekorzyst-
nych warunkéw istniaty rowniez w tym okresie organizacje o duchu polskim. Opierajac
sie na zrodle z prac p. J. S. Dworaka podaje schemat orientacyjny dla tamtych czaséw.
Jako zawigzek ruchu spotecznego mozna okresli¢ otwarcie w Zgodzie w 1863 r. sklepu
»Spotka Spozywcza i Kasa Oszczednosci«. W 1889 r. doszto do zebrania robotnikow
w Zgodzie, na ktérym powotano do bytu stowarzyszenie robotnicze o charakterze
zawodowym. Pierwszym jednak stowarzyszeniem zawodowym, dobrze zorganizowanym
i zywotnym stat sie »Zwigzek Wzajemnej Pomocy Chrzescijanskich Robotnikow Gorno-
Slaskich«, ktorego oddziat zatozono w Zgodzie w 1889 r. i ktéry dziatat faktycznie
do 1894 r. — Nastepna fala ruchu zawodowego przybrata juz forme wspoétczesnego nam
Zjednoczenia Zawodowego Polskiego z 1919 r. Inne zywotne zagadnienia spoteczne ty-
czace ducha polskiego skupiaty sie na terenie parafii, gdzie tworzyly sie organizacje
natury kulturalnej, rozrywkowej i sportowej. W okresie zaborczym istniata Kasa Chorych.
Zarys jej historii przedstawie delei.

Okres wojny i ostatnich lat zaboru niemieckiego jest dla Zgody przejSciem od starych
form zycia spotecznego do nowych. Macierz Polska byta juz wyzwolona i zywym gtosem
wzbudzata spontaniczng reakcje poczucia narodowego, w spoteczenstwie $lgskim, ktére
poprzez pokolenia tesknito za Polska. Powstalty wowczas w Zgodzie organizacje »Chér
im. Ign. Paderewskiego«, Towarzystwo Gimnastyczne »Sokot«, Towarzystwo Polek oraz
Zjednoczenie Zawodowe Polskie. Fakt prawie jednoczesnego powstania tych organizacji,
jest dokumentem wielostronnie pojetej woli czynu. Spuscizng ideowg i zywym pomnikiem
tego czasu staly sie réwniez organizacje : Zwiazek Powstancow Slaskich i Polski Zwigzek
Zachodni. Zycie spoteczne nie ograniczyto sie do tych organizacji. Z odzyskaniem nie-
podlegtosci otwarta sie mozno$¢ nieskrepowanego, petnego wyrazania polskiej mysli
spotecznej. W rozwoju, potrzeby zyciowe same torowaly drogi, stosownie do rodzaju
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zagadnien — skupia-
jac sie wokot organi-
zacji i instytucji o wia-
Sciwych tym celom
nazwach. Niektore
z nich zrodzity sie na
terenie samej Zgo-
dy, jako wykwit na
wskro$ lokalny, inne
za$ przyszty do Zgo-
dy, jako czastkowe
udziaty w pradach
i organizacjach, obej-
mujacych badz Slask,
badZ catg Polske. Po-
wstatlo szereg orga-
nizacji realizujgcych
intencje natury kul-
turalnej, narodowo-
Wychowawczej przy- Ryc. 69. Sala natryskéw wiazni robotniczej Zaktadéw Budowy Maszyn »HutaZgoda.
gotowania  wojsko-
wego, uzytecznosci publicznej oraz zdrowotnej.

Chor im. Paderewskiego w Zgodzie powstat 29 marca 1919 r. i pielegnowat, oraz
rozpowszechniat narodowe dziedzictwo duchowe przez piesn i muzyke, teatry amatorskie
i wycieczki krajoznawcze. »Huta Zgoda« popiera jego rozwdj przez udzielanie subwencji,
lokalu i opatu. Do konca 1938 r. stata subwencja roczna wynosita zt 720.—.obecnie chér
otrzymywac bedzie subwencje w zaleznosci od osiggnietych wynikéw na turnieju choréw
pracownikoéw »Wspdlnoty Interesow«. Poziom chéru im. Paderewskiego stoi wysoko
i chlubi sie on szeregiem sukceséw i zdobytych nagrod.

W dniu 19 marca 1928 r. zatozono w hucie biblioteke im. Marsz. J6zefa Pitsudskiego.
Posiada ona obecnie 1.143 ksigzek, czeSciowo ofiarowanych a czesciowo zakupionych.
Ksigzki wypozycza sie bezptatnie pracownikom Zakladu »Huta Zgoda« i ich rodzinom.

W 1929 r. utworzono orkiestre zatogi »Huty Zgoda«. Orkiestra ta wystepuje od 1930 r.
w uroczystosciach loKainych oraz manifestacjach narodowych.

W styczniu 1920 r. zostat zatozony w Zgodzie oddziat Towarzystwa Gimnastycznego
»Sokot« ryc. 72. Przed wyzwoleniem Slaska, z braku wiasnego lokalu, odbywano éwiczenia
na wolnym powietrzu lub w mieszkaniach prywatnych cztonkéw. Okres pomyslniejszy
rozpoczyna sie od 1923 r., kiedy w »Hucie Zgoda« wyzsze stanowiska objeli Polacy.
W tym czasie »Sokot« otrzymat w dzierzawe za drobng kwotg uznaniowg budynek hut-
niczy, ktéry przerobit na ¢wicznie. W 1932 r. wydzierzawit »Sokok od Huty »Pokdj«
boisko i w nastepnych latach gruntownie przebudowat ¢wicznig. »Sokdt« liczy obecnie
166 cztonkdw.

Towarzystwo Polek, skupiajace przewaznie zony pracownikéw Zaktadéw »Huta Zgoda,
zostato zatozone w Zgodzie w marcu 1920 r. pod nazwg »Katolickie Towarzystwo Polek
w Zgodzie«. Towarzystwo odegrato czynng role w plebiscycie, oraz w sprawie szkoty
polskiej itp. w 1927 r. Towarzystwo rozdzielito sie na dwie oddzielne organizacje pod
nazwami »Towarzystwo Polek« oraz »Katolickie Towarzystwo Polek«. W 1928 r. pow-
stato »Towarzystwo Miodych Polek«.

W 1921 r. powstat w Zgodzie oddziat Zwigzku Powstaricow Slaskich. Grupa Zwigzku
w Zgodzie liczy obecnie 100 cztonkéw. Odpowiednikiem Zwigzku na terenie miodzie-
zowym jest oddziat Mtodziezy Powstanczej, ktéry liczy obecnie okoto 40 cztonkdw.

Z chwilg przejscia Slaska pod rzady polskie dawna Obywatelska Rada Ludowa po-
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wiatu  bytomskiego
zostata przemieniona
na kota »Zwigzku O-
brony Kreséw Za-
chodnich«. Zwiazek
ten zmieniaw 1934 r.
nazwe na »Polski
Zwigzek Zachodni.
Koto liczy ponad 180
cztonkdw.

W 1931 r. powsta-
fa na terenie Zgody
organizacja  Stowa-
rzyszenie  Urzedni-
kow Polakow zakita-
du »Huta Zgoda.
W latach 1933/1934
organizacja ta przy-
stgpita do Stowarzy-

Ryc. 70. Orkiestra Zakladéw Budowy Maszyn »Huta Zgodac. szenia  Urzednikéw

»Wspolnoty  Intere-

sOw«. Stowarzyszenie to popiera sprawe zycia towarzyskiego urzednikéw, — prowadzi
akcje subwencyjng o celach spotecznych.

W 1933 r. zatozony zostat na terenie Zgody oddziat Zwigzku Rezerwistéw, oraz
w tymze roku oddziat Zwigzku Strzeleckiego.

Druzyna harcerzy im. Jozefa Pitsudskiego powstata w Zgodzie w 1929 r., jest
ona podzielona na trzy zastepy i druzyne zuchdw.

W 1934 r. powstato w Zgodzie koto Ligi Obrony Powietrznej i Przeciwgazowej.
Koto liczy obecnie 1.104 cztonkéw rzeczywistych i 312 cztonkéw wspierajgcych, posiada
wiasng biblioteczke, prenumeruje pisma, organizuje referaty pouczajace oraz imprezy.
Utworzono fundusz na rzecz Kota Szybowcowego, zorganizowano modelarnie. Zebrania
odbywajg sie w Zaktadzie »Huta Zgoda«.

Koto Ligi Morskiej i Kolonialnej powstato w 1935 r. za zgodnym poparciem catej zatogi
i wszyscy pracownicy huty sg jego cztonkami. Koto dziata w ramach programu LMK,
organizuje odczyty oraz imprezy. Lokalu udziela réwniez Zakiad.

Wyzej wymienione organizacje o charakterze spotecznym korzystajg z poparcia moral-
nego i finansowego Zaktadu »Huta Zgoda« a skupiajagc w swych szeregach pracownikow
jej i ich rodziny przyczyniaja sie do wyréwnania réznic spotecznych i pogtebienia Swia-
domosci narodowe;j.

Organizacjg spoteczno-zdrowotng jest Przemystowa Kasa Chorych Zakladu »Huta
Zgoda«. Najstarsze dane tyczace jej istnienia siegaja 1853 r. W 1855 r. Zarzad Kasy sktadat
sie z przewodniczacego, ktorym byt wihasciciel Zaktadu oraz 4 tawnikéw. Zagadnienia
lecznictwa znajdujg sie w mroku az do 1891 r. Z akt tego czasu dowiadujemy sie, iz po-
waznie chorych leczono w szpitalu w Lipinach i Spotce Brackiej w Krolewskiej Hucie.
Lekarz kasowy ordynowat dwa razy w tygodniu w portierni jako przychodni lekar-
skiej. Przecietny stan cztonkéw za czas od 1888 r. do 1893 r. wynosit okoto 300 ubez-
pieczonych. Jako Swiadczen udzielata kasa bezptatnej pomocy i opieki lekarskiej ubez-
pieczonym i ich cztonkom rodziny (dzieciom do lat 14), wyptacata zasitki pogrzebowe
oraz ponosita koszty przejazdu chorych do lekarzy, wzglednie lekarzy do chorych.
W 1897 r. Zarzad Kasy uznat koniecznos¢ budowy szpitala. Dyrekcja udzielita pod szpital
parcele wielko$ci 19,74 m2 obok Zaktadu, a Walne Zebranie cztonkéw kasy w dniu 17 maja
1897 r. uchwalito budowe szpitala i przeznaczyto naten cel kwote 40.000 MK. Szpital (ryc. 73)
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byt czynny do 1914r.
Od tego czasu utrzy-
mywane jest w nim
ambulatorium ryc.
71, Kktére obecnie
wyposazone  jest
w komplet narzedzi
lekarskich do mniej-
szych operacji, stét
operacyjny, matg ap-
teczke, lampe soluk-
sowg, lampe kwar-
cowg oraz aparat do
diatermii. W ambu-
latorium pracujg trzy
siostry pielegniarki
zakonu SS. Marii, kto-
re pomagajg leka-
rzowi kasowemu,
a poza tym zajmujg
sie  bezinteresowng
opieka chorych w domach, i niosg pomoc biednym. Kasa Chorych cze$ciowo pokrywa
koszta ich utrzymania i daje bezptatne mieszkanie w budynku po-szpitalnym. W budynku
tym od 1938 r. miesci sie réwniez biuro administracyjne kasy oraz znajdujg w nim
pomieszczenie poradnia dla matek i dzieci, oraz czesSciowo sypialnia dla robotnikdw.

W latach 1914—1921 liczyta kasa ponad 600 cztonkéw. W 1922 r. liczba ta podniosta
sie do 863. Liczba cztonkéw za czas od 1928—1930 wynosita 1165 do 1392, nastepne za$
lata do 1933 r. przyniosty spadek liczby cztonkéw Kasy Chorych do 864, wywotany prze-
sileniem gospodarczym. Odbito sie to ujemnie na dochodach kasy, ktorej stan pogorszyty
jeszcze choroby epidemiczne. Czas kryzysu przetrwata jednak kasa bez naruszenia ka-
pitatu rezerwowego. Od 1933 r. ilo$¢ cztonkéw kasy stale wzrasta i w 1935 r. wynosi 1320.
W zwiagzku z tym poprawia sie stan kasy, co pozwolito na polepszenie statutowych Swiad-
czen i stosowanie szerszej skali akcji profilaktycznej, o czym $wiadczy fakt, ze gdy w 1931 r.
wystano na kolonie 10 dzieci—w 1938 r. wystano 101, wydatkujgc na ten cel kwote
19.130,10 zt. W pracy lekarskiej Kasy Chorych zajetych jest obecnie trzech lekarzy okre-
gowych, oraz kilkudziesieciu lekarzy specjalistow. Od 1929 r. suma wydatkow przekracza
cyfre 100.000.— zt rocznie. W 1938 r. wynoszg wydatki 175.166,01 zt z czego na admini-
stracje przypada tylko 743,21 zi. Mate wydatki administracyjne ttumaczg sie tym, ze
Kase administracyjnie prowadzg urzednicy Zaktadu »Huta Zgoda«, optacani przez Zakiad.
Organami kasy jest Zarzad i Wydzial, sktadajace sie z przewodniczacego jako zastepcy
wiasciciela Zaktadu »Huta Zgoda«, oraz delegatéw cztonkéw kasy.

Realizacjg zagadnien zdrowotnych w Zgodzie zajmowat sie réwniez do 1928 r. Ko-
mitet Pomocy Dzieciom w Nowym Bytomiu. W zwigzku z wystawieniem przez gming
Swietochtowice w Zgodzie nowego gmachu przedszkola Komitet ten zostat w 1933 r.
zwiniety, natomiast w tym czasie otwarto w Zgodzie Stacje Opieki nad Matka i Dzieckiem.
Przemystowa Kasa Chorych Zakladu »Huta Zgoda« ofiarowata przychodni bezptatnie
lokal wraz ze Swiatlem i opatem, oraz czesciowo subwencjonuje poradnie. Przychodnia
zalicza sie do wzorowych, co zawdziecza w duzej mierze pracy Komitetu Pan, zon
pracownikow Zaktadu, oraz pracy zakonnic pielegniarek. Przychodnia przeprowadza
akcje dozywiania, zajmuje sie warunkami higieny dzieci, realizuje wyjazdy w gory ze
sktadek i subwencji, — urzadza gwiazdki dla najbiedniejszych.

W 1929 r. utworzono na terenie Zaktadu »Huta Zgoda« w porozumieniu z Radg Zakia-
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dowa kolumne sani-
tarng dla niesienia
pierwszej  pomocy
w  nieszcze$liwych
wypadkach i nagtych
zachorowaniach przy
pracy. Kolumna ta
sktada sie z robotni-
koéw, ktérych odpo-
wiednio przeszkolo-
no i przydzielono do
poszczegdllnych od-
dziatow warsztatu.

Pomoc  Zakiadu
w trosce o0 sprawy
spoteczne nie ogra-
nicza sie jedynie do
akcji spotecznej po-
krotce wyzej omo-
wionej.

W 1907 r. wybu-
dowano w obrebie
Zaktadu taznie ryc.
69. W budynku taZni mieszcza sie réwniez sala do $niadan, szatnia i biblioteka.

W 1928 r. zostata zatozona Doksztatcajgca Szkota Zawodowa w Zgodzie, ktérej nauka
byta prowadzona przez personel nauczycielski miejscowej szkoly i technikéw »Huty
Zgoda«. Szkofa ta istniata do 1938 r., w ktérym zostata zlikwidowana wobec utworzenia
Szkoty Rzemieslniczej »Wspaolnoty Intereséw« w Chorzowie. Catkowity kurs szkoty w Zgo-
dzie obejmowat 3 latanauki, a organizacja szkoty odpowiadata nizszemu stopniowi szkot
zawodowych.

W 1935 r. powstat specjalny Referat Spoteczny »Wspdlnoty Intereséw«, ktéry zajmuje
stanowisko centrali dla spraw spotecznych, organizujac wyjazdy dzieci pracownikéw
»Wspolnoty Interesow« na kolonie letnie, kursy kobiece, wycieczki, wczasy urlopowe
pracownikow.

W Zgodzie urzadzane sg tradycyjne akcje gwiazdkowe, majgce za zadanie obdaro-
wywanie bezrobotnych bytych pracownikéw, inwalidéw, wddéw po inwalidach, sierot
i dzieci bezrobotnych bytych pracownikéw Zaktadu »Huta Zgoda«. Srodki potrzebne
sktadaja sie z dobrowolnych skiadek pracownikéw Zaktadu oraz subwencji firmy.

Podkresli¢ nalezy, iz w 1938 r. wszyscy pracownicy Zaktadu uchwalili powszechne
opodatkowanie sie na cele spoteczne w wysokosci 1% od uposazenia, ktorym dyspo-
nuje Rada Urzednicza i Rada Robotnicza. W 1938 r. Rada Urzednicza i Robotnicza z po-
wyzszego funduszu przeznaczyla odpowiednie kwoty na szereg waznych celéw spo-
tecznych, miedzy innymi Rada Robotnicza przeznaczyta cze$¢ tej kwoty na pomoc zi-
mowa. Urzednicy Zaktadu opodatkowali sie na ten cel osobno. W 1938 r. zatogi urzedni-
cza i robotnicza opodatkowaty sie dodatkowo na rzecz walki o Slask Zaolziarski,
nadto pracownicy »Huty Zgoda« w tgcznosci z pozostatymi pracownikami »Wspélnoty Inte-
resow« postanowili wkasnym kosztem ufundowac $cigacz morski dla Marynarki Wojennej.

Koriczac zarys prac spotecznych nalezy podac jeszcze, ze na terenie Zaktadu dziatajg
trzy organizacje zawodowe urzednicze: Zjednoczenie Zawodowe Pracownikéw Umysto-
wych Przemystu, Handlu i Samorzadu, od 1930 r., —Polski Zwigzek Pracownikéw Prze-
mystowych, Biurowych i Handlowych, od 1932 r., — oraz Zwigzek Pracownikéw Umysto-
wych Zjednoczenia Zawodowego Polskiego od 1938 r. Z robotniczych organizacji Zawo-

Ry-3. 72. Tow. gimnastyczne »Sokdt oddziat w Zgodzie.

60



dowych dziatajg na terenie Zaktadu: Zwigzek Metalowcow Zjednoczenia Zawodowego
Polskiego od 1919 r., Zwigzek Robotnikow Przemystu Metalowego, od 1919 r., Zjedno-
czenie Zwigzkéw Zawodowych Metalowcow od 1929 r., — oraz Zjednoczenie Polskich
Zwigzkéw Zawodowych od 1929 r.

Rzut oka na przedstawione sprawy wskazuje, iz zycie spoleczne na terenie osady
fabrycznej przy »Hucie Zgoda« rozwija sie intensywnie, co $wiadczy o duzym wyrobie-
niu jej mieszkancéw — w wiekszosci pracownikéw Zaktadu budowy maszyn »Huta

Zgodac.
Dr Czuma Marian

Ryc. 73. Budynek szpitala kasy chorych Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgodax.
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Model »Huty Zgoda« z roku 1839.

Model Zaktadéw Budowy Maszyn »Huta Zgoda« z roku 1939.



NASZE
DOSTAWY
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Montaz warsztatowy pieca elektrycznego dla produkcji stali szlachetnych dostarczonego przez Zakiady Budowy
Maszyn »Huta Zgodax.



Silos o $rednicy 15 m i wysokosci 34 m dostarczony przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda« dla fabr. chem.
»Polskich Zaktadéw Solvay« w Matwach.



Suwnica elektrycz-
na o no$nosci 30 ton
wykonana przez
Zaktady Budowy
Maszyn »Huta Zgo-
da« dla wikasnego
warsztatu mecha-
nicznego.

im».«

W



Dzwig portowy,
portalowy, obroto-
wy w porcie Gdan-
skimo udzwigu 7ton
wykonany przez Za-
ktady Budowy Ma
szyn »Huta Zgoda«.



Zuraw obrotowy syst. »Derrick« 0 no$nosci 20 ton i wysiegu 4 do 12 m dla celéw montazowych, wykonany przez
Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda.



Stacja do automatycznego odwazania soli jadalnej i workowania jej w miynie solnym przy szybie $w. Kingi Zupy Solnej
w Wieliczce wykonana przez Zaklady Budowy Maszyn »Huta Zgoda.



tamacz cztero-wa-
Icowy kolczasty do
kruszenia bryt sol-
nych o wielkosci do
500 mm, na kruszy-
wo do 60 mmz sitem
podawczym Kruszy-
wa na tasme gu
mowg przebiercza
w  miynie solnym
przy szybie $w. Kin
gi Zupy Solnej
w Wieliczce wyko-
nany przez Zaktady
Budowy Maszyn
»Huta Zgoda«.



Wywrét obrotowy
potautomatyczny
dla wézkoéw kopal-
nianych w miynie
solnym przy szybie
sw. Kingi w Wie-
liczce wykonany
przez Zaktady Bu-
dowy Maszyn »Huta
Zgoda«.



Maszyna dobywcza,
bebnowa, ele-
ktryczna na kopalni
wegla »Brzeszcze«
wykonana przez
Zaktady Budowy
Maszyn »Huta
Z g o dax.



Sortownia wegla na
Kopalni »Brzesz-
cze«—widok tasm
przebierczych dla
kostki i wegla gru-
bego, wykonana
przez Zakfady Bu-
dowy Maszyn »Huta
Zgoda.



Sortownia wegla na Kopalni »Brzeszcze« — taSma przebiercza dla kostki, wykonana przez Zaktady Budowy
Maszyn »Huta Zgodax.



Whnetrze chlodni warzyw w Hali Targowej w Gdyni. Pod stropem widoczne wezownice solankowe, wykonane
przez Zaktady Budowy Maszyn »Huta Zgoda«.



Hala maszyn potau-
tomatycznego urza-
dzenia chlodnicze-
go Hali Targowej
w Gdyni o wydaj-
nosci nominalnej
220.000 kcal/h zbu-
dowana przez Za-
ktady Budowy Ma-
szyn »Huta Zgodax.



Hala maszyn urza-
dzenia chiodnicze-
go Rzezni Miejskiej
w Nowej Wilejce ze
sprezarkami stoja-
cymi o normalnej
wydajnosci  88.000
kcal/lh wykonana
przez Zaktady Bu-
dowy Maszyn »Huta
Zgodax.



Hala uboju bydta
grubego w Rzezni
Miejskiej w Nowej
Wilejce wykonana
przez Zaklady Bu-
dowy Maszyn »Huta
Zgodax.



Walec zazebiony
dla walcowni o 17
zebach przestawio-
nych, modutu70mm;
odstep miedzy pot-
kami zebéw wynosi
tylko 50 mm. Wy-
konanie Zaktadow
Budowy Maszyn
»Huta Zgodax.
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ZARZAD | GENERALNA DYREKCJA
FINANSOWO-ADMINISTRACYJNA W.I.
Katowice, ul. Kosciuszki 30—tel. 329-41,329-61
Adres telegr. »»Wspdlnota
DELEGATURA ZARZADU W.I.
Warszawa, Al. Na Skarpie 77. V p. —
tel. 316-11, 316-12, 316-69
GENERALNA DYREKCJA KOPALN W. I.
(Produkcja i sprzedaz)
Katowice, ul. Zamkowa 14 — tel. 319-11
Adres telegr. W spo6lnota
GENERALNA DYREKCJA HUT W. I
_ (Produkcja i sprzedaz)
CHORZOW—BATORY — tel. 417-41
Adres telegr. »Wspdlnota Chorzéw 6.«
GENERALNA DYREKCJA

ZAKEADOW PRZETWORCZYCH W. I.
(Produkcja i sprzedaz)

Katowice, ul. Kosciuszki 30— tel. 329-41,329-61

Adres telegr.

"W spolnota

Sprzedaz wegla z kopalh W. I. w kraju i za granica;:
»PROGRESS« Zjedn. Kop. Gom.-Sl. Sp. z o. o.
Katowice, ul. Zamkowa 10. — Telefon 339-61.
Sprzedaz koksu i produktéw ubocznych
koksowni: benzol i siarczan amonu
w Kkraju i za granica:
WSPOLNOTA INTERESOW
GORNICZO HUTNICZYCH S. A
Katowice, ul. Zamkowa 14.— Telefon 319-11.
(Generalna Dyrekcja Kopaln)
Sprzedaz produktow destylacji smoty
w Kraju i za granica:
» E R Y W A T« Sp.z o o
Katowice, ul. Powstancow 49. — Tel. 329-51.
Sprzedaz wyrobow hutniczych i przetw6 czych W. 1.
w kraju:
(firmy koncernowe):
Biuro Sprzedazy Wyroboéw W. |
>BIS T AN Lk Pp. z o o
Warszawa, ul. Marszatkowska 154.—Tel. 567-50.

Oddziat w todzi
ul. Przedzalniana32.—Tel. 150 33

Oddziat w Wilnhie

ul. Witkomierska 6a.—Tel. 24-23
Gorniczo-Hutnicze Towarzystwo Handlowe S. A.
Krakéw, ul. Podwale 7. — Telefon 143-60.

Oddziat we Lwowie
ul. Rutowskiego 1.—Tel. 262-19

» ELAZOHURT« Sp zo.o.
Katowice, ul. Zamkowa 20. — Telefon 329-95.
Oddziat w Bydgoszczy
ulicaLeonaXin 12—Telefon35-00

Oddziat w_Gdyni
ulica Slaska 21.— Telefon30-66

Oddziat w Poznaniu
ulica Kantaka 6. m. 5.—Tel. 48-93,
48-94, magazyn 82-95, 82-96

Sprzedaz wyrobow hutniczych
za granica;

Polski Eksport Zelaza Sp. z o. o.
Katowice, Lompy 14 — Tel. 359-01
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