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U W A G A !
Na wypadek zmian, jakie zajść mogą w przy­
szłości w spisie wyrobów, katalog niniejszy 
będzie uzupełniany nowymi dodatkowymi 
kartkami, które należy umieszczać w odpo­
wiednich miejscach. Strony poprawione lub 
uzupełnione otrzymają paginację dotychcza­
sową z dodaniem rzymskiej cyfry np. 162II., 
162 III., i t. d. Kartki z takimi cyframi należy 
w katalogu wymienić. Nowe zaś strony, na 
wypadek rozszerzenia omawianego artykułu, 
paginowane będą tą samą paginą z dodaniem 
litery a, b, c, i t. d., co oznaczać będzie dalszy 
ciąg danej strony. Takie kartki należy dodatko­
wo umieścić w odpowiednim miejscu katalogu.
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T R E Ś Ć
WIADOMOŚCI OGÓLNE. ADMINISTRACJA. KOPALNIE. 
HUTY.

I. WĘGIEL, KOKS, PRODUKTY UBOCZNE I POCHODNE.

II. SURÓWKA, WLEWKI ZE STALI SUROWEJ, PÓŁWYROBY, ŻELAZO 
TAŚMOWE GORĄCO WALCOWANE (BEDNARKA), ŻELAZO PRĘ­
TOWE, WALCÓWKA, ŻELAZO KSZTAŁTOWE, STAL »GRIFFEL«.

III. MATERIAŁ NAWIERZCHNI KOLEJOWEJ, SUROWE OBRĘCZE, 
TARCZE KOŁOWE, OSIE, CZĘŚCI KUTE.

IV. BLACHY GRUBE, CIENKIE, OCYNOWANE, OCYNKOWANE, 
FALISTE, PANWIOWE.

V. ŻELAZO TAŚMOWE ZIMNO WALCOWANE (BEDNARKA), 
PODKOWY.

VI. RURY STALOWE.

VII. STAL SZLACHETNA.

VIII. MOSTY, SZKIELETY, WIEŻE, PALE SZPUNTOWE, RUSZTY 
STALOWE.

IX. ROZJAZDY, KRZYŻOWNICE, WAGONY, CZĘŚCI WAGONÓW

X. SPRĘŻYNY, NARZĘDZIA.

XI. MASZYNY, KOTŁY, DŹWIGI,WALCE, ZBIORNIKI, CHŁODNIE, 
URZĄDZENIA KOPALŃ, HUT, FABRYK, ŁAMACZE, ODLEWY. 
GARAŻE, STOJAKI DO ROWERÓW.

XII. WYROBY Z BLACHY.
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Siedziba Zarządu, Generalnej Dyrekcji Finansowo-Administr. 
i Gen. Dyr. Zakł. Przetwórczych w Katowicach, Kościuszki 30.



Siedziba Generalnej Dyrekcji Kopalń w Katowicach ul. Zamkowa 14.

Siedziba Generalnej Dyrekcji Hut w Wielkich Hajdukach



KOPALNIA ŁAGIEWNIKI

Kopalnia Łagiewniki, (dawniej kopalnia Florentyna) składająca się 
z kilku nadań górniczych, obejmuje wraz z unieruchomioną kop. 
Królewska Huta (dawniej kopalnia Hr. Laura) powierzchnię około
1.000 hektarów, przy czym 2/3 powierzchni stanowią własność ko­
palni. Początek kopalni datuje się od roku 1837. Roczne wydobycie 
dochodzi do 900.000 t. węgla. Kopalnia produkuje węgiel długopło- 
mienny przemysłowy i dla użytku domowego. Zatrudnienie obecne 
wynosi 1.590 robotników i urzędników.



KOPALNIA MYSŁOWICE
Istniejąca od roku 1872 z szybami „Jagiełło“ (dawniej Gustaw), „Sas“ 
(dawniej Luiza), „Ewald“, „Łokietek“ (dawniej Kate), „Franciszek“ 
i „Ks. Bończyk“ (dawniej Otto), eksploatuje w ęgiel z kilku pokładów 
do głębokości 500 m. Zaopatrzona w nowoczesną sortownię i płóczkę, 
produkuje w ęgiel długopłomienny, służący zarówno dla celów prze­
mysłowych jak i dla opału domowego. Przy rocznej zdolności pro­
dukcyjnej 1,500.000 t. zatrudnia obecnie około 2.660 robotników 
i urzędników.



KOPALNIA SIEMIANOWICE
Z racji założenia pierwszego szybu w roku 1787 należy kopalnia 
Siemianowice (dawniej kopalnie Richter i Ficinus) do najstarszych 
kopalń Górnego Śląska. Zdolność produkcyjna wynosi rocznie
1,650.000 t. Produkcja kopalni obejmuje węgiel długopłomienny 
przemysłowy i opałowy. Zatrudnionych jest obecnie około 2.300 
robotników i urzędników.



HUTA BATORY
Huta Batory w Wielkich Hajdukach (do roku 1933 znana jako huta 
Bismarck’a) uruchomiona została w roku 1873 i posiadała pier­
wotnie pudlownię i walcownię cienkiego żelaza. W roku 1875 
zbudowano walcownię cienkiej blachy, w roku 1890 utworzono 
stalownię martenowską oraz odlewnię stali, a w roku 1896 walcownię 
grubej blachy oraz walcownię grubego żelaza. W roku 1901 nastą­
piła budowa zakładu dla rur spawanych sposobem opatentowanym, 
w roku 1910 przebudowano zakład do wytwarzania rur bez szwu 
o iy2—10” średn. który w roku 1929 został rozszerzony do wytwa­
rzania rur bez szwu do 24” średn. — W tym samym czasie nastą­
piła przebudowa walcowni cienkiej blachy, a w roku 1930 budowa 
zakładu blachy białej.
Dziś Huta Batory obejmuje wydział stali szlachetnej z młotownią, 
walcownią, ulepszalnią i warsztatami mechanicznymi, walcownię 
cienkiej blachy i walcownię blachy białej, walcownię blachy grubej, 
walcownię żelaza grubego, rurownię z tokarnią rur i warsztatami 
reparacyjnymi, tłocznię i kuźnię.
Huta Batory zatrudnia obecnie około 350 urzędnikowi 4.100 robot­
ników.
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HUTA FLORIAN
Huta Florian (dawniej Huta Falwa) w Świętochłowicach założona 
została w roku 1828 przez hr. Henckel Donnersmarcka, który uru- 
chomił jeden wielki piec o opalaniu węglo-kamiennym oraz wal­
cownię sztabową. W roku 1833 uzyskano zezwolenie na uruchomienie 
pudlowni i walcowni blachy.W roku 1853 buduje się drugi wielki 
piec, w roku 1882 nową walcownię. W roku 1892 zbudowano wal­
cownię cienką na żelazo fasonowe, w roku 1893 rurownię, w roku 
1894 urządzono ocynkownię rur żelaznych. W roku 1899 urucho­
miono stalownię martenowską i trzy wielkie piece. W roku 1902 
założono fabrykę podków i zimną walcownię.
Huta Florian była pierwszą hutą na Górnym Śląsku, która urządziła 
elektryczną walcownię. W czasie wielkiej wojny huta przestawiła 
się na wyrób materiałów wojennych.
W roku 1906 przyłączono Hutę Florian do Huty Batory i rozpoczęto 
z całkowitą nowobudową wszystkich wydziałów ruchu, tak, że huta 
dzisiaj dysponuje wszelkimi urządzeniami zupełnie nowoczesnymi. 
Huta Florian posiada następujące oddziały: koksownię, wielkie piece, 
stalownię martenowską, walcownię żelaza sztabowego, walcownię 
bednarki na zimno, podkowiarnię i fabrykę wodoru i tlenu. 
Obecnie zatrudnia Huta Florian około 200 urzędników i przeszło 
2.200 robotników.
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HUTA LAURA

Huta Laura w Siemianowicach została założona w roku 1835. W pierw­
szym okresie od roku 1836 do 1871 posiada huta wielkie piece, 
piece pudlarskie, młotownię, walcownię żelaza sztabowego, wal­
cownię cienkiego żelaza i walcownię grubej blachy.
W drugim okresie po połączeniu z Hutą Królewską (obecnie Huta 
Piłsudski) w roku 1871 wybudowano ocynkownię, walcownię cien­
kiej blachy i walcownię rur gazowych. W roku 1897 uruchomiono 
martynownię. W roku 1906 uruchomiono walcownię rur systemem  
Mannesmanna i walcownię rur systemem Wittenera.

Obecnie posiada huta 2 wielkie piece, stalownię martenowską, 
walcownię grubej blachy, walcownię rur spawanych oraz fabrykę 
łączników dla rur, walcownię rur bez szwu, zbudowaną w roku 1928, 
fabrykę gwoździ, drutu, beczek, rynien potrząsalnych, garaży 
i domków z blachy falistej, ocynkownię.
Huta Laura zatrudnia obecnie około 70 urzędników i około 700 ro­
botników.



HUTA PIŁSUDSKI

Huta Piłsudski w mieście Chorzowie (do roku 1935 znana jako Huta 
Królewska) uruchomiona została w roku 1802 z inicjatywy hr. Redeña 
przy współpracy specjalistów angielskich. Była to druga huta na 
kontynencie europejskim używająca koksu zamiast węgla drzew­
nego, a pierwsza używająca maszyn parowych. Przodujące swe sta­
nowisko zachowała huta nadal: w roku 1865 zastosowano w niej 
po raz pierwszy na kontynencie genialny wynalazek Henryka Bes- 
semera wytwarzania stali, w roku 1871 uruchomiono fabrykę kół, 
w roku 1894 dział budowy mostów, w roku 1895 dział budowy 
wagonów, w roku 1899 tłocznię, w roku 1900 fabrykę rozjazdów, 
wreszcie w roku 1908 fabrykę sprężyn. W roku 1894 przyłączono 
do Huty Piłsudski Hutę Zgoda w Świętochłowicach.
Huta Piłsudski posiada następujące oddziały: koksownię i fabrykę 
ubocznych produktów, 2 stalownie martenowskie, 4 walcownie: 
szyn, dźwigarów, żelaza sztabowego i drutu, 1 zgniatacz, walcownię 
obręczy i tarcz kołowych, młotownię.
Obecnie zatrudnia Huta Piłsudski około 300 urzędników i przeszło 
3.300 robotników.



HUTA SILESIA

Huta Silesia w Paruszowicach została założona w roku 1753 przez 
hr. Węgierskiego, który uruchomił jeden wielki piec. W roku 1795 
zbudowano drugi wielki piec. W roku 1822 urządzono 2 walcownie 
żelaza sztabowego następnie walcownię żelaza cienkiego. W roku 
1872 zmieniono walcownię żelaza na walcownię blach cienkich. 
W roku 1885 zbudowana została fabryka wyrobów blaszanych, 
którą w roku 1891 uzupełniono przez emaliernię.
Wreszcie urządzono jeszcze w roku 1927 cynkownię blach.
W roku 1929 przeszedł zakład w posiadanie Huty Batory (da­
wniejszej Huty Bismarcka).

Huta Silesia posiada następujące oddziały: wytwórnię naczyń i wy­
robów blaszanych, emaliernię, cynownię i cynkownię wyrobów 
blaszanych, walcownię blach cienkich, ocynkownię blach.
Obecnie zatrudnia Huta Silesia około 130 urzędników i około 2.400 
robotników.
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WARSZTATY

Z dzisiejszych »Warsztatów« w m. Chorzowie została wybudowana 
najpierw fabryka kół, mianowicie w latach 1871—73. Została ona 
powiększona w roku 1905 i 1906. W roku 1895 wybudowano fabrykę 
wagonów, a dwa lata później (1897) oddział budowy mostów i kon­
strukcji. W roku 1901 wybudowano tłocznię, a następnie w roku 1908 
fabrykę rozjazdów i sprężyn.

Czynne są obecnie wszystkie oddziały, mianowicie fabryka kół 
i okuć wagonowych, wytwórnia osi wozowych i narzędzi, dalej 
fabryka wagonów, oddział budowy mostów i konstrukcji, fabryka 
rozjazdów, fabryka sprężyn i tłocznia.

Warsztaty zatrudniają obecnie około 140 urzędników i około 1.250 
robotników.
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HUTA ZGODA

Huta Zgoda została założona w Zgodzie w roku 1838 i stanowiła 
pierwotnie hutę z wysokimi piecami. W późniejszych latach prze­
robiono ją na odlewnię żeliwa i stali, a następnie dobudowano 
warsztat mechaniczny i kotlarnię, stwarzając w ten sposób fabrykę 
maszyn. Ten charakter zatrzymała Huta Zgoda do dziś, dzieląc się 
na trzy zasadnicze oddziały, mianowicie odlewnię żeliwa, warsztaty 
mechaniczne (fabryka maszyn) i kotlarnię. Stosując się do potrzeb 
chwili powiększono znacznie w latach 1927 i 1928 odlewnię oraz 
kotlarnię, modernizując poza tym urządzenia w całym zakładzie.

Czyime są obecnie wszystkie wzmiankowane oddziały tj. odlewnia 
żeliwa i modelarnia, warsztaty mechaniczne, tokarnia i śłusarnia, 
kotlarnia i kuźnia.

Huta Zgoda zatrudnia obecnie około 140 urzędników i około 1.250 
robotników.



HUTA ZYGMUNT

Huta Zygmunt (dawniej Huta Hubertus) została założona]w Łagiew­
nikach w roku 1845 i stanowiła początkowo cynkownię. W roku 
1852 rozpoczęto budowę wielkich pieców, które uruchomiono rok 
później. Równocześnie powstały następujące oddziały: kotlarnia 
i warsztat konstrukcji żelaznych, kuźnia, warsztat mechaniczny, 
odlewnia żeliwa i modelarnia. W roku 1896 rozpoczęto budowę 
stalowni (martenownia) oraz wykończalni i uruchomiono je w roku 
1898. Oprócz tego przejęła Huta Zygmunt od kopalni Łagiewniki 
(ówczesna Florentyna) w roku 1901 koksownię wraz z oddziała­
mi pomocniczymi. Obecnie są czynne następujące oddziały: piece 
martenowskie, odlewnia stali, wykończalnia, fabryka zestawów koło­
wych i łożysk oraz oddział ogólny (maszynowy).
Huta Zygmunt zatrudnia obecnie około 35 urzędników i 350 robot­
ników.
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K O P A L N I E  W Ę G L A  W S P Ó L N O T Y  I N T E R E S Ó W

W spólnota In teresów  posiada następujące czynne kopalnie:

DĘBIEŃSKO
w ęgiel matowo-lśniący, tłusty, gazowy i koksujący

KATOWICE (dawn. Ferdynand)
w ęgiel płom ienny, matowo-lśniący, znakomity w ęgiel opa­
łowy i przem ysłow y

ŁAGIEWNIKI (dawn. Florentyna)
w ęgiel płom ienny, lśniący, tłusty, w ysokokaloryczny w ęgiel 
przem ysłow y

MYSŁOWICE
w ęgiel płom ienny, matowo-lśniący

SIEMIANOWICE (dawn. Richter)
w ęgiel płom ienny, matowo-lśniący

Kopalnie nasze położone są w centralnym  rew irze Zagłębia górnośląskiego, za 
wyjątkiem kopalni D ębieńsko, leżącej w  rew irze południowym . W ęgiel kam ienny tych 
kopalń, jako pochodzący z t. zw. g ru p y  siodłowej, je s t m ateriałem  opałowym  p ie rw ­
szorzędnej jakości.

Każda z naszych kopalń posiada w ęgiel o specyficznych właściwościach, dzięki 
czem u rozporządzam y wielką różnorodnością gatunków, odpow iadających szerokiej 
skali w ym agań i celów, do których ma być użyty.
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C Z Y S Z C Z E N I E  O R A Z  S O R T O W A N I E

w ęgla odbyw a się m echanicznie, z zastosow aniem  now oczesnych urządzeń tech ­
nicznych.

Urządzenia sortow nicze do suchego sortow ania oraz płuczki umożliwiają naszym 
kopalniom  produkcję  w ęgla tak dla opału dom ow ego, jak i dla celów przem ysłow ych. 
Szczególny nacisk kładzie się na staranne sortow anie i rów nom ierną ziarnistość po ­
szczególnych sortym entów; sze reg  laboratoriów  w naszych zakładach p rzeprow adza 
stałą i ścisłą kontrolę, by  zapew nić jak  najwyższą jakość produktu .

Umieszczona poniżej tabela  podaje  ziarnistość wszystkich sortym entów , p ro ­
dukow anych przez  poszczególne kopalnie W spólnoty Interesów .

W Y K A Z  S O R T Y M E N T Ó W  K O P A L Ń  W Ę G L A

KOPALNIA

1 p 
gru

by
 

po
na

d K o s t k a O rz e c h G r o s z e k
g g 

dro
bn

y 
I

3 g 
rz

es
zo

to
wy

ТЗ
є

mm

I

mm

II

mm

l a

mm

Ib

mm

I
(orzech

II)
mm

II

mm

III

mm

D ębieńsko 150 150— 90 90—60 60—30 30—20 20— 10 90—0 10—0

Katowice 150 150— 90 90—70 70—40 40—30 30—20 20— 12 12—10 10—0

Łagiewniki 130 130— 90 90—70 70—40 40—30 30—20 20— 15 70—0 40—0 15—0

Mysłowice 110 110— 90 90—70 70—40 40—30 40—20 20— 10 10— 7 70—0 40—0 7—0
90—70 30—20 90—0

70—0
90—0

Siemianowice 140 140— 100/90 100/90—70 70—40 40—30 30—20 20— 10 10— 5 70—0 40—0 10—0
5—0

sortym enty p łukane podkreślone.
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Ł A D O W A N I E

w ęgla odbyw a się p rzy  pom ocy taśm  ruchom ych, opuszczanych nisko do wagonów, 
dzięki czem u w ęgiel, zsuwając się łagodnie, nie u lega kruszeniu i dochodzi do 
m iejsca przeznaczenia w dobrym  stanie. Zwracamy specjalną uw agę na staranne 
p rzeładunki w portach, k tó re  się odbyw ają przy  pom ocy odpow iednio skonstruow a­
nych urządzeń  technicznych i wyszkolonej obsługi.

Przeładunkiem  m orskim  naszego w ęgla zajmuje się w łasna organizacja fy. »Progress« 
p o d  nazwą

„PROGRESS“ ZJEDNOCZONE KOPALNIE GÓRNOŚLĄSKIE 
S P Ó Ł K A  Z OGR .  O D P O W .  O D D Z I A Ł  W G D Y N I
m ieszcząca się na Molo Śląskim w gm achu własnym.

Trzy dźw igi mostow e o zdolności przeładunkow ej około 300 t [na godzinę są za­
opatrzone w urządzenia techniczne, ograniczające do minimum kruszenie się w ęgla, 
fachowy zaś p e rso n e l urzędniczy, jako też wyszkolona załoga robotników  portow ych, 
stanowią rękojm ię szybkiego i starannego  przeładunku.

Pokrew na nam  firm a po d  nazwą:

M. E. W . MORSKI EKSPORT WĘGLA SP. Z O. O. W GDYNI
załatwia m anipulacje portow e i dostarcza w ęgiel bunkrow y W. I. statkom  nadchodzą­
cym  do G dyni i G dańska. Posiada tab o r pływający, zaopatrzony w urządzenia do bun­
krow ania od strony w ody i perso n e l obeznany z całokształtem p rac  portow ych, co 
umożliwia tanią i szybką obsługę statków.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W
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W Ł A Ś C I W O Ś C I  W Ę G L A  K A M I E N N E G O  
W S P Ó L N O T Y  I N T E R E S Ó W

W Ę G I E L  D L A  C E L Ó W  D O M O W Y C H

odpow iada w zupełności wym aganiom  stawianym w ęglow i opałow em u, posiadając 
w szelkie zalety żądane od  paliw a przeznaczonego dla pieców  domowych. Dzięki za­
w artości około 36% części lotnych jes t dlugopłom ienny, ogrzew a zatem  skutecznie 
w ielką płaszczyznę pieca, k tóra  przez  prom ieniow anie oddaje  ciepło otoczeniu.

Przy ocenie w ęgla dla celów  opalu dom ow ego należy pam iętać o ro li szybkości 
spalania: z dw óch rodzajów  w ęgla o jednakow ej w artości kalorycznej jes t ten  użytecz­
niejszy w gospodarstw ie domowym, k tóry  w tym  sam ym czasie oddaje  otoczeniu w ięcej 
ciepła. Sukces w ęgla W. I., jako w ęgla opałow ego, op ie ra  się w łaśnie na jeg o  wyż­
szości p o d  tym  w zględem : posiada on bow iem  w iększą »intensyw ność kaloryczną«, 
niż inny w ęgiel opałowy.

Prócz teg o  w ęgiel z kopalń W. I. posiada tę  dogodność, że zapala się łatwo, nie 
sp ieka się, a  w ięc nie zalewa rusztów  szlaką i pozostawia mało popiołu (3—4%), w obec 
czego nie anieczyszcza przew odów  kom inowych i tym  sam ym nie pow oduje p rzerw  
w dopływ ie pow ietrza.

Jest zrozumiałym, że niska zaw artość popiołu, łatwość rozpalania i spalania się 
są nadzwyczaj pożądanym i cecham i w ęgla  opałow ego.

W ęgiel W. I. n ie pow oduje w ybuchów  pyłu w ęglow ego, p rzykrych  dla gospo­
dyń dom u tak  z uw agi na niebezpieczeństw o, jak  i ze w zględu na zanieczyszczanie m ie­
szkania. Zaletę tę  zaw dzięcza on starannem u oczyszczeniu i sortow aniu na  kopalniach 
oraz tej okoliczności, że się nie kruszy, dzięki czem u zaw artość pyłu jes t minimalna.

W ęgiel d la celów opałow ych produkujem y zasadniczo w sortym entach grubych, 
t. j. do orzecha la w łącznie. Można jednak  użyć z pom yślnym  skutkiem  rów nież 
innych sortym entów , zależnie od  konstrukcji p ieca .
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W Ę G I E L  K O T Ł O W Y

jes t typow ym  m ateriałem  opałow ym  teg o  rodzaju. W ytw arza on długi, jasny płom ień, 
a jako w ęgiel n iespiekający się jes t przez odbiorców  chętnie używany, nie spraw ia 
bow iem  trudności p rzy  czyszczeniu rusztów, których n ie zalewa; posiada wysoki sto­
p ień  topliw ości popiołu, a  mianowicie około 1.300°. Przez w ysoką intensyw ność kalo­
ryczną spełnia najw ażniejsze sw oje zadanie, osiąga bow iem  szybko żądaną tem p era ­
tu rę  i pozw ala utrzym yw ać żądaną prężność p a ry  na stałym poziomie.

Ten gatunek w ęgla poszukiwany jes t p rzez  odbiorców

d o  o p a l a n i a  k o t ł ó w  i p a r o w o z ó w ;  
j a k o  b u n k i e r  d l a  p a r o w c ó w .

Jest rzeczą znaną, że sam ozapalanie się w ęgla podczas transportów  m orskich 
je s t p rzed e  wszystkim w ynikiem niedokładnego  sortow ania. Kopalnie W. I. zw racają 
baczną uw agę na ten  szczegół: staranne sortow anie wyklucza sam ozapalenie się w ęgla 
W. I. N iemniejsze znaczenie posiada pochodzenie w ęgla. W ęgiel W. I. jako pochodzący 
z g ru p y  t. zw. siodłow ej, jes t tw ardy, nie kruszy się, w ytrzym uje w ięc doskonale da­
lekie przew ozy i częsty przeładunek . Należy rów nież podkreślić  jeszcze jed n ą  z jego  
zalet, niezm iernie ważną dla kolei, a  mianowicie odporność na wpływ y atm osferyczne, 
dzięki której nadaje  się do d ługotrw ałego magazynowania.

W ęgie l kodow y W. I. nadaje  się rów nież znakomicie do celów  przem ysło­
wych, a więc:

1. do generatorów ;

2. do maszyn o wszelkich typach rusztów ruchom ych i w w ypadkach, w których 
konieczne jes t użycie jak najczystszego w ęgla o w ysokim p rocencie  części 
lotnych;

3. dla cukrow ni i cementowni;

4. do opalania p ieców  w cegielniach i w apiennikach oraz dla innych gałęzi 
przem ysłu.
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S P E C J A L N E  G A T U N K I  W Ę G L A  
G A Z O W E G O  I K O K S O W E G O

Ze w zględu na tę  okoliczność, że gazownie obecnie nastaw ione są najczęściej 
nie tylko na produkcję  gazu, lecz rów nież na produkcję  koksu, w inien w ęgiel przez  nie 
używany odznaczać się n ie tylko dużą zaw artością części lotnych, lecz także w ysoką 
spiekalnością oraz stosunkow o małą zaw artością popiołu  i siarki.

Podobnych w łaściwości w ęgla w ym aga racjonalnie pracu jąca koksownia, której 
zależy nie tylko na w ęglu  tłustym, spiekalnym , zapew niającym  produkcję  wysokowar- 
tościow ego koksu, lecz także na tym, by  w ęgiel odznaczał się dużą w ydajnością gazu 
i p roduktów  ubocznych, jak: benzol, amoniak, sm oła i t. d.

Ponieważ zaw artość części lotnych w e w szystkich gatunkach w ęgla W. I. jes t 
znaczna, osiąga się d o b re  wyniki mieszanki w ęgla tłustego z w ęglem  niespiekalnym  
w w ypadkach, k iedy  gazowni zależy w yłącznie na produkcji gazu.

Należy w reszcie nadm ienić, że W. I. rozporządza rów nież p ierw szorzędnym  
w ęglem  kowalskim.

Firma »Progress« jako organizacja sprzedaży  w ęgla W. I. rozporządza sztabem  
w ytraw nych fachowców, znających w szelkie właściwości naszego w ęgla w praktycz­
nym  zastosowaniu, którzy przez fachową p o rad ę  ułatwiają naszym  klientom dobó r 
najodpow iedniejszego gatunku w ęgla, odpow iadającego ściśle potrzebom  odbiorcy.
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K O K S

W. I. posiada niżej w ym ienione koksow nie:

D Ę B I E Ń S K O  — produkcja  ok. 340 ton  dziennie
Ł A G I E W N I K I  — „ „ 460 „
P I Ł S U D S K I — „ „ 450 „
F L O R I A N — „ „ 350 „

Razem ok. 1.600 ton dziennie

Koksownie kopalni D ębieńsko i Huty Florian —
znakomity koks do ogrzew ania centralnego.

Koksownia Łagiewniki i koksownia Huty Piłsudski — w yborow y koks w ielkopiecow y.

Sprzedaż w kraju: W spólnota Interesów , Katowice, ul. Zamkowa 14.

P R O D U K T Y  U B O C Z N E  K O K S O W N I :  
B E N Z O L  I S I A R C Z A N  A M O N U

Sprzedaż w kraju  i za gran icę: W spólnota Interesów , Katowice, ul. Zamkowa 14.
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P R O D U K T Y  D E S T Y L A C J I  S M O Ł Y

Sprzedaż w kraju  i za gran icę: »Derywat« Sp. z o. o. Katowice, ul. Powstańców 49.

D ostarcza z Fabryki Chemicznej Związku Koksowni w W ielkich Hajdukach: 

sm ołę w ęglow ą destylow aną i preparow aną; 
sm oły drogow e;
pak  tw ardy  w kaw ałkach i blokach; 
lepnik  zwykły i specjalny; 
lak ier do  żelaza.

OLEJE SMOŁOWCOWE:
im pregnacyjny, kreozotow y, opałowy, p ęd n y  do m otorów, karbolineum  itp.

NAFTALINĘ:

surow ą, prasow aną oraz czystą w łuskach, kulkach i kryształach;

KWASY KARBOLOWE:

surow e, handlow e, krezole i fenol; 
zasady p irydynow e i p irydynę czystą;
antracen, żywice kum aronow e, lak ier z żywicy kum aronow ej itd.
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S U R Ó W K A

1) Surówka martenowska 
zwykła I.

A N A L I Z A  
Si 0,4 — 1,0 %
Mn poniżej 3 %
P 0,6 % maks.
S 0,06% maks.

2) Surówka martenowska 
specjalna II.
A N A L I Z A  

Si 1 — 1,9 %
Mn 3 — 4,5 %
P 0,5 % maks.
S 0,06% maks.

3) Surówka hematytowa. 4) Surówka zwierciadlana.
A N A L I Z A  

Si 2,06—3,50% 
Mn 0,5 —0,7 % 
P 0,05—0,07% 
S 0,01—0,02% 
Cu 0,1 —0,15%

A N A L I Z A  
Mn 10,0%— 12,% 
Si do 1 %
P do 0,7%
S do 0,03%

5) Surówka odlewnicza.
N. 0 N. I N. II

a) norm alna Si 3% i powyżej 2,3% poniżej 3% 1,5% poniżej 2,3%
Mn 1,5% maks. 1,5% maks. 1,5% maks.
Ph 0,15—0,4% 0,15—■0,4% 0,15—0,4%
S 0,03% maks. 0,04% maks. 0,05% maks.

b) wysokofosforowa Si 3% i powyżej 2,3% poniżej 3% 1,5% poniżej 2,3%
Mn 1,5% maks. 1,5% maks. 1,5% maks.
Ph 1,0% maks. 1,0% maks. 1,0% maks.
S 0,03% maks. 0,04% maks. 0,05% maks.

6) Żużel wielkopiecowy do nawierzchni drogowej i 
o różnej ziarnistości.

do nasypów,

W yrób: H U T A  F L O R I A N  i H U T A P I Ł S U D S К I.

Sprzedaż: Towarzystwo dla Sprzedaży Surówki Żelaznej, W arszawa, Świętokrzyska 28.
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W Ł A Ś C I W O Ś C I  M A T E R I A Ł Ó W

A. Ż E L A Z O  P R Ę T O W E ,  K S Z T A Ł T O WE ,  B E D ­
N A R K A  O R A Z  W A L C Ó W K A  I P Ó Ł W Y R O B Y

Jakość *

P róba na rozciąganie Próba na zgięcie

U w a g iW ytrzy­
małość

Rr
kg/m m 2

Minimalne 
w ydłużenie 
dla p róbk i 

o 10-krotnej 
długości po ­

miarow ej 
%

O dległość ram ion 
p rzy  kącie zgięcia 
180° p rzy  grubości 
p róbk i rów nej a

1 33—42 22 0

2 33—42 26 0 d o b ra  spaw alność 
w ogniu

3 34—42 25 0

4 37—44 20 a

5 40—47 20

6 46—62 18

1 50—60 16

Gatunek
handlow y

Próbom  wytrzym ałościo­
wym  n ie  pod lega.

P róba gięcia na 
zimno do  90°

* N orm alnie trzym am y na składzie tylko gatunek 3 i zwyczajny gatunek handlow y. 
Przy zam ówieniu należy podać  cel, do  k tó rego  m ateriał m a być użyty.
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В. Ż E L A Z O  N A  Ś R U B Y  Ï N I T Y

Jakość

Próba na rozciąganie Próba na zgięcie

U w a g i
W ytrzym a­

łość na 
rozciąganie 

Rr 
kg/m m s

Minimalne wydłużenie 
dla p róbk i o 10-krotnej 
długości pom iarow ej

%
grubość p róbk i w mm

O dległość ram ion 
p rzy  kącie zgięcia 
180° przy  grubości 
p róbk i rów nej a

8 i 
powyżej

poniżej 
8 do 7

poniżej 
7 do 5

Żelazo 
na śruby 38—50 20 18 15 a

Żelazo 
na nity 34—42 25 22 18 0

D obra 
spaw alność 

w ogniu

Tolerancje wymiarów: 

do śred. 20 mm ±  0,25 mm 

ponad śred. 20 mm ±  1 % %

Niezależnie od normalnych w aru n k ów  technicznych przyjmu­
jemy do wykonania m a te r ia ł w e d łu g  żąd an ych  w arunków  

krajowych i zagranicznych, jak: 
Polskich Norm, Ministerstwa Komunikacji, Germanische Lloyd itp.
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O D C H Y L E N I A  W Y

Dla określania w agi przyjęto ciężar

O dchylenia tych wym iarów  przekrojów , których w ielkości specjalnie

Jeśli to lerancja dla wym iarów  lub w agi w ym agana jes t tylko wzwyż lub tylko wdół,
przesuw ają się w jednym  kierunku,

TOLE

W handlu stosuje się norm al

Długość
Kształt przekro ju przy  zwykłych 

zamówieniach 
handlow ych

przy specjalnych 
przep isach

a) Żelazo płaskie i półokrągłe

b) Żelazo okrąg łe  kw adratow e 6-cio 
i 8-mio-kątne

+  250 mm

długość 
ścisła 

do -f  10 mm, 
tylko 

frezowane 
do -f 5 mm

c) Żelazo T-owe kątow e i w szelkie 
żelazo profilow e

.

d) B ednarka

e) Żelazo kształtowe +  50 mm

długość ścisła 
do +  10 mm, 

tylko frezowane 
do +  3 mm

G rubość żelaza szerokiego  należy m ierzyć w odległości 40 mm od  brzegu .

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

M I A R Ó W  I W A G I

właściwy żelaza rów ny 7,83 kg/dm 3.

nie wymieniono, są  dopuszczalne w granicach tolerancji wagi.

wówczas dopuszczalne w ielkości odchyleń leżące m iędzy granicam i in plus i in minus 
np. zamiast +  2 będzie  +  4 lub — 4.

RÄNCJE

nie następujące tolerancje.

W ysokość
mm

Szerokość
mm

G rubość
mm

poniż. 50 + 1  
przy  50 i w ięcej +  2%

poniż. 12,5 + 0 ,5  
przy  12,5 i w ięcej + 4 %

5 do 25 +  0,5

4°-ei 25 ” 50 i 0’75
,, 50 ,, 80 + 1  

80 „ 100 +  1,25 
„ 100 „ 120 +  1,5 

120 „ 160 +  2 
160 „ 200 +  2,5

do 5 0 + 1  
powyż. 50 „ 100 +  1,5 

100 „ 150 +  2 
„ 150 + 4

Pg szerokości ram ion 
do 50 +  1 

powyż. 50 ,, 100 +  1,5 
100 „ 150 +  2 

„ 150 + 4

do  50 +  0,5 
vľyi'ej 50 ■■ 100 +  0,75 

„ 100 „ 150 +  1 
150 +  1,25

do 80 +  1 
powyż. 80 „ 100 +  1,25% 

„ 100 „ 208 +  1,25%

przy szerok. 
13— 100+0.15 

przy  szerok. ponad  
100—208+0.2

Nie ma specjalnych przepisów  
Dopuszczalna różnica w agi wynosi +  6% .

Tolerancja w agi +  6% .

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



W L E W K I  I P Ó Ł W Y R O B Y

W LEW KI ZE STA LI SU R O W E J:

W yrób Huty »Florian« i »Piłsudski« 

kw adratow e 140 x 140 mm — 600 x 600 mm maks. w aga 5500 kg

p łask ie  — — „ „ 400—22000 kg

okrąg łe  o o 155—700 mm

P Ó Ł W Y R O B Y :  
w yrób  Huty Piłsudski

szerokość
mm

grubość
mm

przejścia 
w g rub , co 

mm

długość
m

ciężar max. 
kg

wlew ki podw ale. 100-300 100-300 10 — 3500
kęsy  kw adratow e 35,50 35,50 5 do 15 —

JJ U 60-100 60-100 5 do 12 —
,, płaskie 130-300 90 i wyżej — 1—3 600

P L A T Y N Y :  
W yrób Huty 
Batory i Piłsudski 200,250 8—40 _ do 15*) —

*) na  żądanie w dług. do 30 m.

)

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



P Ó Ł W Y R O B Y

W yrób: Huta Florian

OSTROŁUK

grubość 40 — 50 mm o d ługości do 12 m.
5 5 — 60 
6 5 — 70 
7 5 — 80 
90 — 100

10 — 8 m. 
8 — 6 „ 
S — 4 „ 
4 - 3  „

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



W yrób: Huta Florian 
SZTRYPSY
Do 80 mm szerokości wszystkie 

w ym iary poza tym :

Z O T A S
(GORĄCO WALCOWANE)

M O W

a b
85 mm
90 „
95 „ 2,75 i 5

100 „ 2,75 „
105 „ 2,75 „
110 „ 3,00 „
115 „ 3,00 „
125 „ 3,25 „
135 „
145 „ 3,25 .,
152 „ 3,25 ,,
160 „ 3,50 „
170 „ 3,50 „

ŻELAZO TAŚMOWE

a b

13 — 15 mm 114—5
16— 50 „ 1 —5
51 — 60 „ ly4—5
61 — 80 „ 1 5

Żelazo taśm ow e dostarczam y w snopkach  o dług.

TABELA

a b  w mm i w aga
mm 1 114 ІУ2 ІУі 2 2 ‘Á 2У2 2%

16 0,126 0,157 0,188 0,220 0,251 0,283 0,314 0,345
17 0,133 0,167 0,200 0,234 0,267 0,300 0,334 0,367
18 0,141 0,177 0,212 0,247 0,283 0,318 0,353 0,389
19 0,149 0,186 0,224 0,261 0,298 0,336 0,373 0,410
20 0,157 0,196 0,236 0,275 0,314 0,353 0,393 0,432
21 0,165 0,206 0,247 0,288 0,330 0,371 0,412 0,453
22 0,173 0,216 0,259 0,302 0,345 0,389 0,432 0,475
23 0,180 0,226 0,271 0,316 0,361 0,406 0,451 0,497
24 0,188 0,235 0,283 0,330 0,377 0,424 0,471 0,518
25 0,196 0,245 0,294 0,343 0,392 0,442 0,491 0,540
26 0,204 0,255 0,306 0,357 0,408 0,459 0,510 0,561
27 0,212 0,265 0,318 0,371 0,424 0,477 0,530 0,583
28 0,219 0,275 0,330 0,385 0,439 0,495 0,550 0,604
29 0,228 0,285 0,341 0,398 0,455 0,512 0,569 0,626
30 0,235 0,294 0,353 0,412 0,471 0,529 0,589 0,648
31 0,243 0,304 0,365 0,426 0,487 0,548 0,608 0,669
32 0,251 0,314 0,377 0,440 0,502 0,565 0,628 0,691
33 0,259 0,324 0,389 0,453 0,518 0,583 0,648 0,712
34 0,267 0,334 0,400 0,467 0,533 0,601 0,667 0,734
35 0,275 0,343 0,412 0,481 0,549 0,618 0,687 0,756
36 0,283 0,353 0,424 0,495 0,565 0,636 0,707 0,777
37 0,290 0,363 0,436 0,508 0,581 0,654 0,726 0,799
38 0,298 0,373 0,447 0,522 0,597 0,671 0,746 0,820
39 0,306 0,383 0,459 0,536 0,612 0,689 0,765 0,842
40 0,314 0,393 0,471 0,549 0,628 0,706 0,785 0,864

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o wytrzym ałości maks. 60 kg: 
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

Y Y

#
W yrób : Huta Piłsudski W yrób: Huta Piłsudski

żelazo taśm ow e
a b

16—40
41—52

1 —5 
1,25—5

Na ru ry  spaw ane

a b

87 2,8
108 2,8—3,1
138 3,4—3,9
160 3,6—5
203 3,9—5

ca 2,25 mm lub w k ręg ach  o w adze 25—55

WAGI

1 m b w kg
3 3y4 3y2 3y4 4 4У4 4y2 4% 5

0,377 0,408 0,440 0,471 0,502 0,534 0,565 0,597 0,628
0,400 0,434 0,467 0,500 0,534 0,567 0,601 0,634 0,667
0,424 0,459 0,495 0,530 0,565 0,601 0,636 0,671 0,706
0,447 0,485 0,522 0,559 0,597 0,634 0,671 0,708 0,746
0,471 0,510 0,550 0,589 0,628 0,667 0,707 0,746 0,785
0,495 0,536 0,577 0,618 0,659 0,701 0,742 0,783 0,824
0,518 0,561 0,604 0,648 0,691 0,734 0,777 0,820 0,863
0,542 0,587 0,632 0,627 0,722 0,767 0,812 0,858 0,903
0,565 0,612 0,659 0,707 0,754 0,801 0,848 0,895 0,942
0,589 0,638 0,687 0,736 0,785 0,834 0,883 0,932 0,981
0,612 0,663 0,714 0,765 0,816 0,867 0,918 0,969 1,020
0,636 0,689 0,742 0,795 0,848 0,901 0,954 1,007 1,060
0,659 0,714 0,769 0,824 0,879 0,934 0,989 1,044 1,099
0,683 0,740 0,797 0,854 0,911 0,968 1,024 1,081 1,138
0,706 0,765 0,824 0,883 0,942 1,001 1,060 1,119 1,177
0,730 0,791 0,852 0,913 0,973 1,034 1,095 1,156 1,217
0,754 0,816 0,879 0,942 1,004 1,068 1,130 1,193 1,256
0,777 0,842 0,907 0,971 1,036 1,101 1,166 1,230 1,295
0,801 0,867 0,934 1,001 1,068 1,134 1,201 1,268 1,334
0,824 0,893 0,962 1,030 1,099 1,168 1,236 1,305 1,374
0,847 0,918 0,989 1,060 1,130 1,201 1,272 1,342 1,413
0,871 0,944 1,017 1,090 1,162 1,234 1,307 1,380 1,452
0,895 0,969 1,044 1,119 1,194 1,268 1,342 1,417 1,491
0,918 0,995 1,072 1,148 1,225 1,301 1,378 1,454 1,531
0,942 1,020 1,099 1,178 1,256 1,335 1,413 1,492 1.570

Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Sprzedaż za g ran icę : Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  P Ł A S K I E

r ^ -

Ж

W yrób: Huta Piłsudski W yrób: Huta Florian

a b

10— 19 mm ponad  5,25— 15 mm

20— 28 „ „ 5,25—25 „

29— 40 „ ,, 5,25—30 ,,

41— 45 „ „ 5,25—33 „

46— 50 „ „ 5,25—39 „

51— 70 „ ,, 5,25—40 „

71— 80 „ 6 —55 „

81— 110 „ od  6,5 —55 „

111— 130 „ 10—60 „

a j b

12— 19 mm od 5,25— 17 mm

20— 30 „ ,, 5,25—26 ,,

31— 40 „ „ 5;25—35 ,,

41— 50 „ „ 5,25—45 „

51— 60 „ „ 5,25—55 „

61— 70 „ „ 5,25—40 „

71— 80 „ „ 5,25—40 „

81— 90 „ „ 5,25—40 „

91— 100 „ „ 5,25—35 „

101— 110 „ „ 5.25—30 „

Huta Florian na żądanie walcuje rów nież żelazo płaskie o szerokości od  18 do 100 mm 
1 o g rubości od  6V2 do 30 mm z zaokrąglonym i bokami.
Żelazo o szerokości od  30 do 65 mm i g rubości od 10 do 30 mm możem y wykonać 
rów nież z dw iem a ściętym i kraw ędziam i.
Prócz pow yższego w alcujem y rów nież żelazo płaskie do fabrykacji nak rę tek  p ra ­
sow anych na gorąco o zaw artości fosforu 0,25—0,35% oraz stal sprężynow ą gładką 
o żądanych szerokościach i grubościach.

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę  : Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  P Ó Ł O K R Ą G Ł E

W yrób: Huta Florian

a I b  1 g

10 mm
13 „ 
16 „ 
20 „ 
26 „ 
30 „ 
36 „ 
40 „

5 mm 
6,5 „
8 „ 

10 „ 
13 „ 
15 „ 
18 „ 
20 „

0,31 kg  
0,52 ,, 
0,79 „ 
1,22 „ 
2,06 „ 
2,75 „ 
3,96 ., 
4,88 „

w ysokość = połow ie szerokości

a  i b g

2 3  mm 
2 8  „  

3 0  „  
2 6  ,, 

4 0  „

5  mm
8  „
8

1 0  „  

1 0  ,,

0 , 7  kg  
1 , 3 5  „  

1 , 5  „  

1 , 7  „  
2 , 9 8  „

W ysokość mniejsza o d  połow y 
szerokości

W yrób: Huta Piłsudski

a  1 b  1 g

10 mm 
13 „

5 mm 
6,5 „

0,31 kg  
0,52 „

wysokość = połow ie szerokości

Sprzedaż w  kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 k g : 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W  S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ZELAZO

W Y R Ó B :  H U T A  F L O R I A N .
8—50 w d ługościach do 16 m. 

51—65 ,, ,, do 12— 10 ш.
w iększe w[g umowy.

Żelazo okrąg łe  od  8— 20 mm śred . 
może być dostarczane rów nież 
w k ręg ach  jako walcówka.

Żelazo do fahrykacji śrub  i ni­
tów w e w szystkich żądanych 
w ym iarach.

I

Tabela w ag. W = 1  mb. ° G rubości oznaczone

d W d W d W d W d W

16 1,578 31 5,931 46 13,046
o

61 22,942

17 1,782 32 6,313 47 13,619
o

62 23,700

18 1,998 33 6,709 48 14,205
o

63 24,479

19 2,226 34 7,127 49 14,797
o

64 25,253

5V2 0,186 20 2,466 35 7,551 50 15,414 65 26,049

6 0,222 21 2,719 36 7,990 51 16,037
o

66 26,856

7 0,302 22 2,984 37 8,438 52 16,671
o

67 27,676

8 0,395 23 3,261 38 8,903 53 17,317
o

68 28,509

9 0,499 24 3,551 39 9,373 54 17,978
o

69 29,353

10 0,617 25 3,853 40 9,865 55 18,652 70 30,210

11 0,746 26 4,168 41 10,362 56 19,335 7°1 31,079

12 0,888 27 4,495 42 10,876 57 20,031 22 31,961

13 1,042 28 4,834 43 11,398 58 20,740
o

73 32,855

14 1,208 29 5,185 44 11,936 59 21,461
o

74 33,762

15 1,387 30 5,549 45 12,481 60 22,195 75 34,679

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku o w ytrzym ałości maks. 60 kg:
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

OKRĄGŁE
WYRÓB HUTA PIŁSUDSKI

9

9

Żelazo okrąg łe  od  5*) 12 mm śred .
może być także w k ręgach  jako wal­
ców ka o śred . 600—700 mm

*) Ś red. tylko w to lłerancja  plus. 

kółkiem  są pośredn ie , dostarczane na żądanie.

d w mm dług.

5*) 20 15 m
21 -  33 15 „

CDCO•I-CO 15 „
3 7 -  30 12 „
514 - 70 10 „
71 -  100 9 „

101 -  105 8 „
106 H- 110 8 „
111 -  120 7 „
121 -  125 6 „
126 -i- 145 5 „

d W d W d W d W d W

76 35,611
o

91 51,055 10°6 69,274
o

121 90,267 13°6 114,034
o

77 36,554 92 52,103 107 70,594 122 91,766 137 115,718

78 37,510
o

93 53,324 108 71,913 123 93,276 138 117,413
o

79 38,485
o

94 45,477 109 73,251 124 94,799 139 119,121

80 39,459 95 55,643 110 74,601 125 96,334 140 120,842
o

81 40,451
o

96 56,820
o

111 75,964 126 97,882 141 122,573
o

82 41,456
o

97 58,010
o

112 77,338 127 99,441 142 124,319
o

83 42,473
o

98 59,212
o

113 78,725 128 101,014
o

143 126,076
o

84 43,502 99 60,427
o

114 80,125 129 102,598 144 127,845

85 44,545 100 61,654 115 81,537 130 104,195 145 129,628
o

86 45,599
o

101 62,522
o

116 82,961 131 105,804
o

87 46,666 102 64,145
o

117 84,398 132 107,426
o

88 47,744 103 65,414 118 85,847 13°3 109,059
o

89 48,835 104 66,684
o

119 87,308 134 110,705

90 49,940 105 67,974 120 88,782 135 112,364

Syndykat Polskich Hut Żelaznych — Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Z E L A Z О

W yrób: Huta Florian 
8—40 w długościach do 16 m. 

41—60 „ 16— 12 m.
SI—60 ,, 12— 8 ,,
w iększe długości w |g  umowy.

Żelazo kw adratow e od  8— 16 mm g ru ­
bości może być dostarczone rów nież 
w k ręgach  jako walcówka.

TABELA

G = w aga

h W h w h W * W 1 *
16 2,010 31 7,544 46 16,611 61
17 2,269 32 8,038 47 17,741 6200i-H 2,543 33 8,548 48 18,086 63
19 2,834 34 9,075 49 18,848 64

5 0,196 20 3,140 35 9,616 50 19,265 65
6 0,283 21 3,462 36 10,174 51 20,418 66
7 0,385 22 3,799 37 10,747 52 21,226 67
8 0,502 23 4,153 38 11,335 53 22,051 68
9 0,636 24 4,522 39 11,940 54 22,891 69

10 0,785 25 4,906 40 12,560 55 23,746 70
11 0,950 26 5,307 41 13,196 56 24,618 71
12 1,130 27 5,723 42 13,847 57 25,505 72
13 1,327 28 6,154 43 14,515 58 26,407 73
14 1,539 29 6,602 44 15,198 59 27,326 74
15 1,766 30 7,065 45 15,896 60 28,260 75

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o wytrzym ałości maks. 60 kg: 
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

К w A D R A T O W E

W yrób: Huta Piłsudski

Żelazo kw adratow e od  5— 12 mm g ru ­
bości może być dostarczone także 
w k ręg ach  o średnicy  600—700 mm 
jako walcówka.

WAGI

1 m b w kg

W h w h w h w ъ
h w

29,210 76 45,342 91 65,006 106 88,203 121 114,932

30,175 77 46,543 92 66,442 107 89,875 122 116,839

31,157 78 47,759 93 67,895 108 91,562 123 118,763

32,154 79 48,992 94 69,363 109 93,266 124 120,702

33,166 80 50,240 95 70,846 110 94,985 125 122,656

34,195 81 51,504 96 72,346 111 96,720 126 124,627

35,239 82 52,783 97 73,861 112 98,470 127 126,613

36,298 83 54,079 98 75,391 113 100,237 128 128,614

37,375 84 55,389 99 76,938 114 102,019 129 130,632

38,465 85 56,716 100 78,500 115 103,816 130 132,665

39,572 86 58,059 101 80,072 116 105,630

40,694 87 59,417 102 81,671 117 107,459

41,833 88 60,790 103 83,281 118 109,303

42,987 89 62,180 104 84,906 119 111,164

44,156 90 63,585 105 86,546 120 113,040

Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

h w mm dług.

5 — 20 15 m
21 — 32 15 „
3 3 — 70 12 „
71 — 75 10 „
7 6 — 90 9 „
9 1 — 95 8 „
96 — 100 8 „

101 — 110 7 „
111 — 115 6 „
116 — 130 5 „

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



W Ä L C Ó W K Ä  w  k r ę g a c h

W alcówka okrąg ła  w gat. handl, od 0  5,5 — 13,5 mm

w alcówka okrągła stalowa (na od 0  5,8 — 13,5 mm przy  zaw. C. — 0,60%
liny stalowe, sprężyny  itp) od 0  6,5 — 13,5 mm p rzy  zaw. C. 0,61 — 0.80%

od  0  7,0 — 13,5 mm przy  zaw. C. 0,81 — 1%

o wym. 5,5 — 12,0 mm

o wym. 10 x 5 mm 
o wym. 13 x 6,5 mm

walcówka na hufnale w e wszystkich w ym iarach 

walcówka na podków ki w edług  rysunku i tabeli.

walcówka kw adratow a 

w alcówka półokrągła

W alców kę dostarczam y:
w k ręgach  o w adze 75—80 kg, p rzy  czym średn ica  zew nętrzna k ręg u  wynosi ca 850mm 
i średn ica  w ew nętrzna k ręg u  ca 650 mm.

WALCÓWKA PODKÓWKOWA

Profil Kąt a
W ym iar C iężar 

1 m b
a b c d e

A ostry 10,2 4,9 8,1 3,4 9,6 0,284
В ostry 11,2 6 9 4,5 10,7 0,377

С 90» 10 3;3 9.4 4,6 — 0,297
D 90» 10 4 9 5 ° . T , Ï 0,306
E 90» 9 3 8 4 — 0,234
F 90» 9,4 4,6 7.5 6 — 0,345
G 90» 8 3,3 8,7 5,3 — 0,274
H 90» 8,8 3 8,2 3,9 — 0,226

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 

Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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Ż E L A Z O  T E O W E  R Ó W N O R A M I E N N E
o krawędziach zaokrąglonych

W  = w aga 1 m b w kg 
F = przekró j w  cm2 
e x =  odległość od ś ro d ­

ka ciężkości
ІХ Ijy J = m om enty bezwł. 

W xi■ууу (■ = mom. wytrzym.

г V

O Z
2 %

W yrób: Huta Piłsudski

W ym iary w  mm F W ex Ix Wx Jy W y
b h d r r i cm2 kg/m cm cm4 cm3 cm4 cm3

50 50 6 6 3 1% 5,66 4,45 3,61 12,1 3,36 6,06 2,42
60 60 7 7 3V, 2 7,94 6,23 4,34 23,8 5,48 12,2 4,05
70 70 8 8 4 2 10,6 8,32 5,06 44,5 8,79 22,1 6,32

W yrób: Huta Florian

16 16 3V, 3,5 1,75 1 0,99 0,84 1,13 0,17 0,15 0,09 0,12
20 20 3>/2 3,5 1,75 1 1,28 1,— 1,42 0,38 0,27 0,20 0,20
23 23 3y2 3,5 1,75 1 1,48 1,26 1,60 0,66 0,38 0,33 0,28
25 25 4 4,0 2 1 1,85 1,47 1,77 0,87 0,49 0,43 0,34
30 30 4 4 2 1 2,26 1,77 2,15 1,72 0,80 0,87 0,58
32 32 5 4 2 1 2,81 2,20 2,30 1,90 1,01 1,18 0,72
35 35 5 4,5 2,5 1 3,27 2,59 2,51 3,10 1,23 1,57 0,90
40 40 514 5 2,5 1 4,10 3,25 2,88 5,28 1,84 2,58 1,29
45 45 6 5,5 3 1,5 4,87 4,— 3,24 8,13 2,51 4,01 1,78
50 50 614 6 3 1,5 6,11 4,78 3,61 12,1 3,36 6,06 2,42
60 60 7 7 3,5 2 7,94 6,23 4,34 23,8 5,48 12,2 4,05
70 70 8 8 4,0 2 10,60 8,32 5,06 44,5 8,79 22,1 6,32

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  T E O W E  R Ó W N O R A M I E N N E
o krawędziach ostrych

G =  w aga 1 m b w kg  
F =  przekró j w cm2 
e x =  odległość od  ś ro d ­

ka ciężkości

j =  m om enty bezwł.

WxiW y [ =  mom. wytrzym .

d

1 A

II
-c:

______ r  j f

t 2%

\ ,

W yrób: Huta Florian

W ymiary 
Nr. profilu

w  mi 
b

u
h d

F
cm 2

G
kg/m

ex
cm

Jx
cm4

W x
cm3

Jy
cm4

Wy
cm3

1,6 16 16 3V« 0,99 0,84 1,13 0,17 0,15 0,09 0,12

2 20 20 3>/2 1,28 1,0 1,42 0,38 0,27 0,20 0,20

2,3 23 23 3y2 1,48 1,26 1,60 0,66 0,38 0,33 0,28

2,5 25 26 4 1,85 1,47 1,77 0,87 0,49 0,43 0,34

3 30 30 4y2 2,49 1,96 2,15 1,72 0,80 0,87 0,58

3,2 32 32 5 2,81 2,20 2,30 1,90 1,01 1,18 0,72

3,5 35 35 5 3,27 2,58 2,51 3,10 1,23 1,57 0,90

4 40 40 5 y2 4,10 3,25 2,88 5,28 1,84 2,58 1,29

4,5 45 45 6 4,87 4 3,24 8,13 2,51 4,01 1,78

5 50 50 6y2 6,11 4,78 3,61 12,1 3,36 6,06 2,42

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.



Ż E L A Z O  T E O W E  S Z E R O K O S T O P К O W E
o krawędziach zaokrąglonych

- 2 %

W ym iary w |m m F W ex Ix W x ІУ W y
b h d r r i r 2 cm3 kg/m cm cm4 cm3 cm4 cm3

60 30 5 У2 sy2 3 ly2 4,64 3,64 2,33 2,58 1,11 8,62 2,87
70 35 6 6 3 1% 5,94 4,66 2,73 4,49 1,65 15,1 4,32

TEOWNIK 12/8

o

120

W =  14,8 kg.

W yrób: Huta Piłsudski

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza. Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  K Ą T O W E  R Ó W N O R A M I E N N E
o krawędziach zaokrąglonych

J  T O ' - ,

u

W yrób: Huta Piłsudski

b r r i d  w mm i w aga 1 m b w k g

45 7 3,5 3,5 4 5 6 7 8
2,47 2,77 3,38 3,99 4,60 5,18

50 7 3,5 4 5 6 7 8
3,08 3,77 4,16 5,15 5,81

55 8 4 5 6 7 8 9 10
4,10 4,95 5,70 6,46 7,18 7,81

60 8 4 5,5 6 7 8 9 10
4,59 5,42 6,25 7,09 7,89 8,69

65 9 4,5 6 7 8 9 10 11 12
5,94 6,83 7,72 8,61 9,47 10,34 11,23

70 9 4,5 6,5 8 8 9 10 11 12
8,36 8,36 9,34 10,28 11,23 12,13

75 10 5 7 8 9 10 11 12 13 14
8,01 9,03 10,05 11,07 12,09 13,11 14,13 15,15

80 10 5 7 8 9 10 11 12 13 14 ■ 15 16
8,56 9,66 10,76 11,86 12,95 14,05 15,07 16,10 17,15 18,21

90 11 5,5 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
10,92 12,17 13,42 14,68 15,89 17,11 18,30 19,46 20,63 21,82 22,83 24,10 25,24

100 12 6 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
12,16 13,60 15,07 16,42 17,82 19,19 20,57 21,92 23,20 24,48 25,82 27,09 28,26

120 13 6,5 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
18,17 19,93 21,62 23,32 24,97 26,61 28,24 29,93 31,42 33,16 34,73

130 14 7 12 13 14 15 16 17 18 19 20
23,55 25,39 27,24 29,05 30,85 32,6 34,35 36,09 38,80 Przyjęcie  zastrzeżone.

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg : 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  K Ą T O W E  R Ó W N O R A M I E N N E
o krawędziach zaokrąglonych

W yrób: Huta Florian

b r r i i  w  mm і w aga 1 mb w  kg

16 3,5
2

3
0,70

3y4
0,75

зу2
0,80

зу4
0,82

4
0,85

4 Vi 
0,88

О
^

0
5О 4%

0,93
5
0,95

20 3,5
2

3
0,88

CO

co 
o

О 
со

 
CD 

Ж
 

CD

3%
1,05

4
1,12

4 'Л 
1,18

4M,
1,24

4M
1,30

s
1,36

23 3,5
2

3
1,03

3 Vi 
1,10

зу2
1,17

3%
1,24

4
1,31

4 'A 
1,38

4M,
1,45

4%
1,52

5
1,60

26 3,5
2

3
1,17

ЗУ4
1,25

зу2
1,33

зу4
1,41

4
1,50

4 % 
1,58

4M,
1,66

4%
1,74

5
1,83

30 5
2,5

3
1,33

зуі
1,44

зу2
1,55

3%
1,66

4
1,77

4 A 
1,87

4M,
1,96

4M
,05

5
2,15

5M
2,35

6
2,55

6 M
2,71

32 5
2,5 1,40

3l4
1,53

зу2
1,66

3%
1,79

4
1,92

4 A. 
2,03

4M
2,14

4M
2,25

5
2,36

5 M 
2,57

6
2,78

6M
3,00

35 5
2,5

3
1,57

ЗУ*
1,69

3 /2  
1,81

Зу4
1,93

4
2,06

4 A, 
2,18

4M
2,29

4%
2,40

5
2,53

5M
2,76

6
3,00

6M
3,22

40 6
3

3
1,80

3%.
1,95

зу2
2,10

зу4
2,25

4
2,40

4 y2 
2,66

5
2,93

5M
3,21

6
3,49

6M
3,72

7
3,98

8 ■ 
4,52

9
4,98

10
5,46

45 7
3,5

3
2,00

зу4
2,17

зу2
2,34

3%
2,51

4
2,68

4ys
3,02

5
3,36

5M
3,67

6
3,93

6M
4,22

7
4,52

8
5,11

9
5,73

10
6,24

50 r.
3,5

3
2,34

зу4
2,53

зу2
2,72

3%
2,91

4
3,11

4 A 
3,43

5
3,75

5МІЇ
4,07

6
4,40

6M
4,75

7
5,12

8
5,75

9
6,43

10
7,0

55 8
4

6
4,87

7
5,62

8
6,36

9
7,09

10
7,82

11
8,55

12
9,28

13
10,02

14
10,75

15
11,50

60 8
4

6
5,33

7
6,17

8
7,00

9
7,80

10
8,58

11
9,35

12
10,10

13
11,05

14
11,85

15
12,52

65 9
4,5

6
5,82

7
6,71

8
7,60

9 10 
8,50, 9,36

11
10,20

12
11,00

13
11,86

14
12,66

15
13,45

70 9
4,5

7
7,26

8
8,23

9
9,20

10 11 
10,14 11,06

12
12,00

13
12,88

14
13,76

15
14,62

16
15,47

75 10
5

8
8,86

9
9,90

10
10,92

11
11,92

12
12,92

13
13,89

14
14,85

15
15,79

16
16,72

80 10
5

8
9,48

9
10,60

10
11,70

11
12,78

12
13,85

13
14,90

14
15,94

15
16,96

16
17,97

Sprzedaż w kraju : m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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Ż E L A Z O  K Ą T O W E  R Ó W N O R A M I E N N E
o krawędziach ostrych

A

V

W yrób: Huta Florian

b d  w mm i  w aga 1 m b w kg

1 3 2 2 % 3 з у 4 ЗУз з у 4 4

0 , 3 7 0 , 4 5 0 , 5 4 0 , 5 7 0 , 6 1 0 , 6 4 0 , 6 8

1 6 2 2  й 3 314 ЗУз з у 4 4

0 , 4 7 0 , 5 7 0 , 6 8 0 , 7 2 0 , 7 6 0 , 8 0 0 , 8 4

2 0 2 2 ‘Л 3 ЗУ4 ЗУз 3% 4 4  Уз 5

0 , 5 9 0 , 7 2 0 , 8 6 0 , 9 2 0 , 9 3 1 , 0 4 1 , 1 0 1 , 2 2 1 , 3 3

2 3 3 з у 4 ЗУз 3 % 4 4  Уз 5

1 , 0 0 1 , 0 8 1 , 1 5 1 , 2 2 1 , 2 9 1 , 4 3 1 , 5 8

2 5 2

0 , 7 5
2У2
0 , 9 2

3
1 , 1 0

2 6 3 3 y 4 ЗУз 3% 4 4  Уз 5 5  Уз 6 6 Уз
1 , 1 5 1 , 2 3 1 , 3 1 1 , 3 9 1 , 4 9 1 , 6 4 1 , 8 1 1 , 9 8 2 , 1 5 2 , 3 4

3 0 3 3 y 4 ЗУз 3 y 4 4 4  Уз 5 5  Уз 6 6  Уз
1 , 3 1 1 , 4 2 1 , 5 2 1 , 6 4 1 , 7 5 1 , 9 3 2 , 1 3 2 , 3 2 2 , 5 2 2 , 7 2

3 2 3 з у 4 3 y 2 3% 4 4  Уз 5 5  Уз 6 6  Уз
1 , 3 7 1 , 5 1 1 , 6 4 1 , 7 7 1 , 9 1 2 , 1 1 2 , 3 3 2 , 5 5 2 , 7 5 2 , 9 8

3 5 3 3 y 4 ЗУ2 3% 4 4  Уз 5 S  Уз 6 6  Уз
1 , 5 5 1 , 6 7 1 , 7 8 1 , 9 0 2 , 0 1 2 , 2 6 2 , 5 0 2 , 7 3 2 , 9 7 3 , 2 0

4 0 3 з у 4 ЗУз 3 % 4 4  Уз 5 5 14 6 6  Уз
1 , 7 7 1 , 9 2 2 , 0 7 2 , 2 3 2 , 3 7 2 , 6 4 2 , 9 0 3 . 1 9 3 , 4 6 3 , 7 0

4 5 3 3 y 4 3 y 2 3 y 4 4 414 5 5  Уз 6 6  Уз
1 , 9 7 2 , 1 5 2 , 3 2 2 , 5 0 2 , 6 4 2 , 9 7 3 , 3 2 3 , 6 5 3 , 9 0 4 , 1 9

5 0 3 3 y 4 3 y 2 3 y 4 4 4  Уз 5 5  Уз 6 6  Уз
2 , 3 2 2 , 5 1 2 , 7 1 2 , 9 0 3 , 0 9 3 , 4 0 3 , 7 3 4 , 0 5 4 , 3 8 4 , 7 2

6 0 5 5  Уз 6 6  Уз 7 7  Уз 8

4 , 4 8 4 , 8 9 5 , 3 0 5 , 7 2 6 , 1 5 6 , 5 5 6 , 9 7

6 5 5 5  Уз 6 6  Уз 7 7  Уз 8
4 , 8 7 5 , 3 3 5 , 8 0 6 , 2 5 6 , 7 0 7 , 1 3 7 , 5 6

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  K Ą T O W E  N I E R Ó W  N O R Ä M i E N N E
o krawędziach stępionych

a_

W yrób: Huta Piłsudski

a b r r i d  w mm i w aga 1 mb

50 40 5 2 Ví ЗУ2 3% 4 4% 5 6
2,39 2,56 2,72 2.96 3,36 3,98

60 40 6 3 4 4У2 5 5 Ví 6 7 8
3,04 3,40 3,76 4,11 4,46 5,14 5,81

65 50 7 3/2 5 5 Ví 6 7 8 9 10
4,36 4,77 5,18 5,98 6,76 7,53 8,29

75 50 8 4 6 7 8 9 10
5,66 6,54 7,40 8,24 9,08

80 65 9 4î4 7 8 9 10 11 12 13
7,65 8,67 9,68 10,67 11,64 12,60 13,54

90 60 9 4У2 7 8 9 10 11 12 13
8,20 9,30 10,38 11,49 12,50 13,54 14,56

100 65 10 5 7 8 9 10 11 12 13
8,77 9,94 11,15 12,25 13,42 14,51 15,61

120 80 11 5 î4 10 11 12 13 14 15
14,99 16,42 17,82 19,18 20,54 21,88

7
4,58

8
5,17

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o wytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W  Щ В



ŻELAZO K Ą T O W E  N I E R Ó W N O R A M I E N N E
o krawędziach ostrych

W yrób: Huta Florian

a b d  w mm i w aga 1 m b w k g

25 12,5 3 зу4 зу2 3% 4
0,80 0,86 0,92 0,97 1,00

30 20 3 3% зу2 3% 4 4y2 5 sy2 6 6У2
1,10 1,18 1,26 1,34 1,43 1,59 1,75 1,88 2,00 2,13

40 25 3 314 3 y> 3 4 4 4yz 5 5% 6 6y2
1,45 1,56 1,67 1,79 1,90 2,10 2,30 2,52 2,75 2,98

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o wytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.



Ż E L A Z O  Ż E B E R K O W E

PROFIL KWADRATOWY

Profil a b ciężar

(" mm r mm i" mm LBS kg/m

M " 9,52 VsC 9,52 0,560 14,29 0,49 0,73
Vo (" 12,70 V i t" 12,70 0,750 19,05 0,86 1,28
6/8 (" 15,87 5/s(" 15,87 0,940 23,80 1,35 2,01
v ,  r 19,05 19,05 1,125 28,60 1,94 2,89
7/8(" 22,22 22,22 1,375 35,0 2,64 3,93

l ( " 25,4 25,4 1,500 38,10 3,43 5,10

PROFIL OKRĄGŁY

U  ° > J

0,08 ('

Profil a 1 c d ciężar

(" mm r mm t" mm r mm (" mm LBS kg/m

%  r 9,52 0,560 14,29 0,200 5,08 0,329 8,35 0,429 10,9 0,38 0,560
Vo í" 12,70 0,750 19,05 0,200 5,08 0,450 11,40 0,575 14,6 0,86 0,980
5/fl r 15,87 0,940 23,80 0,250 6,35 0,578 14,70 0,718 18,2 1,05 1,560
v , r 19,05 1,125 28,6 0,300 7,55 0,703 17,85 0,863 21,9 1,52 3,250
v „ r 22,22 1,376 35 0,375 9,52 0,912 20,3 1,012 25,8 2,06 3,06

1(" 25,4 1,500 38,1 0,375 9,52 0,943 23,8 1,143 29 2,69 4,00

W yrób: Huta Florian
Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 

Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych materiałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W
'



с
ZELAZO NA PIERŚCIENIE DO KOŁ PAROWOZOWYCH

. L J .

n

W yrób: Huta Piłsudski i Huta Florian w /g  P, N, KTP 56.

Sprzedaż w  kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.



P R O F I L E R Ó Ż N E

W yrób: Huta Florian

ŻELAZO OKIENNE

a b с
ciężar kg/m  

podw ójnej pojedyn.

25 6 4 1,18 1,04
30 6 4% 1,4 1,22
33 1 4% 1,59 1,37
35 7 4 Уз 1,86 1,65
40 8 5 2,10 1,80

ŻELAZO DO WSPIERANIA 
RUSZTÓW

a b с ciężar
kg/m

116 32 8,5 11,42

ŻELAZO PORĘCZOWE

a b с ciężar
kg/m

20 7 4 0,90
23 8 4 1,05
26 10 5 1,40
30 10 5 1,59
32 10 5 1,90
40 15 6% 2,88
45 15 6 Уз 3,10
50 15 6 Уз 3,40

ŻELAZO OBRĘCZOWE DO BECZEK

a b b i с
. .ciężar

kg/m

32 24 24 372 2,4
42 30 25 6 3,8

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o wytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych materiałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P  O L  N O T A  I N  T E  R E S Ó W



P R O F I L E  R Ó Ż N E
W yrób: Huta Piłsudski

ŻELAZO NA OKUCIA

ŻELAZO KĄTOWE DLA 
WIDEŁEK OSIOWYCH

W = 4,4 kg

SZYNA BIEGOWA DO 
DRZWI WAGONOWYCH

/i

CS]"r

V

21

W  = 9,97 kg

I

1 і з  :t-c—

G = w aga 1 m b W  = 5,46 kg

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

50 W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



S T A L  S P R Ę Ż Y N O W A

W yrób: Huta Piłsudski
A. GŁADKA

W aga 1 m b w kg

S w mm
6 7 8 9

9 10 14,5 15 16

115 5.4 6,3 7,17 8,1 8,97 _ _ _
150 — —• — — — 16,97 — .—.
155 — — — '  i ŕ - — — 18,12 19,34

B, ŻŁOBKOWANA

ОІ

W aga 1 m b w kg 

W yrób: Huta Piłsudski

W aga 1 m b w kg 

W yrób: Huta Florian

b S w mm
mm 7 9 10 13 16

76
80
90

120

4,37
5,33

6,32
6,24
7,02

7,7
8,11
9,13

12,25
11,2

b S w mm
mm 9 13

75 5,25 7,59
76 5,32 7,70
89 b,30 9,00
90 6,38 9,12

100 — 10,14

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Ż E L A Z O  K O R Y T K O W E ,  P R O F I L E

W  = w aga 1 m b w kg  
F = przekró j w cm2 
e j = odległość od  osi 

ciężkości
Ixjy j = m om enty bezw ładn, 

^ y }  =  m om enty wytrzym.

W yrób: Huta Piłsudski

Nr.
profilu h

W)

b

rmiar

d

y w 

t

mm

r r i

W
kg/m

F
cm2 cm

Ix
cm4

W x
cm3

i y

cm4
Wy
cm 3

75 35 6 6 8 4 7,18 9,14 2,31 73,— 19,5 10,4 4,49

75 35 8 8 8 4 8,11 10,32 2,37 77,— 20,5 10,7 4,50

75 45 8 8 8 4 9,36 11,92 2,98 94,7 25,2 2 2 , — 7,37

75 45 10 8 8 4 10,30 13,1 3,04 98,1 26,2 2 2 , 6 7,45

Nr. lOVa 105 65 8 8 8 4 13,59 17,3 4 , 6 2 28,7 51,7 61,2 13,2

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.

Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
Sprzedaż za g ran icę: Polski E kspo rt Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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S T A R S Z E  I W A G O N O W E

W yrób: Huta Florian

Nr.
W ym iary w mm G F Єї Ix W x iy W y

profilu h b d t r r i kg/m cm'2 cm cm4 cm3 cm4 cm 3

3 30 15 4 4 4 2 1,70

4 40 20 5 5 5 2 7 2 2,72
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Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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Ż E L A Z O  K O R Y T K O W  E

W = w aga 1 m b w kg
F = przekrój w cm 2
e, = odległość od  środka ciężkości

ly i = m om enty bezw ładn.

W xiy jy  f = m om enty wytrzym.

W yrób: Huta Piłsudski

Nr. W ym iary w mm W F e, Ix Wx iy Wy
profilu h b d t r ri kg/m cm 2 cm cm4 cm3 cm4 cm3

NP 5 50 38 5 7 7 3,5 5,59 7,12 2,43 26,4 10,6 9,12 3,75
NP 6y2 65 42 5,5 7,5 7,5 4 7,10 9,03 2,78 57,5 17,7 14,1 5,06
NP 8 80 45 6 8 8 4 8,66 11,0 3,05 106 26,5 19,4 6,37
NP 10 100 50 6 8,5 8,5 4,5 10,60 13,5 3,45 206 41,1 29,3 8,50
NP 12 120 55 7 9 9 4,5 13,35 17,0 3,90 364 60,7 43,2 11,1
NP 14 140 60 7 10 10 5 16,01 20,4 4,25 605 86,4 62,7 14,8
NP 16 160 65 7,5 10,5 10,5 5,5 18,84 24,0 4,66 925 116 85,3 18,3
NP 18 180 70 8 11 11 5,5 21,98 28,0 5,08 1354 150 114 22,4
NP 20 200 75 8,5 11,5 11,5 6 25,28 32,2 5,49 1911 191 148 27,0
NP 22 220 80 9 12,5 12,5 6,5 29,36 37,4 5,86 2690 245 197 33,6
NP 24 240 85 9,5 13 13 6,5 33,21 42,3 6,27 3598 300 248 39,6
NP 26 260 90 10 14 14 7 37,92 48,3 6,64 4823 371 317 47,8
NP 30 300 100 10 16 16 8 46,16 58,8 7,30 8026 535 495 67,8

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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Ż E L A Z O D W U T E O W E

W = w aga 1 m b w kg 
F = przekró j w cm2

jyj> = m om enty bezw ładn.

W xij> ■= m om enty wy trzy m.

W yrób: Huta Piłsudski

Nr. W ym iary w mm W F Ix Wx iy W y
profilu h b d t r r i kg/m cm 2 cm4 cm3 cm4 cm3

NP 8 80 42 3,9 5,9 3,9 2,3 5,95 7,57 77,7 19,4 6,28 2,99
NP 10 100 50 4,5 6,8 4,5 2,7 8,33 10,6 170 34,1 12,2 4,86
NP 12 120 58 5,1 7,7 5,1 3,1 11,15 14,2 327 54,5 21,4 7,38
NP 14 140 66 5,7 8,6 5,7 3,4 14,29 18,2 572 81,7 35,2 10,7
NP 16 160 74 6,3 9,5 6,3 3,8 17,90 22,8 933 117 54,5 14,7
NP 18 180 82 6,9 10,4 6,9 4,1 21,90 27,9 1444 161 81,3 19,8
NP 20 200 90 7,5 11,3 7,5 4,5 26,22 33,4 2139 214 117,0 25,9
NP 22 220 98 8,1 12,2 8,1 4,9 31,01 39,5 3055 278 163 33,3
NP 24 240 106 8,7 13,1 8,7 5,2 36,19 46,1 4239 353 220 41,6
NP 26 260 113 9,4 14,1 9,4 5,6 41,84 53,3 5735 441 287 50,6
NP 28 280 119 10,1 15,2 10,1 6,1 47,89 61,0 7575 541 363 60,8
NP 30 300 125 10,8 16,2 10,8 6,5 54,17 69,0 9785 652 449 71,9
NP 32 320 131 11,5 17,3 11,5 6,9 60,99 77,7 12493 781 554 84,6
NP 34 340 137 12,2 18,3 12,2 7,3 68,06 86,7 15670 922 672 98,1

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę : Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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S P E C J A L N Y  P R O F I L  D W U T E O W Y

W yrób: Huta Piłsudski

co

8%

oco

Л

co
c fco 8 %

Y

Przekrój 
W aga 1 mb 
Moment bezwł. 
M oment wytrzym.

= 16,0 cm2
= 12,58 kg
= 184,0 cm4
= 36,0 cm3

Sprzedaż w kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości m aks. 60 kg: 
Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŻELAZO DO WYROBU PŁYT ŚLIZGOWYCH TYPU S

100

180

W aga 1 m b = 38,3 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: m ateriałów  w gatunku handlow ym  i o w ytrzym ałości maks. 60 kg: 

Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14.
Innych m ateriałów : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.



S T A L  B E T O N O W A  » G R I F F E L «

58

Przekrój w kładki stalowej »Griffel«

F = 
U = 
G =
a  =
ß =

N aprężen ie  dopuszczalne 
Kz = 1800 kg /cm 2

0.5236 d 2 (cm2) 
3.1416 d  (cm) 
0.4110 d 2 (kg) 
83°
97°

ri =
r2 =
h  =
s = 
b  = 
a = 
с =

0.74 r 
0.13 r  
0.1255 
0.6626 
0.0974 
0.7064 
0.5765

0.37 d 
0.065 d
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S T A L  B E T O N O W A  » G R I F F E L «
dla naprężen ia  dopuszczalnego Kz =  1800—2000 kg /cm 2

OPIS TECHNICZNY

Stal betonow a »Griffel« przeznaczona je s t d la uzbrojenia konstrukcji żelbetow ych. 
Jest to  stal w ęglow a o specjaln ie wysokiej gran icy  plastyczności (ponad 4000 kg/cm 2), 
wytrzym ałości (5600—6000 kg/cm 2) oraz w ydłużeniu 23—27%. Użycie p rę tów  ze 
stali »Griffel« je s t zupełnie tak ie  sam e, jak  p rę tów  ze zw ykłego żelaza okrąg łego , 
k tó re  to p rę ty  są  w zajem nie zam ienialne bez  po trzeby  zmiany obliczeń, gdyż p rze ­
krój i obw ód są  odpow iednio dobrane . P ręty  te  gną się w  położeniu poziom ym  (jak 
na rysunku) znacznie łatwiej, jak  odpow iednie p rę ty  z żelaza ok rąg łego , użyte zaś 
w  położeniu pionow ym  dają oszczędność na szerokości żeber. Stali »Griffel« można 
użyć w belkach  d la w ykonania w kładek nośnych, strzem ion oraz w kładek monta­
żowych, w płytach zaś jako w kładki nośne i rozdzielcze. Równie dob rze  można za­
stosow ać stal »Griffel« do uzbrojenia słupów  oraz uzwojeń słupów  i ru r. O szczęd­
ność w ynosi 33%  na w adze, zaś 12—20%  na całkowitych kosztach uzbrojenia.

: stali »Griffel« w alcuje się w  następujących znorm alizowanych w ym iarach

profil N r. 5, 6, 7, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 36, 40, 50 

odp. profil żel.
ok rąg łego  5, 6, 7, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 36, 40, 50 
ś red . mm

Inne w ym iary w ed ług  umowy.

W yrób: Huty Florian i Piłsudski.
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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III.
M ATE RI AŁ  N A W I E R Z C H N I  KOLEJOWEJ,  SUROWE 
OBRĘCZE, TARCZE KOŁOWE, OSIE, CZĘŚCI KUTE

Szyna kopalniana o wysokości 65 m m ...................................................................................61
Szyna kopalniana o w ysokości 70 m m ...................................................................................62
Szyna kopalniana o w ysokości 80 m m ...................................................................................63
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Szyna typu  L (P. K, P . ) .................................................................................69
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SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 65 rum

Przekrój
8,65 cm 2

W aga 1 mb.
6,75 kg

Moment bezwł.
57,1 cm4,

Moment wytrzym.
16,0 cm3

Środek
otworów

! Г

DZIUROWANIE SZYN

ŕ /* V7“  V,)  J lo  ■

70 3Z.5 32.5 70

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 70 mm

Przekrój 
12,82 cm 2

W aga 1 mb.
10.0 kg

M oment bezwł.
86,8 cm4

M oment wytrzym.
24.0 cm3

321

3,5

Środek otw orów  °

DZIUROWANIE SZYN

!

V , / ^  i\ r  »“ t

_67,5_ 50, 50 67,5
i

i 1

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 80 mm

Przekrój 
16,66 cm 2

W aga 1 mb.
13,00 kg

M oment bezw ł.
141,1 cm4

Moment wytrzym.
35,6 cm3

oco

DZIUROWANIE SZYN

b 3 > ----(b
L 80 J 37,5 37,5 80
I“ t - t

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 92 mm
(WAGA 14,9 kg)

P rzek ró j
19,1 cm 2

W aga 1 mb.
14,9 kg

M oment bezw ł. 
213,3 cm4

M oment wytrzym. 
46,37 cm3

Środek otw orówco

o•tf

co
V5.5 cdJ

DZIUROWANIE SZYN

( \
.

' ï  СК J  V*У \ J  к
f

1 0 4 ’6  > С63’8, ^63,8^ 104,6
5,4

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 92 mm
(WAGA 17,65 kg)

Przekrój 
22,63 cm2

W aga 1 mb.
17,65 kg

M oment bezwł.
237,8 cm4

M oment wytrzym.
51,7 cm3

co

ř r c ť ek  r łv  ere v8 8
- e

co

o ;
cni

DZIUROWANffi SZYN

— -i k - f - -  <>---- i F-j22

104,663,? 63? 104,6
5,4

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S



SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 92 mm
(WAGA 18,7 kg)

P rzek ró j
24,5 cm 2

W aga 1 mb.
18,7 kg

STT

CM

J h j j iO

Środek otw orów

O

CO'

DZIURO WANIĘ SZYN

18

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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SZYNA KOPALNIANA O WYSOKOŚCI 98 mm

P rzek ró j
25,64 cm 2

W aga 1 mb.
20.0 kg

M oment bezwł. 
318,5 cm4

M oment wytrzym.
65.0 cm3

co

Środek otw orów

Ю

18,5 18,5

86

DZIUROWANIE SZYN

E Z ^20— 9 ...J
96 57 CDcx>u

Ю t

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę : Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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SZYNA O WYSOKOŚCI 115 шш

Przekrój 
31,08 crrŕ

W aga 1 mb. 
24,39 kg

осо
12|

Moment bezwł. 
568,6 cm4

M oment wytrzym. 
98,0 cm.

СИ

Środek otw orówо
СО

R = 578

m
cdсо

DZIUROWANIE SZYN

s— f o ni ~ V>— 1 3 0  
------Î . . ......u-— — j— 1

175 163 63 175

4

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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SZYNA TYPU L. (P. K. P.)

<32,33
Przekrój 
46,04 crrr

W aga 1 mb. 
36,05 kg

M oment bezwl. 
1045,92 cm4

o o oto

Moment wytrzym. 
159,78 cm3

R = 467,39

Środek otw orów

R = 467,39

,15,
o cr>

22,355. 22,35571,291

116

DZIUROWANIE SZYN

i
..........  _ £

VJ  V,)
3 .

170 46 46 170

8

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



SZYNA TYPU S (P. K. P.)

Przekrój 
54,25 cm :

W aga 1 mb. 
42,483 kg o

o

Moment bezwł. 
1442,72 cm4

Moment wytrzym. 
204,53 cm3

Środek otworów

R= 403,5

70,1

125

DZIUROWANIE SZYN

i ....
ò---------------X ------- z

1 , 170 j46 46 170 i
I*

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Żelaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L om py  14.



SZYNA TYPU 8 (P. K. P.)

Przekrój 
52,30 cm:

W aga 1 mb. 
40,951 kg

Moment bezw ł. 
1351,6 cm4

M oment wytrzym. 
193,1 cm3

Środek otw orów

co

T -
I110

Typ 8 a DZIUROWANIE SZYN Typ 8 c, 8 d  3 f

,
i"" ' '' Yi  - ŕ , ( V -( Э— 130

’ 120 61 120

!
i ҐVJ V.J i J \

— L -----

* 165 30̂ Зф 165
i -  i

Typ 8 b i  r  ̂ (
— $ ____ i

/  VJ J V
—  i — -]

j 165 120 61 61 120 165
Г

W y ró b : H uta P iłsudsk i
S p rz e d aż  w  k ra ju : S y n d y k a t Po lsk ich  Hut Ż elaznych , K atow ice, L om py 14.
S p rz e d aż  za  g ra n ic ę : P o lsk i E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L om py  14.



SZYNA TYPU A. S. C. E. 60 LBS PER YARD (BRAZYLIA)

60,324

7,93to
CD
ď

CD

W aga 1 mb. 
29,76 kg

Środek otw orów
M oment bezwł. 
583 cm4

Moment wytrzym. 
111 cm 3 6,35

co

107,948

DZIUROWANIE SZYN

<> 25,4 ! 107,948

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : S y n dykat Po lsk ich  H ut Żelaznych, K atow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L o m p y  14.

10
7,

94
8



SZYNA TYPU A. S. C. E. 65 LBS PER YARD (BRAZYLIA)

Przekrój 
39,4 cm2

|61,12

W aga 1 mb 
32,24 kg

00

CO

co

Ś rodek  otw orów12,7

co
CO

co;
00

112,71

DZIUROWANIE SZYN

ý

V )  t ) р о д

128 62? 625 128

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

11
2,

71



SZYNA TYPU A. S. C. E. 75 LBS PER YARD (BRAZYLIA)

62.71W aga 1 mb. 
37,305 kg

7.94 [7,94

I  _

Środek otw orów

R = 30Íl

(6,35

03

І122.24

DZIUROWANIE SZYN

,

— Ф — Ф - - i—¿ ------- ffl— J28.574
r ------------  I ----- 1----
! j 127 t 63p

------------------1----------------------
6 3 ^ 1 2 7 ,1

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

12
2,

24



SZYNA TYPU A. S. C. E. 100 LBS PER YARD (BRAZYLIA)

Przekrój 
63,48 cnr

69,85

W aga 1 mb. 
49,6 kg

M oment bezwł. 
1831,4 cm4

o

M oment wytrzym. 
239,2 cm3 '6,35

Środek otworów

6,35

1,59

146,05

DZIUROWANIE SZYN

1 1 I . ! i

------- (J " V. ■

152,4 127 63,5 127 152,4 j

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

14
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SZYNA BUŁGARSKA O WADZE 35 KG 1 m. b.

Przekrój =  44,26 cm2 
W aga 1 m b. =  34,80 kg  
M oment bezw ł. =  997,22 сто4 
M om ent wytrzym . =  151,10 сто1

15,5 15,5

o

i ą 2 4 '

Ś rodek  otw orów

83,75

¿ 4 , 5

104

57,5. 57,5

11
DZIUROWAN1E SZyNЦ-

165

Długość 15,00 mm

1 .

■al 00>4<100>ý<-  -5 0 0 -

U v 5 g  " ' ^ І б б -со
CD
СП

120

Dług. I z otw oram i a 14,960 m 
Dług. II z otw oram i a i b  14,920 m
Dług. Ш z otw oram i a, b  i с 14,88 0 m

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



SZYNA HOLENDERSKA NP 38

W aga 1 mb.

o.o |

R 80

12,5 Ś rodek otw orów

R = 120

to

110

DZIUROWÄNIE SZYN

\  ( л\ J  V) )  '  VJ
= f 3 0  !

115 62 62 115 1
6

W y ró b : Huta P iłsudski
S p rz e d aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py 14.



SZYNA HOLENDERSKA 38 с

ЩШ
78

32,75

со

Środek otw orów

•110

Przekrój 67,92 cm2 
W aga 1 mb. 53,317 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



SZYNA HOLENDERSKA NP 46

72W aga 1 mb. 
46,9 kg

oCOo 1o

R = 80

Środek otworów
o

R = 120

co

! 120

DZIUROWANIE SZYN

- o -  -€ E E 3 0

115 162 62 j 115 
I

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

62
,2

5



SZYNA NIEMIECKA S 45 a

64,9
Przekrój 
57,64 cnr

W aga 1 mb, 
45,25 kg

Moment bezwł. 
1527 cm4

Moment _wytrzym. 
211 cm3’" o

Środek otw orówo
o

CD

59,8
o

125

DZIUROWANIE SZYN

-O 32

160 160

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

S P O L N O T A  I N T E R E S Ó W

14
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SZYNA ŁOTEWSKA LS

65,96
Przekrój 
55,33 cm 1

W aga 1 mb. 
43,33 kg 13,77

M om ent bezw ł. 
1409 cm4

oco

M om ent wytrzym . | 
204,6 cm3

o
Środek otw orów

,4 23,21. co

125

DZIUROWANIE SZYN

} t 30V . )  —  V. J с)  v .

165 46 46 g 165 ^
8

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W
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,5



SZYNA ROSYJSKA II a

o

Środek otw orów

co

39,52

114

110 i551 155 110

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A I N T E R E S Ó W



SZYNA NIEMIECKA S 49 a.

Przekrój 
62,48 can1

65,2

W aga 1 mb. 
49,05 kg

00
co"M oment bezwł. 

1797 cm4
ooo

Moment wytrzym. 
237 cms

ю
t o

R = 80

o
Środek otworówoco

R = 120

'oj

ю
co’

o

18,6 43,9 43,9

125

DZIUROWÄNIE SZYN

165 163

W y ró b : Huta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Polskich  Hut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt  Żelaza, Katow ice, L om py  14.

62
,5



SZYNA KLOCKOWA O WYSOKOŚCI 80 mm (P. K. 
DO WYROBU IGLIC

CM

oco

v

120

Przekrój 58,0 cm 2
W aga 1 mb. 45,55 kg
M oment bezwł. 340,00 cm4 
M oment wytrzym. 75,5 cm3

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  H ut Żelaznych, K atow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt  Żelaza, Katow ice, L om py  14.

12
,5



SZYNA KLOCKOWA DO WYROBU IGLIC TYPU 6 (P. K. P.)

o

34 ,534 ,5

114

Przekrój 68,22 cm2
W aga 1 mb. 53,416 kg
Moment bezwł. 593,1 cm4
Moment wytrzym. 105,4 cm3

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



SZYNA KLOCKOWA DO WYROBU IGLIC TYPU 8 (P. K. P.)

 -t— -

mlN«
O

41,541,5

58,5 69,5

128

Przekrój 81,94 cm2
W aga 1 mb. 64,159 kg
M oment bezw ł. 706,0 cm4 
M oment wytrzym. 128,0 cm3

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



S Z Y N A  K L O C K O W A  
DO WYROBU IGLIC SPRĘŻYSTYCH TYPU 8 (P. K. P.)

-35.O Ю

y oí

140

Przekrój 75,33 cm3
W aga 1 m b. 58,983 kg
Moment bezwł. 714,65 cm4 
M oment wytrzym. 128,4 cm3

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

87W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



SZYNA KLOCKOWA DO WYROBU DZIOBÓW TYPU 8
(P. K. P.)

t o
« 1
CM]

110

Przekrój 102,52 cm 3
W aga 1 mb. 80,273 kg
M oment bezw ł. 1749,88 cm4 
M oment wytrzym. 262,65 cm 3

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

9,
25



S Z Y N A  K L O C K O W A  T Y PU S  
DO WYROBU IGLIC SPRĘŻYSTYCH (P. K. P.)

k

COO 1
CO co

■>1

co

<J)'

145 J

Przekrój 75,18 cm 2
W aga 1 mb. 58,866 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S O



ŁUBEK PŁASKI DO SZYNY KOPALNIANEJ O WYS. 92 mm

Środek otw orów
R = 90.

W aga 1 mb. =  4,48 kg  
C iężar 1 sztuki =  1,875 kg

.45. 105

400

100 105 145^

^ -------- Ф

Ä

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK KĄTOWY DO SZYNY O WYS. 115 mm

ť 18 -Ч

Środek
otw orów

W aga 1 mb. 
12,6 kg

720
Łubek i 

w ewnę- 
trzny

Ciężar 
1 sztuki

120 175 175 120

1Д5|_40л 570

690
130

ł-c------
U _105 Ciężar 

j 1 sztuki 
8,32 kg

Łubek
zew nę­

trzny

105125.175

61040 1

Łubek
dla

zwrotnic

,.60^ j t  175 130 j  r 175 ,  , r60^

К rh ^  óiФ

Ciężar 
1 sztuki 
7,23 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju : Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

'

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK DWUKĄTOWY TYPU 6 d (P. K. P.)

tŚ rodek otw orów

44,5
Łubek w ew nętrzny 
m a okrąg łe  otw ory 
o 0 24 mm

W aga 1 mb. 
24,6 kg

64,5
C iężar łubka zewn. 
13,7 kg

Ciężar łubka wewn. 
13,83 kg

160160 120 130 120

- e

67 146 5

IS M  J¡45.5j164,5 270

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK KĄTOWY TYPU 8 a (P. K. P.)

Łubek w ewnętrzny 
ma okrąg łe  o tw o­
ry  o o 24 mm

Środek otw orów

W aga 1 mb. 
24,12 kg

Ciężar łubka wewn. 
15,9 kg

Ciężar łubka zewn. 
15,7 kg

720

j e  175 120 > ]< 130 А со о с  175 ,

! ,  i3P i c ý
/ “К  г п ~ ^ г  г S  о гL J

--------- -̂-------------------------------------------------- Ł _ 1— і

146,5i 67 I
 -n<-

Ľ61’® !, 120

493

493

130

' 67 :46,5I

120 ,  |61Ą 1

~ Q

Łubek dla zwrotnic 
W aga 1 mb. 24,12 kg  Ciężar 1 sztuki 11,45 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w ^kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK KĄTOWY TYPU 8 с (P, К. P.)

Środek otw orów

W aga 1 mb. 
17,845 kg

C iężar J1 sztuki 
9,568 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK DWUKĄTOWY TYPU 8b  (P. K. P.)

to V
Сч - -

°'A
і - 7

Środek
otw orów

Łubek w ew nętrzny ma okrągłe 
otw ory o średn icy  24 mm

W aga 1 mb. 32,3 kg

Ciężar łubka zewn. 20,68 kg 

.'L ciężar ubka wewn. 20,92 kg

165 120 130 165120

270
r*—

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK DWUKĄTOWY TYPU AUSTRIACKIEGO Xa (P. K. P.)

Środek
otw orów

-19
,o¡ UD

n o '

C iężar 1 sztuki 11,1 k g

W aga 1 m b. 20,9L s l

125 125 104 125 125

42,5 -< >*̂ c 145 200

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK DWUKĄTOWY DLA SZYN TYPU 3 8 a (Ilia) (P.K.P.)

Środek
otw orów

3,5

10,64

Ciężar 1 sztuki 14,106 kg

788

160 110 160120

154154 240

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK KĄTOWY DO SZYNY TYPU A. S. C. E. 60 LBS 
(BRAZYLIA)

6,35,

Środek
otw orów

6,3!

15,875
6, Sä

6.35
15,875

19,521 58,738
C iężar 1 sztuki 
7,34 kg

610
I-«-------------------------------------

. 113 .  ,  128 ^ , _ 128 128 _ .  113 _
Г  1 ' 1  ' I

1 7 , ;  i  ;
, Г П  обо-) /+ \ rh гг

соїСЛ
Ф  і Ф со

ф ---------
165

W y ró b ; H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Żelaznych, K atow ice, L om py  14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L om py  14.



ŁUBEK KĄTOWY DO SZYNY TYPU A. S. C. E. 65 LBS
(BRAZYLIA)

3,97

Środek
otw orów 16,67

61,12

W aga 1 mb. 13,69 kg  
C iężar 1 sztuki 8,05 kg.

30

128113 128

610

22,22

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż wŁ kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



ŁUBEK KĄTOWY DO SZYNY TYPU A. S. C. E. 75 LBS
(BRAZYLIA)

6,35«
6,3S‘

Środek
otw orów 19,44618,256

R = 304.79
6,35

19,05

¡,35

ll 1,112' 67,469

W aga 1 mb. 15,6 kg
Ciężar 1 sztuki 9,37 kg

112,7 127

609,6

130,2 127
31,8

 O .

156,4
- ñ
П-Т

112,7

Ж 1 ~
ZfĘ Ź

|_72,22
-H

W y ró b : H uta P iłsudsk i
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Ż elaznych, K atow ice, L o m p y  14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L om py  14.



ŁUBEK KĄTOWY DO SZYNY TYPU A. S. C. E. 100 LBS
(BRAZYLIA)

43,66

1,74

6.35
6.35

6,35Środek otw orów 22,22 ,

6,35
¿=304^

9,52

20,64

-I-

W aga 1 mb. 23,5 kg67,46

80,16
C iężar 1 p a ry  łubków  38,85 kg

863,6-<------------- —-------
8 8 ,l j  152,4

— -  --------------
^  127 ^  ^128,6^ I ^ 127 ^  1 ^  152,4 >  8 8 ,^

! , i

- ,  Л  z-ч

-------------R tt-TS----------- i— — — !— — -----1p .. J
>\ j <  1 ,łD

j ^ 139,7 ^  j ' 34,92 ^  190.5

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

Dl 

-------------- :

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó
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48
,5

ŁUBEK DO SZYN TYPU 35 (BUŁGARIA)

W aga m b. 20 kg

5,5 17,

Ś rodek  otw orow

7,75 15,
ґ*

Przekrój =  24,82 cm 2 
W aga 1 m b. =  20,0 kg  
M oment bezw ł. =  217,73 cm4 
M om ent wytrzym . '=  44,90 cm3 
W aga łubka zew nętrznego 14,10 kg  
W aga łubka w ew nętrznego  14,32 k g

W ew nętrzny łubek  ma okrąg łe  otw ory 
o śred n icy  24 mm

820-
-130— 165 120 165

35 'T t - i  IZ*-1 J j * 1 2«•CDU-24-

i •c2h I "

І 1 2 *
- i s o - ;

±
- - .... ......... .... - - : 2 3 :..:т ~ r r .r .  , - ___ _____-.--------- — ............ :

1 Sii „  ~ Г ) ■
i i i i i

p<-l 11,5->f<-67-»-y-<------------------------------ 463------------------------------- > |< 67> l<  111,5->l



ŁUBEK KĄTOWY DO SZYN NP 46 (HOLANDIA)

3,5

Ś ro d ek  'o tw orów

J L _ .

W aga 1 mb. 
18,70 k g

C iężar 1 sztuki

125 550 125

І 1 1 0n o i
115130115 220

128 128452

800

 i n oIIP1

. 110580 ->1
W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za gran icę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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ŁUBEK D. Z. 19 (JUGOSŁAWIA)

Środek
otw orów 58,75

W aga 1 mb. 
C iężar 1 sztuki

<  127 > L. 116 ^ ^  104 J <  116 > ^  127 >1 .̂ >■
1

( S N ^  r •4\ J V ? V,7
-----------B _

07,S 115 151 13751
p >i к  “■’т т '- *1

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

104 W S P Ó L N O T A  I N T E R E S

11,78 k g  
8,38 k g

ó  w



ŁUBEK D. Z. 20 (JUGOSŁAWIA)

Środek
otw orów

W aga 1 mb. 
C iężar 1 sztuki

9,28 kg 
4,67 kg

oCDC-чO

<  116 > ^ 107 ^1
i i  m  - ;

'і Ґ
Ф  p  ^ J HJ

L---- ---------- i------------------------------------------------- H ------
j ,50 I i c 420 J  |~50J

1S 15

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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P O D K Ł A D K A  D O  S Z Y N  O W Y S O K O Ś C I
і 71 mm SZEROKOŚCI STOPKI

> 4 < -

120

__

i i i

W aga 1 mb. 7,1 kg  
C iężar 1 sztuki 0,65 kg

W y ró b : H uta P iłsudsk i
S p rzed aż  w  k ra ju : S y ndykat Po lsk ich  Hut Żelaznych, K atow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.

mm



PODKŁADKA DO SZYN O WYSOKOŚCI 115 mm
(DLA ROZJAZDÓW)

L i .  35____ - ^ i  ^ _________________ 9 2 ________________ ^ 35

!

1
!

n s o _ _ >
I

г  : i

162

V  V

A A

I 17

U \(

- s :

J -
V

W aga 1 mb. 17,20 k g  C iężar 1 sztuki 2,07 kg

A

t o

v

o

Y

1
17

A

CO

Y

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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PODKŁADKA DO SZYN O WYSOKOŚCI 115 nun
(DLA ROZJAZDÓW)

-34

Á \

Y

94

107

162

34

i

Г

1 I
 >1

__
A

17 90 17

m
35 92 3S

W aga 1 mb. 18,0 k g  C iężar 1 sztuki 2,223 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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PODKŁADKA TYPU PS (P. K. P.)

128

10,5 - i - í

150

250- i

■12,5

1 2 ,:

W aga 1 mb. 39,26 kg C iężar 1 sztuki 5,967 kg

W y ró b : H uta P iłsudsk i
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  H ut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rz e d aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.



PODKŁADKA UJEDNOSTAJNIONA TYPU P. i (P.K.P.)

32 180

250

L i t

W aga 1 mb. 34,34 kg  Ciężar 1 sztuki 5Д51 kg

Może przy  odpow iednim  dziurowaniu być zastosow ana do szyn typu; 
38,'39, 40, 41, 42, A, Xa, CIV, XXVII, 6 i 8.

W y ró b : Huta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.



PODKŁADKA Nr. 18 
do rozjazdów 6d na podkładach drew nianych

117 37

240

W aga 1 mb. 31,58 k g  C iężar 1 sztuki 4,594 kg

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  H ut Ż elaznych, K atow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.



PODKŁADKA W  29 
do rozjazdów 8a na podkładach drew nianych

115 i9,Gj

104

290 ->

W aga 1 mb. 37,23 kg 
C iężar 1 sztuki 5,4 kg

W y ró b : Huta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Ż elaznych, K atow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.



PODKŁADKA DO SZYN NP 46 (HOLANDIA)

122

146
— ' - r < -

240

W aga 1 m b. 33,7 k g  C iężar 1 sztuki 5,4 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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P O D K Ł A D K A  DZ 21 a (JUGOSŁAWIA)

12,5 12,5

1:20

27,5 27,5

157

.   CO

W aga 1 mb. 13,8 kg  C iężar 1 sztuki 1,62 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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P O D K Ł A D K A  DZ 71 (JUGOSŁAWIA)

127 31,5 .20 .

1:20

152 39,5

230-

 ^

126

C iężar podkładki 3,528 k g  W aga 1 m b. 27,022 kg

W y ró b : H uta P iłsudsk i
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  H ut Ż elaznych, K atow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, Lotí^>y 14.



PODKŁADKA ŻEBERKOWA D. Z. 4 a ( J U G O S Ł A W I A )

.15 jl o!41,7556,5

-«

140

Ж 5І
W aga m etra  b ież. =  61,914 kg  
W aga podk ładk i =  7,88 kg

W y ró b : H uta P iłsudsk i
S p rzed aż  w  k ra ju : S y ndykat P o lsk ich  H ut Ż elaznych , K atow ice, L om py  14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Po lsk i E k sp o r t Żelaza, K atow ice, L om py  14.



P O D K Ł A D K A  Ż E B E R K O W A  DZ 4 b  (JUGOSŁAWIA)

іЛ Г

| <29,5>[

m
29,5

1: 20 Ш
55 . ; . 2 ľ .  33 ! 127 1 3 3  - l . 2 v ' t  5 5

l<-

“>l<
345 ! I

— >1
235

127

- _ co.;_

W aga 1 mb. 61,914 kg  
W aga podkładki 20,82 kg.

W y ró b : Huta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Polskich  Hut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.



ŁAPKA DO ROZJAZDÓW W 1

(N1

>-

W aga 1 mb. 12,0 kg 
C iężar 1 sztuki 0,598 kg

->1

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.



ŁAPKA DO ROZJAZDÓW NR. 2

46.5

д  co A I

16.5.

50,5

W aga 1 mb. 7,57 kg  
C iężar 1 sztuki 0,363 kg

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  H ut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L om py  14.



ŁAPKA DO ROZJAZDÓW W 27

120

<  ■' ■ ŕ ----------------

____________ _____ _______

.
^  20,5  ̂ 1 23 > e 20'5 >> l<
<  32 >

> |<  >-.
32r« >

W aga 1 mb.

1
1—1

 
c°

 
o 14 

^

C iężar 1 sztuki 0,613 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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ŁAPKA DZ 8 a (JUGOSŁAWIA)

54

A

О)
o'
со

Y

Ciężar 1 sztuki 0,80 kg

W y ró b : Huta P iłsudsk i
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L o m p y  14.
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Ł A P K A  DZ 8 b  (JUGOSŁAWIA)

Ciężar 1 sztuki 0,644 kg

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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PODKŁADY DLA KOLEJEK POLOWYCH

12,5 12,532,5

V

160

W aga 1 mb. 9 kg
Moment bezw ł. 34,91 om4 
M oment wytrzym. 11,64 cm3

3 .S

128

W aga 1 mb. 6,0-1-7,85 kg  
M oment bezwł. 2,18 cm4 
Moment wytrzym . 1,70 om3

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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PODKŁADY DLA KOLEI NORMALNYCH TYPU 51

n o

232

W aga 1 m b. 20,33 kg
Moment bezw l. 147,9 cm4 
Moment wytrzym . 29,4 cm3

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w  kraju: Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14. 
Sprzedaż za g ran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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PODKŁADY DLA KOLEI NORMALNYCH TYPU 71

124

oś ciężkości

>-10

i
U:-

W aga 1 mb. 21,93 kg
Moment bezwł. 158,9 cm4 
M oment wytrzym. 30,4 cm3

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Żelaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L om py 14.



PODKŁADY TYPU 50 (DLA ROZJAZDÓW)

200

180 40

280

Przekrój 35,18 cm 2
W aga 1 mb. 27,62 kg
Moment bezwł. 181,6 cm4 
M oment wytrzym. 33,5 cm3

W y ró b : H uta P iłsudski
S p rzed aż  w  k ra ju : Syndykat Po lsk ich  Hut Ż elaznych, Katow ice, L om py 14.
S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, Katow ice, L o m p y  14.



S U R O W E  O B R Ę C Z E ,  T A R C Z E  K O Ł O W E ,  
O S I E I  C Z Ę Ś C I  K U T E

CZĘŚCI KUTE

Osie dla kolei norm alno- i w ąskotorow ych o w adze jednostkow ej od  100—600 kg 
Osie lokom otywowe o zmiennych przekro jach  dla kolei norm alnotorow ych o w adze 
jednostkow ej do ca 1000 kg

Części kute g ładkie w granicach w agi od  ca 100—6000 k g  o wymiarach: 
części okrąg łe  od  ca 80—450 mm 0 ,  części kw adratow e od  ca 80—400 mm szer., części 
płaskie p rzy  minimalnej g rubości 50 mm i m aksymalnej szerokości 600 mm przy  czym 
w ym iar szerokości nie może p rzekraczać 5-krotnego w ym iaru grubości. 
Maksymalne długości wynoszą:
ca 6 m  dla części o przekro jach  do 120 0 ,  120 szer., 100 X 150 dług. ca 8 m  dla 
części o w iększych przekrojach, jeśli w aga maks. całości nie p rzekracza 6000 kg.

Fasonow e części kute do budow y maszyn i turbin, wały karbow e, tłoki, d rąg i tłokowe, 
korbow ody, wały okrętow e, dzioby krzyżowe, koła zębate i t. p.

Kute obręcze, p ierśc ien ie  płaskie i kątow e od 300—700 mm 0  wewn. do maks. wy­
sokości ca 200 mm o w adze jednostkow ej ca 100—450 kg, k tó re  ze w zględu na m ałe 
0  do walcowania się nie nadają.

CZĘŚCI WALCOWANE

O bręcze norm alnotorow e (wagonowe, tendrow e i lokom otywowe) ca 600— 1700 mm 0  
wewn. p rzy  ca 135— 165 mm wysokości. O bręcze w ąskotorow e (kolejki i tram w aje) 
ca 500—800 mm 0  wewn. p rzy  ca 75̂ —-130 mm wysokości.

W alcowane p ierśc ien ie  płaskie ca 500—2000 0  wewn. p rzy  ca 70—220 mm wysokości. 
W alcowane p ierśc ien ie  kątow e ca 500— 1750 mm 0  wewn. p rzy  ca 100— 180 mm 
wysokości.

Powyższe o w adze jednostkow ej ca 100—800 kg.

Tarcze kołow e dla kolei norm alnotorow ych, typy  P. K. P. Nowe typy  w ykonujem y 
przy  zamówionej ilości min. 5000 szt.

W szelkie fabrykaty m ogą być dostarczone surow e lub w stanie gotow o obrobionym .

W yrób: Huta Piłsudski
Sprzedaż w kraju: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W 127



W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



IV.
B L A C H Y  G R U B E ,  C I E N I C I E ,  O C Y N O W A N E ,  
O C Y N K O W A N E ,  F A L I S T E ,  P A N W I O W E

Blachy g ru b e  prostokątne ..........................................................................................130.—131
Blachy cienkie ...............................................................................................................132 140
Blachy zwykłe h a n d lo w e ............................................................................................................132
Blachy k a ro s e ry jn e ........................................................................................................................ 132
Blachy po lerow ane do niklowania (lub cynowania) .................................................... 132
Blachy 2 x traw ione do norm alnego tłoczenia .............................................................133
Blachy 2 x traw ione do g łębokiego  t ł o c z e n i a .................................................................133
Blachy cienkie ...............................................................................................................134— ізо

Blachy (czarne) 2 x traw ione 510 x 710 mm i 530 x 760 m m ............................. 137
Blachy (czarne) po lerow ane do ocynowania 510 x 710 mm i 530 x 760 mm 138
Blachy prądnicow e w ytraw iane lub n ie w y tra w ia n e ............................................139

Blachy przetw ornico we, w ytraw iane .................................................................................. 139
Na silniki i t r a n s f o r m a to r y ....................................................................................................... 139
Blachy cienkie •— Blachy białe  ...............................................................................................140
Blachy płaskie o c y n k o w a n e ....................................................................................................... 141
Blachy faliste płaskie, fale o lukach p a r a b o l i c z n y c h ...................................... 142.—143
Blachy faliste dźw igarow e..............................................................................................I44— 145
Blachy faliste żaluzyjne ..............................................................................................144— 145
Blacha panw iow a ........................................................................................................................ 146
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BLACHY G R U B E
P R O S T O K Ą T N E
OKRĄGŁE POLIGONALNIE CIĘTE
I F A S O N O W E

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



B L A C H Y  G R U B E

G rubość w mm

Naj­
większa 
szero­
kość w 
mm

N a j w i ę  k s z a  d ł u g o ś ć

500 750 1000 1250 1500 1750 2000

5 2250 10000 7000 10000 8500 7000 6000 5000
6 2250 10000 8500 10000 10000 8500 7000 6000
7 2000 12000 10000 12000 11000 10000 9000 7000
8 3500 12000 12000 12000 12000 12000 12000 10000
9 3500 14000 14000 14000 14000 12000 12000 12000

10 3500 14000 14000 14000 14000 14000 12000 12000
ponad  10 do 12,5 4000 16000 16000 16000 16000 16000 16000 14000

„ 12,5 , 15,0 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000
„ 15,0 , 17,5 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000

„  17,3 , 20,0 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000
„ 20,0 , 22,5 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000
,, 22,5 , 25,0 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000
,, 25,0 , 30,0 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000
,, 30,0 , 35,0 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000
„ 35,0 , 40,0 4300 16000 16000 16000 16000 16000 14000 14000

„ 40,0 , 45,0 4300 16000 16000 16000 14000 14000 12000 12000
„ 45,0 , 50,0 4300 12000 12000 12000 12000 12000 10000 10000
,, 50,0 , 55,0 4300 12000 12000 12000 12000 12000 10000 10000
„ 55,0 , 60,0 4100 10000 10000 10000 10000 10000 8250 8000
„ 60,0 , 70,0 4100 10000 10000 10000 10000 10000 8500 8000
„ 70,0 , 80,0 4100 10000 10000 10000 10000 10000 8000 8000
„ 80,0 , 90,0 3750 10000 10000 10000 10000 10000 8000 7000

„ 90,0 , 100,0 3750 10000 10000 10000 10000 10000 8000 7000

Największa w aga Ы. w ynosi 11,000 kg.

B L A C H Y  O K R Ą G Ł E :
p 5—6 8 9 12,5—55 80 90 100 mm grubość

2250 35ÖÖ 4ÖÖÖ 4300 4000 3500 3500 mm max. a

Przy zamówieniach na blachy od  500 wzgl. 750 mm szer. należy zamówić

W yrób : Huta Batory.
S p r z e d a ż  w k r a j u :  Syndykat Polskich Hut Żelaznych, Katowice, Lompy 14

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

P R O S T O К A T N E

przy szerokości  do:

2150 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000 4100 4300

4000
5000

8500 8000 7000 6000 5500 5000
10000 10000 9000 8000 8000 7000
10000 10000 10000 8000 8000 8000
14000 12000 10000 10000 8000 8000 8000 7000
12000 12000 10000 10000 10000 8000 8000 7000 5000 4300
12000 12000 12000 10000 10000 8000 8000 8000 5000 4300
12000 12000 12000 10000 8000 8000 8000 8000 6000 4300
12000 12000 12000 10000 8000 8000 8000 7000 6000 4300
12000 12000 10000 10000 8000 8000 8000 7000 6000 4300
12000 12000 10000 10000 8000 8000 8000 7000 6000 4300
12000 12000 10000 8000 8000 8000 7000 6000 6000 4300
12000 12000 10000 8000 8000 7750 6000 5000 5000 4300
10000 10000 8000 8250 8000 7000 6000 5000 5000 4300
8000 8000 8000 7000 7000 6000 6000 5000 5000 4300
8250 8000 7000 7000 6000 6000 5000 5000 5000 4300
8000 8000 7000 6000 6000 5000 5000 5000 5000
7000 7000 6000 5000 5000 5000 4300 4300 4300
7000 7000 6000 5000 5000 4750 4250 4000
7000 6000 5500 5000 4500 4300 3900
6250 5500 5000 4500 4150 3900 3500

B L A C H Y  F A S O N O W E  :

Bez w ciętych kątów i łuków, poza tym  w ram ach 
p rog ram u  walcowania.

2 szt. poniew aż te  blachy muszą być  w alcowane w w ielokrotnej szerokości.

W yrób : Huta Batory.
S p r z e d a ż  z a  g r a n i c ę :  Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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B L A C H Y  C I E N K I E

B L A C H Y  Z W Y K Ł E  H A N D L O W E
G rubość . . . .  0,18 — 4,00 mm.

Form aty w edług p rogram u walcowni.

Na beczki żelazne dla karbidu, sody, 

zbiorniki żelazne, do krycia dachów  itp.

Blachy te  dostarczam y w wiązkach 

p o  50 k g  w i ą z a n e  b e d n a r k ą .

B L A C H Y  K A R O S E R Y J N E

G rubość . . . .  0Д5 — 2,00 mm.

Największy format: . 800 x  1600 mm.

Tłoczność w edług  w artości E richsena 

a l b o  b l a c h  g ł ę b  o k o  t ł o  c z n y  ch .

Na karo serie  sam ochodów, korpusy 

lamp elektrycznych, aparaty  te le ­

foniczne, m eble żelazne i t. p.

B L A C H Y  P O L E R O W A N E  D O  N I K L O W A N I A  
( L U B  C Y N O W A N I A )

G rubość . . . 0,60 — 2,00 mm.

Największy format: 800 x 1600 mm.

Blacha do g łębokiego  tłoczenia.

W yrób: Huta Batory

Sprzedaż w  kraju: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lom py 14.
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B L A C H Y  C I E N  IC I E

BLACHY 2 X TRAWIONE DO NORMALNEGO TŁOCZENIA

G r u b o ś c i ............................0,18—3.00 mm

Największy form at . . 1000 x2000 mm

Ż a r z o n a  w s k r z y n i a c h .

N a  n a c z y n i a ,  m e b l e  i t. p.  

p r z e d m i o t y  p ł y t k o  t ł o c z n e .

Blachy te  możem y dostarczać odtlenione 

z wąskim brzeg iem  żarzenia — bla­

chy te  bez dalszej p rzeróbk i w prost 

nadają się do druku  i emaliowania.

BLACHY 2 X TRAWIONE DO GŁĘBOKIEGO TŁOCZENIA

G rubość poniżej 0,3 m m — najw iększy form at 640 x  860 mm 

od 0,3 do  poniżej 0,57 mm ,, ,, 800 x1600 mm

o d  0,5 i wyżej ,, ,, 1000 x2000 mm

Żarzone w specjalnych p iecach norm alizacyjnych.

T ł o c z n o ś ć  t y c h  b l a c h  o d p o w i a d a  n o r m o m  

Erichsena w edług  » E r i c h s e n - N o r m b l a t t  A 1«.

N a  p r z e d m i o t y  g ł ę b o k o  t ł o c z n e .

W yrób: Huta Batory

Sprzedaż w kraju: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 

Sprzedaż za granicę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W
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B L A C H Y  C I E N K I E

G rubość blach Szerokości blach w mm

Skala odpo ­
wiada 530 600 700 800 900 1000 1050 1100 1200І13001 1400 1500 1600 1650

B. W. mm Poniższe długości w mm m ogą być w alcow ane przy  pow yższych
G. Nr. szerokościach

9 3,76 4000 4000 4000 40003000 3000 3000 3000 3000 2500 2800 3000 1800 1800
10 3,40 4000 4000 4000 400035003500 3500 3000 3000 3000 2800 3000 2000 2000
11 3,05 4000 4000 4000 400035003500 3500 3000 3000 3000 2800 3000 2000 2000
12 2,76 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000 2000
13 2,41 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000
14 2,10 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000
15 1,83 4000 4000 4000 4000:4000 4000 4000 3700 3500 3500 2800
16 1,65 4000 4000 4000 4000 40004000 4000 3500 3200 2600 2800
17 1,47 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3200 2600
18 1,24 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3000
19 1,07 4000 4000:4000,4000 4000 4000 4000 3200 2500
20 0,88 3500 3500 3500,3500 3500 3500 3500 3200
21 0,81 3500 3500 3500 3500'3500 3500 3500 3000 ŕ  0 г m  a t  у,
22 0,71 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500 k tó re  m ogą
23 0,63 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 być walco-
24 0,56 2500 2500 2400 2300 2300 2200 2200 w ane oka-
25 0,51 2500 2500 2400 2300 2300 2200 2200 po26 0,46 2500 2400 2300 2 2 0 0 : 2 2 0 0 2000 2000 Z y j i u t r

27 0,41 2200 2100 2000 1800 1800 F o r m a t y , u z b ie r a n iu
28 0,36 1500 1400 1400 1600 któ re  m ona 200 ton.
29
30

0,33
0,30

1500
1500

1400
1400

1400
1400 być walco-

31 0,25 760 w ane po  u-
32 0,23 760 z b i e r a n i u
33
34

0,20
0,18

760
760 Formaty, k tó re  m ogą być 150 t w te r ­

w alcow ane w każdej chwili. m inie dosta­
wy 6—8 ty-
godni.

W iększe form aty na zapytanie.

Maksymalny form at blach do norm alnego  tłoczenia: 1000 x2000 mm. 

Maksymalny form at blach do g łębokiego  tłoczenia: 800 x  1600 mm.

W Y R Ó B :  H U T A  B A T O R Y. — S P R Z E D A Ż W K R A J U :  W S P Ó L N O T A  
I N T E R E S Ó W ,  K A T O W I C E ,  KO Ś C I U S Z K I  30,—S P R Z E D A Ż  ZA G R A N I C Ę :  
P O L S K I  E K S P O R T  Ż E L A Z A ,  K A T O W I C E ,  L O M P Y  14.

1  m  
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B L A C H Y  C I E N K I E

G rubość blach Szerokości blach w mm

Skala odpo­
wiada 530 600 700 800 CD O i—1 O o O 1)50 1100 1200 1300 1400-1500

1 1
1500 1550

B. G. mm Poniższe długości w mm możem y walcować przy  powyższych
Nr. szerokościach

8 3,99 4000,4000 4000:400012500 2500'25ОО2500 2500 2500 2800 3000 1650 1650
9 3,55 4000'4000 4000 4000 3000 3000 3000 3000 £000 2500 2800 3000 1800 1800

10 3,18 4000; 4000 4000,4000 3500 3500 3500 3000 3000 3000 2800 3000 2000 2000
11 2,83 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000 2030
12 2,52 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000 2000
13 2,24 4000,4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000
14 1,99 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000
15 1,78 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3700 3500 3500 2800
16 1,59 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3200 2Є00
17 1,41 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3000
18 1,26 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3000
19 1,12 4000 4000 4000 4000 4000 400014000 3200 2500 F o r m a t y ,20 1,00 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3200 2500
21 0,89 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3200 które  m ogą
22 0,79 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3000 być walco-
23 0,71 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500 w ane oka-
24 0,63 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 po25 0,56 2500 2500 2400 2300 2300 2200 2200 ¿.yjme
26 0,50 2500 2500 2400 2300 2300 2200 2200 F o r m a t y , u z b i e r a n i u
27 0,44 2200 2100 2000 18001800 któ re  m oaa 200 ton.
28
29

0,40
0,35

2200
1500

2100
1400

2000
1400

1800 1800 
1600: być walco-

30 0,31 1500 1400 1400 w ane po u-
31 0,28 1200 1200 z b i e r a n i u
32 0,26 760 150 t w te r ­
33
34

0,24
0,22

760
760 Formaty, k tó re  m ogą być minie dosta­

35 0,20 760 w alcowane w każdej chwili. wy 6—8 ty-
33 0,18 760 godni.

W iększe formaty na zapytanie.

Maksymalny format blach do norm alnego tłoczenia: 1000 x2000 mm. 

Maksymalny form at blach do g łębokiego tłoczenia: 800 X 1600 mm.

W Y R Ó B :  H U T A  B Ä T O R Y. — S P R Z E D A Ż W K R A J U :  W S P Ó L N O T A  
I N T E R E S Ó W ,  K A T O W I C E ,  K O Ś C I U S Z K I  30.—S P R Z E D  AŻ ZA G R A N I C Ę :  
P O L S K I  E K S P O R T  Ż E L A Z A ,  K A T O W I C E ,  L O M P Y  14.



B L A C H Y  C I E N K I E

G rubość blach Szerokości blach  w mm

Skala odpo ­
w iada 530 600 700 800 900 1000 1050 1100

!
1200 1300 1400 1500 1600 1650

Nie­ Poniższe długości w mm m ogą być w alcowane przy  powyższych
m iecka szerokościach

5 4,00 4000 1000 4030 4000 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2800 3000 1650 1650
6 3,75 4000 4000 4000 4000 3000 3000 3000 3000 3000 2500 2800 3000 1800 1800
7 3,50 4000 4000 4000 4000 3000 3000 3000 3000 3000 2500 2800 3000 1800 1800
8 3,25 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 3000 3000 3000 2800 3000 2000 2000
9 3,00 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 3000 3000 3000 2300 3000 2000 2000

10 2,75 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3503 3500 2800 3000 2000
11 2,50 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000 2000
12 2,25 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000
13 2,00 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3500 3500 2800 3000
14 1,75 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3700 3500 3500 2800
15 1,50 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3200 2600
16 1,38 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3000
17 1,25 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3500 3000 JT U i ÌLI Cl L у ,

18 1,13 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3200 2500 k tó re  m ogą
19 1,00 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3200 2500 być walco-
20 0,88 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3000 w ane oka-
21 0,75 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500 po22 0,63 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 ¿.y jn it:

23 0,56 2500 2500 2400 2300 2300 2200 2200 F o r m a ty, u z b ie r a n iu
24 0,50 2500 2500 2400 2300 2300 2200 2200 które  mocra 200 ton.
25
26

0,44
0,38

2200
1500

2100
1400

2000
1400

1800
1600

1800 być walco-
27 0,31 1500 1400 1400 w ane po u-
28 0,27 1200 z b i e r a n i u
29
30

0,24
0,22

760
760 Formaty, k tóre m ogą być 1501. w te r ­

31 0,20 760 w alcow ane w każdej chwili minie dosta­
32 0,18 760 wy 6—8 ty-

godni

W iększe formaty na zapytanie.

M aksymalny format blach do norm alnego tłoczenia: 1000 x  2000 mm. 

M aksymalny form at blach do g łębokiego  tłoczenia: 800 x  1600 mm.

W Y R Ó B :  H U T A  B A T O R Y. — S P R Z E D A Ż W K R A J U :  W S P Ó L N O T A  
I N T E R E S Ó W ,  K A T O W I C E ,  K O Ś C I U S Z K I  30.—S P R Z E D A Ż  ZA G R A N I C Ę :  
P O L S K I  E K S P O R T  Ż E L A Z A ,  K A T O W I C E ,  L O M P Y  14.

S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



B L  A C H Y  C I E N K I E  

B L A C H Y  ( C Z A R N E )  2 x T  R A W  I O N E
SIO x710 mm i 530 x 760 mm.

W w iązkach po  50 k g  wiązanych bednarką. 

N adają się bez  uprzedniej p rzeróbk i w prost 

do nadruku  na pudełka, do opakow ań i t. p.

510 x  710 mm 530 x760 mm

G rubość mm
Ilość arkuszy 

w wiązce 50 kg
Ilość arkuszy 

w wiązce 50 kg

0,18 100 87

0,20 91 80

0,22 83 72

0,24 76 68

0,26 68 61

0,28 63 57

0,30 59 53

0,32 57 51

W yrób: Huta Batory.

Sprzedaż w kraju: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 

Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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B L A C H Y  C I E N K I E  
BLACHY (CZARNE) POLEROWANE DO OCYNOWANIA

510X 710 mm i 530X 760 mm

W wiązkach po  50 kg, wiązanych bednarką .
N adają się do ocynowania, galwanizowania w zględnie przyjęcia pow łoki ochronnej 

z innego metalu.

510 x710 mm 530 x 760 mm

G r u b o ś ć
mm

Ilość arkuszy 
w wiązce 50 kg.

Ilość arkuszy 
w wiązce 50 kg.

0,18 100 87

0,20 91 80

0,22 83 72

0,24 76 68

0,26 68 61

0,28 63 57

0,30 59 53

0,32 57 51

0,37 48 43

0,40 — 40

0,42 — 38

0,45 — 35

0,50 — 32

0,56 — 28

0,60 — 26

0,70 — 22

W y ró b : H uta B atory

S p rzed aż  w  k ra ju : W sp ó ln o ta  In te re só w , Katow ice, K ościuszki 30.

S p rzed aż  za  g ra n ic ę : Polski E k sp o rt  Żelaza, Katow ice, L om py  14.



B L A C H Y  C I E N K I E

B L A C H Y  P R Ą D N I C O W E  
W Y T R A W I A N E  L U B  N I E W Y T R A W I A  N E

Grubości: Stratność watowa:

0,50 mm max. 3,60
0,50 mm max. 3,00
0,50 mm max. 2,60
0,50 mm max. 2,30
0,50 mm max. 2,00

BLAC HY P R Z E T WO R N I C O WE ,  W Y T R A W I A N E

G rubości: Stratność watowa:

0,50 mm max. 1,70
0,40 mm max. 1,60

0,30—0,35 mm max. 1,30

N A  S I L N I K I  I T R A N S F O R M A T O R Y

Blachy te  odpow iadają norm om  »DIN-VDE 6400«.
Blachy prądnicow e i p rzetw om icow e dostarczam y 
zapakow ane w  papę , wiązane bed n ark ą  — lub na 
żądanie w kratow ych skrzyniach drew nianych 

po cenach kosztów własnych.

W yrób: Huta Batory.
Sprzedaż w kraju  i za granicę: W spólnota Interesów , Katowice Kościuszki 30.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



B L A C H Y  С I E N К I E — B L A C H Y B I A Ł E
w dw óch formatach: 

20” x 2 8 ” (810 x  710 mm) 
21” x 3 0 ” (530 X 760 mm)

20” x28” 21” x30”

G rubość
mm

Ilość arkuszy 
w  skrzynce

W aga netto  
kg

W aga netto 
kg

0,18 112 57 63

0,20 112 63 70

0,22 112 69 77

0,24 112 74 84

0,26 112 82 91

0,28 112 88 99

0,30 112 95 106

0,32 112 98 110

0,33 112 — 114

0,35 56 — 62

0,37 56 58 65

0,40 56 63 70

0,42 56 67 74

0,45 56 71 78

0,50 56 79 87

0,56 56 88 99

0,60 56 95 106

Inne w ym iary po  uprzednim  porozum ieniu. 
Skrzynki d rew niane o w adze 3,5— 4 kg.

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż w  kraju: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.
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B L A C H Y  P Ł A S K I E  O C Y N K O W A N E

Form aty składow e:

650 X 1000 X 0,4 —0,6 mm
711 X 1422 X 0,4 —0,6 mm

1000 X 2000 X 0,45—5,0 mm
1250 X 2500 X 1,0 —3,0 mm

O prócz pow yższych formatów możem y ocynkować także blachy o szerokości i d łu­
gości maksymalnej:

1000 x 2400 mm grubości 0,5 mm
1000 x 2500 mm grubości 0,56—0,875 mm
1250 X 3000 mm grubości 1,0 —3,0 mm

c .  ^ 4

(  H . ^ L  "  

CYNKOWNIA

6Ó R N 0ŠL ZJEDM. HUTY

KRÓLEWSKA i LAURA

у и ,',м у

W yrób: Huta Laura
Sprzedaż w  kraju: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
Sprzedaż za gran icę: Polski E ksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



B L A C H Y
Fale o luk ach

s z e r o k .  b u d o w l .  В

Profii
szero­
kość b

mm

wyso­
kość h

mm

grubość 
blachy d

mm

normalna 
szerokość 

budowl. В
mm

powierz, 
przekroju 

przy szero­
kości 1 m 

F 
cm2

ciężar bez 
pokrycia 

g
kg/m2

v  NP 66-20-3/4 74 10,15 8,12
и „ „ 7» 60 20 7s 720 11,84 9,47
J5 „ „ i і 13,53 10,82
„ » » i 1/* іу 4 16,92 13,52

v  NP 76-20-3/4 У  4 8,72 6,78
.. .. 7з 7s 10,17 8,13
„ „ 1 76 20 1 760 11,63 9,30
„ „ Щ іу 4 14,54 11,63

» „ „ 1/4 іу 2 17,44 13,95
v  NP 100-30-3/. У  4 9,02 7,22

и „ 7s 7 8 10,51 8,42
100 ЗО 1 800 12,03 9,62

jj „ „ і % іу4 15,04 12,03
л „ „ іу2 іу2 18,05 14,44

v  NP 100-40-3/, У 4 10,00 8,00
7/ 7s 11,67 9,35

„ „ 1 100 40 і 700 13,34 10,67
„ „ 1У4 іу4 16,68 13,34

>> ,  „ 1/4 іу2 20,00 16,00
v  NP 135-30 3/. ги 8,62 6,89

.. .. 7s 7* 10,05 8,04
„ „ і 135 ЗО і 810 11,49 9,19
„ „ іу4 іу4 14,36 11,49

„ „ „ іу2 і !-4 17,24 13,78
v  NP 150-40-3/, У 4 8,72 6,88

і, „ 7 в 7 « 10,18 8,17
150 40 і 750 11,63 9,30

„ „ іу4 іу4 14,55 11,63
»J „ „ 1% 1/4 17,45 13,96

v  NP 150-60 1 і 13,34 10,67
„ „ іу4 150 60 іу4 600 16,68 13,34

„ „ „ іу2 і 1̂ 20,00 16,00
-- „ „ 2 2 26,68 21,34

Wyrób: Huta Laura. — Sprzedaż w kraju: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościu­
szki 30. — Sprzedaż za granicę: Polski Eksport Żelaza, Katowice, Lompy 14.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W

F A L I S T E  P Ł A S K I E  I Dane wagowe i wymiarowe odnoszą 
p a rab o liczn y ch . się do blach falistych czarnych
Ciężar przy szerokości 1 m: g =  0,8 F kg

Moment bezwładności przy szerokości 1 m: J =  —^——(bjhj3 —Ь2Ьг3) cm4

Moment oporu przy szerokości 1 m: W = ~ ——j-cm3

przy czym h ^  j/i, (h + d) ¡ bj =  j4 (b +  2,6 d) 
h2= % (h —d) ; b2= y 4 (b—2,6d)

moment 
oporu przy 

szerokości 1 m 
W  

cmH i

dopuszczalne równomierne obciążenie dla prostej blachy falistej 
w kg/m 2 przy natężeniu 1400 kg/cm2 i przy wolnej 

rozpiętości w m:

1,5 1 2 1 2,5' 1 3 j 3,5 4

4,267 478 212 119 76 53 39 30
4,948 552 246 139 89 62 45 35
5,627 630 280 157 101 70 52 39
6,957 779 346 195 125 87 64 49
4,063 455 202 114 73 51 37 28
4,714 528 235 132 85 59 43 33
5,357 600 267 150 96 67 49 38
6,626 742 330 186 119 82 61 46
7,870 881 392 220 141 98 72 55
6,325 708 315 177 113 79 58 44
7,351 825 366 206 132 92 67 52
8,369 937 417 234 150 105 77 59

10,384 1163 517 291 186 129 95 73
12,370 1385 615 346 222 154 113 87
9,068 1015 451 254 162 113 83 63

10,543 1180 524 295 189 131 96 74
12,020 1346 598 337 215 150 110 84
14,939 1674 744 418 268 186 137 105
17,827 1996 887 499 320 222 163 125
5,987 670 298 168 107 75 55 42
6,957 779 346 195 125 87 64 49
7,921 887 395 222 142 99 72 55
9,826 1100 489 275 176 122 90 69

11,705 1311 582 328 210 146 107 82
8,290 929 413 232 149 103 76 58
9,642 1080 480 270 173 120 88 68

10,987 1230 548 307 197 137 100 77
13,655 1530 680 382 245 170 125 96
16,293 1825 811 456 292 203 149 114
18,171 2035 905 509 325 226 166 127
22,625 2534 1126 633 405 282 207 158
27,044 3030 1346 757 485 337 247 189
35,786 4008 1782 1002 641 445 327 250

W y ró b : Huta L aura. —  S p rzed aż  w  k ra ju : W sp ó ln o ta  In teresó w , K atow ice, K ościu­

szki 30. —  S p rzed aż  za g ra n ic ę : Polski E k sp o rt Żelaza, K atow ice, L om py 14.



całkow ita szerok .

sze ro k . budow l. В

B L A C H Y  F A L I S T E
F a l e  o l u k a c h

Pow ierzchnia przekro ju  przy  szero­
kości 1 m:

F = 1 0 0 d - ¿ - | ^ | +  2 H  j cm2,

и г. 1przy  czym H =  h    b
Lx

C iężar p rzy  szerokości 1 m: g = 0 ,8  F kg.

Profil
szero­
kość b

mm

wyso­
kość h

mm

grubość 
blachy d

mm

normalna 
szerokość 
budowl. В

mm

powierz, 
przekroju 

przy szero­
kości 1 m 

F 
cm2

ciężar bez 
pokrycia 

S

kg/m*

v  NP IOO'50'I 1 15,70 12,56
„  „  „  Щ 100 50 i 1/* 600 19,62 15,70
„  „  „ iy2 1У2 23,56 18,84
............... 2 2 31,40 25,12

B L A C H Y  F A L I S T E
O bliczenia i w zory m atem atyczne

Profil
szero­
kość b

mm

wyso­
kość h

mm

grubość 
blachy d

m m

normalna 
szerokość 

budowl. B

mm

powierz, 
przekroju 

przy szero­
kości 1 m 

F
cm2

ciężar bez 
pokrycia 

g

kg/m 2

v  NP ЗО 151/0
3/Jl -ł) » /4

30 15 У2
3/4

600 7,42
11,13

5,93
8,91

v  NP 40-20л/ 2
3/и » » / 4  

n  гг  гг 1
40 20

У2
3/f

1
600

7,42
11,13
14,84

5,93 ф  
8,90 

11,86

W yrób: Huta Laura. — Sprzedaż w kraju :W spólnota!n teresów , Katowice, Kościuszki 30.
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D Ź W I G A R O W E
k o ł o w y c h .

Dane w agow e i w ym iarow e odnoszą 
się do b lach  falistych czarnych

m
Moment bezw ładności p rzy  szerokości 1 m:

j=25d4(i>3+b2H+fbH2+fH3)<

M oment oporu  przy  szerokości 1 m: 

2 J
W = h + ď cm3

moment 
oporu przy 

szerokości 1 m 
W

dopuszczalne równomierne obciążenie dla prostej blachy falistej 
w kg/m 2 przy natężeniu 1400 kg/cm2 i przy wolnej 

rozpiętości w m :

cm3 і 1,5 2 2,5 3 3,5 4

19,266 2158 960 540 345 240 176 135
23,957 2676 1190 671 428 298 218 167
28,609 3194 1426 800 513 356 260 199
37,778 4230 1880 1057 677 470 345 264

Z A L U Z Y J N E
jak p rzy  blachach falistych płaskich.

Dane w agow e i wym iarowe odnoszą 
się do b lach  falistych czarnych

moment 
oporu przy 

szerokości 1 m 
W

dopuszczalne równomierne obciążenie dla prostej blachy falistej 
w kg/m2 przy natężeniu 1400 kg/cm2 i przy wolnej 

rozpiętości w m:

cm3 1 1,5 2 2,5 3 3,5 i 4

2,381 267 119 67 43 30 22 ! 173,520 394 175 99 63 44 32 1 25

3,199 358 159 90 57 40 29 I 22
4,744 531 236 133 85 59 43 33
6,258 702 311 75 112 78 57 1 44

Sprzedaż za granicę: P o l s k i E k s p o r t Ż e l a z a , K a t o w r c e ,  L o m p  y 14
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B L A C H A  P A N W I O W A

Л _ _ А _ _ А _ _ Г
t !1--- -̂) I

í sze r . budow l. B ¡

BLACHĘ PANWIOWĄ WYRABIAMY W NORMALNEJ DŁUG. BUDOWL. 2.000 MM 
W NASTĘPUJĄCYCH WYMIARACH:

Profil

Norm. 
szero ­

kość 
bud. В

mm

G rubość
blachy

nr. j mm

Po-
dzial-

ka
f

mm

C iężar
a rku ­

sza

kg

W ielk. 
pow. 
1 a r­
kusza

m2

C iężar 
1 m 2 
(bez 
zakł.)

kg

1 a r­
kusz 
po ­

kryw a 
m2 

mm

Ciężar 
1 m 2 
p o ­

krycia

kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

NP 850/20 20 0,875 14,0 8,2 1,63 8,59
NP 850/21 21 0,750 12,0 7Д 1,63 7,36
NP 850/22 850 22 0,625 283,3 10,0 1,70 5,9 1,63 6,14
NP 850/23 23 0,562 9,0 5,3 1,63 5,52

Tolerancja: ± 8 %  PrzY ciężarze arkusza (rubr. 6 i 8)

W yrób: Huta Laura
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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B E D N A R K A  H A N D L O W A :

Powierzchnia i  jakość bednarki: Bednarka 
w gatunku handlowym o powierzchni jak 
w y c h o d z i  z w a l c ó w  o d  1/2 t w a r d a  
do t warda ,  b e z  g w a r a n c j i  za twardość, 

wzwyż jednego milimetra grubości.

Za specjalną dopłatą może być ciemno-żarzona.

BEDNARKA HANDLOWA

L.
P-

W ykonanie
W ymiar Analiza orient. Dopuszczalne

odchyłki Uwagiszero ­
kość

g ru ­
bość С Mn Si

szerokość grubość

1.
B ednarka 
handlow a 

z obciętym i 
brzegam i

6— 168 1 —4,00 0,08
do
0,2

0,30
do

0,50

0,20
do

0,35

0,30—0,75 0,05—0,10

2.
B ednarka 
handlow a 

z naturalnym i 
brzegam i

13—90 1,— 0,08
do

0,2

0,30
do

0,50

0,20
do

0,35

1,00— 1,50 0,05—0,10

B ednarka handlow a z naturalnym i brzegam i przy  sze­
r o k o ś c i  p o n a d  90 m m  m o ż e  b y ć  d o s t a r c z a n a  
w w y m i a r a c h  100, 105, 115, 145, 152, 160, 170.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W 147



B E D N A R K A  J A K O Ś C I O W A

Pow ierzchnia bednark i: Bednarka winna posiadać pow ierzchnię g ładką i czystą 
bez  pęcherzy  i rys. Małe usterki i b łęd y  w granicach to lerancji są  dopuszczalne.

WYKONANIE:

a) jasna
b) jasna czyszczona
c) ciem na
d) ciem na z połyskiem
e) ciem na napuszczana

JAKOŚĆ:

a) do g łębokiego  tłoczenia
b) m ięka
c) !/4 tw arda
d) 1/2 tw arda
e) 3/4 tw arda
f) tw arda

B ednarka jakościow a (jasna, jasna czyszczona, ciem na z połyskiem , ciem na napuszczana).

W ymiar Anal, orient.
L. P. W ykonanie

szerokość grubość С Mn S i

1. B ednarka z obciętym i 
brzegam i 6-168 0,10-4 0,05

0,10
0,25
0,35

0,20
0,30

2. Bednarka z naturalnym i 
brzegam i 13-90 0,80-4,5 0,05

0,10
0,25
0,35

0,20
0,30

W łasności m echaniczne D opuszczalne odchyłki

wytrzym.
kg/m 2

wydłużenie
0//0

tłoczność
Erichsena szerokość grubość

30-80 2-30 4-13 0,20-0,50 0,01—0,06

30-80 2-30 4-13 1,00-1,25 0,03—0,06

BEDNARKA JAKOŚCIOWA byw a w yrabiana w różnych gatunkach w zależności od 
celu, do k tó rego  m a służyć:

a) do galwanizowania
b) do obołowienia
c) do lakierow ania
d) do specjalnych celów

Jakość bed n ark i p ierw szorzędna, w alcowana byw a ze specjalnie przygotow anych 
odlew ów  m artenow skich, na w alcarkach now oczesnego typu.

Kontrola nad  produkcją  oraz wykończaniem  w rękach  w ybitnych fachowców.

S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



B E D N A R K A  O B O Ł O W I O N A  
I O C Y N O W A N A

S t o s o w a n a  w p r z e m y ś l e  
e l e k t r o t e c h n i c z n y m

Wykonywana bywa w wymiarach 
od 6,00— 100 mm s z e r o k o ś c i  
od 0,11 — 0,50 mm g r u b o ś c i

przy czym bednarka od 6—25 mm szerokości cięta będzie po obo- 
łowieniu lub ocynowaniu, t. zn. brzegi będą niepokryte metalem.

B E D N A R K A  P R O F I L O W A  D O  W Y R O B U :

a) obręczy rowerowych
b) ryflowana (pikardowska)
c) łyżew ^
d) parasoli itp. (dwużeberkowa i żyłowana)

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó



TECHNICZNE WARUNKI DOSTAWY

Dla określenia stopnia twardości bednarki zimno walcowanej do  
2 mm grubości bada^się jej głębokość tłoczenia w milimetrach apa­
ratem Erichsena. W tym celu bierze się paski bednarki długości 
300 mm i bada się tłoczność w kilku miejscach, przy czym średnią 
wartość przyjmuje się jako liczbę tłoczności badanej bednarki. Na 
aparacie należy odczytać tę liczbę tłoczności, przy której nastąpiło 
pęknięcie wybrzuszenia (wytłoczenie) na szerokości równej do 
jednego milimetra.
Dla określenia stopni twardości bednarki zimno walcowanej p o ­
wyże j  2 mm gr uboś c i ,  bada się jej wytrzymałość na zgięcie przy 
użyciu młotka drewnianego. W tym celu bierze się pasek bednarki 
długości 300 mm i przegina się na sworzniu o grubości badanej 
próbki.

1) Bednarka g łęboko ciągliwa a) zginanie w pop rzek  włókna
b) zginanie wzdłuż włókna

2) Bednarka m iękka

3) Bednarka 14 tw arda

4) Bednarka % tw arda

5) Bednarka %  tw arda

6) Bednarka tw arda

a) zginanie w pop rzek  włókna
b) zginanie wzdłuż włókna
a) zginanie w pop rzek  włókna
b) zginanie wzdłuż włókna
a) zginanie w  poprzek  włókna
b) zginanie wzdłuż włókna
a) zginanie w pop rzek  włókna =
b) zginanie wzdłuż włókna
a) zginanie w pop rzek  włókna =

■ 2 przeg ięc ia  o 180° 
2 p rzeg ięc ia  o -^180°

! 2 p rzeg ięc ia  o 180°
■ 1 p rzeg ięc ie  o < t  180° 
: 2 p rzeg ięc ia  o <£ 90° 
= 2 przeg ięc ia  o -=)L 90° 
: 2 p rzeg ięc ia  o <C 90°
1 p rzeg ięc ie  o <C 90° 
1 p rzeg ięc ie  o 90° 
1 p rzeg ięc ie  o 90° 
1 p rzeg ięc ie  o 90°

Dla określenia w przybliżeniu stopnia twardości bednarki zimno 
walcowanej bada się jej wytrzymałość na rozerwanie i wydłużenie.
W sprawach spornych dla określenia twardości miarodajne są ba­
dania na aparacie Erichsena dla bednarki do 2 mm grubości, zaś 
badania zgięć dla bednarki powyżej 2 mm grubości.
W sprawach spornych, miarodajne są urządzenia i laboratoria 
dostawcy (huty) bednarki zimnowalcowanej, o ile inaczej nie zo­
stało z zamawiającym ustalone.
Przy zamówieniach z dostarczonymi próbkami (huta) przeprowadza 
badania na drodze chemicznej i mechanicznej.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



DOSTAWA ORAZ OPAKOWANIE:

Bednarka może być dostarczona:
a) w kręgach o średnicy wewnętrznej 350—450 mm
b) w kręgach o średnicy i wadze kręga przepisanej,
c) w paskach o długościach handlowych 2—5 m,
d) o długościach przepisanych, przy czym pręty nie 

mogą być krótsze jak 1 m i dłuższe jak 6 m.

Opakowanie :
Bednarka zostaje dostarczona naoliwiona,
1) opakowana w jutę
2) ,, w papier
3) bez opakowania.

Na specjalne żądanie klienta wysyła się również bednarkę nie na­
oliwioną. W wypadku nie podania przez klienta sposobu opako­
wania, wysyła się bednarkę bez opakowania przy wysyłkach wago­
nowych, a przy wysyłkach drobnicowych w opakowaniu w jutę. 
Przy zamówieniach z opakowaniem liczy się bednarkę brutto za 
netto.

S P O S Ó B  WYSYŁKI:

a) wysyłka wagonowa,
b) wysyłka półwagonowa,
c)Уwysyłka drobnicą,
d) odbiór własnym zaprzęgiem klienta.

Za powstałe podczas transportu i w czasie przechowania na składzie 
u klienta uszkodzenia, zanieczyszczenia i zardzewienia materiału, 
wytwórca żadnej odpowiedzialności nie ponosi, nawet w wypadku 
naoliwienia materiału przed wysyłką.

TOLERANCJA WAGI:
Przy zamówieniach jednego wymiaru do 500 kg 
=  ±  15% zam. wagi
powyżej 500 do 5000 kg =  ±  10% zam. wagi 
powyżej 5000 kg =  ±  5% ,, ,,



P O D K O W A  B A T O R Y  H A N D L O W A  ZWYKŁA
WIELKOŚĆ 00— 5

a) szerokość przodka
b) szerokość ram ion
c) szerokość podkow y
d) g rubość podkow y
e) długość podkow y

U
TABELA WYMIARÓW PODKÓW BATORY HANDLOWYCH ZWYKŁYCH

N
r. 

po
dk

ow
y i

O  'U  

1 1  1.2

Sz
er

ok
oś

ć
po

dk
ow

y G rubość
podkow y

1 cal. 
mm Ireńsk

Długość w mm
118 131 144 157 170 183 196 209 222 235 248 260

<U ЙN 5 00 »
sh Ej d ce 
N   ̂

C/D
Długość w calach reńsk ich

104,5 5 5,5 J 6 6,5 1 7 7,S 8 8,5 9 j 9,5

0 0  23
1

17 104 10 3// 8

w aga wiązki (20 sztuk) w kg:
6 7,5

0
24
24
24

18
18
18

110
110
110

10
11,5
13

3/s
716
V 2

8,5 9
10
11

10
11
12

11
12
13,5

12
13.5
14.5

13
14.5
16.5

14
15,5
18

------

1
25
25
25

19
19
19

119
119
119

10
11,5
13

3//8
V ie
V.

10
11
11,5

11
11,5
13

12
12,5
14

13
14
15.5

14
15.5 
16 
18

14
15 
17

15
16 
18,5

16
17.5
19.5

17
19
20,5

2
27
27
27
27

21
21
21
21

126
126
126
126

10
11.5 
13
14.5

3//8

■ t
7x6

13
14
15

15
16 
17,5 
19

16.5
17.5
19.5 
21

18
19
21
23

19.5
20.5 
23 
25

21
22
24,5
27

22,5
24
26
29

3
29
29
29

23
23
23

133
133
133

11.5 
13
14.5

7 Ів
V 2
7x6

15
16 
18

17.5
19.5 
21

19
20,5
22

20
22
24

22
23,5
25

23
24,5
27

24
26
29

4
30
30

24
24

142 13 
142 14,5

Vs
7x6

20,5
22

22,5
24

24
25

26
27,5

27
29

29
30

31
32

5
34
34

25
25

154
154

13
14,5

V2
7x6

22
24

24
'26

26
28

28
30

30
32

32
34

34
36

Cyfry zaokrąglone — Podkowy dostarcza się w  w iązkach po  20 sztuk

W yrób: Huta Florian
Sprzedaż W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.
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PODKOWA BATORY HANDLOWA »WZÓR 1935«, ZWYKŁA
W  WIELKOŚCIACH OD 1— 6

T ABELA W Y M I A R Ó W  P O D K Ó W  H A N D L O W Y C H  BAT ORY » WZ ÓR  1935«

Nr. 
p  odkow y

S z e r o k o ś ć Długość
całkowita
podkow y

mm

Szerokość
całkowita
podkow y

mm

G r u b o ś ć W aga 
1 podkow y

kg
przodka

mm
ram ion

mm
przodka

mm
ram ion

mm

1 28 22 140 100 10 11 0,500

2 29 23 150 107 10 11 0,550

3 31 25 160 113 10 11 0,650

4 32 26 170 119 10 12 0,700

5 34 27 180 126 11 12 0,850

6 36 28 190 135 12 13 0,950

Cyfry zaokrąglone — Podkowy dostarcza się w wiązkach po  20 sztuk

W y ró b : H uta F lo rian
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



PODKOWA BATORY HANDL. »WZÓR 1935«, PŁYTKO- 
WANA Z ELEKTRYCZNIE SPAWANĄ PŁYTKĄ STALOWĄ

WIELKOŚĆ 1—6
Podkowy płytkow ane posiadają elektrycznie do p rzodka podkow y naspaw aną 
płytkę stalową, przez co trw ałość podkow y zwiększa się 2 do 3 razy. Podkowy 

płytkow e należy p rzed  przybiciem  zahartować w wodzie.

TABELA WYMIARÓW PODKÓW BATORY HANDLOWYCH »WZÓR 1935«

Nr.
podkow y

S z e r o k o ś ć Długość
całkowita
podkow y

mm

Szerokość
całkowita
podkow y

mm

G r u b o ś ć W aga 
1 podkow y

kg
przodka

mm
ram ion

mm
przodka

mm
ram ion

mm

1 28 22 140 100 10 11 0,500

2 29 23 150 107 10 11 0,550

3 31 25 160 113 10 11 0,650

4 32 26 170 119 10 12 0,700

5 34 27 180 126 11 12 0,850

6 36 28 190 135 12 13 0,950

Cyfry zaokrąglone — Podkow y dostarcza się  w w iązkach po 20 sztuk

W yrób: Huta Florian
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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P O D K O W A  B A T OR Y  SPECJ ALNA —  PÓŁFABRYKAT
W WIELKOŚCIACH OD 1—6

TABELA WYMIARÓW PODKÓW SPECJALNYCH BATORY — PÓŁFABRYKATÓW

Nr.
Szero­
kość

Szerokość ra ­
mion

D ługość
podko­

Szero­
kość

podko­
wy

G r u b o ś ć
C iężar

podkow y przodka boki końce wy przodka ram ion
Ш Ш mm mm mm mm mm mm k g

1 28 2 1 2 2 150 100 9,5 1 1 0,485

2 29 2 2 23 157 107 10 11 0,550

3 31 24 25 165 113 10 1 1 0,630

4 32 25 26 173 119 10 1 2 0,700

5 34 26 27 181 126 11 1 2 0,820

6 36 27 28 193 135 1 2 13 0,950

Cyfry zaokrąglone. — Podkow y dostarcza się w w iązkach po  30 sztuk

W y ró b : H uta F lo rian
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



P O D K O W A  BATORY SPECJALNA —  PÓŁFABRYKAT  
Z E L E K T R Y C Z N I E  S P A W A N Ą  PŁ YT KĄ  S T A L O W Ą

WIELKOŚĆ 1—6
Podkowy płatkow ane posiadają elektrycznie do p rzodka podkow y naspaw aną płytkę 
stalową, p rzez  co trw ałość podkow y zwiększa się 2 do 3 razy. Podkow y płytkow ane 

należy p rzed  przybiciem  do kopyta zahartow ać w wodzie.

TABELA WYMIARÓW PODKÓW SPECJALNYCH BATORY — PÓŁFABRYKATÓW

Nr.
Szero­
kość

Szerokość ra ­
mion

D ługość
podko ­

Szero­
kość

podko ­
wy

G r u b o ś ć
Ciężar

podkow y przodku boki końce wy przodka ram ion
mm mm mm mm mm mm mm kg

1 28 21 22 150 100 9,5 11 0,485

2 29 22 23 157 107 10 11 0,550

3 31 24 25 165 113 10 11 0,630

4 32 2S 26 173 119 10 12 0,700

5 34 26 27 181 126 11 12 0,820

6 36 27 28 193 135 12 13 0,950

Cyfry zaokrąglone. — Podkowy dostarcza się w w iązkach p o  30 sztuk

W yrób: Huta Florian
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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P O D K O W A  B A T O R Y  S P ECJ AL NA G O T O W A ,
P R Z E D N I A ,  D L A  K O N I  P O C I Ą G O W Y C H

W  WIELKOŚCIACH OD 1— 8

TABELA WYMIARÓW PODKÓW SPECJALNYCH BATORY — GOTOWYCH PRZEDNICH

Nr.
podkow y

Szerokość
przodka

mm

Szerokość
ram ion Długość

podkow y

mm

Szerokość G rubość
C iężar

kg
boki
mm

końce
mm mm

przodka
mm

ram ion
mm

1 28 21 23 130 114 9,5 11 0,420

2 29 22 24 138 120 10 11 0,450

3 31 24 25 145 127 10 11 0,520

4 32 25 26 153 134 10 12 0,620

5 34 26 27 160 140 11 12 0,720

6 36 28 30 172 150 12 13 0,780

1 40 31 33 187 164 12 13 0,950

8 42 32 34 203 177 13 14 1,260

Cyfry zaokrąglone — Podkowy dostarcza się w wiązkach po  30 sztuk

W yrób: Huta Florian
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30



P O D K O W A  BATORY S P E C J A L N A  G O T O W A ,
T Y L N A ,  D L A  K O N I  P O C I Ą G O W Y C H

W  WIELKOŚCIACH OD 1— 8

TABELA WYMARÓW PODKÓW SPECJALNYCH BATORY — GOTOWYCH TYLNYCH

Nr.
podkow y

Szerokość
przodka

mm

Szerokość
ram ion Długość

podkow y

mm

Szerokość
podkow y

mm

G rubość
C iężar

kg
boki
mm

końce
mm

przodka
mm

ram ion
mm

1 28 21 23 124 105 9,5 11 0,400

2 29 22 24 132 111 10 11 0,440

3 31 24 25 140 118 10 11 0,500

4 32 25 26 148 125 10 12 0,590

5 33 26 27 156 131 11 12 0,680

6 36 28 29 167 141 12 13 0,750

7 38 30 31 183 154 12 13 0,900

8 41 31 32 198 167 13 14 1,200

Cyfry zaokrąglone — Podkow y dostarcza się w w iązkach po  30 sztuk

W y ró b : H uta F lo rian
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



P O D K O W A  B A T O R Y  S PECJ ALNA,  G O T O WA ,
P R Z E D N I A ,  D L A  K O N I  W I E R Z C H O W Y C H

W  W IELKOŚCIACH OD 1— 5

TABELA WYMIARÓW PODKÓW SPECJALNYCH BATORY — GOTOWYCH PRZEDNICH

Nr.
podkow y

Szero­
kość

przodka

mm

Szerokość
ram ion

Dłu­
gość
po d ­
kowy
mm

Szero­
kość
po d ­

kowy
mm

G rubość
C iężar

kg
boki
mm

końce
mm

przodka
mm

ram ion
mm

1 28 21 23 130 114 9,5 11 0,420

2 29 22 24 138 120 10 11 0,450

3 31 24 25 145 127 10 11 0,520

4 32 25 26 153 134 10 12 0,620

5 34 26 27 160 140 11 12 0,720

Cyfry zaokrąglone ■— Podkow y dostarcza się w wiązkach po  30 sztuk

W y ró b : H uta F lo rian
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



P O D K O W A  B A T O R Y  S P ECJ AL NA G O T O WA ,
T Y L N A ,  D L A  K O N I  W I E R Z C H O W Y C H

W  WIELKOŚCIACH OD 1— 5

TABELA WYMIARÓW PODKÓW SPECJALNYCH BATORY — GOTOWYCH TYLNYCH

Nr.
podkow y

Szero­
kość

przodka

mm

Szerokość
ram ion

Dłu­
gość
p o d ­
kowy

mm

Szero­
kość
po d ­
kowy
mm

G rubość
Ciężar

kg
boki
mm

końce
mm

przodka
mm

ram ion
mm

1 28 21 23 124 105 9,5 11 0,400

2 29 22 24 132 111 10 11 0,440

3 31 24 25 140 118 10 11 0,500

4 32 25 26 148 125 10 12 0,590

5 33 26 27 156 131 11 12 0,680

Cyfry zaokrąglone — Podkow y dostarcza się w wiązkach po  30 sztuk

W yrób: Huta Florian
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O  W E
w alcowane oraz ciągnione na gorąco  i na zimno o ściankach norm alnych i g rubych  
do różnych celów, jak  do kotłów parow ych, lokom otyw, lokomobili, kotłów okrętow ych, 
przew odów  parow ych, ogrzew ań parow ych, przew odów  kw asów  i soków, zbiorników 
do gazu i cieczy, płaszczy cylindrow ych, walców, masztów, filarów, rusztow ań 

i t. d. z gładkim i lub rozszerzonym i wzgl. zwężonymi końcami.

Średnica zew nętrzna

38 mm 4154 mm 4454 mm 4754 mm 51 mm
1 y2 c. ang. l '/ .c .  ang. 154 c. ang. 1’/« c. ang. 2 с. ang.

G rubość
ścianki

m/m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m 1
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

254 1 1,98 254 j 2,18 254 ) 2,34 254 \ 2,51 254 \ 2,99
I.W.Q. Nr. I3 j I.W .3. Nr. 13j l.W.G. Nr. і з / l.W.G. N r.і з / l.W.G. N r.12/

254 2,19 254 2,40 254 2,59 254 2,77 254 3,27
2% 2,39 2% 2,63 2% 2,83 254 3,03 3 3,55
3 2,59 3 2,85 3 3,07 3 3,29 ЗУ* 3,83
354 2,79 354 3,07 3y4 3,31 ЗУ* 3,55 31/* 4,10
354 2,98 354 3,28 354 3,54 зу2 3,80 334 4,37
3% 3,17 354 3,49 354 3,77 ЗУ* 4,05 4 4,64
4 3,35 4 3,70 4 4,00 4 4,29 454 4,90
454 3,54 454 3,90 454 4,22 4 У* 4,53 454 5,16
454 3,72 454 4,11 454 4,44 4Уг 4,77 454 5,42
4% 3,89 454 4,30 454 4,66 454 5,01 5 5,67
5 4,07 5 4,50 5 4,87 5 5,24 554 5,92
5 % 4,24 554 4,69 554 5,08 5 У* 5,47 5 54 6,17
554 4,41 5% 4,88 554 5,29 5Уг 5,70 6 6,66
6 4,73 6 5,25 6 5,70 6 6,14 6y2 7,13
654 5,05 6>/2 5,61 6y2 6,09 бу2 6,57 7 7,60
7 5,35 7 5,96 7 6,47 7 6,99 ■ 754 8,05
754 5,64 754 6,29 754 6,84 7Уг 7,40 8 8,48
8 5,92 8 6,61 8 7,20 8 7,79 8y2 8,91
854 6,18 854 6,92 854 7,55 854 8,18 9 9,32
9 6,44 9 7,21 9 7,88 9 8,55 954 9,72
954 6,68 954 7,50 954 8,20 954 8,90 10

10 y2
11
1154
12
12 y2

10,11
10,49
10,85
11,20
11,54
11,87

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: do 165 mm śred . zew nętrznej: Biuro Sprzedaży Polskich 

W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14.
Powyżej 165 mm śred . zew nętrznej: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O W E

Średnica zew nętrzna

54 mm 57 mm 60 mm 63 У2 mm 70 mm
Z1/, c. ang. 254 c. ang. 23/» c. ang. 254 c. ang. 2% c. ang.

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg /m

254 \
1 W.G. Nr. 1 2 / 3,18 2%  i

IWG. Nr. m / J
3,68 3 ii.W G. Nr. UJ 4,22 3 }I.W.G N-. U J

4,48 3 )I.W.G. Nr llj 4,96

2% 3,48 3 4,00 3% 4,55 3% 4,83 3% 5,35
3 3,77 354 4,31 ■ 3% 4,88 354 5,18 3% 5,74
3V„ 4,07 354 4,62 3% 5,20 3% 5,53 3% 6,13
354 4,36 3% 4,92 4 5,52 4 5,87 4 6,51
3% 4,65 4 5,23 4% 5,84 4% 6,21 4% 6,89
4 4,93 4% 5,53 454 6,16 454 6,55 4% 7,27
454 5,21 454 5,83 4% 6,47 4% 6,88 4% 7,64
4 ‘A 5,49 4% 6,12 5 6,78 5 7,21 5 8,01
4% 5,77 5 6,41 5% 7,09 5% 7,54 5% 8,38
5 6,04 554 6 ,70 5 54 7,39 5 54 7,87 5% 8,75
554 6,31 554 6,99 5% 7,69 5% 8,19 5% 9,11
554 6,58 5% 7,27 6 7,99 6 8,51 6 9,47
6 7,10 6% 7 ,82 6 У2 8,58 6 % 9,14 6 % 10,18
654 7,61 6% 8,36 7 9,15 7 9,75 7 10,88
7 8,11 754 8,89 7 ‘Л 9,71 7 54 10,36 7% 11,56
1 /г 8 .60 7% 9,41 8 10,26 8 10,95 8 12,23
8 9,08 854 9 ,92 8 У2 10,80 8y2 11,53 8% 12,89
854 9 ,54 8% 10,41 9 11,32 9 12,10 9 13,54
9 9,99 954 10,89 954 11,83 9y2 12,65 9% 14,17
954 10,43 9% 11,36 10 12,33 10 13,19 10 14,80

10 10,85 1054 11,82 10 y2 12,82 10% 13,72 10% 15,41
1054 11,26 10% 12,26 11 13,29 11 14,24 11 16,00
11 11,66 11% 12,69 ПУ2 13,75 11% 14,75 11% 16,59
1154 12,05 11% 13,11 12 14,20 12 15,24 12 17,16
12 12,43 12% 13,52 1254 14,64 12% 15,72 12% 17,73
12y2 12,79 12% 13,91 13 15,07 13 16,19 13 18,27

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w  kraju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej:
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14.
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
>

W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

МИШ
162 W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



r u r y  k o t ł o w e

Średnica zew nętrzna

76 mm 83 mm 89 mm 95 mm 102 mm
3 c. ang. 3y4 c. ang. 3y2 c. ang. 3% c. ang. 4 c. ang.

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

Grubości
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

3 I 5,40 3y4 \ 6,39 3% i 6,87 3% \ 7,35 3% i 9,09i. w. a Nr.nj i. w.a. Nr.ioj 1. W.e. Nr.lo/ \. W.G. Nr.10) 1. W. a. Nr. 9J
3% 5,83 3% 6,86 3% 7,38 3% 7,90 4 9,67
3y2 6,26 3% 7,33 3% 7,88 3% 8,44 4% 10,25
3% 6,68 4 7,79 4 8,38 4 8,98 4% 10,82
4 7,10 4y4 8,25 4% 8,88 4% 9,51 4% 11,39
4У4 7,52 4y2 8,71 4% 9,38 4% 10,04 5 11,96
4y2 7,93 4% 9,17 4% 9,87 4% 10,57 5% 12,53
4% 8,35 5 9,62 5 10,36 5 11,10 5% 13,09
5 8,75 sy4 10,07 5% 10,84 5% 11,62 5% 13,65
5y4 9,16 sy2 10,51 5% 11,33 5% 12,14 6 14,20
5 У2 9,56 5% 10,95 5% 11,80 5% 12,66 6% 14,76
5% 9,96 6 11,39 6 12,28 6 13,17 6% 15,31
6 10,36 6Vi 11,83 6% 12,75 6% 13,68 6% 15,86
6y2 11,14 6% 12,69 6% 13,69 6% 14,19 7% 16,94
7 11,91 714 13,54 7% 14,62 7 15,19 7% 18,01
7 У2 12,67 7% 14,38 7% 15,53 7% 16,18 8% 19,07
8 13,42 8y4 15,21 8% 16,43 8 17,16 8% 20,12
8y2 14,15 8% 16,02 8% 17,32 8% 18,13 9% 21,16
9 14,87 9У4 16,82 9% 18,19 9 19,09 9% 22,18
9y2 15,58 9% 17,61 9% 19,06 9% 20,03 10% 23,19

10 16,28 ioy4 18,39 10% 19,91 10 20,96
21,88
22,79

10% 24,19
10 y2 16,96 10% 19,15 10% 20,74 10 y2

11 11% 25,18
11 17,63 11% 19,91 11% 21,57 11 y2 23,68 11% 26,15
l ly 2 18,29 11% 20,65 11% 22,38 12 24,56 12V. 27,11
12 18,94 12% 21,37 12% 23,19 12% 25,43 12% 28,06
12y2 19,57 12% 22,09 12% 23,98 13 26,29 13% 29,00
13 20,20 13% 22,79 13% 24,75 13% 27,13 13% 29,93

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w k raju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O  W E

Średnica zew nętrzna

108 mm 114 mm 121 mm 127 mm 133 mm
4 У і  с .  ang. 4 Mz c. ang. 4% c. ang. 5 c. ang. 5 %  c. ang.

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

3% i
1. W. G. Nr. 9 j

9,64 3 %  1
1. W. G. Nr. 9 )

10,20 4 i
1. W. G. Nr. s j

11,54 4 }1. W. G. Nr. 8 J
12,13 4 }1. W. 6. Nr. в )

12,73

4 10,26 4 10,85 4% 12,24 4% 12,87 4% 13,49
454 10,87 4% 11,50 454 12,93 454 13,59 454 14,26
4M. 11,49 4 Mi 12,15 4% 13,62 4% 14,32 4% 15,02
4% 12,09 4% 12,80 5 14,30 5 15,04 5 15,78
5 12,70 5 13,44 S% 14,99 5%. 15,76 5% 16,54
554 13,30 5% 14,08 5% 15,67 554 16,48 5% 17,29
5 Mi 13,90 5% 14,72 5% 16,34 5% 17,19 5% 18,04
5% 14,50 5% 15,35 6 17,02 6 17,90 6 18,79
6 15,09 6 15,98 6% 17,69 6% 18,61 6% 19,54
654 15,68 6% 16,61 654 18,35 654 19,32 654 20,28
654 16,27 654 17,23 6% 19,02 6% 20,02 6% 21,02
6% 16,85 6% 17,85 7 19,68 7 20,72 7 21,75
754 18,01 7% 19,09 754 20,99 7% 22,10 754 23,21
7% 19,16 7% 20,31 8 22,29 8 23,48 8 24,66
854 20,29 8% 21,52 854 23,58 854 24,84 854 26,10
8% 21,42 8% 22,71 9 24,86 9 26,19 9 27,52
954 22,53 9% 23,89 9% 26,12 954 27,53 954 28,93
9% 23,62 9% 25,07 10 27,37 10 28,85 10 30,33

1054 24,71 10% 26,23 1054 28,61 1054 30,17 1054 31,72
10% 25,78 10% 27,37 11 29,84 11 31,47 11 33,10
1154 26,84 11% 28,51 1154 31,05 1154 32,76 1154 34,46
11% 27,89 11% 29,63 12 32,26 12 34,03 12 35,81
12% 28,93 12% 30,74 1254 33,45 1254 35,30 1254 37,15
12% 29,95 12% 31,84 13 34,62 13 36,55 13 38,47
13% 30,96 13% 32,92 1354 35,79 1354 37,79 1354 39,79
13% 31,96 13% 33,99 14 36,94 14 39,01 14 41,09

W yrób Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za g ran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O W E

Średnica zew nętrzna

140 mm 146 mm 152 mm 159 mm 165 mm
5Уг c. ang. 5 3A  c. ang. 6 c. ang. 6 % c. ang. 6% c. ang.

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

4 ‘/2 \
1 W G. Nr. 7 J

15,04 4% i
Í.W.G. Nr. 7 J

15,70 4 % i
I.W.G. Nr. 7 /

16,37 4 % \
I.W.G. Nr. 7J

17,15 4 % i
I.W.G. Nr. 7/

17,81

4% 15,84 4% 16,55 4% 17,25 4% 18,07 4% 18,77
5 16,65 5 17,39 5 18,13 5 18,99 5 19,73
5 'A 17,45 514 18,22 5% 19,00 5% 19,91 5% 20,68
5Уа 18,24 5% 19,06 5% 19,87 5% 20,82 5% 21,63
5% 19,04 5 % 19,89 5% 20,74 5% 21,73 5% 22,58
6 19,83 6 20,72 6 21,60 6 22,64 6 23,53
6  >/4 20,62 6 У4 21,54 6% 22,46 6% 23,54 6 y 4 24,47
6 ‘/2 21,40 6% 22,36 6% 23,32 6% 24,45 6% 25,41
6% 22,18 6% 23,18 6% 24,18 6% 25,34 6У4 26,34
7 22,96 7 24,00 7 25,03 7 26,24 7 27,28
714 23,74 7% 24,81 7% 25,88 7% 27,13 7% 28,20
7>/2 24,51 7% 25,62 7% 26,73 7% 28,02 7% 29,13
8 26,40 8 27,23 8 28,41 8 29,79 8 30,97
8 ‘Л 27,57 8% 28,82 8% 30,08 8% 31,55 8% 32,81
9 29,08 9 30,41 9 31,74 9 33,29 9 34,62

30,57 9% 31,98 9% 33,38 9% 35,03 9% 36,43
10 32,06 10 33,54 10 35,02 10 36,75 10 38,23
10*4 33,53 10% 35,09 10% 36,64 10% 38,45 10% 40,01
11 34,99 11 36,62 11 38,25 11 40,15 11 41,78
I I і/. 36,44 11% 38,14 11% 39,85 11% 41,83 11% 43,53
12 37,88 12 39,65 12 41,43 12 43,50 12 45,28
12% 39,30 12% 41,15 12% 43,00 12% 45,16 12% 47,01
13 40,72 13 42,64 13 44,56 13 46,81 13 48,73
13% 42,12 13% 44,11 13% 46,11 13% 48,44 13% 50,44
14 43,50 14 45,57 14 47,65 14 50,06 14 52,13
14% 44,88 14% 47,02 14% 49,17 14% 51,67 14% 53,82

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O W E

Średnica zew nętrzna

171 mm 178 mm 191 mm 203 mm 216 mm
6% c. ang. 7 c. ang. 7% c. ang. 8 c. ang. 8% c. ang.

G rubość
ścianki

m /m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m /m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m /m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m /m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m /m

W aga
kg/m

4 %  \
1. W. 0. Nr. 7 J 18,48 4 %  \

1. W. G. Nr. 6J
19,25 5 %  i

1. W. G. Nr. 5)
25,16 5 %

1. W. e. Nr. 5
26,79 6%

1. W. G. Nr. 3
33,58

. 4% 19,47 5 21,33 5% 26,27 5% 27,97 6У4 34,83
5 20,47 5% 22,37 6 27,37 6 29,15 7 36,08
5 % 21,46 5% 23,40 6 У4 28,48 6 У4 30,33 7У* 37,32
5% 22,45 5% 24,43 6% 29,58 6% 31,50 7% 38,56
5% 23,43 6 25,45 6 У4 30,67 6y4 32,67 7% 39,80
6 24,41 6% 26,47 7 31,76 7 33,84 8 41,04
6 Ki 25,39 6% 27,49 7% 32,85 7% 35,00 8y4 42,27
6y2 26,37 6% 28,51 7% 33,94 7% 36,16 8% 43,50
6% 27,34 7 29,52 7% 35,02 7y4 37,32 8y4 44,72
7 28,31 1% 30,53 8 36,10 8 38,47 9 45,94
7% 29,28 7% 31,54 8 >/4 37,18 8y4 39,62 9% 47,16
7K2 30,24 8 33,54 8% 38,26 8% 40,77 9% 48,38
8 32,10 8% 35,53 9 40,40 9 43,06 10 50,80
8 У2 34,06 9 37,51 9% 42,52 9% 45,33 10% 53,21
9 35,96 9% 39,48 10 44,64 10 47,60 11 55,61
9% 37,84 10 41,43 10% 46,74 10% 49,85 11% 58,00

10 39,70 10% 43,37 11 48,83 11 52,08 12 60,37
ioy2 41,56 11 45,30 11% 50,91 11% 54,31 12% 62,73
11 43,40 11% 47,22 12 52,97 12 56,52 13 65,08
ПУ2 45,23 12 49,13 12% 55,03 12% 58,72 13% 67,42
12 47,05 12% 51,02 13 57,07 13 60,91 14 69,74
12% 48,86 13 52,90 13% 59,09 13% 63,09 14% 72,05
13 50,65 13% 54,77 14 61,11 14 65,25 15 74,35
13% 52,44 14 56,62 14% 63,11 14% 67,41 15% 76,64
14 54,21 14% 58,47 15 65,11 15 69,54 16 78,92
14% 55,96 15 60,30 15% 67,09 15% 71,67 16% 81,18

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O W E

Średnica zew nętrzna

229 mm 241 mm 254 mm 267 mm 279 mm
9 c. ang. 9% c. ang. 10 c. ang. 10% c. ang. l i c .  ang.

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m / m

W aga
kg/m

6Й  \
1. W. G. Nr. з/ 35,67 6% i

1. W. G. Nr. з / 37,59 e% \
1. W. G. Nr. 3 j

39,67 7 I1. W. G. Nr. 2 )
44,88 7% j

I.W .G . Nr. 1)
50,22

6% 37,00 6% 38,99 6% 41,16 7% 46,44 7% 51,84
7 38,32 7 40,40 7 42,64 7% 48,00 8 53,47
7% 39,65 7% 41,79 7% 44,12 7% 49,55 8% 55,09
l'A 40,97 7% 43,19 7% 45,59 8 51,10 8% 56,70
7% 42,29 7% 44,58 7% 47,06 8% 52,64 8% 58,32
8 43,60 8 45,97 8 48,53 8% 54,19 9 59,93
814 44,91 8% 47,35 8% 50,00 8% 55,73 9 Уі 61,53
8% 46,22 8% 48,74 8% 51,46 9 57,26 9% 63,14
8% 47,53 8% 50,12 8% 52,92 9% 58,80 9% 64,74
9 48,83 9 51,49 9 54,38 9% 60,33 10 66,34
914 50,13 9 'A 52,87 9 Уі 55,83 9% 61,85 10% 67,93
9 1 4 51,42 9% 54,24 9% 57,28 10 63,38 10% 69,53

10 54,01 10 56,97 10 60,17 10% 66,42 11 72,70
10 y2 56,58 10% 59,69 10% 63,05 11 69,45 11% 75,86
11 59,14 11 62,39 11 65,92 11% 72,46 12 79,02
11% 61,68 11% 65,09 11% 68,77 12 75,46 12% 82,15
12 64,22 12 67,77 12 71,62 12% 78,45 13 85,28
12% 66,74 12% 70,44 12% 74,45 13 81,43 13% 88,39
13 69,25 13 73,10 13 77,26 13% 84,40 14 91,49
13% 71,75 13% 75,74 13% 80,07 14 87,35 14% 94,58
14 74,23 14 78,37 14 82,86 14% 90,29 15 97,66
14% 76,70 14% 80,99 14% 85,64 15 93,22 15% 100,72
15 79,16 15 83,60 15 88,41 15% 96,14 16 103,78
15% 81,61 15% 86,20 15% 91,17 16 99,04 16% 106,81
16 84,05 16 88,78 16 93,91 16% 101,93 17 109,84
16% 86,47 16% 91,35 16% 96,64 17 104,81 17% 112,86

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  K O T Ł O W E

Średnica zew nętrzna

292 mm 305 mm 318 mm 330 mm 343 mm
11 y2 c. ang. 12 c. ang. 12 y2 c. ang. 13 c. ang. 13y2 c. ang.

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

754 \
1. W. G. Nr. 1 / 52.62 7У2 i

1. W. G. Nr. 1j 55,03 8 61,16 8 63,53 8 66,09

1% 54,33 7% 56,81 Sy* 63,02 8 У2 67,39 8 y2 70,12
8 56,03 8 58,60 8 y2 64,88 9 71,25 9 74,13
8 y4 57,73 8 У4 60,38 8 y4 66,73 9 Mi 75,09 9 % 78,13
8 У2 59,43 8 У2 62,15 9 68,58 10 78,92 10 82,12
8% 61,12 8 У4 63,93 9 Yt 70,43 10 y2 82,73 10y2 86,10
9 62,81 9 65,70 9y2 72,28 11 86,54 11 90,06
9y4 64,50 9У4 67,47 9% 74,12 l ly 2 90,33 11 y2 94,01
9У2 66,19 9У2 69,23 10 75,96 12 94,11 12 97,96
9% 67,87 9% 70,99 ЮУ4 77,79 12 y2 97,88 12 y2 101,88

10 69,55 10 72 75 10 y2 79,63 13 101,63 13 105,80
10 y4 71,22 10y4 74,51 ЮУ4 81,46 13 y2 105,37 13y2 109,70
10'A 72,89 10 y2 76,26 11 83,28 14 109,10 14 113,59
11 76,23 11 79,75 l ly 2 86,93 14y2 112,82 14y2 117,47
ПУ2 79,55 l ly 2 83,24 12 90,56 15 116,53 15 121,33
12 82,86 12 86,71 12 y2 94,18 16 123,90 16 129,03
12 y2 86,16 12y2 90,17 13 97,78 17 131,22 17 136,67
13 89,45 13 93,61 і з  y2 101,38 18 138,50 18 144,27
13 y2 92,72 ІЗУ2 97,05 14 104,96 19 145,72 19 151,82
14 95,98 14 100,47 14 y2 108,53 20 152,90 20 159,31
14 y2 99,23 14 y2 103,88 15 112,09 — — —
15 102,47 15 107,28 15 y2 115,63 — — — —
15 y2 105,69 15 y2 110,66 16 119,16 — — — —
16 108,91 16 114,03 16 y2 122,68 — — —
16 y2 112,10 16 y2 117,39 17 126,19 — — ■ — —
17 115,29 17 120,74 17 y2 129,69 — — — —
17 y2 118,47 17 y2 124,08 18 133,17 — — — —

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



R U R Y  K O T L O W E

Średnica zew nętrzna

355 mm 368 mm 381 mm 394 mm 407 mm
14 c. ang. 14y2 c. ang. 15 c. ang. 15% c. ang. 16 c. ang.

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

8 68,46 8 71,03 8y2 78,08 9 85,45 9% 93,13
8M, 72,63 By2 75,36 9 82,57 9% 90,08 10 97,91
9 76,80 9 79,68 9y2 87,04 10 94,70 10% 102,67
9*/2 80,95 9У2 83,99 10 91,49 10% 99,31 11 107,43

10 85,08 10 88,29 10% 95,94 11 103,90 11% 112,17
10 y2 89,21 ioy2 92,57 11 100,37 11% 108,48 12 116,90
11 93,32 u 96,85 l ly 2 104,79 12 113,05 12% 121,61
1ІЙ 97,42 l ly 2 101,11 12 109,20 12% 117,60 13 126,32
12 101,51 12 105,35 12% 113,60 13 122,15 13% 131,01
12 y2 105,58 12 y2 109,59 13 117,98 13% 126,68 14 135,69
13 109,64 13 113,81 13% 122,35 14 131,20 14% 140,35
13 y2 113,70 13 y2 118,02 14 126,71 14% 135,71 15 145,01
14 117,73 14 122,22 14% 131,06 15 140,20 16 154,28
14 y2 121,76 14 У2 126,41 15 135,39 16 149,15 17 163,51
15 125,77 15 130,58 16 144,02 17 158,06 18 172,68
16 133,76 16 138,89 17 152,61 18 166,91 19 181,80
17 141,71 17 147,16 18 161,14 19 175,71 20 190,88
18 149,60 18 155,37 19 169,62 20 184,47 — —

19 157,44 19 163,53 20 178,06 — — — —

20 165,23 20 171,64

—

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za granicę: do 165 mm średn . zew nętrznej: 
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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Średnica zew nętrzna

420 mm 
16 Mi c. ang.

432 mm 
17 c. ang.

445 mm 
17% c. ang.

457 mm 
18 c. ang.

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

G rubość
ścianki

m/m
W aga
kg/m

10 
10 M. 
u
n%
12
12 Mi
13 
13%
14 
14%
15
16
17
18
19
20

101,11
106,04
110.95 
115,85 
120,74 
125,62 
130,48 
135,34 
140,18 
145,00 
149,82 
159,41
168.96 
178,45 
187,90 
197,29

10%
10%
u
11%
12
12%
13 
13%
14 
14%
15
16
17
18
19
20

106,60
109.14
114.20
119.25
124.29
129.31
134.32
139.32 
144,31
149.29
154.25
164.14 
173,98 
183,77 
193,51
203.20

10%
11
11%
12
12%
13 
13%
14 
14%
15
16
17
18
19
20

112,51
117,73
122,94
128,13
133,32
138,49
143.65 
148,80 
153,93 
159,06 
169,27 
179,43 
189,54
199.65 
209,61

11
n%
12
12%
13 
13%
14 
14%
15
16
17
18
19
20

120,98
126.34 
131,68 
137,02
142.34 
147,65 
152,94
158.22 
163,50 
174,— 
184,46 
194,86
205.22 
215,53

Średnica zew nętrzna

470 mm 
18% c. ang.

483 mmpr-'/ï
19 c. ang.

495 mm 
19% c. ang.

508 mm 
20 c. ang.

521 mm 
20% c. ang.

G rubość 1.... . . . W aga ścianki , ,
m/m 1 k 9 /m

G rubość j w a g a  
ścianki , , 

m/m 1 k 9 /m

G rubość i w a g a  
ścianki 1 , ř  

m/m 1 k 9 /m

G rubość 1 w  G rubość j w  
ścianki i ścianki , ř  

m/m 1 9 / 1 m/m | k 9 /m
11% 130,02 12 139,39 12 142,94 12% 152,75 12% 156,75

W  gran icach  w yszczególnionych w ym iarów  w yrabiają się także ru ry :
Dla kolei: płom ienne, płom ienice, w lotowe i wylotowe, tulejkow e i przegrzew aczow e. 
Dla brow arów , gorzelni, cukrow ni, chem icznych fabryk i innych zakładów  przem ysło 
w ych: w ężownice, g ię te  wg. otrzym anych rysunków , łuki i w szelkie rozgałęzienia. 
Rury o średn icach  zew n. pow yżej 457 mm, w yrab ia  się rów nież o grubszych 
ściankach.

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: do 165 mm średn . zew nętrznej:
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14.
Powyżej 165 mm średn . zew nętrznej:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



R U R Y  S T A L O W E  K I E L I C H O W E
walcowane syst. Mannesmann’a bez szwu

Kielich norm alny do uszczelnienia ołowiem Kielich dla wysokich ciśnień

WYMIARY I WAGI PRZYBLIŻONE RUR I KIELICHA NORMALNEGO, WZMOCNIO­
NEGO PIERŚCIENIEM I DO WYSOKICH CIŚNIEŃ

Nominalna
średn ica

ru ry
D

m m j cale

G rubość
ścianki

s
m m 1 cale

Otwór 
dla uszczel­

nienia
f

m m j cale

G łębokość
kielicha

1
mm 1 cale

W aga m. b.
ru ry  

asfaltowanej 
i jutowanej

kg/m  j lbs/ft

W aga m. b .
ru ry  

tylko asfalto­
wanej

kg/m  1 lbs/ft

40 1% 3 0,118 7 0,276 85 3,35 4 2,7 3,3 2,22
50 2 3 0,118 7,5 0,295 95 3,74 5 3,36 4,1 2,76
60 2“/. 3 0,118 7,5 0,295 95 3,74 5,5 3,7 4,8 3,23
70 2% 3,25 0,128 7,5 0,295 95 3,74 7 4,7 6 4,03
75 3 3,5 0,138 7,5 0,295 95 3,74 7,8 5,24 7 4,70
80 3% 3,5 0,138 7,5 0,295 100 3,94 8,6 5,8 7,5 5,04

90 ЗУ, 3,75 0,148 7.5 0,295 105 4,13 10 6,72 9 6,05
100 4 4 0,157 7,5 0,295 110 4,33 11,7 7,86 10,6 7,12
125 5 4 0,157 7,5 0,295 115 4,53 14,6 9,8 13,1 8,80
150 6 4,5 0,177 7,5 0,295 115 4,53 19,5 13,1 17,7 11,88
175 7 5 0,197 7,5 0,295 120 4,72 25 16,8 22,9 15,39

200 8 5,5 0,216 8 0,315 125 4,92 31,3 21 28,7 19,29
225 9 6,5 0,256 8 0,315 130 5,12 41,3 27,8 38,2 25,66
250 10 7 0,276 8,5 0,334 135 5,31 49 32,9 45,7 30,71
275 11 7,5! 0,295 8,5 0,334 145 5,71 58 39 53,8 36,16
300 12 7,75 0,305 8,5 0,334 150 5,91 66 44,4 60,6 40,72

325 13 8 0,315 8,5 0,334 155 6,10 73 49,1 68 45,7
350 14 8 0,315 8,5 0,334 160 6,30 80 53,8 74 49,7
375 15 9 0,354 9 0,354 160 6,30 98 65,9 91,5 61,5
400 16 10 0,394 9,5 0,374 160 6,30 110 73,9 103,5 69,6
425 17 10,5 0,413 10 0,394 165 6,50 123,5 83,0 117,4 78,9
450 18 11,5 0,453 10,5 0,413 165 6,50 143,5 96,4 136 91,4
475 19 12 0,472 11 0,433 165 6,50 155,8 104,7 149,2 100,3
500 20 12,5 0,492 11,5 0,453 170 6,70 170,5 114,6 163,5 109,9

W agi odnoszą się zarów no do ru r z kielicham i uszczelnianym i ołow iem  jak i spawalnym i. 

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  do 150 mm średn . w św.: Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, 

Katowice, Lompy 14. Powyżej 150 mm średn . w św.: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30. Sprzedaż za gran icę we wszystkich wym iarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  S T A L O W E  K I E L I C H O W E
walcowane syst. Mannesmann’a bez szwu

Kielich usztywniający i uodporniający przewód 
przeciw wszelkiego rodzaju wstrząśnieniom

Kielich Schalke^go dla przewodów w ruchomym 
terenie

WYMIARY RUR I KIELICHA USZTYWNIAJĄCEGO I S Y S T E M U  S C H A L K E ’G O

Nominalna
średn ica G rubość

ścianki
O tw ór dla 

uszczel­
G łębokość

uszczel­ Przew ód
szvi

G łębokość
kielicharu ry nienia nienia

D s Ї L t 2 t
mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale

40 ІУ2 3 0,118 7 0,276 72 2,83 72 2,83 144 5,67
50 2 3 0,118 Ą5 0,295 81 3,19 81 3,19 162 6,38
60 2а/. 3 0,118 7,5 0,295 81 3,19 81 3,19 162 6,38
70 2% 3,25 0,128 7,5 0,295 81 3.19 81 3,19 162 6,38
75 3 3,5 0,138 7,5 0,295 81 3,19 81 3,19 162 6,38
80 3% 3,5 0,138 7,5 0,295 85 3,35 85 3,35 170 6,69

90 3y2 3,75 0,148 7,5 0,295 89 3,50 89 3,50 178 7,01
100 4 4 0,157. 7,5 0,295 94 3,70 94 3,70 188 7,40
125 5 4 0,157 7,5 0,295 98 3,86 98 3,86 196 7,72
150 6 4,5 0,177 7,5 0,295 98 3,86 98 3,86 196 7,72
175 7 5 0,197 7,5 0,295 102 4,02 102 4,02 204 8,03

200 8 5,5 0,216 8 0,315 106 4,17 106 4,17 212 8,35
225 9 6,5 0,256 8 0,315 110 4,33 110 4,33 220 8,66
250 10 7 0,276 8,5 0,334 115 4,53 115 4,53 230 9,06
275 11 7,5 0,295 8,5 0,334 123 4,84 123 4,84 246 9,69
300 12 7,75 0,305 8,5 0,334 127 5 127 5 254 10

325 13 8 0,315 8,5 0,334 132 5,2 132 5,2 264 10,39
350 14 8 0,315 8,5 0,334 136 5,35 136 5,35 272 10,71
375 15 9 0,355 9 0,354 136 5,35 136 5,35 272 10,71
400 16 10 0,394 9,5 0,374 136 5,35 136 5,35 272 10,71
425 17 10,5 0,413 10 0,394 140 5,51 140 5,51 280 11,02
450 18 11,5 0,453 10,5 0,413 140 5,51 140 5,51 280 11,02
475 19 12 0,472 11 0,433 140 5,51 140 5,51 280 11,02
500 20 12,5 0,492 11,5 0,453 144 5,67 144 5,67 288 11,34

W agi teo retyczne na str. 169.
W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  do 150 mm średn . w św.: Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, 

Katowice, Lompy 14. Powyżej 150 mm średn . w  św.: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30. Sprzedaż za gran icę  w e wszystkich wym iarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  S T A L O W E  K I E L I C H O W E
walcowane syst. Mannesmann’a bez szwu

WYMIARY NORMALNEGO KIELICHA SPAWÄLNEGO

Nomi
średn i

]
mm

nalna 
ca ru ry  
Э

cale

G rubość ścianki 

s
mm 1 cale

Otwór m iędzy 
kielichem  a ru rą  

f
mm j cale

G łębokość
kielicha

t
mm j cale

40 i a 3 0,118 1 0,039 45 1,77
50 2 3 0,118 1 0,039 45 1,77
60 2=1. 3 0,118 1 0,039 50 1,97
70 2% 3,25 0,128 1 0,039 50 1,97
75 3 3,5 0,138 1 0,039 50 1,97
80 3y4 3,5 0,138 1 0,039 50 1,97

90 3y2 3,75 0,148 1,25 0,049 55 2,16
100 4 4 0,157 1,5 0,059 55 2,16
125 5 4 0,157 1,5 0,059 60 2,36
150 6 4,5 0,177 1,5 0,059 65 2,56
175 7 5 0,197 1,5 0,059 75 2,95

200 8 5,5 0,216 2 0,079 80 3,15
225 9 6,5 0,256 2 0,079 85 3,35
250 10 7 0,276 2,5 0,098 90 3,54
275 11 7,5 0,296 2,5 0,098 95 3,74
300 12 7,75 0,305 2,5 0,098 105 4,13

325 13 8 0,315 3 0,118 110 4,33
350 14 8 0,315 3 0,118 115 4,53
375 15 9 0,354 3 0,118 120 4,72
400 16 10 0,394 3 0,118 125 4,92
425 17 10,5 0,413 3,5 0,138 135 5,32
450 18 11,5 0,453 3,5 0,138 140 5,51
475 19 12 0,472 3,5 0,138 145 5,71
500 20 12,5 0,492 4 0,157 150 5,91

W agi teo retyczne jak przy  norm alnych kielichach uszczelnianych ołowiem.

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  do ISO mm średn . w św. : Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, 

Katowice, Lompy 14. Powyżej 150 mm średn . w św.: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30. Sprzedaż za gran icę  w e wszystkich w ym iarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  S T A L O W E  K I E L I C H O W E
walcowane syst. Mannesmann’a bez szwu

WYMARY ZŁĄCZKI WYRÓWNAWCZE] Z ZABEZPIECZENIEM KOŁNIERZOWYM

d s a b с e f 0 h к 1 ni n О P '1 r t Ilość, średnica 
i długość śrub

40 3 140 110 10 15 144 72216 62 90 10 48 60 6 6 40 6,5 45 4 x a" x  80
50 3 160 125 10 18 162 81 243 72 100 10 58 70 6 6 45 6,5 55 4 x . s” x  90
60 3 175 135 12 18 162 81 243 82 110 12 68 80 6 6 45 6,5 55 4 x H" x  95
70 3y4 185 145 12 18 162 81 243 93 123 12 78,5 91 6 6 45 6,5 55 4 x 8 x  95
75 3y2 200 160 14 18 162 81 243 100 136 14 83,5 98 6 6 45 8 55 4 x g" x  100
80 3y2 200 160 14 18 170 85 255 107 136 14 89, 105 6 6 45 8 55 4 x 8 x  100
90 3% 215 170 14 18 178 89 267 117 147 14 100 115 6 6 50 8 60 4 x 8" x  105

100 4 235 185 1622 188 94 282 128 160 14 111 126 6 6 50 8 65 4 x 4 " x  115
125 4 260 210 1622 196 98 294 153 185 16 136 151 6 6 50 8 65 4 x 4 " x  115
150 4M. 290 240'18 22 196 98 294 179 215 16 162 177 6 6 50 8 65 6 x 4" x  120
175 5 320 270 20 22 204 102 306 205 245 16 188 203 6 6 55 8 70 6 x 4 x  130
200 sy2 350 300 2022 212 106 318 231 273 16 214 229 6 6 55 8 70 6 x 4" x  130
225 6y2 375 325 22-22 220 1I0¡330 258 300 18 241 256 6 6 55 8 70 6 x 4 x  135
250 7 405 355 23 22 230 115Í345 285 330 18 267 283 6 6 60 8 75 8 x 4 x  140
275 7У2 435 38524 22 246 123 369 310355 18 293 308 6 6 65 8 80 8 x 4" x  150
300 7% 460 41025 22 254 127 381 338 385 18 318,5 336 6 6 65 9 80 8 x 4 x  150
325 8 500 445 26 25 264 132 396 365 415 20 345 362 7 7 70 10 85 10 x b " x  165
350 8 525 470 26 25 272 136 408 390 440 20І370 387 7 7 75 10 90 10 x 8 x  170
375 9 555 500 27 25 272 136 408 417 470'20'397 414 7 7 75 10 90 10 x ъ" x  170
400 10 585 530 27 25 272 136 408 444 500 20 424,5 441 7 7 75 10 90 10 x 8 x  170
425 10,5 620 565 28 25 280 140 420 477 535'22 451 474 7 7 80 12 100 12 x g " x  180
450 11,5 655 595 28 25 280 140 420 504 56522 478 501 7 7 80 12 100 12 x 8 x  180
475 12 690 630 30 25 280 140 420 532 600 24 504 529 8 8 80 12 100 12 x g" x  185
500 12 y2 720 660 30 25 290 145 435 557 630 24 530 554 8 8 85 12 100 12 x 8 * x  185

Uwaga: N akręcanie czy dospojenie obrączki na rozszerzonym  końcu kielicha można 
zastąpić przez zwykłe w yoblenie kielicha w tym  miejscu.

W yrób: Huta Batory i Huta Laura
Sprzedaż w kraju  do ISO mm średn . w św.: Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, 

Katowice, Lompy 14. Powyżej 150 mm średn . w św.: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30. Sprzedaż za gran icę w e w szystkich wym iarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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KSZTAŁTKI NORMALNE (PN/B-704)
do rur stalowych kielichowych z rur

stalowych bez szwu

TRÓJNIK KIELICHOWO-KOŁNIERZOWY A

KRZYŻAK KIELICHOWO-DWUKOŁNIERZOWY AA

TRÓJNIK KIELICHOWY В

KRZYŻAK KIELICHOWY BB

TRÓJNIK KIELICHOWY, SKOŚNORAMIENNY С

W yrób: Huta Batory i Huta Laura 
Sprzedaż w kraju  do ISO mm średn . w jśw .:
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, 

Lompy 14.
Powyżej ISO mm średn . w św.:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
Sprzedaż za granicę w e wszystkich wymiarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

P

AA

— J

■

£ 1



c c

Z '

1

- r ^ r .  -

FA

3

FB

------------

KSZTAŁTKI NORMALNE (PN/B-704)
do rur stalowych kielichowych z rur

stalowych bez szwu

KRZYŻAK KIELICHOWY, SKOSNORAMIENNY CC

PRZYSTAWKA KIELICHOWO- 
KOŁNIERZOWA E

PRZYSTAWKA 
KOŁNIERZOWA F

TRÓJNIK KOŁNIERZOWY FA

TRÓJNIK KOŁNIERZOWO-KIELICHOWY FB

TRÓJNIK KOŁNIERZOW O-KIELICHO WY, 
SKOŚNO-RAMIENNY FC

KRZYWKA KIELICHOWA J 
11,25,° 22,5° i 30°

W yrób: Huta Batory i Huta Laura 
Sprzedaż w kraju  do 150 mm średn . w św.:
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, 

Lompy 14.
Powyżej 150 mm średn . w  św.:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
Sprzedaż za granicę w e wszystkich wymiarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

J  2 2 , 5 “

FC

45>Z --- ~ ep —

J 11,25”

R

— , J'3o”

\жU
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KSZTAŁTKI NORMALNE (PN/B-704)

do rur stalowych kielichowych z rur
stalowych bez szwu

KRZYWKA KIELICHOWA J 45°, 60° i 90°

ŁUK KIELICHOWY К 11,25°, 22,5°, 30° i 45»

ŁUK KIELICHOWY L 22,5°, 30° i 45°

ZWĘŻKA KIELICHOWA R

ZWĘŻKA KIELICHOWA ODWROTNA RW

ZWĘŻKA KOŁNIERZOWA ODWROTNA FRW

ZWĘŻKA KOŁNIERZOWA FR

W yrób: Huta Batory i Huta Laura 
Sprzedaż w kraju  do 150 mm średn . w św.:
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, 

Lompy 14.
Powyżej 150 mm średn . w  św.:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
Sprzedaż za gran icę w e w szystkich wym iarach: 
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



K S Z T A Ł T K I  N O R M A L N E  (PN/B-704)
do rur stalowych kielichowych z rur
stalowych bez szwu

u

M M A

M M B

NASUWKA U DWUKIELICH MM

D W U K I E L I C H  Z BOCZNYM KOŁNIERZEM MMA 

KRZYŻ K I E L I C H Ó W O - K O Ł N I E R Z O W Y  MMAA 

TRÓJKIELICH MMB

KRZYŻ K I E L I C H O W Y  (CZWÓRKIELICH) MMBB 

K O R E K  P TRÓJKOŁNIERZ T

KOLANO DWUKOŁNIERZOWE Q

P O K R Y W A  O

W yrób: Huta Batory i Huta Laura 
Sprzedaż w  kraju  do 150 mm średn . w  św.: Biuro 
Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14 
Powyżej 150 mm średn . w  św.:
W s p ó l n o t a  Interesów , Katowice, Kościuszki 30. 
S p r z e d a ż  za gran icę w e wszystkich wymiarach: 
W s p ó l n o t a  Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

M M

M M AA
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KSZTAŁTKI NORMALNE (PN/B-704)
do rur stalowych kielichowych z rur
stalowych bez szwu

KRZYŻ KOŁNIERZOWY TT (CZWÓRKOŁNIERZ)

ZAŚLEPKA X.

K S Z T A Ł T K I  P R Z E J Ś C I O W E  STAL/ŻELIWO

i i i

Uwagi, dotyczące kształtek:

W szystkie kształtki są p rzed  wysyłką p róbow ane na 75 atm.
Kształtki do odgałęzień  do łączenia ru r stalow ych z istniejącym i przew odam i z ru r 
żeliwnych posiadam y stale na składzie.
Dla ochrony przeciw  szkodliwym wpływom wszystkie kształtki są zew nątrz tak jak 
ru ry  bitum ow ane i owinięte pasm am i juty, przesyconej bitum em .
N ienorm alne kształtki m ogą być rów nież na żądanie dostarczone.

W yrób: Huta Batory i Huta Laura 
Sprzedaż w kraju  do 150 mm średn . w św.:
Biuro Sprzedaży Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14. 
Powyżej 150 mm śred n . w św.:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
Sprzedaż za gran icę w e wszystkich wymiarach:
W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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P R Z Y B L I Ż O N A  W A G A  M A T E R I A Ł Ó W  
U S Z C Z E L N I A J Ą C Y C H  D L A  RUR K I E L I C H O W Y C H

(na jedno  połączenie)

Nominalna G łębokość W aga W aga sznura W aga sznura
średn ica  ru ry uszczelnienia ołowiu konopnego sm ołow anego

mm cale mm cale kg Ibs kg Ibs kg Ibs

40 ІУ2 85 3,35 0,64 1,41 0,07 0,15 0,15 0,33
50 2 95 3,74 0,94 2,07 0,10 0,22 0,19 0,42
60 2% 95 3,74 0,97 2,14 0,11 0,24 0,21 0,46
70 2% 95 3,74 1,09 2,40 0,13 0,29 0,25 0,55
75 3 95 3,74 1,15 2,54 0,13 0,29 0,25 0,55
80 3y4 100 3,94 1,20 2,65 0,16 0,35 0,32 0,71

90 3 У2 105 4,13 1,26 2,78 0,18 0,40 0,35 0,77
100 4 110 4,33 1,54 3,40 0,21 0,46 0,42 0,93
125 5 115 4,53 1,97 4,34 0,26 0,57 0,51 1,12
150 6 115 4,53 2,40 5,29 0,32 0,71 0,65 1,43
175 7 120 4,72 2,74 6,04 0,37 0,82 0,75 1,65

200 8 125 4,92 3,26 7,19 0,46 1,01 0,92 2,03
225 9 130 5,12 4,19 9,24 0,59 1,30 1,17 2,58
250 10 135 5,32 5,03 11,09 0,71 1,57 1,42 3,13
275 11 145 5,71 5,55 12,24 0,82 1,81 1,63 3,59
300 12 150 5,91 5,93 13,07 0,90 1,98 1,80 3,97

3Í5 13 155 6,10 6,38 14,07 0,96 2,12 1,91 4,21
350 14 160 6,30 6,78 14,95 1,02 2,25 2,03 4,48
375 15 160 6,30 7,13 15,72 1,07 2,36 2,14 4,72
400 16 160 6,30 7,46 16,45 1,12 2,47 2,24 4,94
425 17 165 6,50 7,89 17,39 1,18 2,60 2,37 5,22
450 18 165 6,50 8,33 18,36 1,25 2,76 2,50 5,51
475 19 165 6,50 8,77 19,33 1,32 2,91 2,63 5,80
500 20 170 6,70 10,13 22,33 1,45 3,20 2,90 6,40

Powyższe dane są nieobowiązujące.

W szystkie w ym iary i w agi są przybliżone.
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RURY WIERTNICZE
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R U R Y  W I E R T N I C Z E  PG.  N O R M  P O L S K I C H
O WYMIARACH

W ym iary ru r  w calach 
angielskich 4 5 6 7

Średnica zewn. ru ry . . 102 132 163 165 195 197 199

Średnica wewn. ru ry  . 88 118 148 148 181 181 181

G rubość ścianki . . . 7 7 7,5 8,5 7 8 9

Średnica zewn. gw intu 
w  punkcie wyjść, na czop. 102,45 132,6 163,6 163,6 195,75 198 198

Średnica zewn. gw intu 
na końcu czopa . . . 99,75 129,3 160,3 160,3 192,3 194,55 194,55

Średnica zewn. kielicha 110,5 140,2 172,2 173 204,5 208 210

Najmniejsza średn ica  w e­
w nątrz. m u f y ................. 87,5 117,5 147,5 147,5 180 180 180

Przestrzeń m iędzy kieli­
chem  a nast. mufą . . . 3,5 3,65 3,9 3,5 5,75 4,5 4

Długość gw intu na czo­
p ie  .................................. 90 110 110 110 115 115 115

D ługość gw intu w kieli­
chu .................................. 95 115 115 115 120 120 120

W olna długość gw intu 
na czopie po  sk ręcen iu 12—22 14—24 14—24 14—24 15—25 15—25 15—25

Ilość nitek na 1 "  ang. 10 10 10 10 10 10 10

G łębokość gw intu . . 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63

W aga teo retyczna ru ry  
k g /m .................................. 16,4 21,579 28,75 32,81 32,455 37,253 42,171

Rury w alcow ane bez szwu ze stali o wytrzym ałości 60—70 kg  m /m 2 i w ydłużeniu 
min. 14%
Gwint system u W hitwortha, lewy. Stożek gw intu 3 %  na średn icę .
Długość fabrykacyjna ok. 12 m

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.
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T Y P U  H U T Y  » B A T O R Y «
NORMALNYCH

9 10 12 „ їв

231 234 267 269 271 305 305 355 355 406

217 217 253 253 253 290 289 339 337 389

7 8,5 7 8 9 7,5 8 8 9 8,5

231,9 234 267,9 269 271 305,9 305,9 355 355 406

228,3 230,4 264,3 265,4 267,4 301,7 301,7 349,75 349,75 400

240,5 243,5 270,7 279,5 282 316 317 366 368 418

216 216 252 252 252 288,5 288,5 337,5 335,5 387,5

5,75 4,25 5,75 4,5 4,5 10,75 10,25 9,25 9,75 —

120 120 120 120 120 140 140 175 175 200

125 125 125 125 125 145 145 180 180 205

16—26 16—26 16—26 16—26 16—26 20—30 20—30 25—35 25—35 25—35

10 10 10 10 10 10 10 8 8 8

1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 2,03 2,03 2,03

38,66 47,27 44,88 51,494 58,358 55,03 58,60 68,46 76,80 83,325

Tolerancje dla średn icy  wewn. stosow nie do przepisów  dotyczących kalibrów  
Tolerancje dla g rubości ścianki +  15%  — 5 %
T olerancje dla w agi p rzy  zam ów ieniach o d  10t. wzwyż +  12,8 %  dla m niejszych +  15 %  

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  W I E R T N I C Z E  P G. N O R M  P O L S K I C H
O WYMIARACH

W ym iary ru r  w calach 
angielskich 6 7 9

Ś rednica zew n. ru ry  . . 163 165 199 202 239 244

Ś rednica w ewn. ru ry  . 148 148 183 183 223 223

G rubość ścianki . . . . 7,5 8,5 8 9,5 8 10,5

Ś rednica zewn. gw intu 
w punkcie  wyjść, na  czop. 163,6 165 199,75 202 239,9 244

Ś rednica zew n. gw intu 
na końcu czopa . . . . 160,3 161,7 196,3 198,55 236,3 240,4

Ś rednica zew n. kielicha 173 175 210 214 251 258

N ajm niejsza ś red n . we- 
w nętrz. m ufy.................... 147,5 147,5 182 182 222 222

Przestrzeń  m iędzy kieli­
chem  a nast. mufą . . . 4,5 3,5 6 4 7,5 4

Długość gw intu na  czo­
p ie  ..................................... 110 110 115 115 120 120

D ługość gw intu w k ie ­
lichu .................................. 115 115 120 120 125 125

W olna d ługość gw intu 
na czopie po sk ręcen iu 14—24 14—24 15—25 15—25 16—26 16—26

Ilość nitek na 1"  ang. . 10 10 10 10 10 10

G łębokość gw intu . . . 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63

W aga teo re tyczna ru ry  
k g / m ................................. 28,75 32,80 37,68 45,10 45,575 60,465

Rury w alcowane bez szwu ze stali o w ytrzym ałości 60—70 k g  m /m 2 i wydłużeniu 
min. 14%
Gwint system u W hitwortha, lewy. Stożek gw intu 3 %  na średn icę .
D ługość fabrykacyjna ok. 12 m

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.
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T Y P U  H U T Y  » B A T O R Y «
ANORMALNYCH

10 12 14 16 18 20

285 289 332 337 387 433 476 532

267 267 314 314 366 414 458 512

9 11 9 11,5 10,5 9,5 9 10

285,9 289 332,9 337 387 433 476 532

282,3 285,4 328,7 332,8 382,5 428,2 470,9 525,9

298 304 345 353,5 400 444 488 546

266 266 312,5 312,5 364,5 412,5 456,5 510,5

7,25 4,25 9,75 5,5 6,25 6,25 11,25 —

120 120 140 140 150 160 170 170

125 125 145 145 155 165 175 175

16—26 16—26 20—30 20—30 22—32 24—34 25—35 25—35

10 10 10 10 8 8 8 8

1,63 1,63 1,63 1,63 2,03 2,03 2,03 2,03

61,26 75,416 71,691 92,304 96,494 109,22 103,653 128,734

Tolerancje dla średn icy  wewn. stosow nie do przep isów  dotyczących kalibrów  
Tolerancje dla g rubości ścianki +  15 %  — 5 %
Tolerancje dla w agi przy  zamówieniach od  10 t. wzwyż +  12,5 %  dla mniejszych +  15 %, 

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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R U R Y  W I E R T N I C Z E  D O  S T U D Z I E N  S Y S T E M  I.

CZARNE I OCYNKOWANE

Rura Gwint

Średnica
zew nętrzna

Ś red­
nica
w e­

w nę­
trzna

G ru­
bość

ścian­
ki

Ś red­
nica

zewn.
k ie ­
licha

Wa
te o re t

czarne

ga
yczna
ocyn­
ko­

w ane

S red
zewn<
na

końcu
ru ry

nica
jtrzna
w w y­

locie 
gwintu

Dłu­
gość

gwintu

Wolna 
długość 
gwintu 
po skrę­
ceniu

Ilość 
nitek 
na 1"

Cale mm mm mm mm kg/m kg/m mm mm mm mm

3 76 68,5 3,75 80 6,68 7,1 74,6 76 70 10--1 5 11

з 1/* 83 75 4 88 7,79 8,25 81,6 83 70 10--1 5 11

3V2 89 81 4 94 8,38 8,88 87,5 89 75 10--1 5 11
4 102 93,5 4,25 107 10,25 10,88 100,4 102 80 10--1 5 10

4V4 108 99,5 4,25 113 10,87 11,50 106,3 108 85 10--1 5 10

4% 114 105,5 4,25 119 11,50 12,20 112,2 114 90 12--1 7 10
5 127 118,5 4,25 132 12,87 13,65 125,1 127 95 12--1 7 10

s 1/* 133 124 4,5 138 14,26 15,10 131 133 100 15--2 0 10

5% 140 131 4,5 145 15,04 15,80 138 140 100 15--2 0 10
6 152 143 4,5 157 16,37 17,18 150 152 100 15-- 2 0 10

674 159 150 4,5 164 17,15 18,00 156,9 159 105 15-- 2 0 10

672 165 156 4,5 170 17,81 18,70 162,8 165 110 16--2 1 10
7 178 168 5 184 21,33 22,29 175,8 178 110 16--2 1 10

772 191 180 5,5 198 25,16 26,18 188,6 191 120 18-- 2 3 10
8 203 192 5,5 210 26,79 27,88 200,6 203 120 18-- 2 3 10

81/a 216 203 6,5 225 33,58 34,66 213,5 216 125 20-- 2 5 10
9 229 216 6,5 238 35,67 36,90 226,5 229 125 20-—25 10

10 254 241 6,5 263 39,67 41,04 251 254 150 25—30 10

i0 7 a 267 253 7 276 44,88 46,31 264 267 150 25—30 8
12 305 290 7,5 315 55,03 56,68 302 305 150 25-- 3 0 8
14 355 339 8 365 68,46 70,38 351,8 355 160 25-- 3 0 8
16 406 388 9 418 88,12 90,32 402,5 406 175 25—30 8
18 457 437 10 472 110,24 113 453,5 457 175 25—30 8

Rury w alcow ane bez  szwu, ze stali o w ytrzym ałości 55—65 kg/m m 2 
W ydłużenie min. 15%
Gwint system u W hitworth p raw y 
Stożek gw intu 2 %  na średn icę

W y ró b : H uta B atory
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



RURY DO R Y G Ó W  WIERTNICZYCH SYST.  »ROTARY«
(A. P. I. DRILL PIPE)

Rura Mufa Gwint

Nomi­
nalna
ś re d ­
nica

Ś red­
nica

zewn.

Ś red ­
nica

wewn.

G ru­
bość
ścian­

ki

Śred­
nica

wewn.
przy
końcu

pogrub.

W aga 
te o re ­
tyczna 
1 mb. 

z mufą

Ś red­
nica

zewn.

Ś red ­
nica
wy­
d rą ­

żania

Całko­
wita
d łu­
gość

Dłu­
gość
na

rurze

Gł
ęb

ok
oś

ć 
wy

­
dr

ąż
en

ia 
w 

m
uf

ie

az1)
S L
O 0

cali mm mm mm mm kg/m mm mm mm ! mm mm

2,3/8
60.325

60.325

50,800

46,101

4,763

7,112

36,513

28,575

7,145

9,899

79.375

79.375

63.500

63.500

139.700

139.700

53.975

53.975

3.175

3.175

10

8

2,7/8

73.025

73.025

73.025

62,713

59,004

54,635

5,156

7,010

9,195

47,625

41,275

30,163

9,601

12,430

15,481

95.250

95.250

95.250

76.200

76.200

76.200

165.100

165.100

165.100

66.675

66.675

66.675

3.175

3.175

3.175

3.175

3.175

3.175

8

8

8

3V2

88.900

88.900

88.900

77,800

73,660

70,206

5,555

7,620

9,347

61,913

53,975

47,625

12,653

16,672

19,798

107.950

107.950

107.950

92.075

92.075

92.075

165.100

165.100

165.100

66.675

66.675

66.675

8

8

8

114.300

114.300

114.300

101,600

100,533

97,180

6,350

6,883

8,560

82,550

80,169

71,438

18,980

20,468

24,711

139.700

139.700

139.700

117.475

117.475

117.475

203.200

203.200

203.200

85.725

85.725

85.725

3.175

3.175

3.175

8

8

8

5,9/16

141.300

141.300

141.300

126,365

123,419

120,218

7,468

8,941

10,541

104,775

96,838

88,900

28,283

33,047

37,587

171.450

171.450

171.450

144.463

144.463

144.463

215.900

215.900

215.900

92.075

92.075

92.075

3.175

3.175

3.175

8

8

8

6,5/8

168.275

168.275

168.275

154,051

151,511

146,329

7,112

8,382

10,973

131,763

127,000

117,475

33,047

37,513

47,486

196.850

196.850

196.850

171.450

171.450

171.450

228,600

228,600

228,600

98.425

98.425

98.425

3.175

3.175

3.175

8

8

8

7,5/8 193,675 177,013 8,331 152,400 43,542 225,425 196,850 247,650 107,950 3,175 8

8,5/8 219,075 198,755 10,160 168,275 59,544 254,000 222,250 266,700 117,475 3,175 8

Rury stalow e w alcowane bez szwu ze stali stopni A, B, C i D 
Gwint praw y, wg. norm  А. P. I.
Stożek gw intu 1:16 
W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



INNE WYROBY RUROWNI
RURY PRZEWODOWE do w ysokich i niskich ciśnień, do gazu, olejów, nafty, gazoliny, 
p a ry  i wody, czarne, ocynkow ane, miniowane, asfaltowane i ju tow ane:*

a) z połączeniem  na gw int za pom ocą muf, różnych system ów
b) z kielichowym połączeniem  gwintowym syst. »Pilger«

KSZTAŁTKI w szelkiego rodzaju z ru r  stalowych.

RURY KOŁNIERZOWE do urządzeń parow ych, w odnych i pow ietrznych, do najw ięk­
szych ciśnień:*

a) z naspaw anym i w  ogniu gładkim i lub na w pust i w ypust p ierścieniam i i ruchom ym i 
kołnierzam i, lub ze stałym i naspaw anym i autogenicznie kołnierzam i i ru ry  do 16S mm 
średnicy  zew nętrznej rów nież z kołnierzam i nawalcowanymi
b) z pojedynczo lub podw ójnie wywiniętymi obrzeżam i i ruchom ym i kołnierzam i.

RURY PODSADZKOWE do zamulania kopalń, w ysoko odpo rne  na ścieranie, z gładkim i 
lub ze zgrubionym i końcami, ze stałymi p ierścieniam i i ruchom ym i kołnierzam i*.

-ó

RURY DO GAZU, WODY I PARY od  1/4" do 2" średn icy  włącznie spaw ane, powyżej 
2 "  bez  szwu, z połączeniem  na gw int za pom ocą muf, czarne, ocynkow ane i minio­
wane, o długościach 4 do 7 mtr.*

ŁĄCZNIKI KUTE do ru r  do gazu, w ody i pary .

WĘŻOWN1CE z ru r  bez szwu różnych fasonów pod ług  otrzym yw anych rysunków . 

PRZEGRZEWACZE PAROWOZOWE.

RURY PRECYZYJNE.

SŁUPY Z RUR do ośw ietlenia elektrycznego, gazow ego, telegrafów , telefonów, zapór 
drogow ych, sem aforów  i t. p.

W szystkie RURY bez  SZWU w yrabia się system sm  MANNESMANN’A.

* do 165 m /m średn icy  zew n.: zsyndykowane.

W yrób : Huta Batory i Huta Laura.

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

Biuro sprzedaży  Polskich W alcowni Rur, Katowice, Lompy 14.
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A.  W L E W K I  Z E  S T A L I  S Z L A C H E T N E J

z p ieców  elektrycznych i m ałych m artenow skich, w aga sztuki od  200— 10.000 kg, 
w różnych gatunkach, ze stali:

szybkotnącej
w ysokostopow ej n ierdzew nej, kw aso- i ognioodpornej 
narzędziow ej — stopow ej i w ęglistej oraz 
konstrukcyjnej — stopow ej i w ęglistej.

ODLEWY WALCÓW PIELGRZYMÓW Y CH

ze stali wolfram ow o-chrom owej do w agi 12000 kg.

В

W yrób : Huta Batory

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



В. W Y R O B Y  K U T E  ZE S T A L I  S Z L A C H E T N E J

I. POŁWYTWORY:
Kęsy lub ryg le  kw adratow e

W ym iar boku  a Długość

30— 120 mm 4— 6 m
120— 140 mm 4—5 m
140—350 mm do 7 m

П. STAL KUTA W  PRĘTACH 
1. O krągła

Stal konstrukcyjna

Średnica d  w sta­
nie surow ym  lub 

gładzonym
w stanie 
surowym długość

8— 12 mm 
12— 80 mm 
80— 120 mm 

120— 180 mm 
180—200 mm

200—250
250—300
300—350

do 3 m 
do 3—4 m 
do 8 m 
do 3—4 m 
do 2,5 m 
do 8 m 
do 6 m 
do 4 m

Stal narzędziow a, n ierdzew iejąca, kw asoodporna, tylko od  d  = 10 mm w g ó rę

Stal szybkotnąca

Średnica d D ługość

10— 30 mm 
30— 70 mm 
70— 130 mm 

140— mm* 
150— mm* 
160— mm*

do 2 m 
do 1,5 m 
do 1 m 
do 340 mm 
do 300 mm 
do 260 mm

Stal o średn icy  d  pow yżej 130 mm w ykonujem y tylko w krążkach.

Ї Й /

В
W yrób: Huta Batory

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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2. KWADRATOWA STAL PRĘTOWA

W ym iar a Stopniowanie Długość

! 7— 16 co 0,5 mm do 20 m
17—24 co 1 mm do' 15 m
25—35 co 1 mm do 7 m
36—50 co 1 mm do 6 m
51—80 co 1 mm do 4,5 m

H — !!— ^
Uwaga: D ługości fabrykacyjne ok. 4 m, inne d ługości za poprzedn im  porozum ieniem .

3. SZEŚCIOKĄTNA STAL PRĘTOWA 
Rozwartość klucza a | Stopniowanie j Długość

10—35 co 1 mm do 6 m

4. OŚMIOKĄTNA STAL PRĘTOWA 
Rozwartość klucza D ługość

18
20
22
25

do 6 m 
do 6 m  
do 6 m 
do 6 m

5. TRÓJKĄTNA STAL PRĘTOWA 
Bok tró jkąta a j Stopniowanie Długość

9—22 co 1 mm do 4,5 m

6. KWADRATOWA STAL PRĘTOWA O ŚCIĘTYCH KRAWĘDZIACH 
W ym iar a ¡ Stopniowanie ¡ D ługość 

18—24 I co 1 mm ¡ około 4 m
7. PŁASKA STAL PRĘTOWA 
(o kraw ędziach zaokrąglonych lub ostrych)

Szerokość a G rubość b Długość

8 5,5— 8 do 20 m
9 5 — 9 do 20 m

10 4 — 10 do 20 m
11 3,5— 11 do 20 m
12 3 — 12 do 20 m

13— 70 2,5— 16 do 10 m
71— 100 3 — 16 do 7 m

101— 120 3 — 16 do 5 m

Uwaga: D ługości fabrykacyjne ok. 4 m, inne d ługości za poprzedn im  porozum ieniem . 
Podane najwyższe d ługości odnoszą się w yłącznie do p rę tów  surow o walcowanych. 
Pręty w yżarzone m ogą posiadać najw yższą d ługość 6 m.
Pręty term icznie ulepszane do 4,5 m.

В
W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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Bandaże do walców, średn ica  zew nętrzna
1600 m/m, w aga sztuki 2300 kg.

Surowo kuty 4 cyk w ał.korbow y, w aga 
surow a 2000 kg, w aga oskórow anego 900 kg.

Surówki zw rotnic sam och. kutych w m atrycach,

Surówki wałów korbow ych sam och. kutych
w m atrycach.

Surówki osi p rzedn ich  sam och. kute w m atrycach.

Ш. ODKUCIA SUROWE (KUTE) 
w agi do 7 ton

W ały i w alce do ś red . 440 mm 
w agi do 7 ton
O bręcze do ś red . 1S00 mm 
w agi do 3 ton

IV. ODKUCIA MATRYCOWANE, JAK:

części do m otorów  sam ochodow ych 
m otocyklow ych 
sam olotowych 

części do podw ozi sam ochodow ych 
okucia do sam olotów 
w szelkie części maszyn 
kule do młynów od ś red . 30 do śred . 
150 mm i inne.

W ały korbow e 1, 2, 4, 6, 8 kolanow e 
Osie p rzed n ie  do  sam ochodów  dług. do 
1800 mm, w agi do 250 k g  sztuka. 
W zależności do kształtu dostarczam y 
odków ki w  stanie oskórow anym  w zględ­
nie ob rab iane  na goto wo.

V. ODKÓWKI OSKÓROWANE

W ały w ykorbione o długości do 4500 mm
0 skoku ko rby  do 350 mm
W ały do tu rb in  o d ługości do 4200 mm 
Przeciw korby i krzyżulce do parow ozów  
P ierścienie do walców do śred . 1100 mm 
P ierścienie do łożysk kulkow ych do 
ś red . 900 mm
Pierścienie do p rzec iągade ł 
Rury o d ługości do 3600 mm 
K orpusy osi tylnych sam ochodow ych
1 inne.

\$lf
В

W yrób: Huta Batory

Sprzedaż: W spólnota In teresów , Kato­
wice, Kościuszki 30.
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VI. O D K Ó W  К I O S K Ó R O W A N E  
WZGL. OBROBIONE NA GOTOWO

Osie i czopy do parow ozów  
Osie tram w ajow e
W alce do walcow ania na zimno, do 
śred . 400 mm, d ługości do 1S00 mm
W alce do walcowania na zimno, m ankie­
tow e, goto wo szlifowane do b lach  ta ­
śm owych
Pierścienie
Tuleje do recypien tów  do ś red . 500 mm
Płaszcze do recypien tów  do ś red . 900 mm
Stem ple do wytłaczania
Trzpienie do walcow ania ru r  długości 
do 4500 mm
Noże do nożyc o d ługości do 6000 mm
Noże cyrkulacyjne od  6 mm grubości
Sworznie w szelkiego rodzaju
N o że  do holendrów
Rolki prostow nicze, odciskow e i t. d.
Ostrza, św idry, uchw yty do św idrów  
i koronki do w ręb ia rek
Dłuta do m łotków pneum atycznych
U derzaki i uchw yty do uderzaków  do 
m łynów dolom itowych
Noże tokarsk ie  w szelkiego rodzaju
G rzybki tokarsk ie  i t. d.
Tłoki do młotów parow ych

m
W ał korbow y (do sam och.)

. Ĺ 1 щ- .щ  S
Wał korbow y oskórow any, w aga 900 kg.

W alec do na zimno.

P ierścień  do m łyna kam ieniarskiego.

Tuleja do recypien ty , płaszcz do recypien ty .

W yrób: Huta Batory

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Kato­
wice, Kościuszki 30.

O dkucia o sk ó ro w an e .— Młotownia.

Ш
Tłok do m łota parow ego .
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С.  W Y R O B Y  W A L C O W A N E  

Z E  S T A L I  S Z L A C H E T N E J

I. PÓŁWYTWORY
1. Kęsy (rygle) kw adratow e płaskościenne.

W ym iar a Długość

75 do 10 m
80 do 9 m
85 do 8 m
90 do 7 m
95 do 7 m

100 do 6 m
110 do 5 m
120 do 4 m
130 do 3,5 m

Uwaga: D ługości fabrykacyjne ok. 4 m. Pośrednie  w ym iary za poprzednim  porozu­
mieniem .

2. Kęsy (rygle) kw adratow e w ypukłościenne (Profil gotycki) 

W ym iar Stopniowanie D ługość
35—70 co 1 mm fabrykacyjna ok. 4 m

U. WYTWORY WALCOWANE
1. OKRĄGŁA STAL PRĘTOWA

W ym iar d Stopniowanie Długość

7— 16 co 0,5 mm do 20 m
17— 24 co 0,5 mm do 15 m
25— 35 co 1 mm do 10 m
36— 60 co 1 mm do 6 m
61— 72 co 1 mm do 4 m
74— 100 co 2 mm do 4 m

102— 120 co 2 mm ok. 3 m

Uwaga: D ługości fabrykacyjne ok. 4 m, inne d ługości za poprzedn im  porozum ieniem .

Podane najwyższe d ługości odnoszą się wyłącznie do p rę tów  surow o w alcow anych. 
Pręty  w yżarzane m ogą posiadać najwyższą d ługość 6 m. Pręty  term icznie u lepszane 
do 4,5 m.

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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2. STAL KWADRATOWA

W ym iar boku a Długość

6— 120 mm do 3 m
120— 160 mm do 3—4 m
160—400 mm do 6 m

Stal: narzędziow a, kw asoodporna i nierdzew na zaczynając od a = 8 mm

3. STAL TRÓJKĄTNA

W ym iar boku  a Długość

8—20 mm do 2 m
20—90 mm do 3 m

4. s t a l  s z e ś c io k ą t n a

Rozwartość klucza a Długość

10— 12 mm 
12— 100 mm

do 3 m 
do 4 m

S. STAL OŚMIOKĄTNA — jak sześciokątna.

6. STAL PŁASKA

Szerokość a G rubość b  D ługość

1 0 —  2 5  mm 
2 5 —  5 0  mm 
5 0 —  6 0  mm 
6 0 —  8 0  mm 
8 0 — 3 5 0  mm

od 3  mm 
od  4 mm 
od  6  mm 
od 8  mm 

nie mniej niż 1/10 
szerokości

do 2  m 
do 2  m 
do 3  m 
do 3  m

do 3 — 4 m

В
W y ró b : Huta B atory
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



“W n
7. STAL RESOROWA z row kiem  

Szerokość a j G rubość | D ługość

I

50— 110 I 6— 13 j jak p rzy  p rę ­
tach  płaskich

8. STAL NA ŚWIDRY profil m ieczowy
Profil Flottm an’a

a b
35 20
35 17,5

а 1 b j c d
1. 33 1 20 1 5,5 1 4,5
2. 34 23 6 5

i
i
I
1

inne w ym iary za poprzedn im  porozum ieniem . 

9. PROFILE SPECJALNE
W /g rysunków , wzorów  lub spraw dzianów  za 

poprzedn im  porozum ieniem .
III. WYTWORY CIĄGNIONE 
1. O krągła STAL PRĘTOWA

O krągła (śred .) d  = 6—80 mm (m iękkie m ateriały 
do 100 mm)

O krągła szlifowana bezkłow a d  =  6—33 mm

2. KWADRATOWA stal p rę tow a a = 6—70 mm

3. PŁASKA stal p rę tow a szerokość a  = 7—60 mm
grubość  b  = 5—25 mm

4. SZEŚCIOKĄTNA stal p rę tow a a  = 7—70 rozw artość 
klucza.

5. OŚMIOKĄTNA stal p rę tow a = 16—70 mm rozw ar­
tość klucza.

6. PROFILE SPECJALNE za poprzedn im  porozum ie­
niem .

Uwaga: Pręty  term iczne ulepszane w długościach 
3—4,5 m.
Pręty  surow e w długościach do 7 m  w/g 
p o p rzedn iego  porozum ienia.
T olerancje w /g po p rzedn iego  porozum ienia.

t á /в
W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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D.  B L A C H Y  Z E  S T A L I  S Z L A C H E T N E J  

n ierdzew n ej, kw asoodpornej i ognioodpornej

в
Form aty b lach  stalow ych n ierdzew nych oraz kw aso- i ognioodpornych w gatunkach: 
NRW, G— 13, M— tójA rg . sp., A rg. ultra, A rg. extra, A rg. su p ra  oraz NRW sp. i A rg. 22.

G rubość
W ym iary m aksym alne

szerokość długość

0,3—0,5 mm 500 1000 mm
0,5—0,8 mm 600 1200 mm
0,8— 1,0 mm 700 1400 mm
1,0—2,0 mm 1000 2000 mm
2,0—5,0 mm 1100 3000 mm

ponad  5,0 mm w edług oferty

W szystkie form aty b lach  m ożem y dostarczyć w stanie trawionym .

Blachy stalow e stopow e w zależności od  przeznaczenia, blachy pancerne , na;hełmy it. p .

Szczegółowy katalog na życzenie.

W yrób: Huta Batory

Sprzedaż w kraju i za gran icę: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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E. R U R Y  Z E  S T A L I  S Z L A C H E T N E J

NIERDZEWNE I KWASOODPORNE ZE STALI BATORY WALCOWANE BEZ SZWU, 
WYRABIAMY W  NASTĘPUJĄCYCH WYMIARACH:

В

Ze stali W ym iary Rodzaj
w ykonania

G rubość
ścianki Tolerancja Dług.

chrom owej stali 
n ierdzew nej N.R.W.

chrom o-niklowej 
stali kw asoodpornej 
A rgenty t Spec.

,, Extra 
,, Supra

25— 70 mm 
średn . zewn.

w alcowane 
bez szwu 

i ciągnione 
na zimno

2— 10 mm

zależn. od 
średn . ru ry

±  1% ±10%  
— 5%

max.

6.5m
zal.
od
gat.

ru ry

chrom ow ej stali 
n ierdzew nej N.R.W.

chrom o-niklowej 
stali kw asoodpornej 
A rgenty t Spec.

,, Extra 
,, Supra

71—300 mm 
średn . zewn.

tylko w alco­
w ane bez 

szwu

4—50 mm ±  1%  
ponad 
ś red n . 
203 mm 
±  1.5 
proc.

±15%
— 15%

max.
11.5m

W yrób: Huta Batory
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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S I A R C Z A N  Ż E L A Z A  
w  kawałkach

W yrób: Huta Batory

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

W O D Ó R  I T L E N  

w  butlach do 6 cbm .

W yrób: Huta Falwa

Sprzedaż: A utogen, Sp. z o. o., W. Hajduki, ul. D ługa S3.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



f

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



V i l i .

M O S T Y ,  S Z K I E L E T Y ,  W I E Ż E ,  P A L E  
S Z P U N T O W E ,  R U S Z T Y  S T A L O W E

M o s ty ................................................................................................................................................. 201
Szkielety s ta lo w e ............................................................................................................................ 202
W ieże s z y b o w e ............................................................................................................................ 203
Pale szpuntow e » Z g o d a « ........................................................................................................... 204
Ruszty stalow e ............................................................................................................................ 205

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



M ost k o le jo w y  p rz e z  Bug p o d  M ałkinią

Most drogow y przez W isłę w Puławach

MOSTY
Mosty i wiadukty kolejowe i drogowe nitowane 
i spawane do największych rozpiętości, mosty do 
wysypywania materiałów na zwały, mosty transpor­
towe dla węgla i odpadków, mosty do wyciągów  
skośnych, akwadukty. Dziurkowanie blach.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie.
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, 
Kościuszki 30.
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Szkielet sortow ni kopalni Brzeszcze

Hala targow a w ykonana d la  M agistratu 
m. Katowic

Szkielet trybuny  w Hajdukach W ielkich

PSlK iPpö

I L

Hala o konstrukcji żelaznej
И

202

Skocznia stalowa (tram po­
lina) p rzy  pływalni w  Ka­

tow icach

Szkielet stalowy budynku 
U rzędu Skarbow ego w Ka­

tow icach

SZKIELETY I KONSTRUKCJE

Szkielety stalowe z zakresu budo­
wnictwa mieszkaniowego, przemy­
słowego i dla celów komunikacyj­
nych, w szczególności hangary lot­
nicze łącznie z bramami i napędami 
mechanicznymi, budynki sortowni 
i szybów, konstrukcje dachowe i na­
świetli, szkielety stalowe dla elewa­
torów zbożowych, konstrukcje i za­
kotwienia pieców koksowych oraz 
prażaków, więźby wielkopiecowe 
z wyciągami i zaworami gichtowymi, 
więźby i szkielety chłodnic komino­
wych, pierścienie szybowe, więźby 
podszybia, szkielety stalowe nadbu­
dów wszelkiego rodzaju.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie.
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Ka­
towice, Kościuszki 30.
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W ieże szybow e kopalni W ieża radiow a w To- Maszt dla p rzew odów  Maszt dla przew odów  
Ferdynand  - runiu  po  ukończeniu w ysokiego napięc ia w ysokiego napięcia

montażu

WIEŻE I MASZTY

Wieże szybowe wszelkich rozmiarów, wieże w ę­
glowe i schowy koksowe, wieże radiowe do naj­
większych wysokości, wolnostojące lub z odciąga­
czami, wieże obserwacyjne lub do pomiarów trian­
gulacyjnych, wieże reflektorowe, wieże kratowe 
dla wysokiego napięcia.

Wyrób: Warsztaty w Chorzow;ie
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, 
Kościuszki 30.
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390

P A L E  S Z P U N T O W E  » Z G O D A «
stosow ane przy  budow ie nabrzeży w portach , kanałów wodnych, przyczółków  m os­
tow ych i p rzy  wszelkich robotach budow lanych. Ścianka z pali szpuntow ych jest

zupełnie szczelna.

W bijanie pali jes t łatwe i tanie ze w zględu na mały przekró j poprzeczny i dużą sztyw ­
ność, w skutek teg o  łatwość przeb icia  m iękkich skał i drzew a.

D ługości fabrykacyjne do 18 m. 
Normalny profil, fabrykacyjny:

Nr.
profilu

Sze­
rokość

a
mm

W y­
so­

kość
H

mm

G rubość ścianki W aga M oment 
w ytrzym . 
w cm3 
1 m. b. 
ścianki

M oment 
bezw ład. 

J cm4 
1 m. b. 
ścianki

S 1 
mm

S 2 
mm

1 m. b.
pala  kg

1 m 2 
ścianki

kg

V 390 244 12 8,00 65 165 1,362
1

16,600

Na osobne zapytania oferujem y pale  o mniejszej lub większej g rubości ścianki 
czołowej »S1«.

W y ró b : W arsz ta ty  w  C horzow ie.
S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.
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Ruszty stalowe ze stali zlewnej dla nawierzchni drogo­
wych o ciężarze 27—35 kg/m2, składające się z żelaza 
płaskiego o przekroju 26/6 do 30/8 mm — wypełniane 
bitumowanym żwirkiem lub grysikiem. Ciężar zużytego 
żelaza na 1 m2 spawanego rusztu wynosi 20—30 kg. 
Czas układania (wypełniania i wałowania) 1 m2 wynosi 
10 minut roboczych.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.
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Rozjazd angielski poj. typu S z iglicami sprężystym i

Rozjazd angielski poj, typu S z iglicami sprężystym i

POŁĄCZENIA I ODGAŁĘZIENIA TOROW

kompletne rozjazdy zwyczajne, podwójne, angielskie p o -  
jedyńcze i ang. podwójne, z iglicami obrotowymi i sprę­
żystymi, o komorach łubkowych tłoczonych, jak również 
skrzyżowania torów pod wszelkimi kątami dla kolei 
normalnotorowych, wąskotorowych, hutniczych, kopal­
nianych, dwutorowych dla separacji ze szyn vignolo- 
wych i rowkowych, dla kolei tramwajowych ze szyn 
vignolowych i rowkowych, kompl. z urządzeniami do 
nastawiania.
Krzyżownice pojedyńcze i podwójne ze szyn i z odlewu 
stalowego, zwrotnice, zwrotniki, przejazdy drogowe, łubki 
przejściowe, i wszelkie części nawierzchni kolejowej. 
Przyrządy wyrównawcze dla mostów

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.
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W ózek  k o p a ln iany W ózek  k o p a ln ian y  ^  W ag o n  d o  p rz ew o z u  p iw a

W agon pocztowy

M otorowy wóz tram w ajow y

W agon sam owyładowczy

W agon m otorow y

Wagony normalno- i wąskotorowe. 
Wagony towarowe jak węglarki, 
wagony kryte, platformy do prze­
wozu szyn, drzewa, słomy, cegieł 
i t. d. Wózki kopalniane, wózki do 
przewozu ludzi w kopalniach, wy­
wrotki, wózki do kolejek linowych, 
tarcze obrotowe oraz wszelkiego 
rodzaju pojazdy szynowe.
Wagony specjalne: jak wagony pocz­
towe, do przewozu piwa, cysterny, 
do przewozu pyłu cynkowego, wap­
na, ryb, mebli, wagony garnkowe 
do przewozu kwasów, wagony lo­
downie, wagony dla bydła i niero­
gacizny, wagony specjalne do prze­
wozu rozżarzonych bloków i kęsów  
w hutach żelaza, wagony samowyła­
dowcze różnych systemów, drezyny 
i t. p.
Wagony motorowe Diesel-elektrycz- 
ne, wagony tramwajowe z doczep- 
kami, lokomotywy Diesel-elektrycz- 
ne, lokomotywy kopalniane.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Ka­
towice, Kościuszki 30.
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Zbudow ane podw ozie Złożone części ham ulca Złożone części zaw ieszenia
tram w aju  z m otoram i ф  tarczow ego dla wozów Ф  „Peckham “ dla wozów

tram w ajow ych tram w ajow ych

Części wagonów:
Wagonowe zestawy kołowe normalno- 
i wąskotorowe, zestawy tramwajowe, ze­
stawy kopalniane z ułożyskowaniem rol­
kowym, osie wagonowe, parowozowe 
tendrowe i kopalniane. Okucia wagono­
we jak trójkąty hamulcowe, haki ciągłowe 
wagonowe, parowozowe i tendrowe, haki 
rozkraczne, pochwy zderzakowe, zde­
rzaki etc., sprzęgi kolejowe i kopalniane, 
obsady klocków hamulcowych.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie.
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, 
Kościuszki 30.

1. Hak ciągłowy
2. Sprząg śrubow y bez haka ciągłow ego
3. Hak rozkraczny
4. Pałąk sp rzęgu  bezpieczeństw a
5. Zderzak w ypukły z koszem  bez sp rę ­

żyny i płyty zderzakow ej
6. Sprzęgi kopalniane.



W yroby tłoczone z blachy (ostojnice)

I

W yroby tłoczone z b lachy (ciężkie)

Ostojnice dla wagonów  
pulm anow skich P. K. P.

Rama
sam ochodow a

Płyty do kuchen

CZĘŚCI DO WAGONÓW

Części tłoczone wagonów i lokomotyw nor­
malno- i wąskotorowych oraz samochodów cię­
żarowych i osobowych, belki tłoczone wzmac­
niające dla wozów tramwajowych i t. d. Denka 
zbiorników, blachy wytłaczane do bram, wóz­
ków i t .  d., dzwonki sygnalizacyjne, drzwiczki 
pieców koksowych, czerpaki na cynk, dwu­
dzielne rury ochronne, kapsle przegrzewaczy, 
piasty kół, płyty kuchenne z tłoczonymi otwo­
rami. Lemiesze, odkładnice i płozy do pługów.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie.
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, 
Kościuszki 30.
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Poz. 1 do 7 Sprężyny spiralne działające na ściskanie
Poz. 8 i 9 „ „ „ „ ciągnienie
Poz. 10 do 16 „ stożkowe „ „ ściskanie, t. zw. zderzakow e-
Poz. 17 Resor z opaską, do lokom otywy

SPRĘŻYNY I RESORY

Sprężyny i resory do wagonów, lokomotyw, samocho­
dów, powozów, tramwajów i t. d. oraz wszelkiego rodzaju 
większe sprężyny stożkowe i spiralne działające na ciąg­
nienie, ściskanie, skręcanie, do największych rozmiarów.

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.
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N A R Z Ę D Z I A  
KOWALSKIE I KOTLARSKIE

Młotki ślusarskie Nr. 2100 W ycinek krzyżowy Nr. 
4341 (spec. stal. narzędz.)

Młoty kowalskie Nr. 2238 Gładziki kow alskie Nr. 2232

Młoty kowalskie Nr. 2239

Młotki kotlarskie Nr. 2423

Młotki bednarsk ie  Nr. 3715

  i............ roi

Przecinak ślusarski Nr. 
'4340 (spec. stal. narzędz.)

A

Młoty przykładow e 
Nr. 2424

Zespoły młotów i w kładek 
wykuwniczych Nr. 2093

Przecinaki Nr. 3013 
(na cięcie zim ne i ciepłe)

W yrób: W arsztaty w Chorzowie

Sprzedaż: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

.

Przebijaki Nr. 3362

212 W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



O S K A R D Y  i K I L O F Y

O skardy krzyżowe Nr. 3131

O skardy dw udziobow e 
Nr. 3124

O skardy z podbijakiem  
Nr. 3123

Podbijaki jednostronne 
Nr. 3195

A
W yrób: W arsztaty w Chorzowie

Sprzedaż: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

Kilofy górnicze Nr. 2821

Kilofy górnicze z młotkiem 
Nr. 3823

Kilofy górnicze z młotkiem 
Nr. 2819

Kilofy z dziobami 
wkładanymi Nr. 3196

Motyki Nr. 2808

Skrobaczki do poboczy 
i szkarp  Nr. 3821
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N A R Z Ę D Z I A  D O  N A ­
WIERZCHNI KOLEJOWEJ
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Młoty do szynâlow 
Nr. 3317

мШяшт
W yciagacze haków 

Nr. 2Ї70

' . - ' '

Młoty do  szynalów 
Nr. 2415

Klepaki m łynarskie 
Nr. 3319 z otw orem

(>> ____ A

« « ¡ a

NARZĘDZIA MŁYNARSKIE

Ciosaki do drew nianych 
podkładów  Nr. 3305

. > > ; ' ' : і V:
-

Oskardziki m łynarskie 
Nr. 3320

Klepaki m łynarskie 
Nr. 3319 bez otw oru

W yrób: W arsztaty w  Chorzowie

Sprzedaż : W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

Dwuostrza m łynarskie 
Nr. 3606
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N A R Z Ę D Z I A  K A M IE ­
NIARSKIE, BRUKARSKIE: 
i m u r a r s k i e :

Młoty kam ieniarskie 
Nr. 2406

Rozłupniaki kam ieniarskie 
Nr. 3411

Dziobaki kam ieniarskie 
Nr. 3318

Ciosaki brukow ca Nr. 3768

Młoty b rukarsk ie  Nr. 3672 Płytowniki Nr. 3134

Młotki babkow e Nr. 3230 
(krótkie)

Ubijaki do bruku  Nr. 2418

A
W yrób: W arsztaty w Chorzowie

Sprzedaż: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

......

Młotki babkow e Nr. 2836 
(długie)

Młotki m urarskie Nr. 3190

asma ЯЩ ШЙ
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Topory krakow skie wzór A 
Nr. 3192

Topory krakow skie wzór В 
Nr. 3189

Topory tarnow skie wzór A 
Nr. 3193

Topory tarnow skie wzór В 
Nr. 3188

Siekiery stanisławowskie 
do cięcia drzew a Nr. 3125

A
W yrób: W arsztaty w Chorzowie

Sprzedaż: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

Siekiery górnicze Nr. 3129

Siekiery ciesielskie 
Nr. 3130

Topory górnicze z m łot­
kiem  Nr. 3133

Topory stanisławowskie 
wzór A Nr. 3122

Topory stanisławowskie 
wzór В Nr. 3127



S I E K I E R Y  I T O P O R Y

Siekiery przem yskie 
Nr. 3126

Toporki kuchenne 
z trzonkiem  Nr. 3691

Siekiery tarnow skie do 
cięcia drzew a Nr. 3187

T oporki strażackie Tl 
Nr. 3705

Siekiery berlińsk ie  do cię­
cia drzew a Nr. 3128

Toporki strażackie В 
Nr. 3730

MMMM-

Siekiery śląskie do cięcia 
drzew a Nr. 3641 W yrób: W arsztaty w Chorzowie

Sprzedaż: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

Bosaki strażackie Nr. 3194
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S I E K I E R Y  I T O P O R Y

Bcsak strażacki lekki 
Nr. 4344

Bosak strażacki ciężki 
Nr. 4343

Bosak strażacki pod- 
sufitowy Nr. 4345

Bosak p o d r. m iejski Nr. 
4346

Bosak p od r. Nr. 4347

N A R Z Ę D Z I A  
D L A  R O L N I C T W A

Щ К  Я  Я  /  I

Radliczki do kultywatorów 
„Ventzky’eg o “ Nr. 3974

Spulchniacz (kultywator) 
3-zębny Nr. 4026

A
W yrób: W arsztaty w  Chorzowie

Sprzedaż: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.

Młotki kosiarskie Nr. 3114

Babki kosiarskie Nr. 2430

218
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Lemiesze typu  „Sack'a“

Lemiesze typu „Ventz- 
k y ’e g o “

Lemiesze typu „Su- 
cheni’e g o “

Lemiesze typu „Frölich’a “

Lemiesze typu „E ckerťa“

LEMIESZE I ODKŁADNICE

Lemiesze typu „Eber- 
h a rd ť a “ stary  typ

Lemiesze typu  „Eber- 
h a rd ť a “ nowy typ

Lem iesze typu  „Salom on'a1

Lemiesze typu 
Noot“

,Vogel-

A
W yrób: W arsztaty w  Chorzowie

S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In teresó w ,
Katow ice, K ościuszki 30.

Lemiesze typu „Salco“



LEMIESZE I ODKŁADNICE

O dkładnice typu „Prankla“ O dkiadnice typu „Ventz- 
ky ’e g o “

O dkiadnice typu 
„E ckerťa“ do piugu

O dkiadnice typu  „Suche- 
n i’e g o “

O dkładnice typu 
„E ckerťa“ do podrzynacza

Odkładnice typu „Vogel- 
Noot"

O dkładnice typu „Eber- 
h a rd ť a “

O dkładnice typu 
„Salomon’a “

O dkładnice typu  „Sack’a “

Wyrób: Warsztaty w Chorzowie

Sprzedaż: Wspólnota Interesów, 
Katowice, Kościuszki 30.

O dkładnice typu „Sack’a “
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Koio zamachowe Rama maszyny w ydobywczej

OGÓLNA BUDOWA MASZYN

Transmisje, łożyska transmisyjne, koła pasowe, koła 
linowe do największych stosowanych średnic, koła zę­
bate z zębami daszkowymi lub prostymi do średnicy 
5200 mm, koła zębate stożkowe, ślimaki i ślimacznice, 
kompletne przekładnie zębate do największych mocy, 
maszyny parowe, pompy tłokowe w dużych jednostkach 
kompresory.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.

Łożysko z chłodzeniem
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R uszt ru ch o m y Kocioł d w u p ło m ien ico w y

KOTŁY PAROWE I PALENISKA

a) kotły parowe bateryjne
,, płomienicowe 

,, ,, Tischbeina
,, ,, ogniornrkowe, stojące
„ ,, typu okrętowego
,, ,, lokomobilowe stałe i przewoźne

Przegrzewacze pary i podgrzewacze wody z automa­
tycznym przedmuchiwaniem popiołu.

b) paleniska
ruszty mechaniczne z podmuchem i bez 
ruszty płaskie i schodkowe 
ruszty kaskadowe
urządzenia do nawęglania i odpopielania kotłów. 

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.

Kocio! okrętowy
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URZĄDZENIA KOPALNIANE

Parowe i elektryczne maszyny 
wydobywcze do największych 
mocy. Kompletne wieże wydo­
bywcze. Kola linowe. Klatki 
wyciągowe, jedno- i wielopię­
trowe. Zawiesia klatek różnych 
systemów. Kołowroty linowe, 
powietrzne i elektryczne. Rynny 
potrząsalne z napędem elek­
trycznym i powietrznym. Taśmy 
transportowe dołowe. Obiegi 
wózków. Zapychacze, mosty 
wahadłowe, hamulcowe, pneu­
matyczne i ślizgowe. Kolejki 
łańcuchowe dla wózków ko­
palnianych. Paternostry wydo­
bywcze o ruchu ciągłym.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnotalnteresów, 
Katowice, Kościuszki 30.

 ̂ : '
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K O MP LETN E URZĄDZENIA 
SORTOWNI WĘGLA I KOKSU

Ruszty stałe i ruchome. Łamacze 
węgla i koksu. Taśmy transpor­
towe, elewatory, rynny trans­
portowe. Mechaniczne sita i 
sortowniki. Płuczki węgla. Wy­
wroty automatyczne i półauto­
matyczne dla wózków i t. d.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż : Wspólnota Interesów, 
Katowice, Kościuszki 30.
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MASZYNY DŹWIGOWE 
I TRANSPORTOWE

a) dźwigi portowe-obrotowe, mosty 
przeładunkowe, o dowolnym wy­
sięgu i nośności. Suwnice o każ­
dej nośności i rozpiętości z napę­
dem ręcznym lub elektrycznym, 
przystosowane do ruchu w od­
lewniach, warsztatach, halach 
montażowych, elektrowniach oraz 
specjalne do celów hutniczych 
i walcowniczych. Wywrotnice wa­
gonowe i przyciągarki do wago­
nów. Obrotnice kolejowe do naj­
większych rozpiętości i nośności. 
Wyciągi towarowe o dowolnej 
nośności.

b) Ur z ądz e n i a  t r an s por t owe ,  
k o l e j o w e  do w ę g l a  i popio łu ,  
kolejki wiszące szynowe i linowe, 
zagarniacze do transportu ma­
teriałów na składach. Transpor­
tery taśmowe i kubełkowe i t. p.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Ka­
towice, Kościuszki 30.
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W alce  d ro g o w e  »Z goda-K em na«

W alec drogow y 3-kołowy typu ciężkiego »Zgoda- 
Kemna«

W alec drogow y typu  lekk iego  »Tandem« »Zgoda- 
Kemna«

MASZYNY DROGOWE

Motorowe walce drogowe syst. »Zgoda-Kemna«.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.

ЩШ
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Spaw an a  sk rzy n ia  tran sfo rm a to ra Z b io rn ik  z  m ieszad łem

ZBIORNIKI

Zbiorniki wodne, gazowe oraz zbiorniki na wszelkie ma­
teriały sypkie i płynne, nitowane, łączone na śruby, 
spawane, stałe i ruchome, do największych pojemności, 
silosy zbożowe, kominy blaszane, panwie lejnicze, 
przewody nitowane i spawane, przewody i odpyłacze 
gazów wielkopiecowych, zamknięcia wielkich pieców, 
nagrzewnice Cowpera, zasobniki na węgiel, rudę i t. p.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.
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Nasycalniki dla p rzem ysłu  „  W arnik z żeliwa lugo- U rządzenie gazoliniarni
chem icznego ™  odpo rnego  dla fabryki ™  w montażu w e fabryce

chemicznej

URZĄDZENIA MECHANICZNE DLA 
PRZEMYSŁU CHEMICZNEGO

Warniki, skraplacze, kadzie kwasoodporne, zbiorniki do 
gazów i cieczy pod ciśnieniem, rurociągi i i. p.

a) urządzenia dla rafinerii i gazoliniarni
b) instalacje do impregnowania drzewa.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.



Chłodnica solanki płaszczow o-rurow a

SPRĘŻARKI I URZĄDZENIA 
CHŁODNICZE

a) sprężarki tłokowe dla wszel­
kich wydajności i ciśnień, 
jedno i wielo-stopniowe, sto­
jące i leżące.

b) sprężarki amoniakalne je­
dno- i wielostopniowe do 
największych mocy

c) kompletne chłodnie dla pro­
duktów spożywczych, jak 
mięsa, ryb, nabiału, piwa, 
jarzyn, owoców i t. d.

d) kompletne fabryki lodu
e) urządzenia chłodnicze dla 

celów przemysłu chemicz­
nego.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnotalnteresów, 
Katowice, Kościuszki 30.

~ f ~ -

Sprężarka chłodnicza

Skraplacz przeciw prądow y w ieloprze- 
pływowy

Suwnica dla fabryki lodu
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KOMPLETNE URZĄDZENIA 
DLA RZEŹNI I BEKONIARNI

Elewatory, kolejki wiszące dwuszy- 
nowe, dwukołowe wózki transpor­
towe, windy bezpieczeństwa, rozpi- 
nacze ubojowe, oparzelniki, klatki 
chłodnicze, wszelkiego rodzaju ramy 
hakowe, oraz inne wyposażenia me­
chaniczne rzeźni i bekoniarni.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, 
Katowice, Kościuszki 30.



W entylator sprzężony z silnikiem elektrycznym U rządzenie do odpylania sortow ni w ęgla

OGRZEWANIE I PRZEWIETRZANIE.

a) kompletne zespoły ogrzewnicze 
dla małych i dużych wydajności, 
ogrzewane parą wysoko- lub 
niskoprężną albo gorącą wodą,

b) wszelkiego rodzaju wentylatory 
odśrodkowe, wysoko- i nisko- 
prężne, do ogrzewania powie­
trza, dla palników i kuźni, dla 
ciągu sztucznego, do przewie­
trzania kopalń i t. p.

c) kompletne urządzenia do odcią­
gania gazów, pyłu, wiórów, dla 
separacji, szliñerni, stalowni i t. p.

ІЯт
f y

WĚ.

G rzejnik parow y z podm uchem  
pow ietrza

Z ľ“ : . : /ЇМ

Wyrób: Huta Zgoda

Sprzedaż: Wspólnota Interesów, 
Katowice, Kościuszki 30.

S Im

U rządzenie do odpylania (cyklon 1
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URZĄDZENIA DLA FABRYK PAPIERU

Warniki, odwadniarki, rafki, kadzie masowe, sortownice 
centryfugalne, cylindry sitowe, cylindry suszące i chło­
dzące, tekturówki, wały twardzone najwyższej twardości, 
gładziki, holendry, kołotoki papiernicze, prasy hydrau­
liczne i t. p.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.



MASZYNY DO KRUSZENIA I SORTO­
WANIA MATERIAŁÓW TWARDYCH.
1) Maszyny do kruszenia: łamacze i granulatory szczę­

kowe, gniotowniki walcowe, młynki młotkowe i od­
środkowe, kołotoki, młyny kulowe i t. p.

2) U rzą d zen ia  do sortow ania :  ruszty stałe i ruchowe, 
sortowniki walcowe, sitapotrząsalne, sitawibracyjneitp.

3) Wszelkiego rodzaju mechanizmy: do samoczynnego 
podawania i odmierzania kruszywa.
a) kompletne urządzenia do wyrobu tłucznia i grysu 
kamiennego dla celów drogowych i robót betonowych.
b) kompletne urządzenia dla fabryk wapna, cementu 
i gipsu, c) urządzenia do przemiału dla fabryk sztucz­
nego kamienia, d) urządzenia do przemiału fosfatów, 
superfosfatów, soli kamiennej, e) kompletne urządzenia 
mechaniczne dla klinkierni, betoniarni, i t. p.

Uwaga: Maszyny do kruszenia kamieni systemu »Luzatto«.
Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.



Maszyna do wyrównywania typu 
bę bn owe go  TS

Łupiarka t aśmowa BSL9

MASZYNY I URZĄDZENIA GARBARSKIE 
S Y S T E M U  L U Z Z A T T O .

Młynki do mielenia kory, prasy do wyciskania kory, 
mieszadła skrzydłowe, beczki do garbowania, prania 
i farbowania, maszyny do odwłaszania i mizdrowania, 
łupiarki taśmowe, maszyny do szlifowania i szczotkowa­
nia, nabłyszczarki, walcarki, maszyny do groszkowania, 
maszyny do szagrenowania i t. p.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.

Walcarka do skór  Vindabona WL 3

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



Stojak walcarki  dla żelaza proff lowego Stojak walcarki  blachy grubej

MASZYNY I URZĄDZENIA HUTNICZE I KUZIENNE

Kompletne walcarki do walcowania żelaza profilowanego 
i blach. Maszyny do prostowania blach. Prasy hydrau­
liczne. Transportery rolkowe dla celów hutniczych. Stoły 
opadowe.
Wlewnice dla stalowni. Kokile. Mieszalniki stali. Ogrze- 
walniki powietrza. Części do wysokich pieców. Urzą­
dzenia do czyszczenia gazów wysokopiecowych. Gene­
ratory gazowe o rusztach obrotowych. Prażalnie rud. 
Urządzenia do podnoszenia drzwi pieców martenowskich 
i koksowych.

Wyrób: Huta Zgoda
Sprzedaż: Wspólnota Interesów, Katowice, Kościuszki 30.
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L E W Y

O D L E W Y  S T A L I W N E

zwykłe, ze stali m anganow ej 12— 14% Mn, od­
p o rn e  na ścieranie ze stali — krzem ow ej, ca 
17 % Si, odpo rne  na działanie kwasów

W yrób: Huta Zygmunt

Sprzedaż : W spólnota Interesów , Katowice, 
Kościuszki 30.

O D L E W Y  Ż E L I W N E  

zwykłe, ogniotrw ałe, ługoodporne, maszynowe

W A L C E  Ż E L I W N E  U T W A R D Z O N E  
do walcowania i polerow ania blach oraz do 
w alcowania d robnych  profilów , — do średn icy  
beczek  850 mm i d ługości beczek  3000 mm 
włącznie.

W A L C E  Ż E L I W N E  P Ó Ł T W A R D E  
odlew ane w kokilách, ciągliw e, do walcowania 
profilów , oraz

W A L C E  Ż E L I W N E  I P R O F I L O W E  
odlew ane w e form ach glinianych.

W yrób: Huta Zgoda

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice.
Kościuszki 30

S T O P Y

z m ateriałów  półszlachetnych jak: b rąz  fosfo 
row y, b rąz  niklowy, m iedź kowalna, m etale 
b iałe do łożysk, cyna do lutowania

W yrób: Huta Florian

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice,
Kościuszki 30.
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G AR AŻ  S A M O C H O D O W Y  Z OKRĄGŁYM D A C H E M  
z konstrukcji żelaznej i blachy falistej

Konstrukcja garażu odpow iada najnowszym technicznym  i architektonicznym  wyma­
ganiom, chroni od  wpływów atm osferycznych, ognia i kradzieży. Garaż jes t łatwo 
rozbieralny i przenośny. Szybki montaż i dem ontaż może być wykonany naw et przez 
ludzi niefachowych. Jako fundam ent służyć może lekka ram a z cegie ł lub be lek  d rew ­
nianych, lub istniejąca m urow ana czy betonow a posadzka. Zgody U rzędu Budowlanego 
na postaw ienie garażu z blachy falistej nie po trzeba.

N um er 1 la 2 3

długość m .................................. 3,5 3,5 3,8 4,2
szerokość m .............................. 2,2 2,5 2,5 2,5
w ysokość ścian bocznych m . 2,0 2,0 2,0 2,0
szerokość drzw i m  ................. 2,0 2,2 2,2 2,2
wysokość drzw i m ................. 1,8 1,8 1,8 1,8
szerokość okien m ................. 0,6 0,6 0,6 0,6
w ysokość okien m ................. 0,3 0,3 0,3 0,3

W ykonanie garażu z blachy falistej czarnej lub z blachy czarnej, pom alowanej minią 
żelazną lub ocynkowanej. Garaż może być dostarczony z w yłożeniem  ścian i sufitu 
d rzew em  lub szczelną i n iepalną izolacją M astewala lub bez  wyłożenia.

Na życzenie w yrabiam y garaże  innych konstrukcyj i w szelkiego rodzaju budynki 
z blachy falistej.

W yrób: Huta Laura

S p rzed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , Katow ice, K ościuszki 30.



G A R A Ż  S A M O C H O D O W Y  Z O K R Ą G Ł Y M  DACHEM  
z konstrukcji żelaznej i blachy falistej

ш т Ш Г ' . .

N um er 4 5 5a 6 1 7a , b 8 8a 8b 9 9a 9b

długość m  . . 4,5 5,0 5,0 5,5 6,0 6,0 6,0 6,5 6,5 6,5 7,0 7,0 7,0
1 szerokość m 2,5 2,5 3,0 3,0 3,0 3,5 4,0 3,0 3,5 4,0 3,0 3,5 4,0

wysokość ścian boczn. m 2,0 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,8 2,8 2,8
szerokość drzw i m . . . 2,2 2,2 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,8 2,8 2,8
wysokość drzw i m . . . 1,8 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,5 2,5 2,5
szerokość okien m . . . 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
w ysokość okien m . . . 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,6 0,3 0,3 0,3 0,3

W yrób: Huta Laura
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

GARAŻ Z B LA C HY  FALISTEJ Z PŁASKIM DACHEM

N um er 10 11 12 13 14 15 16 17

długość m .................................. 3,5 3,5 3,8 4,2 4,5 5 4,5 5
szerokość m  .......................... 2,2 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
wysokość ścian bocznych m . 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,5 2 ,2  /

/  2 ,67
2 > 7 /

/  3*2
szerokość drzw i m ................. 2,0 2,2 2,2 2,2 2,0 2,5 2,2 2,2
w ysokość drzw i m ................. 1 , 8 1 , 8 1 , 8 1 , 8 2,2 2,2 2,0 2,5
szerokość okien m ................. 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
w ysokość okien m ................. 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

W y ró b : H uta L aura
S przed aż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.



D O M E K L E T N I S K O W Y

Żywiołowy ruch  w k ierunku spędzania końca tygodnia i św iąt oraz urlopów  poza 
miastem, nad  m orzem  lub w górach  wywołał znaczne zapotrzebow anie na tak  zwane 
domki letniskow e. D om ek letniskow y nie musi być duży, służy bow iem  zwykle 
tylko jako nocleg  i schronisko; w naszym klimacie dom ki letniskow e muszą być 
jednak  silnie zbudow ane i chronić od  upałów, m rozów  i w ichrów. O grom ną zaletą 
dom ków  teg o  rodzaju jest, jeżeli są rozbieralne i przenośne.

Domki z blachy falistej na konstrukcji żelaznej, k tórych jed en  rodzaj pow yżej re p ro ­
dukujem y, odpow iadają wszelkim w arunkom , jakie dom kom  letniskowym  stawić 
można. Budowa ich n ie w ym aga zgody urzędów  budow lanych. Nie potrzebują  one 
fundam entów  gdyż przym ocow ać je  można do w puszczonej w ziem ię ram y z be lek  
drew nianych lub cegieł, lub do istniejącej m urow anej lub betonow ej posadzki. Łatwy 
montaż uskutecznić m ogą w ciągu kilkudziesięciu minut naw et niefachowcy. Izolacja 
w ew nętrzna drzew em  lub szczelną i n iepalną izolacją Mastewala chroni w zupełności 
od zmian atm osferycznych. Konstrukcja żelazna chroni w czasie n ieobecności p rzed  
w łamaniem. Przy tym* dom ki m ogą być każdego czasu zdem ontow ane i przeniesione 
h a  jakiekolw iek inne m iejsce.

Domki z blachy falistej m ogą być w ykonane w każdych rozm iarach: jedno-, dwu- 
i w ięcej pokojow e, z piecykam i i kuchenką i służyć m ogą zimą i latem  oczywiście 
nie tylko celom  wycieczkowym, ale rów nież jako budk i strażnicze, dom ki myśliwskie 
i t. p . A rchitekturę dom ku i kolor dostosow ać można zawsze do przeznaczenia i oto­
czenia. Szczegółowe oferty  wysyłam y na zapytanie.

W yrób: Huta Laura

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.
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S T O J A K I  
R O W E R O W E
DLA HUT, KOPALŃ, FABRYK 1 T. P

Konstrukcja żelazna malowana farbą rdzochronną, kryta dachem 
z blachy falistej malowanej farbą rdzochronną lub ocynkowanej.

Stojaki wyrabiamy na 10— 100 rowerów, przytwierdzanych na kłódkę.

W yrób; H uta Laura
Sprzedaż: W spólnota In teresów , Katowice, Kościuszki 30.
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W Y R O B Y  E M A L I O W A N E

p rim a

A R T Y K U Ł Y  S A N I T A R N E

Ir  y g a t o r y  tłoczone i falcowane, P o d s u w a c z e ,  

N e r k ó w k i ,  S p l u w a c z k i  w r ó ż n y c h  f o r m a c h  

i w y m i a r a c h .  W i a d r a  » S a n i t a  s« i i n n e

I N N E  W Y R O B Y  E M A L I O W A N E

jak sygnały kolejowe, kapy dystansow e dla kolei, 

kafle, napisy, szyldy, p rzyrządy  f o t o g r a f i c z n e ,  

wanny do parafiny, reflektory, kubki do termosów-, 

ru ry  i kolana do pieców  oraz na zamówienie 

wszelkie p r z e d m i o t y  b l a s z a n o - e m a l i o w a n e

W yrób: Huta Silesia

■Sprzedaż w kraju  i za g ran icę: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.



WY R OB Y  Z BLACHY — C Y N O W A N E

Konwie do m leka 
Slcopce do m leka 
F o r m y  d o  s e r a

■prima

Im bryki do w ody
W i a d r a
Kotły do gotow ania
W anny do czekolady z p rzykryw ką
oraz w szelkie inne sp rzęty  kuchenne
L a t a r n i e  w i a t r o o d p o r n e

W yrób: Huta Silesia

Sprzedaż : W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



W Y R O B Y  Z B L A C H Y  
C Y N K O W A N E
Kotły do gotowania, p roste  
o r a z  s t o ż k o w e  
P a r n i k i  d o  p a s z y  
W i a d r a  
A paraty do sterylizowania 
W a n n y  
B a l i e  
P r  a  1 к  i 
Łopatki do w ęgla  i śm ieci 
W y c i e r a c z k i  d o  n ó g  
M i s k i  
S k r z y n k i  d o  w ę g l a  
P o l e w a c z k i  
Rury i kolana do pieców  
U rządzenia bezpylne do 
wywozu śm ieci w  miastach 
Z b i o r n i k i  n a  ś m i e c i  
Na życzenie projektow anie i fabrykacja w szelkiego 
rodzaju przedm iotów  i urządzeń z blachy ocynkowanej

W y r ó b :  H u t a  S i l e s i a
S p r z e d a ż :  W spólnota Interesów , Katowice,
Kościuszki 30.



ARTYKUŁY ZAPOTRZEBOWANIA  
WOJSKOWEGO I TURYSTYCZNEGO

ęrima

M e n a ż k i  
K u b k i  
B a ń k i  n a  o l e j  
P u s z k i  n a  s m a r y  
S k r z y n i e  
Stalowe okrycia głowy 
T a l e r z e  
M i s k i  
M a n i e r k i  
N i e z b ę d n i k i

W yrób: H u t a  S i l e s i a
S p r z e d a ż :  W spólnota Interesów , Katowice,
Kościuszki 30.



P R Z E D M I O T Y  D O  U Ż Y T K U  
D O M O W E G O  Z B L A C H Y
E M A L I O W A N E ,  L A K I E R O W A N E  I S U R O W E

S k r z y n k i  d o  w ę g l a  
P u s z k i  d o  c h l e b a  
R u r y  i k o l a n a  d o  p i e c ó w  
R a m y  d o  p i e c ó w  
P i e  c z n  i к  i 
W i a d r a  
Ł o p a t k i  d o  w ę g l a  i ś m i e c i  
K a f l e  i p i e k a r n i k i

W y r ó b :  H u t a  S i l e s i a

Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, 
Kościuszki 30.

I N N E  W Y R O B Y  Z B L A C H Y

K a f l e
Z a s u w k i  d o  k o m i n ó w
N a r o ż n i k i  d o  o k i e n
Podkładki po d  gw oździe dla papy
Pełny sortym ent naczyń surow ych do emaliowania
i w szelkie inne w yroby z blachy surow ej do dalszej

C z ę ś c i  do a p a r a t ó w  r a d i o w y c h  i i n n y c h

W y r ó b :  H u t a  S i l e s i a  
Sprzedaż: W spólnota Interesów , Katowice, 
Kościuszki 30.

p n m a



W Y R O B Y  E M A L I O W A N E

ę n m a

N A C Z Y N I A  K U C H E N N E ,  
W E  W S Z Y S T K I C H  K O L O R A C H

G arnki od  0,2 do 40 litrów pojem n.
Im bryki od  0,2 do 10 litrów  pojem n.
Bańki od  0,3 do 6 litrów  pojem n.
Miski od  12 do 60 cm śred .
W iadra od  22 do 34 cm ,,
W anny od  40 do 70 cm ,,

oraz w szelkie inne naczynia dla użytku kuchennego 
i dom ow ego.

N A C Z Y N I A  T O A L E T O W E

G arnitury p ro s te  »Simplex«
G arnitury ozdobne »Carm en« i »Irena«

w w ykonaniu białym, barw nym  i dekorow anym .

W yrób: Huta Silesia

Sprzedaż w kraju  i za gran icę: W spólnota Interesów , 
Katowice, Kościuszki 30.



B E C Z K I
C Z A R N E ,  P O M A L O W A N E ,  O C Y N K O W A N E  I N I E R D Z E W N E

Pojem ność W ykonanie Średnica 
w mm

Całkowita 
wysokość 

w mm

G rubość blachy w mm 

płaszcza | dna

SO 1
lekka

średnia
350 mm 
350 mm

560 mm 
580 mm

1.0 mm
1.0 mm

1.0 mm
1.0 mm

75 1
lekka

średn ia
400 mm 
400 mm

640 mm 
660 mm

1.0 mm
1.0 mm

1.0 mm
1.0 mm

100 1
lekka

średn ia
ciężka

440 mm 
440 mm 
440 mm

700 mm 
720 mm 
720 mm

1.0 mm
1.0 mm 

. 1,0 mm

1.0 mm
1.0 mm 

1,25 mm

150 1
lekka

średn ia
ciężka

500 mm 
500 mm 
500 mm

800 mm 
840 mm 
840 mm

1.0 mm
1.0 mm 
1,25 mm

1.0 mm
1.0 mm 
1,50 mm

200 1
lekka

średn ia
ciężka

575 mm 
575 mm 
575 mm

820 mm 
850 mm 
850 mm

1,0 mm 
1,25 mm 
1,5 mm

1.0 mm 
1,50 mm
2.0 mm

300 1
średn ia
ciężka

640 mm 
640 mm

1020 mm 
1020 mm

1,375 mm 
2,0 mm

1.5 mm
2.5 mm

400 1
średn ia
ciężka

700 mm 
700 mm

1120 mm 
1120 mm

1,75 mm 
2,5 mm

2.0 mm
3.0 mm

500 1
średn ia
ciężka

780 mm 
780 mm

1120 mm 
1120 mm

1,75 mm 
2,5 mm

2.0 mm
3.0 mm

620 1 ciężka 840 mm 1200 mm 2,75 mm 3,25 mm

W yrób: Huta Laura i Huta Silesia
Sprzedaż w k ra ju  i za gran icę: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.

W S P Ó L N O T A  I N T E R E S Ó W



B E C Z K I
C Z A R N E ,  P O M A L O W A N E ,  O C Y N K O W A N E  I N I E R D Z E W N E

O b r ę c z e
I c z o ło w e  I c z o ło w e  

z e w n ę tr z n e  1 w e w n ę t r z n e

0 k o r k a  
e w . o tw o ru

W a g a
k g .

w y tła c z a n e

w y tła c z a n e

d n a  za 

0 23 X 8 m m

w ija n e 1 y2 m m  

1 %  m m

6,90 k g  

9 ,80  k g

w y tła c z a n e

w y tła c z a n e

d n a  za 

0 23 X 8 m m

w ija n e 1 %  m m  

0 48 m m

9,25 k g  

11,27 k g

w y tła c z a n e  

w y tła c z a n e  

n a c ią g .3 2  m m

d n a  za 

0 2 3 x 8  m m  

a  3 0 x  7 m m

w ija n e

0 28 X 8 m m

48 m m  

48 m m  

48 m m

11,84 k g  

14,00 k g  

24,69 k g

w y tła c z a n e  

w y tła c z a n e  

n a c ią g .3 2  m m

d n a  ze 

0 23 X 8 m m  

0 30 X 7 m m

iw ijan e

0 28 X 8 m m

60 m m  

60 m m  

1 y2 m m

15,00 k g  

17,50 k g  

36,42 k g

w y tła c z a n e  

w y tła c z a n e  

n a c ią g .3 2  m m

d n a  za 

0 23 X 8 m m  

0 30 x  7 m m

w ija n e

1 2 8 x 8  m m

60 m m  

60 m m  

60 m m

17,96 k g  

25,38 k g  

48 ,75  k g

w y tła c z a n e  

n a c ią g .4 2  m m

0 23 X 8 m m  

o 30 x  7 m m 0 28 X 8 m m

60 m m  

60 m m

35,36 k g  

74,00 k g

w y tła c z a n e  

n a c ią g .4 2  m m

0 2 3 x  8 m m  

0 30 X 7 m m 0 28 x  8 m m

60 m m  

60 m m

53 ,04  k g  

101,00 k g

w y tła c z a n e  

n a c ią g .4 2  m m

0 23 x  8 m m  

0 30 X 7 m m 0 28 X 8  m m

60 m m  

60 m m

60,70 k g  

113,85 k g

n a c ią g .4 2  m m 0 3 0 x  7 m m 0 28 X 8  m m 60 m m 137,10 k g

W yrób: Huta Laura i Huta Silesia
Sprzedaż w kraju  i za gran icę: W spólnota Interesów , Katowice, Kościuszki 30.



O P A K O W A N I A  Z B L A C H Y

C Y N K O W A N E ,  O Ł O W I O W A N E ,  
L A K I E R O W A N E  I S U R O W E

ętima

Bębny na azotniak, karb id , asfalt, cem ent itp. 

K o s z e  d l a  b a l o n ó w  s z k l a n y c h  

W szelkiego rodzaju skrzynie d o  o p a k o w a n i a

W y ró b  : H uta S ilesia

S p rz e d a ż : W sp ó ln o ta  In te re só w , K atow ice, K ościuszki 30.
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